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端面篇加工に特化したＳ字レールデ'ザインブレーカ採用ノ
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ラインナップで幅広い加工径に対応ノ
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特長①｜端面溝加工に特化したS字レールデザイン｢ＧＴブレーカ｣採用。
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チップInsert：ＤＭ４ＧＷＰＦＭ５００ＮＯ４－ＧＴホルダ､Ｈｏｌｄｅｒ：ＧＢＷＰＦＲ－５Ｔ１５－０５０１２０

●溝加工時は切屑を両端から強力に折り畳む→連続カール(切屑噛み込み防止)］

FOIdchjPsstrong1yけombothendsatgrooWhg→ConsecutivecurIedchjPs（avoidchjPstangIed）

●横挽き加工時は低切込み(0.2ｍｍ）～高切込み(3.0ｍｍ)まで優れた切屑処理を実現。→切屑分断(切屑絡まり防止）
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良好な切屑処理と椅麗な加工両
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４くさび形状採用

WEdgest)'1eわrfhebestrigidjty

ブレードのクランプカを上げるくさび形状。
･横挽き時の刃先にかかる切削抵抗(当社調べ）

想定条件被削材：ＳＣＭ415

切込み：2.0ｍｍ

送り：f=0.1ｍｍ/ｒｅｖ

この想定条件での切削抵抗は、約550Ｎになります。

０２００４００６００８００１０００１２０Ｃ

荷璽（N）Ｌｏａｄ〈N）

注：ＮＴＫブレードGBWPFR-5T15･O50120

（他社品は深さ１５ｍｍ付近、殿小加工径の５０付近）

特長②｜ブレード式史上最強のホルダ剛性(当社調べ）
Fea”e②7hebestrjgid7tyinaIIb1adetypetoo1s(byjntemaIinvestjgationノ

|ｑラインナップ数(満深さ１２～15ｍｍ)NumberofbIadesIineup(Grool′edepth72～75mmノ

●クランプ強度：横挽き・肩加工時のチップズレ防止！

StrongcIamping：Inserf富doesn,ｔｍｏｖｅｂｙｓｆｒｏｎｇｈｏＩｄａｔｓｉｄｅ－ｔＵｍｍｇａndshouIdercutting

●ホルダ剛性：ビピリ抑制、ホルダ歪み減少し、高精度・高寿命・高能率加工を実現！

Rjgidholde店：Highaccuﾉａｃｙａｎｄｅ締ciencywithoutWbrationanddjStortion．

垂

溝幅：６ｍｍ２ブレードで最少の35～最大の｡oまでカバー
Groovewidfh石mm2bIadescove店ｄ眉mete店介oｍ３５ｍｍｔｏ２５０

'クランプボルトを手前に配置

DepIoycIampboItto肋ｅけontside

クランプカの向上により、チップズレが発生を抑制
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②端面溝入れ専用チップ

Special泊CegrOOWhg胴SertS

ホルダ下顎の剛性ＵＰにより加工径の対応範囲が拡大
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溝幅：５ｍｍ３ブレードで最少の30～最大の。oまでカバー
Groovew/d肋:5mm3bIadescove応diame館応加ｍ３０ｍｍｔｏｉｈ伽tｙ

且ブレードを直接クランプ

StrongcIampingbydjrectねstenihgthebIades

ブレードを直接締め込むことでクランプカを更にＵＰ１
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Ａ社
7ブレード

溝幅：３ｍｍ５ブレードで最少の29～最大の250までカバー
Groovewidthg3mm5bIadescove応diamet冒応庁oｍ２９ｍｍｔｏ２５０
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特長③｜ブレードの適用範囲

●高剛性設計により、１ブレードで幅広い加了径に対応１

７bIadecancovewiderangeofmachiningdiamete庵byhighrigiddesign．
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溝幅：４ｍｍ４ブレードで最少の30～最大の300までカバー
Groovewidth:4mm4bIadescove店dramefe熔けoｍ３０ｍｍｔｏ３００
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右勝手のホルダ本体には、右勝手のブレードをご使用ください
群１Ｆ１寸法は、同表の満幅Ｗを使用した際の寸法です。
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５０

1２０

３５
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3５

4５
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1００
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1２０
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５０
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最大

のＤｍａｘ
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1００
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ホルダ品番
Ho【dernumber

GTWPR2020-H

GTWPR2525-H

GTWPR3232-H

ブレード品番
Bladenumber

ＧＢＷＰＦＲ－３Ｔ１３－０２９０３５

-3Ｔ1３－０３５０４５

-3Ｔ1５－０４５０６０

-3Ｔ１５－Ｏ６０１００

-3Ｔ1５－１００２５０

-4Ｔ１５－Ｏ３００４０

-4Ｔ１５－Ｏ４００６０

-4Ｔ1５－０６０１２０

-4Ｔ1５－１２０３００

-5Ｔ1５－０３００５０

-5Ｔ1５－０５０１２０

-5Ｔ1５－１２０９９９

-6Ｔ1５－０３５０８０

-6Ｔ1５－０８０９９９

-3Ｔ1３－０２９０３５

-3Ｔ１３－Ｏ３５０４５

-3Ｔ1５－０４５０６０

-3Ｔ１５－Ｏ６０１００

-3Ｔ1５－１００２５０

-4Ｔ１５－Ｏ３００４０

-4Ｔ１５－Ｏ４００６０

-4Ｔ1５－０６０１２０

-4Ｔ1５－１２０３００

-5Ｔ1５－０３００５０

-5Ｔ1５－０５０１２０

-5Ｔ1５－１２０９９９

-6Ｔ１５園0３５０８０

-6Ｔ１５画０８０９９９

-3Ｔ1３－０２９０３５

-3Ｔ13-035045

-3Ｔ1５０４５０６０

-3Ｔ1５－０６０１００

-3Ｔ15-100250

-4Ｔ１５－Ｏ３００４０

-4Ｔ１５－Ｏ４００６０

-4Ｔ１５－Ｏ６０１２０

-4Ｔ1５－１２０３００

-5Ｔ1５－０３００５０

-5Ｔ１５０５０１２０

-5Ｔ１５－１２０９９９

-6Ｔ1５－０３５０８０

-6Ｔ１５唇０８０９９９
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ＧＷＰＦＭ３００

ＧＷＰＦＭ４００

ＧＷＰＦＭ５００

ＧＷＰＦＭ６００
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正回転（Ｍ３指令）
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0.ストレートホルダ０．s鯛軸＃抑ehoﾉder

左勝手のホルダ本体には、左勝手のブレードをご使用ください。
蝉１Ｆ１寸法は、同表の満幅Ｗを使用した際の寸法です。
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(Ｍ３指令）
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3５
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1００
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5０

1２０
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1２０
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1００
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のＤｍａｘ
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4５
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4５
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1００
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1２０
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depth
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1５

1３

1５

1５

1５

1５

ホルダ､品番
Holdernumber

GTWPL2020-H

GTWPL2525-H

GTWPL3232-H

ブレード品番
Bladenumber

ＧＢＷＰＦＬ－３Ｔ１３－０２９０３５

-3Ｔ13.035045

-3Ｔ15-045060

-3Ｔ1５．０６０１００

-3Ｔ1５－１００２５０

-4T15-O30040

-4Ｔ１５－Ｏ４００６０

-4Ｔ15-060120

-4Ｔ1５－１２０３００

-5Ｔ１５－Ｏ３００５０

-5Ｔ15-050120

-5Ｔ15-120999

-6Ｔ１５－Ｏ３５０８０

-6Ｔ１５－Ｏ８０９９９

-3Ｔ13-029035

-3Ｔ13-035045

-3Ｔ1５－０４５０６０

-3Ｔ1５－０６０１００

ＢＴ15-100250

-4Ｔ15-030040

-4Ｔ１５湾０４００６０

-4Ｔ1５－０６０１２０

-4丁1５－１２０３００

-5Ｔ15-030050

-5Ｔ15-050120

-5Ｔ1５－１２０９９９

-6Ｔ１５－Ｏ３５０８０

-6Ｔ1５－０８０９９９

-3Ｔ１３－Ｏ２９０３５

-3Ｔ13-035045

-3Ｔ１５国0４５０６０

-3Ｔ1５－０６０１００

-3Ｔ1５－１００２５０

-4T1５．０３００４０

-4T15-O40060

-4丁1５－０６０１２０

-4Ｔ1５－１２０３００

-5Ｔ1５－０３００５０

-5Ｔ１５－Ｏ５０１２０

-5Ｔ1５－１２０９９９

-6Ｔ１５－０２ＥＯｇＯ

-6Ｔ1５－０８０９９９

寸法(m､）
Dimensions

ｈ

2０

2５

３２

ｂ

2０

2５

３２

Ｌ，

1２５

1５０

1７０

ｈ，

2０

2５

３２

Ｆ，

2３

2８

３５

L２

４２．５

３８．５

h２

８

７

適用

インサート

AppIicable
inseIt

ＧＷＰＦＭ３００

ＧＷＰＦＭ４００

ＧＷＰＦＭ５００

ＧＷＰＦＭ６００

ＧＷＰＦＭ３００

ＧＷＰＦＭ４００

ＧＷＰＦＭ５００

ＧＷＰＦＭ６００

ＧＷＰＦＭ３００

ＧＷＰＦＭ４００

ＧＷＰＦＭ５００

ＧＷＰＦＭ６００
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図組み合わせ品番Ｃｏｍｂ/nafionoffooﾉho/dera"ｄｂ/adeわrFaceGrooWng
●

●図●

豆②

りこ君

ｂ面

●図●

２０１６年２月発売予定
ＴＤｂｅｒｅﾉｅａｓｅｄｍＦ色ｂ,２０６

●わ

.●壷

Counter

(Ｍ３指令）
rotation(Ｍ３ Command）

姿
右勝手のホルダ本体には、左勝手のブレードをご使用ください。
Rightbhandtoolho1de『take5Leit･handbIade．

剖
掛
挫

一
州
可

陰；

~Ｉ。

卜
●本図は右勝手(R)を示す。R-handshown

90.Ｌ字ホルダg0oLsiWehoﾉde鱈

勝手
Hand

(R/L）

満幅
Width

Ｗ

(、）

３

４

５

６

３

４

５

６

３

４

５

６

端面満外径
FacegroovingOD

最小

のＤｍｉｎ

2９

３５

４５

６０

1００

３０

４０

６０

1２０

３０

５０

1２０

３５

８０

2９

３５

４５

６０

1００

３０

4０

６０

１２０

3０

5０

１２０

3５

8０

2９

3５

4５

6０

1００

3０

4０

6０

1２０

3０

5０

1２０

3５

8０

最大

のＤｍａｘ

３５

４５

6０

1００

250

４０

６０

1２０

3００

５０

1２０

８０

３５

４５

６０

1００

2５０

４０

６０

1２０

300

５０

1２０

８０

３５

４５

６０

1００

250

４０

６０

1２０

３００

5０

1２０

8０

最大溝深さ
Max､grooving

depth
ａｒ

1３

1５

1５

1５

1５

1３

1５

1５

1５

1５

1３

1５

1５

1５

1５

ホルダ品番
Holdernumber

GKWPR2020-H

GKWPR2525-H

ＧＫＷＰＲ３２３２－Ｈ

ブレード品番
ＢＩａｄｅｎｕｍｂｅｒ

GBWPFL-3T13-029035

-3Ｔ1３－０３５０４５

-3Ｔ1５－０４５０６０

-3Ｔ1５－０６０１００

-3Ｔ1５－１００２５０

-4Ｔ１５－Ｏ３００４０

-4Ｔ1５－０４００６０

-4Ｔ1５－０６０１２０

-4Ｔ1５－１２０３００

-5Ｔ１５－０３００５０

-5Ｔ1５－０５０１２０

-5Ｔ1５－１２０９９９

-6Ｔ1５－０３５０８０

-6Ｔ１５－Ｏ８０９９９

-3Ｔ1３－０２９０３５

-3Ｔ１３－Ｏ３５０４５

-3Ｔ1５－０４５０６０

-3Ｔ１５－Ｏ６０１００

-3Ｔ1５－１００２５０

-4Ｔ１５－Ｏ３００４０

-4Ｔ１５－Ｏ４００６０

-4Ｔ1５－０６０１２０

-4Ｔ1５－１２０３００

-5Ｔ１５画０３００５０

-5Ｔ1５－０５０１２０

-5Ｔ1５－１２０９９９

-6Ｔ1５－０３５０８０

-6Ｔ1５－０８０９９９

-3Ｔ1３－０２９０３５

-3丁1３－０３５０４５

-3Ｔ1５－０４５０６０

-3Ｔ１５－Ｏ６０１００

-3Ｔ1５－１００２５０

-4Ｔ1５－０３００４０

-4Ｔ１５－Ｏ４００６０

-4Ｔ１５－Ｏ６０１２０

-4Ｔ1５－１２０３００

-5Ｔ１５－Ｏ３００５０

-5Ｔ１５－Ｏ５０１２０

-5Ｔ1５－１２０９９９

-6Ｔ1５－０３５０８０

-6Ｔ１５Ｃ８０９９９

寸法(、）
Dimensions

/７

2０

2５

3２

ｂ

2０

2５

3２

Ｌ，

1２５

1５０

1７０

ﾉ1，

２０

2５

３２

Ｆ１

37.5

4２．５

4９．５

Ｌ２

1２

７

h２

８

７

適用

インサート

Applicable
insert

ＧＷＰＦＭ３００

ＧＷＰＦＭ４００

ＧＷＰＦＭ５００

ＧＷＰＦＭ６００

ＧＷＰＦＭ３００

ＧＷＰＦＭ４００

ＧＷＰＦＭ５００

ＧＷＰＦＭ６００

ＧＷＰＦＭ３００

ＧＷＰＦＭ４００

ＧＷＰＦＭ５００

ＧＷＰＦＭ６００

園



●E●

回組み合わせ品番Ｃｏｍｂｍａガonofroo的oﾉderandbﾉadefOr姥cｅＧｒｏｏＷｊ７ｇ

ロ

逆回転（Ｍ４指令）
CIockwi5e｢otation(Ｍ４ｃｏｍｍａｎｄ】

Ｄｍｉｒｌ

ｒ可

●幻

●●

ア両

,●目◆

■園●

●_●

２０１６年２月発売予定
7℃ｂｅぬ/easedjnF巳ｂ－２０６

９０°Ｌ字ホルダ９０.LsMehoﾉde,ｓ

辿１．
左勝手のホルダ本体には、右勝手のブ
LeIt･handtooIhoIde『takesRight･handb1ade

レードをご使用ください

犀！
Ｗ

一

２５ Ｌ，

唾周
一言Ｉ

廷

』。

●本図は左勝手ｉＲ１を示す。Ｌ･handshown

のＤｍｉｎ

、
。
ト
ー

了
剛

Cｌｏｃｋ

逆回転（Ｍ４指令）
ｗｉ５ｅ｢otation(Ｍ４ｃｏｍｍａｎｄ）

勝手
Hand

(R/L）

３
４
５
６１

３

４

５

６

３

４

５

６

溝幅
Width

Ｗ

(m､）

端面満外径

FacegroovingOD

最小

の，

2９

3５

4５

6０

1００

３０

4０

６０

1２０

３０

５０

1２０

３５

８０

2９

３５

４５

６０

1００

３０

4０

6０

1２０

3０

5０

１２０

3５

8０

2９

3５

4５

6０

１００

3０

4０

6０

1２０

3０

5０

１２０

3５

8０

最大

のＤｍａｘ

3５

4５

6０

1００

250

4０

6０

1２０

3００

5０

1２０

8０

３５

4５

6０

1００

2５０

4０

６０

1２０

300

５０

1２０

８０

３５

４５

６０

1００

250

４０

６０

1２０

3００

５０

1２０

８０

ａｒ

1３

1５

1５

1５

1５

1３

1５

1５

1５

1５

1３

1５

1５

1５

1５

ホルダ品番
Holdernumber

GKWPL2020-H

ＧＫＷＰＬ？ｇｌ５－Ｈ

GKWPL3232-H

ブレード品番
Bladenumber

GBWPFRP3T13-029035

-3丁1３－０３５０４５

-3Ｔ１５－Ｏ４５０６０

-3Ｔ1５－０６０１００

-3Ｔ1５－１００２５０

-4Ｔ1５－０３００４０

-4Ｔ１５－Ｏ４００６０

-4丁1５－０６０１２０

-4Ｔ1５－１２０３００

-5Ｔ15-030050

-5Ｔ15-050120

-5Ｔ15-120999

-6Ｔ１５－Ｏ３５０８０

-6Ｔ15-080999

-3Ｔ13-029035

-3Ｔ１３－Ｏ３５０４５

-3Ｔ１５画０４５０６０

-3Ｔ１５－Ｏ６０１００

-3Ｔ15-100250

-4Ｔ1５０３００４０

-4Ｔ1５．０４００６０

-4T１５－Ｏ６０１２０

-4Ｔ1５－１２０３００

-5Ｔ１５－Ｏ３００５０

-5Ｔ15-050120

-5Ｔ15-120999

-6Ｔ1５．０３５０８０

-6Ｔ15-080999

-3Ｔ13-029035

-3Ｔ13-035045

-3Ｔ15-045060

-3Ｔ1５－０６０１００

-3Ｔ1５－１００２５０

-4T15-030040

-4Ｔ1５－０４００６０

-4Ｔ１５画0６０１２０

-4Ｔ1５－１２０３００

-5Ｔ１５－Ｏ３００５０

-5Ｔ１５－Ｏ５０１２０

-5Ｔ１５善1２０９９９

-6Ｔ1５－０３５０８０

-6Ｔ1５－０８０９９９

寸法(m､）
Dimensions

ｈ

２０

2５

3２

ｂ

２０

2５

3２

Ｌ，

1２５

1５０

1７０

h，

2０

2５

3２

F1

37.5

４２５

49.5

Ｌ富

1２

７

ｈ２

８

７

適用

インサート

Applicab1e
in5ert

ＧＷＰＦＭ３００

ＧＷＰＦＭ４００

ＧＷＰＦＭ５００

ＧＷＰＦＭ６００

ＧＷＰＦＭ３００

GWPFM400

GWPFM500

ＧＷＰＦＭ６００

ＧＷＰＦＭ３００

ＧＷＰＦＭ４００

ＧＷＰＦＭ５００

ＧＷＰＦＭ６００



ブレードとホルダの組み合わせ例 Ｃｏｍｂ/"aがｏｎｏｆｂﾉａｄｅｓａｎｄｈｏﾉde幅

ストレート型。L享型の組み合わせが自由にできるプレー侭タイプを鍔翻
Ｒｅｅｃｏｍｂ/､aがo〃ｏｆｓ”jghｵＳｒｙ/e,L-stj//ｅＯＤｇｒｏｏＷﾉ７９ａ"ｄ治cegroowng

画組み合わせ品番Ｃｏｍｂ/､aがｏｎｏｆｵＣＯ/ho/derandjbﾉadeわrＦａｃｅＧｒｏｏＷｎｇ

ＧＴＷＰ－Ｈ ブレード用ホルダ（ストレートタイプ：０｡）Ｓ”jghｵsiyﾉerooﾉhoﾉder

戸右勝手Righｵー handsysiem

、

Clockwise『otation(Ｍ４こommand）

@右勝手のホルダ本体には、右勝手のブレードをご使用くださいc
Right-handtooIhoIdert8kGSRlght･handbIade，

戸左勝手 Lefi-handsj/sだ、

、

ＴＦ向転（Ｍ３指令）
CounterdockwIsGrotation(M3command）

●左勝手のホルダ本体には、左勝手のブレードをご使用ください。
Left･handtooIho1dertakesLeIt・handbIade．

ホルダ7-0oﾉhoﾉder

や ＋

ＧＴＶＶＰＲ－Ｈ

ホルダ７０oﾉhoﾉder

＋

ＧＴＷＰＬ－Ｈ

GKVVP-lH ブレード用ホルダ（L字タイプ：９０｡）L-sMeｵＣＯ/hoﾉder

一右勝手恥hｵー ha"dsysｵeｍ

、

正回転（Ｍ３指令）
Counte｢clockwlse｢otation(Ｍ３Ｃｏｍｍａｎｄｌ

●右勝手のホルダ‘本体には、左勝手の右勝手のホルダ本体には、左勝手のブレードをご使用ください。
Right-handtooIholde｢takesLeit・handbIade．

「
左勝手Lefr-ha"dsysｵeｍ

、

）

CIockwisG『otation(Ｍ４ｃｏｍｍａｎｄ）

･左勝手のホルダ本体には、右勝手のブ､レードをご使用ください。
Leit-handtoolholde「kakesRight･handbiade．

ホルダ７－ＤＣ/hoﾉder

や ＋

ＧＫＷＰＲ－Ｈ

ホルダ7-0oﾉhoﾉder

＋

ＧＫＷＰＬ－Ｈ

ブ､レードＢ/ade

ＧＢＶＶＰＦＲ

ブ､レードＢ/ade

ＧＢＶＶＰＦＬ

ブレードＢﾉade

圃剖VＶＰＦＬ

ブ､レードＢ/ade

ＧＢＶＶＰＦＲ

）

、

"P雰再

ノ

、

ノ

、

グー画

ノ

、

ノ



２０１６年２月発売予定
ＴＤｂｅｒｅﾉeasedinFeb､２０６

ブレード（端面溝入れ用）Ｂ/adesわr泊cegroowng
■

ブレード用ホルダ（L字タイプ：９０｡）L-sMeｵＣＯ/ho/der

Ｉ

Ｆ可

２０１６年２月発売予定

ＴｂｂｅｒｅﾉｅａｓｅｄｊｎＦｃｂ今２０６

ブレード用ホルダ（ストレートタイプ：０｡）Ｓ”ighisMeｵＣＯﾉhoﾉder

当邑

戸司

２０１６年２月発売予定

7ｂｂｅｒｅＩｅａｓｅｄｊｎＦ迫b､２０６

５
３
０
８
６
２

３
４
５
６
７
９

３
３
３
３
３
３

３
３
３
３
３
３

６
６
６
６
６
６

９
９
９
９
９
９

５
５
５
５
５
５

画
画
画
画
画
面

ロＩ

唾
鰹
醒

蓋魂
’’

一_ ‐ Ｌ _ 一 一 一 一 」
●本図は右勝手(R)を示す。R-hand5hown

GBWPF型

コードＮｏ．
ＣｏｄｅＮｏ．

Ｒ Ｌ

ホルダ､品番
Holdernumber

在庫
Stock

Ｒ

5963426

5963434

5963442

5963707

5963566

5963574

5963582

5９６３７１５

-4Ｔ１５唇0４００６０

-4Ｔ1５－０６０１２０

-4Ｔ1５－１２０３００

-5丁1５－０３００５０

●

●

●

●

●

●

●

●

5963467

5963475

5963483

5963616
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溝幅
Width

Ｗ

(m､）

３

４

５

６

端面溝外径
FacegroovingOD

最小

のＤｍｉｎ

2９

3５

4５

6０

1００

3０

4０

6０

1２０

３０

5０

1２０

3５

8０

最大

のＤｍａｘ

3５

4５

6０

1００

250

4０

6０

1２０

300

5０

1２０

8０

最大満深さ
Max.ｇ｢ooving

depth
ａ『

1３

1５

1５

1５

1５

シート高さ
Ｈeight

Ｓ

Ｃ

適応チップ
ApplicabIeinsert

ＧＷＰＦＭ３００

ＧＷＰＦＭ４００

ＧＷＰＦＭ５００

ＧＷＰＦＭ６００

締付ボルト
Tighteningscrew

CSO５１５

両
チップ刃先高さ

Ｌ，

●本図は右勝手(R)を示す。R-handshown

GTWP-H型

コードＮｏ．
CｏｄＧＮｏ

Ｒ

5923784

５９２３８００

５９６３６５７

Ｌ

5923792

5923818

5９６３６７３

ホルダ品番
Holdernumber

ＧＴＷＰＳｆ２０２０－Ｈ

Bi2525-H

Ri3232H
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Stock

Ｒ

●

●

●

Ｌ

●

●

●

寸法(､､）
Dimensions
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２０

２５

３２

ｂ

２０

2５

３２
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2０

2５

3２

Ｌ，

1０７．５

132.5

152.5

F１

９

1４

２１

畑

８

７

Ｌ３

２８．５

24.5

適用ブレード
AppllcabIe

BIade

ＧＢＷＰＦＩＸ

部品

SpareParts

スクリュ

ＣＩａｍｐＳｃｒｅｗ

FSI28.6.0＊１８

レンチ
Wrench

LＷ－４

･Ｑ

仁

チップ刃先高さ

や凸一

戸

L，

｜
､－●｡

●本図は右勝手(R)を示す。Ｒ･handshown

GKWP-H型

コードＮＣ
CodeＮｏ．

Ｒ

5９２３８２６

5923842

５９２３８３４

5923859

5９６３６９９

ホルダ､品番
Holdernumber
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Ｒ

●

●

●

●

●
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寸法(、）
Dimensions
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3２

ｂ
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３２
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２０
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3２
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1２

７

伽

1２

７

適用ブレード
ApplicabIe

BIade

GBWPFIX

部品

ＳｐａｒｅＰａｒｔｓ

スクリュ

ＣｌａｍｐＳｃｒｅｗ

FSI28.6.0＊１８

レンチ

Wrench
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侭
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ｄ端面溝入れ用チップＦ白cegroovmgmseriS

※基本はインチング不要

切りくず詰まり、絡まりが発生する場合は、⑪0.5ｍｍずつインチング、②送りを落としてください。
ＮｏｎｅｅｄＰｅｃｋｃｙｃ/ｅ
ＷｈｅｎｃｈｊＰｓｵangﾉｅｄｏｒｓ血ﾉｃｋ,７Peckcycﾉｅｂｙ0.5ｍｍ２Ｖｏｗｅｒたedraｵe、

２０１６年２月発売予定
ＴｂｂｅＩｑｅﾉeasedjn犀ｂ－２Ｄ５

|'’

）Ｒｅｃｏｍｍｅｎｄｅｄｃｕｉ姉ｇｃｏｎｄ７"o"ｓ

"一一丁。一ー■･ﾛ‐．－可

Ｉ

切削運度（ｍ/､in）
CuttingspeBd

送り（､m/rev）
Ｆｅｅｄ 切込み(１１mリ

Depthofcut

|'’ ’ 〆両

~亘倉回廿一趣Pﾛｰ毎頁…空＝毛｡，封qPA-圃悼叩胸と函宇蚕---｡

》

Guide"nes ）Ｇｕｉｄｅ"ｎｅｓ
〆弓君

）

横挽き加工

Ｓｉｄｅｔｕｍｉｎｑ

●端面用ブレードは最初に加工する端面溝の最外径

が、最小加工径と最大加工径の範囲内になる様に
選択して下さい。

Ｃｈｏｏｓｅａｂ１ａｄｅｓｏｔｈａｔｙｏｕｒｆｉｒｓｔｔａrgetgIrooving
max．○Ｄｉｓｂｅｔｗｅｅｎｔｈｅｍａｘ．○Ｄａｎｄｍｉｎ，ＯＤｏｆ

ｔｈｅｂＩａｄｅ．

）Ｒｅｃｏｍｍｅｎｄｅｄｃｕｉ姉ｇｃｏｎｄ７"o"ｓ

●溝幅を広げる場合は、ブレードを端面溝の最外径

にあわせて選択し、加工は外周側から中心側へ向

けて行って下さい。

Ｔｏｍａｋｅｔｈｅｇ｢oovewide・ｓｉｄｅｔｕｒｎｆ｢omoutsideto
inside(directiontothecenteroftheworkpiece）

形 状
shape

品番
ｎｕｍｂｅｒ

(狸jGWPFM300NO2-GT

(狸ﾀGWPFM300NO4-GT

(Z錘jGWPFM400NO4-GT

(狸jGWPFM400NO8-GT

(狸ｸGWPFM500NO4-GT

(”GWPFM500NO8-GT

(狸jGWPFM600NO4-GT

１浬ﾀGWPFM600NOaGT

寸法(、）
Dimensions

Ｗ

溝幅
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３．０

4.0

5.0

6.0

公差
ToIerance

±０．０５

±０．０５

±０．０５

±０．０５

ﾉﾓ

(m､）

０．２

０．４

０．４

０．８

０．４

０．８

０．４

０．８

Ｍ

(、）

２．２

３．２

３．７

４．７

Ｌ

(、）

24.5

26.5

シート高さ

Height
Ｓ

Ｃ

ＰＶＤ超硬

PVDcoatedcarbide

ＤＭ４

5９６３２５１

5963269

5９６３２７７

5963285

5963293

5９６３３０１

5９６３３１９

5９６３３２７

在庫
Stock

●

●

●

●

●

●

●

●

加工方法
ApplIcation

被削材
WorkmaterIal

溝入れ･;・
GrooWhg

側
横挽き
7~7ave心jng

紬

快削鋼

Ｆ｢eecuttingsteeIS

炭素鋼・合金鋼
Carbonsteels．

AI1oysteeIs

オーステナイト

SＵＳ
Stain1Gsssteel

快削鋼
FreecuttingsteeIs

炭素鋼・合金鋼
Ca『bonSteeI5，

A11oySteel5

オーステナイト

SＵＳ
StainleSS5tGel

１１

lｌｌ
’

一■■■■■

■■■l■■■

『.….－．.‘

一

_Ｉ

ｌ１Ｉ
Ｉ

'１
１１

■■■■ー

Ⅱ
0.2～0.5(仕）
1.0～3.0(粗）

(、）

０．２～０．５

(Finishing）
１．０～３．０

(Roughing）

５
■
０ １００１５０２００ ０．０５０．１－０．２

稚狸加工案件

使用上の注意点
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日本婚硫陶業
機械工具事業部

ノ

機械工具営業部

東京営業所

大阪営業所

中日本営業課

浜松分室

広島営業所

福岡営業所

仙台営業所

埼玉分室

高崎分室

愛知県小牧市大字岩崎２８０８

東京都港区港南２－５－７港南ビル６Ｆ

吹田市垂水町３－１０－３０

名古屋市瑞穂区高辻１４－１８

浜IMI市中区西細2-2-18ピヅﾈｽー ｸ西細Ａ１

広島市中区三lllm7-7(三'''1]ーｷﾝグピﾙ12F）

福岡市南区清水４－７－２７

仙台市宮城野区高砂１－１９－６

北本市二ツ家３－２０３

高崎市栄 町 ６ － ８

TEL(0568)76-1271

TEL(03)6872-1006

TEL(06)6368-3361

TEL(052)872-5946

TEL(053)450-3560

TEL(082)244-2414

TEL(092)552-4615

TEL(022)786-3511

TEL(048)592-3776

TEL(027)327-3747

FAX(0568)76-1288

FAX(03)6872-1013

FAX(06)6368-3362

FAX(052)872-5947

FAX(053)450-3561

FAX(082)244-2423

FAX(092)552-4618

FAX(022)786-3515

FAX(048)592-3714

FAX(027)327-3748
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技術に関するご相談はテクニカルインフォメーションセンターヘ
ニットクイーヨ

函フリーダイヤル(無料)Ｄ１２Ｄ－２１ｏｇｌ４
●受付時間９：３０～１７：００

●土曜・日曜・祝日・当社所定休日は受付しておりません。

、代理店､販売店の方は当社最寄りの営業所にお問い合わせください。

函ntkcuttingtooIs@mgongkntkocojp

ＤＣ－００２６－１５１０Ｗ

●カタログ卿の仕様は改良の為、予告なく変更する事がありますので、あらかじめご了承ください。
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