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SP 
CEll ILK 

CEll ILK 
DRILL 

GSS 
STARTING 
DRILL 

GP 
DRILL 

TFD 

SPIRAL 
GUN 

BARREL 
DRILL 

TOGLON 
MULTI 

CHAMFER 

TOGLON 
SHARP 

TOGLON 
HARD 

CORNER 
ROUNDING 
CU1TER 

JIT 

SUBMARINE 
GATE 
DRILL 

MICRO 
TOOL 

TECHNIC杜 
INFOR. 
NATION 

CUSTO川皿 
TOOL 

託川CR1皿 
TOOL 

INST. 
RLJCTION 

COMPANY 
PROFILE 

製品区分 
Product 讐

  

製品区分 
Product 験

  

製品名称 
Product Name 

コーカング 
Coating 

HSS 
sPセンター 
HSS SP Center 

7-'-14 

6OSPC 』 

HSS SPセンタ一 60。 
HSS SP Center 60。 - 

6OSPC-TICN ~~ HSS SPセンタ一 60。 
HSS SP Center 60" 棚

  
6OLSPC-TICN HSS SPセンタ一 60。口ンク汐イプ 

HSS SP Center 60。 Long type 脚
  

、― 	 ・ 

6OSPCL-TICN ~ HSS SPセンタ一 60。左刃 
HSS SP Center 60" Left Hand 

棚  

9
0
s
P
c
 

~  	HSS SPセンタ一 90。 
HSS SP Center 90' 

9OSPC-TICN ~ HSS SPセンタ一 90。 
HSS SP Center 90" 

棚  

9OLSPC-TICN HSS SPセンタ一 90。口ンク汐イプ 
HSS SP Center 90' Long type 仙

  
‘ン 	 、’ 

9OSPCL-TICN ~  	HSS SPセンタ一 90。左刃 
HSS SP Center 90' Left Hand 棚

  
12OSPC ~ L  	HSS SPセンタ一 120。 

HSS SP Center 120 

12OSPC-TICN ~ H
S
S
 
S
P

セ
ン
タ
一

1
2
0

。
 H

S
S
 
S
P
 
C
e
n
t
e
r
 
1
2
0
 

棚  

12OLSPC-TICN ~ HSS SPセンタ一 120。口ンク汐イプ 
HSS SP Center 120 Long type 

棚  

超硬 
sPセンタ― 

Carbide SP Center 
15-24 

6OSPC-CB ~ 超
硬
s
P
セ
ン
タ
一

6
0

。
 C

a
r
b
i
d
e
 
S
P
 
C
e
n
t
e
r
 
6
0

。
 

6OSPC-CBALD 超硬 sPセンタ一 60。 
Carbide SP Center 60' ALO ~ 

6
O
L
S
P
C
-
C
B
A
L
D
 

超硬 sPセンタ一 60。口ンク汐イプ 
Carbide SP Center 60。 Long type ALD ~ 

9OSPC-CB ~  	超硬 sPセンタ一 90。 
Carbide SP Center 90 

9OSPC-CBALD ~ 超硬 sPセンタ一 90。 
Carbide SP Center 90 ALD 

9OLSPC-CBALD ~ 超硬 sPセンタ一 90。口ンク汐イプ 
Carbide SP Center 90 Long type ALD 

12OSPC-CB ~ 超硬 sPセンタ一 120。 
Carbide SP Center 120' 

12OSPC-CBALD ~ 超硬 sPセンタ一 120。 
Carbide SP Center 120' 札0 

12OLSPC-CBALD ~ 超硬 sPセンタ一 120。口ンク汐イプ 
Carbide SP Center 120' Long type 札0 

HSS 
spセンタ― 
シャ―プ 

HSS SP Center Sharp 

25-28 

6OSPA HSS SPセンタ一シャ一プ 60。 
HSS 5P Center Sharp 60' 

~ 

6OSPA-DLC ~  	HSS SPセンタ一シャ一プ 60。 
HSS SP Center Sharp 60" 

叩  

9OSPA ~ HSS SPセンタ一シャ一プ 90。 
HSS SP Center Sharp 90' 

9OSPA-DLC ~ HSS SPセンタ一シャ一プ 90。 
HSS SP Center Sharp 90" 

叩  

HSS 
センタ一ドリ.1レ 
HSS Center Drill 

29-38 

CD ~ HSS センタ一ドリル A形 60。 
HSS Center Drill A Type 60 

CD-TICN ~ HSS センタ一ドリル A形 60。 
HSS Center Drill A Type 60 

仙  

LCD HSS センタ一ドリル口ング A形 60。 
HSS Long Center Drill A Type 60' 

、 	 ~ 

CDL HSS センタ一ドリル A形左刃 60。 
HSS Center Drill A Type Left Hand 60 

~ 

CD-H55 ~ SKH55 センタ一ドリル A形 60。 
SKH55 Center Drill A Type 60' 

CD-P50 ~ HAP5O センタ一ドリル A形 60。 
HAP5O Center Drill A Type 60 

75CD ~・ 
H
S
S

セ
ン
タ
一
ド
リ
ル

A形7
5

。
 H

S
S
 
C
e
n
t
e
r
 
D
r
i
l
l
 
A
 
T
y
p
e
 
7
5

。
 9OCD ~ HSS センタ一ドリル A形 90。 

HSS Center Drill A Type 90。 
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Sp 
CENTER 

CENTER 
DRILL 

GSS 
STAI打刑C 
DRILL 

GP 
DRILL 

TFD 

SPIRAL 
GUN 

BARREL 
DRILL 

TOGLON 
MULTI 

CHAMFER 

TOGLON 
SHARP 

TOGLON 
HARD 

CORNER 
ROUNDING 
CLII ILK 

JIT 

別B皿R唖 

GATE 
DRILL 

MICRO 
TOOL 

TECHNICAL 
INFOR- 
皿liON 

INST. 
RUCTION 

Products Index 

■被削 ~材適合性 	Suita上)ility for Work Materials 	＠・・・最適 The most suitable 	o・・適 Suitable 	△・・・可 Possible 	無印 Blank・・・不可 lmpossible 

軟鋼 
Mild 
Steel 

炭素鋼 
Carbon 
Steel 

合金鋼 
Alloy 
Steel 

調質鋼 
Heat treated 

Steel 

エ具鋼 
Tool 
Steel 

焼入れ鋼 
Hardened 
Steel 

ステンレス鋼 
Stainless 
Steel 

鋳鉄 
Cast
Iron 

ダクタ冷レ鋳鉄 
Ductile 

Cast Iron 

チタン合金 
Titanium 
Alloy 

アルミ合金 
Aluminium 

Alloy 

銅 
Copper 

プラスチック
刊astk 

セラミックetc. 
Ceramics etc. 

ss S45C SCM 
SCR 

SKD 
SKS 

γ40 
HRC 

ゲ45 
HRC 

45. 
HRC sus FC FDC Al Cu マシナ力レ 

Machinable 響
  @ 0 0 △ 0 0 0 0 0 0 

@ 0 0 △ 0 0 0 0 0 0 

0 0 0 △ 0 0 0 0 0 0 

0 @ @ 0 0 0 0 0 0 

@ 0 0 △ 0 0 0 0 0 0 

0 0 0 △ 0 0 0 0 0 0 

0 @ @ 0 0 0 @ 0 0 0 @ 0 0 0 

0 0 0 @ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 

0 0 @ @ 0 @ 0 0 0 0 0 0 0 

0 0 0 @ 0 @ 0 0 0 0 0 

0 @ 0 △ 0 0 0 0 0 

0 @ @ 0 0 0 0 0 0 

0 @ @ 0 0 △ △ 0 0 0 @ @ 0 0 0 

0 @ 0 0 0 0 0 0 @ @ 0 0 0 

0 @ @ 0 0 △ △ 0 0 0 @ @ 0 0 0 

@ @ 0 0 0 0 0 @ 0 0 @ 0 

0 0 0 0 @ 0 0 @ @ 0 @ 0 △ 

@ @ @ @ @ 0 @ 0 0 0 △ 0 

0 0 0 @ 0 0 △ 0 0 0 0 △ △ △ 0 

@ @ @ 0 0 0 0 0 0 0 0 

0 0 △ △ 0 0 0 0 

0 @ 0 @ 

@ @ @ 0 0 △ 0 0 0 0 0 0 0 0 

0 @ 0 @ 0 0 0 0 0 0 △ 0 0 

0 0 △ △ 0 0 0 @ 

@ 0 △ △ △ @ 0 @ @ 

0 @ 0 @ 

0 0 △ △ △ 0 0 @ @ 

0 @ @ @ 

0 0 △ △ △ 0 0 @ 0 

0 @ 0 @ 

0 0 △ △ △ 0 0 0 0 

0 @ 0 @ 
COMPANY 
PROFILE 

Li 

Li Li 

Li 
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SP 
CEN ILK 

CEN ILK 
DRILL 

GSS 
STARTING 

DRILL 

GP 
DRILL 

TFD 

SPIRAL 
GUN 

BARREL 
DRILL 

TOGLON 
MULTI 

CHAMF日:i 

TOGLON 
SHARP 

TOGLON 
HARD 

CORNER 
ROUNDING 
CIJ1 ILK 

JIT 

別BMARIN[ 
GATE 
DRILL 

MICRO 
TOOL 

TECHNICAL 
刑印斥 
MATION 

INST. 
RUCTION 

 

Products Index 

 

COMPANY 
PROFILE 

ー―  , 

製品区分 
Product 誉

  

製品区分 
Product 離

  

製品名称 
Product Name 

コーT4ング 
Coating 

トグ口ンo 
ハードsP 

トグ口ンoミニチュア 
ハードsP 

TOGLON Hard SP 

TOGLON Miniature Hard SP 

69-72 

6OTGHSP-CBALD ・垂ニニ ~ 
トグ口ンaノ、一ドSP 60。 
TOGLON Hard SP 60' ALD 

9OTGHSP-CBALD  	 
~’一~ トグ口ソノ＠ノ、一ドSP 90。 

TOGLON Hard SP 90。 ALD 

9OLTGHSP-CBALD トグ口ン＠ハ一ドSP 90。口ングタイプ 
TOGLON Hard SP 90。 Long type ALD 

TGHMSP-CBALT トグ口ンaミニチュアハ一ドSP 90。 
TOGLON Miniature Hard SP 900 ALT ~~  

トグ口ンa 
ハードドリル 

トグ口ンaミニチュア 
ハードドリル 

TOGLON Hard Drill 

TOGLON Miniature Hard Drill 

73-76 

TGHDS-CBALD ~一― トグ口ン＠ノ、一ドドリルショ―ト 
TOGLON Hard Drill Short ALD 

TGHDR-CBALT トグ口ン回ハ一ドドリルレギュラ― 
TOGLON Hard Drill Regular ALT 

TGHMDS-CBALT ~ トグ口ン面ミニチュアハ一ドドリルスタブ 
TOGLON Miniature Hard Drill Stub type ALT 

TGHMDR-CBALT トグ口ンoミニチュアハ一ドドリルレギュラ― 
TOGLON Miniature Hard Drill Regular ALT 一~ 

トグ口ン回 
ハ―ド口ングドリJレ 
TOGLON Hard Long Drill 

77-80 
TGHDL-CBALT2OD トグ口ンaノ、一ド口ングドリル 20D 

TOGLON Hard Long Drill 20D ALT ~ 

TGHDL-CBALT3OD ~ トグ口ン＠ノ、一ド口ングドリル 30D 
TOGLON Hard Long Drill 30D ALT 

トグ口ン● 
ハ―ドリ一マ― 

TOGLON Hard Long Drill 
81--84 

TGHR-CBALl一 ~ トグ口ン＠ノ、一ドリ一マ― 
TOGLON Hard Reamer ALT 

TGHRM-CBALT ~ トグ口ン回ハ一ドリ一マ一ミデイアム 
TOGLON Hard Reamer Medium ALT 

コ―ナ一Rカッタ― 
Corner Rounding Cutter 

85-86 
CRC-CBH コ―ナ一Rカッタ一超硬アルミニウム用 

Corner Rounding Cutter Carbide For Aluminum 

CRC-CBLA山 ~ コ―ナ一Rカッタ一超硬鋼・ステンレス用 
Corner Rounding Cutter Carbide For Steel/Stainless ALD 

JIT 
Electroplated Diamond Tool 

87-88 JIT-DR 極小径タYャモンド電着工具 JIT 
Electroplated Diamond Tool 

ー＝ー― 

サプマリン 
ゲートドリル 

Submarine Gate Drill 

89-92 

1OSGD サブマリンゲ一トドリルハイス C = 100 
Submarine Gate Drill HSS 9=10。 

~  ― 

15SGD ＝~ サブマリンゲ一トドリルハイス 9 = 150 
Submarine Gate Drill HSS 9=15" 

2OSGD サブマリンゲ一トドリルハイス 0=20。 
Submarine Gate Drill HSS 9=20。 

工~ 

25SGD  	サブマリンゲ一トドリルハイス 9 =25。 
Submarine Gate Drill HSS 9=25" 

一ぐ~ 

3OSGD サブマリンゲ一トドリルハイス 0=30。 
Submarine Gate Drill HSS 9=30。 

4OSGD ~  	サブマリンゲ一トドリルハイス 0 =40。 
Submarine Gate Drill HSS 9=40。 - 

2OSMD サブマリンゲ一トドリル SKH55 9=20。 
Submarine Gate Drill SKH55 9=20。 

~ 	

25SMD サブマリンゲ一トドリル SKH55 0=25。 
Submarine Gate Drill SKH55 9=25' 

3OSMD サブマリンゲ一トドリル SKH55 9=30。 
Submarine Gate Drill SKH55 9=30' 

一~ 

マイク口ッ一Jレ 
Micro Tool 

93-96 

MSFD マイク口 1枚刃ねじれ刃ドリル 
MSFD Micro Single Flute Spirai Drill 

~ 

9OMSFSPC マイク口 1枚刃ねじれ刃sPセンタ一 990 
MSFD Micro Single Flute Spiral SP Center 990 

~ 

6OMSFSPC ~ マイク口 1枚刃ねじれ刃sPセンタ一 060 
MSFD Micro Single Flute Spiral SP Center 960 

3OMSFSPC ~ マイク口 1枚刃ねじれ刃sPセンタ一 930 
MSFD Micro Single Flute Spiral SP Center 930 

MSFSEM マイク口 1枚刃直刃スクエアエンドミル 
MSFD Micro Single Flute Straight Sauare Endmill 

~ 

ハイス1ルN玖熱処理 
HSS Sait Bath Heat Treatment 

112 

特殊切削工具 
Customized Tools 

113-116 

セミオ一ダ一ッー)レ 
Semi Standard Tools 

119 

バンドグラインダ― 
Band Grinder 

轟茎別カタ口グをご請求ください。 
唱‘  Separate cataJogue available 
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Products Index 

■被削 ~材適合性 	Suita上)ility for Work Materials 	＠・・・最適 The most suitable 	o・・適 Suitable 	△・・・可 Possible 	無印 Blank・・・不可 lmpossible 

軟鋼 
Mild 
Steel 

炭素鋼 
Carbon 
Steel 

合金鋼 
Alloy 
Steel 

調質鋼 
Heat treated 

Steel 

エ具鋼 
Tool 
Steel 

焼入れ鋼 
Hardened 
Steel 

ステンレス鋼 
Stainless 
Steel 

鋳鉄 
Cast
Iron 

ダクタ冷レ鋳鉄 
Ductile 

Cast Iron 

チタン合金 
Titanium 
Alloy 

アルミ合金 
Aluminium 

Alloy 

銅 
Copper 

プラスチック
刊astk 

セラミックetc. 
Ceramics etc. 

ss S45C SCM 
SCR 

SKD 
SKS 

γ40 
HRC 

ゲ45 
HRC 

45. 
HRC sus FC FDC Al Cu マシナ力レ 

Machinable 響
  △ 0 0 ⑥ △ △ 0 

△ 0 0 @ △ △ 0 

△ 0 0 0 △ △ 0 

△ 0 0 @ △ △ 0 

△ @ @ △ 0 

△ 0 0 △ 0 

△ @ @ △ 0 

△ 0 0 △ 0 

△ @ @ △ 0 

△ @ 0 △ 0 

△ @ 0 △ 0 

△ ⑥ ⑥ △ 0 

0 0 △ △ △ @ @ @ 

0 @ 0 @ 0 0 △ 0 0 0 0 △ 0 

0 0 △ @ 

@ 0 0 @ 0 0 0 0 0 0 

0 0 0 @ 0 0 0 0 0 0 

@ 0 0 @ 0 0 0 0 0 0 

0 0 0 @ 0 0 0 0 0 0 

@ 0 0 @ 0 0 0 0 0 0 

0 0 0 @ 0 0 0 0 0 0 

0 0 0 @ 0 0 0 0 0 0 

@ 0 0 @ 0 0 0 0 0 0 

0 0 0 @ 0 0 0 0 0 0 

Sp 
CENTER 

CENTER 
DRILL 

GSS 
STAI打刑C 
DRILL 

GP 
DRILL 

TFD 

SPIRAL 
GUN 

BARREL 
DRILL 

TOGLON 
MULTI 

CHAMFER 

TOGLON 
SHARP 

TOGLON 
HARD 

CORNER 
ROUNDING 
CLII ILK 

JIT 

別B皿R唖 

GATE 
DRILL 

MICRO 
TOOL 

TECHNICAL 
INFOR- 
皿liON 

INST. 
RUCTION 

COMPANY 
PROFILE 

14th Edition 
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Long切ol life without pilot breakage 

Double angle point preven加 cli加ping 

Spot drilling and countersin]dng In the same process 

Improved reliability due to ultrafine Carbide grade 

Extremely sharp cut due to large spiral angle 

長寿命で刃先が欠けない 

ダカレアングルポイントにより先端チッピング防止 

抜群の振れ精度で、寿命向上 

従来のセンタードリルに比べて先端折損無し 

強ねじれ設計で切れ味抜群。面粗度up 

面取角度 

Chamfering 
ang'C 

刃 数 
Flutes 

画 像 
Photo 

表面処理 

Coating 

シャンク 
Shank 

回転方向 
Direction 

of rotation 

製品区分 
Product 

形 状 
Geometry 

、
 
 

両刃 右刃 2棚 6び 
SHANK 

h7 6OSPC 

ロガ 右刃 6び 両刃 TICN 
SHANK 

h7 コ 鼠
 

6OLSPC-TICN 

鼠
 

両刃 右刃 2棚 90。 
SHANK 

h7 9osPc 

左刃 900 両刃 TICN 
SHANK 

h7 ' 
、
 
 

9OSPCL-TICN 

SHANK 
6OSPC-TICN h7 TICN 2棚 右刃 6び 両刃 鳳

 
SHANK 

6OSPCL-TICN h7 TICN 2棚 左刃 6び 両刃 

、
 
 

SHANK 
9OSPC-TICN h7 TICN 2棚 右刃 900 両刃 

、
 
 

SHANK 
9OLSPC-TICN h7 TICN 2棚 右刃 oガ 900 両刃 弘

 

罵 振れ精度 3urTl以下 
（中d O.4mnl以下） 

Radial run out 3"m or less 
（中d 0.4mm or less.) 

CEN ILK 
DRILL 

STARTING 
DRILL 

GP 
DRILL 

TFD 

SPIRAL 
GUN 

BARREL 
DRILL 

TOGLON 
MULTI 

CHAMF日1 

TOGLON 
SHARP 

TOGLON 
HARD 

CORNER 
叩UNDI鵬 
CU1 ILK 

JIT 

別開畑柾 
GATE 
DRILL 

MICRO 
TOOL 

正CHNICAL 
刑印R. 
MATION 

CyST皿印 
TOOL 

証酬ORD田 
TOOL 

INST. 
RUCTION 

COMPANY 
PROFILE 

SP 
CENTER HSSSPセンター 

 

 

HSS SP Center 

精度、加工速度、コストを両立 新形状ハイスセンタリングツーIレ 
HSS SP Center combine a new geometry and high accuracy 
allowing higher machining speeds and improved cost efficiency. 
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シャンク 
Shank 

刃 数 
Flutes 

形 状 
Geometry 

面取り角度 Chamfedng angle 

組ィワタツーIL' IWATA TOOL 
8 14th Edition 

SP Center 

TFD 

SPIRAL 
GUN 

BARREL 
DRILL 

TOGLON 
MULTI 

CHAMFER 

TOGLON 
SHARP 

TOGLON 
HARD 

CORNER 
ROUNDING 
Cull EK 

JIT 

別聞朋旺 
GATE 
DRILL 

MICRO 
TOOL 

I印朋ICAL 
刑印「 
MA11ON 

CUSTOMIZED 
TOOL 

S田町刊】日1 
TOOL 

INST. 
RUCTION 

COMPANY 
PROFILE 

穴面取り／Hole Chamfering 

面取りミーリングノChamfering V溝ミーリングノV Grooving 

SHANK 
12OSPC 2棚 1200 両刃 h7 へ

 
SHANK 

1 2OSPC-TICN 

、  2棚 TICN 120 両刃 h7 
SHANK 

2棚 

GSS 
ST川打刑6 
DRILL 

TICN oJ 

回転方向 
Direction 
of rotation 

右刃 両刃 120 h7 

、
 
 

Op 
DRILL 

右刃 

右刃 

アイコンについての説明は、P.117をご覧ください。 
See Page 117 for icon explanation. 

1 2OLSPC-TICN 

技術レポートについては、P.97をご覧ください。 
See Page 97 for technical information. 

製品区分 
Product 

画 像 
Photo 

面取角度 
Chamfering 

ang」e 

表面処理 
Coating 

位置決め／Spot Drilling 

HSS SPセンターについて 
Guide to HSS SP Center 

より高精度な位置決め、 、 
ねじ穴面取り、センタ穴面取り加工 

Suitable for Colll,lm,illkin官 
加clllale Cenlelil皿 

SPot DdlI血・8＋ロ・amkl血g 

I 	Suitable for Countersinking 
I 	Accurate Centering 
し 	Spot Drilling+ Chamfermg 

「般的な面取り＋位置決め 
~ 加工、ミーリング面取加工 
~ 	General Chamtermg

Spot Drilling 
I' 

- 

位置決め用 
Spot Drilling 

、 	ノ 



HSS SPセ #9- 600 
HSS SP Center 600 

図/Fig.1 
両刃 
Double-end 

図左ig.2 
片刃 
Single-end 

図ノFig.3 
ルーマ形状 
Pivot type shank 

SP 
CENTER 

CEN ILK 
DRILL 

GP 
DRILL 

TFD 

VAN Code No. 馴価取径
中d 

駄面軽 
4,dl 

シャンク径
中D 

ルーマ長 
I1 

全長 
L 
, 
Fig. 

在庫 
Stock 

参考価格 
Price 

6OSPCO.3X0.9 0.3 0.9 3 2.7 40 3 ' i2,300 

VAN Code No. 刷、面取径
中d 

駄百取径 
didi 

シャンク径
ゆD 

ルーマ長 
l1 

全長 
L 
, 
Hg. 

在庫 
Stock 

参考価格 
Price 

6昭PCO.3X0.9llcN 	0.3 0.9 	3 	2.7 40 	3 
	S 	￥ 3,300 

国皿囲-SHANK 2棚 右刃 国皿皿囲-SHANK図 右刃 

   

単位／寸法：mm 価格：円 
	

単位／寸法】mm 価格：円 
Unit/Size: mm Price:JPY 
	

Unit/Size: mm Price: jpy 
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■被削材適合性 Suitab ity for Work MateriaJs 
	

＠・・・最適 The most suitable 〇・・適 Suitable △・・可 Poss ble 無印 Blank・・不可 lmpossible 

製品区分 
Product 

軟鋼 
Mild 
Steel 

SS 

炭素鋼 
Carbon 
Steel 

545C 

驚
獄
 

調質鋼 
Heat treated 

Steel 

SKD 
SKS 

工具鋼 
Tool 
Steel 

焼入れ鋼 
Hardened 

Steel 

ステンレス鋼 
Stainless 
Steel 

SUS 

鋳鉄 
Cast 
Iron 

FC 

Ductile 
Cast Iron 

FDC 

”列噛鉄チタン合金 
Titanium 

Alloy 

刀レミ合金 
Alizrinium 
Aly 

Al 

銅 
Copper 

Cu 

プラスチック 
Plastic 

セラミックし 
Ceramics 一 

-40 
HRC 

-45 
HRC 

45-. 
HRC Machhable 

マシナカレ務=ア 
ZirccGla穿 

6OSPC 0
0
  

0
0
  

0
0
  

△
0
  

0
0
  

0
0
  

0
0
  

0
0
  

0
0
  

0
△
  

.OSPC-TICN 

INST. 
RUCTION 

COMPANY 
PROFILE 

SP Center 

HSS SPセソ9- 60。 TiCNコーテイング 
HSS SP Center 60。 TICN coating 

GSS 
STARTING 

DRILL 

	1 
先端角12' 

図/Fig. 1,2 ：中D最大面取り径 Max O,amfemg Die. 	 図ノFig. 1,2 ：中D最大面取り径 Max O,amferi,g D. 

図/lrig.3 ：中dl最大面取り径 Max Ctramferi,g Dig. 	 図ノFig.3 ：中dl最大面取り径 Max. chamferng Die. 
図左‘t2.3: did最小面取り径 Mi. chamfereg Die 	 図ノFig. 1, 2, 3：中d最小面取り径 Mmn. Chamfering Dig. 

SPIRAL I 	  
GUN I 

BARREL  『エ．ruロコ r1;;i 旦坐坐 n曲■ ‘” 	 『コ調 mココ~.二干71 	ロ’" 'm 
DRILL 	L!A!.1 LLAJ I Li,," '"" "" 	 L!L!.I IJ.L 1 IJ.J.0 """" I IJ 'WIJ 

図ノFig1 
両刃 
Double-erd 

図ノF1g.2 
片刃 
Single-end 

図ノl:3 
ルーマ形状 
Pivot type shank 、 

6OSPCO.4X1.2 

6OSPCO.5X2X3 

6OSPCO.5X2 

6OSPCO.8X3SE 

6OSPCO.8X3 

6OSPC1.OX3SE 

6OSPC1.0X3 

6OSPC1.5X4 

6OSPC2.0X6 

6OSPC2.5X8 

6OSPC3.OX1O 

6OSPC4.OX1 2 

6OSPC5.OX1 6 

6OSPC6.0X20 

6OSPC&0X25 

6OSPC9.0X32 

S 	￥ 1,700 
S 	￥ 1,200 
S 	￥ 1,200 

. 	egso 

A 	￥ 1,667 
S 	￥ 850 

’ ￥1,500 

’ ￥1,500 

S 	￥ 1,667 

S ￥ 2,000 

’ ￥2,333 

S ￥ 3,000 
S ￥ 5,667 

S ￥ 9,000 

S ￥ 15,667 

S s33,333 

6叱PCO.4X1.2llcN 

6吟PCO.5X2X3TICN 

6鵬PCO.5X2TICN 

6おPCO.8X3SETICN 

6叱PCO.8X3TICN 

6昭PC1.OX3SETICN 

6鵬PC1.OX3TICN 

6昭PC1.5X4TICN 

6叱PC2.OX6TICN 

6昭PC2.5X8T剛 

6昭PC3.OX1OTICN 

6昭PC4.OX12TICN 

6吟PC5.OX16TICN 

6船PC6.OX2OTICN 

6おPC8.OX25TICN 

6叱PC9.OX32TICN 

Stock ’・・・標準在庫品／ Stocked 
Stock ▲・・・生産終了予定品／w川 be Over 
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3.6 40 	3 	' ￥ 2,600 
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35 	1 	’ ￥ 2,500 

40 	1 	● ￥ 2,667 
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70 	1 	S 	￥ 4,167 

80 	1 	’ ￥ 5,000 
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図ノl:-g1 
両刃 
Double-end 

図ノF1g2 
片刃 
Single-end 

図ノF喰.1 
両刃 
Double-end 

図左ig. 1 
図左ig.1 

'D最大面取り径 Max. Chamfering Dia 
中d 最小面取り径 Mmn. Chamfering Dia. 

図ノFig.1, 2: 中D最大面取り径 Max lThamferng D. 
図ノFig. 1,2：中d最小面取り径 Mi. Chamfering Dia 
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, 
Fig. 

在庫 
Stock 

全長 
L 

シャンク径
中D 

SP 
CENTER 

CENTER 
DRILL 

GSS 
STARTING 

DRILL 

GP 
DRILL 

TFD 

SPIRAL 
GUN 

BARREL 
DRILL 

TOGLON 
MULTI 

CHAMFER 

TOGLON 
SHARP 

TOGLON 
HARD 

CORNER 
ROUNDING 
CU1 ILK 

JIT 

別B皿R雌 

GATE 
DRILL 

MICRO 
TOOL 

TECHNICAL 
刑FOR. 
皿liON 

cu訂側『田 

TOOL 
SEM0田】日1 

TOOL 

INST. 
RUCTION 

COMPANY 
PROFILE 

SP Center 

HSS SPセン91 60。口ングタイプ TiCNコーティング 
HSS SP Center 600 Long type TICN coating 

HSS SPセン91 60。左刃 TiCNコーテイング 
HSS SP Center 600 Left Hand TiCN coating 

両皿皿囲囲 SHANK圏山 国皿皿回 SHANK“画 
単位／寸法：mm 価格：円 
	

単位／寸法：mm 価格：円 
Unit/Size: mm Price: JPY 
	

Unit/Size: mm Price :Jpy 

最小面姫

中d 

6OLSPCO.5X2TICN 0.5 

6OLSPC1.OX3X10011CN 1 

叩臣PC1.0X3X15叩釧 1 

肌SPC1.5X4X10叩釧 1.5 

印LSPC1.5X以巧叩CN 1.5 

叩園PC2.OX6X1O叩釧 2 

叩園PC2.0X6X15叩側 2 

即LSPC2.0X6X20叩側 2 

印園PC2.5X8X12叩側 2.5 

叩園PC2.5X8X20叩釧 2.5 

加LSPC3.OX1OX12町馴 3 

即LSPC3.OX1OX200T馴 3 

印園PC4.0Xl2X150TN 4 

叩臣PC4.OX12X200TCN 4 

6OLSPC5.OX16TICN 5 

在庫 参考価格 
Stock 	Price 

VAN Code No. 剛価取径

ゆd 

S 	￥ 4,000 ￥4,000 

S 	￥ 4,000 ￥4,000 

ロ 

S 	e,e4,333 

ロ 

S 	￥ 5,667 

6OSPCL1.OX311CN 

6OSPCL1.5X411CN 

6OSPCL2.0X611CN 

6OSPCL2.5X811CN 

6OSPCL3.OX1O11CN 

6OSPCL4.OX1211CN 
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1.5 

2 

2.5 

3 

4 

ロ 

ロ 

’ ￥6,333 

ロ 

S ￥ 7,000 

ロ 

S 01e9,333 

ロ 

ロ  

参考価格 
Price 

35 	ロ 

40 	口 

50 	ロ 

60 	ロ 

70 	ロ 

80 	1 	ロ 

Stock ’・・・標準在庫品／ Stocked 
Stock ロ・・・特定商社在庫品／ Stocked by Specific Distributers 

VAN Code No. 
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■被削材適合性 Suitability for Work Materials 
	

＠・・・最適 The most suitable 〇・・適 Suitable △・・・可 Possible 無印 Blank・・不可 lmpossible 

製品区分 

Product 

軟鋼 
Mild 

Steel 

炭素鋼 
Carbon 
Steel 驚

  

調質鋼 
Heat treated 

Sted 

工具鋼 
Tool 
Steel 

焼入れ鋼 
Hardened 

Steel 

ステンレス鋼 
Stainless 

Steel 

鋳鉄 
Cast 
Iron 

ダクタイIレ鰍 
Ductile 

Cast Iron 

チタン合金 
Titanium 

Alloy 

7)1'ミ合金 
Alurrnium 

Nby 

銅 
Copper 

プラスチック 
Plastic 

- r 
セラミり ノクetc. 
Ceram cs etc. 

SS 545C SCM 
SCR 

SKD 
SKS 

‘竺40 
HRC 

γ45 
HRC 

45~ 
HRC SUS FC FDC Al Cu マシナカレ 

MacNnable 

ア
 
a
 
 無

  6OLSPC-TICN 0
0
  

0
0
  

0
0
  

0
0
  

0
0
  

0
0
  

0
0
  

0
0
  

0
0
  

△
△
  

6OSPCL-TICN 
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認
 

2棚 右刃 

図/F'1 
両刃 
Double-end 

図/F'2 
片刃 
Single-end 

図ノFie.3 
ルーマ形状 
Pivot type shank 

皿 

先端角120 

図/Fig. 1,2 ：中D最大面取り径 Max. Chamfering Die. 

図左ig.3 ：中dl最大面取り径 Max chamfering Die. 

図左ie.1,2,3: 中d最小面取り径 Mm. Chamferrig Dia. 

9び TICN 両刃 
SHANK 

図作二g」 
両刃 
Doubig-end 

図ノFg2 
片刃 
Single-end 

先端角120 

図ノFg. 1,2 ：中D最大面取り径 Max. Chamfering D. 

図ノFg.3 ：ゆdl最大面取り径 Max. Chamfe,g Dia. 

図ノFig. 1, 2, 3：ゆd最小面取り径 Mm. chamfering Dia. 

函皿囲-SHANK図山 

図左g.3 
ルーマ形状 
Pivot type shark 

誌
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TOGLON 
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JIT 
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GATE 
DRILL 
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TOOL 
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IUSTOMIZ[D 
TOOL 

SEM田RI】日1 
TOOL 

VAN Code No. 刷、面取径

中d 
駄面取径 

dodl 
シャンク径
中D 

ルーマ長 
l1 

全長 
L 
, 
Fig. 

在庫 
Stock 

参考価格 
Price 

9OSPCO.3X0.9 
	

0.3 0.9 	3 	2.7 40 	3 
	

S 	￥ 2,300 

VAN Code No. 最小面取径

中d 
駄面軽
中 d1 

シャンク径
中D 

ルーマ長 
I1 

全長 
L 
, 
Fig. 

在庫 
Stock 

参考価格 
Price 

9OSPCO.3X0.9TICN 	0.3 0.9 	3 	2.7 	40 	3 
	

S 	￥ 3,300 

単位／寸法：mm 価格：円 
	

単位／寸法：mm 価格：円 
Unit/Size:mm Price:JPY 

	
Unit/Size: mm Price: JPY 
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■被削材適合性 Suitab ity for Work Materials 
	

＠・・・最適 The most suitable 0・・適 Suitable △・・・可 Possible 無印 Blank・・不可~「叩ossible 

製品区分 
Product 

軟鋼 
Mild 
Steel 

炭素鋼 
Carbon 
Steel 

細
鋼
 

調質鋼 
Heat freated 

Steel 

工具鋼 
Tool 
Steel 

焼入れ鋼 
Hardened 

Steel 

ステンレス鋼 
Stainless 
Steel 

鋳鉄 
Cast 
Iron 

ダクタイル験 
Ductile 

Cast Iron 

チタン合金 
Titanium 
Alloy 

刀レミ合金 
Alurrniurn 
Nby 

銅 
Copper 

プラスチック 
Plastic 

- 

セラミックetc. 
Ceramics etc. 

SS S45C SCM 
SCR 

SKD 
SKS 

-40 
HRC 

.045 
HRC 

45-
HRC SUS FC FDC Al Cu マシナカレ 

MacInaIoie 

ア
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」
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9OSPC 0 0 0 △ 0 0 0 0 0 0 

9OSPC-TIC 0 0 o 0 0 0 0 0 0 △ 

INST- 
RUCTION 

COMPANY 
PROFILE 

SP Center 
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HSS SPセ /9- 90。 
HSS SP Center 900  

HSS SPセンg_ 900 TiCNコーテイング 
HSS SP Center 90。 TiCN coating 
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図/F'1 
両刃 
Double-end 

図/l臨. 1 中D 最大面取り径 Max. Chamferi,g Die. 

図/F'. 1 中d 最小面取り径 Mmn. Chamfeiing Die. 

函皿皿囲 SHANK 2枚刃 左刃 

単位／寸法：mrTl 価格：円 
Unit/Size :rrll Price :Jpy 

VAN Code No. 刷酒取径
中d 

シャンク径 
中D 

全長 
L 
, 
Fig. 

在庫 
Stock 

参考価格 
Price 

VAN Code No. 

9OLSPCO.5X211cN 0.5 2 100 2 . ￥ 4,0O0 9OSPCL1.OX3TICN 

90.SPC1.OX3X100T}ON ’ ￥4,0O0 9OSPCL1.5X4TICN 
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虹SPC2.OX6X1O0T)N ● ￥5,667 9OSPcL4.OX12TICN 

虹SPC2.OX6X15OT)ON 口 

虹SPC2.OX6X2OOTN ロ 

90.SPC2.5X8X120T}ON ’ ￥6,333 

90SPC2.5X8X200TIcN 口 

9cLSPC3.OX lOX 12011CN ’ ￥7,0O0 

虹SPC3.OX1OX2加』側 3 口 

虹SPC4.OX12X15O11CN 4 . e9,333 

虹SPC4.0X12X2加』釧 4 口 

9OLSPC5.OX1611cN 5 ロ 
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単位／寸法：mm 価格：円 
Unit/Size:mm Price:JPY 
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Price 

Stock ’・・・標準在庫品／Stocked 
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■被削材適合性 Suitability for Work Materials 
	

＠・・・最適 The most suitable 〇・・・適 Suitable △・・・可 Possible 無印 Blank・・・不可『nipossible 

製品区分 

Product 

軟鋼 
Mild 

Steel 

SS 

炭素鋼 
Carbon 
Steel 

545C 

驚
S
C
M
S
C
R
 

 

調質鋼 
Heat treated 

Steel 

SKD 
SKS 

工具鋼 
Tool 
Steel 

'-40 
HRC 

焼入れ鋼 

~ 45 
HRC 

Hardened 
Steel 

45. 
HRC 

ステンレス鋼 
Stainless 

Steel 

SUS 

鋳鉄 
Cast 
Iron 

FC 

Ductile 
Cast Iron 

FDC 

”タイ磁鉄チタン合金 
Titanium 

Alloy 

ルミ合金 

喫lIrCopper 

Al 

銅 

Cu 

プラスチック 
Plastic 器

）一
 

駕
  0 o 0 0 0 0 0 0 0 △ 

,;I' 証回mir.i 0 o 0 0 0 0 0 0 0 △ 

INST-
RUCTION 

COMPANY 
PROFILE 

SP Center 

HSS SPセン91 90。口ングタイプ TiCNコーティング 
HSS SP Center 900 Long type T1CN coating 

HSS SPセン91 90。左刃 TiCNコーテイング 
HSS SP Center 90。 Left Hand TiCN coating 

	い 

図ノFig.1 
両刃 
Double-end 

図ノFig2 
片刃 
Sing厄-end 

図ノFig.1,2: 中D 最大面取り径 Max Oiamferrig Die. 

図ノFig. 1,2：中d 最小面取り径 Mmn. Chamferng Die. 

函皿皿囲四 SHANK圏曲 
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TOGLON 
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SP 
CENTER 

CENTER 
DRILL 

GSS 
STARTING 

DRILL 

GP 
DRILL 

TFD 

SPIRAL 
GUN 

BARREL 
DRILL 

L 

ⱡF1,2: D ╡ Max. Chamfereg Dia 

g.3 dl ╡ Max. chamfering Dia. 

, 
Fig. 

VAN Code No.  
Price 

ⱴכꜟ  
l1 

 
Stock 

 
L 

 
qsdl 

◦ꜗfi◒
D 

1 2OSPCO.9 0.9 3 2.7 40 3 S  2,2O0 

mm  
Unit/Size:mm Price:JPY 

12OSPC1.2 

120SPC2X3 

12OSPC2 

1 2OSPC3SE 

12OSPC3 

1 2OSPC4 

12OSPC6 

1 2OSPC8 

12OSPC1O 

12OSPC12 

12OSPC16 

12OSPC2O 

120SPC25 

100 1 

120 1 

140 1 

' i1,6O0 

' a1,1O0 

' a1,1O0 
S  750 

ΐ 1,167 

S  1,167 

S  1,167 

S i1,333 

S  1,667 

S i2,333 

S 51t4,333 

ΐ 7,0O0 

S  14,167 

1.2 

2 

3s 
6 
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�G
>*
�X����

�G
�í
�_
�Y
������

�,��

����

m  
Unit/Size: mm Price: jpy 

VAN Code No.  
 d1 

◦ꜗfi◒
D 

ⱴכꜟ  
I1 

 
L 
, 
Fig. 

  
Stock 	Price 

1 2OSPCO.911CN 0.9 3 2.7 40 3 S 	 3,100 

1 2OSPC 1.211CN 1.2 3B ' 	i2,5OO 

1 2OSPC2X311CN 2 6 ΐ 	 2,0OO 

1 20SPC2TIN Ώ 	 2,0O0 

1 2OSPC3SETICN ΐ 	 1,3O0 

1 2OSPC3TICN ΐ 	 2,333 

1 2OSPC4TICN 

3322

כה

כה

כה

כה

כה

 כה

5 	 2,333 

1 2OSPC6TICN 5 	 2,500 

1 2OSPC8TICN ' 	i2,667 

1 2OSPC 1OTICN S 	 3,333 

12OSPC12TICN Ώ 	 4,167 

12OSPC16TICN 100 1 Ώ 	 7,667 

1 2OSPC2OTICN 120 1 ΐ 	 11,667 
1 2OSPC25TICN 140 1 5 	 22,333 

Stock ΐההה Stocked 
Stock Ỏההה Will be Over 
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TOGLON 
MULTI 

CHAMFER 

TOGLON 
SHARP 

TOGLON 
HARD 

CORNER 
ROUNDING 
CLII ILK 

JIT 

Ẽ  Suitability for Work Materials 
	

Oההה The most suitable 0ההה Suitable ỏההה Possible Blankהה lmpossible 

 
Product 

 
Mild 
Steel 

SS 

 
Carbon 
Steel 

S45C 

��5ð

�6�&�0
�6�&�5����

 
Heat heated 

Steel 

SKD 
SKS 

 
Tool 
Steel 

~40 
HRC 

╣  

~ 45 
HRC 

Hardened 
Steel 

45. 
HRC 

☻♥fi꜠☻  
Stainless 
Steel 

SUS 

 
Cast 
Iron 

FC 

♄◒ ▬JΏ  
Ductile 

Cast Iron 

FDC 

♅♃fi  
Titanium 
Alloy 

꜠Ⱶ  
Aluminium 
N  

Al 

 
Copper 

Cu 

ⱪꜝ☻♅♇◒ 
Plastic 

☿ꜝⱵ♇◒etc
Ceramics 

. 
etc. 

Machinable 
ⱴ◦♫◌꜠ =▪ 

ZirccGla  

12OSPC 0 0 0 ỏ 0 0 0 0 0 0 
1 2OSPC-TIC 0 0 o 0 0 0 0 0 0 

INST- 
RUCTION 

COMPANY 
PROFILE 

SP Center 

HSS SP☿ /91 1200 
HSS SP Center 120⁹ 

ⱡFig1 
 

Douue-end 

ⱡ19g2 
 

Smgkend 

/F 3 
ⱴכꜟ  
PIot type shark 

כ -SHANK 2   

Ώ1 
 

Double-end 

/'2 
 

Single-end 

ⱡFig.3 
ⱴכꜟ  
Pivot type shank 

 

1 ×A  
⁸ 	V 

Ώ1,2: dD ╡ Max. Chamfering Dh 

3 dl ╡ Max. Oiamferrig Dia. 

 

HSS SP☿fig_ 1200 TiCN◖כ♥▬fi◓ 
HSS SP Center 120⁹ TiCN coating 

1200 TICN  
SHANK 

2  

B R  
GATE 
DRILL 

MICRO 
TOOL 

TECHNICAL 
INFOR. 

MA11ON 

CUSTOMIZED 
TOOL 

S R R 
TOOL 

13   
~▬꞉♃♠כIL' IWATA TOOL 14th Edition 






































































































