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TOGLON Sharp Camfer 

図ノFig.1 中D 最大面取り径 Max. Chamfering Die. 

Stock ' 1・・・在庫予定品／ w川 be Stocked 
	

図ノFig.2：ゆdl最大面取り径 Max. Chamfenng Die. 
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アイコンについての説明は、P.117をご覧ください。 
See Page 117 for icon explanation. 

※切断刃つけ以外の再研磨不可 

技術レボートについては、P.105をご覧ください。 
See Page 105 for technical information. 
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図ノFig.1：中D最大面取り径 Max. Chamfering Die. 
図ノFig.2: 中dl最大面取り径 Max. Chamfering Die. 
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先端Flat部 シャンク径の5％以下 
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図/Fie.1：中D最大面取り径 Max O,amfe,ing D. 
図左ig.2：中dl最大面取り径 Max Chamfering Die. 
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TOGLON Sharp SP 

トグロン‘シャープSP 90。超硬 
TOGLON Sharp SP 90。 Carbide 
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TOGLON Sharp SP 

トグロンaシャープSP 90。超硬口ングタイプ 
TOGLON Sharp SP 90。 Carbide Long type 

I,ILL_____ 

図ノFig.1 

Fist部中Dの5% 下 

図/Farl：中D 最大面取り径 Max. chamfemg Dio.  

トグロンaシャープSP 90。超硬口ングタイプ DLCコーティング 
TOGLON Sharp SP 90。 Carbide Long type DLC coating 

~ 

図左ig.1 

先端Fist部 4'Dの5%以下 

図ノFig.1：中D 最大面取り径 Max. Chamfering Dia. 

Stock ’・・・標準在庫品／ Stocked 

・ン‘シャープsp切削条件表 Toglon Sharp SP Recommended M川ng ond田‘ 
被削材 

WORK MATERIAL 
アルミニウム (A5052) 

ALUMINUM 

切削速度 
CUTTING SPEED 

100-200rnVmin 

最大面取り径 
Max Chamfering Dia. 

m 

回転数 
SPEED 
mmn-1 

送り量（位置決め） 
FEED (SPOT DRILLING) 

mm/rev 

送り量（V溝・面取り） 
FEED (V CR00 VING・CHAMFE WNG) 

mm/rev 

20,000 -50,000 0.004一0.008 0.004一0.015 

16,000 -32,000 0.006一0.015 0.006一0.02 

11,000 -21,000 0.01一0.02 0.01一0.03 

8,000 -16,000 

5,000 -11,000 

0.0l一0.03 0.0l一0.04 

1.223468101216 
0.02一0.04 0.02一0.06 

4,000 -8,000 0.03一0.05 0.02一0.08 

3,200 -6,400 0.03一0.06 0.02一0.09 

2,700 -5,300 

2,000 -4,000 

0.04一0.08 0.02一Q12 

0.05一0.1 0.02一Q16 

切司条件設定上の注~ー 	Please observe when choosin: the cuttin: conditions 

t上記はあくまでも目安で支状況に応じて変更してください． 
2十分な水溶性クーラントを使用して下さい．状況により、オイルミスト・ェアブ口ーも対応可能でt 
a次の場合は送り条件を下げてください。（加工時の振動により切れ刃が欠ける場合があります） 
・傾斜面への加工． 

・ワー久チャッキン久機械剛性の悪い場合． 
4加工面取径が最大面取径より大幅に小さい場合回転数計算時は胴径を加工面取径に変更してください． 
5．上記切削条件が加工機械の上限回転数を超える場合は、 
ご使用のスピンドル精度が安定する領域での高い回転数でご使用下さい． 

6ワーク面粗度を上げたい場合は、上記条件より送り量を減らしても同題ありません。 

その際、工具寿命が短くなる可能性がありま支 
z炭素鋼・ステンレス鋼の加工は、ワークの固定を確実に行い、 

チャッキング時の振れを極力抑えたうえで、穴面取り加工に限定してください。 
α溝・面取り加工などの断続切削・位置決め加工は推奨いたしません）  

1.The above values are standard conditions. They need to be adapted for optimal use of the tools. 
2.Please use proper cutting fluids according the work conditions. We recommend water soluble coolants or emulsions. 

In some caseo oil mist and compressed air can be used as well depending on condition. 
3.Please lower the speed when working conditions are not stable (vibrations, low machine rigidity, unstable 
work piece fixture, etc.) or when working in a slope. 
(Otherwise vibration may cause breakage of cutting edge during processing.) 

4.lf the actual chamfering diameter is much smaller than the maximum chamfering diameter of the tool 
please use the actual processing diameter to calculate the cutting speed. 

5.lf the recommended cutting speed exceeds the maximum speed of the machine used 
please use the maximum speed of the machine and adjust the other work parameters. 

6.For smoother surfaces please decrease the feed rate (this may cause shorter tool life). 
7.When working in hard to machine materials ouch as carbon steels or stainless steels please pay special 
attention to 
・provide very stable conditions (machine and fixture rigidity). 
・minimize the tools runest 
・use only for hole chamfering (avoid spot drilling and interrupted cuts such as chamfering and V grooving) 

■被削材適合性 Suitability for Work Materials 
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孤ィワタツーII IWATA TOOL 14th Edition 

TOGLON Sharp SP 

トグロン‘シャープ SP 60。超硬 
TOGLON Sharp SP 600 Carbide 

トクロン‘シャープ SP 60。超硬 DLCコーテイング 
TOGLON Sharp SP 60。 Carbide DLC coating 
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図ノFiい 図/F1 

先端F%t部‘Dの5%以下 先端Flat部‘Dの5%以下 

図ノFig.1：中D最大面取り径 Max. Chamfering Die. 
図ノFig.2: 中dl最大面取り径 Max. Chamfering Die. 

晋曲田 

単位／寸法：mm 価格：円 
Unit/Size: mm Price:JPY 

図左い：中D最大面取り径 Max Chamfering D. 
図左ig.2：中dl最大面取り径 Max. Chamfering Die. 

晋血国 

単位ノ寸法：mm 価格：円 
Unit/Size: mm Price :Jpy 

60TG2CB 

60TG3CB 

60TG4CB 

60TG6CB 

6OTG8CB 

60TG 1OCB 

60TG12CB 

6OTG16CB 

. a,alo,000 

● i8,333 

’ ￥8,333 

. aielo,000 

’ ￥15,000 

● ￥21,667 

’ ￥28,333 

’ ￥38,333 

6OTG2CBDLC 

6OTG3CBDLC 

6OTG4CBDLC 

6OTG6CBDLC 

6OTG8CBDLC 

6OTG 1OCBDLC 

6OTG12CBDLC 

6OTG16CBDLC 

’ ￥15,000 

' i13,333 

’ ￥13,333 

’ ￥15,000 

60 	1 	’ ￥ 23,333 

70 	1 	’ ￥ 30,000 

75 	1 	’ ￥ 38,333 

80 	1 	’ ￥ 48,333 

Stock ’・・・標準在庫品／ Stocked 

0
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0
0
0
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に〕
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鞭 シトブ 6び DLC シトブ 6び 鞭 

図/'2 
ルーマ形状 
円vot type d協dく 

』1  

く「三端F 	は部中dlの5％以下 

石
．
 

〒
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図ノF 2 
ルーマ形状 
Pivot type sharic 

, 
Fig. 

VAN Code No. 全長 
L 

在庫 
Stock 

参考価格 
Price 

ルーマ長 
l1 

駄醜雌 
ddl 

シャンク径
中D 

60TG1.2CB 1.2 3 3.6 40 2 ‘ ￥11,667 

, 
Fig. 

VAN Code No. 全長 
L 

在庫 
Stock 

参考価格 
Price 

ルーマ長 
l1 

シャンク径
中D 

駄醸雌 
ddl 

6OTG 1.2CBDLC 1.2 3 3.6 40 2 	‘ ￥ 16,667 

』1  

先端Flat部中dlの5%以下 

製品区分 
Product 

軟鋼 
Mild 
Steel 

炭素鋼 
Carbon 
Steel 

抽
鋼
 

調質り 
Heat treated 

Skd 

テンレス鋼 
Stainless 
Steel 

鋳鉄 
Cast 
Iron 

「 卸‘鰍 
Ductile 
ast Iron 

チタン合金 
Titanium 
Alloy 

7)レミ合金 
Alurredium 

Altry 

銅 
Copper 

プラスチック
刊astk 

セラミッ 
Ceramic 

SS 545C SCM 
SCR 

SKD 
SKS 

P40 
HRC 

γ45 
HRC 

45. 
HRC SUS FC FDC Al Cu マシナカレ 

Machinable 

ア
 
a
 
 

無
  6OTG-CB 0 0 △ △ △ 0 0 o o 

6OTG-CBD 0 o 0 0 
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TOGLON Hard SP 

高硬度用位置決め面取り工具 Spot drilling! chamfering tool for high hardness 

ドsp 
HRC4O-72の焼き 入れ鋼を加工可能！! 

9OTGHSP-CBALD 
6OTGHSP-CBALD 

製品区分 
Product 

材 質 
Material 

面取角度 

Chamfering 
angie 

シャンク 
Shank 

形 状 
Geometry 

刃 数 
Flutes 

回転方向 
Direction 
of rotation 

表面処理 
Coating 

SHANK 
TGHMSP-CBALT h6 2棚 右刃 ALT 初刃 鞭 9び 

、
 
 

6び 6OTGHSP-CBALD 

、
 
 

9び 9OTGHSP-CBALD 

、
 
 

9び 9OLTGHSP-CBALD 

、
 
 

SHANK 

h6 ALD 3棚 右刃 鞭 材刃 

SHANK 

h6 ALD 3棚 右刃 ロガ 鞭 材刃 

超硬 ALD 初刃 
SHANK 

h6 右刃 3棚 

面取りミーリングノChamfering 	 V溝ミーリングノV Grooving 
140' 

トグロンbI、ードspについて 

Guide to TOGLON Hard SP 

面取り角度 Chamfering angle 

. . 

' ' l  、 
穴面取り／Hole Chamfering 位置決め／Spot Drilling 

140' CyST酬liED 
TOOL 

SE酬ORD田 

m
 

SP 
CEN ILK 

CEN ILK 
DRILL 

GSS 
STARTING 
DRILL 

GP 
DRILL 

TFD 

SPIRAL 
GUN 

BARREL 
DRILL 

TOGLON 
MULTI 

CHAMF日1 

TOGLON 
SHARP 

TOGLON 
HARD 

CORNER 
ROUNDING 
CIJ1 ILK 

JIT 

別開凪唖 
GATE 
DRILL 

MICRO 
TOOL 

TECHNICAL 
刑印R. 
皿lION 

INST. 
RUCTION 

COMPANY 
PROFILE 

トグロンbJ、ードsp 

	

トグロンbミニチュアJ 	、 
ToGLoN Hard sP 	 V TOGLON Hard SP 
TOGLON Miniature Hard SP 

Available for HRC4O-72 Hardened steel 

焼き入れ後の鋼・ダイス鋼、コバール、ハステロイ等
従来と比較にならない性能を発揮 
強ねじれ形状により、最高の面粗度を達成 
3枚刃と長い切れ刃により驚異的な寿命 

For hardened steel (40-72 IIRC) such as die steel. Kovar, Hastelloy, etc. 

Outstanding surface finish and tool life Impossible切reach with conventional tools 

The high helix cutting edge achieves premium surface finishing near polishing quality. 

Extremely long tool life due切山e廿Irer flu比 desistl日ndthe long cutting rdgc. 

価 
TGHMSP-CBALT 

技術レボートについては、P.105、 106をご覧ください。 
See Page 105, 106 for technical information. 

アイコンについての説明は、P117をご覧ください。 
See Page 117 for icon explanation. 
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TOGLON Hard SP 

全長 
L 

VAN Code No. 参考価格 
Price 

在庫 
Stock 

駄醜雌 
4d1 

シャンク径
ゆD 

励醜雌
ゆd 

■被削材適合性 Suitability for Work MateriaJs O・・・最適 The most suitable 〇・・・適 Suitable △…可 Possible 無印 Blank・・・不可 lmpossible 

トグロン‘J、ードSP 6O。ALDコーティング 
TOGLON Hard SP 600 ALD coating 

トグロンJ、ードSP 9O。ALDコーティング 
TOGLON Hard SP 90。 ALD coating 

I1 
【
”
．
 

/ 

先端角14び 

図/F'1 

図左‘2 
ルーマ形状 
Pivot type shank 

図ノFigコ 

図ノFig2 
ルーマ形状 
Pivot type shank 

図ノFig.1：中D最大面取り径 Max. Chamfering Dia. 

図ノFig.2: 中dl最大面取り径 Max. Chamfering Dia. 

両国四囲aSHANK四山 
単位／寸法：mm 価格：円 
Unit/Size: mm Price:JPY 

図左m：中D最大面取り径 Max chamfering D. 

図左ig.2：中dl最大面取り径 Max Chamfering Dia. 

単位／寸法：mm 価格】円 
Unit/Size: mm Price :Jpy 

全長 
L 

40 ‘ ￥16,000 9OTGHSP1 CBALD 1 0.2 3 40 S 	￥ 14,000 

’ ￥ 16,000 9OTGHSP1 .5CBALD 15 03 S 	￥ 14,000 

' i14,000 9OTGHSP2CBALD 2 04 S 	i12,000 

‘ ￥ 11,667 9OTGHSP3CBALD 0.6 S 	ae10,000 

’ ￥ 11,667 9OTGHSP4CBALD 0B S 	￥10,000 

’ ￥ 15,000 9OTGHSP6CBALD 1.2 S 	￥ 13,333 

’ ￥ 23,333 9OTGHSP8CBALD t6 S 	￥ 20,000 

’ ￥ 31,667 9OTGHSP1 OCBALD 2 ’ 	￥28,333 

’ ￥ 38,333 9OTGHSP1 2CBALD 24 S 	￥ 35,000 

’ ￥ 51,667 9OTGHSP1 6CBALD 3 S 	￥ 46,667 

100 ‘ ￥ 66,667 9OTGHSP2OCBALD 4 100 ‘ 	￥61,667 

9OTGHSP25CBALD 5 100 S 	￥ 82,760 

Stock ’・・・標準在庫品／ Stocked 

VAN Code No. 駄酸雌 
ctsdl 

跡面剛径
中d 

6OTGHSP1CBALD 1 0.2 

6OTGHSP1.5CBALD 15 03 

6OTGHSP2CBALD 2 Q4 

6OTGHSP3CBALD Q6 

6OTGHSP4CBALD Q8 

6OTGHSP6CBALD 12 

6OTGHSP8CBALD 16 

6OTGI-ISP1OCBALD 2 

6OTGHSP1 2CBALD 24 

6OTGHSP1 6CBALD 3 

6OTGHSP2OCBALD 4 
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製品区分 
Product 

軟鋼 炭素鋼 

錐高舞野く欄興爵ted 

合金鋼 調
質
鋼
 

H
a
r

d
S
t
 

 

.4
5H
R
C
 

 

鷲
4
0H
R
C
 

 

潔
 

れ鋼 
bned 
eel 

ステンレス鋼 
Stainless 
Steel 

鋳鉄 
Cast 
Iron 

Ductile 
Cast Iron 

ダクタイル鰍チタン合金 
Titanium 

Alloy 

刀レミ合金 
Alurrnium 

Alky 

銅 
Copper 

プラスチック 
Plastic 

セラミり 
Cerami 舞

無
 

ア
 
a
  

SS S45C 潔 兼；ご 
nI、し 

SUS FC FDC Al Cu マシナカレ 
Machinable 

r"":r △ 0 0 0 △ △ 0 
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SHANK 
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HARD 

SP 
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DRILL 
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SP 
CEN ILK 

CEN ILK 
DRILL 

GSS 
STARTING 
DRILL 

GP 
DRILL 

TFD 

SPIRAL 
GUN 

BARREL 
DRILL 

TOGLON 
MULTI 

CHAMF日1 

TOGLON 
SHARP 

トグロンしハードSP 90。口ングタイプ ALDコーティング 
TOGLON Hard SP 900 Long type ALD coating 

トグロンbミ＝チュアハードSP 90。 ALTコーティング 
TOGLON Miniature Hard SP 90。 ALT coating 

	〕垂 
先端角14O 

9び 超硬 ALD 材刃 ロガ 
SHANK 

3棚 右刃 

~ 

＋司 
先端角個0' 

9び 超硬 ALT 材刃 
SHANK 

2枚刃 右刃 

単位／寸法：mm 価格：円 
Unit/Size:mm Price: JPY 

単位／寸法】mm 価格：円 
Unit/Size :ryy, Price: Jpy 

全長 
L 

在庫 
Stock 

参考価格 
Price 

VAN Code No. 刷醜略 
中d 

駄醜略 
id 1 Il長 

在庫 
Stock 

参考価格 
Price 

100 ’ ￥14,000 TGHMSPO. 1CBALT 0.02 0.1 0.3 ● ￥ 13,500 

100 ’ ￥14,000 TGHMSPO.2CBALT 0.04 0.2 0.6 ’ ￥ 12,500 

100 ’ ￥18,000 TGHMSPO.3CBALT 0.06 0.3 0.9 ’ ￥ 11,500 

150 ’ ￥25,00O TGHMSPO.4CBALT 0.08 0.4 1.2 ● ￥ 11,000 

150 ’ ￥34,00O TGHMSPO.5CBALT Q1 0.5 1.5 ‘ ￥ 10,500 

150 ’ ￥40,00O TGHMSPO.7CBALT 0.14 0.7 2.1 ’ ￥ 10,500 

TGHMSP1 CBALT 0.2 1 3 ● ￥ 10,500 

TGHMSP1.5CBALT Q3 1.5 4.5 ’ ￥ 10,500 

シャンク径
中D 

3
4
6
8

1
01
2
 

VAN Code No. 刷醜雌
ゆd 

9OLTGHSP3CBALD 0.6 

9OLTGHSP4CBALD 08 

9OLTGHSP6CBALD 1.2 

9OLTGHSP8CBALD t6 

9OLTGHSP 1OCBALD 2 

9OLTGHSP 1 2CBALD 2.4 

Stock ’・・・標準在庫品／ Stocked 
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TOGLON 
HARD 

TOGLON Hard SP 

■被削材適合性 Suita上)ility for Work Materials 
	

＠…最適 The most suitable 〇・・適 Suitable △・・可 Possible 無印 Blank・・・不可 lmpossible 

製品区分 
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7)レミ合金 
Alurrinium 
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Copper 
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TOGLON Hard SP 

トグロンbJ、ードsp 切肖  J条件表 Toglon Hard SP Recommended Drilling Condition.- 
被削材 

WORK MATERIAL 
焼入れ鋼（SKD, HSS) (50一6OHRC) 

HARDENED STEEL 

切削速度 
CUTTING SPEED 

20-'40m/min 

最大面取り径 
Max c2,amfemg Dia. 

mm 

回転数 
SPEED 
mmn-' 

送り量（穴） 
FEED (HOLE) 
mm/rev 

送り量（V溝） 
FEED(V GROOVING) 

mrtVrev 

3
4
6

8

1
0
1
2
1
6
2
0
 

 

2,100 -4,200 0.02 一 0.06 0.03 一0.08 

1,600 -3,200 

1,100-2,100 

800 一 1,600 

600一 1,300 

500一 1,100 

0.02 一 0.06 

0.02 一 0.06 

0.03 一 0.08 

0.05 一 0.13 

0.1 一 0.2 

0.03 一0.08 

0.05 一0.1 

0.1 一0.2 

0.2 一0.3 

0.2 一0.5 

400 一800 0.1 一 0.2 0.3 一0.6 

300 一600 al 一02 0.3 一0.6 

ーュ ー ”誓 -誓 	s'‘・ 	Togli っn 
被削材 

WORK MATERIAL 
焼入れ鋼（SKD, HSS) (50一6OHRの 

HARDENED STEEL 

切削速度 
CUTTING SPEED 

10-'30m/min 

最大面取り径 
Max Chamfemg Die. 

mm 

回転数 
SPEED 
mmn-' 

送り量（穴） 
FEED (HOLE) 
mm/rev 

送り量（V溝） 
FEED(V GROOVING) 

mrtVrev 

10,600 -31,800 0.002 一0.01 0.003 一0.012 

0.30 6,400 - 19,000 0.005 一 0.015 0.0l 一0.02 
.511 .5 

3,200 -9,500 0.0l 一 0.03 0.02 一0.04 

2,100 -6,400 0.02 一 0.04 0.03 一0.05 

切削条件設定上の注意点 	Please observe when choosing the cutting conditions 

1．上記はあくまでも目安です‘状況に応じて変更してください． 
2十分な水溶性クーラント、オイルミストを使用して下さい．但し、ミーリング加工はオイルミスト、もしくはドライ加工を推奨します‘ 
a次の場合は送り条件を下げて下さい． 
・傾斜面への加工 
・ワー久チャッキン久機械剛性の悪い場合 

4加工面取径が最大面取径より大幅に小さい場合、回転数計算時は工具径を加工面取径に変更して下さい． 
5上記切削条件が加工機械の上限回転数を超える場合は、ご使用のスピンドル精度が安定する領域での高い回転数でご使用下さい． 
aワーク面粗度を上げたい場合は、上記条件より送り量を減らしても問題ありません．その際、工具寿命が短くなる可能性があります‘ 

1.The above values are standard conditions. They need to be adapted for optimal use of the tools. 
2.For drilling and chamfering please use ample water soluble coolant or oil mist. For milling we recommend oil mist or dry processing. 
3.Please lower the speed when drilling into a slope or when working conditions are not stable (vibrations, moving of work piece, etc.) 
4.lf the actual chamfering diameter is much smaller than the maximum chamfering diameter of the tool please use the actual processing diameter to calculate the cutting speed. 
5.lf the recommended cutting speed exceeds the maximum speed of the machine used please use the maximum speed of the machine and adjust the other work parameters accordingly. 
6.For smoother surfaces please decrease the feed rate (this may cause shorter tool life). 
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TGHDS-CBALD 
TGHDR-C日ALT 

従来の高硬度用に比べ抜群の性能 
3枚刃設計により、 
穴径精度・穴面粗度共に抜群の仕上がり 
トグロンaハードsPとの併用で穴位置精度アップ 
Superior perfonnance in comparison to conventional drills for 
high hardened steel (40-72 IIRC). 
The three flute design dramatically improves the roundness of 
the drill hnh. and the surface finh,h In ee.,,hinrdnn with TOGLON Hard SP 
highly precise positioning of the drill hole is achieved n 

TGHMDS-CBALT 
TGHMDR-CBALT 

超硬 右刃 

、
 

SHANK 

h6 TGHDR-CBALT 

材刃 ALD 
SHANK 

h6 右刃 3棚 

SHANK 
TGHMDS-CBALT h6 2棚 右刃 ALT 材刃 超硬 \

 
TGTTMDR-CBALT ALT 

SHANK 

hG 材刃 右刃 超硬 \
 

材刃 3棚 ALT 

材 質 
Material 

超硬 TGHDS-CBALD 

\
 

表面処理 
Coating 

形 状 シャンク 刃 数 回転方向 
Geometry Shank Flutes Direction 

of rotation 

製品区分 
Product 

画 像 
Photo 

アイコンについての説明は、P.117をご覧ください。 
See Page 117 for icon explanation. 

」郊青レボートについては、P.105.. 106をご覧ください。 
See Page 105, 106 for technical information. 

先端角 Point angle 

140 
9び 

穴加工／Hole Processing 

トグロンbI、ードドリIレについて 
Guide to TOGLON Hard Drill 

CyST酬liED 
TOOL 

証酬ORD田 
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SP 
CEN ILK 

CEN ILK 
DRILL 

GSS 
STARTING 

DRILL 

マ 
SPIRAL 

GUN 
BARREL 
DRILL 

TOGLON 
MULTI 

CHAMF日1 

TOGLON 
SHARP 

TOGLON 
HARD 

CORNER 
ROUNDING 
CIJ1 ILK 

JIT 

別開凪唖 
GATE 
DRILL 

MICRO 
TOOL 

TECHNICAL 
刑印R. 
皿lION 

INST. 
RUCTION 

COMPANY 
PROFILE 

TOGLON Hard Drill 

高硬度用穴あけ工具 Drill for high hardness 

トグロンbJ、ードドリIレ 
トグロンbミニチュアハードドリIレ 

    

TOGLON Hard Drill 
TOGLON Miniature Hard Drill 

   

 

HRC4O-72の焼き 入れ鋼を加工可能！! 

   

  

Available for HRC4O-72 Hardened steel 

先端角 
Point angle 

刃 径 
中D 

摘 要 
Summary 

140 1.0- 
9び 12.0 

140 0.8- 
9び 60 

140 0.1- 
9び 2D 

~ 140 
9び 
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トグロン‘ハードド切レショート ALDコーティング 
TOGLON Hard Drill Short ALD coating 

~ 

11 
Fl  Fl 

先劇角14び 

N 
o昌 	‘1  

g  A→〔 	k 

sP 
CEN止H 

CEll I i:H 
DRILL 

OSS 
STARTING 

DRILL 

超硬 ALD 材刃 
SHANK 

3棚 右刃 
140 

9び 
1.0-' 
1己D 

単位／寸法：mm 価格：円 
Unit/Size: mm Price:JPY 

在庫 参考価格 
Stock 	Price 

VAN Code No. 直径 
中D 

￥ 9,000 TGHDS5CBALD 5 

￥1 0,000 TGHDS5.1 CBALD 51 

￥1 0,000 TGHDS5.2CBALD 52 

￥1 0,000 TGHDS5.3CBALD 53 

￥1 0,000 TGHDS5.4CBALD 54 

￥1 0,000 TGHDS5.5CBALD 5.5 

￥1 0,000 TGHDS5.6CBALD 56 

￥1 0,000 TGHDS5.7CBALD 57 

￥1 0,000 TGHDS5.8CBALD 5B 

￥1 0,000 TGHDS5.9CBALD 59 

￥ 8,000 TGHDS6CBALD 6 

￥ 9,000 TGHDS6.1 CBALD 61 

￥ 9,000 TGHDS6.2CBALD 6.2 

￥ 9,O00 TGHDS6.5CBALD 65 

￥ 9,000 TGHDS6.8CBALD 6B 

￥ 9,000 TGHDS6.9CBALD 69 

￥ 9,000 TGHDS7CBALD 7 

￥ 9,000 TGHDS7.5CBALD 7.5 

￥ 9,000 TGHDS7.8CBALD 78 

￥ 9,000 TGHDS7.9CBALD 7.9 

￥ 8,000 TGHDS8CBALD 8 

￥1 0,000 TGHDS&5CBALD 8.5 

￥1 0,000 TGHDS&6CBALD 8.6 

￥1 0,000 TGHDS&7CBALD 87 

￥1 0,000 TGHDS&8CBALD 8.8 

￥1 0,000 TGHDS9CBALD 9 

￥1 1,000 TGHDS9.5CBALD 95 

￥1 1,000 

￥1 1,000 

￥1 1,000 

TGHDS9.6CBALD 

TGHDS9.7CBALD 

TGHDS9.8CBALD 

9.6 

97 

9.8 

ei 0,000 TGHDS 1OCBALD 10 

￥1 4,000 TGHDS 10.3CBALD 10.3 

￥1 4,000 TGHDS 10.4CBALD 10.4 

￥1 4,000 

￥1 4,000 

￥1 4,000 

TGHDS 10.5CBALD 

TGHDS 10.8CBALD 

TGHDS1 1CBALD 

10.5 

10.8 

11 

￥1 4,000 TGHDS1 1.5CBALD 11.5 

￥1 4,000 TGHDS1 1.8CBALD 11.8 

￥1 4,000 TGHDS12CBALD 12 

￥1 4,000 

VAN Code No. 直径
中D 

シャンク径
中d 

有効溝長 
FL 

TGHDS 1CBALD 

TGHDS1.1 CBALD 

TGHDS 1.2CBALD 

TGHDS 1.3CBALD 

TGHDS 1.4CBALD 

TGHDS 1.5CBALD 

TGHDS 1.6CBALD 

TGHDS 1.7CBALD 

TGHDS 1.8CBALD 

TGHDS 1.9CBALD 

TGHDS2CBALD 

TGHDS2.1 CBALD 

TGHDS2.2CBALD 

TGHDS2.3CBALD 

TGHDS2.4CBALD 

TGHDS2.5CBALD 

TGHDS2.6CBALD 

TGHDS2.7CBALD 

TGHDS2.8CBALD 

TGHDS2.9CBALD 

TGHDS3CBALD 

TGHDS3.1 CBALD 

TGHDS3.2CBALD 

TGHDS3.3CBALD 

TGHDS3.4CBALD 

TGHDS3.5CBALD 

TGHDS3.6CBALD 

TGHDS3.7CBALD 

TGHDS3.8CBALD 

TGHDS3.9CBALD 

TGHDS4CBALD 

TGHDS4.1 CBALD 

TGHDS4.2CBALD 

TGHDS4.3CBALD 

TGHDS4.4CBALD 

TGHDS4.5CBALD 

TGHDS4.6CBALD 

TGHDS4.7CBALD 

TGHDS4.8CBALD 

TGHDS4.9CBALD 

1 

t1 

t2 

t3 

t4 

t5 

t6 

t7 

t8 

t9 

2 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

2B 

29 

3 

31 

32 

33 

34 

35 

a6 

37 

3B 

39 

4 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 

全長 
L 
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0
0
0
0
0
0
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有効溝長 
FL 

●長 在庫 参考価格 
- --OCk Price 

在庫 
Stock 
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■被削材適合性 Suitability for Work Materials 
	

O・・・最適 The most suitable 〇・・・適 Suitable △・・・可 Possible 無印 Blank・・不可 lmpossible 

製品区分 

Product 

鋼 

lideel 

炭素鋼 

舞bon 

合金鋼 

Alloy Steel Heateel 

調質鋼 

S爵ted 

工具鋼 
Tool 
Steel 

焼入れ鋼 
Hardened 

Steel 

ステンレス鋼 
Stainless 

Steel 

鋳鉄 
Cast 
Iron 

ダクタイJ‘鰍 
Ductile 

Cast Iron 

チタン合金 
Titanium 

Alloy 

7)レミ合金 
Aluninium 

Alloy 

銅 
Copper 

プラスチック
刊astk 

セラミックet 
Ceramics etc. 

SS S45C SCM 
SCR 

SKD 
SKS 

-40 
HRC 

-45 
HRC 

45-
HRC SUS FC FDC Al Cu マシナカレ 

Machinable 
▪
 
a
 
 

  『厭国”一 △ 0 0 △ 0 

INST. 
RUCTION 

COMPANY 
PROFILE 

TOGLON Hard Drill 

単位／寸法：mm 価格：円 
Unit/Size: mm Price :Jpy 

SO 	￥ 14,000 

SO 	￥ 14,000 

50 	￥ 14,000 

SO 	￥ 14,000 

SO 	￥ 14,000 

SO 	￥ 14,000 

SO 	I14,000 

SO 	￥ 14,000 

SO 	￥ 14,OOO 

SO 	￥ 14,OOO 

SO 	￥ 14,OOO 

30 	￥18,OOO 

30 	￥18,OOO 

30 	el18,OOO 

30 	￥18,OOO 

30 	￥18,OOO 

30 	￥18,OOO 

30 	￥18,OOO 

30 	￥18,OOO 

30 	￥18,OOO 

30 	￥2O,OOO 

00 	￥ 2O,OOO 

00 	￥ 2O,OOO 

00 	￥ 2O,OOO 

00 	￥ 2O,OOO 

00 	￥ 2O,OOO 

00 	￥ 2O,OOO 

00 	￥ 2O,OOO 

00 	￥ 2O,OOO 

00 	￥ 2O,OOO 

00 	eI25,OOO 

10 	￥ 25,OOO 

10 	￥ 25,OOO 

10 	￥ 25,OOO 

10 	￥ 25,OOO 

10 	￥ 25,OOO 

10 	￥ 25,OOO 

10 	el25,OOO 

10 	￥ 25,OOO 

Stock ’・・・標準在庫品／Stocked 

OP 
DRILL 
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SPIRAL 
GUN 

BARREL 
DRILL 

TOGLON 
MULTI 

CHAMFER 

TOGLON 
SHARP 

TOGLON 
HARD 

CORNER 
ROUNDING 
CIJ1 ILK 

JIT 

別B皿R唖 
GAl王 

DRILL 

MICRO 
TOOL 

TECHNICAL 
~肝0・ 
皿liON 

cusi側『田 

TOOL 
SEMIO田】日1 
TOOL 
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