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超硬加工用エ ン ド ミ ル 

・新開発の耐摩耗性を大幅に向上し、 

高能率m工に最適なコーティソグです 

・スムーズな切りくず排出で、 

切削抵抗が低減し、工貝寿命が向上します 

高じん性な母材 
ドイツ製（L！岨睡母村・ 

・プ＼高耐摩耗性なコーティンク 
脱硬匿、耐熱性を大幅昌くなり

難削材加工で工員南命を向上・ 

、新開発な溝設計 
独日I 孟設計により、ユムーズな切りくず排出で
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難削材加工テスト（SKDII -HRCSO) 
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'HKF SF5501-I-4ENH 民い加工で安定加工を実現 
超平滑なコーティングを揮用で、高能平な切りくず排出を捉供サる 

，山Fには耐犀耗性と耐欠掃性を向上・ 	 ●他吐；工具剛性と耐犀耗性ガ不足、加工時間が短い 
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