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ALL NEW 

UF440-4ENUZ/4ENZ 
新しい不等分割工ンドミjレ 

・sus 、 T I合金、工具銅等難削材の中で

超高能率加工がある。 

・底刃で不等分割を採用・ビビリを抑制し
安定した加工を実現・ 

×、下掌守割形状  
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●切削条件（4刀ーDl0-LI B) 
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l 切削挫4r 破 lIj 削竹に晒~ ’・」.l」で・発理性叩 ji j I. 二，り」を雪互li 

2一できるだI「高綱忙.円i措吐“‘機拙止び・F・ャ・・‘ウをご亜‘」」 rきい・ 

1 m丁形地.切ト’j.P み深き，臓拙講性等I 川状批に上り.異常な切削斤，指動. 

Ip] ・・二‘這り痩！窒 .U]'Ij.P j捕さを岡整ドさい・ 

4 ニロン切剤菜件は日安l;.ポ十 L山で十，異I'':' Ffl I:では講lI: IF:! ':，日的， 

H';.III「ニト II も件を轟整 L で Fさ‘ Ih 

了F TF'I が発生十る珊音一 

h
 	ノ 

SUS'Ti合金、工具鋼等難削材の中で超高能率加工がある 
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