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咽曲Ｈ冊ﾛＮ匠

超硬ドリル

冠川

二塁茎塞富三参

タイプＮ

●汎用性が高く､アルミ･鋳鉄等さまざまな被削材に対応します。

=詞篭齢嘉
虻
FormA

1９

一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一曲●一一一一一一ーー一ーーーー一ーー一一一一ーー一一ーー 一一一ー＝ー‐ーーー一一一ー 一一一一一一一一一一一一一一一一一一一＝ー＝一一一ーー一ーーーーーーーーーー一一一一一一＝ー一一ーー一一一一一一1－一一一一一一一一

1１

dｌ

０１●２０１６ＧＵＨＲＩＮＧＥＣＯＬＩＮＥ

皿
塵

商品コード

5５１６４．５００

5５１６４．６００

5５１６４．７００

５５１６４厘8００

5５１６４．９００

55165pＯＯｌ
5５１６５．２００

5５１６５．５００

5５１６５．８００

5５１６６．０００

5５１６６．５００

５５１６６．８００

5５１６７．０００

5５１６７．５００

5５１６８．０００

5５１６８．５００

5５１６８．８００

5５１６９．０００

５５１６９．５００

５５１６１０．０００

5５１６１０．２００

5５１６１０．５００

5５１６１１．０００

5５１６１１．５００

5５１６１２．０００

刃径ｈ７

d，

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

５

５．２

５．５

5.8

６

6.5

6.8

７

7.5

８

8.5

8.8

９

９．５

1０

1０．２

1０．５

１１

1１．５

１２

全長

1，

5８

5８

5８

6２

6２

6２

６２

6６

6６

6６

7０

7４

7４

7４

7９

7９

８４

8４

8４

8９

8９

8９

9５

9５

１０２

溝長

1２

2４

2４

2４

2６

2６

2６

2６

２８

2８

2８

3１

3４

3４

3４

3７

3７

4０

４０

４０

４３

４３

４３

4７

4７

５１

標準価格

2，１２０

2，１２０

2,260

2,260

2,260

2,260

２，９１０

２，９１０

３，０７０

３，０７０

３，８８０

４，８６０

4,670

5,430

6,240

7,740

8,410

8,140

８，６９０

９，３６０

1０，８６０

1０，８６０

1１，９４０

1３，５７０

1３，５７０

商品コード

5５１６２．０００

5５１６２．１００

5５１６２．２００

5５１６２．３００

5５１６２．４００

5５１６２．５００

５５１６２．６００

５５１６２．７００

５５１６２．８００

5５１６２．９００

５５１６３．０００

5５１６３．１００

5５１６３．２００

5５１６３．３００

5５１６３．４００

5５１６３．５００

5５１６３．６００

5５１６３．７００

5５１６３．８００

5５１６３．９００

5５１６４．０００

5５１６４．１００

5５１６４．２００

5５１６４．３００

５５１６４．４００

刃径ｈ７

ｄ，

２

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

2.9

３

3.1

3.2

3.3

３．４

3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

４

４．１

４．２

４．３

4.4

全長

1，

3８

3８

4０

4０

4３

4３

4３

４６

4６

4６

４６

4９

4９

4９

5２

5２

５２

5２

５５

5５

5５

5５

5５

５８

５８

溝長

1２

1２

1２

1３

1３

1４

1４

1４

1６

1６

1６

1６

1８

1８

1８

2０

2０

2０

2０

２２

２２

2２

2２

2２

2４

2４

標準価格

円

1，０６０

1，０６０

1，０６０

1，０６０

1，０６０

1，０６０

1，０６０

1，５５０

1，５５０

1,550

1，５５０

1,550

1，５５０

1,550

1，６３０

1,630

1，７７０

1,770

1，９３０

1，９３０

1，９３０

2，１２０

2，１２０

2，１２０

2，１２０
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超硬ドリル

冊1万
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タイプＮ

窪画圃総些
、汎用性が高く､アルミ･鋳鉄等さまざまな被削材に対応します。

”
FDrmA

2016ＧＵＨＲＩＮＧＥＣＯＬＩＮＥｃｏＯ２

'１１

圏
巳
‐

ｄ，
商品コード

5５１７２．０００

5５１７２．１００

5５１７２．２００

5５１７２．３００

5５１７２．４００

5５１７２．５００

5５１７２．６００

55172.700

5５１７２．８００

5５１７２．９００

5５１７３．０００

5５１７３．１００

5５１７３．２００

5５１７３．３００

5５１７３．４００

5５１７３．５００

５５１７３．６００

5５１７３．７００

５５１７３．８００

5５１７３．９００

5５１７４．０００

5５１７４．１００

5５１７４．２００

5５１７４．３００

刃径ｈ７

d，

２

2.1

2.2

２．３

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

2.9

３

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

３．７

３．８

３．９

４

４．１

4.2

4.3

全長

１，

4９

4９

5３

5３

5７

5７

5７

6１

6１

６１

６１

6５

6５

6５

7０

7０

7０

7０

7５

7５

7５

７５

７５

８０

溝長
|■

川

2４

2４

2７

2７

3０

3０

３０

3３

３３

3３

3３

3６

3６

3６

3９

3９

3９

3９

4３

4３

4３

４３

4３

4７

標

円

1,290

1,470

1，６３０

1,630

1,630

1，６３０

2,260

2.260

2,260

2,260

2，１２０

2，１２０

2，１２０

2，１２０

2,420

2,260

2，５８０

2,580

2，５８０

2，５８０

2，５８０

２，７４０

２，７４０

3，５６０

皇価格
商品コード

5５１７４．４００

５５１７４．５００

5５１７４．６００

55174.700

５５１７４．８００

５５１７４．９００

５５１７５．０００

5５１７５．５００

5５１７６．０００

5５１７６．５００

5５１７６．８００

5５１７７．０００

5５１７７．５００

5５１７８．０００

5５１７８．５００

5５１７９．０００

5５１７９．５００

5５１７１０．０００

5５１７１０．２００

5５１７１０．５００

5５１７１１．０００

5５１７１１．５００

5５１７１２．０００

刃径ｈ７

４．４

4.5

4.6

４．７

４．８

４．９

５

5.5

６

6.5

6.8

７

７．５

８

8.5

９

9.5

1０

1０．２

1０．５

1１

1１．５

1２

全長

１，

8０

8０

ｌ８ｏ
8０

8６

８６

８６

9３

9３

1０１

1０９

1０９

1０９

1１７

1１７

1２５

1２５

1３３

1３３

1３３

1４２

1４２

1５１

溝長

１２

4７

4７

４７

4７

５２

５２

５２

5７

5７

６３

6９

6９

6９

7５

7５

８１

８１

8７

8７

8７

9４

9４

1０１

煙

円

３，５６０

3,230

３，７２０

3,720

３，７２０

3,720

3，５６０

４．８６０

5，０２０

6,240

7,460

7,460

7,460

8,690

1０，１８０

1０，５８０

１１，６７０

1３，０３０

1５，４７０

1５，２００

1８，１８０

1９，２６０

2１，１６０

脇
↑

一

一

一

一
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咽ｍＨ間nＮ匠

超硬ドリル

珊皿 RＴ１００Ｕ

●汎用性の高いトップコーティング､ドリルです。

、鋳鉄･一般鋼等さまざまな被削材に対応します。

）

商品コード
刃径

d，

ES３Ｄ３．０００ ３

ES３Ｄ３．３００ 3.3

ES３Ｄ３．４００ 3.4

ES３Ｄ３．５００ 3.5

ES３Ｄ４．０００ ４

ES３Ｄ４．２００ 4.2

ES３Ｄ４．３００ 4.3

ES３Ｄ４．５００ 4.5

F9３，５．０００ ５

Fｇ３ｎ５ｏ１００ 5.1

F9３，５．５００ 5.5

E9３，６．０００ ６

ES３Ｄ６．５００ 6.5

ES３Ｄ６．８００ 6.8

ES３Ｄ６．９００ 6.9

ES３Ｄ７．０００ ７

ES３Ｄ７．５００ 7.5

ES３Ｄ８．０００ ８

ES３Ｄ８．５００ 8.5

EＳ３Ｄ８ｏ６００ 8.6

ES３Ｄ９．０００ ９

ES３Ｄ９．５００ 9.5

ES３Ｄ１０．０００ 1０

F９３，１０．３００ １’０３
ES３Ｄ１０．５００ 1０．５

ES３Ｄ１１．０００ 1１

ES３Ｄ１１．５００ １１．５

ES３Ｄ１２．０００ 1２

０３②２０１６ＧＵＨＲＩＮＧＥＣＯＬＩＮＥ

全長

１，

6２

6２

6２

6２

6６

6６

6６

6６

6６

6６

6６

6６

7９

7９

7９

7９

7９

7９

8９

8９

８９

８９

８９

1０２

1０２

1０２

1０２

1０２

溝長

１２

2０

2０

2０

2０

2４

2４

2４

2４

2４

2４

2４

2４

3４

3４

3４

3４

３４

3４

４７

4７

4７

4７

4７

5５

5５

5５

5５

5５

露職回儲裳
ｄｌ

ｉ．

シヤンク径ｈ６

d２

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

８

８

８

８

８

８

1０

1０

１０

1０

1０

1２

1２

1２

1２

1２

|、,
■

’
1３

標準価格

円

４，９５０

５，１７０

5,170

5,170

5．４８０

5，４８０

5，４８０

5,480

5,480

5,480

5，７８０

5，７８０

5，８００

5，９８０

5，９８０

5，９８０

5，９８０

5，９８０

6，８６０

6，８６０

６，８６０

6，８６０

6，８６０

９，３４０

９，３４０

９，３４０

９，３４０

9，３４０

ld2

...！‐

，ｌｄ
ｉｌ．



超硬ドリル

珊1１ RＴ１００Ｕ

●汎用性の高いトップコーティングドリルです。

●鋳鉄･一般鋼等さまざまな被削材に対応します。

ー

商品コード
刃径

ｄ，

ES５，３．０００ ３

EＳ５Ｄ３ｏ３００ 3.3

ES５，３．４００ 3.4

ES5，３．５００ 3.5

ES５，４．０００ ４

EＳ５Ｄ４ｏ２００ 4.2

EＳ５Ｄ４ｏ３００ 4.3

ES５，４．５００ 4.5

ES５，５．０００ ５

EggＤ５．１００ 5.1

ES５，５．５００ 5.5

ES５，６．０００ ６

ES５，６．５００ 6.5

ES５，６．８００ 6.8

ES５，６．９００ 6.9

ES５，７．０００ ７

ES５，７．５００ ７．５

ES５，８．０００ ８

ES５，８．５００ 8.5

ES5，８．６００ 8.6

ES５，９．０００ ９

ES５，９．５００ 9.5

ES５，１０．０００ 1０

ES５，１０．３００ 1０．３

ES５，１０．５００ 1０．５

ES５，１１．０００ １１

ES５，１１．５００ １１．５

ES5，１２．０００ 1２

｝

全長

１，

6６

6６

6６

6６

7４

7４

7４

7４

8２

8２

8２

8２

9１

9１

9１

9１

9１

９１

1０３

1０３

1０３

1０３

1０３

1１８

１１８

1１８

１１８

1１８

一一一一一一＝＝一一一一一一一一一＝ーーーー＝＝ー一一一ー＝ー~ｰーーーーーー一ーーー一一一

EImI-IM

鰯鰯回舗喫
巾

２

1１

溝長 シャンク径ｈ６ 標準価格

1２ ｄ２ 謡

2８ ６ 5，８６０

２８ ６ 6，０７０

２８ ６ 6，０７０

2８ ６ 6,070

3６ ６ 6,200

3６ ６ 6,200

3６ ６ 6，２００

3６ ６ 6,200

４４ ６ 6,200

4４ ６ 6,200

4４ ６ 6，４２０

4４ ６ 6,420

5３ ８ ６，４４０

5３ ８ ６，６４０

5３ ８ 6,640

5３ ８ 6，６４０

5３ ８ 6,640

5３ ８ 6，６４０

6１ 1０ 7,620

６１ 1０ 7,620

６１ 1０ 7，６２０

６１ 1０ 7，６２０

６１ 1０ 7，６２０

７１ 1２ 1０，５００

７１ 1２ 1０，５００

７１ 1２ 1０，５００

７１ 1２ 1０，５００

7１ 1２ 1０，５００

2016ＧＵＨＲｌＮＧＥＣＯＬＩＮＥ、０４
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咽曲ＨＨＢＮＥ

ハイスドリル

冊１ タイプＮ

トップコーティングにより､コーティング､ドリルのパフォーマンスと経済性に優れたドリルです。

ぷ
FｏｍＡ

商品コード

9６５１１．０００

9６５１１．１００

9６５１１．２００

9６５１１．３００

9６５１１．４００

9６５１１．５００

9６５１１．６００

刃径

ｄ，

１

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

全長

１，

３４

3６

3８

3８

4０

4０

4３

9６５１１．７００ 1７１ ４３

9６５１１．８００ 1.8 4６

9６５１１．９００ 1.9 4６

9６５１２．０００ ２ 4９

9６５１２．１００ 2.1 4９

9６５１２．２００ 2.2 5３

9６５１２．３００ 2.3 5３

９６５１２．４００ 2.4 5７

９６５１２．５００ 2.5 5７

9６５１２．６００ 2.6 5７

9６５１２．７００ 2.7 ６１

9６５１２．８００ 2.8 ６１

9６５１２．９００ 2.9 ６１

9６５１３．０００ ３ 6１

9６５１３．１００ 3.1 6５

9６５１３．２００ ３．２ 6５

9６５１３．３００ 3.3 6５

9６５１３．４００ 3.4 7０

９６５１３．５００ 3.5 7０

9６５１３．６００ 3.6 7０

9６５１３．７００ 3.7 7０

９６５１３．８００ 3.8 ７５

9６５１３．９００ 3.9 ７５

０５●２０１６ＧＵＨＲＩＮＧＥＣＯＬｌＮＥ

旨

溝長

1２

標準価格

円
商品コード

刃径

ｄ，

1２ 5００ ９６５１４．０００ ４

1４ 480 ９６５１４．１００ 4.1

1６ 5００ ９６５１４．２００ 4.2

1６ 4８０ ９６５１４．３００ 4.3

1８ 4６０ ９６５１４．４００ 4.4

1８ ４１０ 9６５１４．５００ 4.5

2０ ４１０ 9６５１４．６００ 4.6

2０ ４１０ 9６５１４７００ 4.7

2２ ３８０ 9６５１４．８００ ４．８

2２ ３８０ 9６５１４．９００ ４．９

2４ ３３０ 9６５１５．０００ ５

2４ 3７０ 9６５１５．１００ ５．１

2７ ３８０ 9６５１５．２００ 5.2

2７ ３９０ 9６５１５．３００ ５．３

3０ 3８０ 9６５１５．４００ ５．４

3０ 3８０ 9６５１５．５００ 5.5

３０ 410 9６５１５．６００ 5.6

3３ 410 9６５１５．７００ 5.7

３３ ４１０ ９６５１５．８００ 5.8

３３ 4１０ 9６５１５．９００ 5.9

３３ 3４０ ９６５１６．０００ ６

３６ 4３０ ９６５１６．１００ 6.1

3６ ４３０ ９６５１６．２００ 6.2

3６ 430 9６５１６．３００ 6.3

3９ ４３０ 9６５１６．４００ ６．４

3９ ３８０ 9６５１６．５００ ６．５

3９ ４７０ 9６５１６．６００ ６．６

3９ ４８０ 9６５１６．７００ ６．７

4３ 5００ 9６５１６．８００ ６．８

4３ 5２０ 9６５１６．９００ 6.9

IISS畷緬箭黒

|‘

全長 溝長 幅準価格

1１ 1２ 円

７５ ４３ 3８０

７５ ４３ 5６０

７５ ４３ 4８０

8０ ４７ 5６０

8０ 4７ 5６０

8０ ４７ ５１０

8０ 4７ 5９０

8０ 4７ ６００

8６ 5２ ５９０

8６ 5２ ６３０

8６ 5２ ５００

8６ 5２ 6３０

8６ 5２ ６４０

8６ 5２ ６４０

9３ 5７ 7６０

9３ 5７ 6５０

９３ 5７ 7７０

9３ 5７ 770

９３ 5７ 7７０

９３ 5７ ８１０

9３ 5７ 6５０

1０１ 6３ 8７０

1０１ 6３ 8７０

1０１ 6３ 8８０

1０１ 6３ 9４０

1０１ 6３ 7８０

1０１ 6３ ９４０

1０１ 6３ ９８０

1０９ 6９ 1，０７０

1０９ 6９ 1，１４０



商品コード
刃径

ｄｌ

全長 溝長

1２

標準価格

円

9６５１７．０００ ７ 1０９ 6９ 9５０

9６５１７．１００ ７．１ 1０９ 6９ 1,210

9６５１７．２００ ７．２ 1０９ 6９ 1，２５０

9６５１７．３００ ７．３ 1０９ 6９ 1,260

9６５１７．４００ ７．４ 1０９ 6９ 1，３２０

9６５１７．５００ ７．５ 1０９ 6９ 1,070

9６５１７．６００ ７．６ 1１７ 7５ 1，３８０

9６５１７．７００ ７．７ 1１７ 7５ 1,380

9６５１７．８００ ７．８ 1１７ 7５ 1，３２０

9６５１７．９００ ７．９ 1１７ 7５ 1,400

9６５１８．０００ ８ 1１７ 7５ 1，０００

9６５１８．１００ 8.1 1１７ 7５ 1,430

9６５１８．２００ 8.2 1１７ 7５ 1，４５０

9６５１８．３００ 8.3 1１７ 7５ 1,560

9６５１８．４００ 8.4 1１７ 7５ 1，５６０

9６５１８．５００ ８．５ 1１７ 7５ 1,290

9６５１８．６００ ８．６ 1２５ ８１ 1，５３０

9６５１８．７００ ８．７ 1２５ 8１ 1,530

9６５１８．８００ ８．８ 1２５ ８１ 1，７６０

9６５１８．９００ 8.9 1２５ 8１ 1,640

9６５１９．０００ ９ 1２５ 8１ 1，４００

9６５１９．１００ ９．１ 1２５ 8１ 1，８４０

9６５１９．２００ ９．２ 1２５ 8１ 1，６６０

9６５１９．３００ 9.3 1２５ 8１ 1,890

9６５１９．４００ 9.4 1２５ 8１ 1，７１０

９６５１９．５００ ９．５ 1２５ ８１ 1，６１０

9６５１９．６００ 9.6 1３３ 8７ 1,840

９６５１９．７００ 9.7 1３３ 8７ 1,890

９６５１９．８００ 9.8 1３３ 8７ ２．２８０

9６５１９．９００ 9.9 1３３ 8７ 2，０００

９６５１１０．０００ 1０ 1３３ 8７ 1，７９０

9６５１１０．１００ 1０．１ 1３３ 8７ 2，１３０

９６５１１０．２００ 1０．２ 1３３ 8７ 2，１３０

9６５１１０．３００ 1０．３ 1３３ 8７ 2,620

9６５１１０．４００ 1０．４ 1３３ 8７ 2，６２０

9６５１１０．５００ 1０．５ 1３３ 8７ 2，１８０

9６５１１０．６００ 1０．６ 1３３ 8７ 2，７５０

9６５１１０．７００ 1０．７ 1４２ 9４ 3,500

商品コード
刃径 全長

dｌ １，

9６５１１０．８００ 1０．８ 1４２

9６５１１０．９００ 1０．９ 1４２

9６５１１１．０００ 1１ 1４２

9６５１１１．１００ 1１．１ 1４２

9６５１１１．２００ 1１．２ 1４２

9６５１１１．３００ 1１．３ 1４２

9６５１１１．４００ 1１．４ 1４２

9６５１１１．５００ 1１．５ 1４２

9６５１１１．６００ 1１．６ 1４２

9６５１１１．７００ １１．７ 1４２

9６５１１１．８００ 1１．８ 1４２

9６５１１１，９００ 1１．９ 1５１

9６５１１２．０００ 1２ 1５１

9６５１１２．１００ 1２．１ 1５１

9６５１１２．２００ 1２．２ 1５１

9６５１１２．３００ 1２．３ 1５１

9６５１１２．４００ 1２．４ 1５１

9６５１１２．５００ 1２．５ 1５１

9６５１１２．６００ 1２．６ 1５１

９６５１１２厘700 1２．７ 1５１

9６５１１２．８００ 1２．８ 1５１

9６５１１２．９００ 1２．９ 1５１

9６５１１３．０００ 1３ 1５１

9６５１１３．１００ 1３．１ 1５１

9６５１１３．２００ 1３．２ 1５１

９６５１１３．３００ 1３．３ 1６０

９６５１１３．４００ 1３．４ 1６０

9６５１１３．５００ 1３．５ 1６０

9６５１１３．６００ 1３．６ 1６０

9６５１１３．７００ 1３．７ 1６０

9６５１１３．８００ 1３．８ 1６０

9６５１１３．９００ 1３．９ 1６０

9６５１１４．０００ 1４ 1６０

9６５１１４．５００ 1４．５ 1６９

9６５１１５．０００ 1５ 1６９

9６５１１５．５００ 1５．５ 1７８

9６５１１６．０００ 1６ 1７８

EIB⑪ｕⅢ

溝長 標準価格

１２ 円

’３,'4０9４

9４ 3,420

9４ 2，５１０

9４ 3霞270

9４ 3，１９０

9４ 3,470

9４ 3,470

9４ 3，１９０

9４ 3,470

9４ 3，５００

9４ 3，５００

1０１ 4,270

1０１ 3，１４０

1０１ 4，１７０

1０１ 4，１７０

1０１ 3，８９０

1０１ 4，５６０

1０１ 3,710

1０１ 4，９００

1０１ 4，５１０

1０１ 4660

1０１ 5，５７０

1０１ 3，９９０

1０１ 4,790

1０１ 5，４４０

1０８ ６，６００

1０８ ７，１２０

1０８ 5，１５０

1０８ ７‘１２０

1０８ 7，１２０

1０８ 6，９９０

1０８ ７，１２０

1０８ ５，８３０

1１４ 5，１８０

1１４ 5，９６０

1２０ 6,210

１２０ 6，７３０

2016ＧＵＨＲＩＮＧＥＣＯＬｌＮＥ●０６
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エンドミル

[Ⅲ

タイプＮ

タイプＮ

、生材から調質材まで幅広い被削材に対応する汎用エンドミルです。

＠外周コーナーはピン角仕様です。 i超詞闘回鴎睡

０７●２０１６ＧＵＨＲＩＮＧＥＣＯＬＩＮＥ

d２

四Ｉ
『
一

日
日

dｌ

エンドミル

:●

Ｉ？

●生材から調質材まで幅広い被削材に対応する汎用エンドミルです｡

●外周コーナーはピン角仕様です。

EⅧ タイプＮ

鰯闘回鰯“

刃径

公差

の２－の1２

０

－０．０２

の１６以上

０

－０．０３

商品コード

EＳＯ２２ｏ０００

ES0２３．０００

ES0２４．０００

ES０２５．０００

ES０２６．０００

ES0２８．０００

ES０２１０．０００

ES0２１２．０００

ES０２１６．０００

ES0２２０．０００

刃径

d，

２

３

４

５

６

８

1０

1２

1６

2０

シャンク径

ｄ２ｈ６

４

６

６

６

６

８

1０

1２

1６

2０

全長

１，

4０

4５

４５

5０

5０

6０

7０

7５

7５

1００

刃長

６

８

１１

1３

1３

1９

2２

2６

3２

4０

刃数

Ｚ

２

２

２

２

２

２

２

２

２

２

Ｃ

ｍｍ×４５°

ピン角

ピン角

ピン角

ピン角

ピン角

ピン角

ピン角

ピン角

ピン角

ピン角

将

円

1，６２０

1,700

1,700

1，９９０

1，９９０

2,460

3,280

49540

1１，６７０

1６，０５０

準価格

刃径

公差

の２－の1２

０

－０．０２

“6以上

ｌ－８ｏｏｌ

商品コード

ES０３２．０００ ２

ES０３３．０００

ES0３４．０００

ES０３５．０００

ES０３６．０００

ES０３８．０００

ES０３１０．０００

ES０３１２．０００

ES０３１６．０００

ES０３２０．０００

３

４

５

６

８

1０

1２

1６

2０

６

６

６

６

８

1０

1２

1６

2０

4５

4５

5０

5０

6０

7０

7５

７５

1００

８

1１

1３

1３

1９

２２

２６

３２

４０

３

３

３

３

３

３

３

３

３

ピン角

ピン角

ピン角

ピン角

ピン角

ピン角

ピン角

ピン角

ピン角

2，３６０

2，３６０

2，５９０

2，５９０

2，９４０

3，７７０

4，９９０

1２，２６０

1６，８６０

刃径 シャンク径 全長 刃長 刃数 Ｃ 標準価格

ｄ， 1４

4０

１２

６ ｈ:『Ｉ
ｍｍ×４５°

ピン角

円

２，２７０



●54HRCまでの高硬度材の荒加工が可能です。

エンドミル

錘価稲騒騒鰯“

Ⅲ４ タイプＮ

顛圃回鰯陶
●生材から調質材まで幅広い被削材に対応する汎用エンドミルです。

●外周コーナーはピン角仕様です。

ーーー一再画輯一＝百ｒ‐‐

陰｡豊幽』Ⅱ'』1,1,‘,,lWI1mT，

１
－
Ｉ

＝ Ⅱd，

画

一一

11

標準価格

ラフィングエンドミル

Ⅲ冊

●

2016ＧＵＨＲｌＮＧＥＣＯＬｌＮＥ⑤０８

lｉ

1１

標準価格

Ild，dｌ

商品コード

EＳＯ４２ｏ０００

ES0４３．０００

ES０４４．０００

ES０４５．０００

ES０４６．０００

ES0４８．０００

ES０４１０．０００

ES0４１２．０００

EＳＯ４１６ｏ０００

ES０４２０．０００

刃径

ｄ，

２

３

４

５

６

８

1０

1２

1６

2０

シャンク径

ｄ２ｈ６

４

６

６

６

６

８

1０

1２

1６

2０

全長

１，

4０

4５

4５

5０

5０

6０

7０

7５

7５

1００

刃長

１２

６

８

1１

1３

1３

1９

2２

2６

3２

4０

刃数

Ｚ

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

Ｃ

ｍｍ×４５。

ピン角

ピン角

ピン角

ピン角

ピン角

ピン角

ピン角

ピン角

ピン角

ピン角

標準価格

I上Ｉ

2,270

2，３６０

2，３６０

2，５９０

2，５９０

2,940

3,770

4，９９０

1２，２６０

1６，８６０

商品コード

1９９６６５．０００

1９９６６６．０００

1９９６６８．０００

1９９６６１０．０００

1９９６６１２．０００

1９９６６１６．０００

1９９６６２０．０００

1９９６６２５．０００

５

６

８

1０

1２

1６

２０

2５

６

６

８

1０

1２

1６

２０

2５

5７

5７

６３

7２

8３

9２

1０４

1２１

1６

1６

1９

2２

2５

3２

3８

4５

３

３

３

４

４

４

４

５

０．２

０２４

０．３２

０２

０．２４

０．３２

０．４

0.6

8,790

8，１００

9，３７０

1０，１５０

1２，１１０

1９，１３０

2８，７００

37,090

刃径 シャンク径 全長 刃長 刃数 Ｃ

ｄｌ d2h6 1２ Ｚ 45。 円

タイプHRf

刃径

公差

の２－ゆ1２

０

－０．０２

の16以上

０

－０，０３



』

〔嗣面朋卿ＭＮ肝

1４

一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一＝ー‐ｰ ー ー ー ー ー 一 ー ー ー ー ー ー ー ー ー ー 甲 ● ｰ ー ＝ ＝ 一 ー － － ＝ ＝ － － ー 一 一 一 一 一 一 一 一 一 － １ ー ー ー Ｌ 一 ー ー 一 一 ー ー 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 － －-－一一一一一一_一一一

●さまざまな被削材に対応したマシンリーマです。

趣圃稲厩
灘

1４

シヤンク径全長首下長刃長刃数標準価格

０９角２０１６ＧＵＨＲＩＮＧＥＣＯＬｌＮＥ

’一
一

,くこニーーー‐－‐－－時一一一一一|＞ｄ６
２

刃数

１

標準価格

'｜’'｜’

11

商品コード

5５２７０．９８０

5５２７０．９９０

5５２７１．０００

５５２７１．０１０

５５２７１．０２０

5５２７１．０３０

5５２７１．４８０

５５２７１．４９０

5５２７１．５００

5５２７１．５１０

5５２７１．５２０

5５２７１．５３０

5５２７１．９８０

55271.990

5５２７２．０００

5５２７２．０１０

5５２７２．０２０

5５２７２．０３０

5５２７２．４８０

55272.490

5５２７２．５００

５５２７２国５１０

5５２７２．５２０

5５２７２．５３０

5５２７２．９７０

5５２７２．９８０

5５２７２．９９０

５５２７３．０００

５５２７３．０１０

5５２７３．０２０

５５２７３．０３０

５５２７３．９７０

5５２７３．９８０

5５２７３．９９０

5５２７４．０００

0．９８

０．９９

1．０１

1．０２

1．０３

1．４８

1.49

1.5

1．５１

1．５２

1.53

1．９８

1．９９

２

2．０１

2．０２

2．０３

2．４８

2.49

2.5

2．５１

2．５２

2．５３

2.97

２．９８

２．９９

３

３．０１

３

3．０３

3.97

3．９８

3．９９

４

､０２

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

5０

5０

5０

5０

5０

5０

5０

5０

5０

5０

5０

5０

5０

5０

5０

5０

5０

5０

6０

6０

6０

6０

6０

6０

6４

6４

6４

6４

６４

６４

6４

７７

7７

7７

7７

2２

2２

2２

2２

２２

2２

2２

2２．

2２

2２

2２

2２

２２

2２

２２

2２

２２

２２

３２

3２

３２

３２

３２

３２

３６

３６

３６

３６

3６

3６

3６

4５

4５

4５

4５

６

６

６

６

６

９

９

９

９

９

９

９

1２

1２

1２

１２

1２

1２

1６

1６

1６

1６

1６

1６

1７

１７

1７

1７

1７

1７

1７

２１

２１

２１

２１

３

３

３

３

３

３

３

３

３

３

３

３

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

6,260

6,260

5，４１０

6,260

6，２６０

6,260

6,260

6,260

5，４９０

6,260

6,260

6,260

6，２２０

6,260

5,490

6,260

6，２６０

6,260

6，２６０

6，２６０

5,490

6,260

6,260

6,260

6，５００

6，５００

6，４６０

5，７３０

6，５００

6，５００

6，５００

７，７３０

７，７３０

7,670

６，７００

刃径

d， d２ １１‐ 1２ 1４ Ｚ 円

工具径

公差

の0.98超一の5．０３

＋０．００４

０

の5.97超一①1２．０５

-１．０．００５

０



商品コード

５５２７４．０１０

5５２７４．０２０

5５２７４．０３０

55274.970

5５２７４．９８０

5５２７４．９９０

5５２７５．０００

5５２７５．０１０

5５２７５．０２０

5５２７５．０３０

5５２７５．９７０

5５２７５．９８０

5５２７５．９９０

5５２７６．０００

5５２７６．０１０

55276.020

5５２７６．０３０

5５２７７．０００

5５２７７．９７０

55277.980

5５２７７．９９０

5５２７８．０００

5５２７８．０１０

55278.020

5５２７８．０３０

５５２７８．０４０

５５２７９．０００

55279.970

5５２７９．９８０

55279.990

5５２７１０．０００

5５２７１０．０１０

5５２７１０．０２０

5５２７１０．０３０

5５２７１０．０４０

5５２７１０．０５０

5５２７１１．９７０

5５２７１１．９８０

5５２７１１．９９０

５５２７１２．０００

５５２７１２．０１０

5５２７１２．０２０

５５２７１２．０３０

５５２７１２唾0４０

5５２７１２．０５０

刃径

dｌ

4．０１

4．０２

4．０３

4.97

４．９８

4.99

５

5．０１

5．０２

5．０３

5．９７

5．９８

5．９９

６

6．０１

6．０２

6．０３

７

7.97

7．９８

7．９９

８

8．０１

8．０２

8．０３

8.04

９

9．９７

9．９８

９．９９

1０

1０．０１

1０．０２

1０．０３

1０．０４

1０．０５

1１．９７

1１．９８

1１．９９

1２

1２．０１

1２．０２

1２．０３

1２．０４

1２．０５

シャンク径

d２

４

４

４
０

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

８

８

８

８

８

８

８

８

８

1０

1０

1０

１０

1０

1０

1０

1０

1０

1０

1２

1２

1２

1２

1２

1２

1２

1２

1２

全長

１，

7７

7７

7７

9３

9３

9３

9３

9３

9３

9３

9３

9３

9３

9３

9３

9３

9３

1０９

1１７

1１７

1１７

1１７

1１７

1１７

1１７

1１７

1２５

1３３

1３３

1３３

1３３

1３３

1３３

1３３

1３３

1３３

1５１

1５１

1５１

1５１

1５１

1５１

1５１

1５１

1５１

首下長

1２

4５

4５

4５

5９

5９

5９

5９

5９

5９

5９

5７

5７

5７

5７

5７

5７

5７

6９

7５

7５

7５

7５

7５

7５

7５

7５

8１

8７

8７

8７

8７

8７

８７

８７

8７

8７

1０５

1０５

1０５

1０５

1０５

1０５

1０５

1０５

1０５

一一一一一一一＝＝一＝ｰーー一一一一ーーーー

刃長 刃数

1４

2１

２１ ６

２１ ６

2６ ６

2６ ６

2６ ６

2６ ６

2６ ６

2６ ６

2６ ６

2６ ６

2６ ６

2６ ６

2６ ６

2６ ６

2６ ６

2６ ６

３１ ６

3３ ６

3３ ６

3３ ６

3３ ６

3３ ６

3３ ６

3３ ６

3３ ６

3６ ６

3８ ６

３８ ６

3８ ６

３８ ６

3８ ６

3８ ６

3８ ６

3８ ６

3８ ６

4４ ６

4４ ６

4４ ６

4４ ６

4４ ６

４４ ６

４４ ６

４４ ６

４４ ６

標準価格

幽 円
７，７３０

7,730

7，７３０

8,230

8.230

8,230

7，５８０

8，３５０

8,350

８，３５０

9，１２０

9，１２０

9,040

8,230

9，０４０

9，６１０

9，１２０

8，７１０

1１，６００

1１，６００

1１，６００

1０，３２０

１１，４６０

1１，６００

1１，６００

1１，４６０

1１，６００

１３邸１４０

1３，１４０

1３，０７０

1２，５２０

1３，１４０

1３，１４０

1３，１４０

1３，１４０

1３，０７０

1５，９３０

1５，９３０

1５，９３０

1５，１６０

1５，８１０

1５，９３０

1５，９３０

1５．９３０

1５，９３０

2016ＧＵＨＲＩＮＧＥＣＯＬＩＮＥ毎１０



QKiiiUMimi;§M1〔

咽曲ＨｎＨＮＥ

スパイラルタップ

刀刀

画
商
口

Universalタイプ

。切り屑が長く連続する被削材に適した汎用の止まり穴用タップです。

IISS･Ｉ鰯mII

2～３山

ＦＯＩｍＣ Ｋ

Ｆ主１

ErI
食付き2〔

－－一一ー一一ーーー一一ー一一ーーー一一ーーー一ーーー 一一ーー 一ーー一－－一一＝ーー一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一画一一一一一一一一一一一一一＝－－＝一＝＝－－一一－－一一一一一一一一一一一一一一一一一一＝ー一一一一一＝一一一一一一一

Ⅱ

ロ

lリ

１１●２０１６ＧＵＨＲＩＮＧＥＣＯＬＩＮＥ

.§･全サイズねじ側の空き出しセンター除去品です

１

商品コード

7７７７３．０００

7７７７４．０００

7７７７５．０００

7７７７６．０００

7７７７８．０００

7７７７１０．０００

7７７７１２．０００

7７７７１４．０００

7７７７１６．０００

7７７７１８．０００

7７７７２０．０００

呼び径

，

Ｍ３

Ｍ４

Ｍ５

Ｍ６

Ｍ８

Ｍ1０

Ｍ１２

Ｍ1４

Ｍ1６

Ｍ1８

Ｍ２０

ピッチ

Ｐ

0.5

0.7

0.8

1.25

1.5

1．７５

２

２

2.5

2.5

精度

等級

○Ｈ２

○Ｈ３

○Ｈ３

○Ｈ３

○Ｈ３

○Ｈ３

○Ｈ４

○Ｈ４

○Ｈ４

○Ｈ５

○Ｈ５

全長

Ｌ

4６

5２

6０

6２

7０

7５

8２

8８

9５

1００

1０５

ねじ長

1２

６

7.5

8.5

1１

1４

1６

1８．５

2０

2０

2５

2５

首下長

Qｎ

1９

2０

2４

2９

3７

４１

4８

4８

5２

5５

5８

シャンク径

Ｄｓ

４

５

５．５

６

6.2

７

8.5

1０．５

1２．５

１４

1５

シヤンク

四角部の幅

I〈

3.2

４

4.5

4.5

５

５．５

6.5

８

1０

1１

1２

溝数

Flutes

３

３

３

３

３

３

３

３

４

４

４

突き出し
センタ

標準価格

円

1，２９０

1，３２０

1，３７０

1，３９０

1，７６０

2，２００

２，９５０

４，２４０

５，１００

７，５５０

7，９５０



ポイントタップ

刀刑 Universalタイプ

●切り屑が長く連続する被削材に適した汎用の貫通穴用タップです。

一園

商品コード
呼び径 ピッチ 精度 全長 ねじ長 首下長

， Ｐ 等級 Ｌ Ｑ ２，

7７７８３．０００ Ｍ３ ０．５ ○Ｈ２ ４６ 1０ 1９

77784.000 Ｍ４ ０．７ ○Ｈ３ 5２ 1２ 2０

7７７８５．０００ Ｍ５ 0.8 ○Ｈ３ 6０ 1４ 2４

7７７８６．０００ Ｍ６ Ｉ ○Ｈ３ 6２ 1６ 2９

7７７８８．０００ Ｍ８ 1．２５ ○Ｈ３ 7０ 1７ 3７

7７７８１０．０００ Ｍ1０ 1.5 ○Ｈ３ 7５ 2０ 4１

7７７８１２．０００ Ｍ１２ 1．７５ ○Ｈ４ 8２ 2４ ４８

7７７８１４．０００ Ｍ1４ ２ ○Ｈ４ 8８ 2６ ４８

7７７８１６．０００ Ｍ1６ ２ ○Ｈ４ 9５ 2６ ５２

7７７８１８．０００ Ｍ1８ 2.5 ○Ｈ５ 1００ 3０ 5５

7７７８２０．０００ Ｍ２０ 2.5 ○Ｈ５ 1０５ 3２ ５８

－－－＝－－－－一一一一一一一＝一一ーー一一ー一一一ーーー

FＯＩｍＢ

3.5～5.5山

食付き2ｃ

シャンク径

Ｄｓ

４

５

5.5

６

6.2

７

8.5

1０．５

1２．５

1４

1５

シヤンク

四角部の幅

|〈

３．２

４
０

４．５

４．５

５

５．５

６．５

８

１０

1１

1２

EC⑪I-INE

耐ｍｉｍｉ
画 －<…§ごＩ 声

溝数

Flutes

３

３

３

３

３

３

４

４

４

４

４

突き出し
センタ

有

有

有

有

有

有

標準価格

円

1，２５０

1,270

1,270

1，３００

1,670

2，１２０

2，８５０

４００７０

4，９５０

7,250

7，６８０

2016ＧＵＨＲＩＮＧＥＣＯＬＩＮＥ②１２



抗張力(N/ｍｍ２)/硬度

ＥｍＨ間ﾛい日旺

切削条件超硬ドリル／ハイスドリル

③送り表

,;･送りコードNo.(蒜数字)Iさ､左上の遼リ蕊に当てはめてご参照く臆さい。戦送リコードNo.が太字のもの棒､荷に膿蔓する複削鰯唖を蕊わし誤す.；･切lriﾘ速度Vcおよび送りコードNo.に龍絃がない演削1ｲ間の加工には推奨いたしません

送りコードＮｏ．

１３②２０１６ＧＵＨＲＩＮＧＥＣＯＬＩＮＥ

詩雪

クーラント

(〕エア

●油性

●水溶性

切削方向

:R、右勝手

旧左勝手

抗張力(N,mmw硬度推奨ｸーﾗﾝﾄ'2

■ーーーーーーーーーーー一ーーー一一ー一一一ーーーーーーーー一一一ーーーーー＝一ｰｰ一一ーー一ーーー一一ー＝＝ーーー－－一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一＝ー－－一堂‐ー＝＝一一ーー一一一‐ー画一一一一園一__－－－画1－－－－－一一一一一一一

推奨クーラント

品番
送りコードＮｏ．

ドリル径
の、、

0．５００

１．０００

2.000

2.500
３．１５０

4.000

5.000
6.300

8.000

10.000

12.500

16.000

20.000

25.000

３１‘500

40.000
50.000

63.000

80.000

0．００４

０．００６

0.020

0.025

0.032

0.040

0.040
0.050

0.063

0.080

0.080

■
●
■

（
”
叩
“
）
〈
、
叩
Ｕ
》
《
、
叩
”
）

0.160

0.200
0.250

0．３１５
０．４００

０
５
０

０
２
６

0.006

0.008

0.025

0.032
0.040

0.050

0.050
0.063

0.080

0.100
0.100

0．１２５

０．１６０
０．２００

0.200

0.250

0.310

0．４００

０．５００

0‘００７

０．０１２

0.032

0.040

0,050

0.063

0.063
0.080

０．１００

０．１２５

０．１２５

０．１６０

0.200
０．２５０

０．２５０

０．３１５

０．４００

０‘５００

０．６３０

０．００８

０．０１４

0.040

0.050
0.063

０‘０８０

0.080
０‘1００

0.125
0.160
0.160

0.200

０．２５０

０．３１５

0.315
0.400
0.500

0.630

0.800

０．０１０
０．０１６

0.050

0.063
0.080

0．１００

０．１００

０．１２５

0.160

0.200

0.200

0.250

0.315
0.400

0400

0.500

0.630

0．８００

１．０００

0．０１２

０．０１８

0.063

0.080

0.100

0.125

0.125
0.160

0.200

0.250
0.250

0.315

0.400

0.500

0.500

0.630
0.800

1.000

1.250

0.014
0.020

0.080

0.100
0.125

0．１６０

０．１６０

０．２００

0.250
0.315

0.315

0.400

0.500
0.630

0.630

0.800
1.000

1.250
1.600

０．０１６

０．０２３

0.100
0.125
0.160

0.200

0.200
０．２５０

0,315
0.400
0.400

0.500

0.630
0.800

0.800

1.000

1.250

1.600

1.600

0.019

0‘０２５

0.125

0.160

0.160

0.200

0.250

0.315

0.315

0.400

0.500

0.630

0.630

0.800

1.000

1250
1.250

1．６００

２．０００

｜ｆ ( ｍｍ/rev）

２ ３ ４ ５ ６
－

８ ９
ＤＩＮ規格Ｎｏ．

工具材質

超硬グレード

タイプ

表面処理

冷却

穴深さ

被削材種 材質例

一般構造用鋼

快削鋼

機械櫛造用炭素鋼

機械構造用合金鋼

浸炭鋼･低炭素鋼

浸炭鋼(クロム鋼）
(ニッケルクロムモリブデン鋼）

窒化鋼

工具鋼･軸受調

高速度工具鋼

ばね鋼

ステンレス鋼フェライト
オーステナイト
マルテンサイト

高硬度鋼

特殊合金

鋳鉄

ダクタイル鋳鉄

チル鋳鉄

チタン･チタン合令

アルミニウム･アルミニウム合金

アルミ精錬合金

アルミダ､イカスト合金≦１０％Sｉ
≦２４％Sｉ

マグネシウム合金

純銅

黄銅(短い切屑）

黄銅(長い切屑）

青銅(短い切屑）

青銅(長い切屑）

硬化性プラスチック
可塑性プラスチック

特殊鋳鉄ＧＧＶ

特殊鋳鉄ＡＤｌ

ケブラ
グラス／カーボンファイバ

SS330SS400STPG370

SS490SS540

SＵＭ２５ＳＵＭ２２Ｌ

S20CS25CS30C

S45CS50C

S58C

Sq430SCr440
SＣＭ４４０ＳＣＭ８２２

S１０ＣＳ１５Ｃ

SＣｒ４１５Ｓｑ４２０
ＳＮＣ１５ＳＣＭ４２１

ＳＣＭ４２０

SＣＭ４３０ＳＡＣＭ６４５ＳＣＰＨ３２

ＳＫ６ＳＵ｣２

SＫＤ１１ＳＫＤ１２ＳＫＳ２

SＫＨ５１ＳＫＨ５５

SＵＰ１０ＳＵＰ１２

ＳＵＳ４３０ＳＵＳ３０１」１

SＵＳ３１６ＳＵＳ３０３ＳＵＳ３０４

SＵＳ４１６ＳＵＳ４３１

ハステロイインコネルニモニック

FＣ１５０ＦＣ２５０

FＣ３００

FＣＤ５００－７
ＦＣＤ７００－２

Ｔi９９．５

ＴｉＡＩ６－４Ｖ

Ａ１９９５ＡｌＭｇｌ

A７０７５ＡｌＭｇ７
ＡＤＣ1０

AＤＣ１ＡＤＣ１２

ＭｇＭｎ２Ｇ－ＭｇＡｌ８
ＤＣＵＣ１２２０Ｐ

Ｃ３７１３Ｐ

Ｃ２４００ＰＣ３７１０ＰＹＢ５Ｃ３

CuSn7ZnPbC5210P
ＣｕＮｉｌ８Ｚｎｌ９ＰｂＣｕＮｉ３Ｓｉ

CｕＡｌ５ＣｕＡｌ９ＭｎＣ５２１２Ｐ
ＣｕＡｌｌｌＮｉＣＬＩＢｅ２

FＣＶ２５０ＦＣＶ３５０ＦＣＶ４００ＦＣＶ５００

ＡＤＩ８００ＡＤｌ１０００ＡＤＩ１２００ＡＤＩ１４００

kevla「
GFK/ＣＦＫ

≦５００

≦１０００

≦８５０

≦１０００

≦７００
≦８５０

≦１０００

≦１０００
≦１４００

≦８５０

≦１０００
≦１４００

≦１０００

≦１４００

≦８５０

≦１４００

≦１４００

≦３５０ＨＢ

≦９００

≦１１００
≦１５００

≦４８ＨＲＣ

≦６６ＨＲＣ

≦２０００

≦２４０ＨＢ
≦３５０ＨＢ

≦２４０ＨＢ
≦３５０ＨＢ

≦３５０ＨＢ

≦８５０

≦１４００

≦４００

≦６５０

≦６００
≦６００

≦４００

≦５００

≦６００

≦６００

≦６００

≦８５０

≦８５０
≦１０００

≦１５０
≦１００

≦？？ＯＨＢ

≦３００ＨＢ

≦１０００
≦１４００

≦１０００

≦１０００

■
■

■
日

■
８
口

■
■

嵐

●
●

■
●

■
●

●

●

●
●
●

●
●

●

、○
｡○

且
日

■

●
●

■

‘茸

８
日

○

■

■

■

画●

●

●
●

○

■○

Ｏ○
ｅ○

、○
，○

○
○
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E砥⑪ＬⅢ正

５５１６

6539

超硬

Ｋ１０/Ｋ２０

Ｎ

外部給油

≦３×，

ｈ局･'｜〃

Ｇ,Ｓ

超硬

K１０/K2０

Ｎ

外部給油

≦５×，

Ｆｇ３Ｄ

6537Ｋ

超硬

K/Ｐ

RＴ１００Ｕ

回
外部給油

≦３×，

１
Ｊ

ＥＳ５Ｄ

6537Ｌ

超硬

K/Ｐ

RＴ１００Ｕ

、
外部給油

≦５×，

耐
側
附
Ⅷ
棚
剛
Ⅲ
皿
１

９６５１

■ ■ ３ ３ ８

ＨＳＳ

Ｎ

国
外部給油

≦５×，

ｉ
Ｖｃ

ｍ/ｍiｎ

8０

７０

8０
７０

０
０
０

８
７
６

6０

8０

6０

5０

5０

2５

５
５
５

２
２
２

2０

1５

9０

８０

8０

７０

2０

１５

200

2００

1５０

１２０

1８０

8０

1８０

1８０

1２０
１２０

7０
５０

５０

４０

8０

送りコード
Ｎｏ．

４
４

５
４

４
４
４

４

５

４

４

３

２

４
３
３

３

２

４
４

４
４

３
２

７

７

６
６

６

５

５

５

５
５

４
３

４
３

３

Ｖｃ

ｍ/ｍiｎ

8０

７０

8０

７０

０
０
０

８
７
６

6０

8０

６０

5０

５０

2５

５
５
５

２
２
２

２０

1５

9０
８０

8０

７０

2０
１５

200

200

1５０

１２０

1８０

8０

1８０

1８０

1２０
１２０

7０

５０

５０

４０

８０

送りコード

No.

４
４

５
４

４
４
４

４

５

４

４

３

２

４
３
３

３

２

４
４

４
４

３
２

７

７

６
６

５

５

５

５

５
５

４
３

４
３

３

Ｖｃ

ｍ/ｍiｎ

1３０

１１０

1４５
１１０

1２０

１１０
１０５

1０５

１００

1３０

1２０

8５

1００
9０

6５

５５

4５

５
５
５

５
４
４

4５

２５

2５

２１０

１５５

1５５

１２５

3５

４０

３５

260

260

2２０

１８０

260

1０５

270

1８０

1０５

8５

8０

６０

送りコード
Ｎｏ．

７
６

８
７

７
７
７

７
６

８

７
５

６
５

６
５

３

４
４
３

３
２

４

８
８

７
７

３

４
３

９

９

８
８

８

７

８

７

６
６

５
５

Ｖｃ

ｍ/ｍiｎ

1３０

１１０

１４５
１１０

1２０

１１０

１０５

1０５

１００

1３０

1２０

８５

1００
９０

６５

５５

4５

５
５
５

５
４
４

4５

２５

２５

２１０
１５５

1４５
１２５

3５

4０
３５

260

260

2３５
１７０

2６０

1０５

270

1８０

1０５

8５

８０
６０

送り

７
６

８
７

７
７
７

７
６

８

７
５

６
５

６
５

３

４
４
３

３
２

４

８
８

７
７

３

４
３

９

９

９
８

８

７

８

７

６
６

５
５

ＶＣ

ｍ/ｍiｎ

３２

２６

３６
３６

３１
３１
２８

２４

３６

２２

1６

２０

3６
３６

３１

２４

8５

8５

6０
６０

9０

7０

8０

5０

８
８

１
１

2９

送りコード

Ｎｏ．

６
５

６
５

５
５
４

４

６

４

４

４

６
６

６
６

６

５

５

５

４
４

４
４

４
５



５４Ｃ

－

５４Ｃ

咽面Ｈ冊nＮ田

切削条件エンドミル／ラフィングエンドミル

ＥＳＯ２/ＥＳＯ３/ＥＳＯ４

ＥＳ０３

３枚刃匪Ｏ
エンドﾐル

ESO2

Zm面~EE5
エンドミル

一般構造用鋼
ＳＳ･Ｓ５０Ｃ

鋳鉄
ＦＣＦＣＤ

’

ＥＳ０４

４枚刃ECO
エンドミル

国
軍

被削材

リ

８

１０

１２

１６

２０

剛蔵加工|”

３．２０Ｃ

＝一一一一＝一一ーーー一一ー一ーーーーーー一一一一一一一一ーーーーー一一一ー一ーーー－－一ー 画一一一一一一一＝ー ー＝＝ー ーー一一一一＝＝－－一一一一ー ＝一一一一一一一一一一＝＝－－－－一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一

送り速度 送り速度
回転数
(ｍｉｎｉ）

回転数
(ｍｌｎ１）

刃径(m､）
２枚刃

(ｍｍ/ｍｉｎ１
３枚刃

(ｍｍ/mirl）
４枚刃

(ｍｍ/mln）
２枚刃

(ｍｍ/ｍｉｎｌ
３枚刃

(ｍｍ/mln）
４枚刃

(ｍｍ/ｍin】
圭 一 一 一 ■ c ユ 凸

’ 12,7001２５０３５０４５０１１１．１００１２２０１３００１４０Ｃ■

３
一
４

8.500 81010 4２０ ５４Ｃ 7．４００ ２６Ｃ 劃訂０ 470

540６．３０Ｃ 3５０ ４９Ｃ 5園０ ５．５０Ｃ 3００ ４２０

Ｉ ■
＄ 5．１００ EM6m 4９０ 笥呂1０ ４，５０Ｃ 劃､'＠ 4２０ 5４０一

一

一 ーー

画
○ ４．２０Ｃ 畠圃ﾛ ４９Ｃ 6EIO ３．７０Ｃ 3００ ４２０

aｐ

1９９６６

ｌ
‐
’

一
照
鮪
織
一

ラフィングエンドミル

.；・ＧＵＨＲＯ｣ＥＴ(サイドスルークーラントホルダ)の使用は､冷却効果を高め工只碓命が向上しまり

１５●２０１６ＧＵＨＲｌＮＧＥＣＯＬｌＮＥ

副5ｍ ４９Ｃ BYgI、 2‘８００ 3００ ４２Ｃ

2．５００ 3固禰 ４９Ｃ 5画６ ２，２０Ｃ 3００ ４２Ｃ ５４Ｃ

2‘１０Ｃ 3５０ ４９Ｃ 爵gYO 1,90Ｃ 3００ ４２Ｃ ５４Ｃ

3２０ 4５０１５８０ 2８０ ３９Ｃ 5m０１．６０Ｃ １．４０Ｃ

４５Ｃ １．１０Ｃ ２２Ｃ ３１０ 4００1．３００ 2恩０ ｇＭ５ｍ

11国11目

側面加工
切込み量

高張力
Ｎ/ｍｍ２

０．０５，

－

０°５，

0.0園図弓1９

満加工
切込み量

０．２，

材質 硬度
切込み量

(深さａｐ）
切込み量

(幅ａｅ）

Ｐ

Ｈ

Ｍ

Ｋ

Ｎ

高硬度鋼

ステンレス鋼／マルテンサイト系

鋳鉄

ダグタイル鋳鉄

黄銅(短い切屑）

青銅(短い切屑）

≦１５００

≦６００

≦８５０

≦４８ＨＲＣ

≦５４ＨＲＣ

≦３５０ＨＢ

≦350ＨＢ

l×．

l×．

l×．

ｌ×．

l×．

ｌ×．

ｌ×．

0.5-＜１×．

0.5-＜１×．

0.5-＜１×．

0.5-＜１×．

0.5-＜１×．

0.5-＜１×．

0.5-＜１×．

浸炭鋼･窒化鋼 ≦８５０ l×． 0.5-＜１×．

工具鋼･軸受鋼

高速度工具鋼･ばね鋼

850-1400

≦１４００

l×．

l×．

0.5-＜１×．

0.5-＜１×．

１１９９６６



合金鋼･工具鋼
ＳＣＭ･SKS･ＳＫＤ

（～30HRC）

回転数
(ｍＩｎ）

送り速度

８，４００

5.600

３，９００

3.400

2，８００

2‘1００

1‘700

1‘400

1,100

800

切削速度

Vc(ｍ/ｍin）

工具のｄｌ

９０

8０

5５

2５

2０

4５

1２０

1００

1２０

９０

2枚刃
(ｍｍ/ｍin）

３枚刃
(ｍｍ/ｍin）

1７０ 2４０

260 ３６０

2５０ 3５０

2５０ 350

２５０ 3５０

250 ３５０

2５０ 3５０

２５０ 350

2２０ 3１０

1８０ 250

1，

0.05,

０．５，

閏

0．００９

0.009

0．００６

0．００６

0．００６

0.009

０．０１０

０．０１０

0.014

0.014

470

４５０

４５０

４５０

４５０

４５０

４５０

４００

３２０

燭
LＯ

0．０１１

0．０１１

0．００８

0．００８

0．００８

０．０１１

０．０１３

0.013

0.017

００１７

回騒徴
(ｍin･'）

8.000

5,300

3．９００

3,200

2，７００

2‘０００

1,600

1‘３００

1,000

８００

目

0.016

０．０１６

０．０１２

０．０１２

0．０１２

0.016

０．０１９

0.019

0．０２４

0.024

調質鋼･プレハードン鍋
ＮＡＫ･SＫＤＨＰＭ１

(30～38HRC）

送り速度

２枚刃
、ｍ/mln）

1４０

1６０

1６０

1６０

1９０

1９０

1９０

1９０

1７０

1５０

1，

3枚刃
(ｍｍ/ｍin）

2００

220

２２０

220

2７０

２７０

2７０

270

240

２１０

0.05,

0．２，

４枚刃
(ｍｍ/mlI1）

250

290

2９０

290

3４０

３４０

3４０

340

3００

270

1刃あたり送り速度
ｆｚ(ｍｍ/1刃）

1０ 1２

0．０２１ 0.025

0.021 0.025

0.015 0.018

００１５ 0.018

0．０１５ 0.018

0.021 0.025

0．０２５ 0．０３０

０．０２５ 0.030

０．０３０ 0．０３６

0.030 ０．０３６

回転数
（ｍin･'）

６４００１
4.200

3，１００

2‘500

2，１００

1,600

1，３００

1，１００

800

600

1６

0．０３２

0.032

0．０２３

2３

0.023

0.032

０．０３８

0.038

0.045

0．０４５

EC⑪l-lNE

質蝿ステンレス鋼･調質鋼
ＳＵＳ３０４．ＳＫＤ

（38～45HRC）

送り速度

2枚刃
(ｍｍ/ｍin） ､）

1００ 1４０ 1８０

1４０ 200 250

1４０ ２００ ２５０

1４０ ２００ 250

1４０ ２００ 250

1４０ ２００ 250

1４０ ２００ 2５０

1４０ ２００ ２５０

1２０ 1７０ ２１０

1００ 1４０ 1８０

1，

0.05,

0．２，

2０ 2５

0.038 0．０４５

0.038 0.045

0．０２８ 0.035

0.028 0.035

0．０２８ ０．０３５

0.038 0.045

０．０４５ ０．０５５

0.045 0.055

０．０５７ 0.065

0.057 0.065

2016ＧＵＨＲＩＮＧＥＣＯＬＩＮＥ毎１６



一般

咽曲ＨＨＨＮ耐

切削条件リーマ

③送り表 ○推奨リーマ取り代

５５２７焼入れ鋼

一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一＝ーー一一一＝ー＝一一一一一一一一一一一一一一＝一＝＝＝＝一一一一一一一＝一＝一一一一一一再一一一一一一一一一一一一＝一一一一＝一－－一一一一二一＝一ｰ＝＝＝＝＝－－－－－－－－－一一一一一一一

送りコードＮｏ． ５527焼入れ鋼
送りコードＮｏ．

一般

.§‘送りコードNo.(赤数字)は､左上の送り表に当てはめてご参照ください。．§･切削迎腰Vcおよび逆リコードNC‘に記肱がない振削材閥の加工には推奨いたし歌Ｕん。【切削油】、エマルジョン｡;118.,1エア

１７の２０１６ＧＵＨＲｌＮＧＥＣＯＬｌＮＥ

ドリル径

の、、

く４．００

4．００

5.00

6.30

８．００

1０．００

1２．５０

1６．００

2０．００

25.00

31.50

40.00

50.00

＞５０．００

0.080

０．１００

0.100

0.125

０．１６０

０．２００

０．２００

0２５０

0.315

0.400

0.400

0.500

0.630

0.800

0.100

0．１２５

0．１２５

0．１６０

0.200

0.250

0.250

0.315

0.400

0.500

0．５００

0.630

0.800

1.000

0．１２５

0.160

0．１６０

0.200

0．２５０

0.315

0．３１５

0.400

0．５００

0.630

0.630

0．８００

1.000

1.250

7１

ｆ(ｍｍ/rev）

７２ ７３
リーマ径

(ｍ、）

①６まで

の１０まで

の１６まで

の25まで

の４０まで

の40以上

の0.1-の０．２

の０．２

の0.2-(’０３

の０．３

の0.3-の０．４

の0.4-の０．５

の0.1-の０．２

の０．２

の０．２

の０．２

の０．３

の０．３

の０．１

の０．１

の0.1-の０．２

の０．２

の０．２

の０．２

４８ＨＲＣまで 62HRCまで

被削材種

一般構造用鋼

快削鋼

機械構造用炭素鋼

機械構造用合金鋼

浸炭鋼･低炭素鋼

浸炭鋼(クロム鋼）
(ニッケルクロム鋼､クロムモリブデン鋼）

窒化鋼

工具鋼･軸受鋼

高速度工具調

ばね鋼

ステンレス鋼フェライト
オーステナイト
マルテンサイト

焼入れ鋼

特殊合金･耐熱合金

鋳鉄

ダクタイル鋳鉄

チル鋳鉄

チタン･チタン合金

アルミニウム･アルミニウム合金

アルミニウム合金

アルミダイカスト合金≦１０％Sｉ
＞１０％Sｉ

マグネシウム合金

純銅

黄銅(短い切屑）

黄銅(長い切屑）

青銅(短い切屑）

青銅(長い切屑）

硬化性プラスチック
可塑性プラスチック

ケブラ

グラス／カーボンファイバ

材質例

SS330SS400STPG370

SＳ４９０ＳＳ５４０

SＵＭ２５ＳＵＭ２２Ｌ

S２０ＣＳ２５ＣＳ３０Ｃ

S４５ＣＳ５０Ｃ

S58C

Sq430SCr440

SCM440SCM822

Ｓ１０ＣＳ１５Ｃ

SＣｒ４１５Ｓｑ４２０

ＳＮＣ１５ＳＣＭ４２１

ＳＣＭ4２０

SＣＭ４３０ＳＡＣＭ６４５ＳＣＰＨ３２

SＫ６ＳＵＪ２

SＫＤ１１ＳＫＤ１２ＳＫＳ２

sＫＨ５１ＳＫＨ５５

SＵＰ１０ＳＵＰ１２

SＵＳ４３０ＳＵＳ３０１Ｊ１

SＵＳ３１６ＳＵＳ３０３５ＵＳ３０４ＳＵＳ３２１
ＳＵＳ４１６ＳＵＳ４３１

ハステロイインコネルニモニックモネル

FＣ１５０ＦＣ２５０
FＣ３００

FCD500-7

FCD700-2

Ti９９．５

TiAl6-4V

Ａｌ９９５ＡｌＭｇｌ

Ａ７０７５ＡＩＭｇ７

ＡＤＣ1０

ＡＤＣ１，ＡＤＣ１２

MgMn2､Ｇ－ＭｇＡＩ８

ＤｃｕＣ１２２０Ｐ

Ｃ３７１３Ｐ

Ｃ２４００ＰＣ３７１０ＰＹＢＳＣ３

CｕＳｎ７ＺｎＰｂＣ５２１０Ｐ

CuNil8Znl9PbCuNi3Si

CｕＡ１５ＣｕＡｌ９ＭｎＣ５２１２Ｐ
CｕＡｌｌｌＮｉＣｕＢｅ２

ベークライトResopalMoltpren
プレクシグ､ラスHostaIenNovodu「

ケブ､ラ
グラス／カーボンファイバ

抗張力(N/ｍｍ２）
硬度

≦５００

＞５００－８５０

≦８５０

850-1000

≦７００

700-850

8５０－１０００

850-1000
1000-1200

≦７５０

850-1000

1000-1200

≧850-1000

1000-1200

≦８５０

850-1000

≧６５０－１０００

≧330ＨＢ

≦８５０

≦８５０

≦８５０

≦40-48ＨＲＣ
＞48-62ＨＲＣ

≦１２００

≦２４０ＨＢ
＜300ＨＢ

≦２４０ＨＢ

＜300ＨＢ

≦３５０ＨＢ

≦８５０

8５０－１２００

≦４００

≦4５０

≦６００
≦６００

≦４５０

≦４００

≦６００

≦６００

≦６００

＞６００－８５０

≦８５０

850-1000

推奨
クーラント

甘
甘

日
日

Ｂ
－
ｇ
ａ

■
■

■

●
●

ｇ
●

●

●

●

●
●
●

●
●

●

■
■

■
■

■

●
●

■

:■

■
■

○

画

麓

■

庫●

●

●
●

○

●○

○
○

Ｖｃ

ｍ/ｍiｎ

1８
１６

８
６
４

１
１
１

４
２

１
１

1８

４
２

１
１

４
２

１
１

２
０

１
１

１０

1０

８
６
６

６

2０

１８

2０
１８

４

０
０

１
１

3０

3０

４０
３０

２５

2５

３５

3０

３５
３０

３０
２５

2０

２０

２０
２０

８
６

送りコード
Ｎｏ．

７２

７２

７２

７２

１
１
１

７
７
７

７１

７１

７１

7１

７１

７１
７１

１
１

７
７

7１

１
１
１

７
７
７

７１

７１

７１

７１

７１

７１

７１

７３

7３

７２

７２

7２

7２

7２

7２

２
２

７
７

２
２

７
７

7３
７３

７３
７３

品番

工具材料／
超硬グレード

コーティング

超硬／K1０

ノンコート



合

切削条件タップ

EC0l-Ⅲ匠

恥

属..’

一

タラ、

穴加工はＧＵＨＲｌＮＧにおまかせください。

穴あけ､面取り､ねじ加工に対応する

豊富なアイテムラインナップ。

三倉、

１’
１－Ｉ
２０Ｔ６

ロｇ

‐】
１１W

】

ＧＵＨＲＩＮＧＥＣＯＬｌｌ

１．１１Ｗ

"n挺

６

１

Ｉ

設乞』剛
ダ』

|i,ヌ

IMI
§

品番

工具材質

タイプ

表面処理

〃〃〃〃

HSS-E

ＮＲ４０

面

一
一
皿
牽
雪
蔀
”
哩
画
、
”
刊
Ⅲ
預
旦

７７７８
－－‐

HSS-E

Ｎ/Ｂ

画

秘

Ｉ

材質

Ｐ

Ｍ

Ｋ

Ｎ

Ｓ

Ｈ

一般構造用調

快削調･窒化鋼

調質鋼･合金工具調

ステンレス鋼/フェライト系

ステンレス鋼/オーステナイト･マルテンサイト系

鋳鉄･ダワタイル鋳鉄

アルミ･アルミ合金≦6％Sｉ

アルミダミイカスト合金≧6％Sｉ

チタン･チタン合金

ニッケル墓合令

高硬度鋼45-55ＨＲＣ

高硬度鋼55-62HRC

力
が

張
ｍ

高
叩

≦8００

8００－１０００

８００－１２００

≦750

750-950

≦600

≦600

切削パラメータ

基準切削条件
(推奨領域）

条件

基準切削条件
(推奨領域）

基準切削条件
(推奨領域）

基準切削条件
(推奨領域）

基準切削条件
(推奨領域）

基準切削条件
(推奨領域）

基準切削条件
(推奨領域）

基準切削条件
(推奨領域）

基準切削条件
(推奨領域）

基準切削条件
(推奨領域）

基準切削条件
(推奨領域）

Ｖｃ

ｍ/ｍiｎ

1５

(10-25）

1２

(10-20）

８

(6-15）

８

(6-15）

８

(6-15）

1０

(5-20）

1５

(10-30）

1５

(10-30）

２

(2-3）

×

×

×

Ｖｃ

ｍ/ｍiｎ

1５

(10-25）

1５

(10-25）

８

(6-15）

８

(6-15）

８

(6-15）

1２

(10-30）

1５

(10-30）
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グーリングジャパン株式会社
http://www,guhring.co､ｊｐ

本社･東京オフィス

〒104.0052束京都中央区月島3-24-5月島ＮＲビル5F

TELO3(3536)2800(代表）FAX,０３(3536)2805

太田オフィス

〒373.0817群馬県太田市飯塚町540-1メデイオ･アイ101号室

TELO276(56)4300FAX,0276(56)4301

浜松オフィス

〒435-0036櫛岡県浜松市南区渡瀬町256Ｌ･Ｃワタセ1Ｆ-13号

TELO53(411)5500FAX､053(411)5511

名古屋オフィス

〒468-0015愛知県名古屋市天白区原5丁目1401番地はらたビル305号室

TEL､052(808)3446FAXD52(808)3448

大阪オフィス

〒533.0033大阪府東淀川区東中島1-20-12ユニゾーン新大阪511号

TELO6(6829)6374FAX､06(6326)8833

広島オフィス

〒733･OO32広島県広島市西区束観音町2-15-105号

TEL､082(235)2277FAXO82(235)2266

ＯＥＭ本部

〒470-0543愛知県豊田市北篠平町道南885

TELO565(65)3690FAX､0565(65)3505

名古屋工場

〒470.0543愛知県豊田市北篠平町道南885

TELO565(65)3688FAX,0565(65)３１２５

在庫センター

〒470.0543愛知県豊田市北篠平町道南885

TEL,0565(65)２４０１FAX,0565(65)１７３０
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