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囲 X-WFEX 
抗震錦鋼刀棉（内冷孔） 
Solid Carbide Shank (Internal Coolant Hole) 

星 
ロA上. Type Na. 

型聾 

Neckロ白. 
頭径 
D2 

DFIF Precision Tool unit/mm 

DESIGN HONESTY FUTURE@DI正 

X-WH EX 
抗震錦鋼刀棉（内冷孔） 
Solid Carbide Shank (Internal Coolant Hole) 

型監 
Type No. 星 

uA上 

02 
頚径 

Neck Die. 

L2 
有敦長 

Effective 
Length 

M 
螺牙 

Thread Size 

Dl 
柄径 

Shank ロ白. 

囲 

へザー‘ー  

α 欧 欧 

細 細 細 

即 80 80  

60 15 8.0 M 5 -3P 
75 20 8.0 M 5 -3P 
100 20 8.0 M 5 -3P 

欧 欧 欧 

細 細 細  

00 00 00  

I 

60 15 10.0 M 7 -3P 
75 20 10.0 M 7 -3P 
100 20 10.0 M 7 -3P 

ー
 
細
 
細
 
欧
 

α
  

0
0
 
2
0
 

 

150 40 10.0 M 7 -3P 
60 15 12.0 M 8 -3P 

細 細 欧 欧 

 

20 20  

80 20 12.0 M 8 -3P 
100 60 12.0 M 8 -3P 

欧 欧 α 欧 

細 細 細 細  

20 60 60 60  

4  

150 90 12.0 M 8 -3P 
60 15 16.0 Mbo -3P 
80 30 16.0 Mbo -o3P 
100 60 16.0 M10 -3P 

- xwHE×160150 15.6 150 90 16.0 Mbo -o3P 

~ X-WHEX-1 60200 	15.6 200 120 16.0 M10 -3P 

’器【器lI 	・l 60 20 20.0 M12 一ョP 
】l 80 40 20.0 M12 -3P 

100 60 20.0 M12 -3P 
~器【器＝I 】l1 150 90 20.0 M12 -3P 

200 120 20.0 M12 -3P 
250 150 20.0 M12 -3P 
300 180 20.0 M12 -3P 
100 50 25.0 M16 -3P 
150 90 25.0 M16 -3P 
200 120 25.0 M16 -3P 
250 150 25.0 M16 -3P 
300 180 25.0 M16 -3P 
100 50 32.0 M20 一ョP 

150 90 32.0 M20 -3P 
200 120 32.0 M20 -3P 
250 150 32.0 M20 -3P 
300 180 32.0 M20 -3P 

X-WFEX-1 201 00 9.8 100 2 44 12.0 M7-3P 1.5 
X-WFEX-1 201 50 9.8 150 2 65 12.0 M7-3P 1.0 
X-WFEX-1 601 00 11.7 100 3 50 16.0 M 8 -3P z0 
X-WFEX-1 601 50 11.7 150 3 85 16.0 M 8 -3P t5 
X-WFEX-1 60200 11.7 200 3 126 16.0 MS -3P L0 
X-WFEX-200100 15.6 100 4 50 20.0 Ml 0-3P 20 
X-WFEX-200150 15.6 150 4 88 20.0 Ml 0-3P 1.5 
xw圧x2加2叩 15.6 200 4 130 20.0 Ml 0-3P 1.0 
X-WFEX-2502叩 19.5 200 6 111 25.0 Ml 2-3P 15 
X-WFEX-250300 19.5 300 6 164 25.0 Ml 2-3P 1.0 
X-WFEX-320300 24.4 300 8 153 32.0 M16-3P t5 

臣 
有敷長 

Effective 
Length 

山 
斜頭長 
工A上 

ロ1 
柄径 

Sheni 
ロie 

M 
螺牙 

Thread 
S巨a 

a 
斜角 
Taper 
Angle 

X-WDEX 
抗震錦鋼刀棉（内冷孔） 
Solid Carbide Shank (Internal Coolant Hole) 

Type No. 	Sh焦. 	諮. 

M 
螺牙 

Thread Size 

X-WDEX-080060 8.0 60 M 5 -3P 
X-WDEX-080075 8.0 75 M 5 -3P 

「 X-WDEX-080100 8.0 100 M 5 -3P 
X-WDEX-1 00060 10.0 60 M7-3P 
X-WDEX-1 00075 10.0 75 M7-3P 
X-WDEX-100100 10.0 100 M7-3P 
X-WDEX-1 00150 10.0 150 M7-3P 
X-WDEX-1 20060 12.0 60 M8-3P 
X-WDEX-1 20080 12.0 80 M8-3P 
X-WDEX-120100 12.0 100 M8-3P 
X-WDEX-1 20150 12.0 150 M8-3P 
X-WDEX-1 60060 16.0 60 Ml 0 -3P 
X-WDEX-1 60080 16.0 80 Ml 0 -3P 
X-WDEX-160100 16.0 100 Ml 0 -3P 
X-WDEX-1 60150 16.0 150 M10-3P 
X-WDEX-1 60200 16.0 200 Ml 0 -3P 
X-WDEX-200060 20.0 60 M12 -3P 
X-WDEX-200080 20.0 80 M12 -3P 
X-WDEX-200 100 20.0 100 M12 -3P 
X-WDEX-2001 50 20.0 150 M12 -3P 
X-WDEX-200200 20.0 200 M12 -3P 
X-WDEX-200250 20.0 250 M12 -3P 
X-WDEX-200300 20.0 300 M12 -3P 
X-WDEX-250 100 25.0 100 Ml 6 -3P 
X-WDEX-2501 50 25.0 150 Ml 6 -3P 
X-WDEX-250200 25.0 200 Ml 6 -3P 
X-WDEX-250250 25.0 250 M16-3P 
X-WDEX-250300 25.0 300 Ml 6 -3P 
X-WDEX-320100 ョ2.0 100 M20-3P 
X-WDEX-3201 50 32.0 150 M20-3P 
X-WDEX-320200 32.0 200 M20-3P 
X-WDEX-320250 ョ2.0 250 M20-3P 
X-WDEX-320300 32.0 300 M20-3P 

二代愛形錦鋼立銑刀 
Exchangeable Head Endmill 2 

刀具推薦表詳見 P.54 

Selection of Endmill P.54 



@DHP DESIGN HONESTY FUTURE 

国 X-UOR 
直刀目鼻角立銑刀頭 
End Mills 

X-UEYR 
直刀園鼻角立銑刀頭 
End Mills Corner Radius 

D2 R 
頭径 目鼻角 

 Neck 	墨 
Corner P 	ロAL 

ロ白. 

M 
螺牙 

Thread 
Size 

t0 7.8 10.1 M5-3P 
2.0 7.8 10.1 M5-3P 
1.0 9.8 11.1 M7-3P 
2.0 9.8 11.1 M7-3P 
L0 10.7 11.1 M7-3P 
2D 10.7 11.1 M7-3P 
2.0 11.7 13.8 M 8 -3P 
3.0 11.7 13.8 M 8 -3P 
2.0 12.7 13.8 M8-3P 
3.0 12.7 13.8 M8-3P 
2D 15.6 14.7 Ml 0-3P 
3.0 15.6 14.7 Ml 0-3P 
40 15.6 14.7 Ml 0-3P 
2.0 16.6 14.7 Ml 0-3P 
3.0 16.6 14.7 Ml 0-3P 
4.0 16.6 14.7 Ml 0-3P 
3.0 19.5 18.1 Ml 2-3P 
5D 19.5 18.1 Ml 2-3P 

鎖固板手
型盟 

Spaler 
Type No. 

鎖固振手
型脱 

Sparinr 
Type No. 

M 
螺牙 

Thread 
Size 

ロ1 

	

型読 	直径 

	

Type No 	ロi日meter 

X-U0R081 0 8.0 
X-U0R0820 8.0 
X-UOR1 010 10.0 
X-UOR1 020 10.0 
X-UOR1 110 11.0 
X-UOR1 120 11.0 
X-UOR1 220 12.0 
X-UOR1 230 12.0 
X-UOR1 320 13.0 
X-UOR1 330 13.0 
X-UOR1 620 16.0 
X-UOR1 630 16.0 
X-UOR1 640 16.0 
X-UOR1 720 17.0 
X-UOR1 730 17.0 
X-UOR1 740 17.0 
X-U0R2030 20.0 
X-U0R2050 20.0 

1
辰
血
叩
 

L
刀
凡

町
 

農
器
 

轟
欝
 

ロ1 
直径 

ロi日meter 

R 
園鼻角 
Corner P 謡 

型銃 
Type No. 

X-UEYRO81 0 8.0 3.5 t0 7B 10.1 M5-3P K08 
X-UEYRO82O 8.0 35 2.0 7.8 10.1 M5-3P K08 
X-UEYR1O1O 10.0 4.0 1.0 9B 11.1 M7-3P K1 0 
X-UEYR1 020 10.0 4.0 2.0 9.8 11.1 M7-3P K1 0 
X-UEYR1 220 12.0 5.0 2.0 11.7 13.8 M 8 -3P K1 2 
X-UEYR1 230 12.0 5.0 30 11.7 13.8 M 8 -3P K1 2 
X-UEYR1 620 16.0 65 2.0 15.6 14.7 Ml 0-3P K16 
X-UEYR1 630 16.0 6.5 3.0 15.6 14.7 Ml 0-3P K16 
X-UEYR1 640 16.0 6.5 4.0 15.6 14.7 Ml 0-3P K16 
X-UEYR2O3O 20.0 8.0 3.0 19.5 18.1 Ml 2-3P K20 
X-UEYR2O5O 20.0 8.0 50 19.5 18.1 M12-3P K20 
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即
 
知
 旧
 
旧
 
町
 
旧
 
聞
 
旧
 
聞
 
聞
 
旧
 
聞
 
園
 
聞
 
旧
 
町
 

3.5 
3.5 
4.0 
4.0 
4.0 
4.0 
5D 
5.0 
5.0 
5.0 
6.5 
65 
6.5 
6.5 
6.5 
6.5 
8.0 

KKII 8.0 

X-UET 
極超微粒立銑刀頭 
I,'  ills 

x-ux 
目鼻角立銑刀頭 
End Mills Corner Radius 

型銃 
Type No. 

型銃 
Type No 

鎖固振手
型脱 

SparInr 
Type No. 

鎖固板手
型臨 

Spanner 
Type No. 

農
轟
 

轟
欝
 

M 
螺牙 

Thread 
Size 

LI 
刀長 
Flute 
Length 

魚
 

ロ1 
直径 

ロi日meter 

R 
園鼻角 
Corner P 謡 

ロ1 
直径 

ロ白meter 

D2 
頭径 

Neckロ白. 

L2 
全長 
uA上 

晦
 X-UETO8O4 8.0 8.0 7.8 12.1 M 5 -3P K08 

X-UET1 004 10.0 10.0 9B 16.1 M 7 -3P Ki 0 
X-UET1 204 12.0 12.0 11.7 203 MB -3P K1 2 
X-UET1 604 16.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P Ki 6 
X-UET2004 20.0 20.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
X-U[T2504 25.0 25.0 24.4 393 Ml 6-3P K25 
X-UET3204 32.0 32.0 31.2 48.0 M20-3P K32 

X-UXRO8O3 8.0 8.0 03 7B 12.1 M5-3P KGB 
X-UXRO8O5 8.0 8.0 0.5 7.8 12.1 M5-3P KGB 
X-UXRO81 0 8.0 8.0 1.0 7B 12.1 M5-3P K08 
X-UXR1 005 10.0 10.0 0.5 9.8 16.1 M7-3P K1 0 
X-UXR1 010 10.0 10.0 1.0 9.8 16.1 M7-3P K1 0 
X-UXR1 205 12.0 12.0 05 11.7 203 M 8 -3P K1 2 
X-UXR1 210 12.0 12.0 1.0 11.7 203 M 8 -3P K1 2 
X-UXR1 605 16.0 16.0 0.5 15.6 25.7 Ml 0-3P K16 
X-UXR1 610 16.0 16.0 1.0 15.6 25.7 Ml 0-3P K16 
X-UXR1 620 16.0 16.0 2.0 15.6 25.7 Ml 0-3P K16 
X-UXR2O1 0 20.0 20.0 t0 19.5 31.1 M12-3P K20 
X-UXR2O2O 20.0 20.0 2.0 19.5 31.1 Ml 2-3P K20 
X-UXR2O3O 20.0 20.0 30 19.5 31.1 Ml 2-3P K20 
X-UXR2530 25.0 25.0 3.0 24.4 393 Ml 6-3P K25 
X-UXR2550 25.0 25.0 5.0 24.4 39.3 Ml 6-3P K25 

X-UEX 
無敵高敷能立銑刀頭 
End Mills 

無敵高奴能立銑刀頭  ’ 
High Hardened High Hardened 

型銃 
Type No 

型銃 
Type NO. 

鎖固振手
型脱 

Spal●r 
Type NO 

鎖固坂手
型臨 

Spanner 
Type No. 

農
轟
 

轟
欝
 

M 
螺牙 

Thread 
S巨e 

LI 
刀長 
Flute 
Length 

M黒
 

ロ1 
直径 

ロi日me加r 

R 
園鼻角 
ComerR 謡 

ロ1 
直径 

ロ白meter 

D2 
頭径 

Neckロ白. 

L2 
全長 
uA上 

晦
 X-UEXO8O4 8.0 8.0 7.8 12.1 M 5 -3P KGB 

X-UEX1 004 10.0 10.0 9.8 16.1 M 7 -3P Ki 0 
X-UEX1 204 12.0 12.0 11.7 203 MB -3P K1 2 
X-UEX1 604 16.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P Ki 6 
X-UEX2004 20.0 20.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
X-UEX2504 25.0 25.0 24.4 393 Ml 6-3P K25 
X-UEX3204 32D 32.0 312 48.0 M20一3P K32 

xUExRO803 
ルUExROBO5 

xUExRO810 

ルUExRl oo5 

ルUExRlol0 

xUExRl 205 

ルUExRl210 

xUExRl 220 

ルUExRl610 

ルUExRl 620 

xUEx聞630 

ルUExR2010 

xUExR2020 

ルUExR2030 

xUExR2510 

ルUExR2530 

ルUExR2550 

xUExR3230 

ルUExR3250 

B
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0
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0
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知
印
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n

旧

n

旧
旧

n
n
n

ロ
ロ
口
ロ
ロ
ロ
昭
昭
 

7.B l2.l M53P 8.0 &0 03 
7.8 12.1 8.0 &0 0.5 M5 一3P 

7B 12.1 M53P 8.0 &0 1.0 
98 16.1 M7 一3P 10.0 1OD 0.5 
9.B 10.0 1OD 1.0 16.1 M7 一3P 

12.0 12D 117 M83P 05 20.3 

f
「
‘
、
 ・I
三
 

1
'
,
l

ー
置
置毒
 

12.0 12D 1.0 11.7 203 M8一3P 

M83P 12.0 12.0 2.0 1lI7 20.3 
25.7 Mlo一3P 16.0 16D 1.0 15五 

Mlo一3P 25.7 16.0 16.0 2.0 15b 
Mlo3P 25.7 16.0 16,0 30 15,6 

2OD 20.0 1.0 19.5 31」 Ml2一3P 

2OD 2』 195 Ml23P 20.0 31.1 
2OD 19.5 20.0 3.0 31.1 Ml2一3P 

25D 244 Ml63P 25.0 1.0 39.3 
24A 25.0 25D 3.0 39.3 Ml6一3P 

25.0 25D 5.0 24.4 39.3 Ml6一3P 

32.0 32D 312 M203P 30 48.0 
32.0 32D 5.0 31.2 48』 M20一3P 

2 unit/11lm DH「町ecIsIon l。。I 



ODIIF 

M黒
 

DI 
直径 

ロ伯「neter' 

R 
目鼻角 
Corner R 

助
 

曇 
ロAL 

02 
頚径 
Neck 
ロ白. 

1
長

肥
帥
 

L
刀
凡

町
 

鎖固振手
型脱 

Spョner 
Type No 

型聾 
Type Na. 

X-UVTRO8OS 8.0 8.0 05 7.8 12.1 M 5 -3P K08 
X-UVTRO81 0 8.0 8.0 1.0 7.8 12.1 MS -3P K08 
X-UVTR1 005 10.0 10.0 0.5 9.8 16.1 M7-3P K1 0 
X-UVTR1 010 10.0 10.0 1.0 9.8 16.1 M7-3P K1 0 
X-UVTR1 205 12.0 12.0 0.5 11.7 20.3 M8-3P K1 2 
X-UVTR1 210 12.0 12.0 1.0 11.7 20.3 M8-3P K1 2 
X-UVTR1 605 16.0 16.0 0.5 15.6 25.7 M10-3P K1 6 
X-UVTR1 610 16.0 16.0 1.0 15.6 25.7 M10-3P K1 6 
X-UVTR1 620 16.0 16.0 2.0 15.6 25.7 M10-3P Ki 6 
X-UVTR2O1 0 20.0 20.0 1.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
X-UVTR2O2O 20.0 20.0 2.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
X-UVTR2O3O 20.0 20.0 3.0 19.5 31.1 M12-3P K20 

' X-UVrR2S3O 25.0 25.0 3D 24.4 39.3 M16-3P K25 
, X-UvrR2550 25.0 25.0 5.0 24.4 39.3 M16-3P K25 

X-UVTR 
高硬度園鼻立銑刀頭 
End Mills 

X-UVrO8O6 8.0 8.0 7B 12.1 MS -3P K08 
x-uvri 006 10.0 10.0 9.8 16.1 M 7 -3P K1 0 
X-UVr1 206 12.0 12.0 11.7 20.3 M8 ョP K1 2 
X-UVT1 606 16.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P K1 6 
X-UVT2006 20.0 20.0 19.5 31.1 M12一ョP K20 
X-UVT2506 25.0 25.0 24.4 39.3 Ml 6-3P K25 
X-UVT3206 32.0 32.0 31.2 48.0 M20-3P K32 

町h Hardened 

X-UVT 
高硬度用立銑刀頭 
End Mills 

国 
町h Hardened 

星 
uAL 

M 
螺牙 

Thread 
Size 

鎖固振手
型臨 

Spareer 
Type No 

型航 
Type Na. 

媛
轟
 

m器
 

田 .．四 HRc
55 

1
辰

血
叩
 

L
刀
凡

町
 

星 
uAL 

M 
螺牙 

Thread 
Size 

鎖固振手
型臨 

S胆leer 
Type No 

02 
頚径 

Neckロ白. 

Dl 
直径 

ロ白meter 

X-BTBO8O2 R 4.0 8.0 7B 12.1 MS -3P K08 
X-BTB 1002 R 5.0 10.0 9.8 16.1 M 7 -3P K1 0 
X-BTB1 202 R6.0 12.0 11.7 20.3 M 8 -3P K1 2 
X-BTB 1602 R8.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P K1 6 
X-BTB2002 R10.0 20.0 19.5 31.1 M12一ョP K20 
X-BTB2502 R12.5 25.0 24.4 39.3 Ml 6-3P K25 
X-BTB3202 R16.0 32.0 31.2 48.0 M20-3P K32 

XBTB3T 
超微粒園頭立銑刀頭 
Ball Nose End Mills 

型脱 
Type Na. 

X-BTBO8O3 R 4.0 8.0 7B 12.1 M S -3P K08 
X-BTB 1003 R 5.0 10.0 9.8 16.1 M 7 -3P Kl 0 
X-BTB1 203 R6.0 12.0 11.7 20.3 M 8 -3P Kl 2 
X-BTB 1603 R8.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P Kl 6 
ルBTB2003 Rlo.0 2OD 19.5 31」 Ml2一3P K20 
xBTB2503 Rl2.5 25D 244 39.3 Ml63P K25 
ルBTB3203 Rl6.0 32D 3L2 48』 M20一3P K32 

g 

田 HRc
55 XBTB2T 

超微粒園頭立銑刀頭 
Ball Nose End Mills 

星 
uAL 

M 
螺牙 

Thread 
Size 

鎖固振手
型臨 

Spareer 
Type No 

皿．四 
型脱 

Type Na. 

02 
頚径 

Neck Die. 
媛
晶
 

m器
 

x-uPs 
無敵高救能立銑刀頭 
End Mills 

型航 
Type Na. 

HeavyDuサ 

02 
頚径 

Neck Die. 

鎖固振手
型臨 

S胆「mr 
Type No 

X-UPSO8O4 8.0 8.0 7B 12.1 M 5 -3P K08 
X-U PS 1004 10.0 10.0 9.8 16.1 M 7 -3P K1 0 
X-UPS1 204 12.0 12.0 11.7 20.3 M8 ョP K1 2 
X-U PS 1604 16.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P K1 6 
X-UPS2004 20.0 20.0 19.5 31.1 M12一ョP K20 
X-UPS2504 25.0 25.0 24.4 39.3 Ml 6-3P K25 
X-UPS3204 32.0 32.0 31.2 48.0 M20-3P K32 

X-UPR 
高硬度用目鼻角立銑刀頭 
End Mills 
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L
  

LI 

8.0 

議 CornerR 

" 

05 

02 

7B 

Di. 謡 ThreadSize 

," 

12.1 

M 

MS -3P 

鎖固振手 
型脱 

Spョner 
Type No 

K08 
8.0 1.0 7.8 12.1 MS -3P K08 

10.0 0.5 9.8 16.1 M7-3P K1 0 
10.0 1.0 9.8 16.1 M7-3P Ki 0 
12.0 1.0 11.7 20.3 M8-3P K1 2 
12.0 2D 11.7 20.3 M8-3P K1 2 
16.0 1.0 15.6 25.7 M10-3P K1 6 
16.0 2.0 15.6 25.7 M10-3P K1 6 
16.0 3.0 15.6 25.7 M10-3P Ki 6 
20.0 1.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
20.0 2.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
20.0 3.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
20.0 5D 19.5 31.1 M12-3P K20 

- I 	X-UPR251O 25.0 25.0 1.0 24.4 39.3 M16-3P K25 

■ I X-UPR2S2O 25.0 25.0 2.0 24.4 ョ9.3 M16-3P K25 
'X -UPR2530 25.0 25.0 3.0 24.4 39.3 M16-3P K25 

X-UPR2SSO 25.0 25.0 5.0 24.4 ョ9.3 M16-3P K25 
X-UPR321O 32.0 32.0 1.0 31.2 48.0 M20-3P K32 
X-UPR3230 32.0 32.0 3.0 31.2 48.0 M20-3P K32 
X-UPR32SO 32.0 32.0 5.0 31.2 48.0 M20-3P K32 

3 unit/mm DFIF Precision Tool 



Type N
。 	ロ

iDI
im!

Diameter 巌蕊. 蓋 螺牙 
Thre日d 
Size 

鎖固板手 
型臨 

Sp日nner 
Type No. 

X-UB0802 84.0 8.0 7.8 12.1 M 5 -3P K08 
X-UB1002 R 5.0 10.0 9.8 16.1 M 7 -3P Ki 0 
X-UB1202 R 6.0 12.0 11.7 203 MB -3P K1 2 
X-UB1602 88.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P Ki 6 
X-UB2002 810.0 20.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
X-UB2502 812.5 25.0 24.4 393 Ml 6-3P K25 
X-UB3202 R16.0 32.0 31.2 48.0 M20-3P K32 

型銃 
Type No 

X-UBOBO4 R 4.0 8.0 7.8 12.1 M 5 -3P KGB 
X-UB1 004 R5.0 10.0 9.8 16.1 M 7 -3P Ki 0 
X-UB1 204 R 6.0 12.0 11.7 203 MB -3P K1 2 
X-UB1604 R 8.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P Ki 6 
X-UB2004 R10.0 20.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
X-UB2504 812.5 25.0 24.4 393 Ml 6-3P K25 
X-UB3204 R16.0 32.0 31.2 48.0 M20-3P K32 

魚
 

D2 
頭径 

Neckロ白. 

ロ1 
直径 

ロiarneter 
』
 

L2 
全長 
uA上 

農
器
 

鎖固振手
型臨

町）日1肥r 
Type No. 

魁 惨 囲 国 囲国 国 邸 ．園 
町hHardened ~ 町h Hardened 

XUBT2T 
高硬度用園頭立銑刀頭 
Ball Nose End Mills 

XUBT4T 
高硬度用目頭立銑刀頭 
Ball Nose End Mills 

X-UBTOBO2 84.0 8.0 7.8 12.1 M 5 -3P K08 
X-UBT1002 R 5.0 10.0 9B 16.1 M 7 -3P Ki 0 
X-UBT1 202 R 6.0 12.0 11.7 203 MB -3P K1 2 
X-UBT16O2 88.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P Ki 6 
X-UBT2002 R10.0 20.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
X-UBT2502 812.5 25.0 24.4 393 Ml 6-3P K25 

蒜。ロiDIim !Diameter 
L
I
7
J器
  

D2 
頭径 

Neckロ白. 

L2 
全長 
uA上 

M 
螺牙 

Thread 
Scc 

鎖固振手 
型臨 

町）日1肥r 
Type No. 

X-UBTOBO4 R 4.0 8.0 7.8 12.1 M 5 -3P KGB 
X-UBT1004 R5.0 10.0 9.8 16.1 M 7 -3P Ki 0 
X-UBT1 204 R 6.0 12.0 11.7 20．ョ MB -3P K1 2 
X-IJ BT1 604 R 8.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P Ki 6 
X-UBT2004 R10.0 20.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
X-UBT2504 812.5 25.0 24.4 393 Ml 6-3P K25 

思 

型銃 
Type No 

魚
 

ロ1 
直径 

ロ白meter 

D2 
頭径 

Neckロ白. 
晦
 

L2 
全長 
uA上 

LI 
刀長 
Flute 

Length 

鎖固板手
型臨 

Spanner 
Type No. 

撃 驚 国 撃 田国 
~ 

型銃 
Type No 

	

Di 	よl 

	

直1平 	＝一 

	

一.一ー 	riute 
ulameter 	Length 

D2 
頭径 

Neckロ白. 
ロ議
  

M 
螺牙 

Thread 
Sze 

鎖固坂手 
型臨 

Spanner 
Type No. 

K08 X-BMWO8O4 84.0 8.0 7.8 12.1 M 5 -3P 
X-BMW1 004 85.0 10.0 9B 16.1 M 7 -3P Ki 0 
X-BMW1 204 R 6.0 12.0 11.7 203 MB -3P K1 2 
X-BM Wi 604 88.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P Ki 6 
X-BMW2004 R10.0 20.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
X-8MW2504 812.5 25.0 24.4 393 Ml 6-3P K25 
X-BMW3004 R15.0 32.0 29.2 48.0 M20-3P K30 
X-BMW3204 R16.0 32.0 31.2 48.0 M20-3P K32 

X-UBYOBO4 R 4.0 8.0 7.8 12.1 M 5 -3P KGB 
X-IJBY1 004 R5.0 10.0 9.8 16.1 M 7 -3P Ki 0 
X-UBY1 204 R 6.0 12.0 11.7 20．ョ MB -3P K1 2 
X-IJBY1 604 R 8.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P Ki 6 
X-UBY2004 R10.0 20.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
X-UBY2504 812.5 25.0 24.4 393 Ml 6-3P K25 
X-UBY3004 R15.0 32.0 29.2 48.0 M20-3P K30 
X-UBY3204 R16.0 32.0 31.2 48D M20-3P K32 

DHF Pneclslon Tool 

型銃 
Type No 

unit/mm 

M
騎

＼
 

ロ1 
直径 

ロiameter 

D2 
頭径 

Neckロ白. 
』
 

L2 
全長 
uA上 

農
器
 

鎖固振手
型臨

町）日1肥r 
Type No. 

4 

ODIIP DESIGN HONESTY FUTURE 

   

ロ囲四 

     

国■ 

 

XUB2T 

  

魁 

   

    

驚 

 

      

       

        

         

          

Ball Nose  End Mills
銑刀頭、ー 

   

.．四 

     

．国 XUB4T 
極超微粒目頭立銑刀頭 
Ball Nose End Mills 

      

    

驚 

 

      

         

         

X-BMW 
粗歯園頭立銑刀頭 
Ball Nose End Mills 

..．四 X-UBY 
極超微粒目頭立銑刀頭 
Ball Nose End Mills 

.．四 
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ODHF DESIGN HONESTY FUTURE 

1.0 とM14 10.0 12.0 12 
1.0 とM15 12.0 15.0 15 
1.0 etM2O 16.0 18.0 18 
1.0 etM24 20.0 22a 22 
15 etMl5 11.0 12.0 8 
1.5 とM17 13.0 15.0 10 
1.5 とM20 16.0 18.0 12 
1.5 etM24 20.0 21.0 14 
15 etM3O 25.0 24.0 16 
2.0 M16 etMl8 11.0 12.0 6 
2.0 とM18 13.0 14.0 7 
2.0 etM22 16.0 18.0 9 
z0 etM25 20.0 22.0 11 
2.0 etM3O 25.0 24.0 12 

25 Ml 8-22 13.0 15.0 6 

ョ．0 M24-27 etM3O 16.0 18.0 6 

3.0 etM3O 20.0 21.0 7 
3.0 とM33 25.0 24.0 8 

3.5 M30-33 20.0 21.0 6 

4.0 M36-39 etM42 25.0 24.0 6 

X-T Wi 61 830 

X-TW2021 30 
X-TW252430 

X-TW2021 35 

X-TW252440 

X-WDEXO8O 
X-WDEX1 00 
X-WDEX1 20- 
X-WDEX1 60 
X-WDEXO8O 
X-WDEX1 00 
X-WDEX1 20- 
X-WDEX1 60- 
X-WDEX200 
X-WDEXO8O 
X-WDEX1 00 
X-WDEX1 20- 
X-WDEX1 60- 
X-WDEX200 
X-WDEX1 00 
X-WHEX1 00 
X-WDEX1 20 
X-WHEX1 20 
X-WDEX1 60 
X-WDEX200 
X-WDEX1 60 
X-WHEX1 60 
X-WDEX200- 

K16 
K16 
K16 
K20 
K16 
K16 
K16 
K20 
K20 
K16 
K16 
K16 
K20 
K20 

K16 

K16 

K20 
K20 

K20 

K20 

X-AES 
高敷能鋸用立銑刀頭 
End Mills 

配合刀梓 
Recommended 
Carbide Shank 議 

型読 
Typo No 

X-AESO8O3 

ロ1 
直径 

口iameter 巌 ND2 白. Cia. 12Neck O.A.L 毒d 薫 
8.0 8.0 7.8 12.1 M5-3P 'K08 

X-AES1 003 10.0 10.0 9.8 16.1 M 7 -3P Ki 0 

X-AES1 203 12.0 12.0 11.7 20．ョ M 8 -3P K1 2 

X-AES1 603 16.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P Ki 6 

X-AE52003 20.0 20.0 19.5 31.1 M12-3P K20 

X-AES2503 25.0 25.0 24.4 39.3 Ml 6-3P 1(25 

X-AE53203 32.0 32.0 31.2 48.0 M20-3P K32 

Type No.Di 
X-AESRO8O5 

熱r 
8.0 

藤 R 

0.5 

D2CornerR 	[a. 議 ThreadSize 

7B 12.1 M5-3P 

三 箇ト 
型銃 

Spanner 
Type No. 

K08 8.0 

X-AESRO81O 8.0 8.0 1.0 7B 12.1 M5-3P K08 

X-AESR 1005 10.0 10.0 0.5 9.8 16.1 M7-3P K1 0 

X-AESR 1010 10.0 10.0 t0 9.8 16.1 M7-3P K1 0 

X-AESR1 205 12.0 12.0 0.5 11.7 20.3 M 8 -3P K1 2 

X-AESR 1210 12.0 12.0 1.0 11.7 20.3 M 8 -3P K1 2 

X-AESR 1605 16.0 16.0 0.5 15.6 25.7 Ml 0-3P K16 

X-AESR 1610 16.0 16.0 1.0 15.6 25.7 Ml 0-3P K16 

X-AESR 1630 16.0 16.0 3.0 15.6 25.7 M10-3P K16 

X-AESR2005 20.0 20.0 0.5 19.5 31.1 Ml 2-3P K20 

X-AESR2O1O 20.0 20.0 t0 19.5 31.1 Ml 2-3P K20 

X-AESR2O3O 20.0 20.0 3.0 19.5 31.1 Ml 2-3P K20 

X-AESR253O 25.0 25.0 3.0 244 39.3 Ml 6-3P K25 

X-AESR323O 32.0 32.0 3.0 31.2 48.0 M20-3P K32 

X-AE5R3250 32.0 32.0 5.0 ョ1.2 48.0 M20-3P K32 

Corner Radius 

X-AESR 
高敷能鋸用立銑刀頭 
End Mills 

X-TS 
螺旋刀倒角刀頭 
Spiral Flute Chamfering 

配合刀梓 
Recommended 
Carbide Shank 蓋 

DI 
前端径 
Front 

ロ白motor 

鎖固振手
型貌 

Spanner 
Type No 

型銃 
Type No. 

LI 
刀長
日ute 
Length 

叩
黒
 

X-TD 
直刀倒角刀頭 
Straight Flute Chamfering 

礁 囲団 

鎖固振手
型貌 

Spsneer 
Type No 

型銃 
Type No. 叩

黒
 

LI 
刀長
日ute 
Length 

DI 
前端径 
Front 

ロ白motor 

Coarse 

ロ1 
直径 

Di日meter 

L
辰
血
叩
 

ー
刀
凡

町
 

N 
牙数 
No. of 
Thread 

網
癖
難
帯

ぬ
 

Pitch 

振手鎖固 
担力値 
N.m 

螺紋銑刀頭 
Thread 
Milling 

耀解， 
[Use End) 

X-TD0803 1 8 ョ．5 10.1 X-WDEXO8O- K08 

X-TD1 003 2 10 4.0 11.1 X-WDEX1 00- K1 0 

X-TD1 203 2 12 5.0 1ョ．8 X-WDEX1 20- K1 2 

X-TD1 603 3 16 65 14.7 X-WDEX1 60- K1 6 

X-TD2003 5 20 75 18.1 X-WDEX200- K20 

K08 8 XT-08 XTs-08 6 

Ki 0 10 XT-10 XTS-i 0 7 

Ki 2 12 XT-12 XTs-i 2 9 

Ki 6 16 XT-16 XTS-1 6 X-TW 10 

K20 20 灯120 xTS一20 xlW 12 

K25 25 肝25 xTS25 xlW 15 

K32 32 xT132 xTS一32 xlW 20 

備註：刀禅輿刀頭結合時可参考表格之「担力値」。 

"0『e:When combinin9 shank and hea4 Please『efer to the'N.m"value. 

喋解押 
[Use End] 

型銃 
Type No. 

DI 
直径 

ロ同me切r 

X-TS0803 1 8 3.5 10.1 X-WDEXO8O K08 

X-TS1 003 2 10 4.0 11.1 X-WDEX1Oo一 K1 0 

X-TS1 20ョ 2 12 5.0 1ョ．8 X-WDEX1 20- K1 2 

X-TS1 603 3 16 6.5 14.7 X-WDEX1 60 K16 

X-T52003 5 20 75 18.1 X-WDEX200- K20 

X-TW 
螺紋銑刀 
Thread Milling 

国 

型競 
Type No. 

X-T Wi 01210 
X-T Wi 21510 
X-T Wi 61 810 
X-TW202210 
X-TW111215 
X-TW131515 
X-T Wi 61 815 
X-TW2021 15 
X-TW252415 
X-TW111220 
X-TW13 1420 
X-T Wi 61 820 
X-TW202220 
X-TW252420 

X-TW13 1525 

配合刀禅 
Retロmmended 
C日rbid日 Oh日吐 

M 
適用規格 

Applicable Size 

圏 

6 unit/mIl1 DH「町ecIsIon l。。I 



DESIGN HONESTY FUTURE@DI正 

型銃 
Type No. ロ伯meter 

直裡 
ロ1 

Neckロis. 
頚裡 
ロ3 

Length 
	

Length 
Flute 
	

Effective 
刀長 有救長 
LI 
	

L2 

ロA上. 
星 

園囲四．魁驚田 
極超微粒短刀目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 	 ___ 

UQBO1 02 R0.5 0.95 1 25 50 4 

UQBO1 52 R0.75 1.45 1 3 50 4 

UQBO2O2 Ri 1.92 is 5 50 4 

UQBO3O2S Ri .5 2.90 2 8 50 4 

UQBO3O2 Ri .5 2.90 2 8 50 6 

UQBO4O2S R2 3.90 4 io 50 4 

UQBO4O2 R2 3.90 4 io 50 6 

UQBO5O2 R2.5 4.80 5 i3 50 6 

UQBO6O2 R3 5.80 6 is so 6 

UQBO8O2 R4 7.70 8 20 60 8 

UQB1 002 R5 9.60 io 25 75 10 

UQB1 202 R6 11.5 i2 30 75 12 

轟
」
 

ロI直径 
Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

山全長
ロA上. 

型読 
Type No 

型銃 
Type No 

UBO1O2 R0.5 2 50 4 

UBO152 R0.75 3 50 4 

UB0202 Ri 4 50 6 

UB02025 Ri 4 50 4 

UB0302 Ri .5 6 50 6 

UB03025 Ri .5 6 50 4 

UB0402 R2 8 50 6 

UB04025 R2 8 50 4 

U80502 R2.5 10 50 6 

UB0602 R3 12 50 6 

UB0802 R4 16 60 8 

UBi 002 R5 20 75 10 

UBi2O2 R6 24 75 12 

UBi 602 R8 32 100 16 

圏駒乳国囲国縄 
Long Shank 

UHBO2O2 Ri 4 75 6 

UHBO3O2 Ri .5 6 75 6 

UHBO4O2 R2 8 75 6 

UHBO5O2 R2.5 io 75 6 

UHBO6O2 R3 i2 75 6 

UHBO8O2 R4 i6 75 8 

U1B0402 R2 8 100 6 

U1B0602 R3 i2 100 6 

U1B0802 R4 i6 100 8 

UIB1 002 R5 20 100 10 

UIB1 202 R6 24 100 12 

UJB1 002 R5 20 150 10 

UJB1 202 R6 24 150 12 

UJB1 602 R8 32 150 16 

UJB2002 Ri 0 40 150 20 

UB 
極超微粒目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

UHB UIB UJ 
極超微粒長柄目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

ロI直径 
Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

山全長
ロA上. 

ロ2柄径 
Shank Die. 

羽国晶  
r・」 

~ 一 

高速、高硬度切削系列 
High speed cutting & 

High hard cutting 

刀具推薦表詳見 P.53 

Selection of Endmill P.53 

極超微粒目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

UBXO1O2 R0.5 2 50 6 

UBXO152 R0.75 3 so 6 

UBXO2O2 Ri 4 50 6 

UBXO3O2 Ri .5 6 50 6 

UBX042 R2 8 so 6 

UBXO5O2 R2.5 10 50 6 

U8X0602 R3 12 so 6 

UBXO8O2 R4 16 60 8 

UBX1002 R5 20 75 10 

UBX1 202 R6 24 75 12 

UBX16O2 R8 32 100 16 

型読 	ロI直径 	LI刀長 
Type No 	Diameter 	Flute Length 

山全長 
ロA上. 

UHBXO3O2 Ri .5 6 75 

UHBXO4O2 R2 8 75 

UHBXO5O2 R2.5 10 75 

UHBXO6O2 R3 12 75 

UHBXO8O2 R4 16 75 

U1BX0602 R3 12 100 

UIBXO8O2 R4 16 100 

UIBXi 002 R5 20 100 

UIBXi 202 R6 24 100 

国
一
「
一
 

圏

L
 

圏国  Iuj:I::tuJI::a 	囲囲皿 
極超微粒長柄目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 	 ~ 

ロI直径 
Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

L3全長
ロA上. 

型銃 
Type No 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

6
 
6
 
6
 
6
 
B
 
6
 
8
 
旧
 
ロ
 

HRc
65 田 

Long Shank 

7 unit/mm DFIF Precision Tool 



ODIIP DESIGN HONESTY FUTURE 

UBG .．四圏団国 
’， 極超微粒目頭立銑刀 

Ball Nose End Mills 

「
 

0l直径 
Diameter 

02柄径 
Shank Die 

LI刀長 
Flute Length 

型銃 
Type No. 

L3全長
ロA上. 

LI刀長 
Flute Length 

0l直径 
Diameter 

02柄径 
Shank Dia 

型銃 
Type No. 

囲 』 UBT2T UHBT UIBT 
極超微粒長柄目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

UBGO1O2 R0.5 2 50 4 

UBGO152 R0.75 3 50 4 

UBGO2O2 Ri 4 50 4 

UBGO3O2 Ri .5 6 50 4 

UB60402 R2 8 50 4 

UBGO5O2 R2.5 10 50 6 

UBGO6O2 R3 12 50 6 

UBGO8O2 R4 16 60 8 

UBG1 002 R5 20 75 10 

UB61202 R6 24 75 12 

UBG1 602 R8 32 100 16 

極超微粒園頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

羽国 

極超微粒長柄目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

UHBGO2O2 Ri 4 75 6 

UHBGO3O2 Ri .5 6 75 6 

UHBGO4O2 R2 8 75 6 

UHBGO5O2 R2.5 10 75 6 

UHBGO6O2 R3 12 75 6 

UHBGO8O2 R4 16 75 8 

UIBGO4O2 R2 8 100 6 

UIBGO6O2 R3 12 100 6 

UIBGO8O2 R4 16 100 8 

UIBG1002 R5 20 100 10 

UIBG12O2 R6 24 100 12 

田園 圏国 I 魁 

LI刀長 
Flute Length 

L3全長
ロA上. 

0l直径 
Diameter 

02柄径 
Shank Dia 

型銃 
Type No. 

HRc
65 国 

星 
ロA上. 

LI 
刀長 
Flute 
Length 

L2 
有蚊長 
Effective 
Length 

型読 
Type No. 

ロ3 
顕径 

Neckロ旧 

ロI 
直径 

Diem日tar 

ロ2 
柄裡 

Sh日nkDi日. 

unit/mm DHF PTeclslon Tool 

型銃 
Type No. 

0l直径 	LI刀長 
Diameter 	Flute Length 

L3全長 
ロA上. 

02柄径 
Shank Die 

UHBTO3O2 Ri .5 6 75 6 

UHBTO4O2 R2 8 75 6 

UHBTO5O2 R2.5 10 75 6 

UHBTO6O2 R3 12 75 6 

UHBTO8O2 R4 16 75 8 

UOB 
極超微粒直刀目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

..uci 

UBTO1 02 R0.5 2 50 	 4 

UBTO1 02B R0.5 2 50 	 6 

UBTO152 R0.75 3 50 4 

UBTO152B R0.75 3 50 6 

UBTO2O2 Ri 4 50 6 

UBTO3O2 Ri .5 6 50 6 

UBTO4O2 R2 8 50 6 

UBTO5O2 R2.5 10 50 6 

UBTO6O2 R3 12 50 6 

UBTO8O2 R4 16 60 8 

UBT1 002 R5 20 75 10 

UBT1 202 R6 24 75 12 

UBT1 602 R8 32 100 16 

UOBO1O2 R0.5 0.95 1 3 50 4 

U0B0152 R0.75 1.44 2 5 50 4 

U0B0202 Ri 1.92 ョ 6 50 6 

UOBO3O2S Ri .5 2.90 4 8 50 4 

UOBOョ02 Ri .5 2.90 4 8 50 6 

UOBO3O2L Ri .5 2.90 4 8 75 6 

U0B04025 R2 3.90 5 10 50 4 

U0B0402 R2 ョ．90 5 10 50 6 

UOBO4O2L R2 3.90 5 10 75 6 

U0B0602 R3 5.80 6 12 50 6 

U080602M R3 5.80 6 12 75 6 

UOBO6O2L R3 5.80 6 16 100 6 

U0B0802 R4 7.70 8 16 60 8 

UOBO8O2L R4 7.70 8 25 100 8 

UOB1 002 R5 9.60 10 20 75 io 

UOB1002L R5 9.60 10 30 100 io 

~  ~一 

極超微粒目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

“■瑠国 
~ 

型銃 
Type No. 

0l直径 
Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

L3全長 
O.A.L 

02柄径 
Shank Dia 

UBTO2O4 Ri 4 	 50 6 

UBTO3O4 Ri .5 6 50 6 

UBTO4O4 R2 8 50 6 

UBTO5O4 R2.5 10 50 6 

UBTO6O4 R3 12 50 6 

UBTO8O4 R4 16 60 8 

UBT1 004 R5 20 75 10 

U日Ti 204 R6 24 75 12 

UBT4T 皿 

12 R3 

16 】II R4 

20 100 R5 

100 R6 24 

6
 
8
m

1
2
 

U18T0602 

U旧T0802 

U旧Ti 002 

UIBT1 202 



0DIII 
UPB .．四 国 USB 

極超微粒斜頚目頭立銑刀 
Strong Power 

極超微粒斜頚目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills Strong Power Ball Nose End Mills 

α 
斜角 
Taper 
A叩k 

LI 
刀長 
Flute 

Length 

L2 
有蚊長 

Effective 
Length 

LI 
刀長 
Flute 

Length 

α 
斜角 

Taper Anかe 
星 
ロA上 

轟
」
 

星 
ロA.L 

ロ2 
柄径 

Sh日nkロ且 

ロI 
直径 

ロ旧meter 

ロ1 
直径 

ロi日meter 

型読 
Type No. 

型銃 
Type No. , UPBO2O5 Ri 3 60 100 6 0.5。 

UPBO21O Ri 3 60 100 6 

UPBO21S Ri ョ 60 100 6 1 .5。 

UPBO22O Ri 3 57 100 6 2 

UPBO3O5 R1.5 4 60 100 6 0.5。 

UPBO31O R1.5 4 60 100 6 

UPBO315 R1.5 4 57 100 6 1 .5。 

UPBO32O R1.5 4 43 100 6 2 

UP80405 R2 5 60 100 6 0.5。 

UPBO41O R2 5 57 100 6 

UPBO415 R2 5 38 100 6 1 .5。 

UPBO42O R2 5 29 100 6 2 

USBO2O3 Ri 4 75 6 ョ。 

USBO2O5 Ri 4 75 6 5 

USBO315 Ri .5 6 100 6 1 .5。 

US80303 Ri .5 6 75 6 3 

U5B0305 Ri .5 6 75 6 5 

USBO41 5 R2 8 100 6 1 .5。 

USBO4O5 R2 8 75 6 5 

USBO61 5 R3 12 100 8 1 .5。 

USBO6O3 R3 12 75 8 3 

USBO6O5 R3 12 100 8 5 

USBO6O3B R3 12 100 10 3 

USBO6O5B R3 12 100 10 5 

1- ~ 

UKR大尺寸 囲囲四図 雪． UKR小尺寸 

極超微粒目鼻角立銑刀 
End Mills 

くら 

極超微粒園鼻角立銑刀 
End Mills Corner肋dius 

~ ―ー 

LI 
刀長 
Flute 

Length 

ロ1 
直裡 

ロi日meter 

R 
R角 

Cロrner R 
星 
QAL 

ロ2 
柄径 

Sh日nk Die 

DI 
直裡 

ロi日meter 

R 
R角 

Cロrner R 

ロ2 
柄径 

Sh日nkロ伯 

刀長 
Flute 

Length 

型銃 
Type No. 

型銃 
Type No. 

UKRO1 02 1.0 02 3 50 4 

UKRO1 52 1.5 0.2 4 50 4 

UKRO2O2 2.0 0.2 6 50 4 

UKRO2O5 2.0 0.5 6 50 4 

UKR0252 25 02 8 50 4 

UKR0255 2.5 0.5 8 50 4 

UKRO3O2 3.0 0.2 8 50 4 

UKRO3O3 3.0 0.3 8 50 4 

UKRO3O5 30 05 8 50 4 

UKRO4O2 4.0 0.2 11 50 4 

UKRO4O3 4.0 0.3 11 50 4 

UKRO4O5 4.0 0.5 11 50 4 

UKRO5O3 50 03 13 50 	6 

UKRO5O5 5.0 0.5 13 50 	6 

UKRO6O2 6D 0.2 	16 50 6 

UKRO6Oョ 6.0 0．ョ 16 50 6 

UKRO605 6.0 0.5 16 50 6 

UKRO610 6.0 1.0 16 50 6 

UKROBO3 &0 03 20 60 8 

UKRO805 &0 0.5 20 60 8 

UKRO810 8.0 1.0 20 60 8 

UKRl oo2 10.0 0.2 25 75 10 

UKRl oo3 1OD 03 25 75 10 

UKRl oo5 10.0 0.5 25 75 10 

UKRlol0 10.0 1.0 25 75 10 

UKRl 203 12.0 0.3 30 75 12 

UKRl 205 12D 05 30 75 12 

UKRl210 12.0 1.0 30 75 12 

UKRl215 12.0 1.5 30 75 12 

UKRl 220 12.0 2.0 30 75 12 

■園 園図 UOR UEYR 
高硬度用園鼻角立銑刀 直刀目鼻角立銑刀 

End Mills 印『ne『肋dius 

園 最）「
 

虜長 
Lenem 輪 農

器
 

L2 
有敦長 
Effe面ve 
"ngtI1 

ロ2 
柄径 

Shank 
ロ白. 

ロ3 
頭裡 

N日ロkロi日. 

L3 
全長 
ロA上 

m
醜
一
 

ロ3 
頭裡 
NBCk 
ロ白. 

D1 
直径 

ロ白m叱er 

R 
R角 

COrnerR 
星 
ロA上 

型競 
,PeNロ. 

Type Ne. 

U0R0203  
U0R0205  
U0R0308  
UORO31O  
U0R0405  
UORO4O5L  
UORO41O  
UORO41OL  
UORO61O  
UORO61OM 
UORO61OL  
U0R0615  
UORO615M 
UORO615L  
UORO81O  
UORO81OL  
U0R0820  
UORO82OL  
UOR1 010  
UOR1O1OL  
UOR1 020  
UOR1O2OL  
UOR1 220  
UOR1 220L  
UOR12ョ0  
UOR1 230L 

2D 0B 6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8

1
01
01
01
01
21
21
21
2
 

1B 5 50 
UEYRO202 2』 1.92 02 2.0 6 50 6 
UEYRO205 2D 1.92 05 2.0 6 50 6 
UEYRO252 2.5 2.4o 0.2 2.5 8 50 6 
UEYRO255 2.5 240 05 2.5 B 50 6 
UEYRO302 3』 290 02 3.0 B 50 6 
UEYRO305 3D 290 05 3.0 8 50 6 
UEYRO4O2 4』 ュ90 0.2 4.0 11 50 6 
UEYRO403 4』 390 03 4.0 11 50 6 
UEYRO4O5 4』 390 05 4.0 11 50 6 
UEYRO602 6』 5B0 a2 &0 16 50 6 
UEYRO603 6』 580 03 6.0 16 50 6 
UEYRO605 6』 580 05 6.0 16 50 6 
UEYRO610 6』 580 1』 6.0 16 50 6 
UEYRO615 6』 5,80 15 6.0 16 50 6 
UEYRO803 8』 770 03 &0 20 60 8 
UEYRO805 8』 z70 05 8.0 20 60 8 
UEYRO810 8』 z70 1』  8.0 20 60 8 
UEYRO820 8』 z70 2』  B.0 20 60 8 
UEYRloo3 10』 9,60 03 10.0 25 75 10 
UEYRloo5 1OD 960 05 1OD 25 75 10 
UEYRlol0 10』 960 1』  10.0 25 75 10 
UEYRlo20 10』 960 2』  10.0 25 75 10 

2D 1s 0.5 0.8 5 50 
2.7 0B 1ユ 8 50 3D 

3D z7 1ユ 8 1D 50 
4D 05 16 10 50 3.6 
4D 05 1.6 10 75 3.6 

50 4D 3.6 1.0 1.6 10 
ョ.6 4D 1D 1.6 10 75 

6D 54 1.0 25 1ョ 50 
6D 54 1D 25 75 13 
6D 54 1D 25 13 100 
6D 54 t5 25 50 13 
6D 54 t5 25 75 13 
6D 5A 1.5 2.5 13 100 
8D z2 1D ョs 16 60 
8D 7.2 t0 16 100 35 
8D 7.2 60 2.0 35 16 
8D z2 2D 3.5 16 100 

10.0 9.0 1.0 40 20 フ5 
10.0 9.0 t0 40 20 100 

9D 10.0 2D 4.0 20 75 
10.0 9.0 2D 40 20 100 
12.0 11.0 2D 5D 25 75 
12.0 11.0 5D 2.0 25 100 
12.0 11.0 3D 5D 25 75 
12.0 11.0 5D 25 100 3.0 

9 unit/mm DFIF Precision Tool 



轟
腎
 

型読 
Type No. 議 

m
郎
一
 

R 
R角 

Corner R 

02 
柄径 

Shank 
ロ白. 

農
略
 

L2 
有蚊長 
Effective 
Length 

い『1肥『肋dius 
いn9 Shank Corner Radius 

UER 
極超微粒目鼻角立銑刀 
End Mills 

圏園そ国 ULR 
極超微粒目鼻角立銑刀 
End Mills 

囲園目図 

~ー 

羽 囲 
Corner Radius 

惨 幽国 
印Ille『肋dius 
いn9 5hank 

轟
腎
 

型競 
Type No 議 m

黒
 

R 
R角 

Corner R 

D2 
柄径 
Shank 
ロ白. 

艦
略
 

L2 
有救長 
Effective 
Length 

UGR 

     

    

囲四国 

  

田 

 

    

     

極超微粒目鼻角立銑刀 
End Mi鵬 	 ~ 

型競 
,PeNロ. 

ロ1 
直径 

D白meter 

R 
R角 

COrnerR 

L1 
刀長 
F山te 

Len酢h 

星 
ロA.L. 

D2 
柄径 

Shank Dia. 

ODHF DESIGN . HONESTY . FUTURE 

UXR 

 

園園四．国 園 ULXR ．園四皿園 惨 凱囲 

    

極超微粒目鼻角立銑刀 
End Mills 	 ~ー  

極超微粒目鼻角立銑刀 
End Mills 

型競 
Type No 

UXRO4O3 

DI 
ulamete「 ロ白. 

3.90 

機声一盤 
しロrner r 

a3 

Length 

L2_ 
有双長 

EffeLer留 

，。 
よ二 

訟1 

50 

D2 
柄径 

歌k 

6 4D 6 12 

UXRO4O5 4D 3.90 05 6 12 50 6 

UXRO6O3 6D 5.80 a3 8 18 50 6 

UXRO6O5 6D 5.80 a5 8 18 50 6 

UXRO61O 6D 5.80 1.0 8 18 50 6 

UXRO8O3 8D 7.70 a3 10 24 60 8 

UXRO8O5 8D 7.70 a5 10 24 60 8 

UXRO81O 8D 7.70 t0 10 24 60 8 

UXR1 005 10.0 9.60 a5 12 30 75 10 

UXR1 010 10.0 9.60 1.0 12 30 75 10 

UXR1 020 10.0 9.60 20 12 30 75 10 

UXR1 030 10.0 9.60 3.0 12 30 75 10 

UXR1 205 12.0 11.5 a5 15 36 75 12 

UXR1 210 12.0 11.5 1D 15 36 75 12 

UXR1 605 16.0 15.5 a5 24 4o 100 16 

UXR1 610 16.0 15.5 t0 24 4o 100 16 

ULXRO6O5 6D 5.80 a5 6 18 75 6 

ULXRO61O 6D 5.80 t0 6 18 75 6 

ULXROBO5 8D 7.80 a5 8 24 100 8 

ULXRO81O 8D 7.80 t0 8 24 100 8 

ULXR1 005 10.0 9.60 a5 10 30 100 10 

ULXR1 010 10.0 9.60 t0 10 30 100 	10 

ULXR1 020 10.0 9.60 2.0 10 30 100 10 

ULXR1 205 12.0 11.5 a5 12 36 100 12 

ULXR121O 12.0 11.5 t0 12 36 100 	12 

ULXR1 220 12.0 11.5 2.0 12 36 100 12 

ULXR1 610 16.0 15.5 t0 16 4o 150 16 

ULXR1 620 16.0 15.5 2.0 16 40 150 16 

一
星』
 

型競 
Type No. 

ロI 
直径 

Diameter 

R 
R角 

Corner R 

LI 
刀長 
Flute 

Length 

D2 
柄径 

Shank ロ向. 

型競 
Type No. 

ロI 
直径 

Diameter 

R 
R角 

Corner R 

LI 
刀長 
F山te 

Len酢h 
星 
ロA.L. 

D2 
柄径 

Shank Dia. 

UERO2O2 2.0 02 6 50 4 
UERO2O5 2.0 0.5 6 50 4 
UERO3O2S 3.0 0.2 8 50 3 
UERO3O5S 3.0 0.5 8 50 ョ 
UERO4O2 4D 0.2 10 50 4 
UERO4O5 4.0 0.5 10 50 4 
UERO5O5 5.0 0.5 13 50 6 
UERO51O 5.0 1.0 13 50 6 
UERO6O5 6.0 05 16 50 6 
UERO61O 6.0 1.0 16 50 6 
UERO8O5 8.0 0.5 20 60 8 
UERO81O 8.0 L0 20 60 8 
UER1005 10.0 0.5 30 75 10 
U ER 10 10 10.0 1.0 30 75 10 
UER1O2O 10.0 2.0 30 75 10 
UER1O3O 10.0 3.0 30 75 10 
U ER 12 10 12.0 t0 30 75 12 
UER122O 12.0 2.0 30 75 12 
UER123O 12.0 ョ．0 30 75 12 
U ER 16 10 16.0 L0 45 100 16 
UER162O 16.0 2.0 45 100 16 
UER163O 16.0 3.0 45 100 16 

ULRO605 6.0 0.5 16 75 6 

ULRO610 6.0 t0 16 75 6 

ULROBO5 &0 0.5 20 100 8 

ULROBl0 B.0 1.0 20 100 8 

ULRl oo5 10.0 0.5 25 100 10 

ULRlol0 10.0 1.0 25 100 10 

ULRl o20 10.0 2.0 25 100 10 

ULRl 205 12D 0.5 30 100 12 

ULRl210 12D t0 30 100 12 

ULRl 220 12』 2.0 30 100 12 

ULRl610 16.0 1.0 45 150 16 

ULRl620 16.0 2.0 45 150 16 

皿囲四’図 国 
い『1肥『肋dius 

極超微粒目鼻角立銑刀 
End Mills 

UPRO3O5 3D 2.90 a5 3 12 50 6 

UPRO4O5 4D 3.90 05 4 12 50 6 

UPRO6O5 	6D 5.80 a5 6 15 50 6 

UPRO61O 	6D 5.80 t0 6 15 50 6 

UPRO8O5 8D 7.70 a5 8 20 60 8 

UPRO81O 8D 7.70 1.0 8 20 60 8 

UPR1 010 10.0 9.60 t0 10 25 75 10 

UPR1 020 10.0 9.60 2D 10 25 75 10 

UPR1 030 10.0 9.60 3D 10 25 75 10 

UPR1 210 12.0 11.5 1.0 12 30 75 12 

UPR1 220 12.0 11.5 2D 12 30 75 12 

UGRO202 2.0 02 6 50 6
6

ュ】
コ】
6
6

一
 
一
 
6
  

UGRO205 2.0 0.5 6 50 
UGROョ02S 3.0 0.2 8 50 
UGRO305S &0 0.5 B 50 
UGRO402 4D 0.2 10 50 
UGRO405 40 0.5 10 50 
UGRO505 5.0 0.5 13 50 
UGRO510 5.0 t0 13 50 
UGRO605 6.0 05 16 50 
UGRO610 6.0 1.0 16 50 6

8
8

1
01
01
0
 

 

UGRO805 8.0 0.5 20 60 
UGRO810 &0 L0 20 60 
UGRl oo5 1OD 0.5 25 75 
UGRl ol0 10』 1.0 25 75 
UGRl o20 10.0 2.0 25 75 
UGRl o30 10.0 3D 25 75 10 ■ 
UGRl 2 10 12D t0 30 75 12 
UGRl 220 12.0 2.0 30 75 12 
UGRl 230 12.0 3.0 30 75 12 
UGRl 610 16D L0 45 100 16 
UGRl 620 16D 2.0 45 100 16 
UGRl 630 16』 3.0 45 100 16 

unit/mIl1 DH「町ecIsIon l。。I 



DESIGN HONESTY FUTURE@DI正 

     

UVR 

    

 

皿団 国図 田． 

    

高硬度目鼻立銑刀 
End Mills ~ 

星 
O.A.L 

LI 
刀長 
Flute 
Length 

型読 
Type Nロ. 

R 
R角 

Cロrner R 

DI 
直径 

Diameter 

ロ2 
柄径 

Shank ロ白 

High Hardness 
高硬度目鼻立銑刀 
End Mills 

LI刀長 
Flute Length 

ロI直径 
Diameter 

山全長
ロA上. 

驚 国 
高硬度用立銑刀 
End Mills ~ 

High Hardness 

UEX , 
無敵高硬度立銑刀 
End Mills 

型銃 
Type No 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

UETO1O2S 1D 3 50 ョ 

UETO1O2 1.0 3 50 4 

UETO1S2S 15 4 50 3 

UETO1 52 15 4 50 4 

UETO2O2S 2.0 6 50 3 

UETO2O2 2.0 6 50 4 

UETO3O2S 3.0 8 50 3 

UETO3O2M 3D 8 50 4 

UETO3O2 3.0 8 50 6 

UETO4O2M 40 11 50 4 

UETO4O2 40 11 50 6 

UETO5O2 5.0 13 50 6 

UETO6O2 6D 16 50 6 

UETO8O2 8.0 20 60 8 

UET1 002 10.0 25 75 10 

UET1 202 12.0 30 75 12 

UET1 602 16.0 45 100 16 

ロ1直径 
Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

L3全長
ロA上. 

型銃 
Type No 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

UEXO1 045 1D 3 50 4 

UEXO1O4 1.0 3 50 6 

UEXO154S 15 4 50 4 

UEXO154 15 4 50 6 

UEXO2O4S 2D 6 50 4 

UEXO2O4 2.0 6 50 6 

UEXO3O4S 3.0 8 50 4 

UEXO3O4 3.0 8 50 6 

UEXO4O4S 40 11 50 4 

UEXO4O4 40 11 50 6 

UEXO5O4 5.0 13 50 6 

UEXO6O4 6.0 16 50 6 

UEXO8O4 8D 20 60 8 

UEX1004 10.0 22 75 10 

UEX12O4 12.0 26 75 12 

UEX16O4 16.0 36 100 16 

UEX2004 20.0 40 100 20 

UVTRO6O5 6.0 0.5 16 50 6 

UVTRO61 0 6.0 1.0 16 50 6 

UVTROBO5 8.0 0.5 20 60 8 

UVTRO81 0 8.0 1.0 20 60 8 

UVTR1O1O 10.0 1.0 25 75 10 

UVTR121O 12.0 1.0 30 75 12 

UVTR161O 16.0 1.0 40 100 16 

UVTR162O 16.0 2.0 40 100 16 

UVTR2O2O 20.0 2.0 45 100 20 

UETO1O4 1.0 3 50 4 

UETO154 1.5 4 50 4 

UETO2O4 2.0 6 50 4 

UETO3O4S 3D 8 50 3 

UETO3O4M 3.0 8 50 4 

UETO3O4 3.0 8 50 6 

UETO4O4S 4.0 11 50 4 

UETO4O4 40 11 50 6 

UETO5O4 5.0 13 50 6 

UETO6O4 6.0 16 50 6 

UETO8O4 8.0 20 60 8 

UET1 004 10.0 25 75 10 

UET1 204 12.0 30 75 12 

UET1 604 16.0 45 100 16 

UET2004 20.0 45 100 20 

High Hardness 

型読 
Type No 

ロI直径 	LI刀長 
Diameter 	Flute Length 

山全長 
ロA上. 

UVTO6O6 6D 16 50 

UVTO6O6L 6.0 16 75 

UVTO8O6 8.0 20 60 

UVTO8O6L 8.0 20 100 

UVT1 006 10.0 25 75 

UVT1006L 25 100 

UVT12O6 

10.0

12 .0 30 75 

UVT12O6L 12.0 30 100 

UVT1 606 40 100 

U'1T2006 

16.0

20 .0 45 100 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

6
 
6
 
8
 
8
 
1
0
 1
0
 1
2
 1
2
 1
6
 2
0
 

L2 
有敷長 
Effective 

墨 轟 
Neck 
ロi日. 

星 
QAL 

熊 
ロ白. 

UVRO6O6 6.0 5.80 03 8 20 50 6 

UVRO8O6 8.0 7.70 03 10 25 60 8 

UVR1006 10.0 9.60 05 12 30 75 10 

UVR12O6 12.0 11.5 05 15 36 75 12 

UVR16O6 16.0 15.4 1D 24 40 100 16 

UVR2006 20.0 19.4 1D 30 50 100 20 

極超微粒立銑刀 
End Mills 

塁 型臨 
Type No. ロ白meter 

晶 
Length CornerR Length 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

山全長
ロA上. 

LI刀長 
Flute Length 

ロI直径 
Diameter 

型読 
Type No 

囲国 

High Hardness 

”アi~ 囲囲‘ 

11 unit/mm DFIF Precision Tool 
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@DHPDESIGN HONESTY FUTURE 

”」豊；~．．" 

囲団卿山‘囲 z「 

有蚊長 
Effective 
Length 

m器
 

ロ3 
頚径 

Neck Die 

D2 
柄径 

Shank Die. 

刀長 
F山te 
Length 

UHR 
極超微粒立銑刀 
End Mills 

田団 』園 
星
」
 
50 

m
器
 4D 

Type No 

UNRO4O2 

UNRO4O5 

UNRO6O2 

国 HRc65 

無敵高硬度短刃立銑刀 
End Mills 

LI 	L2 ロI 	ロ3 	 ロ2 
型読 	 刀長 	有蚊長 直径 	顕径 	Flute 	Effective 	星 	柄裡 

Type No. 	Diem日tar Neckロ伯 	 ロA上. 	Oh日nkDi日. 
Length 	Length 

UESO6O4 6.0 5.80 8 13 50 6 

UESO8O4 8.0 7.70 10 17 60 8 

UES1 004 10.0 9.60 12 22 75 10 

UES1 204 12.0 11.5 15 25 75 12 

~ '- .u".  ULE21' 囲国 囲 亀ヲ ULE4T 
極超微粒長柄立銑刀 
End Mills 

極超微粒長柄立銑刀 
End Mills 

型銃 
Type No. 

ロI 
直径 

Diameter 

ロ3 
頚径 

Neck Die 

LI 
刀長 
Flute 
Length 

L2 	L3. 

	

sh D2

Effective 	D.A.L 	Shank Die.Length 

ULEO6O2 6.0 5.80 16 4o 100 6 

ULEO6O2X 6.0 5.80 16 40 150 6 

ULEO8O2 8.0 7.70 20 50 100 8 

ULEO8O2X 8.0 7.70 20 50 150 8 

ULE1002 10.0 9.60 25 50 100 10 

ULE1002X 10.0 9.60 25 50 150 10 

ULE1 202 12.0 11.5 30 50 100 12 

ULE12O2X 12.0 11.5 30 50 150 12 

星 
U.A.L 

型銃
句pe Nロ. 

ULEO6O4 6.0 5.80 16 40 100 6 

ULEO6O4X 6.0 5.80 16 40 150 6 

ULEO8O4 8.0 7.70 20 50 100 8 

ULEO8O4X 8.0 7.70 20 50 150 8 

ULE1004 10.0 9.60 25 50 100 10 

ULE1004X 10.0 9.60 25 50 150 10 

ULE12O4 12.0 11.5 30 50 100 12 

ULE12O4X 12.0 11.5 30 50 150 12 

ULE16O4X 16.0 15.5 4o 65 150 16 

ULE2004X 20.0 19.0 45 70 150 20 

．’四囲図 圏囲 勘国 UNR 
極超微粒園鼻角立銑刀 
End Mills 

Qヲ 

Corner Radius Corner Radius 

ロ3 
頭径 

N日CkDie 

R 
R角 

Corner A 

02 

墨 
Lengtn 

6 

磁長 
Length 

12 3.90 

3.90 a5 6 12 

5.80 a2 8 18 

5.80 a5 8 18 

5.80 1.0 8 18 

7.70 a2 10 24 

7.70 a5 10 24 

7.70 t0 10 24 

9.60 a3 12 30 

9.60 a5 12 30 

9.60 1.0 12 30 

9.60 2.0 12 30 

11.5 1D 15 36 

11.5 2.0 15 36 

15.4 a5 24 4o 

15.4 1.0 24 40 

ロ2 

認書k 
u旧 

媛
略
 

L2 
有敦長 
Effective 
Length 

D2 
柄径 
Shank 
ロ白. 

轟
欝
 

m
郎
一
 

R 
R角 

Corner R 議 型強 
Type No. 

6
 
6
 
6
 
6
 
6
 
B
 
8
 
8
 

1
0
 1
0
 1
0
 1
0
 1
2
 1
2
 1
6
 1
6
 

UHRO6O5 6D 5.80 

UHRO8O5 8D 7.70 

UHR1 005 10.0 9.60 

UHR1 010 10.0 9.60 

UHR1 205 12.0 11.6 

UHR1 610 16.0 15.4 

8 30 75 

10 40 100 8 

12 50 100 10 

12 50 100 10 

15 50 100 12 

24 50 150 16 

a5 
4D 50 

a5 

1: 50 
a5 

UNRO6O5 

UNRO61O 

UNRO8O2 

UNRO8O5 

50 
t0 

6D 50 
a5 

8D 60 
t0 

1: 60 

UNRO81O 

UNR1 003 

UNR1 005 

UNR1 010 

UNR1 020 

UNR1 210 

UNR1 220 

UNR1 605 

UNR1 610 

60 

10.0 75 

10.0 75 

75 10.0 

75 10.0 

75 12.0 

12.0 75 

16.0 100 

16.0 100 

I 即将停産 
Item to be discontinued 

即将停産 
Item to be discontinued 

unit/mm DHF PTeclslon Tool 
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型銃 	ロ1直径 
Type No. 	Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

L3全長 
ロA上. 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

UPSO3O4 3D 8 50 6 

UPSO3O4L 3.0 12 60 6 

UP50404 40 11 50 6 

UPSO4O4L 40 16 60 6 

UPS0504 5.0 13 50 6 

UPSO6O4 6.0 16 50 6 

UPSO6O4L 6.0 20 60 6 

UPSO8O4 8D 20 60 8 

UPSO8O4L 8.0 25 75 8 

UP51004 10.0 22 75 10 

UPS1004L 10.0 30 80 10 

UPS1204 12.0 26 75 12 

UPS12O4L 12.0 35 100 12 

UPS1604 16.0 36 100 16 

UPS16O4L 16.0 50 110 16 

UPS1BO4 18.0 40 100 18 

UPS2004 20.0 40 100 20 

UPS2004L 20.0 50 120 20 

勤囲 
Heavy Duty 

型銃 
Type No. 

ロ
直
町
 

R
需
 

 
1長

即
  

L
刀
e
l
 

 

I
径
e
t
 

 
D
i
 
C
o
 
R
 

 
帥
 

星 
tJ.A.L 

ロ2 
柄径 

Sh日nkロi日 

UPERO4O5 4.0 0.5 11 50 6 

UPERO5O2 5D 0.2 13 50 6 

UPERO5O5 5D 05 13 50 6 

UPERO6O5 6.0 0.5 16 50 6 

UPERO61 0 6.0 1.0 16 50 6 

UPERO8O5 8.0 0.5 20 60 8 

UPERO81O 8.0 1.0 20 60 8 

UPER1 005 10.0 0.5 22 75 10 

UPER1O1O 10.0 1.0 22 75 10 

UPER1 020 10.0 2.0 22 75 10 

UPER121O 12.0 1.0 26 75 12 

UPER1 220 12.0 2.0 26 75 12 

UPER161O 16.0 1.0 36 100 16 

UPER1 620 16.0 2.0 36 100 16 

UPER2O1O 20D t0 40 100 20 

UPER2O2O 20.0 2.0 40 100 20 

破壌王一超級龍捲風系列 
High Performance Cutting 

競驚責轄 P.57Selection of Endmill P.57~ 

UEW4T ．’四山囲幽国 
Heavy Duty 

龍捲風立銑刀 

ロI直径 
Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

山全長
ロA上. 

型読 
Type No 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

山全長
ロA上. 

UEWO6O4 6.0 16 50 6 

UEWO8O4 8.0 20 60 8 

UE Wi 004 10.0 22 75 10 

UE Wi 204 12.0 26 75 12 

UE Wi 604 16.0 45 100 16 

UEW2004 20.0 55 120 20 

型読 
Type No 

ロI直径 
Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

uPz0ョ04 3D 8 50 6 

UPZO4O4 40 11 50 6 

UPZO5O4 5.0 13 50 6 

UPZO6O4 6.0 16 50 6 

UPZO8O4 8.0 20 60 8 

UPZ1 004 10.0 22 75 10 

UPZ1 204 12.0 26 75 12 

UPZ1 604 16.0 36 100 16 

UPZ2004 20.0 40 100 20 

勘囲 

UPEO3O4 3D 8 50 6 

UPEO4O4 40 11 50 6 

UPEO5O4 5D 13 50 6 

UPEO6O4 6.0 16 50 6 

UPEO8O4 8D 20 60 8 

UPE1004 10.0 22 75 10 

UPE12O4 12.0 26 75 12 

UPE14O4 14.0 30 80 14 

UPE16O4 16.0 36 100 16 

UPE18O4 18.0 40 100 18 

UPE2004 20.0 40 100 20 

UPE2504 25.0 45 100 25 

UPER 

  

 

．■四山園 

  

高敷能園鼻角立銑刀 
End Mills 

 

~ 

ロI直径
ロ白meter 

LI刀長 
Flute Length 

L3全長
ロA上. 

型銃 
Type No 

ロ2柄径 
Shank ロ白. 

UPE 
高奴能立銑刀 
End Mills 

HeaW Du句 

13 unit/mm DFIF Precision Tool 



    

ロ囲コ山 

 

uPw 

  

    

    

無敵高敷能立銑刀 
End Mills 	

~一 

UPG 

    

 

.. 具 国 

   

抗震高敷能立銑刀 
End Mills 	

~一 

驚 四 
HeavyDuサ 

~ー 

HeavyDuサ 

型銃 
Type No 

UPJO3O4 3.0 0.2 8 50 6 
UPJO4O4 40 0.3 11 50 6 
UPJO5O4 5.0 0.3 13 50 6 
UPJO6O4 6.0 0A 16 50 6 
UPJO8O4 8.0 0.5 20 60 8 
UPJ 1004 10.0 0.6 25 75 10 
UPJ1 204 12.0 0.6 30 75 12 
UPJ 1604 16.0 0.8 45 110 16 
UPJ2004 20.0 1.0 50 110 20 

型銃 
Type No. 

 

0l直径 
Diameter 

 

LI刀長 
Flute Length 

 

L3全長
ロA上. 

 

02柄径 
Shank Die 

UPAO2Oョ 2D 6 50 6 
UPAO3O3 3D 8 50 6 
UPAO4O3 4D 11 50 6 
UPAOSO3 5D 13 50 6 
UPAO6O3 6D 16 50 6 
UPAO8O3 8D 20 60 8 
UPA1 003 10.0 25 75 10 
UPA1 203 12.0 30 75 12 
UPA1 603 16.0 50 120 16 
UPA2003 20.0 60 120 20 

星 
ロA.L. 

ロ2 
柄径 

Sh日nk Dia. 

DI 
直径 

ロ伯meter 

R 
R角 

CornerR 

LI 
刀長 

日ute Length 

型銃 	0l直径 	LI刀長 	L3全長 	02柄径 
Type No. 	Diameter 	Flute Length 	O.A.L 	Shank Dia 

WUBO6O4 6.0 16 50 6 
WUBO8O4 8.0 20 60 8 
WUB1004 10.0 25 75 10 
WUB12O4 12.0 30 75 12 
WUB14O4 14.0 35 100 16 
WUB16O4 16.0 4o 100 16 
WUB18O4 18.0 40 100 20 
WUB2004 20.0 45 100 20 

型銃 
	

0l直径 
Type No. 	ロ旧meter 

 

LI刀長 L3全長 02柄径 
Flute Length 
	

ロA上. 	Shank ロ旧 

W11VBO6O4 6D 16 50 6 
WWBO8O4 8D 20 60 8 
WWB1004 10.0 25 75 10 
W1JVB12O4 12.0 30 75 12 
WWB14O4 14.0 35 100 16 
W11VB16O4 16.0 4o 100 16 
WWB18O4 18.0 40 100 20 
W11VB2004 20.0 45 100 20 

ODHP DESIGN . HONESTY . FUTURE 

型銃 
Type No. 

 

0l直径 
Diameter 

 

LI刀長 
Flute Length 

   

02柄径 
Shank Die 

   

L3全長
口A上. 

 

     

UPWO3O5 3D 8 50 6 
UPWO4O5 40 11 50 6 
UPWO5O5 5D 13 50 6 
UPWO6O5 6.0 16 50 6 
UPWO8O5 8.0 20 60 8 
UPW1 005 10.0 22 75 10 
UPW1 205 12.0 26 75 12 
UP Wi 405 14.0 30 80 14 
UPW1 605 16.0 36 100 16 
UPW1 805 18.0 4o 100 18 
UPW2005 20D 4o 100 20 
UPW2505 25.0 45 100 25 

型銃 
Type No 

DI 	C 
直径 	倒角 

ロiameter 	Ch日mfer 

LI 
刀長 

日ute Length 

L3 
全長 
ロA上. 

ロ2 
柄径 

Sh日nk Dia 

UPGO3O4 3.0 0.15 8 50 6 
UPGO4O4 40 0.15 11 50 6 
UPGO5O4 5.0 a2 13 50 6 
UPGO6O4 6.0 0.2 16 50 6 
UPGO6O4L 6.0 0.2 20 60 6 
UPGO8O4 8.0 0.25 20 60 8 
UPGO8O4L 8.0 0.25 25 75 8 
UPG1004 10.0 03 22 75 10 
UPG1004L 10.0 0.3 30 80 10 
UPG1 204 12.0 0.3 26 75 12 
UPG12O4L 12.0 0.3 35 100 12 
UPG16O4 16.0 0.4 40 100 16 
UPG16O4L 16.0 04 50 120 16 
UPG18O4 18.0 0.5 40 100 18 
UPG2004 20.0 05 40 100 20 
UPG2004L 20.0 0.5 50 120 20 

' 

国 園囲四国図1‘圏 UPA 
無敵高奴能立銑刀 
End Mills HeavyDu句 

uPJ 
無敵高剛性立銑刀 
End Mills 

     

  

WWB 

  

四 

  

'’．四． 

    

     

抗震粗歯中目銑刀 
End Mills 

 

HeavyDuサ 

 

抗震粗歯細目銑刀 
End Mills 
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微小径、深溝系列 
Micro Diameter & 

Long Neck Series 

刀具推薦表詳見 R58 
Selection of Endmill R58 . 

囲 国田 I1査‘' 

即将停産 
Item to be discnntinued 

龍捲風園鼻彩虹刀 
End Mills , 

ロI直径 
Diameter 

型読 
Type No 

LI刀長 
Flute Length 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

山全長
ロA上. 

国 ”】1~.．四 
Micro Diameter 

微小径立銑刀 
End Mills 

龍捲風彩虹刀 
End Mills 

型銃 	ロ1直径 
Type No. 	Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

L3全長 
D.A.L 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

UHWO6Oョ 6D 16 50 6 

UHWO8O3 8.0 20 60 8 

UHWO8O3L 8D 25 80 8 

UHW1 003 10.0 22 75 10 

UHW1003L 10.0 30 80 10 

UHW1 203 12.0 26 75 12 

UHW12O3L 12.0 35 100 12 

UHW1 603 16.0 50 120 16 

UHW2003 20.0 55 120 20 

iii:でT  皿国国山田図 

UMBOO22 R 0.1 0.4 50 4 

UMB0032 R0.15 0.6 50 4 

UMBOO42 R 0.2 0s 50 4 

UMBOO52 R 0.25 1.0 50 4 

UMBOO62 R 0.3 1.2 50 4 

UMBOO72 R 035 1.4 50 4 

UM80082 R 0.4 1.6 50 4 

UMBO1O2S R 05 2.0 50 3 

UMBO1O2 R 05 2.0 50 4 

UMBO152S R 0.75 3.0 50 3 

UMBO152 R 0.75 3.0 50 4 

UMBO2O2S Ri .0 4.0 50 3 

UMBO2O2 Ri .0 4.0 50 4 

UMBO3O2S Ri.5 6.0 50 3 

UMBO3O2 R15 6.0 50 4 

UMBO4O2 R 2.0 8.0 50 4 

UMB 
微小径園頭立銑刀 
Ball Nose End Mills Micro Diameter 

田四 
HeaW Du句 

ロI直径
ロ白meter 

LI刀長 
Flute Length 

ロ2柄径 
Shankロ白. 

山全長
ロA上. 

型読 
Type No 

ロ3 
頭極 
Neck 
ロi日. 

型臨 
Type No. 墨 

ロA上 

DI 
直径 

ロ同meter 

R 
R角 

CornerR 

ロ2 
柄径 
Shank 
ロ白. 

LI 
刀長
日u切 
Length 

L2 
有敦長 
Effective 
Length 

UHWRO6O5 6.0 5B 0.5 8 18 50 6 

UHWRO8O5 8.0 77 05 10 24 60 8 

UHWR1005 10.0 96 05 12 30 75 10 

UHWR12O5 12.0 11.5 05 15 36 75 12 

UHWR161O 16.0 15.5 1D 24 40 120 16 

UHWR2O1O 20.0 19.0 1D 30 50 120 20 

UMEOO22 0.2 0.4 50 4 

UME0032 03 0.6 50 4 

UMEOO42 0A 0.8 50 4 

UMEOO52 0.5 1.0 50 4 

IJMEOO62 0.6 1.2 50 4 

UMEOO72 0.7 1.4 50 4 

UMEOO82 0.8 1.6 50 4 

UMEO1O2 1.0 25 50 4 

UMEO122 1.2 3.0 50 4 

UMEO152 15 4.0 50 4 

UMEO162 1.6 4.0 50 4 

IJMEO182 1.8 5.0 50 4 

UMEO2O2 2.0 6.0 50 4 

UME0252 25 8.0 50 4 

UMEO3O2 3.0 8.0 50 4 

UMEO4O2 4.0 11.0 50 4 

即将停産 
Item to be discnnflnued 

DESIGN HONESTY FUTURE@DI正 

UEW3T 	山 四 
龍捲風立銑刀 
End Mills 

型銃 ロ1直径 LI刀長 山全長 ロ2柄径 
Type No 
	

Diameter Flute Length 
	

ロA上. 	Shank Dia. 

UEWO6O3 6D 16 50 6 

UEWO8O3 8.0 20 60 8 

UEW1 003 10.0 22 75 10 

UEW1 203 12.0 26 75 12 

UEW1 603 16.0 45 100 16 

UEW2003 20.0 55 120 20 

，’ 
即将停産 
Item to be discontinued 

HeaW Du句 
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深溝用目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

 

Long Ne止 

星 
uAL 

型銃 
Type No. 

L2 
有蚊長 
Effective 
Length 

m
曜
《
 

ロ3 
頚径 

Neck Din. 

農
器
 

UNB大尺寸 

深溝用目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills Long Ne止 

1
長
肥
副
 

L
刀
凡
町
 

L2 
有救長 
Effective 
Length 

m
曜
《
 

ロ3 
頚径 

Neck Die. 
星 
uAL 

ロ2 
柄径 

Oh日nkロIn. 

80.25 0.46 0.8 2 50 4 

R 0.25 a4る 0.8 4 50 4 

R 0.25 0.46 0.8 6 50 4 

R 0.3 0.56 0.9 4 50 4 

R 0.3 0.56 0.9 6 50 4 

80.4 0.76 1.2 6 50 4 
050505060608081010101012 R 0.4 0.76 L2 8 50 4 

R 0.5 0.95 1.5 6 50 4 

R 0.5 0.95 1.5 8 50 4 t R 0.5 0.95 1.5 10 50 4 

80.5 0.95 1.5 12 50 4 

R 0.6 1.15 2 8 50 4 

.  I 	UNB1212 80.6 1.15 2 12 50 4 

- I 	IJNB15O8 R 0.75 1.45 2 8 50 4 

UNB151O R 0.75 1.45 2 10 50 4 

Ii N B 15 12 R 0.75 1.45 2 12 50 4 

L R 0.75 1.45 2 16 50 4 

____ 	UNO1S2Q 80.75 1.45 2 20 50 4 

LNB 
深溝用園頭立銑刀 
BaII NOSe End MiIIs 

ロ’四回図潟囲  
~ 

T織。. ロ薦er麗二巌 爵蓋 
- 

ロ2 
柄径 

Sh日nkロi日 

LNBloo6 RO.5 a95 1.5 6 50 4 
LNBlooB RO.5 a95 t5 B 50 4 
LNBlol0 RO.5 a95 1.5 10 50 4 
LNBlol2 RO.5 a95 1.5 12 50 4 
LNBl5OB RO.75 1.45 2 B 50 4 
LNBl510 RO.75 1.45 2 10 50 4 
LNBl512 RO.75 1.45 2 12 50 4 
LNBl516 RO.75 1.45 2 16 50 4 
LNBl520 RO.75 1.45 2 20 50 4 
LNR'nnR Rl.0 1.92 3 8 50 4 
LNB2010 Rl.0 1.92 3 10 50 4 
LNB2012 Rl.0 1.92 3 12 50 4 
LNB2016 Rl.0 1.92 3 16 50 4 
LNR'nっn Rl.0 1.92 3 20 50 4 
LNB3008 Rl.5 2go 4 8 50 6 
LNBョ010 Rl.5 z9o 4 10 50 6 
LNB3012 Rl5 29o 4 12 50 6 
LNB3016 Rl.5 2go 4 16 50 6 
LNBョ020 Rl.5 z9o 4 20 60 6 
LNRュnっく Rl5 29o 4 25 60 6 
LNB4012 R2.0 a88 5 12 60 6 
LNB4016 R2.0 3B8 5 16 60 6 
LNB4020 R2.0 3B8 5 20 60 6 
LNB4025 R2.0 a88 5 25 75 6 
LNB4030 R2.0 3B8 5 30 75 6 

深溝用園頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

UNBX4T 

i 
、 

UNBX1 00404 80.5 0.95 t5 4 50 4 
UNBX1 00604 80.5 0.95 1.5 6 50 4 
UNBX1 00804 80.5 0.95 1.5 8 50 4 
UNBX1 01 004 80.5 a95 t5 10 50 4 
UNBX1 01 204 80.5 a95 1.5 12 50 4 
UNBX1 50604 80.75 1.45 2 6 50 4 
UNBX1 50804 80.75 1.45 2 8 30 4 
UNBX1 51 004 80.75 1.45 2 10 50 4 
UNBX1 51 204 80.75 1.45 2 12 50 4 
UNBX1 51 604 80.75 1.45 2 16 50 4 
UNBX2008O4 81.0 1.92 3 e 50 4 
UNBX2O1 004 81.0 1.92 3 10 50 4 
UNBX2O1 204 81.0 1.92 3 12 50 4 
UNBX2O1 604 81.0 1.92 3 16 50 4 
UNBX2O2004 81.0 1.92 3 20 50 4 
UNBX3008O4 81.5 2.90 4 8 60 6 
UNBX3O1 004 81.5 2.90 4 10 60 6 
UNBX3O1 204 81.5 2.90 4 12 60 6 
UNBX3O1 604 81.5 2.90 4 16 60 6 
UNBX3O2004 81.5 2.90 4 20 60 6 
UN8X302504 81.5 2.90 4 25 60 6 
UNBX4O1 004 82.0 3.88 5 10 75 6 
UNBX4O1 204 82.0 3.日8 5 12 75 6 
UNBX4O1 604 82.0 3.88 5 16 75 6 
UNBX4O2004 82.0 3.88 5 20 75 6 
UNBX402504 82.0 3.88 5 25 75 6 

型銃 
Type No. 

圏国 

Long Ne止 

有蚊長 
Effective 
Length 

星 
D/LL. 

ロ2 
柄径 

Shank ロ白. 

m
郎
】
 

ロ3 
頚径 
Neck 
Di日. 

星 
UA上 

ロ2 
柄径 
Shank 
ロi且 

LI 
刀長
日u肥 
Length 

L2 
有敦長 
Effective 
Length 

R 
R角 

CornierR 

DI 
直径 

Diameter 

ロ3 
頚径 
NeCk 
ロi日. 

星 
UA上 

ロ2 
柄径 
Sh日nk 
ロi且 

L1 
刀長
日u加 
Len9th 

L2 
有敦長 
EffeCbve 
Len9th 

型聾 
,peNロ. 

R 
R角 

［】OrnerR 

0
0
4
0
1
 

0
0
6
0
1

0
0
8
0
1
 

0
1
0
0
1
 

0
1
2
0
1
 

0
0
4
0
2
 

0
0
6
0
2

0
0
8
0
2
 

0
1
0
0
2

0
1
2
0
2
 

5
0
4
0
1
 

5
0
6
0
1
 

5
0
8
0
1
 

 

i

'
 
 

1.0 0.95 01 1.5 4 50 6 

1.0 0.95 0.1 15 6 50 6 

1.0 0.95 a1 1.5 8 50 6 

1.0 0.95 0.1 1.5 10 50 6 

1.0 0.95 0.1 1.5 12 50 6 

1.0 0.95 02 1.5 4 50 6 

1.0 0.95 0.2 1.5 6 50 6 

1.0 0.95 02 1.5 8 50 6 

1.0 0.95 02 1.5 10 50 6 

1.0 0.95 02 1.5 12 50 6 

1.5 1.44 0.1 1.5 4 50 6 

1.5 1.44 0.1 1.5 6 50 6 

1.5 1.44 01 1.5 8 50 6 

I - 	UxEl51001 1.5 1.44 0.1 1.5 10 50 6 

‘■ 	UXE1512O1 1.5 1.44 a1 1.5 12 50 6 

,. 	UXE1 50402 1.5 1.44 02 1.5 4 50 6 

1.5 1.44 0.2 1.5 6 50 6 

’畦糞 1.5 1.44 02 1.5 8 50 6 

1.5 1.44 0.2 1.5 10 50 6 

1.5 1.44 02 1.5 12 50 6 

UxE200801 2.0 1.92 0.1 2 B 50 6 
U xE20 1 001 2.0 1.92 0.1 2 10 50 6 
UxE201 201 2.0 1.92 a1 2 12 50 6 
UxE201印1 2.0 1.92 0.1 2 16 50 6 
U×E202001 2.0 1.92 01 2 20 50 6 
UxE200802 2.0 1.92 0.2 2 8 50 6 
U xE20 1 002 2.0 1.92 0.2 2 10 50 6 
UxE201 202 2.0 1.92 0.2 2 12 50 6 
UxE201印2 2.0 1.92 0.2 2 16 50 6 
UxロO2002 2D 1.92 02 2 20 50 6 
UxE300802 3.0 2.90 0.2 3 B 50 6 
U xE30 1 002 3.0 2.90 0.2 3 10 50 6 
UxE301 202 3.0 2.90 0.2 3 12 50 6 
U xE30 1 602 3.0 2.90 0.2 3 16 50 6 
UxE302002 3.0 2.90 02 3 20 50 6 
UxE300803 3.0 2.90 0.3 3 8 50 6 
U×E30 1 003 3.0 2.90 03 3 10 50 6 
UxE301 203 3.0 2.90 0.3 3 12 50 6 
U xE30 1 603 3.0 2.90 0.3 3 16 50 6 
UxE302003 3.0 2.90 0.3 3 20 50 6 
UxE401叩2 4.0 3.88 0.2 4 10 50 6 
UxE4Ol 202 4D 3B8 02 4 12 50 6 
UxE401加2 4.0 3.88 0.2 4 16 50 6 
U旺402002 4.0 3.B8 0.2 4 20 60 6 
UxE401加3 4.0 3.88 0.3 4 10 50 6 
UxE401 203 4.0 3.B8 0.3 4 12 50 6 
U xE40 1 603 4.0 3.B8 03 4 16 50 6 
UxE402加3 4.0 3.88 0.3 4 20 60 6 

DESIGN HONESTY FUTURE@DI正 

ロ2 
柄径 

Oh日nkロ白 

UNB16O8 RO.8 1.54 2.5 8 50 4 

UNBl612 RO.8 1.54 2.5 12 50 4 

UNBl616 RO.8 1.54 2.5 16 50 4 

UNB2008 Rl.0 1.92 3 8 50 4 

UNB2010 Rl.0 1.92 3 10 50 4 

UNB2012 Rl.0 1.92 3 12 50 4 

UNB2016 Rl.0 1.92 3 16 50 4 

UNB2020 Rl.0 1.92 3 20 50 4 

UNB3008 Rl.5 2.90 4 8 50 6 

UNB3010 Rl.5 2.90 4 10 50 6 

UNB3016 Rl.5 2.90 4 16 50 6 

UNB3020 Rl.5 2.90 4 20 60 6 

UNB3025 Rl.5 2.90 4 25 60 6 

UNB4010 R2.0 3.88 5 10 75 6 

UNB4015 R2.0 3.88 5 15 75 6 

UNB4020 R2.0 3.88 5 20 75 6 

UNB4025 R2.0 3.B8 5 25 75 6 

UNB4030 R2D &88 5 30 75 6 
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深溝用園鼻立銑刀 
End Mills 

深溝用園鼻立銑刀 
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ODIIP DESIGN HONESTY 

~  門壁 0図図 
深溝用目鼻立銑刀 
End Mills 

墨 型臨 
Type No 

D2 
柄径 
Shank 
ロ白. 

ロ1 
直裡 

ロi日meter 

R 
R角 

Corner A 

D3 
頭径 
Neck 
ロ白 

LI 
刀長 
Flute 
Length 

臣 
有蚊長 
Effective 
Length 

UNE1 004 1D 0.95 a1 1.5 4 50 6 

UNE1 006 1.0 0.95 0.1 1.5 6 50 6 

UNE1 008 10 0.95 a1 t5 8 50 6 

UNE1 010 1D 0.95 0.1 1.5 10 50 6 

UNE1 012 1D 0.95 0.1 1.5 12 50 6 

UNE1 504 1.5 1.44 0.1 1.5 4 50 6 

UNE1 508 1.5 1.44 a1 1.5 8 50 6 

UNE1 510 1.5 1.44 0.1 1.5 10 50 6 

UNE1 512 15 1.44 a1 t5 12 50 6 

UNE2008 2D 1.92 a2 2 8 50 6 

UNE2O1O 2D 1.92 02 2 10 50 6 

UNE2O12 2D 1.92 0.2 2 12 50 6 

UNE2O16 2D 1.92 02 2 16 50 6 

囲臼008 玉0 2.90 0.2 3 8 50 6 

UNE3O12 3D 2.90 a2 3 12 50 6 

UNE3O16 3D 2.90 a2 3 16 50 6 

UNE3O2O 3D 2.90 02 3 20 50 6 

UNE4O1O 4D 3.88 0.2 4 10 50 6 

UNE4O16 4D 3.B8 02 4 16 50 6 

UNE4O2O 4.0 3.88 0.2 4 20 60 6 

型競 
1ype N0 

UNERloo6 1,0 0.95 a2 1.5 6 50 4 
UNERloo8 1.0 0.95 a2 1.5 8 50 4 
UNE聞010 1.0 0.95 0.2 1.5 10 50 4 
UNERlol2 1.0 a95 a2 1.5 12 50 4 
UNERl 508 1.5 144 0.2 2 8 50 4 
UNERl 510 1.5 144 a2 2 10 50 4 
UNERl 512 1.5 144 a2 2 12 50 4 
UNERl 516 1'5 144 0.2 2 16 50 4 
UNER2008 2D 1.92 a2 3 8 50 4 
UNER2010 2.0 1.92 a2 3 10 50 4 
UNER2012 2D 1.92 0.2 3 12 50 4 
UNER2016 2D 1.92 a2 3 16 50 4 
UNER2020 2D 1.92 0.2 3 20 50 4 
UNER2510 25 240 a2 3 10 50 4 
UNER2512 25 240 a2 3 12 50 4 
UNER2516 25 240 0.2 3 16 50 4 
UNER2520 2,5 240 a2 3 20 50 4 
UNER3010 3.0 2.90 a2 4 10 50 6 
UNE田012 3D 2.90 0.2 4 12 50 6 
UNER3016 3D z90 a2 4 16 50 6 
UNER3020 3D 2.90 0.2 4 20 60 6 
UNE田025 3D 2.90 a2 4 25 60 6 ' 

D3 
顕径 
NeCk 
ロ同 

ロ1 
直径 

ロ白「nete「 

R 
R角 

ComerR 
星 
ロAL 

D2 
柄径 
Sh日nk 
ロh 

L1 
刀長
日ut日 
"ngth 

臣 
有奴長 
EfんCりv日 
"n9th 

UDE小尺寸 

深溝用立銑刀 
End Mills Long Neck 

UDE大尺寸 

深溝用立銑刀 
End Mi山 

．四回も 圏国  
Lo●9Ne止 

轟。ロ魚r 一
息
 

L
I轟
  

- 

臣 
有敷長 
Effective 
Length 

I 

山 
全長 
aAL 

- 

ロ2 
柄裡 

Sh日nkDi日. 

4 UDEO2O1 02 0.18 0.3 1 50 

UDEO2O2 0.2 0.18 0.3 2 50 4 
UDEO3O1 03 0.26 04 1 50 4 

UDEO3O2 03 0.26 04 2 50 4 

UDEO3O3 0.3 0.26 04 3 50 4 
UDEO4O2 04 0.36 0.6 2 50 4 

UDEO4O3 04 0.36 0.6 3 50 4 

UDEO4O4 04 0.36 0.6 4 50 4 

UDEO5O2 05 0.46 0.8 2 50 4 

UDEO5O4 05 0.46 0B 4 50 4 

UDEO5O6 0.5 0.46 0.8 6 50 4 

UDEO6O2 0.6 0.55 0.9 2 50 4 

UDEO6O4 0.6 0.55 0.9 4 50 4 

UDEO6O6 0.6 0.55 0.9 6 50 4 
UDEO7O2 07 0.65 1 2 50 4 

UDEO7O4 a7 0.65 1 4 50 4 

UDEO7O6 0.7 0.65 1 6 50 4 
UDEO8O2 a8 0.75 1.2 2 50 4 

UDEO8O4 0B 0.75 1.2 4 50 4 

UDEO8O6 0.8 0.75 1.2 6 50 4 
UDEO8O8 a8 0.75 1.2 8 50 4 

LNE 
深溝用立銑刀 

ロ2 
柄裡 

Sh日nkDi日. 

LNEO5O2 05 a46 a8 2 50 4 
LNEO5O4 0.5 0.46 0.8 4 50 4 
LNEO5O6 05 0.46 0.8 6 50 4 
LNE1 006 1.0 0.95 t5 6 50 4 
LNE1 008 1.0 0.95 1.5 8 50 4 
LNE1O1O 1.0 0.93 1.5 10 50 4 
LNE1O12 1.0 0.95 t5 12 50 4 
LNE1 508 1.5 1.45 2 8 50 4 
LNE151O 15 1.43 2 10 50 4 
LNE1512 15 1.45 2 12 50 4 
LNE1516 1.5 1.45 2 16 50 4 
LNE2008 2D 1.92 3 8 50 4 
LNE2O1O 20 1.92 3 10 50 4 
LNE2O12 2.0 1.92 3 12 50 4 
LNE2O16 2D 1.92 3 16 50 4 
LNE2O2O 20 1.92 3 20 50 4 
LNE251O 2.5 242 3 10 50 4 
LNE2512 25 2.42 3 12 50 4 
LNE2516 25 2.42 3 16 50 4 
LNE2520 2.5 242 3 20 50 4 
LNE3O1O 3D 2.90 4 10 50 6 
LNE3012 30 2.90 4 12 50 6 
LNE3016 3.0 2.90 4 16 50 6 
LNE3020 3D 2.90 4 20 60 6 
LNE3025 30 2.90 4 25 60 6 

- 

日 	I2 
山
娠
叫
  

~ー 

刀長 	有奴長 ロ2 

T謀。 a魚rN 黒a 
日ute 	EffeCuve 

Length 	"ngth 

柄裡 
Sh日nkDi日. 

UDEloo6 1'0 a95 1.5 6 	50 
UDEloo8 1,0 0.95 1.5 8 50 
UDElol0 1.0 0.95 1.5 10 50 
UDElol2 1'0 a95 1.5 12 50 
UDEl206 1,2 1.15 1B 6 50 
UDEl208 1.2 1.15 1.8 8 50 
UDEl210 1'2 1.15 1.B 10 50 
UDEl508 1,5 1.44 2 8 50 
UDEl510 1.5 1.44 2 10 50 
UDEl512 1'5 1A4 2 12 50 
UDEl516 1,5 1.44 2 16 50 
UDE2008 2.0 1.92 3 8 50 
UDE2010 2D 1.92 3 10 50 
UDE2012 2D 1.92 3 12 50 
UDE2016 2.0 1.92 3 16 50 
UDE2020 2D 1.92 3 20 50 
UDE2510 25 2.40 3 10 50 
UDE2512 2.5 240 3 12 50 
UDE2516 25 z40 3 16 50 
UDE2520 25 2.40 3 20 50 
UDE3010 3.0 2.90 4 10 50 
UDE3012 &0 z90 4 12 50 
UDE3016 3D 2.90 4 16 50 
UDE3020 3.0 2.90 4 20 60 
UDE3025 &0 z90 4 25 60 

4
 4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
6
 

LNHloo6 1,0 0.95 1.5 6 50 4 
LNHloo8 1.0 a95 1.5 8 50 4 
LNHlol0 1.0 0.95 L5 10 50 4 
LNHlol2 1.0 0.95 L5 12 50 4 
LNHl508 1.5 145 2 8 50 4 
LNHl510 1.5 145 2 10 50 4 
LNHl512 1.5 145 2 12 50 4 
LNHl516 1.5 145 2 16 50 4 
LNH20OB 2,0 1.92 3 8 50 4 
LNH2010 20 1.92 3 10 50 4 
LNH2012 20 1.92 3 12 50 4 
LNH2016 2.0 1.92 3 16 50 4 
LNH2020 2.0 1.92 3 20 50 4 
LNH2510 25 242 3 10 50 4 
LNH2512 25 242 3 12 50 4 
LNH2516 2.5 242 3 16 50 4 
LNH2520 2,5 2A2 3 20 50 4 
LNH3010 30 z90 4 10 50 6 
LNH3012 三0 2.90 4 12 50 6 
LNH3016 3.0 2.90 4 16 50 6 
LNH3020 3.0 2.90 4 20 60 6 
LNH3025 a0 2.90 4 25 60 6 

国 
Lo●9Ne止 

型読 
Type No 

山 
全長 
UA上 

型読 
1ype N0 

1
辰
血

呼
 

L
刀
凡
町
 

D1 
直径 

ロ同me切r 

D3 
顕径 

NeCkロ由. 

臣 
有蚊長 
EffeCtM 
"ngth 

~ 

農
轟
 

D1 
直径 

ロ白meter 

D3 
頚径 

Neckロ伯. 

ロ 
全長 
U.A.L 

有致長 
Effective 
Length 

ロ2 
柄径 

Sh日nk Dia. 

一Long ’呼 
'omer itaaius 

ロ●四．図 
深溝用目鼻立銑刀 
End Mi鵬 



LNX 
深溝用立銑刀 
End Mills Long Ne止 

ロ3 
頚径 

Neck Die. 

L2 
有救長 
Effective 
Length 

星 
uAL 

ロ2 
柄径 

Oh日nkロIn. 

m
曜
《
 

1
長
肥
副
 

L
刀
凡
町
 

Corner肋dius 

02 
柄径 
Shank 
Dia. 

DESIGN . HONESTY . FUTURE@DI正 

\ r工系タ 
I 	Soft Materials Cutting Series 

刀具推薦表詳見 P.49-52 
Selection of Endmill P.49-52 

 	四’園 目 

'‘. 

LNX1 006 L0 0.95 1.5 6 50 4 
LNX1 008 1.0 0.95 1.5 8 50 4 
LNX1 010 1.0 0.95 1.5 10 50 4 
LNX1 012 1.0 0.95 1.5 12 50 4 
LNX1 508 1.5 115 2 8 50 4 
LNX151O 1.5 115 2 10 50 4 
LNX1512 1.5 115 2 12 50 4 
LNX1516 L5 115 2 16 50 4 
LNX2008 2.0 1.92 3 8 50 4 
LNX2O1O z0 1.92 ョ 10 50 4 
LNX2O12 z0 1.92 ョ 12 50 4 
LNX2O16 2.0 1.92 3 16 50 4 
LNX2O2O 2.0 1.92 3 20 50 4 
LNX251 0 2.5 212 3 10 50 4 
LNX251 2 2.5 242 3 12 50 4 
LNX251 6 2.5 2A2 3 16 50 4 
LNX2520 2.5 212 3 20 50 4 
LNX3O1O 工0 2.90 4 10 50 6 
LNX3O12 工0 2.90 4 12 50 6 
LNX3O16 3.0 2.90 4 16 50 6 
LNX3O2O 3.0 2.90 4 20 60 6 
LNX3025 3.0 2.90 4 25 60 6 

  

~・ 

 

iF 彩虹立銑刀 
End Mills 

  

   

    

 

,
 

ロI直径 
Diameter 

rLI刀長 
'Flute Length 

 

山全長
ロA上. 

  

型読 
Type No 

  

ロ2柄径 
Shank Dia. 

     

議 

AEWO6O3 6D 16 50 6 

AEWO8O3 8.0 20 60 8 

AEWO8O3L 8.0 25 80 8 

AEW1 003 10.0 22 75 10 

AEW1 003L 10.0 30 80 10 

AEW1 203 12.0 26 75 12 

AEW1 203L 12.0 35 100 12 

AEW1 603 16.0 40 100 16 

AEW1 603L 16.0 50 120 16 

AEW2003 20.0 45 100 20 

AEW2003L 20.0 55 120 20 

彩虹目隅鼻立銑刀 
End Mills 

餌 

L2 
有奴長 
Effective 
Length 

AEWRO6O5 6.0 58 05 8 18 50 6 

AEWROBO5 8.0 z7 0.5 10 24 60 8 

AEWR1 005 10.0 9.6 0.5 12 30 75 10 

AEWR1 205 12.0 11.5 0.5 15 36 75 12 

AEWR161O 16.0 15.5 1.0 24 40 120 16 

AEWR2O1 0 20.0 19.0 t0 30 50 120 20 

型銃 
Type No. 

DI 
直径 

ロ伯meter 

R 
R角 

Corner A 

19 DFIF Precision Tool unit/mm 



Corner Radius 
高敦能鋸用目鼻角立銑刀 
End Mills 

図園 

刀長 
Length 

02柄径 
Shank Dia 

L3全長
ロA上. 

0l直径 
Diameter 

AEAOO52 05 1.5 50 4 

AEAO1 02 t0 3 50 4 

AEAO1 52 15 4 50 4 

AEAO2O2 2.0 6 50 4 

AEAO3O2 3D 8 50 4 

AEAO4O2 4D 12 50 4 

AEAO5O2 5.0 16 50 6 

AEAO6O2 6D 18 50 6 

AEAO8O2 8.0 22 60 8 

AEA1 002 10.0 28 75 10 

AEA1 202 12D 30 75 12 

鏡面鋸用立銑刀 
End Mills 

' .．目 織 
~二 鏡面鋸用立銑刀 

- 	End Mills 

LIll月 
Flute Ler 暁二 L3全長

ロA上. 
0l直径
ロ旧meter 

型銃 
Type No. 

AEAO2O3 2D 6 50 6 

AEAO3O3 3D 10 50 6 

AEAO4O3 4D 12 50 6 

AEAO5O3 5D 16 50 6 

AEAO6O3 6D 18 50 6 

AEAO8O3 8D 20 60 8 

AEA1 003 10.0 25 75 10 

AEA1 203 12.0 30 75 12 

AEA1 603 16.0 4o 100 16 

~ Dl iDiameter  
"

L3OA .L '  k Dia 

AETOO52 05 15 50 4 

AETO1O2 t0 3 50 6 

AETO152 15 4 50 6 

AETO2O2 2.0 6 50 6 

AETO3O2 3D 8 50 6 

AETO4O2 4D 11 50 6 

AETO5O2 5.0 13 50 6 

AETO6O2 6D 16 50 6 

AETO8O2 8.0 19 60 8 

AET1 002 10.0 25 75 10 

AET1 202 12D 26 75 12 

~ー型銃 	pl直径 	．  L3全長 
Type No・ 	Diameter 	「~ 	ロ・A・L・ ~ 
AETO2O3 2D 6 50 6 

AETO3O3 3D 10 50 6 

AETO4O3 4D 12 50 6 

AETO5O3 5D 16 60 6 

AETO6O3 6D 18 60 6 

AETO8O3 8D 20 60 8 

AET1 003 10.0 25 75 10 

AET1 203 12.0 30 75 12 

AET1 603 16.0 4o 100 16 

ODIIP DESIGN HONESTY FUTURE 

   

.. 
~ 

 

    

 

高奴能鋸用立銑刀 
End Mills 

  

L3全長
ロA上. 

AESO2O3S 20 6 50 4 

AESO203 20 6 50 6 

AE503035 3D 8 50 4 

AESO3O3 3.0 8 50 6 

AESO4O3S 40 50 4 

AE50403 4D 11 50 6 

AESO5O3 5.0 13 50 6 

AE50603 6D 16 50 6 

AESO6O3L 6.0 32 75 6 

AE50803 8.0 20 60 8 

AESO8O3L 8.0 45 100 8 

AES1 003 10.0 25 75 10 

AES1003L 10.0 50 100 10 

AES1 203 12.0 30 75 12 

AES12O3L 12.0 55 100 12 

AES1 603 16.0 4o 100 16 

AES16O3L 16.0 50 120 16 

AE52003 20.0 45 100 20 

AES2003L 20.0 60 120 20 

  

D3 
頭径 
Neck 
. 

   

ロ 
有奴長 
Effective 
Length 

 

D2 
柄径 
Shank 
ロ白. 

ロ1 
直径 

ロi日meter 

  

R 
R角 

CロmerR 

  

      

        

         

AESRO3O5 3D 2.9 05 45 9 50 6 

AESRO4O5 40 3.9 0.5 6.0 12 50 6 

AESRO6O5 6.0 5.8 0.5 9.0 18 60 6 

AESRO61 0 60 5.8 1.0 9.0 18 60 6 

AESRO8O5 8.0 7.7 0.5 12.0 24 60 8 

AESRO81 0 8D 7.7 t0 12.0 24 60 8 

AESR1 005 10.0 9.6 0.5 15.0 30 75 10 

AESR1O1O 10.0 9.6 t0 15.0 30 75 10 

AESR1 205 12.0 115 0.5 18.0 36 75 12 

AESR121O 12.0 11.5 1.0 18.0 36 75 12 

AESR1 605 16.0 15.5 0.5 24.0 40 120 16 

AESR161O 16.0 155 L0 24.0 40 120 16 

AESR1 630 16.0 15.5 30 24.0 40 120 16 

AESR2005 20.0 19.0 0.5 30.0 50 120 20 

AESR2O1 0 20.0 19.0 1.0 30.0 50 120 20 

AESR2O3O 20.0 19.0 3.0 30.0 50 120 20 

~ 
0l直径 
Diameter 

AEA2T 

II論5 刀． 田．四 
銘用立銑刀 
End Mills 

20 DHF PTeclslon Tool unit/mm 
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DESIGN HONESTY FUTURE@DI正 

Type No. 

BTCO1 02 R0.5 2 50 4 

BTCO1 52 R0.75 3 50 4 

BTCO2O2 Ri 4 50 4 

BTCOョ02 R1.5 6 50 3 

BTC0402 R2 8 50 4 

BTCO6O2 R3 12 50 6 

8TC0802 R4 16 60 8 

BIdl 002 R5 20 75 10 

BIdl 202 R6 24 75 12 

鋸用目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

1 

      

2

剖
 

ロ
h
 

      

ロI直径 
Diameter 

   

山全長
ロA上. 

一ー

s 

 

     

BTD 21' 四．四魁 HRc55四 
山全長
ロA上. 

ロ2柄径 
Shankロ白. 

HBCIBCJBC  	国団＠、  
鋸用目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

ロ1直径 
Diameter 

L3全長
ロA上. 

LI刀長 
Flute Length 

星 
hAL 

ロ1 
直径 

ロinmeter 

ロ2 
柄径 

Sh日nkロ白 

L1 
刀長 

日ute Length 

unit/mm 

~DFIF Precision Tool 

I声 ロ2柄径 
Shank Dia. 

R2 8 75 6 

R2.5 10 75 6 

R3 12 75 6 

1BC0402 R2 8 100 6 

1BC0602 Rョ 12 100 6 

1BC0802 84 16 100 8 

IBC1002 R5 20 100 10 

IBC1 202 R6 24 100 12 

JBCO6O2 R3 12 150 6 

JBC0802 R4 16 150 8 

JBC1 002 R5 20 150 10 

JBC1 202 R6 24 150 12 

Corner肋dius 
、ー 

AERO2O2 2.0 0.2 6 50 6 

AERO3O2 3.0 0.2 10 50 6 

AERO4O2 4.0 0.2 12 50 6 

AERO6O3 6.0 03 18 50 6 

AERO8O5 8.0 0.5 20 60 8 

AER1 005 10.0 05 30 75 10 

日180102 R0.5 2 50 6 

BTBO152 R0.75 3 50 6 

8180202 Ri 4 50 6 

BTB0252 R1.25 5 50 6 

8180302 Ri .5 6 50 6 

日180402 R2 8 50 6 

8180502 82.5 10 50 6 

BTBO6O2 R3 12 50 6 

BTBO8O2 R4 16 60 8 

8181002 R5 20 75 10 

BTB1 202 R6 24 75 12 

8181602 88 32 100 16 

日182002 RiO 40 100 20 

超微粒目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

日IDOl 02 R0.5 2 50 4 

B100152 R0.75 3 50 4 

8100202 Ri 4 50 4 

BTD0252 Ri.25 5 50 4 

8100302 Ri .5 6 50 4 

日TD0402 R2 8 50 4 

8100502 82.5 10 57 6 

B1D0602 R3 12 57 6 

BTDO8O2 R4 16 63 8 

8101002 20 72 10 

BTD1 202 R6 24 83 12 

8101602 R8 32 100 16 

日TD2002 RiO 40 100 20 

BTB 21' 
超微粒目頭立銑刀 
all Nose End Mills 

型読 
Type No 

ロI直径
ロ白meter 

LI刀長 
Flute Length 

型読 ロI直径 LI刀長 
Type No 
	

Diameter Flute Length 
山全長 ロ2柄径 
ロA上. 	Shank Dia. 

標準系列 
Standard Series 

刀具推薦表詳見 P.55-56 

Selection of Endmill P.55-56 I 
~ 

 



ODIIP DESIGN HONESTY FUTURE 

LI刀長 
Flute Length 

L3全長
ロA上. 

0l直径 
Diameter 

02柄径 
Shank Die 

型銃 
Type No. 

BTAO1 02 R0.5 2 50 4 

BTAO1 52 80.75 3 50 4 

BTAO2O2 Ri 4 50 4 

BTA0252 Ri.25 5 50 4 

BTAO3O2 R1.5 6 50 4 

BTAO4O2 R2 8 50 4 

BTAO5O2 82.5 10 50 6 

BTAO6O2 12 50 6 

BTAO8O2 R4 16 60 8 

BTA1 002 85 20 75 10 

BTA1 202 R6 24 75 12 

BTA1 602 R8 32 100 16 

BTA2002 RiO 4o 100 20 

羽国 

83 

超微粒目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

型銃 
Type No. 

0l直径 
Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

L3全長
ロA上. 

02柄径 
Shank Die 

BTHO1 02 R0.5 2 50 6 

BTHO1 52 80.75 3 50 6 

BTHO2O2 Ri 4 50 6 

BTH0252 Ri.25 5 50 6 

BTHO3O2 Ri.5 6 50 6 

BTHO4O2 8 50 6 

BTHO5O2 82.5 10 50 6 

BTHO6O2 12 50 6 

BTHO8O2 R4 16 60 8 

BTH 1002 20 75 10 

BTH 1202 R6 24 75 12 

8TH 1602 R8 32 100 16 

BTH2002 RiO 4o 100 20 

型銃 
Type No. 

0l直径 
Diameter 

ロ
血
  

L
30
.
 

 

刀
L
e
 

 
長
叫
 

A
.
L
 

 

02柄径 
Shank Die 

HBAO2O2 Ri 4 75 6 

HBA0252 Ri.25 5 75 6 

HBAO3O2 Ri.5 6 75 6 

HBAO4O2 82 8 75 6 

HBAO5O2 82.5 10 75 6 

HBAO6O2 12 75 6 

H8A0802 84 16 75 8 

1BA0202 Ri 4 100 6 

1BA0302 R1.5 6 100 6 

1BA0402 82 8 100 6 

1BA0602 83 12 100 6 

1BA0802 16 100 8 

IBA1 002 AS 20 100 10 

IBA1 202 R6 24 100 12 

JBAO6O2 83 12 150 6 

JBAO8O2 叫 16 150 8 

JBA1 002 AS 20 150 10 

JBA1 202 R6 24 150 12 

JBA1 602 R8 32 150 16 

82 

84 

HBH IBH JBH 
超微粒長柄目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

HBHO2O2 Ri 4 75 6 

HBH0252 Ri.25 5 75 6 

HBHO3O2 Ri.5 6 75 6 

HBHO4O2 8 75 6 

HBHO5O2 82.5 10 75 6 

HBHO6O2 12 75 6 

H8H0802 84 16 75 8 

1BH0202 Ri 4 100 6 

1BH0302 R1.5 6 100 6 

1BH0402 8 100 6 

1BH0602 12 100 6 

1BH0802 16 100 8 

IBH1002 AS 20 100 10 

IBH12O2 R6 24 100 12 

JBHO6O2 83 12 150 6 

JBHO8O2 叫 16 150 8 

JBH 1002 AS 20 150 10 

JBH 1202 R6 24 150 12 

JBH 1602 R8 32 150 16 

田園 囲国 

LI刀長 L3全長 02柄径 
Flute Length 
	

ロA上. 	Shank Die 
型銃 
	

0l直径 
Type No. 	Diameter 

0l直径 
Diameter 

型銃 
Type No. 

02柄径 
Shank Die 

L3全長
ロA上. 

LI刀長 
Flute Length 

unit/mm DHF PTeclslon Tool 22 

四国四 

82 

82 

82 

BTA4T 

~一 
超微粒目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

0l直径
ロ旧meter 

型銃 
Type No. 

L3全長
ロA上. 

LI刀長 
Flute Length 

02柄径 
Shank ロ旧 

BTAO1 04 R0.5 2 50 4 

BTAO1 54 R0.75 3 50 4 

BTAO2O4 Ri 4 50 4 

BTAO3O4 Ri.5 6 50 4 

BTAO4O4 8 50 4 

BTAO5O4 82.5 10 50 6 

BTAO6O4 83 12 50 6 

BTAO8O4 R4 16 60 8 

BTA1 004 AS 20 75 10 

BTA1 204 R6 24 75 12 

BTA1 604 32 100 16 

警 山 

82 

82 

82 

83 

84 

超微粒目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

BTDO1O4 R0.5 2 50 4 

BTDO1 54 R0.75 3 50 4 

BTDO2O4 Ri 4 50 4 

BTDO3O4 Ri.5 6 50 4 

BTDO4O4 8 50 4 

BTDO5O4 82.5 10 57 6 

BT00604 	A3 12 57 6 

BTDO8O4 16 63 8 

日TD1 004 AS 20 72 10 

BTD1 204 R6 24 83 12 

BTD1 604 R8 32 100 16 

BTA 四囲四魁雪町 
超微粒長柄目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

Long Shank 
超微粒目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 



ETBO1O2 1D 3 50 6 

ETBO1 52 15 4 50 6 

ETBO2O2 2D 6 50 6 

ETB0252 25 8 50 6 

ETBO3O2 3D 8 50 6 

ETBO4O2 40 11 50 6 

ETBO5O2 5.0 13 50 6 

ETBO6O2 6.0 16 50 6 

ETBO8O2 8.0 20 60 8 

ETB1 002 10.0 30 75 10 

ETB1 202 12.0 30 75 12 

ETB1 602 16.0 40 100 16 

ETB2002 20.0 45 100 20 

型銃 
Type No 

ロI直径 LI刀長 L3全長 
ロ白meter Flute Length 

	
ロA上. 

ロ2柄径 
Shank ロ白. 

ロI直径 
Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

山全長
ロA上. 

型読 
Type No 

BTH4T 
超微粒目頭立銑刀 	 ~ 
Ball Nose End Mills 

型読 
Type No. 

日TH0204 

ロI直径 
Diameter 

Ri 

LI刀長 
Flute Length 

山全長 
ロA上. 

50 

ロ2柄径 
Sh日nk Dia. 

6 4 

BTHO3O4 R1.5 6 50 6 

BTHO4O4 R2 8 50 6 

BTHO5O4 R2.5 10 50 6 

BTHO6O4 R3 12 50 6 

日TH0804 R4 16 60 8 

8TH 1004 町 20 75 10 

BTH1 204 R6 24 75 12 

BTH 1604 R8 32 100 16 

J響（‘詞 
～七J にニニJ = ETD2T 

超微粒立銑刀 
End Mills 

0D1II 
BTB4T 皿．四事驚『 

 

超微粒目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

 

型銃 
Type No 

 

ロI直径 
Diameter 

 

LI刀長 
Flute Length 

 

山全長
ロA上. 

 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

BTB0204 Ri 4 50 6 

BTBO3O4 R1.5 6 50 6 

BTBO4O4 R2 8 50 6 

BTBO5O4 R2.5 10 50 6 

BTBO6O4 R3 12 50 6 

BTBO8O4 R4 16 60 8 

8181004 郎 20 75 10 

BTB12O4 R6 24 75 12 

BTB1 604 R8 32 100 16 

型銃 	ロI直径 	LI刀長 
Type No. 	Diameter 	Flute Length 

L3全長 
ロA上. 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

ETAO1 02 1D 3 50 4 

ETAO1 52 15 4 50 4 

ETAO2O2 2D 6 50 4 

ETA0252 25 8 50 4 

ETAO3O2S 3.0 8 50 3 

ETAO3O2 3.0 8 50 4 

ETAO4O2 4.0 11 50 4 

ETAOSO2S 5D 13 50 5 

ETAO5O2 5.0 13 50 6 

ETAO6O2 6.0 16 50 6 

ETAO8O2 8.0 20 60 8 

ETA1 002 10.0 25 75 10 

ETA1 202 12.0 30 75 12 

ETA1 602 16.0 40 100 16 

ETA2002 20.0 45 100 20 

田 
極超微粒立銑刀 
End Mills 

ETDO1 02 1.0 3 50 4 

ETDO1 52 1.5 4 50 4 

ETDO2O2 2.0 6 50 4 

ETD0252 2.5 8 50 4 

ETDO3O2S 3.0 8 50 3 

ETDO3O2 3.0 8 50 4 

ETDO4O2 4.0 11 50 4 

ETDO5O2S 5.0 13 50 5 

ETDOSO2 5.0 13 57 6 

ETDO6O2 6.0 16 57 6 

ETDO8O2 8.0 20 63 8 

ETD1 002 10.0 25 72 10 

ETD1 202 12.0 30 83 12 

ETD1 602 16.0 40 100 16 

ETD2002 20.0 45 100 20 

四 
超微粒立銑刀 
End Mills 

型読 ロI直径 LI刀長 山全長 ロ2柄径 
Type No 
	

ロ白meter Flute Length 
	

ロA上. 	Shankロ白. 

ETGO1 02 1D 3 50 4 

ETGO152 1.5 4 50 4 

ETGO2O2 2.0 6 50 4 

ETG0252 2.5 8 50 4 

ETGO3O2 3.0 8 50 4 

ETGO4O2 40 11 50 4 

ETGO5O2 5.0 13 50 6 

ETGO6O2 6.0 16 50 6 

ETGO8O2 8.0 20 60 8 

ETG1 002 10.0 25 75 10 

ETG12O2 12.0 30 75 12 

ETA2T 
超微粒立銑刀 
End Mills 

unit/mm DFIF Precision Tool 吻 



ODIIP DESIGN HONESTY FUTURE 

0l直径 
Diameter 

型銃 
Type No. 

0l直径 
Diameter 

型銃 
Type No. 

02柄径 
Shank Dia 

L3全長
ロA上. 

LI刀長 
Flute Length 

L3全長
ロA上. 

02柄径 
Shank Dia 

LI刀長 
Flute Length 

L3全長
ロA上. 

0l直径 
Diameter 

02柄径 
Shank Dia 

型銃 
Type No. 

ETB4T 
極超微粒立銑刀 
End Mills 

ETH 1002 10.0 30 75 10 

ETH 1052 105 25 75 12 

ETH1 102 11.0 28 75 12 

ETH1 152 115 30 75 12 

ETH 1202 12.0 30 75 12 

ETH 1252 125 30 80 14 

ETH 1302 13.0 35 80 14 

ETH 1352 135 35 80 14 

ETH 1402 14.0 4o 80 14 

ETH 1502 15.0 4o 100 16 

ETH 1602 16.0 4o 100 16 

ETH 1702 17.0 45 100 18 

ETH 1802 18.0 45 100 18 

ETH2002 20D 45 100 20 

1 

超微粒立銑刀 
End Mills 

~ー 

型銃 	0l直径 	LI刀長 	L3全長 
Type No. 	Diameter 	Flute Length 	O.A.L 

02柄径 
Shank Die 

ETHO1 02 1D ョ 50 6 

ETHO1 52 t5 4 50 6 

ETHO2O2 20 6 50 6 

ETH0252 25 8 50 6 

ETHO3O2 3D 8 50 6 

ETH0352 35 10 50 6 

ETHO4O2 4.0 11 50 6 

ETH0452 45 13 50 6 

ETHO5O2 5D 13 50 6 

ETH0552 55 13 50 6 

ETHO6O2 6.0 16 50 6 

ETH0652 65 16 60 8 

ETHO7O2 7D 16 60 8 

ETH0752 7.5 19 60 8 

ETHO8O2 8.0 20 60 8 

ETH0852 85 20 75 10 

ETHO9O2 9D 22 75 10 

ETH0952 95 25 75 10 

圏団 

ETH2T小尺寸 ．’四も驚国 ETH2T大尺寸 西園 7 勘囲  
~ 

ETAO1 04 1D ョ 50 4 

ETAO1 54 t5 4 50 4 

ETAO2O4 20 6 50 4 

ETA0254 25 8 50 4 

ETAO3O4S 3D 8 50 3 

ETAO3O4 3D 8 50 4 

ETAO4O4 4.0 11 50 4 

ETAO5O4S 5D 13 50 5 

ETAO5O4 5D 13 50 6 

ETAO6O4 6.0 16 50 6 

ETAO8O4 8.0 20 60 8 

ETA1 004 10.0 25 75 10 

ETA1 204 12.0 30 75 12 

ETA1 604 16.0 4o 100 16 

ETA2004 20.0 45 100 20 

ETBO1 04 1D ョ 50 4 

ETBO1 54 15 4 50 4 

ETBO2O4S 2D 6 50 4 

ETBO2O4 2D 6 50 6 

ETBO254S 25 8 50 4 

ETB0254 25 8 50 6 

ETBO3O4S 3D 8 50 4 

ETBO3O4 3D 8 50 6 

ETB0354 35 10 50 6 

ETBO4O4S 4D 50 4 

ETBO4O4 4D 11 50 6 

ETB0454 45 11 50 6 

ETBO5O4 5D 13 50 6 

ETBO6O4 6D 16 50 6 

ETBO8O4 8D 20 60 8 

ETB1 004Z 10.0 25 75 1
0
 
1
0
 

 
ETB1 004 10.0 30 75 

ETB1 204 12.0 30 75 12 

ETB1 604 16.0 40 100 16 

ETB2004 20.0 45 100 20 

極超微粒立銑刀 
End Mills 

極超微粒立銑刀 
End Mills 

極超微粒立銑刀 
End Mills 

LI刀長 
Flute Length 

極超微粒立銑刀 
End Mills 

型銃 0l直径 LI刀長 L3全長 02柄径 
Type No. 	口旧meter Flute Length 

	
ロA上. 	Shank Dia 

ETHO1O4 t0 ョ 50 4 

ETHO1 54 t5 4 50 4 

ETHO2O4 20 6 50 4 

ETH0254 25 8 50 4 

ETHO3O4S 30 8 50 3 

ETHOョ04 玉0 8 50 4 

ETH0354 3.5 10 50 4 

ETHO4O4 4D 11 50 4 

ETH0454 45 13 50 6 

ETHO5O4S 50 13 50 5 

ETHO5O4 50 13 50 6 

ETH0554 55 13 50 6 

ETHO6O4 6.0 16 50 6 

ETH0654 65 16 60 8 

ETHO7O4 7D 16 60 8 

ETH0754 75 19 60 8 

ETHO8O4 8.0 20 60 8 

ETH0854 85 20 75 10 

ETHO9O4 9.0 22 75 10 

ETH0954 95 25 75 10 

型銃 
	

0l直径 
Type No. 	ロ旧meter 

 

LI刀長 L3全長 02柄径 
Flute Length 
	

ロA上. 	Shank ロ旧 

ETH 1004 10.0 30 75 10 

ETH 1054 105 25 75 12 

ETH1 104 1lD 28 75 12 

ETHll54 115 30 75 12 

ETH l 204 12D 30 75 12 

ETH l 254 125 30 80 14 

ETH l 304 13D 35 80 14 

ETH l 354 135 35 B0 14 

ETH l 404 14D 和 B0 14 

ETH l 504 15D 4o 100 16 

ETH l 604 16D 和 100 16 

ETH l 704 17D 45 100 18 

ETH l 804 18D 45 100 18 

ETH2004 2OD 45 100 20 

24 unit/11lm DH「町ecIsIon l。。I 



ロI直径 
Diameter 

型銃 
Type No 

山全長
ロA上. 

LI刀長 
Flute Length 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

LI刀長 
Flute Length 

ロI直径 
Diameter 

型読 
Type No 

山全長
ロA上. 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

Long Shank 
超微粒長柄立銑刀 
End Mills 

unit/mm DFIF Precision Tool 

Long Shank 
超微粒長柄立銑刀 
End Mills 

LI刀長 
Flute Length 

ロI直径 
Diameter 

型読 
Type No 

山全長
ロA上. 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

ロI直径 
Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

L3全長
ロA上. 

型銃 
Type No 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

~ 

HEAO3O4 3D 8 75 ョ 
HEAO4O4 40 11 75 4 

HEAO5O4 5D 13 75 6 

HEAO6O4 6.0 16 75 6 

HEAO8O4 8D 20 75 8 

1EA0404 4.0 11 100 4 

1EA0604 6D 16 100 6 

1EA0804 8.0 20 100 8 

IEA1 004 10.0 25 100 10 

1EA1204 12.0 30 100 12 

JEAO6O4 6D 16 150 6 

JEAO8O4 8.0 20 150 8 

JEA1 004 10.0 25 150 10 

JEA1 204 12.0 30 150 12 

JEA1 604 16.0 45 150 16 

JEA2004 20.0 50 150 20 

HEHO3O4 3D 8 75 ョ 
HEHO4O4 40 11 75 4 

HEHOSO4 5.0 13 75 6 

HEHO6O4 6.0 16 75 6 

HEHO8O4 8.0 20 75 8 

1EH0404 4.0 11 100 4 

1EH0604 6.0 16 100 6 

1EH0804 8.0 20 100 8 

IEH 1004 10.0 25 100 10 

IEH 1204 12.0 30 100 12 

JEHO6O4 6D 16 150 6 

JEHO8O4 8.0 20 150 8 

」EHloo4 10』 25 150 10 

」EHl204 12』 30 150 12 

」EHl604 16』 45 150 16 

」EH2004 20』 50 150 20 

羽田 四国 
Long Shank 

超微粒長柄立銑刀 
End Mills 

HEAO3O2 3D 8 75 ョ 
HEAO4O2 4.0 11 75 4 

HEAO5O2 5D 13 75 6 

HEAO6O2 6.0 16 75 6 

HEAO8O2 8.0 20 75 8 

1EA0302 3.0 8 100 3 

1EA0402 40 11 100 4 

1EA0502 5.0 13 100 6 

1EA0602 6.0 16 100 6 

1EA0802 8.0 20 100 8 

IEA1 002 10.0 25 100 10 

1EA1202 12.0 30 100 12 

JEAO6O2 6D 16 150 6 

JEAO8O2 8.0 20 150 8 

JEA1002 10.0 25 150 10 

JEA12O2 12.0 30 150 12 

臨皿 

辰会ヲ 0 一JえJ 

Long Shank 

四国 HEH IEH JEH 
超微粒長柄立銑刀 
End Mills 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

山全長
ロA上. 

ロI直径 
Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

型読 
Type No 

HEHO3O2 3D 8 75 ョ 
HEHO4O2 40 11 75 4 

HEHO5O2 5.0 13 75 6 

HEHO6O2 6.0 16 75 6 

HEHO8O2 8.0 20 75 8 

1EH0302 3.0 8 100 3 

1EH0402 40 11 100 4 

1EH0502 5.0 13 100 6 

1EH0602 6.0 16 100 6 

1EH0802 8.0 20 100 8 

IEH 1002 10.0 25 100 10 

IEH 1202 12.0 30 100 12 

JEHO6O2 6.0 16 150 6 

JEHO8O2 8.0 20 150 8 

JEH 1002 10.0 25 150 10 

JEH 1202 12.0 30 150 12 

四 

ロI直径 
Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

山全長
ロA上. 

型銃 
Type No 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

ETD4T 田．四 
超微粒立銑刀 
End Mills 

ETD01O4 1D 3 50 4 

ETDO1 54 15 4 50 4 

ETDO2O4 2D 6 50 4 

ETD0254 25 8 50 4 

ETDO3O4S 3.0 8 50 3 

ETDO3O4 3.0 8 50 4 

ETDO4O4 4.0 11 50 4 

ETDO5O4S 5D 13 50 5 

ETDO5O4 5.0 13 57 6 

ETDO6O4 6.0 16 57 6 

ETDO8O4 8.0 20 6ョ 8 

ETD1004 10.0 25 72 10 

ETD12O4 12.0 30 8ョ 12 

ETD16O4 16.0 40 100 16 

ETD2004 20.0 45 100 20 

ETGO1O4 1D 3 50 4 

ETGO154 1.5 4 50 4 

ETGO2O4 2.0 6 50 4 

ETG0254 2.5 8 50 4 

ETGO3O4 3.0 8 50 4 

ETGO4O4 40 11 50 4 

ETGO5O4 5.0 13 50 6 

ETGO6O4 6.0 16 50 6 

ETGO8O4 8.0 20 60 8 

ETG1004 10.0 25 75 10 

ETG12O4 12.0 30 75 12 

ETG16O4 16.0 40 100 16 

0D1II 
四’四囲幽国 

~ 超微粒立銑刀 
End Mills 

・幽国 . 



田 
LI刀長 

Flute Length 
L3全長
ロA上. 

0l直径 
Diameter 

02柄径 
Shank Die 

型銃 
Type No. 

型銃 	0l直径 
Type No. 	Diameter 

LI刀長 	L3全長 
Flute Length 	O.A.L 

02柄径 
Shank Dia 

LFTAO2O4 2D 15 50 4 

LFTAO3O4 3D 20 50 4 

LFTAO3O4B 3D 15 50 6 

LFTAO4O4 4D 25 75 4 

LFTAO4O4B 4D 20 75 6 

LFTAO5O4 5D 30 75 6 

LFTAO6O4 6D 30 75 6 

LFTAO8O4 8D 4o 100 8 

LFTA1 004 10.0 4o 100 10 

LFTA1 004L 10.0 50 100 10 

LFTA1 204 12.0 45 100 12 

LFTA1 204L 12.0 50 100 12 

LFTA1 604 16.0 60 150 16 

LFTA1 604L 16.0 70 150 16 

LFTA2004 20.0 60 150 20 

LFTA2004L 20.0 75 150 20 

LFTH4T 
超微粒長刀立銑刀 
End Mills 

LI刀長 
Flute Length 

LFTAO2O2 20 12 50 4 

LFTAO3O2 3D 20 50 4 

LFTAO3O2B 3D 15 50 6 

LFTAO4O2 4.0 25 75 4 

LFTAO4O2B 40 20 75 6 

LFTAO5O2 5D 30 75 6 

LFTAO6O2 6.0 30 75 6 

LFTAO8O2 8D 40 100 8 

LFTA1 002 10.0 4o 100 10 

LFTA1 202 12.0 45 100 12 

LFTH2T 
超微粒長刀立銑刀 
End Mills 

型銃 
	

0l直径 
Type No. 	Diameter 

L3全長 02柄径 
ロA上. 	Shank Die 

LI刀長 L3全長 02柄径 
Flute Length 
	

ロA上. 	Shank ロ旧 
型銃 
	

0l直径 
Type No. 	ロ旧meter 

RTG小尺寸 

          

 

．’四国 

 

国 

     

囲四国 

   

RTG 大尺寸 

 

田 

 

       

         

          

LFTHO2O2 20 12 50 4 

LFTHO3O2 3D 20 50 4 

LFTHO4O2 4D 25 75 4 

LFTHO5O2 5.0 30 75 6 

LFTHO6O2 6.0 30 75 6 

LFTHO8O2 8.0 4o 100 8 

LFTH1 002 10.0 40 100 10 

LFTH1 202 12.0 45 100 12 

LFTHO2O4 2D 15 50 4 

LFTHO3O4 3D 20 50 4 

LFTHO4O4 4D 25 75 4 

LFTHO5O4 5D 30 75 6 

LFTHO6O4 6D 30 75 6 

LFTHO8O4 8D 4o 100 8 

LFTH1 004 10.0 4o 100 10 

LFTH1 204 12.0 45 100 12 

LFTH1 604 16.0 60 150 16 

LFTH2004 20.0 60 150 20 

星 
ロA.L. 

型読 
Type No. 

R 
R角 

Corner H 

ロ2 
柄裡 

Shankロ旧 

ロI 
直径 

ロlameter 

LI 
刀長 

Flute Length 

Corner肋dius 

6DIIF DESIGN HONESTY FUTURE 

超微粒長刀立銑刀 
End Mills 

 

Long Flute 

 

超微粒長刀立銑刀 
End Mills 

  

   

Long Flute 

    

極超微粒目鼻角立銑刀 
End Mills 

極超微粒目鼻角立銑刀  ~ 
End Mills 	. 
型読 

Type No. 
m
器
 

R 
R角 

Corner H 

L1 
刀長 

Flute Length 
星 
ロA.L 

ロ2 
柄径 

Shankロa. 

      

RTGO1 02 1.0 0.2 3 50 4 

RTGO152 1.5 0.2 4 50 4 

RTGO2O2 2.0 0.2 6 50 4 

RTG02O5 2.0 0.5 6 50 4 

RTG0252 2.5 0.2 8 50 4 

RTG0255 25 05 8 50 4 

RTGO3O2 3.0 0.2 8 50 4 

町GOョ03 3.0 0.3 8 50 4 

RTGO3O5 3.0 0.5 8 50 4 

RTGO4O2 40 0.2 11 50 4 

RTGO4O3 40 03 11 50 4 

RTGO4O5 40 0.5 11 50 4 

RTGO5O3 5.0 0.3 13 50 6 

RTGO5O5 5.0 0.5 13 50 6 

RTGO6O2 6.0 0.2 16 50 6 

RTGO6O3 60 0.3 16 50 6 

RTGO6O5 6.0 0.5 16 50 6 

RTGO61O 60 1.0 16 50 6 

RTGO8O3 8.0 0.3 20 60 8 

RTGO8O5 8.0 05 20 60 8 

RTG1 002 10.0 0.2 25 75 10 

RTG1 003 10.0 0.3 25 75 10 

RTG1 005 10.0 0.5 25 75 10 

RTG1 010 10.0 L0 25 75 10 

RiG 1203 12.0 03 30 75 12 

RTG 1205 12.0 0.5 30 75 12 

RTG1 210 12.0 1.0 30 75 12 

RTG1 215 12.0 1.5 30 75 12 

RTG1 220 12.0 2.0 30 75 12 

unit/mm DHF PTeclslon Tool 26 



RTD 
超微粒目鼻角立銑刀 
End Mills 

国需四国 LRTD 
超微粒長柄園鼻角立銑刀 

田園 0 園 惨 HRc 

~gShank 
'Omer h．■Iu5 

,S5 皿 
Corner Radius 

・

且
 

轟
」
 

ロ
娠
』
 

LI 
刀長 

日ute Length 

RTBO3O5 ョ．0 0.5 8 50 3 
RT80405 4.0 05 10 50 4 
RTBO5O5 5.0 0.5 13 50 6 
RTBO51O 5.0 1.0 13 50 6 
RTBO6O5 6.0 0.5 16 50 6 
RTBO61 0 6.0 1.0 16 50 6 
RT80805 8.0 0.5 20 50 8 
RTBO81 0 8.0 1.0 20 60 8 
RTB1 005Z 10.0 05 25 75 10 
RTB1 005 10.0 0.5 30 75 10 
RTB1 01 OZ 10.0 1.0 25 75 10 
RTB1 010 10.0 1.0 30 75 10 
RTB1 020Z 10.0 2.0 25 75 10 
RTB1 020 10.0 20 30 75 10 
RTB1 030Z 10.0 3.0 25 75 10 
RTB1 030 10.0 3.0 30 75 10 
RTB1 210 12.0 1.0 30 75 12 
RTB1 220 12.0 2.0 30 75 12 
RTB1 230 12.0 3.0 30 75 12 

型銃 ロ1直径 Ll刀長 
Type Nロ 
	

D向meter 日ute Length 

 

山全長 ロ2柄径 
ロA上. 	Sh日nkD向. 

PETO303 3』 3 50 6 
PETO403 40 4 50 6 
PETO503 5』 5 50 6 
PETO603 6』 6 50 8 
PETO803 8』 8 60 10 
PETl oo3 10』 10 60 12 

轟
」
 

山
娠
』
 

型読 
Type No. 

ロ1 
直裡 

Di日meter 

R 
R角 

Corner P 

皿 LRTA 

 

園．四図も凱国 

  

Corner Radius 

 

超微粒長柄目鼻角立銑刀 
End Mills 

 

典ngThank 
corner Kaulus 

, 

型銃 	塁 ! 
Type Nロ・ 	Di日「 neter 

Ri1 R 
Corner R 

LI 
刀長 

Flute Length 
星 
ロA上 

ロ2 
柄径 

Sh日nkロi日. 

RTA0205 2.0 0.5 6 50 4 
RTAO3O5 3.0 05 8 50 3 
RTAO4O5 4.0 0.5 10 50 4 
RTAO41O 4.0 1.0 10 50 4 
RTAO5O5 5.0 0.5 13 50 6 
RTAO51O 5.0 1.0 13 50 6 
RTAO6O5 6.0 0.5 16 50 6 
RTAO61 0 6.0 1.0 16 50 6 
RTAO8O5 8.0 05 19 60 8 
RTAO81 0 8.0 1.0 19 60 8 
RTA1 005 10.0 0.5 25 75 10 
RTA1 010 10.0 1.0 25 75 10 
RTA1 015 10.0 1.5 25 75 10 
RTA1 020 10.0 2D 25 75 10 
RTA1 210 12.0 1.0 30 75 12 
RTA1 220 12.0 2D 30 75 12 

型銃 
Type No. 

ロ1 
直裡 

α日meter 

 

R 
R角 

Corner R 

 

LI 
刀長 

Flute Length 

 

星 
ロA上. 

 

轟
」
 

 

          

           

           

LRTAO4O5 4.0 0.5 11 75 4 
LRTAO41 0 4.0 1.0 11 75 4 
LRTAOSO2 60 02 16 75 5 
LRTAO6O3 6.0 0.3 16 75 6 
LRTAO6O5 6.0 0.5 16 75 6 
LRTAO61 0 6.0 1.0 16 75 6 
LRTAO8O3 8.0 0．ョ 19 100 8 
LRTAO8O5 8.0 0.5 19 100 8 
LRTAO81 0 8.0 1.0 19 100 8 
LRTA1 002 10.0 02 25 100 10 
LRTA1 003 10.0 0.3 25 100 10 
LRTA1 005 10.0 0.5 25 100 10 
LRTA 10 10 10.0 1.0 25 100 10 
LRTA1 020 10.0 2.0 25 100 10 
LRTA1 205 12.0 05 30 100 12 
LRTA 12 10 12.0 1.0 30 100 12 
LRTA1 220 12.0 2.0 30 100 12 

r ノ 

型銃 
Type No. 

ロ1 
直裡 

Di日「 neter 

R 
R角 

Corner P 

L1 
刀長 

Flute Length 
型銃 

Type No. 
塁 

Di日meter 

R 
R角 

Corner P 

LI 
刀長 

Flute Length 
星 
ロA上. 

器
」
 

RTDO2O2 2.0 0.2 6 50 	4 
RTDO2OS 2.0 0.5 6 50 	4 
RTDO3O5 3.0 05 8 50 3 
RTDO4O5 4.0 0.5 10 50 4 
RTDO5O5 5.0 0.5 13 50 6 
RTDO51O 5.0 1.0 13 50 5 
RTDO6OS 	6.0 0.5 16 50 6 
RTDO61 0 6.0 1.0 16 50 6 
RTDO8O5 8.0 0.5 20 60 8 
RTDO81 0 8.0 1.0 20 60 8 
RTD1 005Z 10.0 05 25 75 10 
RTD1 005 10.0 0.5 30 75 10 
RTD1 01 OZ 10.0 1.0 25 75 10 
RTD1 010 10.0 1.0 30 75 10 
RTD1 020Z 10.0 2.0 25 75 10 
RTD1 020 10.0 2.0 30 75 10 
RTD1 030Z 10.0 3.0 25 75 10 
RTD1 030 10.0 3.0 30 75 10 
RTD1 210 12.0 1.0 30 75 12 
RTD1 220 12.0 2.0 30 75 12 
RTD1 230 12.0 3.0 30 75 12 

LRTDO405 4.0 0.5 	11 75 4 
LRTDO410 4.0 1.0 11 75 4 
LRTDO602 6.0 0.2 16 75 6 
LRTDO603 60 03 16 75 6 
LRTDO605 6.0 0.5 16 75 6 
LRTDO610 6.0 1.0 16 75 6 
LRTDO803 B.0 0.3 19 100 8 
LRTDO805 8.0 0.5 19 100 8 
LRTDO810 &0 1,0 19 100 8 
LRTDl oo2 10.0 0.2 25 100 10 
LRTDl oo3 10.0 0.3 25 100 10 
LRTDl oo5 10.0 0.5 25 100 10 
LRTDlol0 10.0 1.0 25 100 10 
LRTDl o20 10.0 2.0 25 100 10 
LRTDl 205 12.0 0.5 30 100 12 
LRTDl210 12.0 1.0 30 100 12 
LRTDl 220 12.0 2.0 30 100 12 
LRTDl610 16.0 1.0 45 150 16 
LRTDl 620 16.0 2.0 45 150 16 

国 
Corner Radius 

HRc
6O 

      

図 RTB 
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極超微粒園鼻角立銑刀 
End Mills ~ 

.. 
超微粒強力型立銑刀 
End Mi山 Shon FIute 

27 DFIF Precision Tool unit/mm 



ODHF DESIGN HONESTY FUTURE 

’． VTA 

LI刀長 
Flute Length 

L3全長
ロA上. 

LI刀長 
Flute Length 

L3全長
ロA上. 

0l直径
ロ伯me七er 

0l直径
ロ白me七er 

02柄径 
Shank ロ白 

ロ2柄径 
Shank ロ伯 

型銃 
句pe Nロ. 

型銃 
Type No. 

unit/mm DHF PTeclslon Tool 

VTAO6O6 6D 16 50 6 

VTAO8O6 8.0 20 60 8 

VTA1 006 10.0 25 75 10 

VTA1 206 12D 30 75 12 

VTA1 606 16.0 40 100 16 

VTBO6O6 6D 16 50 6 

VTBO8O6 8D 20 60 8 

VT81 006 10.0 25 75 10 

VTB1 206 12.0 30 75 12 

VT81 606 16.0 40 100 16 

高硬度用立銑刀 
End Mills 

High Hardness 

VTB 
難切削材用立銑刀 
End Mills 

，而cult-加・ロit 

0l直径
ロ白meter 

型銃 
句pe Nロ. 

L3全長
ロA上. 

02柄径 
Shank ロ白 

0 喰 田田 四国 HTA 

LI刀長 
Flute Length 

L3全長
ロA上. 

0l直径
ロ白meter 

02柄径 
Shank ロ白 

型銃 
句pe Nロ. 

HTAO2O3 2D 6 50 4 

HTAO3O3 3.0 8 50 4 

HTAO4O3 40 50 4 

HTAO5O3 5D 13 50 6 

HTAO6O3 6.0 16 50 6 

HTAO8O3 8.0 20 60 8 

HTA1 003 10.0 25 75 10 

HTA1 203 12.0 30 75 12 

HTA1 603 16.0 4o 100 16 

HTA2003 20.0 45 100 20 

ITA 
極超微粒高螺旋立銑刀 
End Mills 

超微粒高螺旋立銑刀 
End Mills I 

1TA0303 3D 8 50 6 

1TA0403 4.0 12 50 6 

1TA0603 6.0 16 50 6 

1TA0803 8.0 20 60 8 

ITA1 003 10.0 25 75 10 

ITA1 203 12.0 30 75 12 

ITA1 603 16.0 45 100 16 

1TA2003 20.0 45 100 20 

掃 園． HTD 

LI刀長 
Flute Length 

L3全長
ロA上. 

0l直径
ロ白meter 

ロ2柄径 
Shank ロ白 

型銃 
Type No. 

0l直径
ロ伯meter 

型銃 
Type No. 

LI刀長 
Flute Length 

ロ2柄径 
Shank ロ伯 

L3全長
ロA上. 

超微粒高螺旋立銑刀 
End Mills 

HTDO2O3 2D 6 50 4 

HTDO3O3 3D 8 50 4 

HTDO4O3 4D 50 4 

HTDO5O3 5D 13 50 6 

HTDO6O3 6D 16 50 6 

HTDO8O3 8D 20 60 8 

HTD1 003 10.0 25 75 10 

HTD1 203 12.0 30 75 12 

HTD1 603 16.0 4o 100 16 

HTD2003 20.0 45 100 20 

ITH 
極超微粒高螺旋立銑刀 
End Mills 

園 
High Helix 

1TH0303 3D 8 50 6 

1TH0403 4D 12 50 6 

1TH0603 6D 16 50 6 

1TH0803 8D 20 60 8 

ITH1 003 10.0 25 75 10 

ITH1 203 12.0 30 75 12 

ITH1 603 16.0 45 100 16 

1TH2003 20.0 45 100 20 

LI刀長 
Flute Length 



幽囲 

DESIGN 

WUA4T 田’国四．幽囲 
HONESTY . FuTuRE STY FUTURE@DI正 

型銃 
Type No 

ロ1直径 	LI刀長 
Diameter 	Flute Length 

L3全長 
ロA上. 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

WWAO6O3 6D 16 50 6 
WWAO8O3 8.0 20 60 8 
WWA1 003 10.0 25 75 10 
WWA1 203 12.0 30 75 12 
WWA14O3 14.0 35 100 16 
WWA16Oョ 16.0 40 100 16 
WWA1 803 18.0 40 100 20 
WWA2003 20.0 45 100 20 

..．四田圏田 
Roughing 

ロI直径 
Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

山全長
ロA上. 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

WWAO6O4 6D 16 50 6 
WWAO8O4 8.0 20 60 8 
WWA1 004 10.0 25 75 10 
WWA1 204 12.0 30 75 12 
WWA14O4 14.0 35 100 16 
WWA1 604 16.0 40 100 16 
WWA1 804 18.0 40 100 20 
WWA2004 20.0 45 100 20 

型読 
Type No 

WWA4T 
超微粒粗歯細目立銑刀 
End Mills 

圏． 
Roughing 

WWA3T 
超微粒粗歯細目立銑刀 
End Mills 

超微粒粗歯中目立銑刀 
End Mills 

Roughing 

型銃 
Type No 

ロ1直径 
Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

山全長
ロA上. 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

WUA0603 6D 16 50 6 
WUAO8O3 8.0 20 60 8 
WUA1 003 10.0 25 75 10 
WUA1 203 12.0 30 75 12 
WUA1 403 14.0 35 100 16 
WUA1 603 16.0 40 100 16 
WUA1 803 18.0 40 100 20 
WUA2003 20.0 45 100 20 

超微粒粗歯中目立銑刀 
End Mills 

Roughing 

型読 
Type No 

ロI直径 
Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

山全長
ロA上. 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

WUAO6O4 6D 16 50 6 
WUAO8O4 8.0 20 60 8 
WUA1 004 10.0 25 75 10 
WUA1 204 12.0 30 75 12 
WUA1 404 14.0 35 100 16 
WUA1 604 16.0 40 100 16 
WUA1 804 18.0 40 100 20 
WUA2004 20.0 45 100 20 

unit/mm DFIF Precision Tool 29 



Lon9 FIuk 
ねpe『 

極超微粒長刀斜度立銑刀 
End Mi山 

型読 
,PeNo. 

D1 
先端径 
Sma" 
Mi“ロia. 

L1 
刀長
日ute 
Len俳h 

α 
斜角 
Taper 
Ang厄 

ロ3 
粗端径 
La叩e 
Mi"Dia. 

ロ2 
柄径 

Sh日nkロ泊. 

6DIIF DESIGN HONESTY FUTURE 四 
極超微粒斜度立銑刀 
End Mills 

難
）
 

爵
  

LI 

こ農h 

轟 t4 

器；品1

粗 D3JJ 

二.QAL 
星 黒 

S備k Dia. 

TA005005 	05 2 ョ0 0.53 50 4
 
4
 
4
 
4
 
4
 
4
 
4
 
4
 
4
 
4
 
4
 
4
 
4
 
4
 
4
 
4
 
4
 
4
 
4
 
4
 

 

ー

ーI 

、

‘
  

TAOO5O1O 05 2 0.57 50 
TA005015 05 2 1030 0.60 50 
TA005020 0.5 2 20 0.64 50 
TA005025 05 2 2030 0.67 50 

‘ー
ー ‘ 	

I  
'  

TA005030 05 2 30 0.71 50 
TAOO5050 0.5 2 50 0.85 50 
TA005070 05 2 70 0.99 50 
TAOO5 100 05 2 100 1.21 50 
TAO1 0005 1.0 4 30 1.07 50 
TAO1 0010 1.0 4 10 1.14 50 
TAO1 0015 1.0 4 1030 1.21 50 
TAO1 0020 1.0 4 20 1.28 50 
TAO1 0025 1.0 4 2030 1.35 50 
TAO1 0030 1.0 4 30 1.42 50 
TAO1 0050 1.0 4 50 1.70 50 
TAO1 0070 1.0 4 70 1.98 50 
TAO1O 100 1.0 4 100 2.41 50 
TAO1 5005 15 5 30 159 50 
TAO1 5010 15 5 1.67 50 
TAO1 5015 15 5 1030 1.76 50 
TAO1 5020 15 5 20 1.85 50 i 二‘L 
TAO1 5025 15 5 2030 1.94 50 
TAO1 5030 15 5 30 2.02 50 4 
TAO1 5050 15 5 5。 2.37 50 4 
TAO1 5070 15 5 70 2.73 50 4 即将停産 
TAO15 100 15 5 100 3.26 50 4 
TA020005 2.0 6 30 2.10 50 4 Item 加 be 

TAO2001 0 20 6 10 2.21 50 4 discontinued 

TAO2001 5 20 6 1030 2.31 50 4 
TA020020 2.0 6 20 2.42 50 4 
TA020025 20 6 2030 2.52 50 4 
TA020030 2.0 6 30 2.63 50 4 
TA020050 20 6 50 3.05 50 4 
TA020070 20 6 70 3.47 50 4 
TAO2O100 20 5 100 3.76 50 4 
TA025005 25 8 30 2.64 50 4 
TA025010 2.5 8 10 2.78 50 4 
TA025015 25 8 10ョ0 2.92 50 4 
TA025020 25 8 20 3.06 50 4 
TA025025 25 8 2030 3.20 50 4 
TA025030 z5 8 30 3.34 50 4 
TA025050 25 8 50 3.90 50 4 
TA0250ル 25 8 70 4A6 50 6 
TA025 100 25 8 100 5.32 50 6 
TAOョ0005 三0 10 ョ0 3.17 50 6 
TAO3001 0 玉0 10 3.35 50 6 
TAO3001 5 3.0 10 1030 352 50 6 
TAOョ0020 30 10 20 3.70 50 
TA030025 3.0 10 2030 3.87 50 
TAO3003O 30 10 30 4.05 50 

6
6
6
6
6
6
6

6
6
6
6
6
8
8
6
6
6
S
8
8

1
01

08
8
S
8
8
8

1
01

01
01

01
01

01
21

21
21

21
21

21
61

61
6
 

 

TAO30050 3.0 10 50 4.75 50 
TA030070 三0 10 70 546 50 
TAO3O 100 3.0 8 100 5.82 50 
TA040005 4.0 15 30 4.26 50 
TAO4001 0 40 15 10 4.52 50 
TAO4001 5 4.0 15 1030 4.79 50 
TAO4002O 40 15 20 5.05 50 
TA040025 40 15 2030 5.31 50 
TA040030 40 15 30 557 50 
TA040050 40 15 50 6.62 60 
TA040070 4.0 15 70 7.68 60 
TA050005 50 20 ョ0 5.35 60 
TAO5001 0 5D 20 5.70 60 
TAO5001 5 50 18 1030 5.94 60 
TA050020 50 20 20 &4o 60 
TA050025 5.0 20 2030 6.75 60 
TAO5003O 50 20 30 7.10 60 
TAO5005O 5.0 20 50 850 75 
TA050070 50 20 70 9.91 フ5 
TA060005 6.0 20 30 6.35 60 
TAO6001 0 6.0 20 10 6.70 60 
TAO6001 5 6.0 20 1030 7.05 60 
TA060020 6.0 20 20 フ．40 60 
TA060025 6.0 20 2030 7.75 60 
TA060030 6.0 18 30 7.89 60 
TA060050 6.0 20 5. 950 フ5 
TA080005 &0 25 30 &44 75 
TAO80010 &0 25 1。  &87 75 
TAOBOOl5 &0 25 1与0 9.31 75 
1AO80020 8.0 25 2。  9.75 75 
1AOBOO25 &0 22 プ 30 ,92 75 
TAOBOO30 &0 25 3。  10.62 75 
1AOBOO50 &0 22 5o 11.85 75 
1Al oooo5 1OD 35 30 10.61 100 
TAl oool0 1OD 35 1。  11,22 100 
TAl oool5 1OD 35 1oョ0 11.83 100 
1Al ooo20 1OD 28 2。  11.96 100 
TAl ooo25 1OD 35 プ 30 13.06 100 
TAl ooo30 1OD 35 3。  13.67 100 
1Al ooo50 1OD 33 5o 15フ7 100 

nAOl oo5 1.0 10 3OI 1.17 50 

z
'
l

”
いー

  

I
 

艮
 将
 
停
 
産
 

 

nAOl ol0 1.0 10 1。 1.35 50 

nAOl ol5 1.0 10 r3OI L52 50 

nAOl o20 1D 10 2。 1.70 50 

nAOl o25 1.0 10 プ 3OI L87 50 

nAOl o30 1'0 10 3.  2.05 50 

nAOl o50 1.0 10 5。 2.75 50 

nAOl o70 1.0 10 7. 3.46 50 

nAOl 505 t5 10 3OI 1.67 50 

nAOl 510 1.5 10 L85 50 

nAOl 515 1'5 10 1。3OI 2.02 50 

nAOl 520 1.5 10 2。 2.20 50 

nAOl 525 1.5 10 プ 3OI 2.37 50 

nAOl 530 1.5 10 3。 2.55 50 

nAO2005 2.0 13 3OI 2.23 50 

nAO2010 2D 13 1。 2.45 50 

nAO2015 2.0 13 1。3OI 2.68 50 

nAO2020 2D 13 2.  2.91 50 

nAO2025 2.0 13 プ 3OI 3.14 50 

nAO2030 2.0 13 3.  3．ョ6 50 

nAO2050 2D 10 5。 3.75 50 

nAO2505 2.5 15 30' 2.76 50 

nAO2510 25 15 1。 3.02 50 

nAO2515 2.5 15 1。3OI 3.29 50 4 	IteIll切be 

nAO2520 2.5 15 2.  3.55 50 4 吐，COlltil皿ed 

nAO2525 2.5 15 プ 3OI 3.81 50 4 

nAO2530 2.5 13 3.  3.86 50 4 

nAO2550 25 15 5。 5.12 50 6 

nAO3005 3.0 20 3OI 3.35 60 6 

nAO3010 3D 20 1.  3.70 60 6 

nAO3015 3.0 20 1。3OI 4.05 60 6 

nAO3020 3.0 20 2.  4.40 60 6 

nAO3025 &0 20 プ 3OI 4.75 60 6 

nAO3030 3.0 20 3。 5.10 60 6 

nAO3050 3D 16 5。 5.80 60 6 

nAO4005 4.0 25 3OI 4.44 60 6 

nAO40 10 4.0 25 1.  4.87 60 6 

nAO40 15 4.0 25 1。3OI 5.31 60 6 

nAO4020 4.0 25 2.  5.75 60 6 

nAO4025 4D 25 プ 3OI 6.18 60 8 

nAO4030 4.0 25 3。 6.62 60 8 

nAO4050 4D 22 5. 7.85 60 8 

．’四 
Taper 

unit/11lm DH「町ecIsIon l。。I 30 



ロI直径 
Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

山全長
ロA上. 

型読 
Type No 

tui  ~ 圏団目申四国 囲．  

DESIGN . HONESTY . FUTURE ODILF 
圏囲 
HeavyDu句 

WWB 
抗震粗歯細目銑刀 

WWBO6O4 6.0 16 50 6 

WWBO8O4 8.0 20 60 8 

WWB1 004 10.0 25 75 10 

WWB1 204 12.0 30 75 12 

WWB14O4 14.0 35 100 16 

WWB1 604 16.0 40 100 16 

WWB1 804 18.0 40 100 20 

WWB2004 20.0 45 100 20 

HeavyDu叩 
鉱神奇立銑刀 
End Mills 

LI刀長 
Flute Length 

ロ1直径 
Diameter 

山全長
ロA上. 

園 弘国国田国 

型銃 
Type No 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

UTWO6O3 6.0 16 50 6 

UTWO8O3 8.0 19 60 8 

UTWO8O3L 8.0 25 80 8 

UTW1 003 10.0 22 75 10 

UTW1 003L 10.0 30 80 10 

UTW1 203 12.0 26 75 12 

UT Wi 203L 12.0 35 100 12 

UTW1 603 16.0 40 100 16 

UTW1 603L 16.0 50 120 16 

UTW2003 20.0 45 100 20 

UTW2003L 20.0 55 120 20 

鉢属害立銑刀 
End Mills 

型銃 
Type No. 

UTJO3O4 3D 0.2 8 50 6 

UTJO4O4 4D 0.3 11 50 6 

UTJ0504 5D 03 13 50 6 

UTJO6O4 6.0 0.4 16 50 6 

UTJO8O4 8.0 0.5 20 60 8 

UTJ1004 10.0 0.6 25 75 10 

UTJ12O4 12.0 0.6 30 75 12 

UTJ16O4 16.0 0.8 45 110 16 

UTJ2004 20.0 1.0 50 110 20 

鉱涌意立銑刀 
End Mills lomer Radius 

星 
O.A.L 

ロ2 
柄径 

Sh日nkロi日 

ロI 
直径 

ロi日m巳ter 

R 
R角 

Cロrner A 

LI 
刀長 

Flute Length 

.．四 国 
~ 

鉢涌意園鼻角立銑刀 
End Mills 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

ロ1直径 
Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

L3全長
ロA上. 

型銃 
Type No 

UTHO3O4 3.0 8 50 6 

UTHO4O4 40 11 50 6 

UTHO5O4 5.0 13 50 6 

UTHO6O4 6.0 16 50 6 

UTHO8O4 8D 20 60 8 

UTH 1004 10.0 25 75 10 

UTH 1204 12.0 30 75 12 

UTH 1604 16.0 40 100 16 

UTH2004 20.0 45 100 20 

DFIF Precision Tool 

型銃 
Type No. 

ー
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R
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R
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R
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T
T
 
T
T
 
T
 
T
 
T
 
T
T
 
T
T
 
T
 
T
T
 
T
T
 

 

0
 
0
 
0
 
0!
1
 0

●1
 0

●
ー「
‘《
ゴ！
ー『
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3

●1
 2
 
3
 
 

0
3
 0
4
 0
5
 0
6
 0
6
 0
8
 0
8
 1
0
 1
0
 1
0
 1
0
 1
2
 1
2
 1
2
 1
6
 1
6
 1
6
 

 

U
U
U
U
U
U
U
U
U
U
U
U
U
U
U
U
U
 

 

5
 
5
 
5
 
5
 
0
 

5
 
0
 5
 
0
 
0
 
0
 
0
 
0
 
0
 
0
 
0
 
0
 

 

3D 0.5 8 50 6 

4D 0.5 10 50 6 

5D 05 13 50 6 

6.0 0.5 16 50 6 

6.0 1.0 16 50 6 

8.0 0.5 20 60 8 

8.0 1.0 20 60 8 

10.0 0.5 25 75 10 

10.0 1.0 25 75 10 

10.0 2.0 25 75 10 

10.0 3.0 25 75 10 

12.0 1.0 30 75 12 

12.0 2.0 30 75 12 

12.0 3.0 30 75 12 

16.0 t0 40 100 16 

16.0 2.0 40 100 16 

16.0 3.0 40 100 16 

■ UTHR2010 20D 1.0 45 100 20 

■ UTHR2020 20.0 2.0 45 100 20 

- 20.0 3.0 45 100 20 

星 
O.A.L 

ロ2 
柄径 

Sh日nkロi日 

ロI 
直径 

ロi日m巳ter 

R 
R角 

Cロrner A 

LI 
刀長 

Flute Length 

unit/mm 31 

鉢好切系列 
Titanium Easy Cutting Series 

刀具推薦表詳見 P.49-52 
Selection of Endmill P.49-52 



DI 
直径 

ロ伯meter 

R 
R角 

Corner A 
星 
ロA.L 

ロ2 
柄径 

Sh日nk Dia 

LI 
刀長 

日ute Length 

型銃 
Type No 

UTERO3O5 3.0 05 8 50 3 
UTERO4O5 40 0.5 10 50 4 
UTERO5O5 5.0 0.5 13 50 6 
UTERO51O 5.0 1.0 13 50 6 
UTERO6O5 6D 0.5 16 50 6 
UTERO61O 6.0 1.0 16 50 6 
UTERO8O5 8.0 0.5 20 60 8 
UTERO81O 8.0 1.0 20 60 8 
UTER1005 10.0 05 25 75 10 
UTER1O1O 10.0 1.0 25 75 10 
UTER1O2O 10.0 2.0 25 75 10 
UTER1O3O 10.0 3.0 25 75 10 
UTERi 210 12.0 1.0 30 75 12 
UTERi 220 12.0 2.0 30 75 12 
UTERi 230 12.0 3.0 30 75 12 
UTER161O 16.0 1.0 40 100 16 
UTER162O 16.0 2D 40 100 16 
UTER163O 16.0 3.0 40 100 16 
UTER2O1O 20.0 1.0 45 100 20 
UTER2O2O 20.0 2.0 45 100 20 
UTER2O3O 20.0 3.0 45 100 20 

UPER 
高敦能目鼻角立銑刀 

型銃 
Type No 

UPERO4O5 40 0.5 11 50 6
6
6
6
6
 
8
8

1
01
01
0
 
1
2
 

 一
 

 

UPERO5O2 5.0 02 13 50 
UPERO5O5 5D 0.5 13 50 
UPERO6O5 6.0 05 16 50 
UPERO61O 6.0 1.0 16 50 
UPERO8O5 8.0 0.5 20 60 
UPERO81O 8.0 1.0 20 60 
UPER1005 10.0 0.5 22 75 
U PER 10 10 10.0 1D 22 75 
UPER1O2O 10.0 2.0 22 75 
U PER 12 10 12.0 1.0 26 75 
UPER122O 12.0 2.0 26 75 . 
U PER 16 10 16.0 1.0 35 100 【

  
UPER162O 16.0 2D 36 100 
UPER2O1O 20.0 1.0 40 100 
UPER2O2O 20.0 2.0 40 100 

無敵高奴能立銑刀 
End Mills 

02柄径 
Shank Dia 

L3全長
ロA上. 

6DIIF DESIGN HONESTY FUTURE 

UTE 
鉢好用立銑刀 

国 

型銃 
Type No. 

0l直径 	LI刀長 
Diameter 	Flute Length 

L3全長 
O.A.L 

02柄径 
Shank Die 

UTEOョ04 3D 8 50 6 
UTEO4O4 4D 11 50 6 
UTEO5O4 5D 13 50 6 
UTEO6O4 6D 16 50 6 
UTEO8O4 8D 20 60 8 
UTE1 004 10.0 25 75 10 
UTE1 204 12.0 30 75 12 
UTE1 604 16.0 40 100 16 
UTE2004 20.0 45 100 20 

型銃 
Type No. 

0l直径 
Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

UPEOョ04 3D 8 50 6 
UPEO4O4 4D 11 50 6 
UPEO5O4 5D 13 50 6 
UPEO6O4 6D 16 50 6 
UPEO8O4 8D 20 60 8 
UPE1 004 10.0 22 75 10 
UPE1 204 12.0 26 75 12 
UPE1 404 14.0 30 80 14 
UPE1 604 16.0 36 100 16 
UPE1 804 18.0 4o 100 18 
UPE2004 20.0 4o 100 20 
UPE2504 25.0 45 100 25 

無敵高敷能立銑刀 
End Mills 

HeavyDuサ 

'11ョ11 
鉢好用目鼻角立銑刀 
End Mills 

星 
ロA.L 

ロ2 
柄径 

Sh日nk Dia 

DI 
直径 

ロ伯meter 

R 
R角 

CornerR 

LI 
刀長 

日ute Length 

HeavyDu句 

圏．四図■圏国 
HeavyDu句 

型銃 
Type No. 

 

0l直径 
Diameter 

 

LI刀長 
Flute Length 

 

L3全長
ロA上. 

 

02柄径 
Shank Dia 

 

型銃 
Type No. 

 

0l直径 
Diameter 

 

LI刀長 
Flute Length 

 

L3全長
ロA上. 

 

02柄径 
Shank Dia 

UPWO3O5 3D 8 50 6 
UPWO4O5 4D 11 50 6 
UPw0505 5D 13 50 6 
UPWO6O5 6D 16 50 6 
UPWO8O5 8D 20 60 8 
UPW1 005 10.0 22 75 10 
UPW1 205 12.0 26 75 12 
UP Wi 405 14.0 30 80 14 
UPW1 605 16.0 36 100 16 
UPW1 805 18.0 4o 100 18 
UPW2005 20.0 4o 100 20 
UPW2505 25.0 45 100 25 

UPAO2Oョ 2D 6 50 6 
UPAO3O3 3D 8 50 6 
UPAO4O3 4D 11 50 6 
UPAO5O3 5D 13 50 6 
UPAO6O3 6D 16 50 6 
UPAO8O3 8D 20 60 8 
UPA1 003 10.0 25 75 10 
UPA1 203 12.0 30 75 12 
UPA1 603 16.0 50 120 16 
UPA2003 20.0 60 120 20 

unit/mm DHF PTeclslon Tool 32 



肥刀J~ 

 

ロ園④‘勘国 
End  Mills  一  ~ 

ロI直径 
Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

山全長 ロ2柄径 
ロA上. 	Shank Die. 

型読 
Type No 

Selection of Endmill P.49-52 

UTHO3O4 3.0 8 50 6 

UTHO4O4 40 11 50 6 

UTHO5O4 5D 13 50 6 

UTHO6O4 6.0 16 50 6 

UTHO8O4 8D 20 60 8 

UTH 1004 10.0 25 75 10 

UTH 1204 12.0 30 75 12 

UTH 1604 16.0 40 100 16 

UTH2004 20.0 45 100 20 不誘鋼切削系列 
Stainless Steel Cutting 

刀具推薦表詳見 P.49-52 

型銃 
	

ロ1直径 
Type No 
	

Diameter 

ETBO1O4 1.0 3 50 4 

ETBO154 1.5 4 50 4 

ETBO2O4S 2.0 6 50 4 

ETBO2O4 2.0 6 50 6 

ETBO254S 2.5 8 50 4 

ETB0254 2.5 8 50 6 

ETBO3O4S 3D 8 50 4 

ETBO3O4 3.0 8 50 6 

ETB0354 3.5 10 50 6 

ETBO4O4S 4.0 11 50 4 

ETBO4O4 40 11 50 6 

ETB0454 45 11 50 6 

ETBO5O4 5.0 13 50 6 

ETBO6O4 6.0 16 50 6 

ETBO8O4 8.0 20 60 8 

ETB1004Z 10.0 25 75 10 

ETB1 004 10.0 30 75 10 

ETB12O4 12.0 30 75 12 

ETB1 604 16.0 40 100 16 

ETB2004 20.0 45 100 20 

型読 
Type No. 

ロI直径 
Diameter 

い
u
t
e
 

 
刀L
e
 

 
長
叫
 
山

a
  
A
.L
  

ロ2柄径 
Shank Dia. 

ETHO1O4 1.0 3 50 4 

ETHO154 t5 4 50 4 

ETHO2O4 2D 6 50 4 

ETH0254 2.5 8 50 4 

ETHO3O4 3.0 8 50 4 

ETH0354 3.5 10 50 4 

ETHO4O4 40 11 50 4 

ETH0454 45 11 50 6 

ETHO5O4 5D 13 50 6 

ETHO6O4 6.0 16 50 6 

ETHO8O4 8.0 20 60 8 

ETH1004Z 10.0 25 75 10 

ETH1 004 10.0 ョ0 75 10 

ETH1 204 12.0 30 75 12 

ETH1 604 16.0 40 100 16 

ETH2004 20.0 45 100 20 

    

山全長
ロA上. 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

 

LI ノ 

Flute Length 

  

     

' I~ 
町 

抗震高救能立銑 
'-End Mills 	. 

無敵高救能立銑 
End Mills 

unit/mm DFIF Precision Tool , 

.．四申 HRc6O 国 ‘ -T .．四申 HRc6O 四 

型銃 
Type No 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

UP50304 	 3.0 8 50 6 

UPSO3O4L 3.0 12 60 6 

UPSO4O4 40 11 50 6 

UPSO4O4L 40 16 60 6 

UPSO5O4 5D 13 50 6 

UP50604 6.0 16 50 6 

UPSO6O4L 	6D 20 60 6 

UP50804 	 8.0 20 60 8 

UPSO8O4L 8.0 25 75 8 

UPS1 004 10.0 22 75 10 

UPS1004L 10.0 30 80 10 

UPS1 204 12.0 26 75 12 

UPS12O4L 12.0 35 100 12 

UPS1 604 16.0 36 100 16 

UPS16O4L 16.0 50 110 16 

UPS1 804 18.0 40 100 18 

UPS2004 20.0 40 100 20 

UPS2004L 20.0 50 120 20 

型読 	ロI直径 	LI刀長 
Type No. 	Diameter 	Flute Length 

山全長 
ロA上. 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

uPz0ョ04 3.0 8 50 6 

UPZO4O4 40 11 50 6 

UPZO5O4 5D 13 50 6 

UPZO6O4 6.0 16 50 6 

UPZO8O4 8D 20 60 8 

UPZ1 004 10.0 22 75 10 

UPZ1 204 12.0 26 75 12 

UPZ1 604 16.0 36 100 16 

UPZ2004 20.0 40 100 20 

I~ 

ロ1直径 LI刀長 L3全長 
Diameter Flute Length 

	
ロA上. 

ODIII 

ETB  .  圏団瞬申圏田  ~． 田園  
End Mills立立~一 	~ 

 

極超微粒立銑 
End Mills 

    

   

'
 

 

     

      

      



ョ UP 圏．S園撃勘囲 
6DIIF DESIGN HONESTY FUTURE 

Er 	' .．四申 HRc6O四  UPョ 	圏．多 
富欝皆銑刀 	E End Mill●鼻角立銑刀一  
高奴能立銑刀 
End Mills 

LI 刀長 
Flute Length 

L3全長
ロA上. 

0l 直径 
Diameter 

02 柄径 
Shank Die 

型銃 
Type No. 

UPG ■国瓢．申圏国 

DI 
直径 

ロ伯meter 

C 
倒角 

Ch日mfer 
星 
ロA.L. 

ロ2 
柄径 

Sh日nk Dia. 

LI 
刀長 

日ute Length 

型脱 
Type No. 

DI 
直径 

ロ伯meter 

R 
R角 

Corner A 
星 
ロA.L 

ロ2 
柄径 

Sh日nk Dia 

LI 
刀長 

日ute Length 

型脱 
Type No. 

UPE0ョ04 3D 8 50 6 

UPEO4O4 4D 11 50 6 

UPEO5O4 5D 13 50 6 

UPEO6O4 6D 16 50 6 

UPEO8O4 8D 20 60 8 

UPE1 004 10.0 22 75 10 

UPE1 204 12.0 26 75 12 

UPE1 404 14.0 30 80 14 

UPE1 604 16.0 36 100 16 

UPE1 804 18.0 4o 100 18 

UPE2004 20.0 4o 100 20 

UPE2504 25.0 45 100 25 

End ?i譜能立銑刀‘  

UPG0304 3.0 0.15 8 50 6 

UPGO4O4 40 0.15 11 50 6 

UPGO5O4 5.0 a2 13 50 6 

UPGO6O4 6.0 0.2 16 50 6 

UPGO6O4L 6.0 0.2 20 60 6 

UPGO8O4 8.0 0.25 20 60 8 

UPGO8O4L 8.0 0.25 25 75 8 

UPG1004 10.0 0.3 22 75 10 

UPG1 004L 10.0 0.3 30 80 10 

UPG1 204 12.0 0.3 26 75 12 

UPG1 204L 12.0 0.3 35 100 12 

UPG16O4 16.0 0.4 40 100 16 

UPG1 604L 16.0 0.4 50 120 16 

UPG18O4 18.0 0.5 40 100 18 

UPG2004 20.0 05 40 100 20 

UPG2004L 20.0 0.5 50 120 20 

UPERO4O5 40 0.5 11 50 6 

UPERO5O2 5.0 0.2 13 50 6 

UPERO5O5 5.0 0.5 13 50 6 

UPERO6O5 6.0 0.5 16 50 6 

UPERO61O 6.0 1.0 16 50 6 

UPERO8O5 8.0 0.5 20 60 8 

UPERO81O 8.0 1.0 20 60 8 

UPER1005 10.0 0.5 22 75 10 

UP ER 10 10 10.0 1.0 22 75 10 

UPER1O2O 10.0 2.0 22 75 10 

UP ER 12 10 12.0 1.0 26 75 12 

UPER122O 12.0 2.0 26 75 12 

UP ER 16 10 16.0 1.0 36 100 16 

UPER162O 16.0 2.0 36 100 16 

UPER2O1O 20.0 1.0 40 100 20 

UPER2O2O 20.0 2.0 40 100 20 

国園 図惨圏国 
超微粒目鼻角立銑 
End Mills 

型脱 
Type No. 

RTBO3O5 

DI 	R 	LI 	L3 
直径 	R角 	刀長 	全長 

ロiameter 	Corner A 	Flute Length 	ロAL 

ロ2 
柄径 

Sh日nk Dia 

3.0 0.5 8 50 3 

RTBO4O5 40 05 10 50 4 

RTBO5O5 5D 0.5 13 50 6 

RTBO51O 5.0 1.0 13 50 6 

RTBO6O5 6.0 0.5 16 50 6 

RTBO61 0 6.0 1.0 16 50 6 

RTBO8O5 8.0 0.5 20 60 8 

RTBO81 0 8.0 1.0 20 60 8 

RTB1 005Z 10.0 05 25 75 10 

RTB1 005 10.0 0.5 30 75 10 

RTB1 01 OZ 10.0 1.0 25 75 10 

RTB1 010 10.0 1.0 30 75 10 

RTB1 020Z 10.0 2.0 25 75 10 

RTB1 020 10.0 2D 30 75 10 

RTB1 030Z 10.0 3D 25 75 10 

RTB1 030 10.0 3.0 30 75 10 

RTB1 210 12.0 1.0 30 75 12 

RTB1 220 12.0 2.0 30 75 12 

RTB1 230 12.0 3.0 30 75 12 

肥血五’『 .．目園田嶋囲 
Heavy Du句 

鉢涌意目鼻角立銑刀 
End Mills 

型脱 
Type No. 

UTHRO3O5 

D1 
直径 

ロ伯meter 

R 	L1 
R角 	刀長 

COrnerR 	日ute"n9th 

3.0 0.5 8 

UTHRO4O5 40 05 10 

UTHRO4O5S 40 0.5 10 

UTHRO5O5 5.0 0.5 13 

UTHRO6O5 6.0 0.5 16 

UTHRO61 0 60 1.0 16 

UTHRO8O5 8.0 0.5 20 

UTHRO81 0 8.0 1D 20 

UTHR1 005 10.0 0.5 25 

UTH RiO 10 10.0 1.0 25 

UTHR1 020 10.0 2.0 25 

UTHR1 030 10.0 3.0 25 

UTHRl210 12.0 1D 30 

UTHRl 220 12D 2.0 30 

UTHRl 230 12.0 &0 30 

UTHRl610 16.0 1.0 40 

UTHRl 620 16.0 2.0 40 

UTHRl 6ョ0 160 3.0 40 

UTHR2010 20.0 1.0 45 

UTHR2020 20.0 2D 45 

UTHR2030 20.0 3.0 45 

unit/11lm 

星 
ロA.L. 

ロ2 
柄径 

Sh日nkD伯 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

60 

60 

75 

75 

75 

75 

75 

75 

75 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

DH「町ecIsIon l。。I 

6
 
6
 
4
 
6
 
6
 
6
 
8
 
8
 

旧
 
旧
 
旧
 
旧
 

口
 
口
 
口
 
旧
 
旧
 
応
 

1
0
 1
0
 加
 

1
 
1
 
1
 
1
 
1
 
1
 
1
 
1
 
1
 
1
 
2
 
2
 
2
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.．四国 UP 
墨 
ロA.L. 

R 
R角 

Corner A 

DI 
直径 

ロ伯meter 

ロ2 
柄径 

Sh日nk Dia. 

LI 
刀長 

日ute Length 

無敵高剛性立銑刀 
End Mills 

UPJO3O4 3.0 0.2 8 50 6 

UPJO4O4 40 0.3 11 50 6 

UPJO5O4 5.0 03 13 50 6 

UPJO6O4 6.0 0A 16 50 6 

UPJO8O4 8.0 0.5 20 60 8 

UPJ 1004 10.0 0.6 25 75 10 

UPJ1 204 12.0 0.6 30 75 12 

UPJ 1604 16.0 0.8 45 110 16 

UPJ2004 20.0 1.0 50 110 20 

置
 

- 



        

ロ2柄径 
Shank Die. 

型銃 
Type No 

 

ロI直径 
Diameter 

   

山全長
ロA上. 

 

  

LI刀長 
Flute Length 

  

VTBO6O6 6.0 16 50 6 

VTBO8O6 8.0 20 60 8 

VTB1 006 10.0 25 75 10 

VTB1 206 12.0 30 75 12 

VTB1 606 16.0 40 100 16 

超微粒粗歯細目立銑刀 
End Mills 

ロI直径 LI刀長 山全長 
Diameter Flute Length 
	

ロA上. 
ロ2柄径 
Shank Die. 

WWAO6O4 6.0 16 50 6 

WWAO8O4 8.0 20 60 8 

WWA1 004 10.0 25 75 10 

WWA1 204 12.0 30 75 12 

WWA1 404 14.0 35 100 16 

WWA1 604 16.0 40 100 16 

WWA1 804 18.0 40 100 20 

WWA2004 20.0 45 100 20 

精準ー沖系列 
Economy Series 

刀具推薦表詳早 P.49-52  -- 
Selection ot Endmill P.49-52  , 

  

 

圃
■
■
 

島
”
一
■
■
 

DB21' 
超微粒目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

 

型読 ロI直径 LI刀長 
Type No 
	

Diameter Flute Length 
山全長
ロA上. 

ロ2柄径 
Shank Die. 

DBO1O2 R05 2 50 4 

DB0152 R0.75 3 50 4 

DB0202 Ri 4 50 4 

DB0252 R1.25 5 50 4 

DB0302 Ri .5 6 50 4 

DB0402 R2 8 50 4 

DB0502 82.5 10 50 6 

DB0602 R3 12 50 6 

DB0802 R4 16 60 8 

DB1002 R5 20 75 10 

DB12O2 R6 24 75 12 

D8i602 R8 32 100 16 

DHB DIB21' 
	

囲国“ 
超微粒長柄目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

ロ 	園．．四申 HRc55四 
End Mills 細目~一ー一~ 
に」 

HRc
5o 山 

Long Shank 

型銃 	ロI直径 
Type No. 	Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

L3全長 
ロA上. 

ロ2柄径 
Shank Die. 

WWBO6O4 6.0 16 50 6 

WWBO8O4 8.0 20 60 8 

WWB1 004 10.0 25 75 10 

WWB1 204 12.0 30 75 12 

WWB1 404 14.0 35 100 16 

WWB1 604 16.0 40 100 16 

WWB1 804 18.0 40 100 20 

WWB2004 20.0 45 100 20 

型読 ロI直径 LI刀長 山全長 ロ2柄径 
Type No 
	

Diameter Flute Length 
	

ロA上. 	Shank Die. 

DHBO2O2 Ri 4 75 6 

DHB0252 81.25 5 75 6 

DHBO3O2 Ri .5 6 75 6 

DHBO4O2 R2 8 75 6 

DH80502 82.5 10 75 6 

DHBO6O2 R3 12 75 6 

DH80802 R4 16 75 8 

D1B0202 Ri 4 100 6 

D1B0302 Ri .5 6 100 6 

D1B0402 8 100 6 

D1B0602 12 100 6 

D1B0802 R4 16 100 8 

DIB1002 郎 20 100 10 

DIB1 202 R6 24 100 12 

DESIGN HONESTY FUTURE@ DIIP 

i1  	囲需 目 球 
蓄

JIjEnd Mill  ~ ~ 

『アアア77一 

鷺 

DFIF Preclalon Tool unit/mm 35 



@DIIF DESIGN HONESTY FUTURE 

園 

 

四 

  

      

'’四国 

 

皿 国．四国 

 

皿 

      

超微粒目鼻角立銑刀 
End Mills 

 

Corner肋dius 

 

超微粒長柄目鼻角立銑刀 
End Mills 

 

白『胆『肋dius 

図 勘町 

LI刀長 
Flute Length 

L3全長
ロA上. 

0l直径 
Diameter 

02柄径 
Shank Die 

型銃 
Type No. 

型銃 
Type No. 

0l直径 
Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

L3全長
ロA上. 

02柄径 
Shank Die 

DE21' 
超微粒立銑刀 
End Mills 

.．四国圏国 
超微粒立銑刀 
End Mills 

星 
ロA.L 

R 
R角 

Corner R 

ロI 
直裡 

Diameter 

LI 
刀長 

日ute Length 

型銃 
Type No. 

R 
R角 

Corner R 

ロI 
直裡 

Di日meter 

02 
柄径 

Sh日nkロia 

LI 
刀長 

日ute Length 

DRAO2O5 2.0 0.5 6 50 4 
DRAO3O5 3.0 0.5 8 50 3 
DRAO4O5 4.0 0.5 10 50 4 
DRAO41O 4.0 t0 10 50 4 
DRAO5O5 5.0 0.5 13 50 6 
DRAO51O 5.0 1.0 13 50 6 
DRAO6O5 6.0 0.5 16 50 6 
DRAO61 0 6.0 1.0 16 50 6 
DRAO8O5 8.0 0.5 19 60 8 
DRAO81 0 8.0 1.0 19 60 8 
DRA1 005 10.0 05 25 75 10 
DRA1O1O 10.0 1.0 25 75 10 
DRA1O15 10.0 1.5 25 75 10 
DRA1 020 10.0 2.0 25 75 10 
DRA121O 12.0 1.0 30 75 12 
DRA1 220 12.0 20 30 75 12 

02 
柄径 

Sh日nk Die. 

DLRAO4O5 4.0 0.5 11 75 4 
DLRAO6O5 6.0 0.5 16 75 6 
DLRAO61O 6.0 1.0 16 75 6 
DLRAO8O5 8.0 05 19 100 8 
DLRAO81 0 8.0 1.0 19 100 8 
DLRA1 005 10.0 0.5 25 100 10 
DLRA1O1O 10.0 1.0 25 100 10 
DLRA1 020 10.0 2.0 25 100 10 
DLRA121O 12.0 t0 30 100 12 
DLRA1 220 12.0 2.0 30 100 12 

DEO1O2 t0 ョ 50 4 
DE0152 t5 4 50 4 
DE0202 20 6 50 4 
DE0252 2.5 8 50 4 
DE0302 30 8 50 4 
DE0402 40 11 50 4 
0E0502 5.0 13 50 6 
DE0602 6.0 16 50 6 
DE0802 8.0 20 60 8 
DE1002 10.0 25 75 10 
DE1202 12.0 30 75 12 
DE1602 16.0 40 100 16 

DEO1O4 1D ョ 50 4 
DE0154 15 4 50 4 
DE0204 2D 6 50 4 
DE0254 25 8 50 4 
DE0304 3D 8 50 4 
DE0404 4D 11 50 4 
0E0504 5D 13 50 6 
DE0604 6D 16 50 6 
DE0804 8D 20 60 8 
DE1004 10.0 25 75 10 
DE1204 12.0 30 75 12 
DE1604 16.0 如 100 16 
DE2004 20.0 45 100 20 

超微粒長柄立銑刀 
End Mills 

LI刀長 
Flute Length 

型銃 
	

0l直径 
Type No. 	Diameter 

L3全長 02柄径 
ロA上. 	Shank Die 

超微粒長柄立銑刀 
End Mills 

型銃 
	

0l直径 
Type No. 	Diameter 

 

LI刀長 L3全長 02柄径 
Flute Length 
	

ロA上. 	Shank Die 

DHEO3O2 3.0 8 75 3 
DHEO4O2 40 11 75 4 
DHEO5O2 50 13 75 6 
DHEO6O2 6.0 16 75 6 
DHEO8O2 8.0 20 75 8 

01E0302 3.0 8 100 3 
D1E0402 4D 100 4 
D1E0502 100 6 
D1E0602 6.0 16 100 6 
D1E0802 100 8 
DIE1 002 10.0 25 100 10 
DIE1 202 12.0 30 100 12 

DJEO6O2 60 16 150 6 
DJE0802 8.0 20 150 8 
DJE1 002 10.0 25 150 10 
DJE1 202 12.0 30 150 12 

DHEO3O4 3D 8 75 3 
DHEO4O4 4D 11 75 4 
DHEO5O4 5D 13 75 6 
DHEO6O4 6D 16 75 6 
DHEO8O4 8D 20 75 8 

01E0404 4D 11 100 	 4 
D1E0604 6D 16 100 	 6 
D1E0804 8D 20 100 8 
DIE1 004 10.0 25 100 10 
DIE1 204 12.0 30 100 12 

DJE0604 6D 16 150 6 
DJE0804 8D 20 150 8 
DJE1 004 10.0 25 150 10 
DJE1 204 12.0 30 150 12 
DJE1 604 16.0 45 150 16 
DJE2004 20.0 50 150 20 

36 unit/11lm DH「町ecIsIon l。。I 



ロ1直径 
Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

山全長
ロA上. 

型銃 
Type No 

ロ1直径 
Diameter 

ロI直径 
Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

型読 
Type No 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

山全長
ロA上. 

DC21' 
鋸用立銑刀 
End Mills 

図口囲歯皿 
Corner肋dius 

囲 
型脱 

Type No. 
轟 

ロi日meter 

ロ2 
柄径 

Sh日nk Die. 

DRD0305 ョ．0 0.5 8 50 3 
DRDO4O5 4.0 0.5 10 50 4 
DRDO5O5 5.0 0.5 13 50 6 
DRDO51O 5.0 1.0 13 50 6 
DRDO6O5 6.0 0.5 16 50 6 
DRDO61O 6.0 1.0 16 50 6 
DRDO8O5 8.0 0.5 20 60 8 
DRDO81O 8.0 1.0 20 60 8 
D RD 10 10 10.0 1.0 25 75 10 
DRD1O2O 10.0 2.0 25 75 10 
DRD1O3O 10.0 30 25 75 10 
D RD 12 10 12.0 1.0 30 75 12 
DRD122O 12.0 2.0 30 75 12 
DRD123O 12.0 3.0 30 75 12 ..．目 

型銃 
Type No 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

DCO202 2.0 7 50 6 
DC0302 30 9 50 6 
DC0402 4.0 12 50 6 
DC0502 5.0 16 60 6 
DC0602 6.0 18 60 6 
DC0802 8.0 20 60 8 
Dcl 002 10.0 30 75 10 
Dcl 202 12.0 32 75 12 
Dcl 602 16.0 45 100 16 
DC2002 20.0 45 100 20 

田．四 
銅鋸用目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

ロI直径 
Diameter 

型読 
Type No 

LI刀長 
Flute Length 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

山全長
ロA上. 

Corner肋dius 
超微粒長柄目鼻角立銑刀 
End Mills 

．目 DC3T 
鋸用立銑刀 
End Mills 

型脱 
Type No. 

R
R 

Cロrner R 
轟 

ロi日meter 
轟 

Sh日nk Dia. 
LI'2J 

日ute Length 

DLRDO6OS 6.0 0.5 16 75 6 
DLRDO61 0 6.0 1.0 16 75 6 
DLRDO8OS 8.0 0.5 19 100 8 
DLRDO81 0 8.0 1.0 19 100 8 
DLRD1 005 10.0 0.5 25 100 10 
DLRD1O1O 10.0 1.0 25 100 10 
DLRD1 020 10.0 2.0 25 100 10 
DLRD1 210 12.0 1.0 30 100 12 
DLRD1 220 12.0 2.0 30 100 12 
DLRD161O 16.0 1.0 45 150 16 
DLRD1 620 16.0 20 45 150 16 

DLRD 田園 

ODILF 
図国皿皿 

DESIGN . HONESTY . FUTURE 

DCO203 2.0 6 50 6 
DC0303 30 10 50 6 
DC0403 4.0 12 50 6 
DCOSO3 5.0 16 60 6 
DC0603 6.0 18 60 6 
DC0803 8.0 20 60 8 
DC1003 10.0 25 75 10 
Dcl 203 12.0 30 75 12 
DC1603 16.0 40 100 16 

囲国 
超微粒目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

L3全長
ロA上. 

LI刀長 
Flute Length 

ロ2柄径 
Shank Dia. 

DBCO1 02 肌5 2 50 4 
DBCO1 52 R0.75 3 50 4 
DBCO2O2 R1.0 4 50 4 
DBCO3O2 R1.5 6 50 3 
DBCO4O2 R2.0 8 50 4 
DBCO6O2 R3D 12 50 6 
DBCO8O2 R4.0 16 60 8 
DBC1 002 R5.0 20 75 10 
DBC1 202 販0 24 75 12 

DFIF Precision Tool 

DBO1O4 R0.5 2 50 	 4 
DB0154 R0.75 3 50 4 
DB0204 Ri 4 50 4 
DB0304 Ri .5 6 50 4 
DB044 R2 8 50 4 
DB0504 R2.5 10 50 6 
D80604 昭 12 50 6 
DB0804 R4 16 60 8 
DB1004 R5 20 75 10 
DB1 204 R6 24 75 12 
DB1604 R8 32 100 16 

unit/mm 37 
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申 

C RA Flutes 囲四令笥園団 
セ n 、三」三三，銑刀 
End M川S 	 - End Mills 

型ロ‘ 	Dl直径 
Type No. 	Diameter 

LI刀長 	L3全長 
Flute Length 	ロAL 

D2柄径 
Sh日nkロ伯 

EPZO3O4 3.0 6 50 6 
EPZO4O4 4.0 9 50 6 
EPZO5O4 5.0 11 50 6 
EPZO6O4 6.0 13 50 6 
EPZO8O4 8.0 16 60 8 
EPZ1 004 10.0 22 75 10 
EPZI2O4 12.0 26 75 12 

- 

Type No. ロiDlerc 。 Ri15 	RDiameter 	Corner R 藤 L3DAL 

- 

D2 
柄径 

Shank  ロ白 

CRAO2O5 20 a5 6 50 4 

CRAO3O5 3.0 a5 8 50 3 

CRAO4O5 40 a5 10 50 4 

CRAO41 0 4.0 1.0 10 50 4 

CRAO5O5 5.0 a5 13 50 6 

CRAO5I 0 5.0 1.0 13 50 6 

CRAO6O5 6D a5 16 50 6 

CRAO61 0 6D 1.0 16 50 6 

CRAO8O5 8.0 a5 19 60 8 

CRAO8I 0 8.0 1.0 19 60 8 

CRAI 005 10.0 a5 25 75 10 

CRA1O1O 10.0 1.0 25 75 10 

CRA1O15 10.0 1.5 25 75 10 

CRAI 020 10.0 2.0 25 75 10 

CRAI2IO 12.0 1.0 30 75 12 

CRA1 220 12.0 2.0 30 75 12 

 

図団 

 

LFTC 

超微粒長刃立銑刀 
End Mills 	一一 

型銃 	ロI直径 
Type No. 	Diameter 

LI刀長 
Flute Length 

I 

L3全長 
QAL 

ロ2柄径 
Shank Dia 

CBA0202 Ri .0 4 50 4 
CBA02O2B Ri .0 4 50 6 
C日A0252 Ri.25 5 50 4 
CBA0252B Ri.25 5 50 6 
CBAO3O2 Ri .5 6 50 4 
C日A0302B Ri .5 6 50 6 
CBA0402 R2.0 8 50 4 
CBAO4O2B R2.0 8 50 6 
CBA0502 R2.5 10 50 6 
C日A0602 R3.0 12 50 6 
C日A0802 R4.0 16 60 8 
CBAI 002 R5.0 20 75 10 
CBA1 202 R6.0 24 75 12 
CBAI 602 R8.0 32 100 16 

・ 立銑刀 

Type No. 

pm 幽“幽I “. 
， 

Die. Di魚r Co魚p 藤 	議.shD2Shank 

CRDO3O5 3D a5 8 50 3 

CRD0405 4.0 a5 10 50 4 

CR00505 5D a5 13 50 6 

CRD05iO 5D 1.0 13 50 6 

CR00605 6D a5 16 50 6 

CRDO6iO a0 1.0 16 50 6 

CR00805 8.0 a5 20 60 8 

CROO8iO 8.0 1.0 20 60 8 

CRDIOiO io.0 1.0 25 75 io 

CR01020 io.0 2D 25 75 io 

CR01030 io.0 3D 25 75 io 

CRO12iO i2.0 1.0 30 75 i2 

CR01220 12.0 2D 30 75 i2 

CR01230 i2.0 3D 30 75 i2 

DESIGN HONESTY FUTURE@DI正 

E PZ 4 Flutes 

抗震高敷能立銑刀 
End Mills 

田団 

. 

C BA2 Flutes 

超微粒園頭立銑刀 
End Mills一一.一 

型読 
Type No. 

ロI直径 
ロ伯meter 

LI刀長 
日ute Len乎h 

L3全長 
ロA上. 

ロ2柄径 
Shank ロ伯 

LFTCO6O4 6.0 30 75 6 
LFTCO8O4 8.0 40 100 8 
LFTCIOO4L 10.0 50 100 10 
LFTC12O4L 12.0 50 100 12 

DFIF Precision Tool unit/mm 39 



令 ‘月’~ m四回 

~ 石墨用目頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

r GNB 

石墨用深溝立銑刀 
End Mills 

型読 
Type No. 

ロI 
直径 

Diem日ter 

ロ3 
頚径 

Neckロ伯 

刀長 
Flute 
Length 

L2 
有蚊長 
Effective 
Length 

ロ2 
柄径 

Sh日nkDi日. 

Long Neck 

GNEO5O4 0.5 0.46 	1.5 4 	50 

.
 
 

GNEO5O5 0.5 0.46 1.5 6 50 
GNEO6O4 0.6 0.55 2D 4 50 
GNEO6O6 a6 0.55 2.0 6 50 
GNEO8O6 0.8 0.75 2.0 6 50 
GNEO8O8 0.8 0.75 2.0 8 50 
GNE1 006 1.0 0.95 2.5 6 50 
GNE1O1O 1.0 0.95 2.5 10 50 
GNE1O16 1.0 0.95 2.5 16 50 
GNE15O8 1.5 1.44 3D 8 50 
GNE1512 1.5 1.44 3.0 12 50 
GNE1516 1.5 1.44 3.0 16 50 
GNE2O1 0 2.0 1.92 3.0 10 50 4 ■ii 
GNE2O1 6 2.0 1.92 3.0 16 50 4 ■ii 
GNE3O15 3D 2.90 45 15 50 6 ■ii 
GNE3O3O 3.0 2.90 4.5 30 75 6 ■ii 
GNE4035 4.0 3.90 6.0 35 75 6 ■ii 
GNE6O5O 6.0 5.80 9.0 50 100 6 ■II 

L3全長 
QAL 

ロ2 ”・イ 
Shank Die 

LI刀長 
Flute Length 

ロI直径 
Diameter 

型銃 
句pe No. 

' GB 

GE0304 3.0 12 50 3 
GE0404 4.0 15 50 4 
tE0604 6.0 20 60 6 
GE0804 8.0 22 60 8 
GE1004 10.0 25 75 10 

GEO3O4M 3.0 12 75 3 
GEO4O4M 4.0 15 75 4 
GEO6O4M 6.0 30 80 6 
GEO8O4M 8.0 32 100 8 
GEl 004M 10.0 4o 100 10 

GE 
石墨用立銑刀 
End Mills 

田’四囲 ~ 
- 

石墨用深溝園頭立銑刀 
Ball Nose End Mills 

.．四．図臨 
' Neck 

ロI直径 
Diameter 

型銃 
句pe No. 

L3全長 
QAL 

ロ2柄径 
Shank Die 

DHF PTeclslon Tool unit/mm 

型読 
Type No. 

GNBO5O4 

LI ロI 	ロ3 刀長 
直径 	頚径 	Flute Diem日ter Neckロ旧 

Length 

L2 
有蚊長 
Effective 
Length 

4 

星 
ロA.L 

50 R0.25 0.46 1.5 
GN80506 R0.25 0.46 t5 6 50 
GNBO6O4 R0.3 055 2.0 4 50 
GNBO6O6 R0.3 0.55 20 6 50 
GNBO8O6 R0.4 0.75 2.0 6 50 
GNBO8O8 R0.4 0.75 20 8 50 
GNB1 006 R0.5 0.95 25 6 50 
GNB1O1O R0.5 0.95 2.5 10 50 
GNB1O16 R0.5 0.95 25 16 50 
GNB15O8 RO.75 1.44 3.0 8 50 
GNB1512 R0.75 1.44 3.0 12 50 
GNB1516 RO.75 1.44 3D 16 50 
GNB1 520 R0.75 1.44 3D 20 50 
GNB2O1 0 Ri .0 1.92 3.0 10 50 
GNB2O1 6 Ri .0 1.92 30 16 50 
GNB2O2O Ri .0 1.92 3.0 20 50 
GNB3O15 Ri .5 2.90 4.5 15 60 
GNB3O3O Ri .5 2.90 45 30 75 
GNB4025 R2.0 3.90 6.0 25 60 
GN84035 R2.0 3.90 6D 35 75 
GNB6O5O R3.0 5.80 20.0 50 100 

ロ2 
柄径 

Sh日nkDi日. 

4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 

4
 
d
,
4
 
d
,
4
 
d
,
4
 
d
,
4
 
d
,
6
 
6
 

LI刀長 
Flute Length 

GB0304 Ri .5 12 50 3 
GB0404 R2.0 15 50 4 
G80604 R3.0 20 60 6 
GB0804 R4.0 22 60 8 
GB1004 R5.0 25 75 10 

GBO3O4M Ri .5 12 75 3 
GBO4O4M R2.0 15 75 4 
G80604M R3.0 30 80 6 
GBO6O4L R3.0 30 100 6 
GBO8O4M R4.0 32 100 8 
GB1 004M R5.0 4o 100 10 

40 

6DIIF DESIGN HONESTY FUTURE 

~ 

石墨加工系列 
Graphite Cutting Series 

~ 



@DILF DESIGN . HONESTY . FUTURE 

国 惨 I命‘ 団園 .. GNER GPR 

XGB4T 四’四囲 
石墨用超微粒目頭立銑刀頭 
Ball Nose End Mills 

~ 

unit/mm DFIF Precision Tool 41 

End Mills 
 溝目鼻立銑刀 ， 

ロ3 
頭極 
Neck 
ロi日. 

ロ2 
柄径 

Shank 
ロ白. 

LI 
刀長
日u切 
Length 

L2 
有敷長 

Effective 
Length 

型臨 
Type No. 

R 
R角 

CornerR 

DI 
直径 

ロ白meter 

助
 

M器
 

墨 
ロA上 

LI 
刀長 
Flute 

Length 

鎖固振手
型凱 

Spurner 
Type No 

型銃 
Type No. 

ロ2 
頚裡 

Neckロia. 

ロ1 
直裡 

ロ伯meter 

GNER1006O2 1.0 0.95 02 1.5 6 50 4 
GNER1008O2 1D 0.95 0.2 1.5 8 50 4 
GN ER 10 1002 1.0 0.95 0.2 15 10 50 4 
GN ER 10 1202 1.0 0.95 02 1.5 12 50 4 
GNER1 50802 1.5 1.44 0.2 2 8 50 4 
GN ER 15 1002 15 1.44 0.2 2 10 50 4 
GN ER 15 1202 1.5 1.44 02 2 12 50 4 
GN ER 15 1602 1.5 1.44 0.2 2 16 50 4 
GNER2008O2 2D 1.92 0.2 ョ 8 50 4 

I 	GNER2O1002 2.0 1.92 0.2 3 10 50 4 
~GNER2O12O2 2.0 1.92 a2 3 12 50 4 
1. GNER2O16O2 2.0 1.92 0.2 ョ 16 50 4 
1" GNER2O2002 20 1.92 0.2 3 20 50 4 
1 	GNER251002 25 2.40 02 3 10 50 4 
1 	GNER251202 25 2.40 0.2 ョ 12 50 4 
1 	GNER251602 25 2.40 0.2 3 16 50 4 
~GNER252002 25 2.40 0.2 3 20 50 4 
~GNER3O1002 3.0 2.90 02 4 10 50 6 
~GNER3O12O2 3.0 2.90 0.2 4 12 50 6 

GNER3O16O2 3.0 2.90 0.2 4 16 50 6 
GNER3O2002 3.0 2.90 02 4 20 60 6 
GNER302502 3.0 2.90 0.2 4 25 60 6 
GNER3O3002 3.0 2.90 0.2 4 30 75 6 

石墨用超微粒目頭立銑刀頭 
Ball Nose End Mills 

X-GB0802 
X-GB1 002 
X-GB1 202 
X-GB1 602 

R4.0 8 7.8 12.1 M 5-3P 
85.0 10 9.8 16.1 M 7-3P 
R6.0 12 11.7 20.3 M 8-3P 
R8.0 16 15.6 25.7 Ml 0-3P 

K08 
Ki 0 
K1 2 
K1 6 

石墨用目鼻角立銑刀 
End Mills 

型強 
Type No. 

GPRO3O5 30 2.90 05 3 12 50 4 
6PR0405 4D 3.90 0.5 4 12 50 4 
GPRO6O5 6.0 5.80 0.5 6 15 50 6 
GPRO6O5ML 6.0 5.80 0.5 6 15 100 6 
GPRO61O 6.0 5.80 1.0 6 15 50 6 
GPRO61 OML 6D 5.80 1.0 6 15 100 6 
GPRO8O5 8.0 7.70 05 8 20 60 8 
GPRO8O5ML 8.0 7.70 0.5 8 20 100 8 
GPRO81O 8.0 7.70 1.0 8 20 60 8 
GPRO81 OML 8.0 7.70 1.0 8 20 100 8 
C PR 10 10 10.0 9.60 1.0 10 25 75 10 
GPR1O1OML 10.0 9.60 1.0 10 25 100 10 
GPR1O2O 10.0 9.60 2D 10 25 75 10 
GPR1 O2OML 10.0 9.60 2.0 10 25 100 10 
G PR 12 10 12.0 11.5 1.0 12 ョ0 75 12 
GPR122O 12.0 11.5 2.0 12 30 75 12 

II 

型銃 
Type No. 

ロ1 
直裡 

ロ伯meter 

LI 
刀長 
Flute 

Length 

轟
e
c
k
D
i
 

 
墨O
.
A
.
L
 

 
一
無S
i
z
e
 

 

鎖固坂手
型凱 

Spurner 
Type No 

X-GB0804 R4'0 8 7.8 12.1 M 5-3P K08 
X-CB1 004 R5.0 10 9.8 16.1 M 7-3P K1 0 
X-GB1 204 R6.0 12 11.7 20.3 M 8-3P K1 2 
X-GB1 604 R8.0 16 15.6 25.7 Ml 0-3P K1 6 

石墨用超微粒立銑刀頭 
End Mills 

石墨用園鼻角立銑刀頭 
End Mills 

ト 

型銃 
Type No. 

ロ1 
直裡 

ロ旧「oeter 

LI 
刀長 
Flute 

Length 

ロ2 
頚裡 

Neckロia. 
墨 
ロA上 樺cud 

Sにe 

鎖固振手
型凱 

Spurner 
Type No 

型競 
Type No. 

DI 
直径 

ロ同m叱er 

LI 
刀長 
Flute 

Length 

D2 
頭径 
Neck 
ロ伯 

R 
R角 

Corner 
R 

星 
O.A.L 

鎖固振手
型競 

Spurner 
Type No 

X-GPRO8O5 8.0 8 7B 0.5 12.1 M 5-3P K08 
X-CPRO81 0 8.0 8 7B 1.0 12.1 M 5-3P KOB 
x一GPRl oo5 1OD 10 9.B 0.5 16.1 M7一3P Kl0 
x GPRlol0 1op 10 9B t0 16.1 M73P Kl0 
x一GPRl 210 12D 12 11.7 1.0 20.3 M8一3P Kl2 
x GPRl220 12D 12 11.7 2.0 20.3 M83P Kl2 
x一GPRl 610 16D 16 155 1.0 25.7 Mlo一3P Kl6 
x一GPRl 620 16D 16 15.6 2.0 25.7 Mlo一3P Kl6 
x GPRl630 16D 16 155 3.0 25.7 Mlo3P Kl6 

X-GE0804 
X-GE1 004 
X-GE1 204 
X-GE1 604 

8.0 8 7.8 12.1 M 5-3P 
10.0 10 9.8 16.1 M 7-3P 
12.0 12 11.7 20.3 M 8-3P 
16.0 16 15.6 25.7 Ml 0-3P 

K08 
Ki 0 
K1 2 
K1 6 

DI 
直径 

ロ白meter 

ロ3 
頭極 
Neck 
ロi日. 

R 
R角 

Corner R 

媛
闘
 

L2 
有敷長 

Effective 
Length 

ロ2 
柄裡 

Shank 
ロ白. 
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ODHP 

国田国． 
DESIGN . HONESTY . FUTURE 

国田四囲． 
Internal 

Coolant Hole 
錦鋼鎖頭（内冷孔） 
Catbide Drills 

小径錦鋼鎖頭 

~D1Diameter .L3蓄 .A.L Fo2O Shank Dia. 
DCOO4O 4.0 43 81 6 
DC0041 4.1 43 81 6 
DC0042 42 43 81 6 
DC0043 4.3 43 81 6 
DC0044 4.4 43 81 6 
DC0045 4.5 43 81 6 
DC0046 4.6 43 81 6 
DC0047 4.7 43 81 6 
DC0048 4.8 57 95 6 
DC0049 4.9 57 95 6 
DCOO5O 5.0 57 95 6 
DCOO51 5.1 57 95 6 
DC0052 5.2 57 95 6 
DC0053 5.3 57 95 6 
DC0054 54 57 95 6 
DC0055 5.5 57 95 6 
DC0056 5.6 57 95 6 
DC0057 5.7 57 95 6 
DC0058 5.8 57 95 6 
DC0059 5.9 57 95 6 
DCOO6O 6.0 57 95 6 
DCOO61 6.1 76 114 8 
DC0062 6.2 76 114 8 
DC0063 6.3 76 114 8 
DC0064 6.4 76 114 8 
DC0065 6.5 76 114 8 
DC0066 6.6 76 114 8 
DC0067 6.7 76 114 8 
DC0068 6.8 76 114 8 
DC0069 6.9 76 114 8 
DCOO7O 7.0 76 114 8 
DCOO71 7.1 76 114 8 
DC0072 7.2 76 114 8 
DC0073 7.3 76 114 8 
DC0074 7.4 76 114 8 
DC0075 7.5 76 114 8 
DC0076 7.6 76 114 8 
DC0077 7.7 76 114 8 
DC0078 7s 76 114 8 
DC0079 7.9 76 114 8 
DCOO8O 8.0 76 114 8 
DCOO81 8.1 95 142 10 
DC0082 8.2 95 142 10 
DC0083 8.3 95 142 10 
DC0084 8.4 95 142 10 
DC0085 8.5 95 142 10 
DC0086 8.6 95 142 10 
DC0087 8.7 95 142 10 
DC0088 8.8 95 142 10 
DC0089 8.9 95 142 10 
DCOO9O 9.0 95 142 10 
DCOO91 9.1 95 142 10 
DC0092 9.2 95 142 10 
DC0093 9.3 95 142 10 
DC0094 9.4 95 142 10 
DC0095 9.5 95 142 10 
DC0096 9.6 95 142 10 
DC0097 9.7 95 142 10 
DC0098 9.8 95 142 10 
DC0099 9.9 95 142 10 
DCO100 10.0 95 142 10 
DCO1O1 10.1 114 162 12 
DCO1O2 10.2 114 162 12 
DCO1O3 10.3 114 162 12 
DCO1O4 10.4 114 162 12 
DCO1O5 10.5 114 162 12 
DCO1O6 10.6 114 162 12 
DCO1O7 10.7 114 162 12 
DCO1O8 10.8 114 162 12 
DCO1O9 10.9 114 162 12 
DCO1 10 11.0 114 162 12 
DCO1 11 114 162 12 
DCO1 12 11.2 114 162 12 
DCO1 13 11.3 114 162 12 
DCO1 14 11.4 114 162 12 
DCO1 15 11.5 114 162 12 
DCO116 11.6 114 162 12 
DCO1 17 11.7 114 162 12 
DCO1 18 11.8 114 162 12 
DCO1 19 11.9 114 162 12 
DCO12O 12.0 114 162 12 

L
3
0
.
 
A
.
L
 

 

m
D
i
a
 

 
思
 

 DAMOO5 05 46 38 3 
DAMOO6 0.6 4.8 38 3 
DAMOO7 0.7 5 38 3 
DAMOO8 0B 5.2 38 3 
DAMOO9 0.9 5A 38 3 
DAMO1O 1.0 6 38 3 
DAMO1 1 t1 12 50 3 
DAMO12 1.2 12 50 3 
DAMO13 1.3 12 50 3 
DAMO14 t4 12 50 3 
DAMO15 1.5 12 50 3 
DAMO16 1.6 12 50 3 
DAMO17 t7 12 50 3 
DAMO18 1.8 12 50 3 
DAMO19 1.9 12 50 3 
DAMO2O 2.0 12 50 3 
DAMO21 2.1 18 60 3 
DAMO22 2.2 18 60 3 
DAMO23 23 18 60 3 
DAMO24 2.4 18 60 3 
DAMO25 2.5 18 60 3 
DAMO26 26 18 60 3 
DAMO27 2.7 18 60 3 
DAMO28 2.8 18 60 3 
DAMO29 29 18 60 3 
DAMO30 3.0 18 60 3 

L3全長 D2柄径
ロA上. 曹，ankロ白 

DAQO30 3.0 20 62 4 
DAQO31 3.1 20 62 4 
DAQO32 3.2 20 62 4 
DAQO33 3.3 20 62 4 
DAQO34 34 20 62 4 
DAQO35 3.5 20 62 4 
DAQO36 36 20 62 4 
DAQO37 3.7 20 62 4 
DAQO38 3.8 24 66 4 
DAQO39 3.9 24 66 4 
DAQO40 4.0 24 66 4 
DAQO41 4』 24 66 6 
DAQO42 4.2 24 66 6 
DAQO43 4.3 24 66 6 
DAQO44 4.4 24 66 6 
DAQO45 4.5 24 66 6 
DAQO46 46 24 66 6 
DAQO47 4.7 24 66 6 
DAQO48 48 28 66 6 
DAQO49 4.9 28 66 6 
DAQO50 5.0 28 66 6 
DAQO51 5.1 28 66 6 
DAQO52 5.2 28 66 6 
DAQO53 53 28 66 6 
DAQO54 5.4 28 66 6 
DAQO55 5.5 28 66 6 
DAQO56 5.6 28 66 6 
DAQO57 5.7 28 66 6 
DAQO58 58 28 66 6 
DAQO59 5.9 28 66 6 
DAQO60 60 28 66 6 
DAQO61 6.1 34 79 8 
DAQO62 6.2 34 79 8 
DAQO63 6.3 34 79 8 
DAQO64 6.4 34 79 8 
DAQO65 65 34 79 8 
DAQO66 6.6 34 79 8 
DAQO67 6.7 34 79 8 
DAQO68 6.8 34 79 8 
DAQO69 6.9 34 79 8 
DAQO70 7,0 34 79 8 
DAQO71 7.1 41 79 8 
DAQO72 72 41 79 8 
DAQO73 7.3 41 79 8 
DAQO74 7.4 41 79 8 
DAQO75 7.5 41 79 8 
DAQO76 7.6 41 79 8 
DAQO77 7フ 41 79 8 
DAQO78 7.8 41 79 8 
DAQO79 7.9 41 79 8 
DAQOB0 B.0 41 79 8 

，  型銃 
Wpe No. 

Dl 直径
ロ白meter 

unit/mm DHF Precision Tool 45 



ODHF DESIGN HONESTY FUTURE 

ロ2柄径 
Shank Die ~ 

唾 0l直径
ロ白me七er 

ロI直径 
Diameter 

ロI直径
口白meter 

L3全長 
QAL 

DAQO81 8.1 47 89 10 
DAQO82 8.2 47 89 10 
DAQO83 8.3 47 89 10 
DAQO84 8.4 47 89 10 
DAQO85 8.5 47 89 10 
DAQO86 8.6 47 89 10 
DAQO87 8.7 47 89 10 
DAQO88 8.8 47 89 10 
DAQO89 8.9 47 89 10 
DAQO9O 9D 47 89 10 
DAQO91 9.1 47 89 10 
DAQO92 92 47 89 10 
DAQO93 9.3 47 89 10 
DAQO94 9.4 47 89 10 
DAQO95 9.5 47 89 10 
DAQO96 9.6 47 89 10 
DAQO97 9フ 47 89 10 
DAQO98 9.8 47 89 10 
DAQO99 9.9 47 89 10 
DAQ100 10.0 47 89 10 
DAQ1O1 10.1 55 102 12 
DAQ1O2 10.2 55 102 12 
DAQ1O3 10.3 55 102 12 
DAQ1O4 10.4 55 102 12 
DAQ1O5 10.5 55 102 12 
DAQ1O6 10.6 55 102 12 
DAQ1O7 10.7 55 102 12 
DAQ1O8 10.8 55 102 12 
DAQ1O9 10.9 55 102 12 
DAQ11O 11.0 55 102 12 
DAQ1 11 11.1 55 102 12 
DAQ112 11.2 55 102 12 
DAQ113 11.3 55 102 12 
DAQ114 11.4 55 102 12 
DAQ11S 11.5 55 102 12 
DAQ116 11.6 55 102 12 
DAQ117 11.7 55 102 12 
DAQ118 11.8 55 102 12 
DAQ119 11.9 55 102 12 
DAQ12O 12.0 55 102 12 

DBQO3O 3.0 28 6
 
6
 
6
 
6
 
6
 
6
 

 
DBQO31 3.1 28 
DBQO32 3.2 28 66 6 
DBQO33 3.3 28 66 6 
DB0034 3.4 28 66 6 
DBQO35 3.5 28 66 6 
DBQO36 3石 28 66 6 
DBQO37 3.7 28 66 6 
DBQO38 3.8 36 74 6 
D8Q039 3.9 36 74 6 
DBQO4O 4.0 36 74 6 
DBQO41 41 36 74 6 
DBQO42 4.2 36 74 6 
DBQO43 4.3 36 74 6 
DBQO44 4.4 36 74 6 
DBQO45 4.5 36 74 6 
DB0046 46 36 74 6 
DBQO47 4.7 36 74 6 
DBQO48 4B 44 82 6 
DBQO49 4.9 44 82 6 
DBQO5O 5.0 44 82 6 

DBQO51 5.1 44 82 6 
DBQO52 5.2 44 82 6 
D8Q053 5.3 44 82 6 
DBQO54 51 44 82 6 
D8Q055 55 44 82 6 
DBQO56 5.6 44 82 6 
DBQO57 5.7 44 82 6 
DBQO58 5.8 44 82 6 
DBQO59 5.9 44 82 6 
DBQO6O 6D 44 82 6 
DBQO61 6.1 53 91 8 
DBQO62 62 53 91 8 
DBQO63 6.3 53 91 8 
DBQO64 6.4 53 91 8 
D8Q065 6.5 53 91 8 
DBQO66 6.6 53 91 8 
D8Q067 67 53 91 8 
DBQO68 6.8 53 91 8 
DBQO69 6.9 53 91 8 
DBQO7O 7.0 53 91 8 
DBQO71 7.1 53 91 8 
D8Q072 72 53 91 8 
DBQO73 7.3 53 91 8 
DBQO74 74 53 91 8 
DBQO75 7.5 53 91 8 
DBQO76 7.6 53 91 8 
D8Q077 7.7 53 91 8 
DBQO78 7.8 53 91 8 
D8Q079 7.9 53 91 8 
DBQO8O 8.0 53 91 8 
DBQO81 8.1 61 103 10 
DBQO82 8.2 61 103 10 
DBQO83 8.3 61 103 10 
D8Q084 81 61 103 10 
DBQO85 8.5 61 103 10 
DBQO86 8.6 61 103 10 
DBQO87 8.7 61 103 10 
DBQO88 8.8 61 103 10 
DBQOB9 8.9 61 103 10 
DBQO90 9.0 61 103 10 
DBQO91 91 61 103 10 
DBQO92 9.2 61 103 10 
DBQO93 9.3 61 103 10 
DBQO94 9.4 61 103 10 
DBQO95 9.5 61 103 10 
DBQO96 旦6 61 103 10 
DBQO97 9.7 61 103 10 
DBQO9B 9B 61 103 10 
DBQO99 9.9 61 103 10 
DBQl o0 10.0 61 103 10 
DBQl o1 10.1 71 118 12 
DBQl o2 10.2 71 118 12 
DBQl o3 103 71 118 12 
DBQl o4 10.4 71 118 12 
DBQl o5 10.5 71 118 12 
DBQl o6 10.6 71 118 12 
DBQl o7 10フ 71 118 12 
DBQl oB 1OB 71 118 12 
DBQl o9 10.9 71 118 12 
DBQl l0 1110 71 118 12 
DBQl l1 11.1 71 118 12 
DBQl l2 11.2 71 118 12 
DBQl l3 11.3 71 118 12 
DBQl l4 11.4 71 118 12 
DBQl l5 115 71 118 12 
DBQl l6 11.6 71 118 12 
DBQl l7 11.7 71 118 12 
DBQl lB 11.8 71 118 12 
DBQl l9 11.9 71 118 12 
DBQl 20 12D 71 118 12 

L3全長
ロ. 

02柄径 
Shank ロ白 
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M 
適用規格 

型読 	螺距 Applic日ble Size 
roe No. 	

粗牙 細牙 
Coarse Fine 

        

     

L
辰

血
叩
 

ー
刀
凡
甘
 

  

 

ロ1 
直径 

ロiameter 

 

N
lJ

Flute 

  

墨 
ロAL 

       

        

HW0230505 0.5 M3 とM4 2.3 6 4 52 40 

HW0230705 0.5 Mョ とM4 2.3 6 4 72 40 

HW0300707 0フ M4 3.0 6 4 728 40 

HWO3O1 007 0.7 M4 3.0 6 4 10.08 40 

HW0380908 0B M5 3.8 6 4 9.12 50 

HW0381 208 0.8 MS 3.8 6 4 12.32 So 

HW0451110 1.0 M6 とM8 4.5 6 4 10.4 60 

HWO4S1 510 1.0 M6 とM8 45 6 4 14.4 60 

HW06014125 1.25 MB とM10 6.0 6 4 14.25 60 

HWO6O1 9125 1.25 M8 とM1O 6.0 6 4 19.25 60 

舞 

1 

~ 

螺紋銑刀系列 
Thread Milling Tool Series 

1W02305M3050 23 5.2 40 6 3 0.5 M3 

1W02307M3050 23 z2 4o 6 3 05 M3 

1W03007M4070 3D 7.28 40 6 3 0.7 M4 

1W03010M4070 3D 10.08 40 6 3 0.7 M4 

1W03809M5080 3.8 9.12 50 6 3 0.8 M5 

1W0381 2M5080 3.8 12.32 50 6 3 0.8 M5 

1W04511 M61 00 4s 10.4 60 6 3 1.0 M6 

1W0451 5M61 00 45 14.4 60 6 3 1.0 M6 

1W06014M81 25 6D 14.25 60 8 3 1.25 M8 

1W0601 9M81 25 60 19.25 60 8 3 125 M8 

1W07517M10150 75 17.1 60 8 3 1.5 M10 

1W07525M 10150 7.5 24.6 75 8 3 1.5 Mb0 

1W08020M12175 8.0 19.95 60 8 3 1.75 Ml 2 

1W08029M12175 8.0 28.7 75 8 3 1.75 Ml 2 

1W09020M12175 9D 19.95 75 10 4 1.75 Ml 2 

1W09029M12175 9D 28.7 75 10 4 1.75 Ml 2 

IW1 0027M14200 10.0 26.8 75 10 4 2D M14 

IW1 0039M14200 10.0 38.8 100 10 4 2.0 M14 

1W12027M16200 12.0 26.8 80 12 4 2D M16 

1W12039M16200 12.0 38.8 100 12 4 2.0 M16 

1W12031M18250 12.0 31 100 12 4 25 M18 

1W12045M18250 12.0 43.5 100 12 4 2.5 M18 

1W14034M20250 14.0 33.5 100 14 4 2.5 M20 

1W14049M20250 14.0 48.5 100 14 4 25 M20 

IW1 6041 M24300 16.0 40.2 100 16 5 3.0 M24 

IW1 6059M24300 16.0 58.2 120 16 5 3D M24 

轡 

~' l 

0 
ロ園＠申均囲 

高硬度用螺紋銑刀 
Thread Milling 

"liア 

  

 

i 羽国 

~ 

    

 

螺紋銑刀 
Thread Milling 

  

    

型独 
Type No. 

塁 
LI 
刀長
日ute 

二 Length 

ロ2 
柄径 
Shank 
ロi且 

Flute 

M 
螺牙 

Thread 
Size 

DFIF Precision Tool unit/mm 47 



6DIIF DESIGN HONESTY FUTURE 

捨棄式刀片糸列 
Throw-away Insert Series 

血Iつ’ 四園魁 明田 

    

精密級捨棄式球刀片 
Precision Throw-away Ball Nose Insert 

R 
	

d 
	

乃pe 

V-WB 
灘総器 ]peBa"Nose Inse  ________Precision Screw-on Type Ball Nose InseiL. 

型銃 
Type No. 

ロ1 
直裡 

Diameter 02Neck Dia. 議
. ■熱 

V-WBO1O 10 	9.8 21.2 M7-3P Kb0 
V-WB012 12 11.7 23.9 M8-3P K12 
V-WBO16 16 ュ5.6 29.9 M10-3P K16 
V-WBO2O 20 19.5 34.8 M12-3P K20 
V-WBO2S 25 24.4 41.6 M16-3P K25 
V-WBO3O 30 28 48.2 M16-3P K25 
V-WB032 32 31.2 5L7 M20-3P K32 

附註：V-WB産品配合二代醜形鶴鋼刀拝使用・ 
Note: V-WB can combine with our II Exchangeable Carbide Shank. 

四国令図団 
精密級捨棄式球刀片 
Precision Throw-away Ball Nose Insert 

R 

囲 

E 
WTBO1O R5 10 4 5 2.5 11.5 A 	WGBO1O R5 10 4 S 2.5 11.5 A 
WTBO12 R6 12 S 6 2.5 12 A 	WGBO12 R6 12 5 6 2.5 12 A 
WTBO16 R8 ュ6 5 6 3 14 B 	WGBO16 R8 16 5 6 3 14 B 
WTBO2O RiO 20 5 6 3 16 B 	WGBO2O RiO 20 S 6 3 16 B 
WTBO2S R12.5 25 6 9 4 21.5 B 	WGBO25 R12.5 25 6 9 4 21.5 B 
WTBO3O R15 30 8 10 5 25 B 	WGBO3O R15 30 8 10 5 25 B 
WTBO32 R16 32 8 10 5 26 B 	WGBO32 R16 32 8 10 5 26 B 

■1ype A 
D 

 

Type A 
E 

 

H d 
	

H 
,  

 

Type B 

  

ype 4 
" 	D 	一 

N J- 

~Iノ ノ  I 
、  - . -, 

 , 
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一
 

斗
 
山
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DESIGN . HONESTY. FUTURE 

49 DHF PrecIsIon Tool unit/mm 

flSELEC1青f機緩i-LS (HSC/HPC/ALU/誇 IIz/TAI/SUS/ECM)猛IES ノ沖ニリ 

I 

I 

熱虚理鋼 

Hardened Steels 

SKD11 /SKH9:1.2379/ 
1.3342:D2/M2 

(HRc55-62) 

旺YR 	UOR 	 UOB 	此1-21 	UQB 

洲町 	UHBG 	UHBX 

川町 	UIBG 	川BX 

I 

1 

熱慮理鋼 
肋吋ened Steels 

SKD61/ STAVAX I 

17-4PH :1.2083! 
1.2344/ 

1.4542:H13/ 
420 

(HRc48-54) 

UOR 	UPR 	町B 	 鵬1-訂 

旺YR 	U阻 	町D 	UOB 	UQB 

U駅 	RlA 

ULXR 	 洲町 	UHBG 

肌R 	LRTD 	川町 	UIBG 

~デErIふに~1筋て；ner Ra品s End品ills 球刀 Ball Nose End Mills 

I 

LRTD 	DLRDT HBH 	HBA ~ 

LRTA 	DLRA 	IBH 	IBA 	DIB 

	

JBH 	JBA 

U臥 

UB 

町B-21 

町什訂 

BIA-21 
町D・訂 

被切削材 
Work Material 

第―推薦 
First Selection 

第二推薦 
Second Selection 

第三推薦 
Third Selection 

UPG 	UPH 

ETH 	日B 

EFA 

讐WUA HTAl '''!!  

DE 

DHE 

破素鋼 

Carbon Steels 

S5OC 155400 :1.1210! 

1.0036:1050 / A570 Gr.45 

(~HRc 22) 

U陀 	UPS 

岬W UPE 

旺W-4T 

WWB 
WUB 	」HID 

~JEA IFTA LFTH~ 

第―推薦 
First Selection 

第二推薦 
Second Selection 

第三推薦 
Third Selection 

第―推薦 
First Selection 

第二推薦 
Second Selection 

第三推薦 
Third Selection 

U姐 

UPER 

U円

岬ER 

U PJ 

町B 

町D 

RlA 

m 	 ,lA-21 

町D 	 町か訂 

RlA 

,lA一2T 

町D一訂 

i UaR 

UFZ UPSI UPG UPH 

A“町認誌悲烹票t,,IsUPW UPEAlloy Tool Steels / Carbon Tool Steels 	l ETH EIB 

P20/P5/ SK3/SKD61 ISKD11 :1.2311 /1.1545!1.2379/1.2344:H13/D2(HRc 23-32)
曹蕊 

ULE 	」uIF私 LFIH 

~ UXR 	RIB 	DRD 

~ UPER 	町D 	D肌 

L UPJ 	RIA 

LRTD 	DLRD 	UHBX 	HBH IBH 

LR仏 	叫肌 	山BX 	JBH HBA 

IBA JBA 

UFZ UPSUPW UPEUEW-41 J華‘ 
I , WWAWUA HIA

WU 	HTD HEA lEA

U 	JEALFTALFTH 

UOR U駅 	町B 	DRD 	UBG 	町B-21 
町什訂 

UPER U円 	町D 	D肌 	U臥 	．..,. 

RlA 	 昭 	BID-訂 

LRTD 	DLRD 	UHBG UIBG HBH IBH 

ULXI 	LRTA 	DLRA 	UHBX UIBX JBH HBA 

IBA JBA 

DB-2T 
T
1
 

2

．'
 

A
D
 

調質鋼ノ預硬鋼 

Prehardened Ste山 

NAK8O :1.2083: 

A1S1420 : M310 

(HRc36-45) 



第二推薦 
Second Selection 国 

~デErIふに~1筋て；ner Ra品s End品ills 球刀 Ball Nose End Mills 

C1100/ 2.0090 /B152C1 1000 

LFTH 

沃斯田織系不誘鋼 
Stainless Steels 

SUS3O4:1.4301 :AISI 304 

(HRc 28'32) 

肝H U陀 

U円 	UPE 

UPG 

WWB 

日H 

日B 

WWA 

LFTH 

ETA 

日D 

LFTA 

（麻田散蹴，析出硬化）系不誘鋼 
Stainless Steels 

SUS42OJ2 / SUS63O :1.2083! 
1.4542:A1S1420/ 

17-4PH 
(HRc28-32) 

肝H U陀 

U円 	UPE 

UPG 

WWB 

日H 

日B 

WWA 

LFTH 

ETA 

日D 

LFTA 

鉱合金ノ純鉱 
Titanium Alloy! Pure Titanium 

U1W 	UTH 

UPW WWB 

UPE 

UPA 

AEW 

肝E 

ETH 

UPW 

第三推薦 
Third Selection 

UTHR 

AER , 
． 	ー 

HBC 

IBC 

JBC 

HBH 

IBH 

JBH 

I  BTH-2T 

I  BTD-2T 

町B UB BTD-2T 

柾R 	Rl' BTC BTH-2T DBC 

叫肌 HBC HBH H肌 	~臥 

叫即 IBC IBH 」肌 	DHB 

JBC JBH DIB 

UBG 

岬ER 	町B U臥 町什訂 町D一訂 

UB 

LRTD UHBG UIBG HBH HBA 

LRTA 	DLRA UHBX UIBX IBH IBA 

JBH JBA 

UBG 

岬ER 	町B U臥 町什訂 町D一訂 

UB 

LRTD UHBG UIBG HBH HBA 

LRTA 	DLRA UHBX UIBX IBH IBA 

JBH JBA 

UPER 	UTER 昭 BTC UBX 

被切削材 第―推薦 	第二推薦 
First Selection 	Second Selection 

第三推薦 
Third Selection Work Material 

銘合金 
Aluminum Alloy 

505216061 /7075 

能w 

A6 

UTH 

AEA 

能 

叱 

日H 

日D 

LFTH 

AES 	DC 	日D 

AEA 	日H 	町D 
紅銅 

Copper 	 能 

糾 
I 

AEWR 

AE銀 

LRTD 

LRTA 

UThR 

UPJ 

此R 

ULXR 

UThR 

UPJ 

ULR 

ULXR 

UThR 

UTJ 

第―推薦 
First Selection 

第二推薦 
Second Selection 

第三推薦 
Third Selection 

Ti一6A；器Ii-2 :3:Gr5了165 / 

Gr2:TC4/TA1 	 ULXR 	ULR 	 UIB 	IBC 	UIBX 

JBC 

DESIGN. HONESTY . FUTURE 

 

高速高硬度I破壊王圧呂用ノ標準！鉢好切I不鋪鋼ノ沖系列 
(HSC/HPC/ALU/STD/TAI/SUS/ECM) SERIES SELECTION OF ENDMILLS 

 

粗銑 Roughing 

unit/mm DHF PTeclslon Tool 



m 

U日 

u'R 

UGR 

UVR 

UVT UEX 熱慮理鋼 

Hardened Steels 
UVTR 	UVR UBT 	UQB 	UOB 

SKD11 /SKH9:1.2379/ 

1.3342:D2/M2 
(HRc55-62) 

UH町

川町 

uHBG 

UIBG 

UHBX 

UIBX 

DRD 

D肌 

町B 

町D 

m 

LRTD 

LRTA 

DLRD 

皿肌 

調質鋼ノ預硬鋼 

Prehardened Steels 

NAK8O : 1.2083: 

A1S1420 : M310 

(HRc36-45) 

UBG 	町B 町H 

U隊 	BTA 町D 

UB 

UHBG UIBG 洲臥 HBH IBH JBH 	DHB 

川朕洲B 川B H臥 I臥」肌 	DIB 

USB 	UPB 

	

VTA UPW ETG EIHUPS UPE ETB ITAUFI 	ETAコ UXRUER 

HTA HID HEA~’ ULXR 

	

ULE 	Iu 」uuTA 	DIE 	ULR 

LFIH 	山E 

ULE LFTA 

U限 UGR 

u駅 UXR 

ULXR 

ULR 

矧． 熱膚理鋼 

Hardened Steels 

SKD61/ STAVAX! 

17.4PH :1.2083! 

1.2344! 
1.4542:H13/ 

420 
(HRc48-54) 

UEX 

UVT 	VIA 

U町 

UBG 

U町 	吸B 	鵬 

町B 

町B 

町D 

RlA 

UH町 

LRTD 	UIBT 

USB 

川町 	洲B6 	UHBX 

『I町 	山B' 	UIBX 

uHBG 

UIBG 

UPB 

被切削材 
Work Material 

HBA 

IBA 

JBA 

HBH 

IBH 

JBH 

DRD 

D肌 

UB 	BTB 

U隊 	BTA 

HBH 

JBH 

IBA 

DLRD 	UHB UIB 

DLRA 	UHBX UIBX 

U題

旺R 

山よR 

ULR 

町B 

町D 

m 

LRTD 

LRTA 

平刀 End Mills ．」耳万Come「んdius End Mi而一ーー灰万瓦而に証品品に 
	~~一 一 

第―推薦 
First Selection 

第二推薦 
Second Selection 

第三推薦 
Third Selection 

第―推薦 
First Selection 

第二推薦 
Second Selection 

第三推薦 
Third Selection 

第―推薦 
First Selection 

第二推薦 
Second Selection 

第三推薦 
Third Selection 

S5OC 155400 :1.1210! 
1.0036:1050 / A570 Gr.45 

(~HRc 22) 

ETG 日H 

UET ETB ITA 

IlA 

HTA 町DHu 

ULE 	Iu 」uuTA 

L可H F 
町D 

m 

LRTD 

LRTA 

I  DRD

DRA 

DLRD 

皿肌 

I 	BTA 

町H 	町D DB 

I 

L  DHB 

破素鋼 

Ca山on Steels 

合金工具鋼ノ破工具鋼 

All町Tool Steels/G山on Tool Steels 

P20/P5/ SK3/SKD61 I 

SKD11 :1.2311 /1.1545! 
1.2379 I 1.2344 : H13 I D2 

(HRC 23-32) 響．~ BTH

BTD. 
BH

BA

BA 

m 

UET 

ETG 日H 

ETB ITA 	DE 

IlA 	■ ETA  ■  I 

 

@DILF DESIGN . HONESTY . FUTURE 

 

     

‘~ 

SELECTION OF ENDMILLS 

 

高速高硬度！破壊王盾呂用ノ標準！鉱好切I不鋪鋼I沖系列 
(HSC/HPf.YALU/STD/TAI/SUS/ECM) SERIL 

 

51 
	

DFIF Precision Tool unit/mm 



@DHFDESIGN HONESTY FUTURE 

,jwjn」拍 -J 
血ECTION OF詠IlうI- -.-IDMILLS (HSC/HP/ALU/STD離畿M) SERIt鋼I沖系列 

精銑 Finishing 

~万瓦ふに，  IIJ Corner Radius End品ills 

  

 

球刀 Ball Nose End Mills 

  

     

 

	~~一 一 

   

被切削材 
Work Material 

第―推薦 
First Selection 

第二推薦 
Second Selection 

第三推薦 
Third Selection 

第―推薦 
First Selection 

第二推薦 
Second Selection 

第三推薦 
Third Selection 

第―推薦 
First Selection 

第二推薦 
Second Selection 

第三推薦 
Third Selection 

         

,
 
R
 

,
 
5
 

■
 

A
 

，

馴
 

            

     

A6 

A町 

 

Au 

UTH 

  

AER 

UTHR 

  

RIB

RTG 

      

                

             

町H 

  

 

銘合金 

Aluminum Alloy 

                  

                    

                      

             

' 

      

              

HBC 	HBH 

IBC 	IBH 

JBC 	JBH 

  

5052 /6061 /7075 

            

                

          

I町D 

     

                

                 

                    

A6 

紅銅 

Copper 	 Au 

C1100/ 2.0090 /B152C1 1000 

町H 

,  

HlD 

旺H 	IEH 

JEH 	LFTH 

AEf 	 Bl( 	BTH 

日D 	 旺R 

ETA 	AESR 	ADR  

D【 

DHE 

DIE 	LRTD 	IRTA 

DiE 

VTB UTH EfB 

岬E 
沃斯田議系不誘鋼 

UPS 町H E仏 	UThR 	UPER 

Stainless Steels 

SUS3O4:1.4301 :AISI 304 ULR 
(HRc 28-32) 

LFTH LFTA 	ULXR 	LRTD 

VTB UTH EfB 

（麻田散鷺認告lIs 不鋳鋼 UPE UPS ETH ETA 	UThR 	UPER 

ITH 
SUS42OJ2 / SUS63O :1.2083/ 

1・4542:A1S1420/ ULR 
17-4PH 

(HRc28-32) LFTH LFTA 	ULXR 	LRTD 

卯w 町E 卯ER 

鉱合金ノ純鉱 UTH UPE ETH UThR UTJ 
Titanium Alloy! Pure Titanium 

Ti-‘禦晶Ii-2 :3Gr5了165 / 

G2:TC4/TA1 I可H IEH 山皿 

JEH 

	

町B 
	

BTD 

	

I  RTG 
	

BTC 
	

町H 
	

DBC 

HBC 	HBH 

IBC 	IBH 

JBC 	JBH 

UB 

町B 	UBG 	町H 	町D 

U隊 

UHBG UIBG 	HBH 	HBA 

LRTA 	UHBX UIBX 	IBH 	IBA 

JBH 	JBA 

UB 

RIB 	UBG 	BTH 	BTD 

U隊 

UHBG UIBG 	HBH 	HBA 

LRTA 	UHBX UIBX 	IBH 	IBA 

JBH 	JBA 

UTER 	鵬 	BTC 	UBX 

山B 	IBC 	川BX 

JBC 

unit/mm DHF PTeclslon Tool 



DESIGN . HONESTY . FUTURE 

DHF高速、高硬度系列刀具推薦表 

I 

、一 

I 

‘よ
hq
Se
r
~

‘
い
 

被切削材 
Work Material 

第三推薦 
Third Selection 

第―推薦 
First Selection 

第二推薦 
Second Selection 

叫 「 

UVT 	UEX 	UET 
熱慮理鋼 

Hardened Steels 

SKD11 /SKH9:1.237911.3342:D2/M2 

(HRc55-62l 

UET 	ー 	ー 
沃斯田繊系不鋳鋼 

Stainless Steels :SUS3O4 :1.4301 :A1S1 304 

(HRc 28-32) 

目鼻刀Corner Radius End MiII - 

第―推薦 
First Selection 

+ 

UOR 
UXR 
ULXR 

第二推薦 
虹ond Selection 

第三推薦 
Third Selection 

第―推薦 
First Selection 

第二推薦 
Second Selection 

第三推薦 
Third Selection 

UER 
ULR 司UBGUHBG . 

UOR 

UXR 	UER 	- 	UBG 	UBX 	UB 
ULXR 	ULR 	 UHBG 	UHBX 	UHB 

UOR 
UEYR 	UVR 	UXR 	 UBT 
UVTR 	UPR 	UER 	UOB 	UQB 	UBX 

ULXR 	UGR 	UKR 	 UHBT 	UHBX 
ULR 

UBT 
UEYR 	UVR 	UGR 	UOB 	UQB 
UVTR 	UPR 	 UHBT 

UVR 	UXR 	UER 	UB 	UBX 	UBG 
UHB 	UHBX 	UHBG 

（麻田散蹴，析出硬化）系不誘鋼 

S加加less Steels 

SU5420J2 / 5U5630 :1.2083 / 1.4542: A1S1 420/ 

17-4PH (HRc28-32l 

UET !
 
 !

 
 UVR UXR UER n

I
  

'
U
 

B

旧
  

J
"
  

UBX 
UHBX 

UBG 
UHBG 

S
E
L
E
C

ゴ0
之
0
、
ロ
エ
、
ミ

W
hSp
e
e
d
知
工
～
，
き
 

平刀 End M川5 

I 	■ 
調質鋼ノ預硬鋼 

Prehardened Steels 	 UEX 	UVT 	UET 
NAK8O :1.2083: A1S1420 : M310 

(HRc36-45l 

熱慮理鋼 

Hardened Steels 	 UVT 	UEX 	UET 
SKD61ISTAVAXI17-4PH :1.2083/1.2344/ 

1.4542 :H13 1420 (HRc4S-54) 

合金工具鋼ノ磯工具鋼 

Alloy Tool Steels / Ca山on Tool Steek 

P201P51 SK3/SKD61 /SKD11 :1.2311! 

1.1545/ 1.2379/1.2344:H13/D2 

(HRc 23-32) 

53 DFIF Precision Tool unit/mm 



＠皿F DESIGN. HONESTY . FUTURE 

54 unit/mm DHF Precision Tool 

DHF婆形金剛2代系列刀具推薦表 

x-ups 
（麻田散繊，析出硬化）系不誘鋼 

Stainless Steels 

5US420J2/5U5630:1.2083/1.4542 :A151420/ 

17-4PH lHRc 28-32) 

X-AEW X-BTB 
Xs-BTB 

X-AEWR X-BMW X-UB 
Xs-UB 

X-UET 
X-AES 

ー 	X-UXR 
X-AESR 

紘合金ノ純紘 

万tafliUm Mny/Pure Titanium 

Ti-6A1-4V/Ti-2 :3.7165/3.7035: Gr5 / 

Gr2 :TC4 h TAl 

~ 
X-UB 
Xs-UB 

X-BTB 
Xs-BTB 

X-BMW 

-―ー〒；刀Corner Radius End Millsーー球刀 Ba云：；品nd M川5 

被切削材 
Work Material 

第―推薦 
First Selection 

第二推薦 
Second Selection 

第三推薦 
Third Selection 

第―推薦 
First Selection 

第二推薦 
Second Selection 

第三推薦 
Thid Sekdion 

第―推薦 
First Selection 

第二推薦 
Second Selection 

第三推薦 
Third Selection 

破素鋼 

Carbon Steels 

S5OC ISS400 :1.1210/1.0036:10501 

A570 Gr.45 

(ーHRc 22) 

~
 

~
●ー
 

x
-
u
P
s
 

こ
■
 

■
 

 
L
U
 

X-BMW 

~ 

X-UB 
Xs-UB 

- 

X-BTB 
Xs-BTB 

合金工具調ノ破工具鋼 

Alloy Tool Steels / Carbon Tool Steels 

P20IP5/ 5K3/SKD61 /SKD11 :1.2311 / 

1.1545/1.2379/1.2344:H13/D2 

IHRc 23-321 

x-uPs X-UET T「’ . 

X-UEXR' X-BMW . 
調質鋼ノ預硬鋼 

Prehardened Steels 

NAK8O: 1.2083 :A1S1420 :M310 

IHRc36-4S) 

x-ups X-UET 
X-UOR 

ー 	X-UXR 	X-UEXR 
X-UBY 
X-UB 
Xs-UB 

X-BTB 
Xs-BTB 

-UPR 	X-BM 

熱慮理鋼 

Hardened Steek 

SKD61/STAVAX/17-4PH :1.2083/1.2344/ 

1.4542: H13 /420 IHRc48-541 

X-UVT X-UEX 
x-uPs 

x・UET 	X・UEYR 	X-UOR 
X-UVTR 

X-UEXR x-月 
X-UPR 	XsーU 

X-UBY X-UB 

~ 

X-UVT 
熱慮理鋼 

Hardened Steels 

SKD11 /SKH9:1.237911.3342:D21M2 

IHRc55-62) 

X-UEX ー 	x・UEYR 	X-UOR 
X-UVTR 

X-UEXR 	X-UBT 
X-UPR 	Xs-UBT 

~ X-UBY 

昭合金 

Aluminum Alloy 

505216061/7075 

X-AES 
X-AEW 

ー ー X-AESR 
X-AEWR 

X-UXR ー ルBTC 

紅銅 

Copper 

C110012.0090 /B152C11000 

X-AES 
X-AEW 

X-UET ー X-AESR 
X-AEWR 

X-UXR ー ルBTC X-UB 
Xs-UB 

X-BTB 
Xs-BTB 

沃斯田繊系不誘鋼 

Stainless Steels:SUS3O4 :1.4301 :AISI 304 

(HRc 28-321 

x-ups X-UET ~ X-UXR X-UB 
Xs-UB 

X-BTB 
Xs-BTB 

X-BMW 

S
E
L
E
C

ミ
O
之
O
、
ロエ
、m
×〔
か白ng
e白b
I'H
e白d
E
h
d
ぎ
～~～
」Se
r
~
‘切
 

X-BTB 
Xs-BTB 

x・UET 	~ 	x・UXR X-UB 
Xs-UB 



BTA 

いmドm
。
ミO
之
O
、
ロエ
、
い【笥n
d
d
r
dSe
r
~
‘切
（
》
 

~；に~．万でこner R品にi話Millご『一＝球刀 Ba両ose End Mills・ 
	, 

被切削材 
Work Material 

第―推薦 
First Selection 

第二推薦 
Second Selection 

第三推薦 
Third Selection 

第―推薦 
First Selection 

第二推薦 
無ond Selection 

第三推薦 
Third Selection 

第―推薦 
First Selection 

第二推薦 
Second Selection 

第三推薦 
Third Selection 

C
l
 
1
0
0
 
/
 
2

.0
0
9
0
 
/
B
l
5
2
C
l

C
o
p
p
e
r
 

■ 
 

ETB 

~ 	1 

ETG 
ETA '
U
 

 

」
 

 

Jー
  ■
 

 
I
  

B
 
T
 
B
 

 ■
  

破素鋼 

Carbon Steels 

550C /55400 :1.1210!1.0036:1050/ 

A570 Gr.45 

(-HRc 221 

 

Er 

合金工具鋼ノ破工具鋼 

Moy Tool Steels / Ca山on Tool Steek 	ETH 
P20/P5/ SK3/SKD61 /SKD11 :1.2311 / 

1.1545! 1.2379/l.2344:H13/D2 
IHRc 23-32) 

調質鋼I預埋嗣 

PrehardenedSteek 
	

ETH 
NAK8O :1.2083: A1S1420 : M310 

(HRc36--451 

熱慮理鋼 

Hardened Steels 	 ETH 
SKD61/STAVAX/17-4PH :1.2083/1.2344! 

1.4542 :H13 /420 IHRc48-54) 

Stainless Steels :5US304 :1.4301 :AISI 304 

沃斯田鍵系不鋳鋼 	
ETH 

(HRc 28-32) 

（麻田散舞，析出硬化）系不誘鋼 

S加加less Steels ETH ETB ETG 	RTB RTD RTG 	BTH BTB BTA 
SUS42OJ2 !SUS63O :1.2083 / 1.4542 :AISI 420! ETA RTA 

17-4PH (HRc28-321 

鉱合金ノ純鉱 

TitaniumAlloy/Pure Titanium ETH ETB 	ー 	 RTB 	RID 	ー 	 BTH 	BIB 
Ti-6A1-4V /Ti-2 :3.7165 / 3.7035: Gr5 / 

町2 :TC4 /TA1 

ETB 

ETB 

ETG 	RTB 
ETA 

ETG 	RTB 
ETA 

RTD 

RTD 

RTG 	BTB 
RTA 

RTG 	BTB 
RTA 

BTH 

BTH 

ETB ETA 	RTB RTD RTG 	BTB 
RTA 

BTH BTA 

ETB ETA 	RTB RTD RTG 	BTB 
RTA 

BTH BTA 

ETB ETG 	RTB 
ETA 

RTD RTG 	BTH 
RTA 

BTB BTA 

~DHF Precision Tool 

unit/mm 



甘
9
g
g
皇
g
ミ
ミ
靭
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＠皿F DESIGN. HONESTY . FUTURE 

表
 

薦
 

推
 

具
 

刀
 

列
 

系
 

準
 

標
 

F
 

H
 

D
 *7J Corner Radius -- 	 sij Dali Nose End Mills 

被切削材 
Work Material 

第―推薦 
First Selection 

第二推薦 
Second Selection 

第三推薦 
Third Selection 

第―推薦 
First Selection 

第二推薦 
Second Selection 

第三推薦 
Thid Sekdion 

第―推薦 
First Selection 

第二推薦 
Second Selection 

第三推薦 
Third S- ー 

1 	7 

Copper 
C110012.0090 /B152C11000 

.  醤JEH  ■ 
m
 

 ■
  
■
  

醤
J
B
A
 

 

・  

"
 

■
 

■
 破素鋼 

Carbon Steels 

550C /55400 :1.1210/1.0036 
A570 Gr.45 

(ーHRc 22) 

:1050/ 

VTB HTA 
ITA 1 

,
 

 
m
 

 

,
 

 
二
 

町
臥

J
B
a
A
 

 
LFTH 
WWA 

LFTA 
WUA 

, 

合金工具鋼I磯工具鋼 

Alloy Tool Steels / Carbon Tool Steels 

P20/P5/ SK3/SKD61 /SKD11 :1.2311 / 

1.1545/1.237911.2344:H13/D2 

IHRc 23-321 

VTB HTA 
ITA 

HEA 
iEA 
JEA 

LRTD LRTA F
  

器
J
B
H
 

 

町
臥
 

J
B
A
A
 

 
LFTH 
WWA 

LFTA 
WUA 

調質鋼ノ預硬鋼 

Prehardened Steels 

NAK8O: 1.2083 :A1S1420 :M310 

(HRc36-45) 

VTB 

LFTH 
WWA 

HTA 
ITA 

LFTA 
WUA 

HEA 
iEA 
JEA 

LRTD LRTA 
HBH 
iBH 

JBH 

HBA 
iBA 

JBA 

熱慮理田 

Hardened Steels 

SKD61/STAVAX/17-4PH :1.208311.2344/ 

1.4542: H13 / 420 IHRc48-541 

VTA 

LFTA 

HEH 
iEH 
JEH 

LRTD LRTA 

HBH 

iBH 

JBH 

HBA 

iBA 

JBA 

沃斯田鍬系不誘鋼 

Stainless Steels:5U5304 :1.4301 :AISI 304 
(HRc 28-321 

VTB iTH 
IITD 

HEA 
iEA 
JEA 

LRTD LRTA !
 
 

器
J
B
H
 

 

器
J
B
A
 

 
LFTH 
WWA 

WUA ー 

（麻田散繊，析出硬化）系不1 

Stainless Steels 

SUS4ユ引ユ / 5US630 :1，ユ083 / 1.454ユ 

17-4PH IHRc 28-32) 

誘鋼 

:AISI 4ュ0/ 

VTB I刊 
IITD 

HEA 
iEA 
JEA 

LRTD LRTA !
 
 

器
J
B
H
 

 

HBA 

iBA 
JBA 

ー 

LFTH 
WWA 

WUA ー 

unit/mm DHF Precision Tool 



目鼻刀 
Corner 
Radius 

End MiIIs 
~ 

unit/mm DHF PrecIsIon Tool 
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REPLY 産品回函末 

  

       

        

Messrs．ノ 

Type No. (Size Description) Work Material Hardness(HRC) 

Heat升eat me nt 	ロYes 	ロ No 

Machine Type Programming Method 

ロUG 	 ロCIMATRON 	ロPower-Mill 

ロPro-E 	 ロWork NC 	ロMaster CAM Model 

Tool Holding System ロER Collect Chuck ロDraw Back Chuck ロHydraulic Chuck ロShrink Fit Chuck 

Brand 

Cooling Type ロ Dry Machining ロMQL (Mist) ロOil Machining ロEmulsion(coolant) 
一Nlacnining 

Processing Method ロDown Milling ロUp Milling 

1 
へ 

, 
[ndmil 

Table Feed 
[nd

mi 	Table Feed 

1. Ball Nose End Mill 2. Flat End Mill 

Speed Feed 	 rn/mmn Speed Feed 	 rn/mmn 

a 
a  

ap  

，レ  

ー  ' い SIottlng.7も 
aョレ句， 

aa= 	mm ap= 	mm aa= 	mm ap= 	mm aa= 	mm a
p
=
 
m
m
 

Result Result 
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