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囲 X-WFEX 
抗震錦鋼刀棉（内冷孔） 
Solid Carbide Shank (Internal Coolant Hole) 

星 
ロA上. Type Na. 

型聾 

Neckロ白. 
頭径 
D2 

DFIF Precision Tool unit/mm 

DESIGN HONESTY FUTURE@DI正 

X-WH EX 
抗震錦鋼刀棉（内冷孔） 
Solid Carbide Shank (Internal Coolant Hole) 

型監 
Type No. 星 

uA上 

02 
頚径 

Neck Die. 

L2 
有敦長 

Effective 
Length 

M 
螺牙 

Thread Size 

Dl 
柄径 

Shank ロ白. 

囲 

へザー‘ー  

α 欧 欧 

細 細 細 

即 80 80  

60 15 8.0 M 5 -3P 
75 20 8.0 M 5 -3P 
100 20 8.0 M 5 -3P 

欧 欧 欧 

細 細 細  

00 00 00  

I 

60 15 10.0 M 7 -3P 
75 20 10.0 M 7 -3P 
100 20 10.0 M 7 -3P 

ー
 
細
 
細
 
欧
 

α
  

0
0
 
2
0
 

 

150 40 10.0 M 7 -3P 
60 15 12.0 M 8 -3P 

細 細 欧 欧 

 

20 20  

80 20 12.0 M 8 -3P 
100 60 12.0 M 8 -3P 

欧 欧 α 欧 

細 細 細 細  

20 60 60 60  

4  

150 90 12.0 M 8 -3P 
60 15 16.0 Mbo -3P 
80 30 16.0 Mbo -o3P 
100 60 16.0 M10 -3P 

- xwHE×160150 15.6 150 90 16.0 Mbo -o3P 

~ X-WHEX-1 60200 	15.6 200 120 16.0 M10 -3P 

’器【器lI 	・l 60 20 20.0 M12 一ョP 
】l 80 40 20.0 M12 -3P 

100 60 20.0 M12 -3P 
~器【器＝I 】l1 150 90 20.0 M12 -3P 

200 120 20.0 M12 -3P 
250 150 20.0 M12 -3P 
300 180 20.0 M12 -3P 
100 50 25.0 M16 -3P 
150 90 25.0 M16 -3P 
200 120 25.0 M16 -3P 
250 150 25.0 M16 -3P 
300 180 25.0 M16 -3P 
100 50 32.0 M20 一ョP 

150 90 32.0 M20 -3P 
200 120 32.0 M20 -3P 
250 150 32.0 M20 -3P 
300 180 32.0 M20 -3P 

X-WFEX-1 201 00 9.8 100 2 44 12.0 M7-3P 1.5 
X-WFEX-1 201 50 9.8 150 2 65 12.0 M7-3P 1.0 
X-WFEX-1 601 00 11.7 100 3 50 16.0 M 8 -3P z0 
X-WFEX-1 601 50 11.7 150 3 85 16.0 M 8 -3P t5 
X-WFEX-1 60200 11.7 200 3 126 16.0 MS -3P L0 
X-WFEX-200100 15.6 100 4 50 20.0 Ml 0-3P 20 
X-WFEX-200150 15.6 150 4 88 20.0 Ml 0-3P 1.5 
xw圧x2加2叩 15.6 200 4 130 20.0 Ml 0-3P 1.0 
X-WFEX-2502叩 19.5 200 6 111 25.0 Ml 2-3P 15 
X-WFEX-250300 19.5 300 6 164 25.0 Ml 2-3P 1.0 
X-WFEX-320300 24.4 300 8 153 32.0 M16-3P t5 

臣 
有敷長 

Effective 
Length 

山 
斜頭長 
工A上 

ロ1 
柄径 

Sheni 
ロie 

M 
螺牙 

Thread 
S巨a 

a 
斜角 
Taper 
Angle 

X-WDEX 
抗震錦鋼刀棉（内冷孔） 
Solid Carbide Shank (Internal Coolant Hole) 

Type No. 	Sh焦. 	諮. 

M 
螺牙 

Thread Size 

X-WDEX-080060 8.0 60 M 5 -3P 
X-WDEX-080075 8.0 75 M 5 -3P 

「 X-WDEX-080100 8.0 100 M 5 -3P 
X-WDEX-1 00060 10.0 60 M7-3P 
X-WDEX-1 00075 10.0 75 M7-3P 
X-WDEX-100100 10.0 100 M7-3P 
X-WDEX-1 00150 10.0 150 M7-3P 
X-WDEX-1 20060 12.0 60 M8-3P 
X-WDEX-1 20080 12.0 80 M8-3P 
X-WDEX-120100 12.0 100 M8-3P 
X-WDEX-1 20150 12.0 150 M8-3P 
X-WDEX-1 60060 16.0 60 Ml 0 -3P 
X-WDEX-1 60080 16.0 80 Ml 0 -3P 
X-WDEX-160100 16.0 100 Ml 0 -3P 
X-WDEX-1 60150 16.0 150 M10-3P 
X-WDEX-1 60200 16.0 200 Ml 0 -3P 
X-WDEX-200060 20.0 60 M12 -3P 
X-WDEX-200080 20.0 80 M12 -3P 
X-WDEX-200 100 20.0 100 M12 -3P 
X-WDEX-2001 50 20.0 150 M12 -3P 
X-WDEX-200200 20.0 200 M12 -3P 
X-WDEX-200250 20.0 250 M12 -3P 
X-WDEX-200300 20.0 300 M12 -3P 
X-WDEX-250 100 25.0 100 Ml 6 -3P 
X-WDEX-2501 50 25.0 150 Ml 6 -3P 
X-WDEX-250200 25.0 200 Ml 6 -3P 
X-WDEX-250250 25.0 250 M16-3P 
X-WDEX-250300 25.0 300 Ml 6 -3P 
X-WDEX-320100 ョ2.0 100 M20-3P 
X-WDEX-3201 50 32.0 150 M20-3P 
X-WDEX-320200 32.0 200 M20-3P 
X-WDEX-320250 ョ2.0 250 M20-3P 
X-WDEX-320300 32.0 300 M20-3P 

二代愛形錦鋼立銑刀 
Exchangeable Head Endmill 2 

刀具推薦表詳見 P.54 

Selection of Endmill P.54 



@DHP DESIGN HONESTY FUTURE 

国 X-UOR 
直刀目鼻角立銑刀頭 
End Mills 

X-UEYR 
直刀園鼻角立銑刀頭 
End Mills Corner Radius 

D2 R 
頭径 目鼻角 

 Neck 	墨 
Corner P 	ロAL 

ロ白. 

M 
螺牙 

Thread 
Size 

t0 7.8 10.1 M5-3P 
2.0 7.8 10.1 M5-3P 
1.0 9.8 11.1 M7-3P 
2.0 9.8 11.1 M7-3P 
L0 10.7 11.1 M7-3P 
2D 10.7 11.1 M7-3P 
2.0 11.7 13.8 M 8 -3P 
3.0 11.7 13.8 M 8 -3P 
2.0 12.7 13.8 M8-3P 
3.0 12.7 13.8 M8-3P 
2D 15.6 14.7 Ml 0-3P 
3.0 15.6 14.7 Ml 0-3P 
40 15.6 14.7 Ml 0-3P 
2.0 16.6 14.7 Ml 0-3P 
3.0 16.6 14.7 Ml 0-3P 
4.0 16.6 14.7 Ml 0-3P 
3.0 19.5 18.1 Ml 2-3P 
5D 19.5 18.1 Ml 2-3P 

鎖固板手
型盟 

Spaler 
Type No. 

鎖固振手
型脱 

Sparinr 
Type No. 

M 
螺牙 

Thread 
Size 

ロ1 

	

型読 	直径 

	

Type No 	ロi日meter 

X-U0R081 0 8.0 
X-U0R0820 8.0 
X-UOR1 010 10.0 
X-UOR1 020 10.0 
X-UOR1 110 11.0 
X-UOR1 120 11.0 
X-UOR1 220 12.0 
X-UOR1 230 12.0 
X-UOR1 320 13.0 
X-UOR1 330 13.0 
X-UOR1 620 16.0 
X-UOR1 630 16.0 
X-UOR1 640 16.0 
X-UOR1 720 17.0 
X-UOR1 730 17.0 
X-UOR1 740 17.0 
X-U0R2030 20.0 
X-U0R2050 20.0 

1
辰
血
叩
 

L
刀
凡

町
 

農
器
 

轟
欝
 

ロ1 
直径 

ロi日meter 

R 
園鼻角 
Corner P 謡 

型銃 
Type No. 

X-UEYRO81 0 8.0 3.5 t0 7B 10.1 M5-3P K08 
X-UEYRO82O 8.0 35 2.0 7.8 10.1 M5-3P K08 
X-UEYR1O1O 10.0 4.0 1.0 9B 11.1 M7-3P K1 0 
X-UEYR1 020 10.0 4.0 2.0 9.8 11.1 M7-3P K1 0 
X-UEYR1 220 12.0 5.0 2.0 11.7 13.8 M 8 -3P K1 2 
X-UEYR1 230 12.0 5.0 30 11.7 13.8 M 8 -3P K1 2 
X-UEYR1 620 16.0 65 2.0 15.6 14.7 Ml 0-3P K16 
X-UEYR1 630 16.0 6.5 3.0 15.6 14.7 Ml 0-3P K16 
X-UEYR1 640 16.0 6.5 4.0 15.6 14.7 Ml 0-3P K16 
X-UEYR2O3O 20.0 8.0 3.0 19.5 18.1 Ml 2-3P K20 
X-UEYR2O5O 20.0 8.0 50 19.5 18.1 M12-3P K20 
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即
 
知
 旧
 
旧
 
町
 
旧
 
聞
 
旧
 
聞
 
聞
 
旧
 
聞
 
園
 
聞
 
旧
 
町
 

3.5 
3.5 
4.0 
4.0 
4.0 
4.0 
5D 
5.0 
5.0 
5.0 
6.5 
65 
6.5 
6.5 
6.5 
6.5 
8.0 

KKII 8.0 

X-UET 
極超微粒立銑刀頭 
I,'  ills 

x-ux 
目鼻角立銑刀頭 
End Mills Corner Radius 

型銃 
Type No. 

型銃 
Type No 

鎖固振手
型脱 

SparInr 
Type No. 

鎖固板手
型臨 

Spanner 
Type No. 

農
轟
 

轟
欝
 

M 
螺牙 

Thread 
Size 

LI 
刀長 
Flute 
Length 

魚
 

ロ1 
直径 

ロi日meter 

R 
園鼻角 
Corner P 謡 

ロ1 
直径 

ロ白meter 

D2 
頭径 

Neckロ白. 

L2 
全長 
uA上 

晦
 X-UETO8O4 8.0 8.0 7.8 12.1 M 5 -3P K08 

X-UET1 004 10.0 10.0 9B 16.1 M 7 -3P Ki 0 
X-UET1 204 12.0 12.0 11.7 203 MB -3P K1 2 
X-UET1 604 16.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P Ki 6 
X-UET2004 20.0 20.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
X-U[T2504 25.0 25.0 24.4 393 Ml 6-3P K25 
X-UET3204 32.0 32.0 31.2 48.0 M20-3P K32 

X-UXRO8O3 8.0 8.0 03 7B 12.1 M5-3P KGB 
X-UXRO8O5 8.0 8.0 0.5 7.8 12.1 M5-3P KGB 
X-UXRO81 0 8.0 8.0 1.0 7B 12.1 M5-3P K08 
X-UXR1 005 10.0 10.0 0.5 9.8 16.1 M7-3P K1 0 
X-UXR1 010 10.0 10.0 1.0 9.8 16.1 M7-3P K1 0 
X-UXR1 205 12.0 12.0 05 11.7 203 M 8 -3P K1 2 
X-UXR1 210 12.0 12.0 1.0 11.7 203 M 8 -3P K1 2 
X-UXR1 605 16.0 16.0 0.5 15.6 25.7 Ml 0-3P K16 
X-UXR1 610 16.0 16.0 1.0 15.6 25.7 Ml 0-3P K16 
X-UXR1 620 16.0 16.0 2.0 15.6 25.7 Ml 0-3P K16 
X-UXR2O1 0 20.0 20.0 t0 19.5 31.1 M12-3P K20 
X-UXR2O2O 20.0 20.0 2.0 19.5 31.1 Ml 2-3P K20 
X-UXR2O3O 20.0 20.0 30 19.5 31.1 Ml 2-3P K20 
X-UXR2530 25.0 25.0 3.0 24.4 393 Ml 6-3P K25 
X-UXR2550 25.0 25.0 5.0 24.4 39.3 Ml 6-3P K25 

X-UEX 
無敵高敷能立銑刀頭 
End Mills 

無敵高奴能立銑刀頭  ’ 
High Hardened High Hardened 

型銃 
Type No 

型銃 
Type NO. 

鎖固振手
型脱 

Spal●r 
Type NO 

鎖固坂手
型臨 

Spanner 
Type No. 

農
轟
 

轟
欝
 

M 
螺牙 

Thread 
S巨e 

LI 
刀長 
Flute 
Length 

M黒
 

ロ1 
直径 

ロi日me加r 

R 
園鼻角 
ComerR 謡 

ロ1 
直径 

ロ白meter 

D2 
頭径 

Neckロ白. 

L2 
全長 
uA上 

晦
 X-UEXO8O4 8.0 8.0 7.8 12.1 M 5 -3P KGB 

X-UEX1 004 10.0 10.0 9.8 16.1 M 7 -3P Ki 0 
X-UEX1 204 12.0 12.0 11.7 203 MB -3P K1 2 
X-UEX1 604 16.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P Ki 6 
X-UEX2004 20.0 20.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
X-UEX2504 25.0 25.0 24.4 393 Ml 6-3P K25 
X-UEX3204 32D 32.0 312 48.0 M20一3P K32 

xUExRO803 
ルUExROBO5 

xUExRO810 

ルUExRl oo5 

ルUExRlol0 

xUExRl 205 

ルUExRl210 

xUExRl 220 

ルUExRl610 

ルUExRl 620 

xUEx聞630 

ルUExR2010 

xUExR2020 

ルUExR2030 

xUExR2510 

ルUExR2530 

ルUExR2550 

xUExR3230 

ルUExR3250 

B
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0
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0
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知
印
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n

旧

n

旧
旧

n
n
n

ロ
ロ
口
ロ
ロ
ロ
昭
昭
 

7.B l2.l M53P 8.0 &0 03 
7.8 12.1 8.0 &0 0.5 M5 一3P 

7B 12.1 M53P 8.0 &0 1.0 
98 16.1 M7 一3P 10.0 1OD 0.5 
9.B 10.0 1OD 1.0 16.1 M7 一3P 

12.0 12D 117 M83P 05 20.3 

f
「
‘
、
 ・I
三
 

1
'
,
l

ー
置
置毒
 

12.0 12D 1.0 11.7 203 M8一3P 

M83P 12.0 12.0 2.0 1lI7 20.3 
25.7 Mlo一3P 16.0 16D 1.0 15五 

Mlo一3P 25.7 16.0 16.0 2.0 15b 
Mlo3P 25.7 16.0 16,0 30 15,6 

2OD 20.0 1.0 19.5 31」 Ml2一3P 

2OD 2』 195 Ml23P 20.0 31.1 
2OD 19.5 20.0 3.0 31.1 Ml2一3P 

25D 244 Ml63P 25.0 1.0 39.3 
24A 25.0 25D 3.0 39.3 Ml6一3P 

25.0 25D 5.0 24.4 39.3 Ml6一3P 

32.0 32D 312 M203P 30 48.0 
32.0 32D 5.0 31.2 48』 M20一3P 

2 unit/11lm DH「町ecIsIon l。。I 



ODIIF 

M黒
 

DI 
直径 

ロ伯「neter' 

R 
目鼻角 
Corner R 

助
 

曇 
ロAL 

02 
頚径 
Neck 
ロ白. 

1
長

肥
帥
 

L
刀
凡

町
 

鎖固振手
型脱 

Spョner 
Type No 

型聾 
Type Na. 

X-UVTRO8OS 8.0 8.0 05 7.8 12.1 M 5 -3P K08 
X-UVTRO81 0 8.0 8.0 1.0 7.8 12.1 MS -3P K08 
X-UVTR1 005 10.0 10.0 0.5 9.8 16.1 M7-3P K1 0 
X-UVTR1 010 10.0 10.0 1.0 9.8 16.1 M7-3P K1 0 
X-UVTR1 205 12.0 12.0 0.5 11.7 20.3 M8-3P K1 2 
X-UVTR1 210 12.0 12.0 1.0 11.7 20.3 M8-3P K1 2 
X-UVTR1 605 16.0 16.0 0.5 15.6 25.7 M10-3P K1 6 
X-UVTR1 610 16.0 16.0 1.0 15.6 25.7 M10-3P K1 6 
X-UVTR1 620 16.0 16.0 2.0 15.6 25.7 M10-3P Ki 6 
X-UVTR2O1 0 20.0 20.0 1.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
X-UVTR2O2O 20.0 20.0 2.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
X-UVTR2O3O 20.0 20.0 3.0 19.5 31.1 M12-3P K20 

' X-UVrR2S3O 25.0 25.0 3D 24.4 39.3 M16-3P K25 
, X-UvrR2550 25.0 25.0 5.0 24.4 39.3 M16-3P K25 

X-UVTR 
高硬度園鼻立銑刀頭 
End Mills 

X-UVrO8O6 8.0 8.0 7B 12.1 MS -3P K08 
x-uvri 006 10.0 10.0 9.8 16.1 M 7 -3P K1 0 
X-UVr1 206 12.0 12.0 11.7 20.3 M8 ョP K1 2 
X-UVT1 606 16.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P K1 6 
X-UVT2006 20.0 20.0 19.5 31.1 M12一ョP K20 
X-UVT2506 25.0 25.0 24.4 39.3 Ml 6-3P K25 
X-UVT3206 32.0 32.0 31.2 48.0 M20-3P K32 

町h Hardened 

X-UVT 
高硬度用立銑刀頭 
End Mills 

国 
町h Hardened 

星 
uAL 

M 
螺牙 

Thread 
Size 

鎖固振手
型臨 

Spareer 
Type No 

型航 
Type Na. 

媛
轟
 

m器
 

田 .．四 HRc
55 

1
辰

血
叩
 

L
刀
凡

町
 

星 
uAL 

M 
螺牙 

Thread 
Size 

鎖固振手
型臨 

S胆leer 
Type No 

02 
頚径 

Neckロ白. 

Dl 
直径 

ロ白meter 

X-BTBO8O2 R 4.0 8.0 7B 12.1 MS -3P K08 
X-BTB 1002 R 5.0 10.0 9.8 16.1 M 7 -3P K1 0 
X-BTB1 202 R6.0 12.0 11.7 20.3 M 8 -3P K1 2 
X-BTB 1602 R8.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P K1 6 
X-BTB2002 R10.0 20.0 19.5 31.1 M12一ョP K20 
X-BTB2502 R12.5 25.0 24.4 39.3 Ml 6-3P K25 
X-BTB3202 R16.0 32.0 31.2 48.0 M20-3P K32 

XBTB3T 
超微粒園頭立銑刀頭 
Ball Nose End Mills 

型脱 
Type Na. 

X-BTBO8O3 R 4.0 8.0 7B 12.1 M S -3P K08 
X-BTB 1003 R 5.0 10.0 9.8 16.1 M 7 -3P Kl 0 
X-BTB1 203 R6.0 12.0 11.7 20.3 M 8 -3P Kl 2 
X-BTB 1603 R8.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P Kl 6 
ルBTB2003 Rlo.0 2OD 19.5 31」 Ml2一3P K20 
xBTB2503 Rl2.5 25D 244 39.3 Ml63P K25 
ルBTB3203 Rl6.0 32D 3L2 48』 M20一3P K32 

g 

田 HRc
55 XBTB2T 

超微粒園頭立銑刀頭 
Ball Nose End Mills 

星 
uAL 

M 
螺牙 

Thread 
Size 

鎖固振手
型臨 

Spareer 
Type No 

皿．四 
型脱 

Type Na. 

02 
頚径 

Neck Die. 
媛
晶
 

m器
 

x-uPs 
無敵高救能立銑刀頭 
End Mills 

型航 
Type Na. 

HeavyDuサ 

02 
頚径 

Neck Die. 

鎖固振手
型臨 

S胆「mr 
Type No 

X-UPSO8O4 8.0 8.0 7B 12.1 M 5 -3P K08 
X-U PS 1004 10.0 10.0 9.8 16.1 M 7 -3P K1 0 
X-UPS1 204 12.0 12.0 11.7 20.3 M8 ョP K1 2 
X-U PS 1604 16.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P K1 6 
X-UPS2004 20.0 20.0 19.5 31.1 M12一ョP K20 
X-UPS2504 25.0 25.0 24.4 39.3 Ml 6-3P K25 
X-UPS3204 32.0 32.0 31.2 48.0 M20-3P K32 

X-UPR 
高硬度用目鼻角立銑刀頭 
End Mills 
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L
  

LI 

8.0 

議 CornerR 

" 

05 

02 

7B 

Di. 謡 ThreadSize 

," 

12.1 

M 

MS -3P 

鎖固振手 
型脱 

Spョner 
Type No 

K08 
8.0 1.0 7.8 12.1 MS -3P K08 

10.0 0.5 9.8 16.1 M7-3P K1 0 
10.0 1.0 9.8 16.1 M7-3P Ki 0 
12.0 1.0 11.7 20.3 M8-3P K1 2 
12.0 2D 11.7 20.3 M8-3P K1 2 
16.0 1.0 15.6 25.7 M10-3P K1 6 
16.0 2.0 15.6 25.7 M10-3P K1 6 
16.0 3.0 15.6 25.7 M10-3P Ki 6 
20.0 1.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
20.0 2.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
20.0 3.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
20.0 5D 19.5 31.1 M12-3P K20 

- I 	X-UPR251O 25.0 25.0 1.0 24.4 39.3 M16-3P K25 

■ I X-UPR2S2O 25.0 25.0 2.0 24.4 ョ9.3 M16-3P K25 
'X -UPR2530 25.0 25.0 3.0 24.4 39.3 M16-3P K25 

X-UPR2SSO 25.0 25.0 5.0 24.4 ョ9.3 M16-3P K25 
X-UPR321O 32.0 32.0 1.0 31.2 48.0 M20-3P K32 
X-UPR3230 32.0 32.0 3.0 31.2 48.0 M20-3P K32 
X-UPR32SO 32.0 32.0 5.0 31.2 48.0 M20-3P K32 

3 unit/mm DFIF Precision Tool 



Type N
。 	ロ

iDI
im!

Diameter 巌蕊. 蓋 螺牙 
Thre日d 
Size 

鎖固板手 
型臨 

Sp日nner 
Type No. 

X-UB0802 84.0 8.0 7.8 12.1 M 5 -3P K08 
X-UB1002 R 5.0 10.0 9.8 16.1 M 7 -3P Ki 0 
X-UB1202 R 6.0 12.0 11.7 203 MB -3P K1 2 
X-UB1602 88.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P Ki 6 
X-UB2002 810.0 20.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
X-UB2502 812.5 25.0 24.4 393 Ml 6-3P K25 
X-UB3202 R16.0 32.0 31.2 48.0 M20-3P K32 

型銃 
Type No 

X-UBOBO4 R 4.0 8.0 7.8 12.1 M 5 -3P KGB 
X-UB1 004 R5.0 10.0 9.8 16.1 M 7 -3P Ki 0 
X-UB1 204 R 6.0 12.0 11.7 203 MB -3P K1 2 
X-UB1604 R 8.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P Ki 6 
X-UB2004 R10.0 20.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
X-UB2504 812.5 25.0 24.4 393 Ml 6-3P K25 
X-UB3204 R16.0 32.0 31.2 48.0 M20-3P K32 

魚
 

D2 
頭径 

Neckロ白. 

ロ1 
直径 

ロiarneter 
』
 

L2 
全長 
uA上 

農
器
 

鎖固振手
型臨

町）日1肥r 
Type No. 

魁 惨 囲 国 囲国 国 邸 ．園 
町hHardened ~ 町h Hardened 

XUBT2T 
高硬度用園頭立銑刀頭 
Ball Nose End Mills 

XUBT4T 
高硬度用目頭立銑刀頭 
Ball Nose End Mills 

X-UBTOBO2 84.0 8.0 7.8 12.1 M 5 -3P K08 
X-UBT1002 R 5.0 10.0 9B 16.1 M 7 -3P Ki 0 
X-UBT1 202 R 6.0 12.0 11.7 203 MB -3P K1 2 
X-UBT16O2 88.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P Ki 6 
X-UBT2002 R10.0 20.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
X-UBT2502 812.5 25.0 24.4 393 Ml 6-3P K25 

蒜。ロiDIim !Diameter 
L
I
7
J器
  

D2 
頭径 

Neckロ白. 

L2 
全長 
uA上 

M 
螺牙 

Thread 
Scc 

鎖固振手 
型臨 

町）日1肥r 
Type No. 

X-UBTOBO4 R 4.0 8.0 7.8 12.1 M 5 -3P KGB 
X-UBT1004 R5.0 10.0 9.8 16.1 M 7 -3P Ki 0 
X-UBT1 204 R 6.0 12.0 11.7 20．ョ MB -3P K1 2 
X-IJ BT1 604 R 8.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P Ki 6 
X-UBT2004 R10.0 20.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
X-UBT2504 812.5 25.0 24.4 393 Ml 6-3P K25 

思 

型銃 
Type No 

魚
 

ロ1 
直径 

ロ白meter 

D2 
頭径 

Neckロ白. 
晦
 

L2 
全長 
uA上 

LI 
刀長 
Flute 

Length 

鎖固板手
型臨 

Spanner 
Type No. 

撃 驚 国 撃 田国 
~ 

型銃 
Type No 

	

Di 	よl 

	

直1平 	＝一 

	

一.一ー 	riute 
ulameter 	Length 

D2 
頭径 

Neckロ白. 
ロ議
  

M 
螺牙 

Thread 
Sze 

鎖固坂手 
型臨 

Spanner 
Type No. 

K08 X-BMWO8O4 84.0 8.0 7.8 12.1 M 5 -3P 
X-BMW1 004 85.0 10.0 9B 16.1 M 7 -3P Ki 0 
X-BMW1 204 R 6.0 12.0 11.7 203 MB -3P K1 2 
X-BM Wi 604 88.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P Ki 6 
X-BMW2004 R10.0 20.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
X-8MW2504 812.5 25.0 24.4 393 Ml 6-3P K25 
X-BMW3004 R15.0 32.0 29.2 48.0 M20-3P K30 
X-BMW3204 R16.0 32.0 31.2 48.0 M20-3P K32 

X-UBYOBO4 R 4.0 8.0 7.8 12.1 M 5 -3P KGB 
X-IJBY1 004 R5.0 10.0 9.8 16.1 M 7 -3P Ki 0 
X-UBY1 204 R 6.0 12.0 11.7 20．ョ MB -3P K1 2 
X-IJBY1 604 R 8.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P Ki 6 
X-UBY2004 R10.0 20.0 19.5 31.1 M12-3P K20 
X-UBY2504 812.5 25.0 24.4 393 Ml 6-3P K25 
X-UBY3004 R15.0 32.0 29.2 48.0 M20-3P K30 
X-UBY3204 R16.0 32.0 31.2 48D M20-3P K32 

DHF Pneclslon Tool 

型銃 
Type No 

unit/mm 

M
騎

＼
 

ロ1 
直径 

ロiameter 

D2 
頭径 

Neckロ白. 
』
 

L2 
全長 
uA上 

農
器
 

鎖固振手
型臨

町）日1肥r 
Type No. 

4 

ODIIP DESIGN HONESTY FUTURE 

   

ロ囲四 

     

国■ 

 

XUB2T 

  

魁 

   

    

驚 

 

      

       

        

         

          

Ball Nose  End Mills
銑刀頭、ー 

   

.．四 

     

．国 XUB4T 
極超微粒目頭立銑刀頭 
Ball Nose End Mills 

      

    

驚 

 

      

         

         

X-BMW 
粗歯園頭立銑刀頭 
Ball Nose End Mills 

..．四 X-UBY 
極超微粒目頭立銑刀頭 
Ball Nose End Mills 

.．四 
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ODHF DESIGN HONESTY FUTURE 

1.0 とM14 10.0 12.0 12 
1.0 とM15 12.0 15.0 15 
1.0 etM2O 16.0 18.0 18 
1.0 etM24 20.0 22a 22 
15 etMl5 11.0 12.0 8 
1.5 とM17 13.0 15.0 10 
1.5 とM20 16.0 18.0 12 
1.5 etM24 20.0 21.0 14 
15 etM3O 25.0 24.0 16 
2.0 M16 etMl8 11.0 12.0 6 
2.0 とM18 13.0 14.0 7 
2.0 etM22 16.0 18.0 9 
z0 etM25 20.0 22.0 11 
2.0 etM3O 25.0 24.0 12 

25 Ml 8-22 13.0 15.0 6 

ョ．0 M24-27 etM3O 16.0 18.0 6 

3.0 etM3O 20.0 21.0 7 
3.0 とM33 25.0 24.0 8 

3.5 M30-33 20.0 21.0 6 

4.0 M36-39 etM42 25.0 24.0 6 

X-T Wi 61 830 

X-TW2021 30 
X-TW252430 

X-TW2021 35 

X-TW252440 

X-WDEXO8O 
X-WDEX1 00 
X-WDEX1 20- 
X-WDEX1 60 
X-WDEXO8O 
X-WDEX1 00 
X-WDEX1 20- 
X-WDEX1 60- 
X-WDEX200 
X-WDEXO8O 
X-WDEX1 00 
X-WDEX1 20- 
X-WDEX1 60- 
X-WDEX200 
X-WDEX1 00 
X-WHEX1 00 
X-WDEX1 20 
X-WHEX1 20 
X-WDEX1 60 
X-WDEX200 
X-WDEX1 60 
X-WHEX1 60 
X-WDEX200- 

K16 
K16 
K16 
K20 
K16 
K16 
K16 
K20 
K20 
K16 
K16 
K16 
K20 
K20 

K16 

K16 

K20 
K20 

K20 

K20 

X-AES 
高敷能鋸用立銑刀頭 
End Mills 

配合刀梓 
Recommended 
Carbide Shank 議 

型読 
Typo No 

X-AESO8O3 

ロ1 
直径 

口iameter 巌 ND2 白. Cia. 12Neck O.A.L 毒d 薫 
8.0 8.0 7.8 12.1 M5-3P 'K08 

X-AES1 003 10.0 10.0 9.8 16.1 M 7 -3P Ki 0 

X-AES1 203 12.0 12.0 11.7 20．ョ M 8 -3P K1 2 

X-AES1 603 16.0 16.0 15.6 25.7 Ml 0-3P Ki 6 

X-AE52003 20.0 20.0 19.5 31.1 M12-3P K20 

X-AES2503 25.0 25.0 24.4 39.3 Ml 6-3P 1(25 

X-AE53203 32.0 32.0 31.2 48.0 M20-3P K32 

Type No.Di 
X-AESRO8O5 

熱r 
8.0 

藤 R 

0.5 

D2CornerR 	[a. 議 ThreadSize 

7B 12.1 M5-3P 

三 箇ト 
型銃 

Spanner 
Type No. 

K08 8.0 

X-AESRO81O 8.0 8.0 1.0 7B 12.1 M5-3P K08 

X-AESR 1005 10.0 10.0 0.5 9.8 16.1 M7-3P K1 0 

X-AESR 1010 10.0 10.0 t0 9.8 16.1 M7-3P K1 0 

X-AESR1 205 12.0 12.0 0.5 11.7 20.3 M 8 -3P K1 2 

X-AESR 1210 12.0 12.0 1.0 11.7 20.3 M 8 -3P K1 2 

X-AESR 1605 16.0 16.0 0.5 15.6 25.7 Ml 0-3P K16 

X-AESR 1610 16.0 16.0 1.0 15.6 25.7 Ml 0-3P K16 

X-AESR 1630 16.0 16.0 3.0 15.6 25.7 M10-3P K16 

X-AESR2005 20.0 20.0 0.5 19.5 31.1 Ml 2-3P K20 

X-AESR2O1O 20.0 20.0 t0 19.5 31.1 Ml 2-3P K20 

X-AESR2O3O 20.0 20.0 3.0 19.5 31.1 Ml 2-3P K20 

X-AESR253O 25.0 25.0 3.0 244 39.3 Ml 6-3P K25 

X-AESR323O 32.0 32.0 3.0 31.2 48.0 M20-3P K32 

X-AE5R3250 32.0 32.0 5.0 ョ1.2 48.0 M20-3P K32 

Corner Radius 

X-AESR 
高敷能鋸用立銑刀頭 
End Mills 

X-TS 
螺旋刀倒角刀頭 
Spiral Flute Chamfering 

配合刀梓 
Recommended 
Carbide Shank 蓋 

DI 
前端径 
Front 

ロ白motor 

鎖固振手
型貌 

Spanner 
Type No 

型銃 
Type No. 

LI 
刀長
日ute 
Length 

叩
黒
 

X-TD 
直刀倒角刀頭 
Straight Flute Chamfering 

礁 囲団 

鎖固振手
型貌 

Spsneer 
Type No 

型銃 
Type No. 叩

黒
 

LI 
刀長
日ute 
Length 

DI 
前端径 
Front 

ロ白motor 

Coarse 

ロ1 
直径 

Di日meter 

L
辰
血
叩
 

ー
刀
凡

町
 

N 
牙数 
No. of 
Thread 

網
癖
難
帯

ぬ
 

Pitch 

振手鎖固 
担力値 
N.m 

螺紋銑刀頭 
Thread 
Milling 

耀解， 
[Use End) 

X-TD0803 1 8 ョ．5 10.1 X-WDEXO8O- K08 

X-TD1 003 2 10 4.0 11.1 X-WDEX1 00- K1 0 

X-TD1 203 2 12 5.0 1ョ．8 X-WDEX1 20- K1 2 

X-TD1 603 3 16 65 14.7 X-WDEX1 60- K1 6 

X-TD2003 5 20 75 18.1 X-WDEX200- K20 

K08 8 XT-08 XTs-08 6 

Ki 0 10 XT-10 XTS-i 0 7 

Ki 2 12 XT-12 XTs-i 2 9 

Ki 6 16 XT-16 XTS-1 6 X-TW 10 

K20 20 灯120 xTS一20 xlW 12 

K25 25 肝25 xTS25 xlW 15 

K32 32 xT132 xTS一32 xlW 20 

備註：刀禅輿刀頭結合時可参考表格之「担力値」。 

"0『e:When combinin9 shank and hea4 Please『efer to the'N.m"value. 

喋解押 
[Use End] 

型銃 
Type No. 

DI 
直径 

ロ同me切r 

X-TS0803 1 8 3.5 10.1 X-WDEXO8O K08 

X-TS1 003 2 10 4.0 11.1 X-WDEX1Oo一 K1 0 

X-TS1 20ョ 2 12 5.0 1ョ．8 X-WDEX1 20- K1 2 

X-TS1 603 3 16 6.5 14.7 X-WDEX1 60 K16 

X-T52003 5 20 75 18.1 X-WDEX200- K20 

X-TW 
螺紋銑刀 
Thread Milling 

国 

型競 
Type No. 

X-T Wi 01210 
X-T Wi 21510 
X-T Wi 61 810 
X-TW202210 
X-TW111215 
X-TW131515 
X-T Wi 61 815 
X-TW2021 15 
X-TW252415 
X-TW111220 
X-TW13 1420 
X-T Wi 61 820 
X-TW202220 
X-TW252420 

X-TW13 1525 

配合刀禅 
Retロmmended 
C日rbid日 Oh日吐 

M 
適用規格 

Applicable Size 

圏 

6 unit/mIl1 DH「町ecIsIon l。。I 
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