
























































































































































































下の表は切削油剤の種類を大きく分けて、その特性を表にしたものです。

1４１ 切削油（CUTTINGOILS）

リーマカロエで、切削油剤に対して直接的に要求される'性能
(一次'性能）としては

①切削温度を下げ、リーマの摩耗を減少させる。

②リーマの刃先への溶着や、構成刃先の発生を抑制し、面粗度・寸法精度を安定させる。

③切削抵抗を減少させる。

などがあります。

更に間接的に要求される性能
(二次I性能）としては

①人体に無害であること。

②加工面に化学的に作用して、腐食や変色を生じさせないこと。

③発煙や火災を生じないこと。

④臭気やべた付き、腐敗や変質のないこと。

⑤廃液処理が容易でコストが安いこと。

などがあります。

『
の
。
雪
弓
『
○
四
』
国
弓
竜
○
目
ヨ
凹
壁
○
コ

リーマの加工に於いては、その加工精度に対して、構成刃先とバニッシング作用の影響が大きく、切削油

剤の果たす役割は重要です。切削油剤の選択に当たっては、切削条件、加工方法、工具材種、被削材及び

工作機械などの要因を勘案し、今の所、一次性能、二次性能共に満足する切削油剤はないので、どの特性

を優先し、どの特性を犠牲にするかによることになります。一般に、リーマカロエに於いては、什卜両粗さ

を良好にするため切削速度は低速に抑えられていますが、この様な条件の下では潤滑性に優れる低粘度の

不水溶Ｉ性切削油剤（硫化・塩素油）が適しています。一方、最近の傾向として加工の高速化や自動化・無

人化指向に伴う作業環境改善、防災上の問題等から水溶'性切削油剤の使用が増加する傾向にあり、殆どの

場合、エマルジョンタイブが適しているといえます。
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分類 潤滑油 耐溶蔚性 冷却性 防鏑性 浸透性 耐発煙性 臭気
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IndirectIydemandedperformances(SecondaryPerformances)onthecuttingoilinthe
reamingproｃｅｓｓａｒｅａｓｆｏｌｌｏｗｓ；
①Noharmtothehumanbody

②NocorrosionordiscoIorationoccuronthemachinedsurfaceoftheworkpiecefromchemicalaction

③Nosmokeorfireoccur

④Noodonstickiness,decayortransmutationoccur

⑤EasydisposaIofwasteoilatlowｃｏｓｔ

PropertyTableforSelectionofCuttingOil

AdhenS｢、

DirectIydemandedperformances(PrimaryPerformances)onthecuttingoiIinthereaming
proｃｅｓｓａｒｅａｓｆｏＩｌｏｗｓ；
①Tbdecreasereamerwearing,reducecuttingheat

②TbrestrainweIdingandbuilt-upedgeonreamertipsandtostabiIizesurfaceroughnessanddimensional

accuracyofthehole

③Tbreducecuttingresistance
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Inthereamingprocess,buiIt-upedgeandbumishinghaveagreateffectonthemachiningaccuracyandthe

roIesofcuttingoiIareimportant，

InseIectingacuttingoiI，consideringsuchfactorsascuttinｇｃｏｎｄｉｔｉｏｎ，machiningmethod，tooImateriaI，

workpiecesandmachine,iｔｄｅｐｅｎｄｓｏｎｗｈａｔｐｒｏｐｅｒｔywilIbeselectedinadvanceandwhatpropertywi1lbe
sacrificedasthereisnocuttingoiItocoverboththeprimaIyperformanceandthesecondaryonesatpresent・

Generally1inthereamingprocess,thecuttingspeedisrestrainedtoobtainagoodfinishedsurfaceroughness
andnonwateFsoIublecuttingoil(ch1orinatedoil,suIfa-chlorinatedoil)withgoodIubricityandIowviscosity
aresuitabIeundertheseconditions・

HoweveI1asarecenttrend，theusageofwatersoIublecuttingoilsisincreasinginviewofimprovementof

theworkingenvironment，preventionofdisasterwithhighspeedmachining，factoryautomationandflexibIe
manufacturingsystemintroduced・lnmostcases,emulsiontypeissuitabIe．
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エフ･ピー･ツール株式会社宛

特殊リーマ見積フォーム

工具材質

コーティング

刃径

刃径公差

刃形状

超硬 Ｋ1０

サーメット

ハイス ＳＫＨ5１

超微粒子
超硬合金

ＳＫＨ5５ ＳＫＨ5６

そ の他（）

ＴｉＮ ＴｉＣＮ ＴｉＡＩＮ PCoating

その他（）

の

ストレート

テーパ角度(片角/両角)：

右刃左ネジレ(ネジレ角度)：

右刃右ネジレ(ネジレ角度)：

その他：

ＳＫＨ5７

Ｃｒ系

依頼日： 年月日

備考

粉末ハイス

ＤＬＣ

刃 数 ２／３／４／５／６／７／８／１０／その他（）

刃長×全長

シャンク径

喰付き形状
◎

× ｍ、

刻印

数超 ※最低製作ロット3本以上

貴社名

ご担当者

ご住所

ＴＥＬ

ＦＡＸ

ﾉ“一

〃



〆-塵▲ 安全にご使用いただくためのお願

し

〆

、

工具の破損や飛散によるけがの危険性があります。安全カバー

や保護めがね等の保護具を使用して下さい。

①適正な切削条件で使用して下さい。

②急激な負荷や過度の摩耗により、工具が破損や飛散する危険があります。無理なご使用はお

止め下さい。

③大きな欠けや、摩耗した工具は使用しないで下さい。また、適切な時期に工具交換をして下

さい。

④ホルダーへの取り付けは、がたや振れのないようしっかりと取り付けて下さい。

⑤被削材は動かないようしっかりと固定して下さい。

工具や切りくずでけがをする危険性があります。安全カバーや

保護めがね、革手袋等の保護具を使用して下さい。

①切れ刃を素手で触れないで下さい。工具を持つ場合は、革手袋を使用するか、切れ刃以外を

持って下さい。

②切りくずは素手で触れないで下さい。切りくずを除去するときは、必ず機械を止めてから革

手袋等を使って処理して下さい。

③切りくずが巻き付いたり飛散する危険があります。身体に触れないようにして下さい。

④巻き込まれけがをする危険があります｡回転中の工具や切りくずには絶対に触れないで下さい。

⑤工具に巻き込まれる危険性がありますので、回転中の手袋の着用はお止め下さい。

⑥加工後の工具や切りくずは、高温になっているため素手で触れないで下さい。火傷の恐れが

あります。

⑦被削材にバリを生じる場合があります。けがにご注意下さい。

切削中の発熱による発煙や火災に注意。自動消火装置などの防

火対策を行って下さい。

不水溶性切削油剤をお使いの場合は、過熱、火花等による火災や発煙に十分ご注意下さい。

「

bＬ
ご使用にあたってのお願い|味一・･しＸｑ

、

』

①商品をご使用の際は、念のため工具のサイズをご確認の上ご使用下さい。

②推奨条件はあくまで目安となる数値です。ワーク形状や加工環境に合わせて適正化して下さい。

③ご使用の際は、あらかじめワークと同等の披削材でテストされることをお勧めします。

④刃先を傷めないよう取り扱いには十分注意して下さい。

⑤お客様での改造などは行わないで下さい。それにより生じた事故等について、弊社は、一切の責任

を負いかねます。

ノ

１

－ノ
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例）の１０.ＯＨ７の穴加工のリーマ選択
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●リーマ刃径寸法許容差ＪｌｌＳ規格と当社規格比較●

JISで規格されているリーマは、ｍ５の許容差を標準とし、穴寸法精度がＨ７に仕上がる様に設定さ

れています。しかし、高精度加工が要求される現在においては、もはや、5許容差では対応しきれ

ないのが現状です。

当社では、高精度加工に対応すべく、一般許容差をＯ～＋0.005ｍｍ(Ｊ５)Ｔに設定、刃径を

0.005ｍｍとびに製作。また超硬凹(ミュー)リーマにおいては､刃径許容差をO～Ｍ(ｍ未満､刃径

をい、とびとすることにより、要求穴精度に対するリーマの選択肢を大幅に拡げました。

の１０．００５

ｆｇＪ５公差は弊社独自の公差表示です｡

■●●●●｡｡●●●●､●●●●●●●●●●●●白●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●q

(上限ａｕｍ）

、■全曲■●●｡｡■■｡■■■■●●■●■■■■●●●●●●■ロ｡●⑪●●■■●■●■■■●●●●●●●●｡●●■

刃径寸法（ｍ、）

を超え

３

６

1０

1８

３０

以下

３

６

１０

1８

3０

５０

ＪＩＳ

穴寸法許容差

Ｈ７

＋０．０１０

０

＋０．０１２

０

＋０．０１５

０

＋０．０１８

０

＋０．０２１

０

＋０．０２５

０

リーマ許容差

ｍ５

＋０．００６

＋０．００２

＋０．００９

＋０．００４

＋０．０１２

＋０．００６

＋０．０１５

＋０．００７

＋０，０１７

＋ＯＤＯＢ

＋０．０２０

＋０．００９

当社

リーマ許容差

(J5)了

＋０．００５

０

穴許容差Ｈ７

上限１５Lｍ

下限Ｏｌｕｍ

リーマ許容差、５

(上限１２ｕｍ）

の１０.Ｏｍ５

(下限６浬、）

(上限５ｕｍ）

の１０.ＯＯＯ

(下限ｑｕｍ）

(下限Ｏﾉー 、）

当社一般リーマ許容差

(上限５L、）

の１０．０１０

(下限Ｏ似、）

超硬陛(ミュー)･リーマ

の１０，０１５

の１０．０１４

の１０．０１３

の１０．０１２

の１０．０１１

の１０．０１０

の１０．００９

の１０‘ＯＯＢ

の１０．００７

の１０．００６

の１０．００５

の１０．００４

の１０，００３

の１０．００２

の１０．００１



｜
鯵
一
》

§｝

11,鏡

lllIj岬
Iﾛ

目lve･StO『iodpmR“ｍｍＤ“OmmpI6 副I51ChannalprYamaghIm

エフ･ビー｡ツール株式会社
京都市山科区東野百拍子町47番地のe

TELO75-581-2101

FAX､075-501-0476

ＵＲＬ：http://www･fptooIs,com／
E-mail：saIes＠fptooIs･com

〒607-81陽fｅ

A

IgK;6W剛このｶﾀﾛグの印刷に峰調鯉に趣した槌絢性大豆ｲﾝ勢遥‘曹嬬しており皇電

限Ｐ･ＴＯＯＩ－ＳＣｏｐ,LFI~Do
47-3Hyakubyoshi-cho，Higashino
Yamashina-ku,Ｋｙｏｔｏ６０７－８１５３ＪＡＰＡＮ
ｐｈｏｎｅ：＋８１７５５８１２１０１
FacsimiIe：＋８１７５５０１０４７６

ＵＲＬ：htIp://ｗｗｗ‘fptools・com／
E-maiI：sales＠fptools､com

〒４３８一oz３月

師岡県盤田市駒場１－１２

有限会社曽根田工業
ＴＦＩ２ｎ５孔Ｈ－６６－Ｒ６０５ＦＡＸ：０５３８－６６－８６４５

ｐ０１ｐ－１ｆ

EWE


