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ｩ6超-○1０

十０．０１２

＋０．００６

’10超-０１８

＋０．０１５

÷ＯＤＯ８

‘18超-030

十０．０１７

＋ＱＯＯ９

シャンク径 全長商品コード 刃径 標準価格（円）首下長 刃数



『

HR500リーマシリーズ■汎用

、
(単位：ｍ、）

r

nanoA

L

． 1２ ＩＣ

ロは特定代理店存廊畠です‘

特殊サイズも製作いたします。

ヤ ルスオフィスヘお問い合わせください。一一
一

g二．
ウロ

1685(止まり穴用

nｍ

ＩＣ
砦
．
卓
越
；
世

一
一

準
．

や１１Ｎ■l亜画一一

弓

杉 Ｉ
BaumaGc

県｡".…，
忌畔.‘…，

ロ
側

商品コード

止まり穴用 ２Mm通穴用

1６８５１５．５００

１６Ｂ５１ａＯＯＯ

1６８５１６．１００

１６Ｂ５１６．２００

1６８５１６．５００

１６８５１７.ＯＯＯ

1６８５１７．５００

1ＳＢ５１ａＯＯＯ

1６８５１８．１００

1６８５１８．２００

１６８５１Ｂ,５００

１６Ｂ５１ｇＤＯＯ

１６Ｂ５１９．１００

1６８５１９．２００

1６８５１９．３００

1６８５１９．５００

１６８５２０.ＯＯＯ

１６Ｂ６１５．５００

１６８６１６.ＯＯＯ

１６Ｂ６１６．１００

1６８６１６．２００

1６８６１６．５００

１６８６１７.ＯＯＯ

１６８６１８.ＯＯＯ

1６８６１８．１００

１６８６１Ｂ､２００

１６８６１８．５００

１ＳＢ６１９ＤＯＯ

１ＳＢＳ１９．１００

１６８６１９．２００

１６８６１９．３００

１６Ｂ６１９．５００

１６８６２０.ＯＯＯ

１５．５

1６

１６．１

1６．２

1６．５

1７

1７．５

1８

1８．１

1８．２

1８．５

1９

1９．１

1９

1９．３

1９．５

２０

､２

1６

1６

1６

1８

1８

1８

1８

1８

1８

２０

2０

2０

２０

２０

2０

２０

２０

1５０

1５０

1５０

1５０

1５０

1５０

1５０

1５０

1５０

1５０

1５０

1５０

1５０

1５０

1５０

1５０

1５０

１０２

1０２

1０２

１０２

1０２

1０２

1０２

１０２

1０２

1００

1００

1００

１００

1００

1００

1００

1００

２２

２２

２２

２５

２５

２５

２５

２５

２５

２５

２５

２５

２５

２５

２５

２５

２５

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

Ｂ

６

６

６

６

６

□

５３，４００

□

□

□

５３．４００

□

６１．８００

□

□

□

６１.ＢＯＯ

□

□

□

□

６６，２００

□

５３，４００

□

□

□

５３．４００

６１，ＢＯＯ

□

□

□

６１，ＢＯＯ

□

□

□

□

6６．２００

ｄ色 686(貫通穴用

シャンク径 全長 首下長 刃長 刃数標準価格（円）



１
－
１
‐

随
一
》
卜

４

汎用

ソリッド

二

１６両ﾉ16了⑥〉 ＨＲ５００Ｓ"深ＨＲ５００Ｄ 切削条件抄Ｒ１７

銅珊鰯騰
③高品質な穴仕上げ加工を超高速で行うことが可能です。

e加工材質の適用範囲も広く､加工コストを削減し､加えて高い信頼性を提供します｡

１６フＢ(貫通穴用）クーラント供給方式:シャンクスルー１６７５(止まり穴用）クーラント供給方式:センタースルー

＊率

Oig1QIO

１

Ａ

。
■
Ⅱ

１
１
Ｉ

７ ９＝
ぜ~一－一i'一

８

一一一=鰹

１６両ﾉ16了⑥〉HR5OOS/HRSOOD 切削条件>R1７

(単位：ｍｍ】

l‘

d，壷＝二＝二一＝＝=＝＝＝＝キーーーーーー==二
一一

d２ ５

」
地
一
一

ｆ

l』l』

IクIク

ＨＲ５００ﾘーマシリーズ

刃径

公差

○噸-０３

＋０．００５

０

○3超-●６

十ＯＯＯ５

０

○6超一○1０

＋０００５

０

010超一○1８

+００，５

０

○18超一り３

＋ＯＯＯ５

０

商品コード

止まり穴用

1６７５１．９７０

1６７５１．９８０

1６７５１．９９０

１６７５２.ＯＯＯ

1６７５２．０１０

１６７５２.ＯＢＯ

１６７５２．９７０

１６７５２．９８０

1６７５２．９９０

１６７５３.ＯＯＯ

１６７５３．０１０

１６７５３．０２０

１６７５３．０３０

1６７５３．９７０

１６７５３．９８０

１６７５３．９９０

１６７５４.ＯＯＯ

1６７５４，０１０

1６７５４．０２０

1６７５４．０３０

1６７５４．９７０

1６７５４．９８０

1６７５４．９９０

１６７５５.ＯＯＯ

1６７５５．０１０

1６７５５．０２０

１６７５５.ＯＢＯ

1６７５５．９７０

１６７５５．９ＢＯ

１６７５５．９９０

１６７５６.ＯＯＯ

１６７５６．０１０

１６７５６．０２０

１６７５６.ＯＢＯ

１６７５７.ＯＯＯ

１６７５７．０１０

圃諦涌

1６７６１．９７０

1６７６１．９８０

１６７６１.ｇｇＯ

１６７６２.ＯＯＯ

１６７６２．０１０

１６７６２．０３０

１６７６２．９７０

１６７６２．９８０

１６７６２，９９０

１６７６３.ＯＯＯ

1６７６３．０１０

1６７６３．０２０

１６７６３.ＯＢＯ

1６７６３．９７０

1６７６３．９８０

1６７６３．９９０

１６７６４.ＯＯＯ

1６７６４．０１０

1６７６４．０２０

１６７６４．０３０

1６７６４．３９０

1６７６４．９７０

1６７６４．９８０

1６７６４．９９０

１６７６５.ＯＯＯ

１６７６５．０１０

1６７６５．０２０

1６７６５．０３０

１６７６５．５１０

１６７６５．９７０

１６７６５.ｇＢＯ

1６７６５．９９０

１６７６６.ＯＯＯ

1６７６６．０１０

1６７６６．０２０

1６７６６．０３０

１６７６７.ＯＯＯ

1６７６７．０１０

刃径

ｄ，

1．９７

1．９８

１．９９

２

２．０１

2．０３

２．９７

２．９８

２．９９

３

３．０１

３．０２

３．０３

３．９７

３．９８

３．９９

４

４．０１

４．０２

４．０３

４．３９

４．９７

４．９８

４．９９

５

5．０１

5．０２

5．０３

５．５１

5．９７

５．９８

5．９９

６

６．０１

６．０２

６．０３

７

７．０１

シャンク径

d色

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

８

Ｂ

全長
ｒ

軸
■
■

■
■
｜
■
■
■

５０

５０

５０

５０

５０

５０

６８

６８

６８

６８

６８

６８

６８

６８

６８

６８

6８

6８

6８

6８

７６

７６

7６

７６

７６

７６

７６

７６

７６

７６

７６

７６

７６

７６

７６

７６

1０１

1０１

首下長

'一

２２

２２

２２

２２

２２

２２

４０

４０

４０

４０

４０

４０

４０

４０

４０

４０

４０

４０

４０

４０

４０

４０

４０

4０

４０

４０

4０

４０

４０

４０

４０

４０

４０

４０

４０

４０

６５

６５

刃信ら

1４

８

８

８

８

８

８

1２

1２

1２

1２

1２

1２

1２

1２

1２

1２

1２

1２

１２

1２

１２

１２

1２

1２

１２

１２

1２

１２

1２

1２

1２

1２

1２

1２

1２

1２

1６

1６

刃数

Ｚ

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

４

６

６

標準、

1675(止まり瀬

２９，７００

２９，７００

２９．７００

２９，７００

２９．７００

２９，７００

２７.ＯＯＯ

２７‘ＯＯＯ

２７，ＯＯＯ

２７‘ＯＯＯ

27,ＯＯＯ

２７.ＯＯＯ

２７‘ＯＯＯ

27,ＯＯＯ

２７ＣＯＯ

27,ＯＯＯ

２７.ＯＯＯ

２７‘ＯＯＯ

２７.ＯＯＯ

２７‘ＯＯＯ

２７，ＯＯＯ

２７.ＯＯＯ

２７‘ＯＯＯ

２７.ＯＯＯ

２７．４００

２７．４００

２７．４００

２７‘４００

２７，４００

２７‘４００

２７‘４００

２８‘４００

２Ｂ､４００

２８．４００

３０．９００

□

i格（円）

676(貫通穴用）

２９．７００

２９‘７００

２９．７００

２９，７００

２９．７００

２９，７００

２７.ＯＯＯ

２７.ＯＯＯ

２７，ＯＯＯ

２７・ＯＯＯ

２７０００

２７.ＯＯＯ

２７.ＯＯＯ

２７，ＯＯＯ

２７.ＯＯＯ

２７‘ＯＯＯ

２７.ＯＯＯ

27,ＯＯＯ

２７‘ＯＯＯ

２７ＰＯＯ

□

27,ＯＯＯ

２７.ＯＯＯ

27,ＯＯＯ

２７‘ＯＯＯ

２７‘４００

2７．４００

2７．４００

□

２７．４００

２７．４００

2７，４００

２７．４００

２８，４００

２８．４００

２８．４００

３０．９００

□



HR500リーマシリーズ輯汎用

Ⅲ
(単位．ｍ、）

商品コード 刃径シャンク径全長首下長刃長 刃数 標準価格（円）

止まり穴用 貫通穴用 ｄｌ ｄ２ 催 LＩ 1675(止まり穴月Ｚ '676(im通穴用）

1６７５７．４８０ ７．４８ ８ lＯ１ ６５ 1６ ６ □

1６７５７．９８０ 1６７６７．９３０ ７．９３ ８ lＯ１ ６５ 1６ ６ □ □

１６７５７．９７０ 1６７６７．９７０ ７．９７ ８ lＯ１ ６５ 1６ ６ ３０．９００ 3０，９００

１６７５７.ｇＢＯ 1６７６７．９８０ 7．９８ ８ lＯ１ ６５ 1６ ６ ＢＱｇＯＯ 3０，９００

1６７５７．９９０ 1６７６７．９９０ ７．９９ ８ lＯ１ ６５ 1６ ６ ３０．９００ 3０．９００

１６７５８.ＯＯＯ １６７６８.ＯＯＯ ８ ８ 1０１ ６５ 1６ ６ ＢＱ９００ 3０，９００

１６７５８．０１０ 1６７６８．０１０ B､０１ ８ 1０１ ６５ 1６ ６ ３０，１００ 3０，１００

１６７５８‘０２０ 1６７６８．０２０ 8．０２ ８ lＯ１ ６５ 1６ ６ 3０，１００ 8０，１００

1６７５８．０３０ 1６７６８．０３０ B､０３ ８ 1０１ ６５ 1６ ６ ３０，１００ 3０．１００

1６７６８．５８０ ８．５Ｂ 1０ lＯ１ ６１ 1９ ６ □

1６７６８．７８０ ８．７８ 1０ 1０１ ６１ 1９ ６ □

１６７５９.ＯＯＯ １６７６９.ＯＯＯ ９ 1０ lＯ１ ６１ 1９ ６ 3４．９００ 3４．９００

1６７５９．０１０ 1６７６９．０１０ 9．０１ 1０ lＯ１ ６１ 1９ ６ □ □

1６７５９．０２０ 1６７６９．０２０ 9．０２ 1０ lＯ１ ６１ 1９ ６ □ □

1６７５９．５２０ 1６７６９．５２０ 9．５２ 1０ lＯ１ ６１ 1９ ６ □ □

1６７５９．９７０ 1６７６９．９７０ ９．９７ 1０ lＯ１ ６１ 1９ ６ 3４，９００ ３４．９００

１６７５９‘ｇＢＯ 1６７６９．９８０ 9．９８ 1０ lＯ１ ６１ 1９ ６ 3４，９００ 3４，９００

1６７５９．９９０ 1６７６９．９９０ ９９９ 1０ lＯ１ ６１ 1９ ６ 8４，９００ ３４９００

1６７５１０．０００ 1６７６１００００ 1０ １０ 1０１ ６１ 1９ ６ 4２，１００ ４２，１００

1６７５１０．０１０ １６７６１０．０１０ lＯ‘０１ 1０ 1０１ ６１ 1９ ６ 4２．１００ ４２１００

1６７５１０．０２０ 1６７６１０．０２０ 1０．０２ 1０ 1０１ ６１ 1９ ６ 4２，１００ ４２，１００

1６７５１０．０３０ １６７６１０．０３０ １０.ＯＢ 1０ lＯ１ ６１ 1９ ６ ４２，１００ ４２‘１００

１６７５１１.ＯＯＯ １６７６１１.ＯＯＯ 1１ 1２ 1３０ 8５ 1９ ６ ５１．９９０ ５１．９９０

1６７５１１．０２０ １６７６１１．０２０ 1１．０２ 1２ 1８０ 8５ 1９ ６ □ □

1６７５１１．０３０ 1１．０３ 1２ 1３０ 8５ 1９ ６ □

1６７５１１．９７０ １６７６１１．９７０ 1１．９７ 1２ 1３０ 8５ 1９ ６ 5３．６００ ５３６００

１６７５１１.ｇＢＯ １６７６１１．９８０ 1１．９８ 1２ 1３０ ８５ 1９ ６ ５３‘６００ ５３，６００

1６７５１１．９９０ １６７６１１．９９０ 1１．９９ 1２ 1３０ ８５ 1９ ６ ５３，６００ ５３‘６００

１６７５１２.ＯＯＯ １ｓ７６１２.ＯＯＯ 1２ 1２ 1３０ B５ 1９ ６ 5３．６００ ５３，６００

1６７５１２．０１０ 1６７６１２．０１０ 1２．０１ 1２ 1３０ ８５ 1９ ６ 5５．２００ 5５２００

1６７５１２，２０ 1６７６１２．０２０ 1２．０２ 1２ 1３０ ８５ 1９ ６ ５５．２００ ５５，２００

1６７５１２．０３０ 1６７６１２．０３０ 1２．０３ 1２ 1３０ ８５ 1９ ６ ５５．２００ ５５．２００

1６７６１２．４８０ 1２４８ 1４ 1３０ ８５ ２２ ６ □

1６７６１２．９８０ 1２．９８ 1４ 1３０ ８５ ２２ ６ □

１６７５１ａｇｇＯ 1２．９９ 1４ 1３０ ８５ ２２ ６ □

1６７５１３．０１０ 1６７６１３．０１０ 1８．０１ 1４ 1３０ ８５ ２２ ６ □ □

1６７５１３．０２０ 1６７６１３．０２０ １８‘０２ 1４ 1３０ ８５ ２２ ６ □ □

1６７５１３．０３０ 1６７６１３．０３０ 1８．０８ 1４ 1３０ ８５ ２２ ６ □ □

1６７６１３．９８０ 1ａｇＢ 1４ 1３０ Ｂ５ ２２ ６ □

1６７５１４０１０ 1６７６１４．０１０ １４，１ 1４ 1３０ ８５ ２２ ６ □ □

1６７５１４．０２０ 1ｓ７６１４．０２０ 1４．０２ 1４ 1３０ ８５ ２２ ６ □ □
1６７５１４．０３０ 1６７６１４．０３０ 1４．０３ 1４ 1３０ ８５ ２２ ６ □ □

1６７６１４．９９０ 1４．９９ 1６ １５０ 1０２ ２２ ６ □

1６７５１５．０１０ 1６７６１５．０１０ 1５０１ １６ 1５０ 1０２ ２２ ６ □ □

1６７５１５．０２０ 1６７６１５０２０ 1５．０２ 1６ 1５０ 1０２ 2２ ６ □ □
１６７５１５.ＯＢＯ 1ｓ７６１５.ＯＢＯ １５.ＯＢ 1６ 1５０ 1０２ ２２ ６ □ □
1６７５１５．９８０ 1６７６１５．９８０ 1５．９８ １６ 1５０ 1０２ ２２ ６ □ □ ｎａｎＤＡ

1６７５１５．９９０ 1６７６１５．９９０ 1５．９９ １６ 1５０ 1０２ 2２ ６ □

1６７５１６．０１０ 1６７６１６．０１０ 1６．０１ 1６ 1５０ 1０２ 2２ ６ □ i■’

1６７５１６．０２０ １６７ｓ１６．０２０ １６．０２ 1６ 1５０ 1０２ 2２ ６ □ □

1６７５１７．０１０ １６７ｓ１７．０１０ 1７．０１ 1８ 1５０ 1０２ ２５ ６ □ □
1６７５１７．０２０ 1６７６１７．０２０ 1７．０２ 1Ｂ 1５０ 1０２ 2５ ６ □ □
１６７５１ａＯ１０ 1６７６１８．０１０ 1８．０１ 1８ 1５０ 1，２ 2５ ６ □ □
1Ｓ７５１ａＯ２０ 1６７６１８．０２０ 1８．０２ 1８ 1５０ 1０２ 2５ ６ □ □

次のページにつづくＣ

闇
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切削条件しPL17
1675/1６７６

(地位：ｍｍ】

昼は特定代理店在伽品です。

《
●
ｒ
Ｌ

工クステンションで幅広い加工レンジに対応

ル
穴

桐
認
か

り
タ
ラ

ま
ン
一

止
セ
ク
皿

ＨＲ５００ＴリーマヘッドＨＡシヤンク仕様は、多様な工クステンション

の選択が可能で､深穴加工にも対応しますｂ

例えば低コストで高精度なシュリンクフィットエクステンション（品番

4719)を利用できます。

スリムホルダが必要な場合や焼きばめができない場合は、特殊対応で

クランピング径lZilOからスリムハイドロチャックを提供できますも

コーティングのオプション

③標準仕様のNanoAｺーﾃｨﾝグは広範囲の被削材に対応。

回議鰐熟読協監繋蒜藍鰯500Hv①

回黙認i至詫:麓;紐脇弓烹ｲﾝグは低摩擦係数

貫通穴用内部給油穴

跨
毛

ＨＲ５００Ｔは浅い深さの加工であれば､通常のハイドロ

チヤックが使用できます。

シュリンクフィットチャックや振れ精度の高いホルダが

使用可能なＤｌＮ６５３５－ＨＡシヤンク。

一

振れチェック位置

nanOA

一

壱

誇汰加工に対応

｢

唾
。
「
諏
争
唾
雪
Ⅵ

ＨＲ５００ﾘーマシリーズ

止まり穴用 貫通穴用 ｄ， ｄ屋 l】 I且 １４

1６７５１８．０３０

1６７５２０．０１０

1６７５２０．０２０

１６７５２０.ＯＢＯ

１６７６１８．０３０

１６７６２０．０１０

１６７６２０．０２０

１６７ｓ２０．０３０

1８．０３

２０．０１

２００２

２０．０３

１８

2０

２０

２０

1５０

1５０

1５０

1５０

1０２

1００

1００

1００

２５

２５

２５

２５

６

６

６

６

□

□

□

□

□

□

□

□

675(止まり穴用 676(貫通穴用

全長 首下長 刃長割 刃数 標準価格（円）商品コード シャンク径



且ｆ ロ

全長首下長刃長刃数｜標準価格(円）

Ⅲ
ソリッドＨ７公差穴用

HR500リーマシリーズ■汎用

154Ｍ54⑨〉 ＨＲ５００ＴＨＲ５００ＴＤ 切削条件しＲ１７

鰯露珊鰯iii茜
､超硬ソリッドで高剛性､短い工具長により経済的です。

●八イドロやシュリンクチャックでの使用に最適です。

専用のシュリンクエクステンション(品番４７１９)のご使用により､ロングリーチに対応。

●貫通穴用は切り屑を確実に前方へ排出するためのネガティブベベル切れ刃付きです。

●刃径の１５．９－の３９．１の範囲で特注対応が可能です。

１５４Ｂ(止まり穴用）クーラント供給方式:センタースルー １５４９(璽通穴用）クーラント供給方式:ラジアル

.？

唇 ’
dｌ

画
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可
別一

154Ｍ54⑨〉HR500THR500TD 切削条件しＲ１７

ヒーー'１，

Ｒ

-|Ｉ 1Ｈdｌ

７

nａｎＤＡ

｡？

Ｌ
Ｉ’

1２

l，

刃数

〔単位ｍ、）

標準価格（円）

刃径

公差

○16.018

÷0.015

÷０００８

｡18超･＠3０

＋0.017

＋０００９

030塁｡3８

＋０．０２１

十０．０１２

商品コード シャンク径

止まり穴用

１５４８１６.ＯＯＯ

１５４８１８.ＯＯＯ

１５４８２０.ＯＯＯ

1５４８２２．０００

１５４８２４.ＯＯＯ

1５４８２５０００

１５４８２６.ＯＯＯ

１５４８２８.ＯＯＯ

１５４８３０.ＯＯＯ

１５４８８２.ＯＯＯ

1５４８３４０００

１５４８３６.ＯＯＯ

１５４８３８.ＯＯＯ

貫通穴用

１５４９１６.ＯＯＯ

１５４９１８.ＯＯＯ

１５４９２０.ＯＯＯ

１５４ｇ２ａＯＯＯ

１５４９２４.ＯＯＯ

１５４９２５.ＯＯＯ

１５４９２６.ＯＯＯ

１５４９２８.ＯＯＯ

１５４９３０.ＯＯＯ

１５４９３２.ＯＯＯ

１５４９３４.ＯＯＯ

１５４９３６，ＯＯＯ

１５４９３Ｂ,ＯＯＯ

ｄ，

1６

1８

２０

2２

2４

2５

2６

2８

3０

３２

３４

３６

３８

ｄ倉

８

８

1０

1０

1２

1２

1２

1２

1６

1６

２０

2０

2０

６６

６６

７０

７０

７５

７５

７５

7５

7８

7８

８０

8０

8０

３０

３０

３０

３０

３０

３０

３ｍ

３０

３０

３０

３０

３０

３０

1斗

２５

２５

２５

２５

２５

２５

２５

２５

２５

２５

２５

２５

２５

８

８

８

８

８

Ｂ

８

８

８

８

８

８

Ｂ

11548(止まり穴月
５０．０７０

５６，０１０

５９．４００

５９．４００

６１．９５０

６１．９５０

６１．９５０

6４０７０

6４０７０

6７．８９０

７３．８３０

7３．８３０

7９．７７０

1549(貫通穴用

５０．０７０

5ａＯ１０

5９４００

5９．４００

６１．９５０

６１，９５０

６１．９５０

6４．０７０

6４．０７０

6７．８９０

７３．８３０

７３‘８３０

7９．７７０



,Ｉ－＝＝＝＝＝権＝＝＝＝=１１．

HR500リーマシリーズ

１唾臣＝

アルミ用

ソリッドＨ７公差穴用

６

'１６了Ｍ６羽琴 ＨＲ５００ＡＩｕＳＨＲ５００ＡｌｕＤ 切削条件ｂＲ１７

鰯題画騒髄
､高品質な穴仕上げ加工を超高速で行うことが可能です。

④アルミ専用のリーマでアルミ､アルミ合金の加工に最適です。

1ｓ７９(貫通穴用）クーラント供給方式:シヤンクスルー1Ｓ７Ｂ(止まり穴用）クーラント供給方式:センタースルー

l‘Ｉ
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《 副
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目

1678(止まり穴用）

に５

ｄ，

１６了Bﾉ１６了g〉HRSOOAIuSHR500Alup鋤l罰蒙勝腸R171

1１

２
略

Ｉ

I豆

日

'１？

|‘

｡’

(単位ｇｍｍ】

l匂|，ｄ，

刃径

公差

@3超－妬

＋０．０１０

｝･０．００５

ｳ6m-り1０

＋０．０１２

＋ＯＤＯ６

‘10超-０１

＋００１５

．１．０．０ＯＢ

j18超=@3０

+００１７

÷０００９

止まり穴用 貫通穴用

１６７８４.ＯＯＯ

１６７８５.ＯＯＯ

１６７８６.ＯＯＯ

１６７Ｂ７.ＯＯＯ

１６７８Ｂ・ＯＯＯ

１６７８１０.ＯＯＯ

１６７８１２.ＯＯＯ

１６７８１４.ＯＯＯ

１６７８１６.ＯＯＯ

１６７８１Ｂ・ＯＯＯ

１６７Ｂ２０ＤＯＯ

１６７９４.ＯＯＯ

１６７９５.ＯＯＯ

１６７９６.ＯＯＯ

１６７９７.ＯＯＯ

１６７９Ｂ､ＯＯＯ

１６７９１０.ＯＯＯ

１６７９１２.ＯＯＯ

１６７９１４.ＯＯＯ

１６７９１６.ＯＯＯ

１６７９１Ｂ･ＯＯＯ

１６７９２０.ＯＯＯ

４

５

６

７

８

1０

1２

1４

1６

1８

２０

４

６

６

８

８

１０

１２

1４

1６

1８

２０

６８

7６

７６

lＯ１

1０１

lＯ１

1３０

1３０

1５０

1５０

1５０

４０

４０

４０

６５

６５

６１

８５

８５

1０２

1０２

1００

1２

1２

1２

1６

１６

1９

1９

2２

2２

２５

２５

４

４

４

６

６

６

６

６

Ｂ

６

６

３４．５２０

８５，５２０

３６‘０２０

３８．２５０

３８．０３０

４８．７８０

６０．５４０

６６，０４０

6７．５４０

7５，６１０

8０．５５０

３４．５２０

３５，５２０

３６，０２０

３８．２５０

３８．０３０

４８．７８０

６０．５４０

６６‘０４０

６７‘５４０

７５，６１０

８０．０３０

d且ｈｅ '1679(貫通穴用

商品コード 刃径 シャンク径 全長 首下長 刃長 刃数 標準価格（円）



ＨＲ５００リーマシリーズ
HR500リーマシリーズ画アルミ用／鋳鉄用ＨＲ５００ﾘーマシリーズ

鋳鉄用 ⅢＩ
ソリッドＨ７公差穴用

｡ラ

鰯醗回鰯総
⑨高品質な穴仕上げ加工を超高速で行なうことが可能です。

③鋳鉄専用のリーマでＦＣ･FCDの加工に最適です。

１０３６(止まり穴用）クーラント供給方式:センタースルー １０３７(逼通穴用）クーラント供給方式:シャンクスルー
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９

２
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1２

蕪ＨＲ５００ＣＡＳＴシリーズの表面処理は．nanoAコーティングからSignumコーティングへ噸次切り職えしております
切り畳え完了まで､サイズによってはnanoAコーティングの製品が混在する埋合がございます

必

l‘１ ２

1１

ﾛﾛ
1１

(単位：ｍ、）

’

刃径

公差

○3這一｡６

＋０．０１０

＋Ｏ‘００５

６６重-０１０

＋０．０１２

＋０．００６

○10超一○1８

＋Ｏｏ１５

＋ＱＯＯＢ

｡18超一○3０

＋００i７

．１．０．００９

商品コード

止まり穴用

１０ｓ６３．０００

1０３６４０００

１０３６５.ＯＯＯ

１０３６６.ＯＯＯ

１０３６７.ＯＯＯ

１０３６８.ＯＯＯ

１０３６９.ＯＯＯ

１０３６１０.ＯＯＯ

1０３６１１．０００

1０３６１２．０００

１０３６１３.ＯＯＯ

１０３６１４.ＯＯＯ

１０３６１５.ＯＯＯ

１０３６１６.ＯＯＯ

１０３６１７.ＯＯＯ

１０３６１８.ＯＯＯ

１０３６１９.ＯＯＯ

１０３６２０.ＯＯＯ

貫通穴用

1０３７３．０００

１０３７４.ＯＯＯ

１０３７５.ＯＯＯ

１０３７６.ＯＯＯ

1０３７７．ＯＯＯ

１０３７８.ＯＯＯ

１０３７９.ＯＯＯ

１０３７１０.ＯＯＯ

１０３７１１.ＯＯＯ

１０３７１２.ＯＯＯ

１０３７１３.ＯＯＯ

１０３７１４.ＯＯＯ

1０３７１５０００

１０３７１６.ＯＯＯ

１０３７１７.ＯＯＯ

１０３７１８.ＯＯＯ

１０８７１９.ＯＯＯ

１０３７２０.OIEmO

刃径

ｄｌ

３

４

５

６

７

８

９

1０

１１

1２

1３

1４

1５

1６

1７

1８

1９

2０

弓ソロ物マノヴフ寵遥

ｄ塁

４

４

６

６

８

８

1０

1０

1２

１２

1４

1４

1６

1６

1８

1８

２０

２０

全長

６８

６８

７６

７６

lＯ１

lＯ１

lＯ１

lＯ１

1３０

1３０

1３０

1３０

1５０

1５０

1５０

1５０

1５０

1５０

首下長

４０

４０

４０

４０

６５

６５

６１

６１

８５

８５

８５

８５

１０２

1０２

1０２

1０２

1００

1００

刃長

1４

1２

1２

1２

1２

1６

1６

1９

1９

1９

1９

２２

２２

２２

２２

２５

２５

２５

２５

刃数

Ｚ

６

６

６

６

８

Ｂ

８

８

８

８

８

８

８

８

８

８

８

８

標準価格（円）

1036(止まり穴用）

２４‘６１０

2４．６１０

２６，３１０

２６‘３１０

2７．７９０

２７‘７９０

３９.ＢＢＯ

３９.ＢＢＯ

5３，０３０

５３‘０３０

5８，９７０

5８．９７０

6０，６７０

6０，６７０

6０．６７０

7０，４８０

７０‘４３０

7０１４３０

1087(貫通穴用）

2８．８５０

２８‘８５０

3０，５５０

3０．５５０

3２，４６０

３２‘４６０

４５．４００

４５，４００

５８．５５０

５８，５５０

６４．４９０

６４，４９０

６６‘１９０

６６，１９０

６６．１９０

７５，５２０

７５．５２０

７５．５２０

111剛柵圏111118M『ｊ＞HR500CASTS/HR500CASTD 切削条件”1９



nanOA

1０

ＨＲ５００ﾘーマシリーズＨＲ５００リーマシリーズ

超硬付け刃

H7公差穴用

'1冊Ｍ６Ｂ１〉 ＨＲ５００ＧＳ／ＨＲ５００ＧＤ 切削条件しＲ１７1冊Ｍ６Ｂ１〉脚RsOOGS/HR500GD切削…ア
②超硬付け刃タイプのリーマで鋳鉄･ステンレス等アルミを除く被削材の加工に最適です。

=詞珊繍騰

1ＢＢＯ(止まり穴用）クーラント供給方式:センタースルー 1ＳＢ１(寅通穴用）クーラント供給方式:シャンクスルー

雲匡霊

刃径

公差

dｌ

d22豊一○3０

÷０．０１７

÷０．００９

Ｒ

1２

ｳ32超-６４０

＋Ｏ‘０２１

＋００１２

11

商品コード

止まり穴用 貫通穴用

1ＳＢＯ２ａＯＯＯ 1ｓ８１２２.ＯＯＯ

１６ＢＯ２４・ＯＯＯ １６８１２４.ＯＯＯ

１６８０２５.ＯＯＯ １６８１２５.ＯＯＯ

１６８０２６.ＯＯＯ １６Ｂ１２６.ＯＯＯ

１６８０２８.ＯＯＯ １６８１２Ｂ,ＯＯＯ

１６ＢＯ３０ＤＯＯ １６Ｂ１ＢＯ・ＯＯＯ

１６８０３２.ＯＯＯ １６Ｂ１ＢａＯＯＯ

１６８０３４.ＯＯＯ １６８１３４.ＯＯＯ

１６８０３６.ＯＯＯ １６８１３６.ＯＯＯ

１６ＢＯＢ８.ＯＯＯ １６Ｂ１３８.ＯＯＯ

１６８０４０.ＯＯＯ １６Ｂ１４０.ＯＯＯ

■鐘且

』

同
届 ｡’ 一コ

２

lク

刃径シャンク径’全長｜首下長刃長

ｄｌ ｄ２ １ 1２ 1４

２２ 2０ 1６０ lｌＯ ２２

２４ ２５ 1８０ １２４ ２２

２５ ２５ 1８０ 1２４ ２２

２６ ２５ 1８０ 1２４ ２２

２８ ２５ 1８０ 1２４ ２５

３０ ２５ 1８０ 1２４ ２５

３２ ３２ 2００ 1４０ ２５

３４ ３２ 2００ 1４０ ２５

３６ ３２ 2００ 1４０ ２５

３８ Ｂ２ 2００ 1４０ ２５

４０ ３２ ２００ 1４０ ２５

Ｉ

』

Ｃ己

|，

(叩位：ｍｍ】

刃数 標準価格（円〕

1680(止まり穴用 BB1(貫通穴用

６ ５６．２００ ５８．４００

６ ５６．２００ 5８，４００

６ ５７．８００ 60,ＯＯＯ

６ ５７‘ＢＯＯ ６０‘ＯＯＯ

６ 58900 ６１‘２００

６ ５８ＢＯＯ ６１，２００

６ ６５，６００ ６８‘３００

６ ６５，６００ ６８‘３００

８ ６５．６００ ６８．３００

８ ６７，２００ ７０‘ＯＯＯ

８ ６７，２００ ７０.ＯＯＯ



dｌ

ＨＲ５００ﾘーマシリーズ HR500リーマシリーズ■超硬付け刃サーメット付け刃

画
■

サーメット付け刃 Ⅲ
H7公差穴用

己

168Zﾉ１６８３〉 切削条件卜Ｒ1７HＲ５００ＧＳＨＲ５００ＧＤ

"１畷iiii蓋
｡サーメット付け刃タイプのリーマでスチール加工に最適です。

1ＢＢＢ(貫通穴用）クーラント供給方式:シヤンクスルー１６Ｂａ(止まり穴用）クーラント供給方式:センタースルー

２

Ｉ？

動

1！

可

、
■

門

口

弔

白

〃

”

‐
１
１
皿
ｊ
凸

１６８Zﾉ1冊3〉HRSOO…R500GD切削…ア

ＨＲ５００ﾘーマシリーズ

１６B3(貫通穴用）

ー

|，

凸

－k斗,，－k斗,，

侶

’

1.1

ノンコーゼ，

1回

(単位ｍ、）

１

刃径

公差

の6超･010

+０．０１２

＋Ｏ,ＯＯ６

○10墨｡1８

＋０．０１５

＋０００８

018遡・の3０

＋０．０１７

．１･ＱＯＯ９

030超.①5０

+００２１

＋ＯＯｉ２

商品コード 刃径 シャンク径 全長 首下長 刃長 刃数 標準価格（円）

止まり穴用 貫通穴用 ｄ， ｄ屋 Ｚ 1682(止まり癖

１６８２６.ＯＯＯ

１６８２８.ＯＯＯ

１６８２１０.ＯＯＯ

１６８２１２.ＯＯＯ

１６８２１４.ＯＯＯ

１６８２１６.ＯＯＯ

１６８２１８.ＯＯＯ

1６８２２０．０００

１６Ｂ２２２.ＯＯＯ

１６Ｂ２２４.ＯＯＯ

１６８２２５.ＯＯＯ

１６８２２６.ＯＯＯ

１ＳＢ２２ＢＤＯＯ

１６８２８０.ＯＯＯ

１６Ｂ２３２.ＯＯＯ

１６８２３４.ＯＯＯ

１６Ｂ２３ａＯＯＯ

１６８２３８.ＯＯＯ

１６８２４０.ＯＯＯ

１６８３６.ＯＯＯ

１６８３８.ＯＯＯ

１ＳＢＳ１０.ＯＯＯ

１６８３１２.ＯＯＯ

１６８３１４.ＯＯＯ

１６８３１６.ＯＯＯ

１６８３１８.ＯＯＯ

１６８３２０.ＯＯＯ

１６８３２２.ＯＯＯ

１６８３２４.ＯＯＯ

１６８３２５.ＯＯＯ

１６８３２６．０００

１６８３２８.ＯＯＯ

１６８３３０.ＯＯＯ

１６８３３２.ＯＯＯ

１６８３３４．０００

１６８３３６.ＯＯＯ

１６８３３８.ＯＯＯ

１６８３４０.ＯＯＯ

６

８

1０

1２

1４

1６

1８

2０

２２

2４

２５

2６

2８

3０

3２

３４

3６

3８

4０

６

８

1０

1２

1４

1６

1８

２０

２０

２５

２５

２５

２５

２５

３２

３２

３２

３２

３２

７６

lＯ１

lＯ１

1３０

1３０

1５０

1５０

1５０

1６０

1８０

1８０

1ＢＯ

1８０

1８０

２００

２００

２００

２００

２００

4０

６５

６１

８５

８５

1０２

1０２

1００

ｌｌＯ

1２４

1２４

1２４

1２４

1２４

1４０

1４０

1４０

1４０

1４０

1２

1６

1６

1６

1６

1９

1９

1９

２２

２２

２２

２２

２５

2５

２５

２５

２５

２５

２５

４

４

４

４

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

６

８

Ｂ

８

３４，５８０

３６‘９２０

４３‘２８０

４９，２２０

５１，３４０

５３．８９０

５８．１３０

５８．１３０

６０.ＯＯＯ

６０.ＯＯＯ

６２，ＢＯＯ

６２，ＢＯＯ

６４，５００

６４．５００

７０.ＯＯＯ

７０.ＯＯＯ

７０.ＯＯＯ

７１６００

７１，６００

３６，２８０

３９．０４０

４５，４００

５１，７７０

５３，８９０

５６，４３０

６１‘１００

６１，１００

６３‘４００

６３，４００

６６‘１００

６６，１００

６７０２００

６７２００

７２．７００

７２．７００

７２．７００

７４‘４００

７４．４００



Ａ

1協

ＨＲ属ｎｎＩｌ－マシ11-うで

超硬吋け刃

1Ｏ３ＭＯ３ｇ〉 ＨＲ５００ＧＴＳＨＲ５００ＧＴＤ 切削条件しＲ１９1Ｏ３ＭＯ３ｇ〉脚R500GTS'HRsoOGTD鵬峰…
｡超硬付け刃夕イブのリーマで鋳鉄･ステンレス等の加工に最適です。

製品情報

､シヤンクＤｌＮ６５３５ＨＡ公差ｈ６タング付き。

スリム八イドロチヤツク･ロング(品番4290)での確実なクランピングのための

タング付き｡(通常の八イドロチヤックでも使用可能）

◎八イドロチャックでのご使用を推奨します。

｡刃径適用範囲:の４０２－７６．２

＠本製品は受注牛産品です｡(最低受注ロット数２本より）

以下の情報を御確認の上､お問い合わせください。

・被削材質・加工深さ・加Ｔ径公差・加工形状(通り穴｡止まり穴）

問崩コード

止まり穴扇雷桶穴嗣

１０３８４１.ＯＯＯ １０３９４１.ＯＯＯ

１０８８４２.ＯＯＯ １０８９４２.ＯＯＯ

１０３８４４.ＯＯＯ １０３９ｑ４.ＯＯＯ

１０３Ｂ４６.ＯＯＯ １０３９４６.ＯＯＯ

１０３Ｂ４７.ＯＯＯ １０３９４７．ＯＯＯ

１０ＢＢ４ａＯＯＯ １０３９４Ｂ,ＯＯＯ

１０３８５０.ＯＯＯ １０３９５０.ＯＯＯ

１０３８５２.ＯＯＯ １０３９５２.ＯＯＯ

１０３８５３.ＯＯＯ １０３９５３.ＯＯＯ

１０３８５４.ＯＯＯ １０３９５４.ＯＯＯ

１０３８５６.ＯＯＯ １０３９５６.ＯＯＯ

１０ＢＢ５Ｂ･ＯＯＯ １０３９５Ｂ・ＯＯＯ

１０８８５９.ＯＯＯ １０３９５９.ＯＯＯ

１０３８６０.ＯＯＯ １０３９６０.ＯＯＯ

１０３８６２.ＯＯＯ １０３９６２.ＯＯＯ

１０３８６４.ＯＯＯ １０３９６４.ＯＯＯ

１０３８６５.ＯＯＯ １０３９６５‘ＯＯＯ

１０３Ｂ６６.ＯＯＯ １０３９６６.ＯＯＯ

１０３８６８.ＯＯＯ １０３９６８.ＯＯＯ

１０３８７０.ＯＯＯ １０３９７０.ＯＯＯ

１０３Ｂ７１.ＯＯＯ １０３９７１.ＯＯＯ

１０３８７２.ＯＯＯ １０３９７２.ＯＯＯ

１０３Ｂ７４.ＯＯＯ １０３９７４.ＯＯＯ

１０８８７６.ＯＯＯ １０３９７６.ＯＯＯ

メ１１季 シャンク径

ｄ， ｄ屋

４１ 2５

４２ 2５

４４ 2５

４６ 2５

４７ ２５

４８ ２５

５０ 2５

5２ 2５

５３ ２５

５４ 2５

5６ 2５

5８ 2５

5９ B２

6０ 3２

6２ ３２

6４ ３２

6５ ３２

６６ 3２

6８ ３２

７０ 3２

７１ ３２

７２ ３２

７４ ３２

７６ ３２

全長

１画

9０

9０

９０

9０

9０

ｇｏ

9０

9０

9０

９０

９０

９０

９５

9５

９５

９５

９５

９５

９５

９５

９５

９５

９５

９５

騨露回圃篇

－

弓

＝|Ｌｺー９２１
．「

1４

1２

1１

1－１
(岨位；ｍ、）

首下痘 刃長｜刃数刃長 刃数

１－ Ｉ今 ア

３４ ２５ ８

３４ ２５ ８

３４ ２５ ８

３４ ２５ ８

３４ ２５ ８

３４ ２５ ８

３４ ２５ ８

３４ ２５ ８
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