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超硬4枚刃不等分割不等ﾘｰドエンドミル【刃長３．０×Ｄタイプ】＜ライジンシリ

超硬4枚刃ハイヘリカルエンドミル【45．強ねじれﾀｲブ】

超硬4枚刃不等分割ロングネック付きエンドミル【首下3.5,／５．０Dタイプ】

超硬2枚刃ボールエンドミル

超硬4枚刃ラフイングエンドミル【ファインピッチ】

超硬3枚刃アルミ用エンドミル

超硬表裏ミニチヤンファーミル【90。】

超硬2枚刃面取りカッター／超硬コーナーラウンジングカッター

超硬ドﾘﾙ【ラセンポイント型140。】

騒騒畷隠
画画回圃圃
圃圏圏圏

圃圃鰯溌圏圏

聴圃騨圃圃騒騒

鰯

材質

刃数

ねじれ角

先端／段付き角

コーティング

被削材

CＯＮＴＥＮＴＳ

⑩
⑫
⑮
０

－ズ＞

粉末ハイス4枚刃不等分割ラフィングエンドミル【フアインピツチ】

コバルトハイスラフイングエンドミル【粗目／SKH59】

粉末ハイス2枚刃／4枚刃エンドﾐﾙ

ｺバﾙlwiｽ穴付書／3枚刃力ｳﾝりーｼﾝｳ【90,ノ/S|'(l-l55SKl-l59】

ｺバﾙﾄﾊｲｽｾﾝﾀードﾘﾙ【Ａ型60．〆SKH59】i/その槽輔い商品

使用上の注意

●切刃を直接素手で触らないよう注意して下さい。
●ケースから抜き取る際には切刃が直接素手に触れないよう注意して下さい。
●切屑の飛散､巻き付きなどに注意して下さい。
●切屑は素手で触らないで下さい。
●保護眼鏡､安全カバー等の保護具をご使用下さい。
④切肖Ｉ条件は機械剛性､加工形態､環境に応じ適宜調整して下さい。



ZS430Z-010

ZS4302-020

ZS43O2-030

ZS4302-040

ZS4302-050

ZS4302-060

ZS4302-070

ZS4302-080

ZS430Z-ﾕ００

ZS4302-120

ZS4302-160

ZS4302-200

超硬4枚刃不等分割不等ﾘｰドｪﾝドﾐル
ライジンミル＆ライジンＨｌＢＲｌＤミル

圃揃D刑ブ】

ZSH4302-010

ZSH4302-020

ZSH4302-030

ZSH4302-040

ZSH4302-050

ZSH4302-O60

ZSH4302-070

ZSH4302-O80

ZSH4302-mO

ZSH4302-120

ZSH4302-160

ZSH4302-200
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ドリリング＊１，
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ライジンミル

(AlTiNコート）
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溝削り＊１，

■■■■■■＆■■＆■■■■■■■■色色■●合■●●＆』

０
０
０
０
０
０
５
５
５
０
叩
加

５
５
５
５
５
５
６
６
７
８
１
１

浄
一一一

肩削り＊
ランピング
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4枚刃不等分割＆不等ﾘｰドによりビビリを抑制

高能率な切削加工が可能

溝加工､ランピング､ヘリカル､ドリリングが可能
難削材加工は特殊コーティング採用のライジンHlBRlDがお薦めです
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灘
ライジンミルで検索１１ 』

議議 ’

ライジンミルの加工動画が見れます。

ロ

5，５００

Z,380

2,380

2,800

フイジンＨｌＢＲｌＤミル

．
Ｉ

販売価格刃径刃長全長シャンク径

，QＬｄ

販売価格ライジン

ＨｌＢＲｌＤミル

型番

ライジンミル

Z,800

2,700

4,3ユ０

ロ

型番 フイジンＨｌＢＲｌＤミル ライジンミル

(AlTiNコート）(ＨｌＢＲｌＤコート】

＊調質鋼加工時切
込量は0.3,

＊ステンレス加工

時切込量は0.5,

識､[ｴﾘ〃ﾘﾉ
、

トー･’

群iIIlIlS

標準切削条件(溝加工回転二｢ev/mｉｎ送り二mm/min）

(ＨｌＢＲｌＤコート）
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刃径公差

嘆 さ～HRC3５HRC 3 0 ～ H R C 4 ５ S U S 304/SUS316lnconel等

外径 回転 数送り回転数送り回転数送り回転数送り

119,000７６０１５，０００６００１ ０ ， ０ ０ ０ ユ 2 ０ 5 , 5 0 0 ９ ０

217,000６８０10,000４００９ ‘ O O O ユ 0 ８ 4 , 6 0 0 ９ ５

312,000７２０6,800５４０6,800ユ1６3,200１１０

４９，２００９２０５，５００４４０5 , 5 0 0 ユ 2 ０ 2 , 8 0 0 １ １ ２

５７，６００１，０６０４，５００７２０4,450１４２2,300１２０

６６，４００1,0203,500５６０3,500１５４2,100１２６

８４，８００７７０２，８００４５０2 ,800１６８1,800１３０

１０ 3,800７６０2,000３２０2 , 0 0 0 １ ６ ０ ユ , 2 0 0 １ ２ ０

１２3,200６ ４０ 1, 80 0２ ９０1,800ユ4４９８０皿８

１６2,400４８０１，ZOO２４０ １ ， １ ０ ０ １ ３ ２ ７ ２ ０ １ １ ５

２０１，900３８ ０１ ，１ ００ ２２０ユ,０００１２０５４０皿０

※側面加工の場合は送りを2割程度上げて下さい｡ドリル加工の場合は送りを1/10程度下げて下さい。
※切削条件はあくまで目安であり作業環境の状況によって変動します。

２，８００

1６，８００

ステンレス

4,000

０

－０．０２

耐熱合金

7,480

合金鋼

28,800

上記以外のサイズについてはお問い合わせください。

炭素鋼

ライジン(ＡｌTiNコート）

炭素鋼合金鋼

S45C/S55C,ＳＳＮAI<55,SKD

～HRC3５～HRC４５

◎ ○

ライジンハイブリッド（HIBRIDコート）

ステンレス 耐熱合金

SUS304/SUS316Inconel等
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超硬4枚刃

ハイヘリカルエンドミル【45．強ネジレタイプ】

炭素鋼

国 鶴 ＨＲＣAI0rN
く郡ざ

シヤンク径全長

１
１

刃長

~、ﾛＩ
■ネジレ角45.により､切削抵抗を軽減

幅広い被削材に対応
仕上両良好

１

一＝

ロ

２

ａ ｐ : 1 Ｄ ａ ｐ : 1Ｄａｐ:１，
切込深さ（､､）

ａｅ:０．１Ｄａｅ:０．１Ｄａｅ:０．１，

※切削条｛牛はあくまで目安であり作業環境の状況によって変動します。
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プリハードン鋼

鋳鉄（Fc）

刃径 刃長 全長 シヤンク径
型番 販売価格

焼入れ鋼

ＳＫＤ,SKT

２ ロ
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EH4250-030

EH4250-040

EH4250-050

EH4250-060

EH4250-080

EH4250-100

EＨ４２５０－１２０

ＥＨ４２５０－１６０

ＥＨ４２５０－２００

3.0

4.0

８
皿
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疋
加
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妬

５０６１，５００

５０６１，５００

５０６１，５００

５０６１，５００

６０８２，５００

７５１０３，２００

７５１２３，９００

１００１６９，９００

１００２０１６，９００

上記以外のサイズについてはお問い合わせください。
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回転数送り

６，０５０６４０

4,600６４０

３，６５０６４０

2,950７７０

２'２００８１５

１，850８６０

ユノ４５０９００

１，１００９７０

９００１０３５

ａｐ:１Ｄ

ａｅ:０．１，

プリハードン鋼炭素鋼

炭素鋼

ロ

ステンレス刃径公差

S45C/S55C,ＳＳ

～ＨＲＣ3５

SUS304/SUS316NAK55,ＳＫＤ

～ＨＲＣ4５０

－０．０２

～ＨＲＣ６２ ～ＨＲ個馴０

標準切削条件(側面加工回転=rev/ｍiｎ送り二ｍｍ/ｍin）

◎ ○ ◎

ＨＲＣ３０～ＨＲＣ４５

回転数送り

４，７５０１７０

3,950３００

３，２００３０５

２，８５０３５０

２'１５０３２５

1,700２５５

1,450２１５

１，１５０：1.70

９００１３５

～ＨＲＣ３５ SUS304/SUS316

回 転数 送り

３，９５０１４５

3,300２４０

２，７００２５５

2,400２８０

１'800３００

1,450２５５

１，１５０２０５

９５０１７０

７００１３０

ステンレス

，



販売価格

超硬4枚刃

不等分割ロングネック付きエンドミル
【首下３．５，／5.0Dタイプ】

1NP4060-50

1NP4080-50

1NP4100-50

1NP4120-50

ＨＲＣ
＜弱

AlTiOrN
Uitrah

9.7

11.6

７．８

３

一弘

ｉ

＝」

長
１
８
４
０
６

刃
Ｌ
１
２
３
３

回１

幹iI1IllS

Dｉ不等分割､３８．ネジレによりビビリを抑制
ネック付きの為､立ち壁加工に最適
AlTiCrNコーティングにより､耐磨耗性Uｐ

1コ

ﾛ３【首下３．５Ｄタイプ】

型番

lNP4060-35

１ＮP4080-35

lNP4100-35

ＩＮＰ4120-35

【首下５．０Dタイプ】

型番

6，８００１，７００

５，１００１，６００

４，１５０１，５００

３，４００１４００

ａｐ:１．５Ｄ

ａｇＯ－２Ｄ

シャンク径全長径
、
８
８
７
６

首
Ｄ
ａ
Ｚ
９
皿

首下長

Ｌ２

２１

２８

３５

４２

刃径

，

６．０

８．０

１０．０

１２．０

長
１
５
０
５
０

刃
Ｌ
１
２
２
３

販売価格

ｄ
６
８
ｍ
ｍ

Ｌ３

７０

８０

１００

１１０

2,570

3,790

5,220

7,300

全長シャンク径
販売価格

Ｌ ３ ｄ

７０６３，０００

８０８４，４２０

１ ０ ０ １ ０ 6 , 1 00

１ １ ０ １ ２ 8 , 5 20

上記以外のサイズについてはお問い合わせください。

送り

刃径

，

６．０

８．０

１０．０

１２．０

首下長

Ｌ２

３０

４０

５０

６０

首径

Ｄｎ

５．８

被削材

０
，

－０．０２

ＳＫＤ,ＳＫＴ

ａｅ

鋳鉄（Fｑ

aｐ

回転数

炭素鋼

S45C/S55C,ＳＳ

～ＨＲＣ3５

プリハードン鋼 焼入れ銀ステンレス

SUS304/SUS316

刃径公差

NAK55,ＳＫＤ

～ＨＲＣ4５

炭素鋼 プリハードン鋼

～ＨＲＣ6２ ～ＨＲＣ7０

◎ ○ ◎

標準切削条件(側面加工回転二rev/ｍｉｎ送り二ｍｍ/min）

送り

硬さ～HRC3５HRC30～HRC4５SUS304/SUS316

外径回転数送り回転数送り回転数送り

６．０６′8001,7005,300１２５０4,200８４０

８．０５，１００１，６００４，０００１１００３，２００８１０

１０．０４，１５０１，５００３，２００１０５０２，６００７２０

１２．０3,400１４００2,700１０００2,200６８０

切込深さａｐ:1.5Ｄａｐ:1.5Ｄａｐ:1.5,
（m､） ａｅ:０．２Ｄａｅ:０．１Ｄａｅ:０．ユＤ

※５．０Dタイプは上記条件より50％～70％の条件を目安に切削して下さい。
※エンドミルの突出量が多い時も上記条件より落として下さい。

ステンレス

言ｕLずし
二 一 ‐

L１

Dni
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１．０×Ｒ0.5

1.5xRO､7５

２．０×Ｒ1.0

3.0×Ｒ1.5

４．０×Ｒ２．０

5.0xＲ２．５

６．０×Ｒ３．０

7.0xR３．５

８．０×R４．０

9.0xR４．５

１０．０×Ｒ５．０

12.0×R6.0

14.0×R7.0

１６．０×Ｒ８．０

１８．０×Ｒ９．０

２０．０×Ｒ１０．０
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Ｅ
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１
１

プリハードン鋼

率
４
５
８
８
ｍ
哩
叫
叫
廻
廻
型
泌
犯
弧
、

５０６１，７５０

５０６１，７５０

５０６１，７５０

６０６１，８１０

７０６１，８２０

８０６２，０５０

９０６２，０５０

９０82,810

1 0 0 ８ ２ ， ８ １ ０

１００１０３，８６０

１００１０3,860

105１２5,060

105１４8,880

140１６13,430

140１８１６，９８０

１６０２０20,530

上記以外のサイズについてはお問い合わせください。

|ldI且
Ｒコストパフォーマンスを実現

生材から合金鋼まで幅広いワークの加工が可能
TiAlNコーティングにより寿命ＵＰ

』
’

Ⅱ
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''一卿；

刃長

炭素銅

４

規格 全長 シャンク径
型番 販売価格

被削材’炭素鋼プリハードン鋼
硬 さ ～ H R C3５HRC30～ＨＲＣ４５

Ｒ回転数送り回転数送り

Ｒ1.014 , 5 0 0 ７ ５ ０ 1 0 , 500４９０

Ｒ１．５１３，０００６８０10,000４６０

Ｒ２．０１０，５００７４０８，５００５３０

Ｒ２．５9,150８２０７，３００５８０

Ｒ3.08,5 00 １， 02 06 ,900８３０

Ｒ4.0７，１ ５０ １， 29 05 ,800９２０

Ｒ５．０６′4001,530５，１００１，020

Ｒ６．０5,850１，７５０4,650１，１１０

Ｒ8.04,800１，７２０3,800１，０６０

Ｒ１０．０4,150１，６６０３，３００1,040

※切削条件はあくまで目安であり作業環境の状況によって変動します。

焼入れ銅

ｊ２

ＨＲＣ４５～ＨＲＣ５５

回転数送り

4,700１５０

４，５００ユ５０

4,200１８０

３，７００ユ８０

３，２００１９０

２，５００２２０

２，０５０２２５

1,750２４５

１，３５０２４５

１，100２５０

Ｌ

噌抑lIIIS編

；

標準切削条件(側面加工回転=rev/ｍiｎ送り=ｍｍ/ｍin）

Ｒ±０．０１

Ｃ

焼入れ鋼

ａｐ：、1～、6=0.2ｍｍ
、8～、20=0.3ｍｎｎ

ａｅ：０．１×、

炭素鋼・プリハードン鋼

ａｐ：、1～、6=0.2ｍｍ
、8～､20=0.3ｍｎｎ

８ｅ：０．２×、

◎

R公差
ステンレス

弓穏

炭素鋼 プリハードン鋼 焼入れ銀

～ＨＲＣ6２ ～ＨＲＣ7０

S45C/S55C,ＳＳ

～ＨＲＣ3５

SUS304/SUS3１６NAK55,ＳＫＤ

～ＨＲＣ4５

ＳＫＤ,ＳＫＴ



国

超硬4枚刃ラフィングエンドミル
【ファインピッチ】

ＨＲＣ
＜５５UIIraflm

ロ

６０．３３，３３０

６０．３３，３３０

８０．３4,290

１００．３６，０００

１２０．４７，２９０

１６０．６１６，２９０

１６０．６１６，２９０

２００．６２４，５００

２００．６２４，５００

上記以外のサイズについてはお問い合わせください。

Ｉ
～～

３
６
０
５
０
５
０
０
５

１
１
２
２
３
３
４
４
４

、正
一コストパフォーマンスを実現

生材から合金鋼まで幅広いワークの加工が可能
TACrNコーティングにより寿命UＰ

’

ロ

炭素鋼

S45C/S55C,ＳＳ

～ＨＲＣ3５

刃 径刃 長

プリハードン調

NAK55,ＳＫＤ

～ＨＲＣ4５

焼入れ銅

ＳＫＤ,SKT

全長 シャンク径 面取り

販売価格型番

～ＨＲＣ７０

ステンレスプリハードン調炭素銀

２

ｄ
６
６
８
皿
哩
妬
妬
加
加

焼入れ調

’

シャンク径

５

Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
０
０
Ｏ
Ｏ
０

５
６
８
０
２
４
６
８
０

０
０
０
１
１
１
１
１
２

－
一
一
一
一
一
一
一
一

Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ

Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ

８
８
８
８
８
８
８
８
８

３
３
３
３
３
３
３
３
３

Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ

Ｅ
Ｅ
Ｅ
Ｅ
Ｅ
Ｅ
Ｅ
Ｅ
Ｅ

Ｃ

印
卵
印
石
印
皿
皿
皿
、

０
０
０
０
Ｄ
Ｃ
Ｃ
Ｄ
、

．
．
．
０
２
４
６
８
０

５
６
８
１
１
１
１
１
２

０．３，

被削材

硬さ～HRC3５１－lRC30～HRC4５SUS304/SUS316HRC45～HRC５５

外径回転数送り回転数送り回転数送り回転数送り

６５，３００６４０３，２００３８０２，１２０１３０１，６００７５

１．５，
８３，９８０４８０２，３９０２９０１，６００１２０１，１９０７２

１０３， ２０ ０７６０１，９００４５０１，２８０１８０９６０１２０

１２ ２ ， ６ ５ ０８５０１，６００５１０１，０６０２１０８００１２８

１６１，９９０７９０１，１９０４７ ０ ７ ９ ０ １ ９ ０ ５ ９ ０ １ ２ ０

２０１，５９０８２０９６０４９０６４０２０５４８０１４０

※溝加工の場合は送りを2～3割程度落として下さい。
※切削条件はあくまで目安であり作業環境の状況によって変動します。

ステンレス

SUS304/SUS316

～ＨＲＣ６２

標準切削条件(側面加工回転=rev/ｍiｎ送り二ｍｍ/ｍin）

◎ ◎



､Ｉ

国X厚

超硬S枚刃
アルミ用エンドﾐル

目

CAR
UltraHn（

IＩ

ＥＭＯ８ＣＡ－０３００１

ＥＭＯ８ＣＡ－０４００１

ＥＭＯ８ＣＡ－０５００１

ＥＭＯ８ＣＡ－０６００２

ＥＭＯ８ＣＡ－０８００２

ＥＭＯ８ＣＡ－１０００２

ＥＭO8CA-12002

EMO8CA-16003

EMＯ８ＣＡ－２０００３

ＥＭＯ８ＣＡ－２５００５

可

』

０
０
０
０
０
０
Ｄ
Ｃ
０
０

．
．
．
．
．
０
２
６
０
５

３
４
５
６
８
１
１
１
２
２

DＩ .！Ｉ
ｺｽﾄパフオーマンスを実現

切削バランスに優れた3枚刃
切れ味良好

ロ

刃径公差

０

－０．０２
ロ

一

側面加工

シャンク径刃径 刃長 シャンク径
型番 販売価格

刃長刃径

Ｉ
’

ﾛ

増加iuS編

３

溝

1.5,

2.5,

加工

２
４
６
０
５
０
０
０
０
０

１
１
１
２
２
３
４
５
６
８

５０６１，７６０

５０６１，７６０

５７６１，７７０

５７６２，０９０

６３８３，４６０

８０１０４，５２０

９０１２6,270

110１６１２'４９０

１１０２０１８，９５０

１４５２５40,050

上記以外のサイズについてはお問い合わせください。

鼎
一
ｍ

回転数送り周速送り／刃回転数送り周速

314,900８９０１４００．０２21,2001,270２００

411,100７３０１４０0.02215,9001,050２００

５８′９００６７０１４００．０２５１２'７００９５０２００

６７，４００５６０１４００．０２５１０，５００８００２００

８ ５，６００４９０１４０0.029 8 , 0 0 0 ７ ０ ０ ２ ０ ０

１０４，５００５２５１４５0.0386,500７５０２０５

１２３，７００５６０１４００．０５１5 , 5 0 0 ８ ０ ０ ２ ０ ０

１６2,800５６０１４０0.0674 , 0 0 0 ８ ０ ０ ２ ０ ０

２０２，２００５６０１４０0.083 ３，２００８００２００

２５１，８００４９０１４００．０９０ ２，５００６８０２００

※切削条件はあくまで目安であり作業環境の状況によって変動します。

標準切削条件(回転=rev/ｍiｎ送り=ｍｍ/ｍｉｎ周速=ｍ/ｍin）

送り／刃

０．０２

０．０２２

０．０２５

０．０２５

０．０２９

０．０３８

０．０５１

０．０６７

０．０８３

０．０９０

被削材

外径

アルミニウム

全長

４



４．９１０

熟W無

超硬表裏ミニチヤンファーミル

【goo･レギュラー／ロングリーチ】 槻||園llTiAuI， ＨＲＣ
＜5５

【ロングリーチタイプ】

型番

１
Ｊ

ネジレ刃により切削性良好
小･中径穴の表裏面取りに幅広く対応

販売価格

ロ
三一

90ｃ

］
I一

ｕ
哩
叫
妬
姻
加
型
型
配
お
い

ロ
ー
‐

Ａ
【レギュラータイプ】

型番D

ACO1CA-015１．５

ACO1CA-020２．０

ACO1CA-025２．５

ACO1CA-030３．０

ACO1CA-035３．５

ACO1CA-040４.C

ACO1CA-045４．５

ACO1CA-050５，０

ACO1CA-055５．５

ＡＣＯ１ＣＡ－０６０６．０

率
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３

販売価格目

１
９
２
５
８
１
４
５
８
１
２

．
０
１
Ｌ
Ｌ
２
２
２
２
３
３

’１

４

５

６．５

７，５

８．５

10

11.5

12.5

13.5

１５

園 Ⅱ

４削司5YＯ

銅
鯛
由
羽
５
フ
ユ
３
５
９

０
Ｏ
Ｌ
Ｌ
１
１
２
２
２
２

肥
田
肥
田
４
Ｊ
ユ
ユ
４
Ｊ

Ｑ
ｑ
Ｑ
０
０
０
０
０
０
０

５
５
５
Ｅ
〕
ｑ
〕
３
コ
〕
３
コ
〕
３

４
，
４
．
４
．
４
．
Ｐ
．
５
Ｆ
．
戸
。
５
Ｆ
．

３
３
３
３
４
４
５
５
６
６

４．６５０

４踊圃０

４脂圃、

幹inIⅡｓ編

4,9ユ0

5,100

5,100

5,380

5,380

標準切削条件(回転=rev/ｍiｎ送り=ｍｍ/ｍin）

送り

2,550

1,900

1,780

1,730

1,680

1,650

1,920

2,050

2,190

７

刃数dｌ

回転数

２
由
１
４
４
Ｊ
４
Ｊ
２
２
２

１
ｑ
Ｏ
０
０
０
０
０
０
０
０

商
⑥
一ロ Ⅱ

４ ５３３4,650

５３４３４，９１ ０

５ ３ ４ ３ ４ ， ９ １０

５３５３5,10 0

５３５３5,100

６５６３5,38 0

６５６３5,38 0

６５８４7,65 0

８０１０510,050

８０１２612,200

上記以外のサイズについてはお問い合わせください。

ACOZCA-030

ACO2CA-035

ACO2CA-040

ACO2CA-045

ACO2CA-050

ACO2CA-055

ACO2CA-060

ACO2CA-080

ACO2CA-100

ACO2CA-120

０
５
０
５
０
５
０
０
ｐ
、

．
．
．
．
。
．
．
・
０
２

３
３
４
４
５
５
６
８
１
１

８
１
４
５
８
１
２
８
４
８

■
●
”
■
■
巳
●
●
ａ
■

１
２
２
２
２
３
３
４
６
７

羽
５
７
Ｊ
３
５
９
４
８
４

Ｌ
１
１
２
２
２
２
３
３
４

外径回転数送り回転数送 り

ユ.512,7001,900１２，７００１，１５０

２９，５５０1 , 4 5 0 9 , 5 5 0８６０

３６，３５０１ ， ３ ５ ０ ６ ， ３ ５ ０７６０

４４，７５０1,250４ﾉ750７１０

５３'8001,250３'800６８０

６３，２００1,2503,200５７０

８２，４００１，4502,400７７０

ユ０ ユ, 9０ ０１，５００ユ,９００９ ５ ０

１２１，600１，650１′６００1,0 5 0

※ロングリーチタイプは上記条件より２～3割程度落として下さい。
※切削条件はあくまで目安であり作業環境の状況によって変動します。

数
０
０
０
０
０
０
０
０
０

転
印
お
お
加
弱
、
印
加
“

回
ａ
ａ
４
３
２
ｚ
Ｌ
Ｌ
Ｌ

り
和
０
０
０
０
０
０
“
加

送
型
弱
四
妬
弘
哩
％
叩
、

回転数

17,000

12,700

８，５００

６，４００

５′１００

４，２５０

３，２００

２，５５０

2,150

アルミニウム炭素鋼，合金鋼，調質鋼 鋳鉄ステンレス
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ｐＹＥ
Ｔｏｍ１ＴＤＤｇ

超硬2枚刃面取りカッター
倉'＠ 為||為||為ＣＡＲ

Ｕｈａｍモ
TiAUV

超硬コーナーラウンジングカッター TiAlN

蕊 雨: ｜』

隊

CRO1CA-005

CRO1CA-010

CRO1CA-015

CRO1CA-020

CRO1CA-025

CRO1CA-030

CRO1CA-035

CROユCＡ－０４０

ＣＲＯ１ＣＡ－０４５

ＣＲＯ１ＣＡ－０５０

＝~ーＩ

1国Ｉ軸

使用頻度の高い角度､刃径を標準ラインナップ
TiAlNコーティングにより寿命ＵＰ

ロ

５
３
３
３
３
３
３
３
５
５

４
５
５
５
５
５
５
５
６
６

函

８

販売価格

②６3,98 0

②６３，９８０

②６４，２７０

②８５，０２０

②８６′１８０

②１ ０ ６ ﾉ ８ ８０

②１ ０ ７ ， ３ １０

②１ ２ ９ ， ９ ９０

②１２１０，７９０

上記以外のサイズについてはお問い合わせください。

先端径 先端食 全長 シャンク径
型番 販売価格

図①
dｌ

雛
Ｒ
叱
加
準
加
率
却
奉
咽
娼
、

。

径端
血
１
弱
四
四
３
型
率
空
翠
醒

先

Ｌａ。ﾛ

ＥＭ２４ＣＡ－０２９００４

ＥＭ２４ＣＡ－０２９０O6

EM24CA-029008

EM24CA-029010

EM24CA-026004

EM24CA-0260O6

EM24CA-026008

EM24CA-026010

EM24CA-021204

EM24CA-02ユ206

EＭ２４ＣＡ－０２１２０８

ＥＭ２４ＣＡ－０２１２１０

２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２

●
●
●
●
●
申
。
●
申
●
●
■

０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０

4５４２，１９０

４５６２，４４０

５２８３，５７０

５ ２１０4,630

45４２，１９０

４５６２，４４０

５２８３，５７０

５２１０４，６３０

４５４２，１９０

４５６２，４４０

５２８３，５７０

５ ２１０4,630

上記以外のサイズについてはお問い合わせください。

90ｃ
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桶ⅢIIS編

｡ＣＡＲ
ＵＩｂ暗aｆｍＥ

Ｉ

躍
也
型
６
６
６
８
８
ｍ
ｍ
哩
立

可

詞
ノ豊讐≧胃 図②

シャンク径

．

４

3枚刃採用により高速加工が可能
TiAlNコーティングにより寿命ＵＰ

dｌ

●
〈
■

ノｄ，

型番

Ⅱ

１Ｊ
Ⅱ

全長

Ｌｌ
①５，０１０



型番

黒M無

超硬ドﾘﾙ

【ラセンボイント型／140。】
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１１１１T諭､色

､、8／HeIiX

AnglQ〃

回
F1眉IIX

qngl9〃‘

t昌垂Ｌ
TiALN

r命、UI1rもf耐

１
１
１
１
１
１
１
１
１
０

４
５
６
７
８
９
０
１
２
３

０
０
０
０
０
０
１
１
１
１
５
０
５
０
５
０
５
０
５
０
５
０
５
０

卜
奉
奉
奉
奉
歩
左
歩
ふ
ふ
墾
辿
糾
躯
躯
亜
躯
幻
幻
墾
墾
墾
廻
如

３
４
５
６
７
８
９
０
１
２
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ

Ｏ
０
０
０
０
Ｏ
Ｏ
１
１
１
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ

件
Ａ
Ａ
４
Ａ
Ａ
舟
Ａ
Ａ
Ａ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ

Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ

ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ

Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ

Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
，

硬さくHBZ40,ＧＧ２５〈HB300,ＧＧ４０〈700N/ｍｍｚ

外径回転数送り回転数送り回転数送り

３１ ０ ' 5 0 0 ０．０６7,600０‘０６７' 8 0 0 ０ ． ０ ５

４ ７ ，８０００．０７5,700０．０７5,800０．０６

５ ６ ，２０００．０８4,500０．０８4,700０．０７

６ ５ ，２０００．０９３，８０００．０９3,900０．０８

７４，５０００．１０３，３０００.ﾕ０3,300０．０９

８３，９０００．１２2,800０．１２2,900０．１０

９３，５０００．１４2,500０．１４2,600０．１１

１０3,100０．１６２’３０００．１６2,300０．１２

１１２'800０．１８２，ﾕ0００.ﾕ８2,100０.ﾕ３

１２２，６０００．２０1,900０．２０1,900０．１４

１３2,400０．２０ユ,700０．２０1,800０．１６

※切削条件はあくまで目安であり作業環境の状況によって変動します。

１
４

１

ステンレス

Dｌ Iｄ１〈一」
■

』
先端のラセンポイントにより食い付き､求心性が向上

TiAlNコーティングにより寿命ＵＰ

Ⅱ

炭素鋸

零
一

一
一
》
一非合金鋼

霊
Ｌ
弱
伍
妬
刺
泊
幽
閉
妬
皿
皿
血
血
皿
皿
唾
唾
、
坤
埋
唾
、
画
皿
皿

刃 径

，

３．０～４．１

４．２～5.1

５．２～６．１

６．２～７．２

７．２～８．１

８．２～９．１

９．２～１０．１

１０．２～１１．１

１１．２～12.1

12.2～13.0

１３．５

１４

１４．５

１５

１５．５

１６

１６．５

１７

１７．５

１８

１８．５

１９

１９．５

２０

５

毒
２
碑
垂
死
狸
妬
印
田
弱
駆
駆
“
“
師
臼
田
田
刀
刀
池
沌
布
元
帥
帥

２

シヤンク径ラインナップ販売価格
．

４の0.1ごと1,420
５の0.1ごと1,810

の0ユごと６２，１１０

７の0.1ごと2,640

８の0.1ごと3,140
９の0.1ごと3,770

１０の0.1ごと4,380
１１の0.1ごと4,880

１２の0.1ごと5,720

１３の0.1ごと7,390

１４８，７９０

１４８，７９０

１５10,000

１５10,000

１６１０，４８０

１６10,480

１７１１，３７０

１７11,370

１８16,330

１８16,330

１９17,830

１９17,830

２ ０ 1 9 , 6 90

２０19,690

上記以外のサイズについてはお問い合わせください。

I;川iIuS編

ラインナップ 販売価格

誹
窪
権
３
４
５
６
７
８
９
，
皿
狸
廻

Ｓ45C/S55C,SSNAK55,SKD

～ ＨＲＣ3５ ～ＨＲＣ４５

◎ ○

標準切削条件(回転=rev/mｉｎ送り二mm/rev）

ＳＫＤ,ＳＫＴ

９

SUS304/SUS3ﾕ６

回転数送り

４ﾉ000０，０４

3,000０．０５

2,400０．０６

2,000０．０７

1,700０．０８

1,500０．０９

１，３０００．１０

１，２０００．１１

１，ﾕ0００．１２

１，００００.ユ３

９５００．１３

～ＨＲＣ６２

プリハードン鋸 ステンレス

SUS304/SUS316

焼入れ露

〈1000N/ｍｍｚ

回転数送り

易7000.05

4,300０．０６

３，５０００．０７

2,800０．０８

2,500０．０９

2,100０．１０

１，900０．１１

１′７０００．１２

1,600０．１３

1,400０．１４

1,300０．１６

ハード鋳鉄

Ｃ

～ＨＲＣ７０

ソフト鋳鉄



粉末ハイス4枚刃
不等分割ラフイングエンドミル【ファインピッチ】

HＳＳ
ＰＭ

樹llTiCN

訓

HSS
ＣＯ８％

ｌ

別

※切削条件はあくまで目安であり作業環境の状況によって変動します。

D両 1－５１
６且反

9/１４」コストパフォーマンスを実現
機械を選ばず幅広い加工用途に対応

ロ

シャンク径面取り

刃数ｉｉ販売価格ｄＣ

２０ ４￥8,110

２５ ５￥9,880

２５６￥14,830

３２ ６￥21'4 80

３２ ６￥29,9 10

４２ ６￥39,1 20

４２６￥46,320

上記以外のサイズについてはお問い合わせください。

1０

躍
り
印
加
即
叩
皿
皿
岬
血
皿
皿

霊
Ｌ
印
加
乃
乃
妬
皿
皿
皿
皿
廼

径クン
ｄ
６
ｍ
ｍ
ｍ
加
哩
哩
妬
超
加

ヤ
、
ン張

２
ｍ
ｍ
お
釦
お
ぬ
⑩
釦
印
印

り取
Ｃ
貼
貼
貼
叱
貼
叱
叱
賑
賑
叱

面
型番 販売価格

Ｏ
Ｏ
０
０
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
０
０

６
７
８
９
０
２
４
６
８
０

０
０
０
０
１
１
１
１
１
２

－
一
一
一
一
』
一
一
一
』

Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ

Ｐ
Ｐ
Ｐ
Ｐ
Ｐ
Ｐ
Ｐ
Ｐ
Ｐ
ｐ

６
６
６
６
６
６
６
６
６
６

１
１
１
１
１
１
１
１
１
１

Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ

Ｅ
Ｅ
Ｅ
Ｅ
Ｅ
Ｅ
Ｅ
Ｅ
Ｅ
Ｅ

０
０
０
０
０
０
０
０
Ｃ
Ｃ

７
０
０
１
１
０
０
０
５
８

７
８
８
３
３
１
０
２
０
１

Ｊ
Ｊ
〃
ノ
ノ
Ｊ
Ｊ
ｊ
Ｊ
″

２
２
２
３
３
４
５
５
６
７

コバルトハイス

ラフィングエンドミル【粗目／SKH5g】 題

ＨＲＣ２０～ＨＲＣ2９ＨＲＣ３０～ＨＲＣ３９

回転数送り回転数送り

１' 6 0 0 １ １ ０ １ ， ３ ０ ０ ９ ５

1,300１４５１ﾉ050１０５

１'000１６５８６０１４５
１．５８ ６０１９５７００１６０

６ ２８２００５２５１５６

５ １０１９５４２０ユ5０

３ ４０１６０２８０１３５

２６０１４０２１０１１０

２１０ユ3０１７０１００

※溝加工の場合は送りを2～3割程度落として下さい。

～ＨＲＣ１８

被削材

硬さ

外径

６

i；
１２

１６

２０

３０

４０

５０

群iimIuS編輔
不等

画|謹霊1画

り
０
０
０
５
５
５
０
０
０

送
旭
加
犯
羽
氾
狙
塑
四
面

鋳鉄

毒
Ｌ
１
２
２
４
５
６
６

０
０
５
５
０
０
０

１
１
１
１
１
１
１

薙
Ｄ
Ｚ
５
０
ａ
Ｑ
ａ
Ｑ

０
０
０
０
０
０
０

２
２
３
３
４
４
５

帳
９
幅
釦
弱
印
缶
乃
、

型番

ＥＭＯ６Ｈ９－２２０

ＥＭＯ６Ｈ９－２５０

ＥＭＯ６Ｈ９８００

ＥMO6H9-350

EMO6H9-400

EMO6H9-450

EＭＯ６Ｈ９－５００

回転数

２，１５０

1,850

1,400

1,160

９００

７３０

４８０

３６０

２９０

炭素鋼、合金鋼、｜:具鍋

Ｓ45C/S55C,ＳＳ

～ＨＲＣ３５

．

標準切削条件(側面加工

ブリハードン鋼炭素銅 ステンレス

SUS304/SUS316

～ＨＲＣ３０

○

NAK55'SKD

～ＨＲＣ４５

．

回転二rev/ｍｉｎ送り二ｍｍ/ｍin）

ＦＣ,FＣＤ

◎



型番

粉末ハイス2枚刃／4枚刃

スクエアエンドﾐル 国画 劃HＳＳ
ＰＭ

TiAljV

炭素鋼、合金鋼、工具鋼

硬筆こ

１１

り
２
６
８
５
０
８

送
７
７
８
７
７
５

コストパフォーマンスを実現
機械を選ばず幅広い加工用途に対応

ＨＲＣ３０～ＨＲＣ3９

ﾛ１ 順Ｉ
』

’

(2枚刃） 14枚刃） Ｉ

Ｄｑ

シヤンク
刃径刃長全長

径
型 番販売価格

ＤｊＺＬｄ

ＥＭＯ９ＰＭ－０６０６．０１５６５８ユ,６１０

EMO9PM-070７．０２０７５ユ０ユ,880

EMO9PM-080８．０２０７５１０1,880

EMO9PM-090９．０２５８０１０２，１１０

EMO9PM-10010.0２５８０１０2,110

EMO9PM-120ユ2.0３０９０１２2,820

E ＭＯ９ＰＭ－１４０１ ４ ０ ３ ５ ９ ５ ユ ２ 3 , 6 80

EMO9PM-１６０１６．０４０１０５１６4,460

ＥＭＯ９ＰＭ－ﾕ8０１８．０４０ユ０５１６５，３２０

EMO9PM-20020､０４５ユ1５２０６』340

シヤンク

径
全長刃長 刃径刃長全長

EＭＯ７ＰＭ－０６０６，０１５６５８１，６１０

E M O 7 P M - 0 7 0 ７ ， ０ ２ ０ ７ ５ １ ０ ユ , 880

E M O 7 P M - 0 8 0 ８ ． ０ ２ ０ ７ ５ １ ０ 1 , 880

E M O 7 P M - 0 9 0 ９ ． ０ ２ ５ ８ ０ １ ０ 2 , 110

EMO7PM-10010.0２５８０１０2,110

EMO7PM-120120３０９０１２2,820

EMO7PM-140１４．０３５９５１２3,680

ＥＭＯ７ＰＭ－１６０１６．０４０１０５１６４，４６０

EMO7PM-ﾕ8０１８．０４０１０５ユ６5,320

EMO7PM-200ZO‘０４５ﾕﾕ５２０6,340

上記以外のサイズについてはお問い合わせください。

販売価格

数
ｍ
０
０
０
０
５

醇
如
錘
缶
弱
坦
翌

｛浸己～ＨＲＣ1 ８ Ｈ Ｒ Ｃ ２ ０ ～ Ｈ ＲＣ２９

外径回転数送り回転数送り

６２，４００１６０１，９００１４５

８ １，８００１８０1,440 １５０

１０1,450 １ ９ ８ ユ , 2 0 0１６５

１２１， ２ ００１８０９５０１６０

１６９００１６５７２０１３０

２０６５０１２０５８０１１５

※側面加工の場合は送りを2～3割程度上げて下さい。
※4枚刃は送りを倍に上げて下さい。
※切削条件はあくまで目安であり作業環境の状況によって変動します。

ブリハードン鋼

NAK55,ＳＫＤ

～ＨＲＣ４５

Ｏ

目

鋳鉄

FC,FＣＤ

ｄ

８１′６１０

１０ユ,８８０

１０1,880

102,110

102,110

122,820

123,680

Ｌ
缶
乃
汚
印
加
卯
弱

○

炭素鋼

S45C/S55C,ＳＳ

～ＨＲＣ３５

◎

標準切削条件(2枚刃溝加工回転=rev/ｍｉｎ送り二ｍｍ/min）

ステンレス

SUS304/SUS316

～ＨＲＣ３０

○

炭素鋼、合金鋼、工具鋼



HＳＳ
Ｃｏ８９６

コバルトハイス穴付きカウンターシンク
【90。／ＳＫＨ55】 H９ＨＳＳ

Ｃｏ５％
TｉＣＮ

4５５２，２６０

５０６２，０６０

５０６１，８８０

５６８２，３２０

６ ０ １ ０ ２ ， ７ ９ ０

６３１０３，７００

６ ７ １ ０ ５ ， ８ ３ ０

上記以外のサイズについてはお問い合わせください。

回１

｡

、

dｌ４１ ！，

コバルトハイス(SKH55)＋ＴｉＣＮコーティング
により耐磨耗性UＰ

Ｉ

1０．４

先端径

1２

２５１０

ＣＳ１５Ｈ９－０６３

ＣＳ１５Ｈ９－０８３

ＣＳ１５Ｈ９－１０４

ＣＳ１５Ｈ９－１２４

ＣＳ１５Ｈ９－１６５

ＣＳ１５Ｈ９－２０５

ＣＳ１５Ｈ９－２５０

全長
型番

刃径 シャンク径
加工範匪 販売価格

DＩ１1１２

副２

；ロ ロ

６巾4～(1)８1,370

８中5～中1２1,780

中8～中1５１ ２ 2 , 7 3 0

12中10～中2０4,140

12中１２～中2５５，１７０

１２“4～(|〕3０6,940

12中16～巾3５9,740

12巾18～中4０12,090

12巾20～中4５13,020

上記以外のサイズについてはお問い合わせください。

C514H5-010

CS14H5-015

CS14H5-O20

CS14H5-025

CS14H5-030

CS14H5-035

CS14H5-040

CS14H5-045

ＣＳ１４Ｈ５－０５０

０
５
０
５
０
５
０
５
０

１
１
２
２
３
３
４
４
５

５
０
９
５
６
１
６
３
０

４
５
８
９
型
哩
哩
辿
遁

コバルトハイス3枚刃カウンターシンク

【9○・／SKH5g】

コバルトハイス(ＳＫＨ59)＋ＴｉＣＮコーティング
により耐磨耗性ＵＰ

！

型番

TiCN

1２．４

１６．５

２０．５

５
０
５
８
２
５
８

ｃ
■
●
■
、
■
■

１
２
２
２
３
３
３

画
白
】
．

隅
０
－

シャンク径全長

ロ

先端径 刃径
販売価格

6.3

8.3



ステンレス

熱撫

コバルトハイスセンタードリル

【Ａ型60.／SKH5g】

ＳＵＳ

○

１
‐
Ｉ

ノ

「

０
０
５
０
５
５
５
５

４
４
４
５
５
５
５
５

60。
＝

i－に画118国 ，

コバルトハイス(SKH59)採用により耐磨耗性UＰ

ロ

匠

規格

ノＬ 延一空

一般鋼

全長刃長
型番 販売,価格

1３

ノ
粉末ハイスロンケドリル

の２～の１３全長100～300

｡×， ﾛ Ⅱ

CDO1H9-0105

CDO1H9-0156

CDO1H9-0206

CDO1H9-0256

CDO1H9-0257

CDOﾕH9-0307

CDO1H9-0308

CDO1H9-04O8

CDO1H9-0410

CDO1H9-0510

CDOﾕH9-0511

CDO1H9-0612

CDO1H9-0617

CＤＯﾕＨ９－０８１６

ＣＤＯ１Ｈ９－１０２０

Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
７
７
０
０
０
０
０
０
７
０
叩

ａ
６
６
６
Ｚ
Ｚ
８
８
ｍ
ｍ
ｕ
ｕ
哩
焔
２

×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×

０
５
０
５
５
０
、
、
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ

１
１
２
２
２
３
３
４
４
ｓ
ａ
６
６
８
ｍ

５
５
０
５
５
０
０
５

●
●
●
●
●
由
●
Ｇ

１
２
３
３
３
４
４
５

－
一
一
一
一
一
一
－

０
０
０
５
５
０
０
５

白
●
。
写
●
ｂ
ｅ
ｂ

ｌ
２
２
２
２
３
３
４

リ

０
０
０
０
０
０
０
０

４
１
６
２
９
９
０
０

６
５
５
６
６
６
８
８

●カタログ記載商品以外にも数多く取り揃えております。
●超硬･ハイスエ具の再研磨も1本からお受けいたします。
●特殊品のご相談もお受けいたします。

ご不明な点､ご質問などございましたら弊社までお問い合わせいただきますようお願い申し上げます。

ノし

０

５
５
５
５
５
０
１

５
６
６
７
７
９
１

－
一
一
一
一
一
一

５
５
５
５
５
０
０

●
ｐ
、
Ｂ
●
■
■

４
５
５
６
６
８
０１

６５1,310

６５１，３１０

７８1,540

７８ユノ740

７８1,960

９０4,130

１００5,380

上記以外のサイズについてはお問い合わせください。

マーキングセンター

スタンダード／ロング

ハイス

ダブルアングルカッター

粉末ハイスドリルTiAlN
の２～の１３０．１ｍｍとびノ

一般鋼 工具鋼

ＳＫＤ,SKS

○

鋳鉄

幹iⅢＩＩＳ倫

弱
。

Ｌ

FC′FＣＤ

○

その他取扱い商品

Ｌー
’

超硬
サイドカッター

ハイスＴスロットカッター

の１０～の６０
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株式会社インプラス
〒570-0009

大阪府守口市大庭町1-22-11
ＴＥＬ：06-6908-5659

FAX：06-6908-5660

ＵＲＬ：http://www､inplus・cojp
Vo1.5
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販売代理店
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