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Infos pratiques

Coordonnées Situation
LOUIS BELET SA Strasbourg  Freiburg
Les Gasses 11 Fax+41(0)32 474 45 42 ; o . /;‘V\L‘:‘?\ N\ § Minchen
CH - 2943 Vendlincourt www.louisbelet.ch " Louisgélersa oo O A

, . . Vendlincourt _E:,. ° L
Tél. +41(0) 32 474 04 10 info@louisbelet.ch o Lo 4
Heures d'ouverture N A ol S
Lundi au Vendredi ;jf\/ = N A \ o y
7h00 - 12h00/13h00- 17h30 - N /T

Lyon >\ — / <

Disponibilité & délais Torino _
Iz zzzzzzzzzzz;7zZ ilare
La grande majorité des articles du catalogue sont en

stock. Suivant le revétement désiré, un délai de 3-4 jours

peut étre applicable.

Commande
Livraison des articles en stock le jour ouvrable suivant : Fraises de taillage de roues dentées

Pour commande Vous pouvez faire vos demandes d’offre pour les fraises

passée jusqu’a : de taillage via notre formulaire en ligne. Notre bureau

technique analysera vos besoins et sera en mesure de
Lundi - Jeudi : 17h00 vous proposer le type de fraise a utiliser et les dimensions
Vendredi : 16h00 preconisees.
> www.goo.gl/TkfqJF

Retrait au stock Louis Bélet 30 min.

de préparation
Stock déporté chez le client Commande sur appel
Nous vous livrons sans frais une petite armoire contenant Vous passez commande pour une quantité importante
un stock d'outils a définir. Vous utilisez ces outils selon d’outils, ce qui vous permet d’obtenir des conditions
vos besoins, aucune facture n'est émise dans un premier intéressantes. Les outils sont stockés chez Louis Bélet
temps. Lorsqu’un outil de ce stock est épuisé, nous SA. Nous vous livrons et facturons par petites quantités
effectuons un réapprovisionnement qui est facturé. et sur appel de votre part. Les rabais sont accordés en
L'avantage majeur de ce systéme est d’avoir les outils fonction de l'article et de la quantité. La validité d’une
désirés directement sur place. Nous appliquons les rabais telle commande est de 1 a 2 ans (a discuter).

habituels sur les commandes pour un stock déporté, en
fonction des quantités.

Si pour une raison ou une autre l'une des deux parties
souhaite supprimer ce stock, nous le reprenons sans frais
pour autant qu’il contienne le stock initial d’outils.

SKYLIGHT >www.louisbelet.ch/skylight Rabais

Consultez notre stock en ligne ! Rabais de quantité sur les produits catalogue:
Skylight est un portail internet qui vous permet de 10-19 piéces: 5%

consulter le stock d’outils standards et spéciaux chez 20-49 pieces:  10%

Louis Bélet ainsi que le stock qui vous est attribué. Vous 50-99 piéces: 15%

pouvez effectuer une recherche par type d’outil et par 100-149 piéces : 20%

dimension ou par référence et par diametre. > 150 pieces: 25%



; % Revendeurs a I’étranger

> www.louisbelet.ch pour accéder a la liste actualisée des revendeurs
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SUNRION PRECISION
MACHINERY CO. LTD.
NO.21312, Building 2, i-Duhui

Rd. South Tangyan, Hi-Tech Zone
710065 XI'’AN CHINA
WWW.sUNrion.com.cn

Phone : +86 (0)29-68714838

Fax : +86 (0)29-83326264

AFFOLTER CHINA CO., LTD. OFFICE
Room 109 Tianxiang Building,
No0.1068 Mao Tai Road, Changning
District, Shanghai 200336, P.R. CHINA
www.affolterchina.cn

Phone : +86 21 6237 0228

Fax : +86 21 6237 0226

T 00000
PCS MACHINE TOOLS LIMITED
(Agent exclusif pour Hong Kong)
Rm.1220A Well Fung Ind Ctr, 58-76

Ta Chuen Ping St Kwai Chung
Dongguang Province
info@pcstools.com.hk

Tel: (852) 23641829

Fax: (852) 23641839
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RHINOS COMPANY LTD
1-8 Karakiyo-cho Tennoji-ku
543-0018 Osaka

JAPAN

www.rhinos.co.jp
Phone : +81 6 6766 77 70
Fax:+816 67667778

724224244,

FMS

Dubai Multi Commodities Center
1st Floor, AL Mas Towers, Jumeirah
Lakes Tower, PO. Box: 340505
UNITED ARAB EMIRATES

www.fmsmanufacturing.com
Phone : +97156 7340077
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RAINFORD PRECISION MACHINES
(Agent exclusif)

Pasture Lane Business Centre
Rainford, St Helens, WA11 8PU
ENGLAND

www.rainfordprecision.com
Phone : +44 (0) 1744 889726
Fax : +44 (0) 1744 885201

®
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W27
ULTRA PRECISION SOLUTIONS

F-3, Sierra Villa, 19 Cline Road,

Cooke Town

560005 BANGALORE

INDIA

Phone : +91 9845 800 2245
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JINSUNG EUROTEC Co.Ltd

817 Daerung Techno Town 12nd
327-32, Gasan-Dong, GeumCheon-
Gu 156-811 Seoul, SOUTH KOREA

www.bestjinsung.com
Phone: +822 8321888
Fax : +822 827 0909
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Louis BELET by GenSwiss
(Agent exclusif)

6 Old Stage Road
Westfield, MA 01085 USA

www.elitecarbide.com
Phone : +413 562 4800
Fax: +413 562 4800

W z2772
FABRICE BERCHE

Agent officiel

fberche@louisbelet.ch

Phone : +33 (0)6 301732 87

OUTIMAT

530 avenue du Stade
F-74970 Scionzier
FRANCE

www.outimat.com
Phone : +33 450 9614 23
Fax : +33 450 96 35 66

/22242

M. E. WEINSTOCK LTD.
6 Halahav St. PO Box 1864
59118 Holon

ISRAEL

www.weinstock.co.il
Phone : +972 3 558 40 20
Fax:+9723558 40 22
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SUPRETEC

Industria Eléctrica No. 1

Col. Parque Industrial Naucalpan.
C.P. 53370 Estado de México
MEXICO

www.supretec.com.mx
Phone : +52 (55) 53 00 2157

V727272
ERICH KLINGSEISEN KG
BrunnenstraBe 2
78554 Aldingen
GERMANY

www.klingseisen.de
Phone : +49 74 24 98192-0
Fax : +49 74 24 84601

REXIM WERKZEUG GMBH
Claitstrasse 29

75433 Maulbronn
GERMANY

www.rexim.de

Phone : +49 70 43 9227-0
Fax:+4970 439227 46

W /72772
VEMAS SRL

Via Magellano 5/C

20090 Cesano Boscone

ITALIA

wWww.vemas.it
Phone : +39 02 45 86 40 59
Fax:+39 02 4583133

T 000000000

EHN & LAND AB
Cylindervagen 12, Box 1202
13127 Nacka strand
SWEDEN

www.ehnland.se
Phone : +46 8 63534 50
Fax:+46 8 6353470
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¢S Qualité & contréle

Qualité : Swiss made
Aucun compromis n‘est toléré sur la qualité de nos produits. Tous nos outils ont le méme
niveau de qualité, qu’ils soient standards ou spéciaux.

Controle
Louis Bélet SA dispose des derniers moyens techniques de contréle des outils.

Nous sommes en mesure de générer des certificats de test 3.1 selon la norme DIN EN 10204:2005-01

Systémes optiques digitaux Controle automatique piloté par ordinateur
Mesure numérique et comparaison de profil Cet appareil permet de générer des protocoles de
directement du fichier DAO contréles, fournis sur demande

Mesure de diamétres au laser Mesure 3D
Mesures au micron (um) des fraises et forets avant et aprés taillage Systéme de mesures optique optimisé
pour la mesure 3D
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DLOUIS BELET SkyLight
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SKYLIGHT : Consultez notre stock en ligne !

Ce module vous permet de consulter le stock d'outils standards et spéciaux chez Louis
Bélet ainsi que le stock qui vous est attribué. Vous pouvez effectuer une recherche par
type d'outil et par dimension ou par référence et par diamétre.

Si vous désirez connaitre le prix de certains outils, veuillez nous contacter en nous
indiquant le code article des outils en question. Pour des précisions sur le fonctionnement

de Skylight : info@louisbelet.ch

Skylight est consultable a I'adresse suivante :

> http://www.louisbelet.ch/skylight



~ Réaffitage

Les outils Bélet sont faits pour durer!
La plupart des outils peuvent étre réaffiités, qu'ils soient de fabrication Bélet ou de la concurrence. Par exemple :

P Fraises en bout en carbure ou en HSS des @ 6 mm
» Forets en carbure ou en HSS

» Fraises circulaires en carbure ou HSS

» Outils PCD: fraises, forets, outils circulaires, etc...
» Plaquettes et burins en carbure ou en PCD

P Outils de forme en carbure, PCD ou HSS

Le réaffiitage permet de retrouver un outil quasi neuf a moindres frais et dans un délai court. Il arrive cependant
qu'en fonction des dimensions de I'outil, du colt d'un outil neuf ou de I'état de |'usure de l'outil il ne soit pas
possible ou judicieux de le ré-affliter. Dans ce cas, nos spécialistes vous contacterons pour vous proposer une
alternative. Les outils réafflités peuvent également étre revétus par nos soins.

Reprofilage

Les outils de forme avec profil constant ou logarithmique peuvent également étre réaff(ités sur nos machines.
Les outils a dépouille logarithmique ont |'avantage d'étre réaffiitables tout en conservant la forme originale de
I'outil.



L'entreprise

Fondé en 1948 a Vendlincourt par Louis Bélet, la société a acquis depuis une solide expérience dans la fabrication d'outils de coupe.
L'entreprise familiale emploie une centaine de collaborateurs et est aujourd'hui dirigée par les deux petits-enfants du fondateur,
Madame Roxane Piquerez et Monsieur Arnaud Maitre.

La quéte de I'excellence

L'esprit Bélet repose sur la quéte de I'excellence. Dans toutes nos activités, nous essayons toujours de trouver les meilleures solutions,
pour nos clients et nos employés. Notre quéte de I'excellence s’applique dans les 4 domaines suivants:

La Qualité
P Aucun compromis n'est toléré sur la qualité de nos produits. Tous nos outils ont le méme niveau de qualité, qu’ils soient
standards ou spéciaux

Le Service
» Nous sommes au service de nos clients, nous avons toujours pour objectif de les satisfaire au mieux
P Nous nous efforcons d’étre le plus réactif possible pour répondre aux besoins de nos clients

Les Pratiques
» Nous appliquons une politique de fidélisation des employés.
» Nous veillons scrupuleusement a ce que nos processus de production respectent notre environnement. Nous n'utilisons
plus de mazout depuis 1991 et des panneaux solaires produisent localement une partie de |'électricité que nous consommons.

La performance économique
» Nous veillons particuliérement a avoir des finances saines et visons a étre indépendants des bailleurs de fonds.
» Notre politique de développement est orientée sur le long terme. Les bénéfices dégagés sont réinvestis massivement dans
I'appareil de production

La gestion de la qualité et la gestion environnementale sont attestées par les certificats ISO 9001:2008 et ISO 14001:2004

X Y
qlwﬂ&t F %



~ Conditions générales de vente

Prix
Les prix s’entendent par piéce, livraison départ usine Vendlincourt sans emballage, port, taxes (TVA), droits de douane ni assurance.
Les modifications de prix sont réservées. Montant minimum par commande : CHF 50.-

Exécutions spéciales

Les exécutions spéciales sont facturées sur la base d’une offre ou, a moins d’une indication contraire dans la confirmation de
commande, sur la base du résultat. Nous nous réservons le droit de livrer jusqu’a = 10% du nombre de piéces commandées, mais au
minimum une piéce. La facturation de ces quantités en plus ou en moins est faite sur la base des prix valables pour cette commande.

Livraisons

Départ usine Vendlincourt, aux risques et périls du client. Les frais de ports et d'emballages sont facturés.

Les délais de livraison sont sans engagement. Ils sont donnés au plus juste et respectés au mieux. Pour les outils standards du catalogue,
les livraisons des pieces en stock sont, dans la mesure du possible, effectuées le jour méme de la commande. Les délais de livraison
pour les outils spéciaux sont communiqués sur demande. Des retards imprévisibles n‘autorisent pas le client a annuler la commande.
Des dommages et intéréts ne pourront étre exigés.

Protocoles de contréle
Les protocoles de contréles et les attestations de qualité peuvent étre fournis sur demande et seront facturés.

Paiements

Nos factures sont payables a 30 jours net, 8 compter de la date de la facture, en francs suisses sauf autre convention. Les conditions
de paiement et de livraison stipulées sur les commandes des clients qui ne correspondent pas a celles de Louis Bélet SA ne sont
reconnues que si elles font l'objet d’une confirmation écrite.

Les marchandises livrées restent propriété de Louis Bélet SA jusqu’a leur paiement intégral.

Paramétres d’usinage

Les parametres de coupe et informations techniques fournis dans le présent catalogue sont indicatifs et ne nous engagent pas. Ces
paramétres sont a adapter en fonction du travail a effectuer, de la piéce a fabriquer, de la machine, des attachements, des posages
et du lubrifiant.

Réclamations

Elles doivent nous parvenir par écrit dans les 8 jours aprés réception de la marchandise. Toute piéce présentant un défaut sera
remplacée ou créditée dans les meilleurs délais. Cette garantie ne couvre toutefois que le remplacement de l'outil. Aucun autre
dédommagement ne pourra étre exigé. Les outils défectueux a la suite d’une usure normale ou d’une utilisation excessive ne seront
pas remplacés gratuitement.

Responsabilité en cas de vice

Le mandant a exclusivement droit a un dédommagement ou une réparation des marchandises défectueuses. Le mandant n’a pas
droit a d’autres prétentions, particulierement a une indemnisation des dommanges consécutifs aux défauts. En aucun cas le mandant
ne peut prétendre 3 la réparation de dommages non survenus sur l'objet méme de la livraison, notamment une interruption de la
production, des pertes d’exploitation, une perte de commandes, un manque a gagner, ainsi que d’autres dommages directs ou
indirects.

Dispositions particuliéres

Les outils standards sont fabriqués d’aprés nos plans. Les illustrations ainsi que les données techniques figurant dans le catalogue
ne nous engagent pas. Nous nous réservons le droit de faire en tout temps des modifications dans les géométries de coupe, dans la
qualité des matiéres ainsi que dans les autres données techniques. Pour les exécutions spéciales, la fabrication s’effectue d’aprés un
plan fourni par le client ou créé par Louis Bélet SA mais validé par le client. La production des outils est lancée selon le derniers dessin
en notre possession. Toute modification ultérieure des plans est susceptible d’entrainer des frais pour le client.

Droit applicable
Le droit suisse est applicable. For judiciaire : CH — 2900 Porrentruy (Jura)

Le texte en frangais sert de référence.
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Outils pour machine 701S de

Willemin-Macodel % %

Louis Bélet a développé une gamme d’outils
pour la machine 701S de Willemin-Macodel.

Ces fraises et forets ont été spécialement
étudiés pour exploiter tout le potentiel de
cette machine.

Elles permettent ainsi un usinage rapide,
trés précis et avec un état de surface parfait.

Outils testés et validés sur la machine 701S :

REF. 7010 Fraise en bout pour machine 7015
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REF. 7119 Fraise a graver pour machine 701S
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REF. 7339 Foret hélice 24° pour machine 7015
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REF. 7102 Microfraise 2 dents pour machine 7015
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REF. 7111-1 Fraise taille droite - Z1 pour machine 701S
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REF. 7111-3 Fraise taille droite - Z3 pour machine 7015
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Toute autre géométrie de fraises et forets sur demande
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// % Fraise en bout pour machine 701S ““
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7 00000000 0000 T
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7010d0.63 0.63 0.32
déal | 7010d0.80 0.80 0.40
eal pour le pergage en
///////4 //////// interpolation hélicoidale 7010d1.25 1.25 0.63
/ MG10% 7010d2.00 2.00 1.00
//////// //////// 7010d3.20 3.20 1.60
///////& / //////7
Z Py /
7 / . /
//////// ////////
ap=0.24xd, e=0.8xd,
p—0.3 d1



Fraise a graver pour machine 701S w““ %/// %
0

Matiére n [tr/min] Ap Brut Revétu Rev. recomm. - )gyiz d
h

Acier < 700 N/mm?2 25 -40'000 0.05-0.40 o | | Nemo 4
Acier > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 - u Nemo
Acier inox 20-30'000 0.05-0.30 - =] Nemo
Fonte 25-40'000 0.05-0.40 =] L Trio -
Cuivre 20-40000  0.05-0.40 o n Solo o h N
Laiton - Bronze 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Solo -

=] u 4

] =]

\
Aluminium - - R \
Or - Argent 20-40'000 0.05-0.40 Solo 1= |
Platine - Palladium - - - - R : /

Superalliages

Titane 25 -40'000 0.05-0.40 L Rico h _ .
pas adapté - adapté O  trésadapte W
Tolérances a:+/-0.01 1
D:hS -
do L
odeart. : att#d#. g
Exernplet: FZ;::e :T‘ ;i)#avec angle de 25° et diamétre en bout 0.05 mm: 7119a25d0.05 g//g///é 7/
P . . 7
T T 7000000 70000000 Zo.oz.l.ooé 7
o e 7000 7
. > ! y Y 7/ T
iiidiiiiiiiiziadizuzz v 7
15°-45° 0.02-0.09 % o
15a5° 0.10-0.30 20
T sy %
50°-140° 0.02-0.09 / A Z
50°-140° 0.10-0.30 é 0° /? 7
s 7
* Angles possibles: tous les 5° entre 15° et 45° et tous les 10° entre 50° et 140° 7 ISP,
** Diagrnétpres (plats)tpossibles: totjs les O.tO1 rnn: ;ntre 0.02 et (;09 mmtet tous les ///////Z / Z
7 77 7
0.05 mm entre 0.10 et 0.30 mm % MG"OZ % N Z
Z
Autres dimensions (angle, diamétre en bout, tige) sur demande W W
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Fraise a graver PCD
pour machine 7015

T/

VAW

WILLEMIN-MACODEL

)v, Mat;i n [tr/min] Ap Perf.
i {24 Acier < 700 N/mm? -
Acier > 700 N/mm? _
Acier inox _
Fonte - _
P - - N Cuivre > 40°000 0.05-0.40 o
p- - Laiton - B > 40000 0.05-0.40 o
— - ' Aluminiu m > 40°000 0.05-0.40 ]
;&, | Or - Argent > 40000 0.05 - 0.40 n
. —— ) Platine - Palladium 240000 0.05-0.40 =
- / Superalliages R
AN / Titane _
I - pas adap! dapté O dapté
B s Tolérances d,:+/-0.01
D: h5
D
Z//////é;///////é //////////////////////////47//////7////// iz //////////////////7/////
7 7 Z1 At a Art.n°
7 77
7 sem / .
7. ?/////// /v zz 7//// T 0 ///// ////// 750
/// ;///////% 74119-3a40d0.05 40 0.05 74119-3260d0.10 60 0.10
Z Y’ % 74119-3a40d0.08 40 0.08 74119-3a270d0.05 70 0.05
% ////////% 74119-3240d0.10 40 0.10 74119-3370d0.08 70 0.08
7///////2 7 74119-3a50d0.05 50 0.05 74119-3a70d0.10 70 0.10
é 3\0 Z 74119-3a50d0.08 50 0.08 74119-3a90d0.05 90 0.05
?////////? % 74119-3a50d0.10 50 0.10 74119-3390d0.08 90 0.08
W //////// 74119-3a60d0.05 60 0.05 74119-3390d0.10 90 0.10
7 7 / / 74119-3360d0.08 60 0.08
gPCD /¢ HSC | -
% 2 /
O commande [ pemande d’offre
Angle (a): @ Tige: N° commande :
D Par défaut : 60° D 30° D 35° D 45° D Par défaut : D=3
O Autres: Osee Qs Qoo O Autres:D=
Matiére a usiner: Quantité : d, (dés 0.02mm):
Personne de contact : Timbre de lasociété & date :
Dimensions standards des barreaux : @3x 138, P4xL38 B 6xL38 B6xL5T, D8XL6], B10xL72, @12x L 83, D 16x L 92, @20x L104

Autres dimensions, CVD/CBN sur demande

-1 . G



Foret hélice 24° pour machine 7015 w““ %// %
7 7

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. »H‘
Acier < 700 N/mm? 60 70 o u Trio I
Acier > 700 N/mm?2 50 60 o | Trio —_
Acier inox 40 50 =] | Trio
Fonte 30 40 o | Solo -
Cuivre 50 60 o ™ Solo o h N
Laiton - Bronze 120 130 | =] Solo
Aluminium 130 140 =] | Nemo /__ \
Or - Argent 80 90 | ] o Solo o v-_,.._.th—“w |
Platine - Palladium - 18 - | Solo -
Superalliages - 20 - | Trio ) /
Titane 30 40 =] | Nemo h .
pas ad. adapté O  tresadapté W T
Tolerance d,:-0.002/-0.004
D: hs r
» D "
T T 00 7000 0 Z//‘////;Z//////Z
Art. n° d | 7 % 7 ZZ %
: : 7 S 47 Z
. / P Z e o 7
T 7000 7000 7020 T2 0
7339d0.230 0.230 1.0 Z///////éy/
7339d0.275 0.275 1.0 Z % é
7339d0.320 0.320 1.5 Z//////A /%
7339d0.400 0.400 2.0 7//////& 7
7339d0.480 0.480 3.0 Z 2};0 é/
7 7
733930.560 0.560 4.0 4///////& %
7339d0.640 0.640 4.0 Wz W////////
7339d0.720 0.720 4.0 %Amoéé N é
7339d0.800 0.800 4.0 Z / % %
7339d1.000 1.000 4.0 //////// ///////j
7339d1.150 1.150 4.0



Microfraise 22
pour machine 7015

VAW

WILLEMIN-MACODEL

7 T 000000022

////

»ﬁ* Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revét Rev. recomm.
' - Acier < 700 N/mm? 100 130 o o Trio
Acier > 700 N/mm? 80 100 =] =] Trio
Acier inox 50 70 o o Trio
o Fonte 60 100 o o Trio
P - B N Cuivre 150 180 o o Solo
Laiton - Bronze 150 180 | | | | Solo
/_ Aluminium 200 350 o o Rico/Soll
h'\\"\ =3 - Or - Argent 140 180 o o Solo
— Platine - Palladium - 35 - o Solo
- / Superalliages - 40 - o Trio
N N s Titane 40 60 o o Rico/Trio
— pas adap adapté O s adapté H
olérances d. <1 mm: +0/-0. -h
- " Sammooooe
ol D
///////// //////// T 00000 000 0000 0000
7 .n° d |
7 _I 7z / zz Art.n ) )
Z / . P p .
> I N T )
///////// / ////// 7102d0.1010.10 0.10 0.10
% ﬁb / ﬂ_ / 710240200030 0.20 0.30
//////// ///////// 7102d0.2510.75 0.25 0.75
////////// //////// 7102d0.3210.48 0.32 0.48
2 Ly Z aror % 710240.40/0.80 0.40 0.80
//////// ///////// 7102d0.4011.60 0.40 1.60
///////4 ///////// 7102d0.5010.75 0.50 0.75
/MG10%/ N / 7102d0.6311.89 0.63 1.89
77 7102d0.8011.60 0.80 1.60
/ / . . o .
% ?///////////é 7102d0.80I3.20 0.80 3.20
“ %/ “, 7102d1.2512.50 1.25 2.50
/ i" / 7102d1.6014.00 1.60 4.00
//{/o/g/d ////o/g/d 7102d2.0012.50 2.00 2.50
ap=0.5xd1 7102d2.5013.00 2.50 3.00
7102d3.2013.20 3.20 3.20

- .



Fraise taille droite VA % /
Z1 pour machine 7015 Wirimminfeiy / %

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. ’ﬁ‘
Acier < 700 N/mm? - 60 - o Trio I .
Acier > 700 N/mm? - - - - -
— - ~
/ N

Laiton - Bronze 80 110 | o Solo

Or - Argent 50 60 u u Solo o \ﬂ |

Platine - Palladium - - - . - mmpn™

Superalliages - - - R } \ /
Titane 20 30 o n Rico N 7

Tolérances d,s1mm: +0/-0.01 D:h5
d,>1mm: +0/-0.02 ¥

I D W -«
Art.n° d, / | / J // 21
DI s s i D)
106 06 180 e o
o 4.

o /////////%

7111-1d0.80 0.80 3.20
7111-1d1.25 1.25 2.50
7111-1d1.60 1.60 4.00
7111-1d2.00 2.00 2.50
7111-1d2.50 2.50 3.00
7111-1d3.20 3.20 3.20
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SANN
N\\\\

N
AN
AN
N
NN
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)
)
NN\
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Fraise taille droite Z3
pour machine 7015

VAW

WILLEMIN-MACODEL

70 T 00/

|

> D s

- %ﬁ

atiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.

M
Acier < 700 N/mm? - 60 - o Trio
Acier > 700 N/mm?
Acier
F

Laiton - Bronze 80 110 | o Solo
Aluminium

Or - Argent 50 60 u u Solo
Platine - Palladium
Superalliages
Titane 20 30 ] ] Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté M

Tolérances d,s7mm: +0/-0.01 D:hS
d‘>1 mm: +0/-0.02

iy, ///////é 7277427422272 ZZ7ZZZ7Z/Z/Z7

7 /
ngzs/

Z ////// 4///////
7//////// ///////

?4-/

//////// /////////
///// 7 kil

/

NANNNNNN

3 )
T, 7
////§ & //////
/MGw/% N

//////// ////////
///////¢ ///////4

@ =

//////// ////////

ap=0.25xd, e=0.5xd,
p-O.S d1

NN\ \\\
%

Art. n° d 1

7111-3d0.63 0.63 1.89
7111-3d0.80 0.80 3.20
7111-3d1.25 1.25 2.50
7111-3d1.60 1.60 4.00
7111-3d2.00 2.00 2.50
7111-3d2.50 2.50 3.00
7111-3d3.20 3.20 3.20



Fraises en bout et fraises T de forme ////

.

P Fraises de forme en carbure de tungsténe micro-grain P Diamétre extérieur et nombre de dents ala
monobloc demande du client

P Exécution selon le plan de la fraise ou de la piéce a » Denture droite, hélicoidale ou alternée
usiner

P Possibilité de réaff(itage P Détalonnage logarithmique sur demande

Fraise de finition avec
"profil hérisson”

)
b
Wb

Fraise hélicoidale
multi-fonction

Fraise a fileter

\ / - —
AN e ) - ~N
~ /
/ ":..:_ ,_/= Fraise T, denture
| “——i alternée, pour piéce
. - / médicale
-«
- . \ /
e AN ) ‘ AN ) ) e '

Fraise taille droite
pour piéces de
bijouterie

Fraise a détalonnage
logarithmique




7/
/ % Forets étagés - Ref. 335

P Forets étagés en carbure de tungsténe
» Angle d'hélice adapté en fonction de la matiere a usiner
» Coupe a droite ou a gauche

P Quatre types de forets étagés standards sont disponibles
(type A, B, C et D). Autres types sur demande

P Avec ou sans trous d'huile




>
Forets étagés - Ref. 335 /

Type A
L ~ L

] commande [[] pemande d’offre
O Typea ] TypeB O Typec ] TypeD
Dimensions : Angle d’hélice: Avec trous d’huile ?
[ 24°pour laiton [ Non
D L: a
d - | B |:| 34° pour inox |:| Oui
1° — ——
d,: | X : Revétement: Quantité:
[ revetu*:
d;: L
|:| Non revétu
Z:d1d2 33
Matiére a usiner: N° commande:
Timbre de la société & date : Personne de contact:

Dimensions standards des barreaux : @3xL38,D4xL38, D6xL38 D6XL5, D8XL6], @10xL72, D12x L 83, D16x L 92, @ 20x L104

*Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué



0 Outils de forme en PCD/CVD/CBN
/ % Usinage laser
7

77 ZZ I 7/

La fabrication d’outils PCD usinés par machine laser est
\ trés complexe, ces usinages sont réalisés sur des machines
ultraprécises.

Fraises de
forme

Outils ae forme

complexe
= i
" - e—=
 ad e

La fabrication par laser ne générant pas d’efforts, les masses

et la cinématique de la machine ont été développées

spécifiquement pour garantir les mouvements trés rapides
- et bien s(r trés précis.

~

Plaque;:tes de
forme pour burins



Outils de forme en PCD/CVD/CBN %

Usinage laser %

Les 3 avantages de l'usinage laser:

n Permet la réalisation d’arétes de coupe trés vives. Le laser coupe le diamant.
Aréte vi Trés bons états de surface

n Tres longue durée de vie des outils

H Permet la réalisation de formes trés complexes a partir d’un fichier CAO




ttes de forme - Systéme ABC

7

Plaque
T 770007 T 000040444

P Burins avec plaquette de forme en carbure de tungstene réversible
» Changement de plaquette sans réglage

P Positionnement ultra-précis de la plaquette sur son support

» Temps d'usinage réduit: un seul réglage!

P Exécution selon le plan du burin ou de la piéce a usiner

» Grande durée de vie grace aux revétements de surface

Plaquette de forme )
multi-fonctions 4 N

Plaquette de forme



- ; 7
Tourbillonneurs compensés W
Domaines : Medtech et automob!lae / %

77

T 00000 77200427

o o Tourbillonneur compensé pour l'usinage de filets profonds
s AN
' N
, Q‘ . Letourbillonnageintérieur est une opération maitrisée et connue,

pour les filets métriques type ISO et pour les filets avec un angle
. d’ouverture assez grand.

A ) . Pour d’autres types de filets (par ex. trapézoidal profond) ou
- filet de forme, le tourbillonnage devient problématique!

Profil théorique

Le probléme

En fraisant le filet en tenant I'outil parallele a I'axe
de la piece, des interférences se forment et la
forme du filet est fausse.

Profil avec tourbillonneur

standard
Solution standard
Une solution au probléme est d’incliner l'outil
d’'un angle qui correspond a l'angle d’hélice.
Cette solution est efficace en cas de taraudage
Fourt, mais nécessite d’incliner |é.1 broche tout en Si le tauraudage est profond,
interpolant avec le cycle de tourbillonnage. I'outil touche la piéce

Nouvelle solution!!

Avec une modification spécifique
de la forme du tourbillonneur

on peut usiner en gardant [outil
paralléle a I'axe de la piece, tout en
garantissant une forme juste.




//// % Poincons de forme

Usinage de profils intérieurs avec un poingon de forme

Louis Bélet SA fabrique des poingons de forme qui peuvent étre réalisés avec les mémes
tolérances que tous les autres outils profilés. Les poincons rotatifs sont également possible.

Le poincon peut avoir une forme
compléte ou partielle

~ —

v



Fraises de colimagonnage 7
carbure et PCD 7

S

Colimagonnage Cote de Geneve

Les fraises de colimaconnage permettent le
décor de pieces horlogeres. Elles remplacent
avantageusement les procédés classiques en
assurant un aspect constant de la premiére a la
derniére piéce usinée.

Dimensions fraise T

ad e D L z
10 10 6 22 8
45 12 10 39 55

Les fraises de colimagonnage sont disponible "a droite" ou "a gauche" et avec également un
nombre de dents a choix pour des motifs personnalisés sur la pieéce usinée. Possible aussi en
fraise circulaire.

AN
2
& \
P \

*

Fraise T de colimagconnage Fraise circulaire de colimagonnage



7
/ % Outils avec trous d'arrosage

Foret étagé avec trous Fraise de forme
d'arrosage avec trous d'arrosage

Les outils de forme et les forets étagés peuvent étre réalisés avec des trous d'arrosage
Cela permet une meilleure évacuation des copeaux et de la chaleur. De plus, on observe
généralement une augmentation de la durée de vie des outils.



3. Recommandations
et infos techniques
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Revétements

Louis Bélet travaille avec les principaux fournisseurs de revétements du marché. Nous offrons ainsi plusieurs
dizaines de traitements de surface et pouvons vous recommander la couche la mieux adaptée a votre application.

Grace aux importants volumes d’outils revétus, les tarifs proposés sont trés concurrentiels. Les délais sont
raccourcis car nous bénéficions de systéemes de livraison par navettes et la plupart de nos fournisseurs de
revétements sont situés en Suisse.

Nous disposons également d’un stock important d’outils revétus avec les couches les plus utilisées.

Pour les applications standards, nous avons défini quelques revétements de référence, qui ont été testés, et
que nous vous recommandons :

Revétements recommandés pour applications standards

Matiére | >

Acier < 700 N/mm? Trio (PO) Nemo (NO)
Acier > 700 N/mm? Nemo (NO) Trio (PO)
Acier inox Nemo (NO) Trio (PO)
Fonte Trio (PO) Nemo (NO)
Cuivre Solo (DA) -
Laiton - Bronze - Solo (DA)
Aluminium Solo (DA) -

Or - Argent Solo (DA) -
Platine - Palladium Solo (DA) -
Superalliages Trio (PO) -
Titane Rico (ZB) -
Composites Neo (FC) -

Ces propositions de revétements s'appliquent a la plupart des utilisations courantes. Il se peut qu'ils ne
conviennent pas a des matiéres, alliages ou conditions d'usinage particuliers. N'hésitez pas a nous consulter
pour des conseils plus spécifiques !

Commandes d’outils revétus

Lors de votre commande d’un outil standard, vous pouvez ajouter un suffixe de deux lettres au code article afin
d’identifier le type de revétement que vous désirez. Ce code est indiqué entre parenthéses dans le tableau ci-dessus.

Par exemple, si vous désirez commander I'article Ref. 1510 diametre 1.0 mm :
Le code article de base (outil brut), visible sur la fiche produit, est le suivant : 1510d1.00
Le code article du méme outil revétu Nemo devient : 1510d1.00NO

Si vous désirez un revétement particulier non mentionné sur ce tableau, indiquez-le simplement sur votre
commande. Nous sommes en mesure de fournir n'importe quel revétement du marché!



~ Symboles

Z///////Z ;///;////Z Z///////Z .

Z 30° Z Angle d’hélice Zﬂ_ﬂ; Fraisage dans le plein Z N Z Usinage normal

Z Y Z Z. a,/ . 7 N Z Usinage normal et a grande
Z ~ Angle de coupe B F Z 7

Z g g [ Z [~ Fraisage par contournage Z HSC |\ itecse

/////////% T, ?//%%

7 7 . s .

Z ALT Z Taille alternée Z HSC” Usinage a grande vitesse
72077 700

vy 7///////; vy,

Usinage radial 2 dents avec coupe centrale

SN
[
w

NN

chwé Métal dur micro-grain Co 10%

A
N '@
SN

Z SuB- Z , . . Z Z . . . Zd Z
/CARF.NEZ Métal dur SubMicro-grain Z / ,:Z Usinage radial et diagonal Z Z 3 dents avec coupe centrale
T/ D/ T
7 //////Z 7///////2 7///////;
Z PCDZ Diamant polycristallin Z /):é Usinage radial, diagonal et axial Z ﬁ Z 4 dents avec coupe centrale
7///////% 7////‘/// 7 7///////%
Vi gy yprsy,
Z % Z Dents multiples Z Z Denture grossiére Z v Z Pointe 60°
s P Ny 9 7 4 7 Pointe
i
ry ot = A W Conique, pet
7 % ~ Bout affaté Z 7 Denture fine 7 Y ~ Conique, petit @ devant
Z (N7 Y 7w 7
D, %/é %/&////é
7z 7
<, 7 Z /i
Z \%Z Denture extra-fine Zl Z Conique, grand @ devant
7% D
%//////4 ikl i
Z . . . . Z 7 7 7 2lévres, affiitage a
Z a Z Fraises circulaires 1 taille Z _| Z Coins vifs Z%Z facettes 9
/ Z . . . . Z Z - %1 Z 2 |évres, détalonnage
Z |!| Z Fraises circulaires 3 tailles Z _J Z Cassé d’angle Z ”Z progressif
? Z L Z _"J Z . . % N XZ 22, détalonnage progressif a
Z v Z Fraises isocéles Z Z Outils toriques Z & Z gauche
? Z Fraises circulaires coniques Z Z . .. L. Z NS Z 3 lévres affitage a
Z - Z 1 taille ZU Z Fraises hémisphériques Z w Z facettes
20 Z 7
%//////Z . i cula . ?////////Z
Z l! é :ral:slcles circulaires coniques Z _}Z Profil d’ébauche
T taille D
Vi ik Vi
Z 7 7 ~ Platala pointe fraises a 7 7
Z .‘v' Z Pointeur Zoo: omé raver P Z Z3 Z Nombre de dents
%//é %//é 9 70
Z Z “ Rayon a la pointe
Z w Z Taillage demi-lune Z r Z fra‘i/ses a rI:ver
.03-0.2
7/////// 7 7/}/0/3/0//% 9



Formules

vV, Vitesse Nombre de tours ap Profondeur de
[m/min] de coupe par minute [mm] passe axiale

\" Vitesse
' % Z Nombre de dents ae Profondeur de
[mm/min] c=vence [mm] passe radiale

fz Avance par f Avance par tour

d o L
mm dent 1 Diameétre de 'outil .
[mm] [mm] [mm] Radial

V -1000 n-d-n \"/
n= c V= 1 f: f
n-d € 1000 > Z-n

1

f

f.2z V.=f-Z-n

Tabelle des tolérances

[pm]
CACLIE  hs | e3 | f3
0 14 -6 +14
0-3
-4 -28 20 0
UL S S s
0 20 10 +18
3-6
-5 -38 -28 0
UL S S s
0 -25 13 +22
6-10
-6 -47 -35 0
0 32 -16 +27
10-18
-8 -59 -43 0
UL S S s s
0 -40 20 +33
18-30
-9 73 -53 0
L S S s
0 -50 25 +39
30-40
N -89 -64 0

N






4. Fraises de taillage







Fraises de taillage de roues dentées / %
0070000

Le taillage de roues dentées est une opération de trés haute précision. Il peut se faire de multiples maniéres. La
meilleure solution est celle qui sera la plus économique et dépend de :

> La quantité de pieces a tailler
» Letype de piéces

» Laforme du profil de dent

» La machine

» Les habitudes et le savoir-faire

Depuis plusieurs années Louis Bélet propose a ses clients tous les types de fraises de taillage. Toutes ont été
testées et approuvées par nos clients de référence a leur grande satisfaction.
Demande d'offre

Vous pouvez faire vos demandes d’offre pour les fraises de taillage via notre formulaire en ligne. Notre bureau
technique analysera vos besoins et sera en mesure de vous proposer le type de fraise a utiliser et les dimensions
préconisées.

> www.goo.gl/TkfqJF

Outil Piece usinée

Z2 - Fraise de taillage dent par dent
Réglage simple, Forme parfaite

Le taillage dent par dent est un procédé simple, rapide et économique
pour les prototypes et les petites séries. Il permet d'usiner tous
les types de denture, y compris les dents profondes et les profils
asymétriques. Louis Bélet fournit les fraises de taillage dent par dent
en fraise circulaire ou fraise en T, et dans des dimensions au choix du
client. Nous garantissons la forme parfaite sur le profil.

REVOLUTION - Fraise index pour roues asymétriques
Rapidité de taillage, plan de réglage

Le fraisage index permet de tailler les roues qui ont un profil
non symétrique, trop profond, ou impossible a tailler avec une
fraise-mére conventionnelle. La fraise est livrée avec le plan de
positionnement.




% % Fraises de taillage de roues dentées

Outil Piéce usinée

E,F - Fraise de taillage frontal
Cycle court, bavure diminuée

Le taillage frontal pose trés souvent un probléme de bavure. Les
fraises EF de Bélet permettent de diminuer fortement ces bavures
en intégrant des dents d'ébauche et de finition, tout en garantissant
une forme parfaite du profil final sur la piéce usinée.

TRINITY - Fraise de taillage de roues coniques
Plan de réglage, tous profils possibles

Le taillage de pignons coniques est aussi une spécialité de Louis
Bélet. Notre conception permet de tailler tous les pignons coniques,
quels que soient la forme de dent et le module. Ces fraises peuvent
étre utilisées sur toute les machines de taillage.

ORIGIN - Fraise-mére
Rapidité de taillage, usinage tres propre

Les fraises-meéres Origin sont caractérisées par leur haute précision “
autant du profil que de la géométrie de la fraise. Alésage H3, i
perpendicularité et parallélisme des faces de la fraise, propreté et it [
régularité du taillage sont des éléments primordiaux. Louis Bélet f '“’-31

a voulu aller plus loin dans le service et dans les spécificités de ses % .
fraises-méres. Nous avons écouté nos clients et avons résolu les :
problemes qu'ils rencontrent lors d'un taillage. Les fraises-meéres

Origin se démarquent du module 0.02 au module 2.00 dans les

profils horlogers et mécaniques.



Fraises de taillage de roues dentées // /

T 0040040 74444447
Piéce usinée

Profil personnalisé

_ Nous sommes a méme de construire des fraises selon tous les profils imaginables
\ et dans un délai trés court. Les prototypes peuvent ainsi se faire avec les profils de
| , .
il J dents définitifs.

"\\. -
SR
: Nous calculons nous-méme les profils de fraise grace a une suite logicielle choisie et
développée par nos soins. Il N’y a ainsi aucun intermédiaire, ce qui nous assure une
grande réactivité et une optimisation des profils dés le prototypage.
Profils NIHS

La particularité des dents aux normes NIHS est un sommet de dent pointu. Les fraises-méres Louis Bélet
permettent de tailler des dents parfaitement pointues sans aucune modification de réglage par I'utilisateur.

uh

Pignons de moins de 12 dents

Le taillage de petits pignons avec un faible nombre de dents pose souvent le
probléme de la profondeur de denture. A moins d’accepter un fond de denture
pas assez profond, il est souvent nécessaire d’utiliser une fraise Index, ce qui
peut augmenter le colt de production.

Louis Bélet a résolu le probléme en imaginant des fraises-meéres qui permettent
le taillage de dents profondes. Dans les cas ou des sillons au fond de dent
peuvent apparaitre, une correction est effectuée pour éliminer ces rainures
sans modifier le profil de dent de la roue.

Profils non symétriques
La flexibilité de notre procédé de profilage nous permet de construire les fraises-meres les plus diverses. Les
dentures non symétriques ont été testées. L'avantage est de pouvoir utiliser une fraise-meére au lieu d’'une

fraise index. La durée de vie de l'outil est bien supérieure et le réglage est facilité.

Tous les profils ne sont pas possibles, I'étude est faite lors de la demande d’offre.



% % Fraises de taillag

T/

T

Dimensions standards des fraises-meéres

@ extérieur

Epaisseur

O alésage

roues dentées

ede
Tk 777z727z2

Y4

24

4
5
6
4
5
6
8
4
5
6
5
6
6
5
6
8

10

oo o » [ee] o (o] o

35

3.5

35

3.5

35

3.5

35

35

35

3.5

4.5

4.5

35

4.5

4.5

4.5

>
9]

[oe] [ee] [e2) (o] [ee] [ee] [e2) (o] [ee] [e)] <] 2] 2] [o2) o o ] [,

15

D’autres dimensions (& max: 100 mm) et nombres de dents a la demande du client



5. Outils PCD/CVD/CBN




" Index-outilsavec insert PCD/CVD/CBN

4200 Fraise PCD hémisphérique




Outils avec insert PCD/CVD/CBN

Table des matiéres

T 70 07/ 24777

Fraises PCD (cvD & CBN sur demande)

REF. 4010 Page
/////// /////// Vel
e~ W j:[ 7 77N
—= g_|;?z1- ggf,‘ﬂs
@0.5-220.0 D6-220 4 ///////////i?//////?
REF. 4015
S /////// LS
p— "I-I jﬁ §/ N
u— Z //21-2/; o ~ 76
@1.0-212.0 D6-012 4 ////////////////?
REF. 4020
S /////// LS
e mm w7 TN
== A 2 o7
@2.0-28.0 6-08 4////////////// SIS
Fraises PCD en T (cvD & CBN sur demande)
REF. 4100 Page
e,
—p 77 N
j- Im::ﬂié 2_'2221_2// )\ 278
230-2160 ©4-010 7. . 7 /////// ?//////?
Fraises a graver / angler PCD
(CVD & CBN sur demande)
REF.4119-3 Page
G
7
—_— - 7V 7 ?/
7 on ;;Z'l// o 79
20.03
@3 L0 s ///////?
REF. 4120
& /////// gy
=N WY a A
L4 o 80
23-06 L .0 .7 ?////// Yo

o

T

Fraise PCD hémisphérique
(CVD & CBN sur demande)

REF. 4200 Page
i e
jmm = e
_-_.“; ? /21'2?? 0° ?81
7
@1.0-2120 @6-012 ?////////////%///////?

Foret PCD (cvD & CBN sur demande)

REF. 4500 Page
OISy

/S
7
g s 7 77 2N 2
R i[-I ji: 7 g 22 49 82
v v // 30
7% 7

©0.48 - @2.50 93 Ve ////////////////

Fraise a fileter PCD (cvD & CBN sur demande)

REF. 45200 Page
S
— T / N
= Sn2 . 84
M2.0-M8.0 @3-26 %//////%?//////?

» Outils spéciaux PCD/CBN/CVD sur demande,
des exemples en page 28.






Fraise PCD | =1xd, %// %

T 77 0000400 27270270247

Matiére Ve Non revétu ”—‘h
Acier < 700 N/mm? - - ) EL» B
Acier > 700 N/mm? - - - -
Acier inox - - “ - h
Fonte R R | R \
Cuivre 350 ™ ‘ . ‘
Laiton - Bronze 500 ] \ - ‘
Aluminium 1000 ™ A /
Or - Argent 300 | - N /
Platine - Palladium 130 ] ~o 7
Superalliages -
Titane 120 | |
pas adapté - adapté O  trésadapté M
Tolérances d,<Imm p+0/-0.01 |:+0.2/-0 i
d>1mm B+0/-0.02  D:hs |
iiiidizizmazza/zzv//zzZzu4/72444: g///////g /2////////2
Art. n° d | z 7 _| T 712
1 1 7 7
) ) / . ) 7 77 Z
T 0000 0000 000 700000 0000 D
4010d0.50L38Z1 0.5 0.5 1 Z ///////2 //////////Z
4010d1.00L38Z1 1.0 1.0 1 é ﬂb Zé z Z
1
4010d1.50L38Z1 1.5 1.5 1 %///////z ////////Z
4010d2.00L38Z1 2.0 2.0 1 /////X///ZZ//g///Z
4010d2.50L38Z1 2.5 2.5 1 é 0° 2é 0° 2
4010d3.00L387]1 3.0 3.0 1 2 o
4010d3.50L38Z1 3.5 3.5 1 7///////2 7 //////Z
4010d4.00L5171 4.0 4.0 1 2 PCD Z? HSC Z
7 7 7
4010d4.00L5122 4.0 4.0 2 4//////% é//////%
4010d5.00L5122 5.0 5.0 2 7////////2 7////////?
4010d6.00L5122 6.0 6.0 2 7 ﬂ"i 77 g
4010d7.00L6122 7.0 7.0 2 é Zé i"aeé
T
4010d8.00L6122 8.0 8.0 2 ap=0.15xd,  ae=0.03xd,
4010d8.00L12072 8.0 8.0 2 ap=Txd,
4010d10.00L7272 10.0 10.0 2
4010d10.00L12022 10.0 10.0 2 Sur demande
4010d12.00L8322 12.0 12.0 2
( ]
4010d12.00L150Z2 12.0 12.0 2 m_‘
4010d14.00L8322 14.0 14.0 2 |
4010d14.00L15022 14.0 14.0 2 —2
4010d16.00L9272 16.0 16.0 2
4010d16.00L18022 16.0 16.0 2 s 7/////////
4010d20.00L10422 20.0 20.0 2 é 45° 2? r 2
4010d20.00L18072 20.0 20.0 2 Z /jjjjjjé // /g-gs/-ggo/é

Autres dimensions, CVD/CBN sur demande



//W% Fraise PCD | =1.5xd.

4 7 000000 T 000277

»’—" Matiére Ve Non revétu
Y Acier < 700 N/mm? - R
T~ B Acier > 700 N/mm? - -
7 N\ - Acier inox - -
L Fonte B B
Cuivre 350 u
Laiton - Bronze 500 | |
Aluminium 1000 |
A / - Or - Argent 300 ]
>~ Platine - Palladium 130 [ ]
Superalliages R R
Titane 120 |
pas adapté - adapté O  trésadapté
Tolérances d,<Imm p+0/-0.01 D:h5
i ) S d>1mm »+0/-0.02
=D le
////////é ///////; T T 70000 00000 0000000 7000
7z / 7 o
7 _I o2 Art.n d, I, z
Z / 7 v /
7 Y ’
2 ?//////// T 00 7000 20000 20 70
//////// / /////// 4015d1.00L38Z1 1.0 1.5 1
l .. / 4015d1.50L38271 1.5 2.5 1
//////// //////// 4015d2.00L3871 2.0 3.0 1
///////// / /////// 4015d2.50L38Z1 2.5 3.5 1
D / 7
2 ° é% 0° Z 4015d3.00L38Z1 3.0 4.5 1
/
///////% ///////// 4015d3.50L3821 3.5 5.0 1
y 7,
;////////% ?/ //////Z 401 5:4.00LS1Z1 4.0 6.0 1
/ PCD / z HS(% 401 5d4.00L51zz 4.0 6.0 2
4015d5.00L5122 5.0 7.5 2
% /?///////////é 4015d6.00L5122 6.0 9.0 2
7z
Z ﬂi 7 / ﬁp / 4015d7.00L6122 7.0 10.5 2
/ / / 4015d8.00L61Z2 8.0 12.0 2
///////// kL 4015d8.00L12072 8.0 12.0 2
ap=0.1xd, 2e=0.03xd,
ap=1.5xd1 4015d10.00L7272 10.0 15.0 2
4015d10.00L12022 10.0 15.0 2
4015d12.00L8322 12.0 18.0 2
Sur demande 4015d12.00L150Z2 12.0 18.0 2
.. !
.:I d2
i
i
//////// / //////7
~ 45 Z
27 7
/ omjzo/ / _J %

\

S5

Autres dimensions, CVD/CBN sur demande

n wowse  x T T



Fraise PCD | =2xd, %// %
7 00

4020d6.00L5122 6.0 12.0
4020d8.00L6172 8.0 16.0

d
Matiére Ve Non revétu »’—‘r‘
Acier < 700 N/mm? - R
Acier > 700 N/mm? - - —_ -
Acier inox - -
Fonte - -
Cuivre 350 | [
Laiton - Bronze 500 u K el
Aluminium 1000 |
Or - Argent 300 | - N /
Platine - Palladium 130 | -7
Superalliages R R
Titane 120 |
pas adapté - adapté O  trésadapté B
Tolérances d,<Imm p+0/-0.01 D:h5
d>1mm »+0/-0.02 ?
T 0000 00 00000 7000000 7000 Z//////éé////////é
Art.n® d | z o 2
e ) Z 77 7
T T2 7700 7000 720004 720 D007 000,
4020d2.00L3871 2.0 4.0 1 //////////Z //////////Z
4020d2.5013821 2.5 5.0 1 é e|l’ éé !: é
4020d3.00L3871 3.0 6.0 1 é//////% ////////%
4020d3.50L38Z1 3.5 7.0 1 Z//X///Z 7///6///2
4020d4.00L38Z1 4.0 8.0 1 ? o ? % o ?
o
4020d5.00L5172 5.0 10.0 2 ¢///////Z o
2 7
2
2

7
4020d8.00L120Z2 8.0 16.0 é//////% ///////%

L
/ o éé i'fp Z
Ly 77, ey

7

7 7

T

ap=0.15xd, 2e=0.03xd,
ap=1xd,

N\

Sur demande

|

[+

A
!

NN
)\
N
\
NN\

NN

2

N
8
A
NN
N
AN

Autres dimensions, CVD/CBN sur demande



//W% FraisePCDenT

T

7/////// / //////7
7 7 7
7 oy Y
7 |?/mz%

i é////// 7

/PCD
%%w4%%w/

///

70 7000000

d

e

4

/777

ier < 700 N/mm?

Ve

Non

revétu

ier > 700 N/mm?

350

500

1000

Or - Argent

300

Platine - Palladium

130

Superalliages

Titane

120

Tolérances d,<Imm p+0/-0.01

d,>Imm »+0/-0.02

€:+0.01/-0.01
d,:+0/-0.5

pas

adapté -

l,:+0.2/-0
D:hs

adapté O

trés adapté B

T T2 7200 7000 00000 7000000 2 72007
d

Art. n°

e d,

I2

1 z
T 7700 T2 70 720 72004 74 72,

4100d3.00e#.##Z1 3 0.6-1.5 1.5 2 1
4100d4.00e# ##21 4 0.6-1.5 2.5 3 1
4100d4.00e# #4722 4 0.6-1.5 2.5 3 2
4700d5.00e#.#4#21 5 0.6-1.5 3.0 3 1
4100d5.00e# #4722 5 0.6-1.5 3.0 3 2
4100d6.00et# ##22 6 0.6-2.0 3.5 4 2
4100d8.00e# ##22 8 0.6-3.0 4.0 5 2
4100d10.00e# ##72 10 0.6-3.0 5.0 5 2
4100d12.00e# ##22 12 0.6-4.0 6.0 6 2
4100d15.00e#.##22 15 0.6-5.0 8.0 8 2
4100d16.00e# ##22 16 0.6-2.9 8.0 8 2
4100d16.00e# #4722 16 3.0-6.0 8.0 8 2
(] commande ] pemande d'offre
Dimensions : Matiére a usiner:
d;: e d,:
Personne de contact :
bD: L: -
Quantité: N° commande:

Timbre de la société & date:

Dimensions standards des barreaux :

D3xL38,04x 138, 6xL38 D 6xL51,D8xL61, B10xL72,D12x L 83, B 16x L 92, @ 20x L104

Autres dimensions, CVD/CBN sur demande




Fraise a graver PCD - % - plat ala pomte /// %
I 7

T 77

Matiére n [tr/min] Ap Non revétu )%“
, Y N
Acier < 700 N/mm? - - -
Acier > 700 N/mm? - - - Q
Acier inox - - -
Font: - _
Cuivre 20-40'000 0.05-0.40 | s N
Laiton - Bronze 25-40'000 0.05-0.40 |
Aluminium 25-40'000 0.05-0.50 | 4 |
Or - Argent 20-40'000  0.05-0.40 u . ; |
Platine - Palladium 25-40'000 0.05-0.40 ] \ 4
Superalliages - - - \ :
Titane 25-40'000 0.05-0.40 n} o -
pas adapté - adapté O  trésadapté B I }
| B

T 7222 720 7200 72 %////////////////////// 7 ///\/2/ 77777
7

Art. n° a d, Art.n° / 21

T 0 700 000000 000000 ////// /////// /a4 Z////o/o/z// T

/
4119-3340d0.05  40° 0.05 4119-3360d0.10  60° 0.10 // 77
4119-3340d0.08 40° 0.08 4119-3a370d0.05 70° 0.05
4119-3340d0.10 40° 0.10 4119-3a70d0.08 70° 0.08 / /////////

\\\\\\

NN

NN

4119-3350d0.05  50° 0.05 4119-3a70d0.10  70° 0.10 / //////4/
4119-3a50d0.08  50° 0.08 4119-3a90d0.05  90° 0.05 Z Z //
4119-3350d0.10  50° 0.10 4119-3390d0.08  90° 0.08 Z//////// %
4119-3360d0.05  60° 0.05 4119-3390d0.10  90° 0.10 //////// /4 /////
4119-3260d0.08  60° 0.08 / PCD / / HSC /
//////// ////////

.

] commande ] pemande d’offre
Angle (a): @ Tige: N° commande:
D Par défaut : 60° D 30° D 35° D 45° D Par défaut : D=3
D Autres : D 50° D 55° D 90° D Autres : D=
Matiére a usiner: Quantité : d (dés 0.02mm) :
Personne de contact: Timbre de la société & date :
Dimensions standards des barreaux : @3x 138, D4xL38, D 6xL38, D6xL5, @8xL61, D10xL72, D12x L 83, D16x L 92, @ 20x L104

Autres dimensions, CVD/CBN sur demande



///WW// Fraise 3 angler PCD 90°

T 7 /727
’%‘ Matiére Ve Non revétu

} Acier < 700 N/mm?2
Acier > 700 N/mm?2

Cuivre 300
Laiton - Bronze 400

\

' Aluminium 800
[ | - Or - Argent 220
\ / Platine - Palladium 110

Titane 100

1

@
o«
o | |
©

SN\
N
BN
NN

N
W

VI

7y iz ikiizuaii:

Art. n° a z

4120D3.00 90° 1

NN
§ N
NN
OON
A

NN
AN NN

C

Ty

T /%

//////// % //////%

/pco% HSC

//////// ////////

o

4120D4.00 90° 1

N\
NN

N
N
N

4120D6.00 90° 2

\§

N

§

N
NANNNNNNN
\\

NN
o >
NN

Autres dimensions, CVD/CBN sur demande



Fraise PCD hémisphérique
T/ 4 4

Matiére Ve Non revétu j—rd‘
r

Acier < 700 N/mm? - - ] \ v
Acier > 700 N/mm? - - :l» .
Acier inox - - d2 5
Fonte - - —
Cuivre 300 |
Laiton - Bronze 400 L
Aluminium 800 |
Or - Argent 220 |
Platine - Palladium 110 | -
Superalliages - -
Titane 100 |

pas adapté - adapté O  trésadapté B
Tolérances d.<1mm p +0/-0.01 M +0/-0.01 ¥ N

d>1mm B +0/-0.02  D:hs D

Art.n° d, I,

r V4

4200d1.0L38Z1 1.00 1.00 0.50 1
4200d1.5L3821 1.50 1.50 0.75 1
4200d2.0L3821 2.00 2.00 1.00 1
4200d2.5L3871 2.50 2.50 1.25 1
4200d2.5L3822 2.50 2.50 1.25 2
4200d3.0L3821 3.00 3.00 1.50 1
4200d3.0L3822 3.00 3.00 1.50 2
4200d3.5L3821 3.50 3.50 1.75 1
4200d3.5L3822 3.50 3.50 1.75 2
4200d4.0L5121 4.00 4.00 2.00 1
4200d4.0L5122 4.00 4.00 2.00 2
4200d5.0L5122 5.00 5.00 2.50 2
4200d6.0L5122 6.00 6.00 3.00 2
4200d8.0L6122 8.00 8.00 4.00 2
4200d8.0L12022 8.00 8.00 4.00 2
4200d10.0L7272 10.00 10.00 5.00 2
4200d10.0L12072 10.00 10.00 5.00 2
4200d12.0L8322 12.00 12.00 6.00 2
4200d12.0L15022 12.00 12.00 6.00 2

Autres dimensions, CVD/CBN sur demande

//%%//

///////y 7 //////é

U Z z1-2

//////// ////////
///////// //////////

;ﬂh%/
//////// //////// 7
///;\///// //////////

7
0° ZZ o
//////// /////////
///////é ////////

/PCD%%HBC/

///////// ////////
% ///////

/ &
% 4///////

e=0.1 d
ap=0.1xd1

\\
\\\\\\

QXN

\

\\\
SN\

\\\\

4



// // Foret PCD 2 lévres hélicoidales

T 70 T2

d1
Matiére Vc Non revétu
. Acier < 700 N/mm? _
Acier > 700 N/mm? -
Acier inox _
o Fonte - -
- - Cuivre 180 |
s N
Laiton - Bronze 280 |
’/""--,_.__h \ Aluminium 250 |
— NN | = Or - Argent 200 [ ]
:/_.k ; Platine - Palladium 100 |
Superalliages B B
~ N 7 Titane 140 =
o pas adapté - adapté O  trésadapte WM
»’—'4: Tolérances d,=+0/-0.13
D D: hé
p . " Y , y p ¥ y
2////'////25//////; WWWWW 7///////////////7////////////7/////
7 77 Z2 f Art. n° Art. n°
o< 7
/ 118° // / g 7, 7 7/ / /
Z e ////// ////// 77007 i/ ////// ////// 7700 7
/ 7
2 ///////2 / 4500d0.48 0.48 4.0 3 38 4500d0.77 0.77 5.0 3 38
Z % 2 4500d0.49 0.49 4.0 3 38 4500d0.78 0.78 5.0 3 38
Z00 // 4500d0.50 0.50 4.0 3 38 4500d0.79 0.79 5.0 3 38
/// v { v Z // 4500d0.51 0.51 4.0 3 38 4500d0.80 0.80 6.0 3 38
Z 30° 2 4500d0.52 052 4.0 3 38 4500d0.81 0.81 6.0 3 38
7 /
oy ~~ 4500d0:53 053 4.0 3 38 4500d0.82 082 6.0 3 38
//////// % /////// 4500d0.54 0.54 4.0 3 38 4500d0.83 0.83 6.0 3 38
PCD %% HSC/ 4500d0.55 0.55 4.0 3 38 4500d0.84 0.84 6.0 3 38
4500d0.56 0.56 4.0 3 38 4500d0.85 0.85 6.0 3 38
//////// ////////
4500d0.57 0.57 4.0 3 38 4500d0.86 0.86 6.0 3 38
4500d0.58 0.58 4.0 3 38 4500d0.87 0.87 6.0 3 38
4500d0.59 0.59 4.0 3 38 4500d0.88 0.88 6.0 3 38
4500d0.60 0.60 5.0 3 38 4500d0.89 0.89 6.0 3 38
4500d0.61 0.61 5.0 3 38 4500d0.90 0.90 7.0 3 38
4500d0.62 0.62 5.0 3 38 4500d0.91 0.91 7.0 3 38
4500d0.63 0.63 5.0 3 38 4500d0.92 0.92 7.0 3 38
4500d0.64 0.64 5.0 3 38 4500d0.93 0.93 7.0 3 38
4500d0.65 0.65 5.0 3 38 4500d0.94 0.94 7.0 3 38
4500d0.66 0.66 5.0 3 38 4500d0.95 0.95 7.0 3 38
4500d0.67 0.67 5.0 3 38 4500d0.96 0.96 7.0 3 38
4500d0.68 0.68 5.0 3 38 4500d0.97 0.97 7.0 3 38
4500d0.69 0.69 5.0 3 38 4500d0.98 0.98 7.0 3 38
4500d0.70 0.70 5.0 3 38 4500d0.99 0.99 7.0 3 38
4500d0.71 0.71 5.0 3 38 4500d1.00 1.00 8.0 3 38
4500d0.72 0.72 5.0 3 38 4500d1.01 1.01 8.0 3 38
4500d0.73 0.73 5.0 3 38 4500d1.02 1.02 8.0 3 38
4500d0.74 0.74 5.0 3 38 4500d1.03 1.03 8.0 3 38
4500d0.75 0.75 5.0 3 38 4500d1.04 1.04 8.0 3 38
4500d0.76 0.76 5.0 3 38 4500d1.05 1.05 8.0 3 38

—)

- . - .



Foret PCD 2 lévres hélicoidales // /

Suite

T 9 0000 7400024

Art. n° d I, Art.n° d, I

4500d1.06 1.06 8.0 3 38 4500d1.55 1.55 9.0 3 38 _

4500d1.07 1.07 8.0 3 38 4500d1.60 1.60 9.0 3 38 7 N
4500d1.08 1.08 8.0 3 38 4500d1.65 1.65 9.0 3 38 / \
4500d1.09 1.09 8.0 3 38 4500d1.70 1.70 9.0 3 38 %&.&,ﬁq \
4500d1.10 110 9.0 3 38 4500d1.75 175 9.0 3 38 N /
4500d1.11 1.11 9.0 3 38 4500d1.80 1.80 9.0 3 38 N y
4500d1.12 1.12 9.0 3 38 4500d1.85 1.85 9.0 3 38 S
4500d1.13 1.13 9.0 3 38 4500d1.90 1.90 9.0 3 38

4500d1.14 114 9.0 3 38 4500d1.95 1.95 9.0 3 38

4500d1.15 1.15 9.0 3 38 4500d2.00 2.00 9.0 3 38

4500d1.16 1.16 9.0 3 38 4500d2.05 2.05 9.0 3 38 oy 7///////4
45004117 117 9.0 3 38 4500d270 210 9.0 3 38 ' » 77 Z
4500d1.18 118 9.0 3 38 4500d2.15 2.15 9.0 3 38 7 Yo ?Z 22 Z
4500d1.19 1.19 9.0 3 38 4500d2.20 2.20 9.0 3 38 7 ///// ////////%
4500d1.20 120 9.0 3 38 4500d2.25 2.25 9.0 3 38 ;// ////2//
4500d1.21 121 9.0 3 38 4500d2.29 229 9.0 3 38 Z ‘% Z

4500d1.22 1.22 9.0 3 38 4500d2.30 2.30 9.0 3 38 T %
4500d1.23 1.23 9.0 3 38 4500d2.40 2.40 9.0 3 38 7///7\////2 7
45004124 124 9.0 3 38 45004250 250 9.0 3 38 2 30° ?

4500d1.25 1.25 9.0 3 38 //////// 7 7
45004126 126 9.0 3 38 //////// /////////
4500d1.27 1.27 9.0 3 38 / PCD Z% HSC /
4500d1.28 1.28 9.0 3 38 ///////// ///////
4500d1.29 1.29 9.0 3 38

4500d1.30 130 9.0 3 38

4500d1.31 1.31 9.0 3 38

4500d1.32 1.32 9.0 3 38

4500d1.33 1.33 9.0 3 38

4500d1.34 134 9.0 3 38

4500d1.35 1.35 9.0 3 38

4500d1.36 1.36 9.0 3 38

4500d1.37 1.37 9.0 3 38

4500d1.38 1.38 9.0 3 38

4500d1.39 1.39 9.0 3 38

4500d1.40 140 9.0 3 38

4500d1.41 1.41 9.0 3 38

4500d1.42 1.42 9.0 3 38

4500d1.43 1.43 9.0 3 38

4500d1.44 144 9.0 3 38

4500d1.45 1.45 9.0 3 38

4500d1.46 1.46 9.0 3 38

4500d1.47 1.47 9.0 3 38

4500d1.48 1.48 9.0 3 38

4500d1.49 1.49 9.0 3 38

4500d1.50 1.50 3 38 Autres dimensions, CVD/CBN sur demande



//W Fraise a fileter PCD
/4 filetage intérieur & extérieur
T

7 T T 0000000044004
7;»’% Matiére Vc Non revétu
) ! j‘:” Acier <700 N/mm? . _
- Acier? 700 N/mm2
e e S
’////////// T T 0 T 000 00 00 20
7 21-2 ~ Art. n° @ nominal Pas d, I, z
///% é/%;;/é T T 00000 70000 7000000 00000 0000 200
0 v
11 T ——m veso  os  us so 1
/////’/ ////%’ ; 45200M3.00 M3.<5)2 2.52 2.22 z.z 1
/ 7 ;\/ o /é 7 / “r é 45200M4.00 M4.00 0.70 3.00 8.0 2
g 0° Z? 0° é 45200M5.00 M5.00 0.80 3.80 10.0 2
///////// ///////// 45200M6.00 Mé6.00 1.00 4.50 12.0 2
//////// //////// 45200M8.00 M8.00 1.25 5.00 16.0 2
pcD % HSC
//////// ////////

.

Autres dimensions, CVD/CBN sur demande



Index - Fraises en bout

%

7Z

page
1510 Fraise Z3 | =1xd, 88
1515 Fraise Z3|=1.5xd, 90
1520 Fraise Z3 | =2xd, 92
1530 Fraise Z3 | =3xd, 94
1540 Fraise 73 | =4xd, 96
1620 Fraise Z4-hélices différentes & pas variable 109
1621 Fraise Z3-hélices différentes & pas variable 110
1820 Fraise EXPERT laiton m
3000  Fraise UGV spécial inox - angle vif 126
3010 Fraise UGV spécial inox - cassé d’angle 127
3020  Fraise UGV spécial inox - torique 128
3100 Fraise UGV spécial titane - angle vif 129
00 FseUovmicalave diogeset o
o FgseUispecl aive dllogeset g
3310 Fraise UGV spécial aciers <65 HRC-torique 132
3320 Fraise UGV spécial aciers de 133

construction - hémisphérique

page
6. Fraises en bout 85
102 Microfraise 72 99
102-1  Microfraise 73 101
103-0  Fraise courte Z3 102
104 Fraise de finition 22 103
104-0 Fraise de finition Z3 104
105 Fraise Z3 - corps & 6.0 105
105-G  Fraise Z3 - hélice & coupe a gauche 106
107-1  Fraise universelle Z1 123
107-3  Fraise universelle Z3 124
107-4  Fraise universelle Z4 125
109 Fraise courte Z3 107
110-1 Fraise courte Z4 108
111 Fraise taille droite Z1 - renforcée 12
11-2  Fraise taille droite 22 - renforcée 13
1M1-3  Fraise taille droite Z3 - renforcée N4
112 Fraise conique 134
112-1 Fraise conique 135
13 Fraise de finition multidents - hélice 30° 18
13-0  Fraise de finition multidents - hélice 60° 19
13-1 Fraise a surfacer - 2 tailles 120
14-2  Fraise hémisphérique 22 121
114-3  Fraise hémisphérique Z3 122
115 Fraise ébauche - pas moyen 16
115-1 Fraise ébauche - pas fin n7z
n7 Fraise en T denture droite - 2 tailles 136
117-1 Fraise en T denture alternée - 2 tailles 138
117-2 Fraise en T Y2 ronde - convexe 140
117-3  Fraise en T isocéle 90° 141
117-4  Fraise en T isocéle 60° 142
118 Fraise 1/4 de cercle a rayon concave 145
118-0  Fraise de forme a rayon concave 146
118-1 Fraise queue d’aigle 45° 143
118-2  Fraise queue d’aigle 60° 144
n9 Fraise a graver ¥z lune - plat 150
119-R  Fraise a graver %2 lune - rayon 151
119-2  Fraise a graver hélicoidale - plat 152
119-3  Fraise a graver - % - plat 153
119-3R  Fraise a graver - % - rayon 154
119-4  Fraise a graver 2 lune - renforcée 155
119-5  Fraise a graver 4 facettes - plat 156
119-5R  Fraise a graver 4 facettes - rayon 157
119E Fraise a graver % lune 180° - ébauche 158
120 Fraise a angler 90° 147
120-1  Fraise a angler 60° 148
120-2  Fraise a angler 120° 149
1120 Fraise multi-usages 87
1210 Microfraise 72 | =1xd, 98

ououssaer
®lous eeler






Fraisa multi-usages W

T 7770/

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. ?
Acier < 700 N/mm? 100 130 =] | | Trio -3 -
Acier > 700 N/mm? 80 100 - | Trio ) ~ T~
Acier inox 50 70 =] | | Trio ‘ / AN
Fonte 60 100 o | Nemo /a \
Cuivre 130 160 o ] Solo ‘_"km ' P—
Laiton - Bronze 140 190 L =] Solo p@ |
Aluminium 200 350 o [ Solo ! /
Or - Argent 140 180 | | | | Solo - AN /
Platine - Palladium - 35 - o Solo ~
Superalliages - 40 ] Trio
Titane 40 60 u u Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté B
o000
Tolérances d,sTmm P +0/-0.01  D:hS B // Disponible é
d>1mm P +0/-0.02 ——= / brut ou revétu 7
d=D P> d:e8 D % (voir page 61) 7
g T
T 700 0000 0000000 0000 //‘////2;/////?
Art. n° d I 7 O // 22
) ! ! B . 7 e Z
T 00 700 00 70 200 D,
1120d0.50 0.50 1.0 ﬁ///////// ///////
. 0 0 / /
1120d0.60 0.60 1.2 Z Qb ?% {%: é
1120d0.70 0.70 14 ///////// 7////////
naos oso 16 <
1120d0.90 0.90 1.8 2 35° yé 8-10° Z
7
1120d1.00 1.00 2.0 ? /////// /////////
1120d1.50 1.50 3.0 ///////// / //////2
1120d2.00 2.00 4.0 émmo ~ N Z
1120d3.00 3.00 6.0 ////////4///////
1120d4.00 4.00 8.0 ///////// /////////
ap
1120d6.00 6.00 12.0 /
/ // ..'r“)
//////// /////////
ap=0.25xd, 2e=0.5xd,
ap=0.5xd|
Sur demande
TS
v
T %
720



% % Fraise Z3| =1xd,

d, Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
— T~ ) 7__‘7 Acier < 700 N/mm? 100 130 o - Trio
s N IS Acier > 700 N/mm? 80 100 - u Trio
/“ \ Acier inox 50 70 o u Trio
I Fonte 60 100 o = Nemo
‘”% “ Cuivre 130 160 o m Solo
\"} / Laiton - Bronze 140 190 " o solo
N P Aluminium 200 350 o ] Solo
~ _ - a Or - Argent 140 180 L L Solo
Platine - Palladium - 35 - u] Solo
Superalliages R 40 = Trio
Titane 40 60 L] u Rico
% N pasadapté-  adapté O  trésadapté M
// Disponible % )
/ brut ou revétu % Tolérances dwﬂ mm » +0/-0.01 D: h5
é (voir page 61) / jiémm: ;o./l;g.oz
Yz * W'
D
v . . . / /
?///////7///////2 T 00 T 000 70 0000 7000 D000 00 0
77 Z3 At d, I Art. n° d |
% _I % 7 rt.n rt.n ; ;
7 / v / 7 /
%//////// T T T T I T O T 4
//////// //{7// ~ 1510d0.30 030  0.30 1510d1.80 1.80  1.80
/ ﬂ-; 1510d0.35 0.35 0.35 1510d1.85 1.85 1.85
/ 7
//////// ///////// 1510d0.40 0.40 0.40 1510d1.90 1.90 1.90
//////// sy 1510d0.45 1510d1.95
/ }\ ¢// v % . 0.45 0.45 . 1.95 1.95
/ 7 s 1510d0.50 0.50  0.50 1510d2.00 200  2.00
00 800
////////%////////% 1510d0.55 0.55 0.55 1510d2.05 2.05 2.05
///////// o //////Z 1510d0.60 0.60 0.60 1510d2.10 2.10 2.10
77 7z
/ Mmoéé N Z 1510d0.65 0.65 0.65 1510d2.15 2.15 2.15
4///////% ?//////% 1510d0.70 0.70 0.70 1510d2.20 2.20 2.20
7//////4 7///////% 1510d0.75 0.75 0.75 1510d2.25 2.25 2.25
/
7 .q‘ap 1510d0.80 080 0.0 1510d2.30 230 230
é % ‘ ae/ 1510d0.85 0.85 0.85 1510d2.35 2.35 2.35
s /////////
ap=0.25xd, ae=0.5xd, 1510d0.90 0.90 0.90 1510d2.40 2.40 2.40
ap=0.5xd, 1510d0.95 0.95 0.95 1510d2.45 2.45 245
1510d1.00 1.00 1.00 1510d2.50 2.50 2.50
1510d1.05 1.05 1.05 1510d2.55 2.55 2.55
1510d1.10 1.10 1.10 1510d2.60 2.60 2.60
1510d1.15 1.15 1.15 1510d2.65 2.65 2.65
1510d1.20 1.20 1.20 1510d2.70 2.70 2.70
1510d1.25 1.25 1.25 1510d2.75 2.75 2.75
1510d1.30 1.30 1.30 1510d2.80 2.80 2.80
1510d1.35 1.35 1.35 1510d2.85 2.85 2.85
1510d1.40 1.40 1.40 1510d2.90 2.90 2.90
1510d1.45 1.45 1.45 1510d2.95 2.95 2.95
1510d1.50 1.50 1.50 1510d3.00 3.00 3.00
1510d1.55 1.55 1.55 1510d3.70 3.10 3.10
1510d1.60 1.60 1.60 1510d3.20 3.20 3.20
1510d1.65 1.65 1.65 1510d3.30 3.30 3.30
1510d1.70 1.70 1.70 1510d3.40 3.40 3.40
1510d1.75 1.75 1.75

—)

- - -



Fraise Z3 | =1xd, % %

Suite

Art.n° d I, _
T 70 700 70000 AN
1510d3.50 3.50 3.50 e \

1570d3.60 3.60  3.60 ‘”g !
1510d3.70 370  3.70 v—"" /

1510d3.80 3.80  3.80 h -

1510d3.90 3.90  3.90 B

1510d4.00 400  4.00

ot 410 410 gy,

1510d4.20 4.20 4.20 Z brut ou revétu é

1510d4.30 430 430 ~ \voirpageé) 7
T

1510d4.40 4.40 4.40

da. . .
1510d4.60 460  4.60 Z Z 7 Z
1510d4.70 470 470 Z —I ?/ Z3 7
. . . / / / /

1510d4.80 480  4.80 v
‘ v/

1510d4.90 490  4.90 2////////2 2/{;///?

1510d5.00 5.00 5.00 Z é% lll:é

1510d5.10 510  5.10 T

1510d5.20 520 520 /////)/\/ //é /////{ - /é

151045.30 530  5.30 é 30° Zé 810°

1510d5.40 5.40 5.40 %//////% ///////%

1510d5.50 550  5.50 7///////27//////2

1510d5.60 560  5.60 ZMG107Z N
 waw 7 N 7

1510d5.70 5.70 5.70 4//////% ////////

1510d5.80 5.80 5.80 S

1510d5.90 % ¥ Z% 7

. 5.90 5.90 Z Z / i';%

/ / ae

1570d6.00 6.00  6.00 7 77 7
T 2

1510d6.50 6.50  6.50 ap-0.25xd,  ae-0.5xd,

1510d7.00 7.00 7.00 3p=0.5xd,

1510d7.50 7.50 7.50

1510d8.00 8.00  8.00

1510d8.50 8.50  8.50

1510d9.00 9.00  9.00

1510d9.50 9.50  9.50

1510d10.00 10.00 10.00

1510d11.00 11.00 11.00

1510d12.00 1200  12.00

1510d13.00 13.00  13.00

1510d14.00 14.00  14.00

1510d15.00 15.00  15.00

1510d16.00 16.00 16.00



% % Fraise Z31=1.5xd

d, Matiére Ve non rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
o N _ Acier <700 N/mm? 100 130 o m Trio
s N Acier > 700 N/mm? 80 100 - L Trio
., \ Acier inox 50 70 o = Trio
2oy - Fonte 60 100 o [ Nemo
- g | Cuivre 130 160 [ = Solo
\'} / Laiton - Bronze 140 190 [ o Solo
N P Aluminium 200 350 o ] Solo
-~ - Or - Argent 140 180 [ = Solo
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 ] Trio
Titane 40 60 (] [ Rico
Wbl /é pas adapté - adapté O  trésadapté W
Di
é brulcsopl(jrr]évstu é Tolérances dwﬂ mm P +0/-0.01 D: h5
% (voir page 61) / y ji;mm : ;O./‘;g,oz
T R W v
o . . y .
?///////7///////2 WWWWW 7////////////////// /////// a2
Z _I Z 23 é Art.n° Art. n°
7 / /
%//////// T, 000 ////// ////// oz oo ////// /////// 7
//////// //{7// 15154030 030 045 1515d1.80 1.80 270
/ ”-é 1515d0.35 0.35 0.55 1515d1.85 1.85 2.80
é/////// ///////// 1575d0.40 0.40 0.60 1515d1.90 1.90 2.85
///;\////? //////% 1515d0.45 0.45 0.70 1515(“.95 1.95 2.90
// 7
Z 30° Z Z g-q0° 1515400 050 075 1515d2.00 200  3.00
////////%////////% 1515d0.55 0.55 0.85 1515d2.05 2.05 3.05
///////// o //////Z 1515d0.60 0.60 0.90 1515d2.10 2.10 3.15
/MGWéZ N é 1515d0.65 065  1.00 1515d2.15 215  3.20
7 1515d0.70 . B 1515d2.20 . .
o 070 108 220 330
7//////47///////2 1515d0.75 0.75 1.15 1515d2.25 2.25 3.40
/ 77 .‘Ilap/ 1515d0.80 0.80 1.20 1515d2.30 2.30 3.45
é % .l w 1515d0.85 0.85 1.30 1515d2.35 2.35 3.55
///////// /////////
ap=0.25xd,  ae=0.5xd, 1515d0.90 0.90 1.35 1515d2.40 2.40 3.60
ap=0.5xd, 1515d0.95 0.95 1.45 1515d2.45 2.45 3.70
1515d1.00 1.00 1.50 1515d2.50 2.50 3.75
1515d1.05 1.05 1.60 1515d2.55 2.55 3.80
1515d1.10 1.10 1.65 1515d2.60 2.60 3.90
1515d1.15 1.15 1.70 1515d2.65 2.65 3.95
1515d1.20 1.20 1.80 1515d2.70 2.70 4.05
1515d1.25 1.25 1.90 1515d2.75 2.75 4.15
1515d1.30 1.30 1.95 1515d2.80 2.80 4.20
1515d1.35 1.35 2.05 1515d2.85 2.85 4.30
1515d1.40 1.40 2.10 1515d2.90 2.90 4.35
1515d1.45 1.45 2.15 1515d2.95 2.95 4.45
1515d1.50 1.50 2.25 1515d3.00 3.00 4.50
1515d1.55 1.55 2.35 1515d3.10 3.10 4.65
1515d1.60 1.60 2.40 1515d3.20 3.20 4.80
1515d1.65 1.65 2.45 1515d3.30 3.30 4.95
1515d1.70 1.70 2.55 1515d3.40 3.40 5.10
1515d1.75 1.75 2.65

—)

-1 - G



Suite

T 77 0000400 27270270247

Fraise Z3 | =1.5xd, % %

Art. n° d1 |1 _
v v s / , — ~
T 700 000 0000 00 p .
1515d3.50 350 5.5 R -
1515d3.60 3.60  5.40 - 3 |
1515d3.70 3.70 5.55 . /
1515d3.80 3.80 5.70 h 4
1515d3.90 390  5.85 S
1515d4.00 4.00 6.00
1515d4.10 4.10 6.15 7////{//////6////////%
isponible
1515d4.20 4.20 6.30 é brut ou revétu %
1515d4.30 430 645 é (voir page 1) /
1515d4.40 4.40 6.60 //////////////////// /
1515d4.50 4.50 6.75
- 7,
1515d4.60 460  6.90 ?////////% ?////////%
N a
1515d4.70 470  7.05 Z _I Z % Z3 Z
7
1515d4.80 480 720 2
1515d4.90 4.90 7.35 %///////Z ? /{é////?
1515d5.00 500  7.50 é ﬂ éé (I:é
1515d5.10 510  7.65 T
1515d5.20 5.20 7.80 ////////Z ////////Z
1515d5.30 530  7.95 Z 3)(\) Zé 8v10°2
. 30° 7 810"
1515d5.40 540 810 T D
1515d5.50 5.50 8.25 /iy
1515d5.60 5.60 8.40 Z MG-loé Z N é
1515d5.70 5.70 8.55 Z /% 7
Je1545.80 s 80 570 ///////% S
. . . L
151545.90 590  8.85 Z " %% )
P =
1515d6.00 600  9.00 Z /f Z /f
1515d6.50 6.50 9.75 i //////// 7
ap=0.25xd, 2e=0.5xd,
1515d7.00 7.00 10.50 ap=0.5xd,
1515d7.50 7.50 11.25
1515d8.00 8.00 12.00
1515d8.50 8.50  12.75
1515d9.00 9.00 13.50
1515d9.50 9.50  14.25
1515d10.00 10.00  15.00
1515d11.00 11.00 16.50
1515d12.00 12.00 18.00
1515d13.00 13.00  19.50
1515d14.00 14.00 21.00
1515d15.00 15.00 22.50
1515d16.00 16.00  24.00



% % Fraise Z3 | =2xd,

d! Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
{
~ T~ Acier <700 N/mm? 100 130 o ] Trio
/ N = Acier > 700 N/mm? 30 100 . ™ Trio
/ \ A Acier inox 50 70 o L Trio
=3 o oo
S 0lo
N / Laiton - Bronze 140 190 L o solo
N s Aluminium 200 350 o ] Solo
~. _ - o Or - Argent 140 180 [ ] Solo
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 | | Trio
Titane 40 60 [ ] Rico
NI, pasadapté-  adapté O  trésadapté M
?/ Disponible Z
/ brut ou revétu z Tolérances dwﬂ mm P +0/-0.01 D: h5
é (voir page 61) / v jw;;mm : ;g/e-g,oz
T, 5 ‘ ’
é % % 23 Z Art. n° d. I Art. n° d. I
v v /, /) ’
"o //// / T 0 G 0 T A 0 A
/////////// 7 //////y 1520d0.30 0.30 0.60 1520d1.80 1.80 3.60
/ ﬂ % % é 1520d0.35 035 070 1520d1.85 185  3.70
///////// ?/////// 1520d0.40 0.40 0.80 1520d1.90 1.90 3.80
’7//////& ’7///////% 1520d0.45 0.45 0.90 1520d1.95 1.95 3.90
?/ Z é Z 1520d0.50 0.50 1.00 1520d2.00 2.00 4.00
/ 30 //f 810° " 1sr0d0ss 055 110 152042.05 205 410
/////// (Il
//////// ////// 1520d0.60 0.60 1.20 1520d2.10 2.10 4.20
7 Z 1520d0.65 0.65 1.30 1520d2.15 2,15 4.30
“mcio N 7
% // Z / 1520d0.70 0.70 1.40 1520d2.20 2.20 4.40
/////// (I
///////// //////// 1520d0.75 0.75 1.50 1520d2.25 2.25 4.50
ap % FD / 1520d0.80 0.80 1.60 1520d2.30 2.30 4.60
/ / 1520d0.85 085  1.70 1520d2.35 235 470
///////// //////// 1520d0.90 090  1.80 1520d2.40 240  4.80
ap=0.25xd, ae=0.5xd,
2p=0.5xd. 1520d0.95 0.95 1.90 1520d2.45 245  4.90
1520d1.00 1.00 2.00 1520d2.50 2.50 5.00
1520d1.05 1.05 2.10 1520d2.55 2.55 5.10
1520d1.10 1.10 2.20 1520d2.60 2.60 5.20
1520d1.15 1.15 2.30 1520d2.65 2.65 5.30
1520d1.20 1.20 2.40 1520d2.70 2.70 5.40
1520d1.25 1.25 2.50 1520d2.75 2.75 5.50
1520d1.30 1.30 2.60 1520d2.80 2.80 5.60
1520d1.35 1.35 2.70 1520d2.85 2.85 5.70
1520d1.40 1.40 2.80 1520d2.90 2.90 5.80
1520d1.45 1.45 2.90 1520d2.95 2.95 5.90
1520d1.50 1.50 3.00 1520d3.00 3.00 6.00
1520d1.55 1.55 3.10 1520d3.10 3.10 6.20
1520d1.60 1.60 3.20 1520d3.20 3.20 6.40
1520d1.65 1.65 3.30 1520d3.30 3.30 6.60
1520d1.70 1.70 3.40 1520d3.40 3.40 6.80
1520d1.75 1.75 3.50

—)

- - G



Fraise Z3 I1=2xd1

Suite

T 7 0 0/ 704

Art. n°

1520d3.50
1520d3.60
1520d3.70
1520d3.80
1520d3.90
1520d4.00
1520d4.10
1520d4.20
1520d4.30
1520d4.40
1520d4.50
1520d4.60
1520d4.70
1520d4.80
1520d4.90
1520d5.00
1520d5.10
1520d5.20
1520d5.30
1520d5.40
1520d5.50
1520d5.60
1520d5.70
1520d5.80
1520d5.90
1520d6.00
1520d6.50
1520d7.00
1520d7.50
1520d8.00
1520d8.50
1520d9.00
1520d9.50
1520d10.00
1520d11.00
1520d12.00
1520d13.00
1520d14.00
1520d15.00
1520d16.00

d

3.50
3.60
3.70
3.80
3.90
4.00
4.10
4.20
4.30
4.40
4.50
4.60
4.70
4.80
4.90
5.00
5.10
5.20
5.30
5.40
5.50
5.60
5.70
5.80
5.90
6.00
6.50
7.00
7.50
8.00
8.50
9.00
9.50
10.00
11.00
12.00
13.00
14.00
15.00
16.00

7.00
7.20
7.40
7.60
7.80
8.00
8.20
8.40
8.60
8.80
9.00
9.20
9.40
9.60
9.80
10.00
10.20
10.40
10.60
10.80
11.00
11.20
11.40
11.60
11.80
12.00
13.00
14.00
15.00
16.00
17.00
18.00
19.00
20.00
22.00
24.00
26.00
28.00
30.00
32.00

Disponible
/ brut ou revétu
(voir page 61) 7
7z

NN
AN

7///////& //////////%
3
77 437

i
/.

AN
N
L
Q
SN
N
§
N
NN

NN
AN

% 8-10°

%//////// 7////////

7
/ &P % / ~¢ap%
Ly =
Z
T
ap=0.25xd, 2e=0.5xd,
ap=0.5xd,



% % Fraise Z3 1 =3xd,

T—[‘ Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
|
o Acier < 700 N/mm? 100 130 o u Trio
v N _ Acier > 700 N/mm? 80 100 - | | Trio
/ \ Acier inox 50 70 o u Trio
NS b Fonte 60 100 o [ ] Nemo
;@ | Cuivre 130 160 o [ Solo
T'—k / Laiton - Bronze 140 190 [ o Solo
N P Aluminium 200 350 o ] Solo
~ - Or - Argent 140 180 [ ] [ ] Solo
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages _ 40 - Tro
Titane 40 60 | | Rico
/ N pasadapté -  adapté 00  trésadapté M
/ Disponible é )
% brut ou revatu % ' Tolérances jwj 22 : :g;:gg; D:hs
% (voir page 61) 7/ — 40 > d:es
T 1ol ‘ ‘
7 v s , . P
///Zl//%///////é T 72000 000 700 00 T 00 700 000 70
77 o o
/ 23 / Art. n d | Art.n d |
/ / ) 1 1 1 1
/ / v / / . / % / / /
4//////// T 0 T 70 700 0 T 7000 700 220 224
//////// //{7// % 1530d0.50 0.50 1.50 1530d2.00 2.00 6.00
/ ﬁ-é 1530d0.55 0.55 1.65 1530d2.05 2.05 6.15
//////// ///////// 1530d0.60 0.60 1.80 1530d2.10 2.10 6.30
?//;\////2 /////// Z 1530d0.65 0.65 1.95 1530d2.15 2.15 6.45
/ 30° Z Z 8-10° % 1530d0.70 0.70 2.10 1530d2.20 2.20 6.60
////////% %///////% 1530d0.75 0.75 2.25 1530d2.25 2.25 6.75
///////// o //////Z 1530d0.80 0.80 2.40 1530d2.30 2.30 6.90
77 7z
/ Mmoéé N Z 1530d0.85 0.85 2.55 1530d2.35 2.35 7.05
4/ 0 ? ) 1530d0.90 0.90 2.70 1530d2.40 2.40 7.20
7 //////4 // //////% 1530d0.95 0.95 2.85 1530d2.45 2.45 7.35
/
/ / ﬁllap 1530d1.00 1.00 3.00 1530d2.50 2.50 7.50
é % L =7 1530d1.05 1.05  3.15 1530d2.55 255  7.65
s /////////
ap=0.25xd, ae=0.5xd, 1530d1.10 1.10 3.30 1530d2.60 2.60 7.80
ap=0.5xd, 1530d1.15 1.15 3.45 1530d2.65 2.65 7.95
1530d1.20 1.20 3.60 1530d2.70 2.70 8.10
1530d1.25 1.25 3.75 1530d2.75 2.75 8.25
1530d1.30 1.30 3.90 1530d2.80 2.80 8.40
1530d1.35 1.35 4.05 1530d2.85 2.85 8.55
1530d1.40 1.40 4.20 1530d2.90 2.90 8.70
1530d1.45 1.45 4.35 1530d2.95 2.95 8.85
1530d1.50 1.50 4.50 1530d3.00 3.00 9.00
1530d1.55 1.55 4.65 1530d3.10 3.10 9.30
1530d1.60 1.60 4.80 1530d3.20 3.20 9.60
1530d1.65 1.65 4.95 1530d3.30 3.30 9.90
1530d1.70 1.70 5.10 1530d3.40 3.40 10.20
1530d1.75 1.75 5.25 1530d3.50 3.50 10.50
1530d1.80 1.80 5.40 1530d3.60 3.60 10.80
1530d1.85 1.85 5.55 1530d3.70 3.70 11.10
1530d1.90 1.90 5.70 1530d3.80 3.80 11.40
1530d1.95 1.95 5.85

—)

- - .



Fraise Z3 | =3xd, % %

Suite

Art.n° d I, _
T 7000 700 70000 000, / \
1530d3.90 3.90 11.70 h&\
1530d4.00 400  12.00  ——— |
N
1530d4.10 410 1230 A /
1530d4.20 420  12.60 A 7
1530d4.30 4.30 12.90 B
1530d4.40 440 13.20
1530d4.50 450  13.50 WWW
Isponible
1530d4.60 4.60 13.80 é brut ou revétu é
1530d4.70 470 1410 % (voirpage6l) 7
T
1530d4.80 480  14.40
1530d4.90 4.90 14.70 S /////////
1530d5.00 500  15.00 % é % é
1530d5.10 510  15.30 Z _I %/ Z3 %
% 77 7
1530d5.20 520  15.60 T 2
1530d5.30 530  15.90 2/ ///////é %/{é////é
1530d5.40 540 1620 Z éé ”-é
Y
1530d5.50 550  16.50 A
1530d5.60 560  16.80 7//////2%//6///2
1530d5.70 5.70 17.10 Z 3)80 2% 8 1002
7 7d
1530d5.80 580  17.40 ¢//////% Z
1530d5.90 5.90 17.70 7 //////& 7///////&
1530d6.00 6.00 18.00 é MG102 Z N %
1530d6.50 6.50 19.50 /
T )
1530d7.00 7.00 21.00 y///////% 7////////&
1530d7.50 750  22.50 7 & 7 7 o o
b =
1530d8.00 8.00  24.00 7 77 Z
T
1530d8.50 8.50  25.50 2p=0.25xd.  ae=0.5xd
1530d9.00 9.00  27.00 ap=0.5xd,
1530d9.50 9.50 28.50
1530d10.00 10.00  30.00
1530d11.00 11.00  33.00
1530d12.00 12.00  36.00
1530d13.00 13.00  39.00
1530d14.00 14.00  42.00
1530d15.00 15.00 45.00
1530d16.00 16.00  48.00



% % Fraise 23| =4xd,

’ﬁ‘ Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
{
o Acier <700 N/mm? 100 130 o u Trio
s N _ Acier > 700 N/mm? 80 100 - | Trio
/ \ Acier inox 50 70 1] ] Trio
— ey Fonte 60 100 o = Nemo
. | Cuivre 130 160 o ] Solo
N / Laiton - Bronze 140 190 [ ] o Solo
N P Aluminium 200 350 u] | Solo
~ - Or - Argent 140 180 [ u Solo
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 ] Trio
Titane 40 60 | | | | Rico
7///////////////////// pas adapté - adapté O  tresadapté W
Disponible / .
/ brut ou revétu Z Tolérances dwﬂ mm P +0/-0.01 D: h5
7 (voir page 61) / [ A — j‘ijm : ;o:/e-g.oz
T A ‘ ‘
7 7 y p , / . .
;///:/I//Z;;/;//g TN 0 T 4 0 0 T 0% T
7 ? 7 % Art. n° d | Art. n° d |
/ % ? 7z . ! ! ’ 7, 7 y 7, ; 7 g
T2 s G 0 T T 0 T 00 0 0
%//////y oLy
/ % ? 7 Z 1540d0.50 0.50 2.0 1540d2.00 2.00 8.0
Z Z 2 {’: Z 1540d0.55 055 22 1540d2.05 205 82
4//////% ////////% 1540d0.60 0.60 24 1540d2.10 2.10 8.4
7 7,
2///3\////2 2////////2 1540d0.65 0.65 2.6 1540d2.15 2.15 8.6
é 30° ZZ 8-10°Z 1540d0.70 0.70 2.8 1540d2.20 2.20 8.8
////////% ////////% 1540d0.75 0.75 3.0 1540d2.25 2.25 9.0
7////////2 g //////Z 154040.80 0.80 3.2 1540d2.30 230 9.2
7 MG"OZZ N é 1540d0.85 0.85 3.4 1540d2.35 2.35 9.4
z7
////////% ¢//////% 1540d0.90 0.90 3.6 1540d2.40 2.40 9.6
7 //////é 7 //////% 1540d0.95 0.95 3.8 1540d2.45 2.45 9.8
2 " ZZ ii’wé 1540d1.00 1.00 40 1540d2.50 250 100
4///////2 Z/////// % 1540d1.05 105 42 1540d2.55 2.55 102
ap=0.25xd,  ae=0.5xd, 1540d1.10 1.10 4.4 1540d2.60 2.60 10.4
ap=0.5xd, 1540d1.15 1.15 4.6 1540d2.65 265  10.6
1540d1.20 1.20 4.8 1540d2.70 2.70 10.8
1540d1.25 1.25 5.0 1540d2.75 2.75 11.0
1540d1.30 1.30 5.2 1540d2.80 2.80 11.2
1540d1.35 1.35 5.4 1540d2.85 2.85 11.4
1540d1.40 1.40 5.6 1540d2.90 2.90 11.6
1540d1.45 1.45 5.8 1540d2.95 2.95 11.8
1540d1.50 1.50 6.0 1540d3.00 3.00 12.0
1540d1.55 1.55 6.2 1540d3.10 3.10 12.4
1540d1.60 1.60 6.4 1540d3.20 3.20 12.8
1540d1.65 1.65 6.6 1540d3.30 3.30 13.2
1540d1.70 1.70 6.8 1540d3.40 3.40 13.6
1540d1.75 1.75 7.0 1540d3.50 3.50 14.0
1540d1.80 1.80 7.2 1540d3.60 3.60 14.4
1540d1.85 1.85 7.4 1540d3.70 3.70 14.8
1540d1.90 1.90 7.6 1540d3.80 3.80 15.2
1540d1.95 1.95 7.8

—)



Suite

Fraise Z3 | =4xd, % %

Art. n° d, L
T 7 700 20 20 AN
1540d3.90 3.90  15.6 — \
1540d4.00 4.00 16.0 o SO NG
1540d4.10 410 164 P
1540d4.20 4.20 16.8 h 4
1540d4.30 430 172 D
1540d4.40 4.40 17.6

154044.50 450 180 7777
1540d4.60 460 184 % bﬂ'fé’f rr“eli/lgtu 7
1540d4.70 470 188 é (oirpagee)
1540d4.80 480  19.2 T
1540d4.90 4.90 19.6 .

1540d5.00 5.00 20.0 2////////2 Z///////Z
1540d5.10 510 204 Z _I Z% Z3 Z
1540d5.20 520  20.8 T, ////////%
1540d5.30 530 212 Z///////é Z/{/////Z
1540d5.40 540 216 Z d ZZ %/:Z
1540d5.50 5.50 22.0 ?///////Z ////}////
1540d5.60 5.60 224 /////////Z Z///§///2
1540d5.70 570 228 Z 3>(\)., éz 8_1ooé
1540d5.80 5.80 23.2 Z////// 7 é///////
1540d5.90 5.90 23.6 7 //////2 7?///////2
1540d6.00 600 240

1540d6.50 6.50 26.0 fMGIIOZé N Z
1540d7.50 750 300 Z = 77 e’

9 =

1540d8.00 8.00  32.0 Z/////// /? Z////// P /?
1540d8.50 8.50  34.0 ap=0.25xd, : ae=0.5xd, !
1540d9.00 9.00  36.0 3p=0.5xd,
1540d9.50 9.50 38.0

1540d10.00 10.00  40.0

1540d11.00 11.00  44.0

1540d12.00 12.00  48.0

1540d13.00 13.00  52.0

1540d14.00 1400  56.0

1540d15.00 15.00 60.0

1540d16.00 16.00 64.0



% % Microfraise 22 | =1xd,

dl
| Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
—~ T~ Aﬁi Acier < 700 N/mm? 100 130 o - Trio
v N Acier > 700 N/mm? 80 100 - L Trio
/ \ Acier inox 50 70 =] L Trio
— Fonte 60 100 =] L Nemo
W | Cuivre 130 160 o L) Solo
') / Laiton - Bronze 140 190 ] =] Solo
N P o Aluminium 200 350 o ] Solo
~ _  — Or - Argent 140 180 n u Solo
Platine - Palladium - 35 - u] Solo
Superalliages - 40 | | Trio
Titane 40 60 L] u Rico
7/////////// /% pasadapté -  adapté O  trésadapté W
7 Disponible / )
/ brut ou revétu / Tolérances dwﬂ mm p +0/-0.01 D:h5
é (voir page 61) % T d>1mm B +0/-0.02
Tzzz2z4 ~D
//////// Wil / , 5 - / ,
/_| //zzé T 00 T 0 000 T 00 T 00 00
77 7 o .
/ 7 Art.n d, I, Art.n d, I,
7 / v / / ‘ / ) v, / ’
//%//% T T T 07 T 700 0 04 70
/ A 7 ? 7 Z 1210d0.08 0.08  0.08 1210d1.45 145 145
zZ 7z
/ Q’ ?/ ( /:% 1210d0.09 0.09 0.09 1210d1.50 1.50 1.50
///////// A2 1000 010  0.10 1210d1.55 155 155
?/;\////¢ i/ 12100012 012 042 1210d1.60 160  1.60
% 35° 22 8-10°2 1270d0.15 0.15 0.15 1210d1.65 1.65 1.65
é/////// ///////// 1210d0.20 0.20 0.20 1210d1.70 1.70 1.70
///////// ////// Z 1210d0.25 0.25 0.25 1210d1.75 1.75 1.75
meo/ N z 12104d0.30 030  0.30 1210d1.80 1.80  1.80
/ /
////////////////// 1210d0.35 035  0.35 1210d1.85 1.85  1.85
///////// //////// 1210d0.40 0.40 0.40 1210d1.90 1.90 1.90
Z Z Z lap; 1210d0.45 0.45 0.45 1210d1.95 1.95 1.95
/
1210d0.50 0.50 0.50 1210d2.00 2.00 2.00
%//////// ////////
2p025xd,  ae=0.5xd 1210d0.55 0.55 055 1210d2.10 210 2.0
ap=0.5xd‘ 1210d0.60 0.60 0.60 1210d2.20 2.20 2.20
12170d0.65 0.65 0.65 1210d2.30 2.30 2.30
1210d0.70 0.70 0.70 1210d2.40 2.40 2.40
1210d0.75 0.75 0.75 1210d2.50 2.50 2.50
1210d0.80 0.80 0.80 1210d2.60 2.60 2.60
1210d0.85 0.85 0.85 1210d2.70 2.70 2.70
1210d0.90 0.90 0.90 1210d2.80 2.80 2.80
12170d0.95 0.95 0.95 12170d2.90 2.90 2.90
7270d1.00 1.00 1.00
1210d1.05 1.05 1.05
1210d1.10 1.10 1.10
1210d1.15 1.15 1.15
1210d1.20 1.20 1.20
1210d1.25 1.25 1.25
1210d1.30 1.30 1.30
1210d1.35 1.35 1.35
1210d1.40 1.40 1.40

- - .,



Microfraise 22 W

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. ’H‘
1
Acier <700 N/mm? 100 130 o m Trio / — _
Acier > 700 N/mm? 80 100 . ™ Trio b P - b N
Acler inox 50 70 o L Trio
Fonte 60 100 [a] [ Nemo f‘r‘ k
Cuivre 130 160 o = Solo “m |
Laiton - Bronze 140 190 ] o solo \*)’/ . /
Aluminium 200 350 o ] Solo N
Or - Argent 140 180 [ [ Solo - - _ g
Platine - Palladium _ 35 - o Solo B
Superalliages R 40 [ ] Trio
Titane 40 60 || | Rico
pas adapté - adapté @  trésadapté B WWW
' / Dlspon|bl§ Z
Tolérances d,s1mm B +0/-001  D:hs / brut ou revétu /
d>1mm P +0/-0.02 _¥ 7 (voir pageébl)
1 /
5 T00020202022077,
7 7 7 7 7 7 Z 2 7 7 //////// / //////?
T 700700 7000 000 T 700 70000 7007 ?_l?/ Z
Art. n° d, I, Art. n° d, I, f 7
, / / / /
7, e /, 7, 7, / v, /) / 7/
102d0.08 008  0.16 102d0.75 075  1.60 % |. 7 ; /
? ~ / l - /
102d0.10 010  0.20 102d0.80 0.80  1.60 ~ N Z
10240.11 011  0.20 10240.85 085  1.80 ///////// /////////
102d0.12 102d0.90 7//////// ///////
. 0.12 0.20 . 0.90 1.80 Z A / Z v %
102d0.13 013 030 10240.95 0.95  2.00 Z 35° 7 8100
102d0.14 0.14 0.30 102d1.00 1.00 2.00 ///////// /////////
p .
102d0.15 0.15 0.30 102d1.05 1.05 2.20 ?/ //////Z 7 //////2
“mco N
102d0.16 016  0.30 102d1.10 110 220 ZMGW;/ N 7
102d0.17 017 030 102d1.15 115 2.40 ?/////// 77
102d0.18 0.18 0.40 102d1.20 1.20 2.40 ///////////////
102d0.19 0.19 0.40 102d1.25 1.25 2.60 Z m’ Z / P:;;
/
1024d0.20 0.20 0.40 102d1.30 1.30 2.60 //////// 4///////
102d0.21 0.21 0.40 102d1.35 1.35 2.80 ap=0.25xd,  ae=0.5xd,
102d0.22 022 0.0 102d1.40 1.40  2.80 wp=0.5%4
102d0.23 0.23 0.50 102d1.45 1.45 3.00
102d0.24 0.24 0.50 102d1.50 1.50 3.00
102d0.25 0.25 0.60 102d1.55 1.55 3.20
102d0.26 0.26 0.60 102d1.60 1.60 3.20
102d0.27 0.27 0.60 102d1.65 1.65 3.40
102d0.28 0.28 0.60 102d1.70 1.70 3.40
102d0.29 0.29 0.60 102d1.75 1.75 3.60
102d0.30 0.30 0.60 102d1.80 1.80 3.60
102d0.35 0.35 0.80 102d1.85 1.85 4.00
102d0.40 0.40 0.80 102d1.90 1.90 4.00
102d0.45 0.45 1.00 102d1.95 1.95 6.00
102d0.50 0.50 1.00 102d2.00 2.00 6.00
102d0.55 0.55 1.20 102d2.05 2.05 7.00
102d0.60 0.60 1.20 102d2.10 2.10 7.00
102d0.65 0.65 1.40 102d2.15 2.15 7.00

102d0.70 0.70 1.40

—)



102 picrofraise 22

Suite

Art. n° d |

. 102d2.20 220  7.00
- il | 102d2.25 225  7.00
— — y 102d2.30 230  7.00

N Y 102d2.35 235  7.00
- 102d2.40 240  7.00
102d2.45 245 7.00
102d2.50 2.50 7.00
102d2.60 260  7.00
102d2.70 270  7.00
102d2.80 2.80  7.00
102d2.90 290  7.00

%////////////////////
Disponible
brut ou revétu
(voir page 61)
T 0

NN
AN\

N

S S

Z2

i
Gz

9

NN
AN
SN

NN
AN
N\

L
N

N
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s/

7z

SON
\
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w
SN
SN

NN
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N
N
N
N
§" N
N
N

~<
NNNNN\\N

NN\
>
\Q\&?\
§
N
N

T 2

7 Z
MGI0 Z
/Maw0’” N~

T ////////%
gy

7 @ 7
/ = / ap/
iy =
7 '?Z =7

T
ap=0.25xd, ae=0.5xd,
ap=0.5xd,

NN\



Microfraise Z3
T 000000044444

Matiére Venonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio
Acier > 700 N/mm? 80 100 - ] Trio
Acier inox 50 70 o [ ] Trio
Fonte 60 100 o ] Nemo
Cuivre 130 160 o | Solo
Laiton - Bronze 140 190 ] o Solo
Aluminium 200 350 o | Solo

Or - Argent 140 180 ] u Solo
Platine - Palladium 35 - o Solo
Superalliages 40 [ ] Trio
Titane 40 60 || | Rico

pas adapté - adapté O  trésadapté W
Tolérances d,sTmm p +0/-0.01 D:h5

d,>1mm p +0/-0.02

dl

=D » d:

e8

Art. n°

102-1d0.20
102-1d0.30
102-1d0.40
102-1d0.50
102-1d0.60
102-1d0.70
102-1d0.80
102-1d0.90
102-1d1.00
102-1d1.10
102-1d1.20
102-1d1.30
102-1d1.40
102-1d1.50
102-1d1.60
102-1d1.70
102-1d1.80
102-1d1.90
102-1d2.00
102-1d2.10
102-1d2.20
102-1d2.30
102-1d2.40
102-1d2.50
102-1d2.60
102-1d2.70
102-1d2.80
102-1d2.90
102-1d3.00

d

1

0.20
0.30
0.40
0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00
2.10
2.20
2.30
2.40
2.50
2.60
2.70
2.80
2.90
3.00

1

0.50
0.80
1.00
1.50
2.50
2.50
2.50
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00

\‘
H

v; \‘
_—

il
/ Disponible %
7/ brutourevétu

7 (voir page 61) /
T

T
77
Y/ 7 3
i -
//
L
gy,

"
od ko3

.

A0 2NN Y
\§ N N
> N
NN
NNNNRAN

N
N
N
N

A A R

L
o
// -PP/

s =
7 7 e/

7 7 7
T
ap=0.25xd, 2e=0.5xd,
ap=0.5xd,

SN\



% % Fraise courte Z3

Tirf Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Y
— Acier < 700 N/mm? 100 130 o L] Trio
. b Acier > 700 N/mm? 80 100 - | Trio
s N Acier inox 50 70 a L Trio
/ \ Fonte 60 100 =] | Nemo
e - Cuivre 130 160 [ = Solo
| | Laiton - Bronze 140 190 n o Solo
f— / Aluminium 200 350 o ] Solo
- Or - Argent 140 180 [ [ Solo
h ~ - g Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 u Trio
Titane 40 60 | | Rico
7///////////////////// pas adapté - adapté O  trésadapté M
7 Disponible 7 .
/ brut ou revétu % Tolérances dwﬂ mm p +0/-0.01 D:h5
é (voir page 61) Z _y j‘ijm : ;9@:02
Tz 5 ‘ ’
7 . / s s / .
?/j//;?/;;/é iz /747222 T 7000 70000 0000 0000
7 7 7 Artne d, I, Art.n° d I
7 1 1
7 / 7z / . .
D D T 0 T T 7000 700 70 20
2///////// ///////// 103-0d1.00 1.00 2.0 103-0d2.45 2.45 3.0
Z ? / /’_, / 103-0d1.05 1.05 2.0 103-0d2.50 2.50 3.0
%////////2 ///////// 103-0d1.10 110 20 103-0d2.55 255 40
T -od1. -0d2.
// Z? y Z 103-0d1.15 1.15 3.0 103-0d2.60 2.60 4.0
Z . ?Z 3 100/ 103-0d1.20 1.20 3.0 103-0d2.65 2.65 4.0
Z///ig/// Z//////// 103-0d1.25 1.25 3.0 103-0d2.70 2.70 4.0
///////4 7 //////Z 103-0d1.30 1.30 3.0 103-0d2.75 2.75 4.0
7 MGIO;? N Z 103-0d1.35 1.35 3.0 103-0d2.80 2.80 4.0
/ 7 7 103-0d1.40 140 3.0 103-0d2.85 285 4.0
s 2
//////// //////// 103-0d1.45 1.45 3.0 103-0d2.90 2.90 4.0
3l 103-0d1.50 1.50 3.0 103-0d2.95 2.95 4.0
@ ii?:;?
/ // / / 103-0d1.55 1.55 3.0 103-0d3.00 3.00 4.0
DI040 s odr0 160 3.0 103-0d3.50 350 4.0
ap=0.25xd, 2e=0.5xd,
ap=0.5xd1 103-0d1.65 1.65 3.0 103-0d4.00 4.00 4.0
103-0d1.70 1.70 3.0 103-0d4.50 4.50 4.0
103-0d1.75 1.75 3.0 703-0d5.00 5.00 6.0
103-0d1.80 1.80 3.0 103-0d5.50 5.50 6.0
103-0d1.85 1.85 3.0 103-0d6.00 6.00 8.0
103-0d1.90 1.90 3.0 103-0d7.00 7.00 8.0
103-0d1.95 1.95 3.0 103-0d8.00 800 100
103-0d2.00 2.00 3.0 703-0d9.00 9.00 12.0
103-0d2.05 2.05 3.0 703-0d10.00 10.00 15.0
103-0d2.10 2.10 3.0
103-0d2.15 2.15 3.0
103-0d2.20 2.20 3.0
103-0d2.25 2.25 3.0
103-0d2.30 2.30 3.0
103-0d2.35 2.35 3.0
103-0d2.40 2.40 3.0



Fraise de finition Z2 % %

7z
Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. ,yir
Acier < 700 N/mm?2 100 130 o ] Trio iy _
Acier > 700 N/mm? 80 100 - | | Trio _ s B N N
Acier inox 50 70 o | Trio / N
Fonte 60 100 o [ Nemo - )
Cuivre 130 160 o = Solo -ﬁg |
Laiton - Bronze 140 190 u o Solo by /
Aluminium 200 350 o ] Solo
Or - Argent 140 180 u ] Solo - h - B .
Platine - Palladium - 35 - o Solo B
Superalliages R 40 ] Trio
Titane 40 60 L L Rico
pasadapté-  adapté O  trésadapté M ///////////////////////
/ Disponible /
Tolérances d,s1mm P> +0/-0.01 D:h5 / brut ou revétu /
d,>1mm P +0/-0.02 % (voir page 61) /
9> » e 1= 22222
7 / 7 7 7 7 7 y 7 Z 7/////// // 2,
T T 0 0 0 T T o 0 000 ?_//zzé
Art. n° d I Art. n° d I % % 7 ?
/) ! ! Y . . v ! . ! / . 7 7 / 7
T s s sy 204 G 4 T T T D
7///////// 7/////////
104d0.30 0.30 1.0 104d5.00 5.00 15.0 7 |l Z / V Z
104d0.35 035 1.0 104d5.50 550 150 é QIP Z% {I:Z
104d0.40 0.40 1.5 104d6.00 6.00 18.0 ////////% ////////%
104d0.45 0.45 1.5 104d7.00 7.00 20.0 Z///;\////Z é //Q////Z
104d0.50 0.50 2.0 104d8.00 8.00 20.0 2 45° Zé 8-10"2
104d0.55 0.55 2.0 104d9.00 9.00 20.0 ////////% ////////%
104d0.60 0.60 2.0 104d10.00 10.00 22.0 7///////27//////2
104d0.65 0.65 2.0 % % / %
. . : ~Mco N 7
104d0.70 A Z//////% %///////Z
104d0.75 0.75 3.0 7 /////%W//////%
104d0.80 0.80 3.0 // ) %/ PP%
B E-
104d0.85 0.85 3.0 Z Z / 7
///////% 4///////4
104d0.90 0.90 3.0 ap=0.25xd, ae=0.5xd,
104d0.95 0.95 3.0 ap=0.5xd,
104d1.00 1.00 3.0
104d1.10 1.10 4.0
104d1.20 1.20 4.0
104d1.30 1.30 4.0
104d1.40 1.40 5.0
104d1.50 1.50 5.0
104d1.60 1.60 5.0
104d1.70 1.70 6.0
104d1.80 1.80 6.0
104d1.90 1.90 6.0
104d2.00 2.00 6.0
104d2.50 2.50 8.0
104d3.00 3.00 8.0
104d3.50 3.50 8.0
104d4.00 4.00 12.0
104d4.50 4.50 12.0



% % Fraise de finition Z3
/474747

7 7 T2/

»,ir Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
—~ T~ i ! Acier < 700 N/mm?2 100 130 o | Trio
, - h - Acier > 700 N/mm? 30 100 B - Tro
\ Acier inox 50 70 o | | Trio
h JR B Fonte 60 100 o | | Nemo
— J [ Cuivre
g uivi 130 160 o u Solo
\’ / Laiton - Bronze 140 190 ] o Solo
N v Aluminium 200 350 o ] Solo
~._ .- . Or - Argent 140 180 n | | Solo
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages _ 40 ] Trio
Titane 40 60 ] | | Rico
7///////////////////% pas adapté - adapté O  trésadapté WM
Disponible % .
/ brut ou revétu / Tolérances d,sTmm p +0/-0.01  D:hS
. 7 d,>Tmm » +0/-0.02
/ (voir page 61) 7/ v d=D  p d:e8
D000 ‘ '
D
7 7 7 7 7 4 / ’ .
Z _I -~ 23 7 At d I Art.n° d I
/ % ? 7z / ) ) 7 / ’ ; ) 7
7///////2 ”///{/////Z 104-0d0.30 0.30 1.5 104-0d3.50 3.50 9.0
é é 2 - Z 104-0d0.35 035 15 104-0d4.00 400 120
%///////% é//}/)'/z 104-0d0.40 0.40 2.0 104-0d4.50 4.50 12.0
Z//;\////Z /////////é 104-0d0.45 0.45 2.0 104-0d5.00 5.00 15.0
/ . ZZ 8-10° % 104-0d0.50 0.50 2.0 104-0d5.50 5.50 15.0
Z///j/s// /? Z////// /C 104-0d0.55 0.55 2.0 104-0d6.00 6.00 18.0
////////7 Wz 104-0d0.60 0.60 2.0 104-0d7.00 7.00 20.0
7 77 7
Z MG'lOZ ? N Z 104-0d0.65 0.65 2.0 104-0d8.00 8.00 20.0
/ ? % 7 104-0d0.70 0.70 2.0 104-0d9.00 9.00 20.0
////// /A 4//////A 104-0d0.75 0.75 2.0 104-0d10.00 10.00 22.0
7/ //////& ’7//////// s . . ) ’ . :
Z/ ap ZZ lapé 104-0d0.80 0.80 3.0 104-0d12.00 12.00 220
é Z Z ﬁ’aez 104-0d0.85 0.85 3.0
104-0d0.90 0.90 3.0
ap=0.25xd, 2e=0.5xd,
ap=0.5xd, 104-0d0.95 0.95 3.0
104-0d1.00 1.00 3.0
104-0d1.10 1.10 4.0
104-0d1.20 1.20 5.0
104-0d1.30 1.30 5.0
104-0d1.40 1.40 5.0
104-0d1.50 1.50 5.0
104-0d1.60 1.60 5.0
104-0d1.70 1.70 5.0
104-0d1.80 1.80 6.0
104-0d1.90 1.90 6.0
104-0d2.00 2.00 6.0
104-0d2.50 2.50 6.0
104-0d3.00 3.00 9.0



Fraise Z3 - corps @ 6.0

7/

Matiére

Acier < 700 N/mm?

100

Vcnonrev.

Vcrev.

130

Brut

Revétu

Trio

Rev. recomm.

Acier > 700 N/mm?

80

100

Trio

Acier inox

50

70

Trio

Fonte

60

100

Nemo

Cuivre

130

160

Solo

Laiton - Bronze

140

190

Solo

Aluminium

200

350

Solo

Or - Argent

140

180

Solo

Platine - Palladium

35

Solo

Superalliages

40

Trio

Titane

40

60

Rico

Tolérances

d,s1mm P> +0/-0.01

d,>1mm » +0/-0.02
> d:e8

d-p

Art. n°

105d1.00
105d1.10
105d1.20
105d1.30
105d1.40
105d1.50
105d1.60
105d1.70
105d1.80
105d1.90
105d2.00
105d2.10
105d2.20
105d2.30
105d2.40
105d2.50
105d2.60
105d2.70
105d2.80
105d2.90
105d3.00
105d3.10
105d3.20
105d3.30
105d3.40
105d3.50
105d3.60
105d3.70
105d3.80
105d3.90

d

1

1.0
1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
2.0
2.1

2.2
23
2.4
2.5
2.6
2.7
2.8
2.9
3.0
3.1

3.2
3.3
34
3.5
3.6
3.7
3.8
3.9

©@ 0 W 0 o o 00 00 00 O b A W W W

L e L |
©O O O O 0O O 0O o 0o oo o o o o

D:hs

pas adapté -

adapté O  trésadapte M

Art. n°

105d4.00
105d4.10
105d4.20
105d4.30
105d4.40
105d4.50
105d4.60
105d4.70
105d4.80
105d4.90
105d5.00
105d5.10
105d5.20
105d5.30
105d5.40
105d5.50
105d5.60
105d5.70
105d5.80
105d5.90
105d6.00

d

4.0
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
5.0
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
6.0

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

g

E

=

D

000007

e N
— )
=S=
A /

N /

7/////////////////////
Disponible

/ brut ou revétu

(voir page 61)

T

NN
SN\

TS
L e

77
2223/

7

NUONN
N
\
N
N
§\
N
N
N
AN

\\
N
§
N
N

N\

7

NSANNANANN
N\

P

N

NN\

N

v
9.
/ ’i' K9 7
Ry
Y vz
A Y o
o o
3° 810
T
iy

NN

N\

SOOI
N

N
2
2]

(=]
NN
S\
Z
SN\

N
AN
AN
AN

N

N\

N

N

N

SN\
NN
SO
N\

R

ae=0.5xd,
ap=0.5xd,

-
S
N
N
\

7



% % Fraise Z3 - hélice & coupe a gauche
7

T 7777007077272

T—‘h ‘ Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
= Acier < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio
. N ~ Acier > 700 N/mm? 80 100 - = Trio
b Acier inox 50 70 o = Trio
‘/ —— \ Fonte 60 100 o [ Nemo
‘_;,Z./«;i"* I Cuivre 130 160 o u Solo
\ i Laiton - Bronze 140 190 ] ] Solo
N P Aluminium 200 350 o ] Solo
- _ - Or - Argent 140 180 = L Solo
N Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 u Trio
Titane 40 60 | | Rico
%///////////////////// pasadapté-  adapté O trésadapté M
7~ Disponible Z Tolé d <D +0/-002  D:hS
z brut ou revétu Z Ly elerances 4-D : dreg '
z (voir page 61) I ' "
iz D
7//////// W//////// 7 7 2 7 % 7 7 7 2 7
ZJZZ 232 T 00 000 T 00 0 00 0 000 0
Z 7 Art. n° d 1 Art. n° d |
% ? % % 1 1 . ) 1 1 )
/ Z?/V Z 105-Gd1.50 1.5 5 105-Gd4.50 4.5 10
Z & ZZ '/:Z 105-Gd1.60 1.6 5 105-Gd5.00 5.0 10
////////% %////// 7 105-Gd1.70 1.7 5 105-Gd5.50 5.5 10
é///i///é ;////v////é 105-Gd1.80 1.8 5 105-Gdé6.00 6.0 10
é 30° Zg 8_1002 105-Gd1.90 1.9 5 105-Gd7.00 7.0 15
T s esaee 20 s l0s-Gdeoo 80 16
%//////Z 7///////2 105-Gd2.10 2.1 8 105-Gd9.00 9.0 18
éMGméé N Z 105-Gd2.20 2.2 8 105-Gd1000  10.0 20
é//////% %///////% 105-Gd2.30 2.3 8 105-Gd11.00 11.0 25
%///////% 7///////% 105-Gd2.40 2.4 8 105-Gd12.00 12.0 25
Z & ZZ i'f‘é 105-Gd2.50 2.5 10
/ ¢Z ae¢ 105-Gd2.60 2.6 10
////////% ////////% ' :
ap=0.25xd, ae=0.5xd, 105-Gd2.70 2.7 10
3p=0.5xd, 105-Gd2.80 2.8 10
105-Gd2.90 2.9 10
105-Gd3.00 3.0 10
105-Gd3.10 3.1 10
105-Gd3.20 3.2 10
105-Gd3.30 3.3 10
105-Gd3.40 3.4 10
105-Gd3.50 3.5 10
105-Gd3.60 3.6 10
105-Gd3.70 3.7 10
105-Gd3.80 3.8 10
105-Gd3.90 3.9 10
105-Gd4.00 4.0 10
105-Gd4.10 4.1 10
105-Gd4.20 4.2 10
105-Gd4.30 4.3 10
105-Gd4.40 4.4 10



Fraise courte Z3 % //%

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. T—T* y
Acier < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio ! i -
Acier > 700 N/mm? 80 100 _ ] Trio A P - N
Acieri 50 70 =] u Trio
Fonte 60 100 1] u Nemo
Cuivre 130 160 o u Solo
Laiton - Bronze 140 190 ] o Solo
Aluminium 200 350 a u Solo N
Or - Argent 140 180 ] u Solo - - _ g
Platine - Palladium - 35 - o Solo N
Superalliages - 40 ] Trio
Titane 40 60 L L Ric
ada| adapté O  trésadapté 7 /////////////////////
e " ’ Z Disponible é
Tolérances d <D » d,:+0/-0.02 D:hs ¥ % I?rut ou revét;J é
d=D » d:e8 o 7 Voir page 61
Lo 22727777
. / Y . L
T 000 0000 000 0 é/ N é? 73 g
Art.n° d I f 27 7
/ . . / 7 =777
T 7000 00 00000 0000 T2 0007

109d1.50 1.5 3

\§
N
N

N

109d2.00 2.0

O

X

ot

A

§\\\\\\\Y
L ]

A

109d2.50 2.5
109d3.00 3.0

\\\\\\\Y

109d3.50 3.5
109d4.00 4.0

§\\
N
N
N
NN
N
N
N
N

109d4.50 45 L sy
;/ A Z

e
meo;é N

Z Z
A

109d5.00 5.0
109d5.50 5.5

109d6.00 6.0 vl ks

/ ap’ ? / El %
i L
Z 7 7
Zo

109d7.00 7.0

O 00 N N O 1 i A DA W W

109d8.00 8.0
///////%

ap=0.25xd, ae=0.5xd,
ap=0.5xd,

109d9.00 9.0

-
o

109d10.00 10.0

-
iy

109d12.00 12.0

-
N



// / Fraise courte Z4

Al 7/

d| Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
{
T ) . Acier < 700 N/mm? 100 130 o -
7 N 5 Acier > 700 N/mm? 80 100 - -
- \ Acier inox 50 70 o ™
frm——— - Fonte 60 100 o ] Nemo
:5 | Cuivre 130 160 a L Solo
— Laiton - Bronze 140 190 " o solo
N P Aluminium 200 350 o = Solo
- - Or - Argent 140 180 n L Solo
Platine - Palladium B 35 B o Solo
Superalliages R 40 L Trio
Titane 40 60 n = Rico
7///////////////////// pas adapté - adapté O  trésadapté W
7 Disponible % )
% brut ou revétu / Tolérances d <D » d:+0/-0.02 D:h5
% (voir page 61) / d=D > d;:e8
T S
;///j//;///////é iizazzx zzx /zZ7ZzZz2/72424
A/ / Art. n° d I
/ 1 1
/ 7 P . ,
%0 i) k77 Z//a//7Z X 7/
///////// //////// 110-1d2.00 2.0 3
/ ! of
77 ” Z
/ % // -»/ 110-1d2.50 2.5 3
///////// //////// 110-1d3.00 3.0 4
?//////¢ ///////% 110-1d3.50 3.5 4
é 30° 22 8-10° 2 110-1d4.00 4.0 5
T 0 110-144.50 4.5 5
/////// ////// 110-1d5.00 5.0 6
7
me&y N z 110-1d5.50 5.5 7
77 7 -1de.
Tl EZ ]dj zz 6'2 :
//////// g -1d/ 7.
;& ?? o / 110-1d8.00 8.0 9
i" % 110-1d9.00 9.0 10
///////// //////// ' '
2e=0.5xd, 110-1d10.00 10.0 11
ap=0.5xd‘ 110-1d12.00 12.0 12
110-1d14.00 14.0 14
110-1d16.00 16.0 16
110-1d18.00 18.0 18
110-1d20.00 20.0 20



Fraise Z4 - hélices différentes & pas variable // //
07 7

777/

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. *'—“‘
Acier < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio
Acier > 700 N/mm? 80 100 } n Trio -~
Acier inox 50 70 o n Trio . - N
Fonte 60 100 o L Nemo — g . \
Cuivre 130 160 o L] Solo _ S NN |
Laiton - Bronze 140 190 [ o solo S o
Aluminium 200 350 o [ ] Solo - ! /
Or - Argent 140 180 ™ n Solo N 7
Platine - Palladium R 35 - o Solo - -
Superalliages R 40 [ ] Trio
Titane 40 60 | | ] Rico
pasadapté-  adapté O  trésadapté W v Z%W
Tolérances d <1mm » +0/-0.01 D:hs z brut ou revétu Z
d1>1 mm B +0/-0.02 D % (voir page 61) /
D w8 T
, P | . p //////// V222,
T 000 00000 0000 70000 700 Z _J ? 24 é
Art. n° d, I, J % / /
7
. / /
/4 //////// //////// T 00 70 %, 4///////
///////// / ///////
1620d1.00 1.0 0.02 %
1620d1.50 1.5 3 0.02 ’E % %
1620d2.00 2.0 4 0.02 //////// /////////
T
1620d2.50 2.5 5 0.02 // )\ %/ V Z
162043.00 3.0 6 0.02 7 35-45° // g
s B
1620d3.50 3.5 7 0.03 T,
1620d4.00 4.0 8 0.03 ////////////////
1620d5.00 5.0 10 0.04 2‘::::'"5 Z / N Z
1620d6.00 6.0 12 0.05 ///////// /////////
1620d8.00 8.0 16 0.05 //////// 7/ ///////
1620d10.00 10.0 20 0.05 Z b Z% i';p/
7
1620d12.00 12.0 24 0.05 7, /////é///////
1620d14.00 14.0 28 0.06 ap=1xd, ae=1xd,
1620d16.00 16.0 32 0.06 ap:z'OXd‘

Option : Plat Weldon

Surdemande : Z6



% % Fraise Z3 - hélices différentes & pas variable
Z

T 70774477
s d, < Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
— T Acier < 700 N/mm? 100 130 o ™
/ AN . Acier > 700 N/mm? 80 100 B n
\ Acier inox 50 70 o u
% — Fonte 60 100 o L Nemo
Cuivre 130 160 o | Solo
Laiton - Bronze 140 190 n o Solo
N Y Aluminium 200 350 o L Solo
~._ - - Or - Argent 140 180 [ ] [ Solo
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 | Trio
Titane 40 60 | | | | Ric
//////////////////////// pas adapté - adapté O  trésadapté
7~ Disponible / , !
/ brut ou revétu Z v Tolérances jwﬂ mm p +O;-0.01 D:hS
( . 61) / ;>1mm p +0/-0.02
) dol G0 P i
Z///_/]//%g/;;//é Frii/ixizmiizaiiizzidizizidizz
Z 77 Z Art.n° d | J
= 7= 7 / ) | y
7000000 00007 T 0000 70 7000 704200
“~ w0 10 2 om
Z d éé lﬂ:é 1621d1.50 1.5 3 0.02
T S0 162142.00 2.0 4 0.02
7////(//2 Z///«///Z 1621d2.50 2.5 5 0.02
é 35_4922 g Z 1621d3.00 3.0 6 0.02
%///////% ////////é 1621d3.50 3.5 7 0.03
S d4. X .
Z/SUB' Z%/ N é 1:;;5‘22 :: 180 2:4?;
/CARHNEZ Z Z ~ . X
////////%?//////A 1621d6.00 6.0 12 0.05
7/ //////é v/ 1621d8.00 8.0 16 0.05
é ﬁ Zg i";apé 1621d10.00 10.0 20 0.05
/ ae/
Z///////é é////// 7 1621d12.00 12.0 24 0.05
ap=1xd, ae=1xd, 1621d14.00 14.0 28 0.06
ap=2.0xd, 1621d16.00 16.0 32 0.06

Option : Plat Weldon




Fraise EXPERT laiton a denture %/ /
hélicoidale X / %

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. ot

Acier < 700 N/mm? - - - - - -
Acier > 700 N/mm? - - - - - i —~ T~
Acier inox - - - - - / N

e - - - - - \
Cuivre - - - - _ “;'\... - .
Laiton - Bronze 140 190 L o Solo ’*‘ !

Or - Argent - - - - - N y
Platine - Palladium N N - - - - -

Superalliages
Titane

pas adapté - adapté O  trésadapté W %/////////////////////
7 Disponible

7/ brutourevétu

(voir page 61)

D T

SN\

Tolérances d sTmm » +0/-0.01 D:hs _
d>1Tmm P +0/-0.02

-
H
DO

T T2 7000 2072 7

Art.n° d |

1 1

1820d0.50 0.50 1.00 7///////

%
1820d0.80 0.80 1.60 /
1820d1.00 1.00 2.00 Z

1820d1.50 1.50 3.00 ki /
1820d2.00 2.00 4.00 é A é
30°
1820d3.00 3.00 5.00 7
T 7

Autres dimensions sur demande W/l
777777

NN
NN
AN
N
w
NN\

‘ /
//////// ////////%

7
7w Z
0
P =
D

ap=0.35xd, ae=0.5xd,
ap=0.5xd,



// // Fraise taille droite Z1 - renforcée
Z4

Al 7/

d

T‘ Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
- = [ — Acier < 700 N/mm? - 60 B | Trio
7 h %‘ Acier > 700 N/mm? - - - - -
4 \ Acier inox
| —. | Fonte
\ - Cuivre
A / Laiton - Bronze 80 110 [ ] [m] Solo
N 7/ Aluminium
o= - Or - Argent 50 60 m m solo
Platine - Palladium
Superalliages
Titane 20 30 [m] [ ] Rico
Wg{% pas adapté - adapté O  trésadapté M
/ brut ou revétu / Tolérances d,s7mm P +0/-0.01 D:h5
/ (voir page 61) = j‘ijm : ;%-;'02
T D | i
///////// ///////// > o , 7 ~ 7 o 7 2 o
/ Art n° d, I, Art. n° d I,
/ Z / 111-1d0.20 0.2 0.9 111-1d4.00 4.0 5.0
‘ % % l_ z 111-1d0.30 0.3 1.5 111-1d4.50 4.5 5.0
///////// 4/////// 111-1d0.40 0.4 1.5 111-1d5.00 5.0 6.0
///////¢ ////// % 111-1d0.50 0.5 1.5 111-1d5.50 5.5 6.0
Z A 22 0° Z 111-1d0.60 0.6 1.5 111-1d6.00 6.0 7.0
?/////// ///////// 111-1d0.70 0.7 1.5 111-1d6.50 6.5 7.0
///////// ////// ~ m-1doso 0.8 1.5 111-1d7.00 7.0 8.0
meoé 7 N 2 111-1d0.90 0.9 1.5 111-1d8.00 8.0 9.0
/
T ///////// a0 20
///////// //////// 111-1d1.10 1.1 2.0
/ Zi‘i 111-1d1.20 1.2 2.0
111-1d1.30 1.3 2.0
///////// ////////
ap=0.5xd, ae=0.5xd, 111-1d1.40 1.4 2.0
3p=0.5xd, 111-1d1.50 1.5 2.0
111-1d1.60 1.6 2.5
111-1d1.70 1.7 2.5
111-1d1.80 1.8 2.5
111-1d1.90 1.9 2.5
111-1d2.00 2.0 2.5
111-1d2.70 2.1 3.0
111-1d2.20 2.2 3.0
111-1d2.30 2.3 3.0
111-1d2.40 2.4 3.0
111-1d2.50 2.5 3.5
111-1d2.60 2.6 3.5
111-1d2.70 2.7 3.5
111-1d2.80 2.8 3.5
111-1d2.90 2.9 3.5
111-1d3.00 3.0 4.0
111-1d3.50 3.5 4.0



Fraise taille droite Z2 - renforcée % %
V4 00

T 00 7770042

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. »y—r
Acier < 700 N/mm? . 60 . o Trio —_ _
Acier > 700 N/mm? ) . B - - Tk - N
. / N
Acier inox _ _ _ - -
Fonte ) . . . - £ \
Cuivre . - ) i i —"-\_ e — ‘ |
Laiton - Bronze 80 110 n u] Solo P’_——__ A
Aluminium R - - _ ~ -
N
Or - Argent 50 60 [ u Solo ~ ~ .
Platine - Palladium -
Superalliages
Titane P
20 30 [m] | | Rico
pasadapté-  adapté O  trésadapté W 7/////D///////b/l////////
1 = isponible 7
Tolérances d <Imm p +0/-0.01  D:hs Z brut ou revétu é
d>1mm B +0/-0.02 D Z (voir page 61) 7~
d =D » d:es

T o s s 0 s s o sk o 577

7
Z7 Z
Art.n° d, | Art.n° d, I é _I ZZ zz Z
. . . . . B , ) v 7
T 70 00 70 00 T 0 0 4 7 Zmn
111-2d0.80 0.8 3.0 111-2d3.50 3.5 6.0 //////////Z?///////Z
111-2d0.90 0.9 3.0 111-2d3.60 3.6 6.0 Z ZZ ﬂ_ Z
111-2d1.00 1.0 3.0 111-2d3.70 3.7 6.0 %///////é %///}/}/Z
111-2d1.10 1.1 3.0 111-2d3.80 3.8 6.0 7//////; // //////Z
111-2d1.20 1.2 3.0 111-2d3.90 3.9 6.0 Z A Z? Xo Z
i ) ~0° // 7
111-2d1.30 1.3 3.0 111-2d4.00 4.0 6.0 ¢//////%///////%
111-2d1.40 1.4 . 111-2d5.00 . . v /
3.0 5.0 8.0 ////////Z %//////Z
111-2d1.50 1.5 4.0 111-2d6.00 6.0 8.0 Z 77 7
~Mclo N Z
111-2d1.60 1.6 4.0 111-2d7.00 7.0 9.0 7
111-2d1.70 1.7 4.0 111-2d8.00 8.0 9.0 7077 ////////A
~edl . - <de. . N 7//////// 2z
111-2d1.80 1.8 4.0 111-2d9.00 9.0 12,0 Z !a"“ ZZ- Ppé
111-2d1.90 1.9 4.0 111-2d1000 100  12.0 Z Z % ."’BE?
12200 o 5o T
: . ap=0.5xd, ae=0.5xd,
111-2d2.10 2.1 5.0 ap=0.5xd,
111-2d2.20 2.2 5.0
111-2d2.30 2.3 5.0
111-2d2.40 2.4 5.0
111-2d2.50 2.5 6.0
111-2d2.60 2.6 6.0
111-2d2.70 2.7 6.0
111-2d2.80 2.8 6.0
111-2d2.90 2.9 6.0
111-2d3.00 3.0 6.0
111-2d3.10 3.1 6.0
111-2d3.20 3.2 6.0
111-2d3.30 3.3 6.0
111-2d3.40 3.4 6.0



7777

7,

/ - B AN
— \
M |
—— » /
N s

/ Disponible

brut ou revétu

SANNN\

/ (voir page 61)
T

Ly iy
1 n
32
A
V///////& 7/////////

Z

T

NN\

NN\

AN\

N
N
NR
AN
N
NN
NN
\\
\\
AN

N
N

AN

NN
=

2]

(=]
NN
AN

p

SANNNNN

X
N
N
N
N\
N
AN
N
N
\\

xm

N\
N\
NANNNNNNR

Z
4///////2 Z//////

ap=0.25xd, 2e=0.5xd,
ap=0.5xd,

Fraise taille droite Z3 - renforcée
/4477777277

d

r

'

Art.n°

111-3d1.00
111-3d1.10
111-3d1.20
111-3d1.30
111-3d1.40
111-3d1.50
111-3d1.60
111-3d1.70
111-3d1.80
111-3d1.90
111-3d2.00
111-3d2.70
111-3d2.20
111-3d2.30
111-3d2.40
111-3d2.50
111-3d2.60
111-3d2.70
111-3d2.80
111-3d2.90
111-3d3.00
111-3d3.10
111-3d3.20
111-3d3.30
111-3d3.40
111-3d3.50
111-3d3.60
111-3d3.70
111-3d3.80
111-3d3.90

dol

d

1.0
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
2.0
2.1
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
2.8
29
3.0
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
3.9

3

o oo 60 60 60 60 6060 66666 L1 I I 1 1 DD DD DD W W WW

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm?2 - 60 o Trio
Acier > 700 N/mm? _
Acier inox R

Fonte -
Cuivre R

Laiton - Bronze 80 110 ] o Soll
Aluminium R
Or - Argent 50 60 ] [ ] Sol
Platine - Palladium B
Superalliages
Titane 20 30 o ] Rico

pas adapté - adapté O  trésadapté B
Tolérances d,s1mm P> +0/-0.01 D:h5

d,>1mm » +0/-0.02
d,=D > d:e8

Art. n°

111-3d4.00
111-3d5.00
111-3d6.00
111-3d7.00
111-3d8.00
111-3d9.00
111-3d10.00

4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
9.0
10.0

d, ,

6

O OV 0 o



7
Fraise taille droite Z1-3 - renforcée 7

N

|:| Commande \:l Demande d’offre gy 7//////é

27 7
| %é 213

L, ///////%

Dimensions : N° commande :

NS

o
\\
§
N
N
AN
N
N
NANANNNNNN\\
x
N
N
N
N
N\N

NNNANNNN
®
NANN\\
SN\
®
N\

N
\
N
N
N
N
N
N
N
N

Tolérances surd, : L: 7

AN
N
>
N

Q>
N
AN

Revétement: 7

o
§ °

N
N
X
N
\
N
N
N\

[] Revetu*: [ ] Non revétu Personne de contact : W////////

A\
Z
X

AN
2
a
(=]
A
NN
A

\
X
X
N
N
N
\
N
X
N

N
\
X

Timbre de la société & date :

%\\\\\\Y
N

N

§ -—
A

AN
NN
5

N
\
N
AN
N

2e=0.5xd,
ap=0.5xd,

o
o
N
(%]
a

o

Dimensions standards des barreaux: @ 3x L 38, @ 4x L 38, @ 6x 138, @ 6x L 51, @ 8x L 61, @10x L72, @12x L 83, D 16x L 92, @ 20x L104

*Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué



W Fraise ébauche - pas moyen

070 VAN 77 7/7Z 7/
by_r‘t Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
—~ T~ L Acier < 700 N/mm? 100 130 =] L Trio
- N - Acier > 700 N/mm? 80 100 - ] Trio
/ \ Acier inox rio
‘N“;"B | 71? Fonte Zg 17000 I: : NTemo
e , Cu.ivre 130 160 o u Solo
Laiton - Bronze 140 190 | | o Solo
AN / - Aluminium 200 350 o ] Solo
>~ Or - Argent 140 180 ] u Solo
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 | | Trio
Titane 40 60 L] u Rico
7 , .
Z/////D/é/p/o/m | pasadapté-  adapté O €s adapté Hl
7. brutou revétu / v Tolérances d‘.' +0/-0.1
/ (voir page 61) / D p:hs
222 >

///:J////é?/;/::// T 000 000 000 0000 00000
Z 7234 Art.n° d, I z

% W ﬂ-é Homan o :
///////// 4/////// 158,00 8.0 16 4
?//{///é;///v// Z 115d10.00 10.0 22 4
~ 300 ;Z 8-10° Z 115d12.00 12,0 25 4
T 115d14.00 14.0 28 4
////////? ////// % 115d16.00 16.0 36 4
meoéé N
/ 77 Z
/% 7,

Z

P
T ///////

ap=1.5xd, e=0.5xd,
ap=2xd1



Fraise ébauche - pas fin % %
%

d

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. b’_‘r
¥
Acier < 700 N/mm? 100 130 o [ Trio A —
Acier > 700 N/mm? 80 100 B - Trio A P ~ .
Acier inox 50 70 o u Trio
Fonte 60 100 o = Nemo b /.k\ '
Cuivre 130 160 o n Solo f—ﬁ ) = |
Laiton - Bronze 140 190 ] o Solo - }“‘“’“ /
Aluminium 200 350 o | Solo -
Or - Argent 140 180 ] | | Solo h ~ _ g
Platine - Palladium R 35 - o Solo N
Superalliages R 40 [ ] Trio
Titane 40 60 | | | Rico .
pasadapté-  adapté O  trésadapté B //W
Tolérances d,: +0/-0.1 v é brut ou revétu %
D:hs D % (voir page 61) /
L= 2727
T 0 000 0000 000 0000 Z//////%Z/////Z
Art.n® d | z 7 o Z2-4
1 ) 1 / 7 / v
. P . 7 7z 7
T T 70 000 0000 70 D
W//////// //////////
115-1d1.50 1.5 3 2 7 %/ 7z
115-1d2.00 2.0 4 2 Z d é% l’:é
]
115-1d2.50 2.5 5 2 T //////////A
115-1d3.00 3.0 6 3 /////)/\///Z Z //6///2
115-1d3.50 3.5 7 3 é 30° 2? 8-10°2
115-1d4.00 4.0 8 3 T D
115-1d4.50 4.5 9 3 7///////2 7///////2
115-1d5.00 5.0 10 3 2Mc1oéé N Z
115-1d5.50 5.5 1 3 T
115-1d6.00 6.0 12 3 L
115-1d7.00 7.0 14 3 Z " Z% 2 %
X X / / / ~¢ P%
115-1d8.00 8.0 16 4 % ¢% "’ae%
T
115-1d9.00 9.0 18 4 ap=0.25xd,  ae=0.5xd,
115-1d10.00 10.0 20 4 ap=0.5xd,
115-1d12.00 12.0 24 4
115-1d14.00 14.0 28 4
115-1d16.00 16.0 32 4
115-1d20.00 20.0 40 4



W

7z 7/

W////W
7 Disponible
/ brut ou revétu

SN\

7/ (voir page 61)
T 00

///////4 ///////
- 4%26 12§

77
4//////// T
///////4 &

7
7 ?/ %_,/

//////// /////////
///////// ////////

A %/ Y
; 30° &y 8
T2,
///////// L,

/ Mc1o? N
///////// T

///////
i /

/ T
/////////

e=0.05x d
ap=1xd1

SN
\ N
A0 AN NN

Fraise de finition multidents - hélice 30°
/4477777277

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm? 100 130 o L Trio
Acier > 700 N/mm?2 80 100 - | | Trio
Acier inox 50 70 ] u Trio
Fonte 60 100 o L Nemo
Cuivre 130 160 =] ] Solo
Laiton - Bronze 140 190 u o Solo
Aluminium 200 350 =] ] Solo
Or - Argent 140 180 ] ] Solo
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 u Trio
Titane 40 60 ] ] Rico

pas adapté - adapté O s adapté l
Tolérances d1<D1 mm p +0/-0.02 D: h5

d,=D » d:e8

Art. n° d, I,

z

113d2.00 2.0 8 6
113d2.50 2.5 8 6
113d3.00 3.0 12 6
113d3.50 3.5 12 6
113d4.00 4.0 12 6
113d4.50 4.5 14 6
113d5.00 5.0 14 6
113d5.50 5.5 16 6
113d6.00 6.0 16 8
113d7.00 7.0 20 8
113d8.00 8.0 20 8
113d10.00 10.0 22 8
113d12.00 12.0 22 10
113d14.00 14.0 25 10
113d16.00 16.0 25 12



Fraise de finition multidents - hélice 60° // /

T 07007/ 7247

d

Rev. recomm. j—r‘
rio

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut

Acier < 700 N/mm 100 130 o ] i : .
Acier > 700 N/mm? 80 100 - u Trio —_ s - N N
Acier inox 50 70 o u Trio
Fonte 60 100 o u Nemo hw SUN \
Cuivre 130 160 u] ] Solo o by i |
Laiton - Bronze 140 190 L a Solo \ \
Aluminium 200 350 o | Solo - \ /
Or - Argent 140 180 ] ] Solo h - .
Platine - Palladium - 35 - o Solo o
Superalliages - 40 ] Trio
Titane 40 60 | | | | Ric
ada adapté O  tresadapté H 7 Q2227
o ' ' [ AN S ?/ Disponible é
Tolérances d<D p +0/-0.02 D:hs / brut ou revétu Z
d=D » d:e8 D % (v0|r page 61)
00 /////////%
T 0 0 S 0 //j// //////;
Art.n° d I z 7 /zs 12 /
; 1 7
, p , . Z
T 00 000 700000 000 700 7% /////////
///////// ////////
113-0d2.00 2.0 8 5 4 ﬂ
113-0d2.50 2.5 8 5 Z ea / "/
113-0d3.00 3.0 12 5 ¢//////// 7////////
7 //////4 / //////4
113-0d3.50 3.5 12 5 7Y SN
113-0d4.00 4.0 12 6 Z Z% 8° ?
113-044.50 45 14 6 //////// ////////
113-0d5.00 5.0 14 6 ///////////////j
113-0d5.50 5.5 16 6 %MGW% N Z
113-0d6.00 6.0 16 8 Do ////////
113-07.00 7.0 20 8 /////////
113-0d8.00 8.0 20 8 Pz
/ b
113-0d10.00 10.0 22 8 %////’////
113-0d12.00 12.0 22 10 e=0.05xd,
113-0d14.00 14.0 25 10 a":“d‘
113-0d16.00 16.0 25 12



% % Fraise a surfacer - 2 tailles
2 i/

T 7777007077272

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.

Trio
Trio
Trio
Nemo
Solo

Acier < 700 N/mm? 100 130
Acier > 700 N/mm? 80 100
Acier inox 50 70
Fonte 60 100

— - ~
AN
— d
‘ \
—
[ N |
. Cuivre 130 160
\ < 1 / Laiton - Bronze 140 190
AN v/ Aluminium 200 350
~ o —

-l Or - Argent 140 180
Platine - Palladium - 35

/

/

Solo
Solo
Solo
Solo
Superalliages - 40 Tro
Titane 40 60 ] Rico
7///////////////////% pas adapté - adapté O  trésadapté W
Disponible ohs
7 brutou revétu
(voir page 61)
222272 - P

N\

SHN
SN\
g

W/Z//Z;///////é T 0000 70000 700000 000000 000
. 26-8 Art. n° d, I, Z
///% é///////é T 7000 00 00000 00000 0000

Y

AN

N
N
N

7

DN
SHN

<
A Ny

N
N
N
N

113-1d15.00 15 15 6

S\
NANNNN\N

113-1d16.00 16 15

§\
N
N
N
N
N
N
N
e

113-1d18.00 18 15

\

>

N
X

w

Q
&\\\\s\i
2\
N
N
N

113-1d20.00 20 20
113-1d25.00 25 25
113-1d28.00 28 25

SHBN

SN
N
N
AN
N

NONNNNN\\WN
)

<

AN
N
N

7z

© 0 o o o

113-1d30.00 30 30

NN\
NN

N
2
a
o
N
NN
N
=
N

N
\
N
N
NN
N
N
\

v
W
El

7
9 =
4///////& ////////%

ap=0.05xd, 2e=0.05xd,
ap=Txd,

7

)

N
R

X

N

NN\

NN\



Fraise hémisphérique Z2
T 27 7 700700447474

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. r\m—‘r
Acier < 700 N/mm? 100 130 o [ Trio N —
Acier > 700 N/mm? 80 100 . [ ] Trio =
Acier inox 50 70 o L Trio )
Fonte 60 100 =] L Nemo
Cuivre 130 160 s] u Solo
Laiton - Bronze 140 190 ] o Solo
Aluminium 200 350 o ] Solo
Or - Argent 140 180 L ] Solo o
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 ] Trio
Titane 40 60 ] L Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté M

Tolérances d,s1mm P +0/-0.01 M\ +0/-0.01 B AR S

d>1mm P +0/-0.02  D:hs

d,:e8 .| D

Art.n° d | Art.n° d I,

I I 0 T //// 7 /////
114-2d0.70 0.10  0.20 0.050 114-2d4.50  4.50  7.00 2.250
114-2d0.75  0.15  0.30 0.075 114-2d5.00  5.00 8.00 2.500
114-2d020 020  0.40 0.100 114-2d5.50  5.50  8.00 2.750
114-2d025 025  0.50 0.120 114-2d6.00  6.00  9.00 3.000
114-24d0.30 0.30 0.60 0.150 114-2d6.50 6.50 10.00 3.250
114-2d0.40 0.40 0.80 0.200 114-2d7.00 7.00 10.00 3.500
114-2d0.50 0.50 1.00 0.250 114-2d7.50  7.50 12.00 3.750
114-2d0.60 0.60 1.20 0.300 114-2d8.00  8.00 12.00 4.000
114-2d0.70 0.70  1.40 0.350 114-2d8.50 8.50 13.00 4.250
114-24d0.80 0.80 1.60 0.400 114-2d9.00 9.00 13.00 4.500
114-24d0.90 0.90 1.80 0.450 114-2d10.00 10.00 15.00 5.000
114-2d1.00 1.00 2.00 0.500 114-2d12.00 12.00 18.00 6.000
114-2d1.10 1.10  2.10 0.550 114-2d14.00 14.00 21.00 7.000
114-2d1.20 120 2.20 0.600 114-2d16.00  16.00 24.00 8.000
114-2d1.30 1.30 2.30 0.650
114-2d1.40 140 2.40 0.700
114-2d1.50  1.50  2.50 0.750
114-2d1.60  1.60  2.50 0.800
114-2d1.70 1.70 2.60 0.850
114-2d1.80  1.80  2.60 0.900
114-2d1.90 190 3.00 0.950
114-2d2.00  2.00 3.00 1.000
114-2d2.70 2,10  3.00 1.050
114-2d2.20 220 3.50 1.100
114-2d2.30 230 3.50 1.150
114-2d2.40 240 3.50 1.200
114-2d2.50 2,50 4.00 1.250
114-2d3.00  3.00 4.50 1.500
114-2d3.50  3.50  5.00 1.750
114-2d4.00  4.00 6.00 2.000

///

77

e N
——
_—
?%
/

N /

W72
% Disponible %
/ brut ou revétu Z
/ (voir page 61)
iz

% 0 / Sy,

U

//////// ////////
///////// ////////

'S/J-

//////// /////////

ey ///////
<

/

Z 35° Z/ 8- 10°j
T
//////// i

Z mcio N

7
///////% T

Vi / ///////
/ ¥ &/ -
I.'vae/
//////// ////////

2e=0.06xd,
ap=0.03xd|

\\\\\

ANNNNNNNN

NN \ \\ \
SN

N

Sur demande

70



// / Fraise hémisphérique Z3
070

Al 7/

r jih Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
{
L y Acier < 700 N/mm? 100 130 o Trio
7 AN — Acier > 700 N/mm?2 80 100 - Trio
/ \ — Acier inox 50 70 Trio

[
[
o [
| - ‘ Fonte 60 100 o | Nemo
2 - i Cuivre 130 160 o ] Solo
/ Laiton - Bronze 140 190 ] =] Solo
N Y Aluminium 200 350 o | Solo
~ _ - - Or - Argent 140 180 u u Solo
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 ] Trio
Titane 40 60 | | | Rico
’/%///////////////////é pasadapté-  adapté O  trésadapté M
/ b DItSp0ﬂlb|et % I A Tolérances d,sTmm P +0/-0.01 D:hs
/ rutourevetu 77 d.<Tmm P +0/-0.02 A +0/-0.01
/ (v0|r pageél) 7 D d=D > d-es
27z - * ‘
///////7///////2 T 00 00 000 0000000 700
U ? f 23 Z Art. n° d, | r
///////// 4/////// T 000 000 70000 0 70
///////?//////% 114-3d1.00 1.0 2.0 0.50
2 &
/ Z % ; Z 114-3d1.50 1.5 2.5 0.75
//////// T, 114-342.00 2.0 3.0 1.00
///;\////? ?///6///2 114-3d2.50 2.5 4.0 1.25
Z 30° é; 8-10° Z 114-3d3.00 3.0 45 1.50
//////// ///////// 114-3d3.50 3.5 5.0 1.75
////////? ? //////Z 114-34.00 4.0 6.0 2.00
/ Mc1o%é N é 114-3d4.50 45 7.0 2.25
//////////////// 114-3d5.00 5.0 8.0 2.50
/////// 114-3d5.50 5.5 8.0 2.75
Ik 114-3d6.00 6.0 9.0 3.00
7
////,;':// 114-3d6.50 6.5 10.0 3.25
ae=0.06xd, 114-3d7.00 7.0 10.0 3.50
=003xd, 114-3d7.50 7.5 12.0 3.75
114-3d8.00 8.0 12.0 4.00
sL“- demande 114-3d8.50 8.5 13.0 4.25
114-3d9.00 9.0 13.0 4.50
114-3d10.00 10.0 15.0 5.00
114-3d11.00 11.0 16.0 5.50
114-3d12.00 12.0 18.0 6.00
114-3d14.00 14.0 21.0 7.00
114-3d16.00 16.0 24.0 8.00
114-3d18.00 18.0 27.0 9.00
114-3d20.00 20.0 30.0 10.00



Fraise universelle Z1 ///// %/%
A4

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. *’—T‘
Acier < 700 N/mm? - - - - - I B
Acier > 700 N/mm? - - - B B - —~ T~
Acier inox - - . . ) 4 N
Font - - - - B [— \
Cuivre 150 180 a] ] Solo | _‘ |
Laiton - Bronze 140 190 ] o Solo \ ¥
Aluminium 200 350 o n Rico/Solo . | /
Or - Argent 140 180 ] =] Solo N 7
Platine - Palladium - 35 - o Solo 7
Superalliages -
Titane - - - - -
Composite 200 250 u u Solo 7/////////////////////
pas adapté - adapté O  trésadapté W / Disponible /
y % brut ou revétu é
olérances <D B +0/0, : Y 7 (voir page 61)
e Syl o ol T
. . . Y LI
T 000 2 2000 700 777777

NNNNN\N

7
_ % Z1
% T

/,

Art. n° d, ;

|

107-1d1.50 1.5

N
X
X
N

7z

N
N
X

NN
(<]

§
A N

N\
N
AN

107-1d2.00 2.0 6

N\

107-1d3.00 3.0 9

N
N
N
X

Ay
N
N\
N
\

107-1d4.00 4.0 12

\\\\\\\Y
>

107-1d5.00 5.0 15

g
NN

N
N
N

N
N
AN

SO

107-1d6.00 6.0 18

Q
\
X
N

7

A2 AN
N
N N
NN TR
- TN
NGRS
R

107-1d8.00 8.0 24
107-1d10.00 10.0 30

N\
z

7z
s

Z ez

o
K.
o) é//////%

ap=0.25xd, ae=0.5xd,
ap=0.5xd,

N

,

R
N
N
N
NN

NN

%
7

ap

NN\
NNNNN\\N



e universel

///%// %Fra
Y444

is le Z3
7 A iid?72Z22727777Z7Z7Z7@z7zZ7z /7777777

d

»’—"4 Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
_ [ Acier <700 N/mm? 100 130 o n Trio
P - Acier > 700 N/mm? 30 100 il = o
, E Acier inox 50 70 o [ Trio
. = \ Fonte 60 100 o [ Nemo
—— | Cuivre 130 160 o = Solo
\_____,‘—r Laiton - Bronze 140 190 ™ o Solo
- Aluminium 200 350 o = Solo
b 7 Or - Argent 140 180 ™ ™ Solo
e Platine - Palladium R 35 - o Solo
Superalliages R 40 - Trio
Ly = - 60 5 > -
/ as adapté - adapté rés adapté
/ Disponible % pasadept dopté B resadaptc W
% brut ou revétu % y Tolérances d:e8
/ (voir page 61) — D:hs
2777 ol
T y y . .
Z _I ZZ 23 Z Art.n° d I,
7 y P . .
e T 700 000000 000 700
7//////? 7 ////? 107-3d2.00 2.0 10
B ' '
Z ﬂ ZZ ?:Z 107-3d2.50 2.5 10
T s 107-343.00 3.0 15
L 107-3d3.50 35 15
AN % Y Z 107-3d4.00 4.0 18
3 800
T L 107-3d4.50 4.5 18
TS 107-3d5.00 5.0 18
// Z// Z 107-3d5.50
” MG10~~ 7z N Z . 5.5 18
Z % % ? 107-3d6.00 6.0 18
T s, )
Wz 7/////// 107-3d6.50 6.5 22
7 7
7 & // w 107-3d7.00 7.0 22
' =
Z 7z % =7 107-3d7.50 7.5 22
T
ap=0.25xd, ae=0.5xd, 107-3d8.00 8.0 22
ap=0.5xd, 107-3d8.50 8.5 22
107-3d9.00 9.0 25
107-3d9.50 9.5 25
107-3d10.00 10.0 25
107-3d10.50 10.5 25
107-3d11.00 11.0 30
107-3d11.50 11.5 30
107-3d12.00 12.0 30
107-3d12.50 12.5 30
107-3d13.00 13.0 35
107-3d14.00 14.0 35
107-3d15.00 15.0 35
107-3d16.00 16.0 35
107-3d18.00 18.0 45
107-3d20.00 20.0 45



Fraise universelle Z4

T 77777700770/

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm? 100 130 =] | | Trio
Acier > 700 N/mm? 80 100 - | Trio
Acier inox 50 70 a u Trio
Fonte 60 100 =] L) Nemo
Cuivre 130 160 o ] Solo
Laiton - Bronze 140 190 L =] Solo
Aluminium 200 350 =] ] Solo
Or - Argent 140 180 ] | Solo
Platine - Palladium 35 - =] Solo
Superalliages 40 ] Trio
Titane 40 60 L L Rico

pas adapté - adapté O  trésadapte B

Tolérances d:e8
D:hS

Art.n°

d, I,

107-4d2.00
107-4d2.50
107-4d3.00
107-4d3.50
107-4d4.00
107-4d4.50
107-4d5.00
107-4d5.50
107-4d6.00
107-4d6.50
107-4d7.00
107-4d7.50
107-4d8.00
107-4d8.50
107-4d9.00
107-4d9.50
107-4d10.00
107-4d10.50
107-4d11.00
107-4d11.50
107-4d12.00
107-4d12.50
107-4d13.00
107-4d14.00
107-4d15.00
107-4d16.00
107-4d18.00
107-4d20.00

2.0
2.5
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
5.5
6.0
6.5
7.0
7.5
8.0
8.5
9.0
9.5
10.0
10.5
11.0
11.5
12.0
12,5
13.0
14.0
15.0
16.0
18.0
20.0

10
10
15
15
18
18
18
18
18
22
22
22
22
22
25
25
25
25
30
30
30
30
35
35
35
35
45
45

//

7 N
e <
e
=9
-
\

N /

~ _—

V77222224
// Disponible Z
brutourevétu 7~

7

7 (voir page 61)
T

//////// W2,
N
_I ~ Z4

///////// ////////
//////// ////////

//
/%%ZZ /’-/

///////// 4///////
///////4 Loy

N
300 ZZ 8-10°
//////// /////////

NN

S

///////// //////
/
7 Mc1o;¢ N
//////// T,
////////
P
/ A 7
7 ////////

ae=0.5xd,
ap=0.5xd‘

\\\\\\

/



- 3000
/ % Fraise UGV spécial inox - angle vif

d

’y—"‘ Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
] Acier < 700 N/mm?
T~ p Acier > 700 N/mm?
e N Acier inox 50 70 o L] Trio
/ \ Fonte
Laiton - Bronze
\ / . Aluminium
AN / Or - Argent
- Platine - Palladium
Superalliages
Titane _ _ _ _ _
7///////////////////// pas adapté - adapté O  trésadapté W
Disponible Z B
/ brut ou revétu / T Tolérances d,<1mm p +0/-0.01 D:hs
/ (voir page 61) / D d,>1mm » +0/-0.02
22 4D diet
Z/Z/ZZ///////Z T 000 00 00000 0 0 0 0 00
7 7 22-3 ~ Art. n° d | z Art. n° d |
7 27 : : t z
/ ? / ? v . s v / ’ ! / ! /)
T i s S0 4 L T 0 T o 4 4
2////////2? /%///2 3000d0.30 03 0.6 2 3000d5.00 50 100 3
Z d Z Z 7~ 7 3000d0.40 04 08 2 3000d6.00 60 12.0 3
%///////Z ////}///% 3000d0.50 0.5 1.0 2 3000d8.00 8.0 16.0 3
L
?/ \ Z / y Z 3000d0.60 0.6 1.2 2 3000d10.00  10.0  20.0 3
Z 2 ZZ 1 Z 3000d0.70 07 14 2
o4 o
%//////%///////% 3000d0.80 08 1.6 2
7 //////% / //////% 3000d0.90 0.9 1.8 2
Z 77 7
~ sus- N Z 3000d1.00 1.0 2.0 2
ZCARFINE%/ HSC ? 3000d1.10 1.1 2.2 2
D0 oo 2 o ,
S : . .
7w 57
/ / a—T- 3000d1.30 1.3 2.6 2
7 P
A o .
? /// // 3000d1.40 1.4 2.8 2
I 3000d1.50 1.5 3.0 2
ap=0.8xd, 2e=0.04xd,
ap=1xd, 3000d1.60 1.6 3.2 2
3000d1.70 1.7 3.4 2
Sur demande 3000d1.80 1.8 3.6 2
3000d1.90 1.9 3.8 2
3000d2.00 2.0 4.0 3
3000d2.10 2.1 4.2 3
3000d2.20 2.2 4.4 3
3000d2.30 2.3 4.6 3
3000d2.40 2.4 4.8 3
3000d2.50 2.5 5.0 3
3000d3.00 3.0 6.0 3
3000d3.50 3.5 7.0 3
3000d4.00 4.0 8.0 3



Fraise UGV spécial inox - cassé d’angle
7/ /2 ,/2/,/tt/zt}r(’(/}/. .

Acier < 700 N/mm?

'cnonrev.

Vcrev.

Brut

Revétu

Rev. recomm.

ax45° d.

o

Acier > 700 N/mm?2

70

Or - Argent

Platine - Palladium

Superalliages

Titane

Tolérances

|

Art.n°

3010d0.50
3010d0.60
3010d0.70
3010d0.80
3010d0.90
3010d1.00
3010d1.50
3010d2.00
3010d2.50
3010d3.00
3010d4.00
3010d5.00
3010d6.00
3010d8.00
3010d10.00
3010d12.00

d1

0.5
0.6
0.7
0.8
0.9
1.0
1.5
2.0
2.5
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0

d,sTmm » +0/-0.01
d,>Tmm B +0/-0.02
P> d:e8

0.75
0.90
1.05
1.20
1.35
1.50
2.30
3.00
3.80
4.50
6.00
8.00
9.00
12.00
15.00
18.00

D:hs

0.02
0.02
0.02
0.03
0.03
0.03
0.03
0.03
0.05
0.06
0.06
0.08
0.08
0.10
0.10
0.15

N

A DA W W W W W W W INDNDNNDNNN

////

7%

i
% Disponible 7
/ brut ou revétu
(voir page 61)
T

Y
S\

Z/;/s///// ;/ (e

Z

; _J 77 22-4

% 0.02-0.1 7 /
/ 4///////

///////; ////////

W %./

//////// /////////
///////// ///////

N

42 ?? 14°
//////// /////////
s ////////
sus- ?/ N
7 CARnNEZ% HSC
T, ////////
//////// /////////

/ /
/ P
7 ﬁ' Z/ .-'r
//////// /////////

ap=0.8xd, e=0.04xd,
ap=1xd‘

\
NN\

NN
A

SROUINN
\\\\

\

NN

Sur demande

A



// % Fraise UGV speC|aI INOX - torlque
000 7 000

777777727/

d

w i Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm?2 _ - _ R R
T~ - Acier > 700 N/mm?
g h Acier inox 50 70 o L Trio
,ﬁ_ \ ﬁ7 Font
. | Cuivre
‘ Laiton - B
A / Aluminiu m
AN / -4 Or - Argent
- = Platine - Palladium
Superalliages
Titane _ _ _ - -
Mm pas adapté - adapté O  trésadapté B
/ brut ou revétu é ¥ Tolérances d,<1mm B +0/-0.01  D:hs
7 (voir page 61) — d,>1mm B +0/-0.02 A\ +0/-0.01
277777 b -0 b dico
Z/////// ;///////4 T T 00 0 000 00 000
Z 7 / - .n° d [ r z
7 7 / Z3-5 / Art.n X X
/ / P . . p )
222277, ///////// T T 00 T 00 0 7000
///////y ///////
7 / 3020d1.00 1.0 1.5 0.10 3
7 ﬂ / /-? 3020d1.50 1.5 2.3 0.10 3
? / . . . 8
7 ///////// 3020d2.00 2.0 3.0 0.15 3
////////// ? //q///é 3020d2.50 2.5 3.8 0.15 3
7 4}\2 é Z 140 Z 30202.80 2.8 42 0.15 3
?////// //////// 3020d3.00 3.0 4.5 0.15 3
///////// ///////// 3020d3.50 3.5 5.3 0.20 3
7 sug- 7 /
Z ~ cARFINE % HSC / 3020d4.00 4.0 6.0 0.20 3
ﬁ//////////////// 3020d4.50 a5 7.0 0.20 3
///////// /////// 3020d5.00 5.0 8.0 0.20 3
Z “p ZZ ..';p % 3020d6.00 6.0 9.0 0.20 3
d8. . . .
%/////// / //////// / 3020d8.00 8.0 12.0 0.30 3
ap-0.8xd,  26-0.04xd, 3020d10.00 10.0 15.0 0.30 4
aP=1xd| 3020d12.00 12.0 18.0 0.30 4
3020d16.00 16.0 24.0 0.30 5
Sur demande




Fraise UGV spécial titane - angle vif // //

77/ /A 7/

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. d,

Acier < 700 N/mm? - - - - - - _
Acier > 700 N/mm? - - - - - - , N h N
Acier inox - - - - -
Fonte - - - - - '
Cuivre - - - - - =
Laiton - Bronze - - - - N . i
Aluminium - - - N - ]
Or - Argent h - _ -
Platine - Palladium B
Superalliages
Titane 40 60 | | Rico
pas adapté - adapté O  trésadapte W ////////////////////////
) ¥ 7 Disponible /
Tolérances d,sTmm P +0/-0.01 D:hs % brut ou revétu /
d,>1mm : +0/-0.02 D % (voir page 61) Z
40 P dyes To00000020200200007

T2 ///// i/ x4 ///// T2 7222 22 700 70 22 ///////// 7777

Art. n° d, Art.n° d, I, z / _I /y z3_4/
7 7////4 ////% /x4 W /4 ///// //// T ///////// 7///////
3100d0.50 05 1.0 3 3100d3.50 35 7.0 3 / //////é //////////
31004060 0.6 1.2 3 31004400 40 8.0 3 d ? ? % -/
3100d0.70 0.7 1.4 3 3100d5.00 5.0 10.0 3 //////// /////////
3100d0.80 08 1.6 3 3100d6.00 60 120 3 ////////? ///§// 7
3100d0.90 09 1.8 3 3100d8.00 80 160 3 % Z}, Z; 8 Z
3100d1.00 1.0 2.0 3 310047000  10.0  20.0 4 ////////// ;////////é
3100d1.10 1.1 2.2 3 3100d12.00 120 24.0 4 ////////?///////¢
3100d1.20 SuB- ¢/ N %

. 1.2 2.4 3 /CARHNEZ? HSC Z
Joodio 13 26 3 T 2
3100d1.40 1.4 2.8 3 ///////4 ////////%
3100d1.50 1.5 3.0 3 y %Z
3100d1.60 16 3.2 3 27 .'

////////4 /////////
3100d1.70 1.7 3.4 3 ap=Txd, 3e=0.10xd,
3100d1.80 1.8 3.6 3 ap=1xd,
3100d1.90 1.9 3.8 3
Sur demande

3100d2.00 20 4.0 3
3100d2.10 21 42 3 _ {
3100220 2.2 44 3 E3XRN
3100d2.30 23 46 3 ' o
3100d2.40 24 48 3 1 -
3100d2.50 25 5.0 3
3100d2.60 26 5.2 3
3100d2.70 27 5.4 3
3100d2.80 28 56 3
3100d2.90 29 58 3
3100d3.00 3.0 6.0 3



% i scial cuivre, alli
3200 e O e cheedana "
Z 7/

G AR

ax45°\a\ d, ¢ Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm? - _
T - - Acier > 700 N/mm? - -
4 N ] Acier inox - - - _
/ \ Font - - - - -
\' 3 . Cuivre 170 500 o = Solo
—)‘% “ Laiton - Bronze 160 500 o | Solo
\ / Aluminium 280 600 o | Solo
N v - Or - Argent 160 300 O | Solo
o Platine - Palladium - -
Superalliages 300 800 m| ] T
Titane - R
7%«% pas adapté - adapté O  trésadapté B
/ brut ou revétu Tolérances d. <1 mm » +0/-0.01 D: h5
/ (voir page 61) / —— dlﬂ mm P +0/-0.02
T 1o | D dies
Z//////ZZ//////Z T 0000 00 0000 70000 700
7 oo 22 Art.n° d I a
Z 77 7 ! !
7 oozoss Z . . ,
72207007 T o 0 00000 904000 0
%///////% ////{//////? 3200d0.50 0.5 1.0 0.03
a9 3200d1.00 1.0 2.0 0.03
o Z/ T Z
é//////%////////% 3200d1.50 1.5 3.0 0.04
7 //////4 T 3200d2.00 2.0 4.0 0.04
N Y
% %/ % 3200d2.50 2.5 5.0 0.04
Z 40° Z 25° 3200d3.00 3.0 6.0 0.04
///////% ///////% 3200d3.50 3.5 7.0 0.05
W 7 T, : . : .
7 7
Z/ SuB- Z ~ N Z 3200d4.00 4.0 8.0 0.05
7/ CARFINE7/ ~ HSC 3200d5.00 5.0 10.0 0.05
é//////% ///////% 3200d6.00 6.0 12.0 0.07
7///////? W///////& ' : : :
/ ap % / P 3200d8.00 8.0 16.0 0.07
9 =
% // 7 3200d10.00 10.0 20.0 0.10
/////o/s//d% ////g/é/? 3200d12.00 12.0 24.0 0.15
ap=0.5X ae=0.15x
P ! ap=1.5xd11
Sur demande




Fraise UGV spécial cuivre, alliages et ) / /
métaux précieux - torique / %

d

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. . ’,—'h
Acier < 700 N/mm? . . . . . h -
Acier > 700 N/mm?2 R B B B _ B 4 h
::ri::r inox _ - - - - d2 = “-/-"ll-..—. . y
- - - - i — |
Cui 170 500 o ™ Solo 4 / ﬂ
Laiton - Bronze 160 500 O [ Solo \
Aluminium 280 600 o m Solo o o g
Or - Argent 160 300 u] ™ Solo -
Platine - Palladium . )
Superalliages 300 800 o . .
Titane
- pas adapté - ;dapté O tres a-dapté | 7/////6///////[)/'///////%
isponible
Tolérances  d <1mm P +0/-0.01 d,:+0/-0.2 D:hS 7 / brut gu revétu %
d,>1mm » +0/-0.02 l,;+/-0.2 M 0.01 (voir page 61) /
90 > ;e D 7277
% o o 2 o o o . %//////// 7////////
Art.n° d | r 7 77 ?
) ) 1 1 . ) ) ) / 0.20-1.50 %
3210d1.00 1.0 1.0 0.20 Z/‘I. 2? % é
3210d1.50 1.5 1.5 0.25 7 ud ZZ sl
3210d2.00 2.0 3.0 0.30 f/% f////////////é
3210d2.50 2.5 3.0 0.30 / A ZZ Y é
3210d3.00 3.0 4.0 0.50 / 30° ZZ 15° %
Z 7
321043.50 3.5 40 0.50 T
3210d4.00 4.0 5.0 0.50 /////////Z Z////////Z
3210d5.00 5.0 6.0 0.50 / — ?¢ J %
| . . . /CARFINE%% HSC %
3210d6.00 6.0 7.0 1.00 T 000
3210d8.00 8.0 9.0 1.00 i
da a
3210410.00 100 11.0 1.50 Z m’ 721 &
z
3210d12.00 12.0 13.0 1.50 ////////%;//////%

ap=0.2xd, 2e=0.02xd,
ap=1xd,



4

A \
\ /
N /

%/////////////////////

Disponible Z
% brut_ ou revétu Z
% (voir page 61)

7z 7 7
2 9.

77 B37
i
L sy
Y

L
9% 1
_CARFINE HSC
%//////% ////////%
Z//gp/f/é ;/////T:/Z
o =
s

ap=0.2xd, ae=0.2xd,
ap=1xd,

NN\
N\\

N
N\

q

[N
Y r

¥ —

D

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut

Acier < 700 N/mm?

Revétu

% Fraise UGV spécial aciers < 65 HRC - torique

Rev. recomm.

Acier > 700 N/mm?2

Acier inox

Fonte 50 170 o

Acier trempé 50 170 o

Cuivre

Laiton - Bronze

Aluminium

Or - Argent

Platine - Palladium

Superalliages

Titane

pas adapté -

Tolérances g <1 mm P +0/-0.01  D:h5
d>1mm B +0/-0.02 /M 0.01
d,=D » d;:e8

adapté O  trésadapté B

Art. n°

d |

1 1

r

3310d1.00r0.10
3310d1.50r0.10
3310d2.00r0.10
3310d3.00r0.15
3310d3.50r0.15
3310d4.00r0.25
3310d4.50r0.25
3310d5.00r0.25
3310d6.00r0.50
3310d6.00r0.80
3310d6.00r1.00
3310d6.00r1.50
3310d8.00r0.50
3310d8.00r1.00
3310d8.00r1.50
3310d8.00r2.00
3310d10.00r1.00
3310d10.00r1.50
3310d10.00r2.00
3310d10.00r2.50
3310d12.00r1.00
3310d12.00r1.50
3310d12.00r2.00
3310d12.00r3.00

1.0 1.5
1.5 2.2
2.0 3.0
3.0 4.5
3.5 5.2
4.0 6.0
4.5 6.7
5.0 7.5
6.0 9.0
6.0 9.0
6.0 9.0
6.0 9.0
8.0 12.0
8.0 12.0
8.0 12.0
8.0 12.0
10.0 15.0
10.0 15.0
10.0 15.0
10.0 15.0
12.0 18.0
12.0 18.0
12.0 18.0
12.0 18.0

0.10
0.10
0.10
0.15
0.15
0.25
0.25
0.25
0.50
0.80
1.00
1.50
0.50
1.00
1.50
2.00
1.00
1.50
2.00
2.50
1.00
1.50
2.00
3.00



Fraise UGV spécial aciers de construction

hémisphérique

T 770070/

d

r 1
Matieéj Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm \B y i
Acier < 700 N/mm?2 140 200 o | | Trio -
Aci fer > 700 N/mm? 120 190 u] ] Trio — .
Acieri - -
Fonte 50 170 ] ] Trio
- a
Cuivre -
e
Laiton - B
Aluminium
Or - Argent -

Platine - Palladium

Superalliages

Titane

Tolérances d,s1mm P +0/-0.01
d,>1mm P +0/-0.02

d,~D

P d:es

D:hs
m 0.01

—

D

Art.n°

d1

|1

I2

3320d1.00
3320d1.50
3320d2.00
3320d2.50
3320d3.00
3320d3.50
3320d4.00
3320d4.50
3320d5.00
3320d6.00
3320d8.00
3320d10.00
3320d12.00

1.0
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0

1.5
2.2
3.0
3.7
4.5
5.2
6.0
6.7
7.5
9.0
12.0
15.0
18.0

6.0
6.0
6.5
6.5
7.0
10.5
10.5
14.0
14.0
20.0

0.50
0.75
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.25
2.50
3.00
4.00
5.00
6.00

13°
13°
13°
13°
13°

13°

13°
13°
13°

5o

////

%

7 N
\
| |
AN /

/ Disponible
/ brut ou revétu

7/ (voir page 61)
T

SN\

///////4 T

7o
7
/UM

///////// 4//////
vz
/ 77

@ &
T T
///////// Loy,
A ??
% 727
o 30 %Z 5°
T 7
///////@ S
sus- ~~ N
/ CARFINEZ % HSC
///////// ////////

///////
p

/ a1 . Z
////////

e=0.3x d
ap=0.1xd1

\\\\\\\

A

NN\



W Fraise conique

/47 A /77 /447777 7/ /7
Matiére Ve non rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
- | Acier < 700 N/mm? 100 130 o [ Trio
P - N Acier > 700 N/mm? 80 100 - u Trio
) Acier inox 50 70 o L Trio
A \ Fonte 60 100 o | Nemo
\m | Cuivre 130 160 o u Solo
\ 4 Laiton - Bronze 140 190 | o Solo
) / Aluminium 200 350 o [ ] Solo
~ 7/ - Or - Argent 140 180 | | Solo
o Platine - Palladium - 35 - a] Solo
Superalliages - 40 ] Trio
Titane 40 60 | | Rico
7///////////////////// pas adapté - adapté O  trésadapté M
/ Disponible /
/ brut. ou revétu Z \ Tolérances d: +/-0.01
% (voir page 61) 7 E— D:hs
24 5
Z/f;';//? - TN A 00 00 0
. 23'4? Art.n° d min I max
A R Z . T o /
277 7 T 700 0 70000
///////// //////////
7 Z / A Z 112d6.007# 5.0 18.0
Z d Z Z 14;'2 112d8.0024 6.0 22.0
é//////% ////////% 112d10.00Z# 8.0 25.0
y 7
?///}/\///é Z///§///é 112d12.00Z# 10.0 30.0
Z 0 ?/ 100 112d14.00Z# 11.0 30.0
~ 30° ~ 810°
?//////% 2 112d15.002# 12.0 35.0
;/ //////Z ;///////é 112d16.00Z# 13.0 35.0
7 Mclo % N 7
0
L
ia =
Z -~ W= []commande ] pemande d’offre
2 A -
ap=0.25xd, ae=0.5xd, Dimensions : Angles (a): Coupe: Revétement:
e d,: D: e [ 2z [Js |[] adoite [ ] Non revétu
. ] Revétu*:
L: D Autre: D 2 gauche
Matiére a usiner: Quantité : N° commande:
Timbre de lasociété & date: Personne de contact :
Dimensions standards des barreaux : @3x 138, @ 4x 138, @ 6xL38, @ 6xL51,@8xL 61, @10xL72, @12x L 83, @ 16x L 92, @ 20x L 104

*Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué



Fraise conique ///%// %

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. d, a
Acier < 700 N/mm? 100 130 o u Trio ! ~ T~
Acier > 700 N/mm?2 80 100 - [ ] Trio ] 4 A
Acier inox 50 70 o L] Trio / \
Fonte 60 100 o m Nemo i “W
Cuivre 130 160 o [ Solo d, - T S “
Lait0|:1 - Bronze 140 190 | ] a] Solo — \ — /
Aluminium 200 350 o | | Solo N s
Or - Argent 140 180 u u Solo o _
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 u Trio
Titane 40 60 | u Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté 7//////////////////////
) / Disponible 7~
Tolérances  d: -0.05/-0.10 / brut ou revétu Z
D:hs 1= % (voirpage6l) 7
D iz
y . . y TS
Art. n° d | d . % 'T&/ - 23-4 %
B 1 . 1max ) 2min P / % ? /
T2 T 70 700 7000 722 T002020 70000007
112-1d6.00Z# 6.0 18.0 51 ////////? 7////////%
‘ ' n 9
112-1d8.00Z4# 8.0 22.0 61 Z ﬂ ZZ /’- Z
112-1d10.00Z# 10.0 25.0 72 é//////% %///}//‘}/?
112-1d12.00z# 12.0 30.0 83 7////////?7/////////
7
112-1d14.00Z# 14.0 30.0 83 Z 3)(\)0 éé 8-v10°2
112-1d16.00Z# 16.0 35.0 92 Z//////////Z////////?
7 ///////? 7 //////7
“mco N
Z MG10 Z Z N Z
0
G
é/ ¥ 2% Ppé
|:| Commande |:| Demande d’offre Z Z? i'iae/
4//////// ////////%
Dimensions : Angles (a): Coupe:: Revétement : ap=0.25xd,  ae=0.5xd,
=0.5xd
4 0 Jvr Or Oz Qs |0 sdeie | O Nonevew .
. D Revétu*:
L: D Autre : D 3gauche
Matiére a usiner: Quantité : N° commande:
Timbre de la société & date: Personne de contact :
Dimensions standards des barreaux : @3x 138, @4xL38, B 6xL38, P 6xL51, D8xL61, B10xL72, @12x L 83, @ 16x L 92, @ 20x L104

* Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué



%///%///% FraiseenTd

is enture droite - 2 tailles
70 AR 77777777777/ /A

ﬂ—‘h Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
P I ° Acier <700 N/mm? 100 130 o [ Trio
P N d ] Acier > 700 N/mm? 80 100 B ™ Trio
. 2 - Acier inox 50 70 o n
' Fonte 60 100 o ] Nemo
| Cuivre 130 160 o L Solo
J Laiton - Bronze 140 190 ] o solo
N Aluminium 200 350 o | Solo
7 - Or - Argent
140 180 L L Solo
T Platine - Palladium R 35 B o Solo
Superalliages . 40 ™ Trio
) Titane 40 60 || | Rico
7///////////&////////% pasadapté-  adapté O  trésadapté M
Disponible 7 a —
/ brut ou revétu % D Tolérances d, <D B d,:+0/-0.02 1,:+0.2/-0 D:hs
/ (voirpage 61) 7 o d>D B d;:+0/-0.02  d:+0/-0.5
/////////////////////% d,=D P de8 e:+0.01/-0.01

77T T T 0 000 0 T T T 4 0

7
é —I ZZZ3'36 Z Art.n® d1 e or inox laiton
Tt T T S 0 4 0 % S 4 S
'////////y 7 //////2 117d7.00et #4274 1.0 0.2-06 3 5 5
? A‘hé/ ? 117d2.00e# ##Z# 2.0 0.2-1.0 3 5 6
é//////%é///////ﬁ 117d3.00e# ##7# 30 02-1.5 3 5 6
7////////% 7////////& 117d4.00e# ##7# 4.0 0.2-1.5 3 5 6
Z }\ 2 é 6v15° Z 117d5.00et ##7# 5.0 0.5-1.5 3 5 6
Z////g///? Z////-////? 117d6.00e# ##z# 60 0.5-25 4 6 8
7///////// 7//////// 117d8.00et ##Z# 8.0 0.5-3.0 4-5 8 10
Z 77 7
%MG10// N 7 117d70.00e# ##7# 10.0 0.5-4.0 4-5 10 12
% Z/ Z 117d12.00e# ##Z# 120 0.5-4.0 5-6 12-14 16
T o ) o
7 % 117d15.00e# ##7# 15.0 0.5-5.0 5-8 14-16 18
// // 117d16.00e# ##Z# 16.0 0.5-2.9 5-8 16-18 20
/ / 117d16.00e# ##7# 16.0 3.0-6.0 5-8 16-18 20
% % 117d18.00e# ##Z# 180 0.5-2.9 6-10 18-20 24
117d18.00e# ##Z# 18.0 3.0-6.0 6-10 18-20 24
117d20.00e# ##Z# 20.0 0.5-2.9 6-12 20-22 24
117d20.00e# ##Z# 200 3.0-6.0 6-12 20-22 24
117d25.00e# ##Z# 250 0.5-3.9 8-16 24-28 32
117d25.00e# ##7# 250 4.0-8.0 8-16 24-28 32
117d30.00e# ##Z# 300 0.5-3.9 10-20 30-34 36
117d30.00e# ##Z# 300 4.0-8.0 10-20 30-34 36

* e:épaisseurs disponibles : tous les 0.1 mm



Fraise en T denture droite - 2 tailles ////%//

Suite

T 77 0000400 27270270247

|
a ‘ i = \
U I -‘o- . . ’/’

4 | )
i -
S |2 €

L

///////? // VIS

_| 77 Z336/

N _ 7 Nonrever //////// /////////
v e i — b on revety ///////// ////////
) 77 7

7. D Revétu™: / Wé %¢ ?
///////// T,
Ly ////////
A %/ /
0 65

\ ///////// 2.
] @gauche Ly ////////
% Z

[_] commande ] pemande d’offre
Dimensions : Revétement :

NNN\\\

SN

SN

Coupe: Matiére a usiner: Quantité : N° commande:

] adroite

SN\

\\\\

NN
NN\

Timbre de la société & date: Personne de contact : 7 MG10 Z

\\\

//////// ////////

o

*Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué



Fraise en T denture alternée - 2 tailles
A iid?72Z22727777Z7Z7Z7@z7zZ7z /7777777

/%%%//

A
- d < Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
T Acier < 700 N/mm? 100 130 o | Trio
_ o ;
- ~ Acier > 700 N/mm? 80 100 - | Trio
4 N\ ﬁ Acier inox 50 70 o | | Trio
4 .\ Fonte 60 100 o ] Nemo
%ﬂ- | Cuivre 130 160 o ™ Solo
Laiton - Bronze 140 190 | o Solo
N . / Aluminium 200 350 o = Solo
AN / o Or - Argent 140 180 ] ] Solo
~ 7 Platine - Palladium 35 - o Solo
Superalliages 40 | Trio
Titane 40 60 [ ] [ ] Rico
7 //////////////////// pasadapté-  adapté O  trésadapté B
// Disponible Z ¥
7 brutourevéty % I Tolérances <D B d:+0/-002  1:+02/-0 D:hs
~ (voir page 61) 7 ol D | d>D B d,:+0/-0.02  d;+0/-05
7 /////////% d=D P de8 :+0.01/-0.01
//////// ; sy 00 ///// //////// T 070070 //////M iz
7 _I /Z4-28/ Art.n° z =
/ / inox laiton
7 ) . )
7, ///////////// 7////////////////////7/////////////////////////47///////7//////%
//////// //////// 117-1d2.00et# ##Z# 2.0 0.2-1.0 4 4 4
Ay ?/ ? 117-1d3.00e##4#2# 3.0  0.2-2.0 4 6 6/8
@ L e e
é//////%////////% 117-1d3.50e# ##7# 3.5 0.2-2.0 4 6 6/8
WY, 117-1d4.00e# ##Z# 4.0 0.5-3.0 4 6 6/8
?/ A Z?/ Y ?
7 / 7 117-1d4.50e# ##Z# 4.5 0.5-3.0 4 6 6/8
AT é 6-15°7 / 117-1d5.00e#.#42# 5.0 0.5-3.0 4 6 6/8
77 //////// T
////////? ///////% 117-1d6.00e# ##7# 6.0 0.5-3.0 4 6 6/8
Z 77 7 117-1d8.00e###z# 8.0  1.0-4.0 4 6/8 8/10
/ MG10/ / N
/ / // 117-1d10.00e#.##Z#  10.0 1.0-4.0 4/6 8/10 10/12
/////// /////// 117-1d12.00e#.#4#Z#  12.0 1.0-5.0 4/6 8/10 12
117-1d15.00e#.#42#  15.0 1.5-6.0 6/8 12/14 16
117-1d16.00ett##2# 16,0  1.5-3.9 6/8 12/14 16
117-1d16.00ett###2#  16.0  4.0-6.0 6/8 12/14 16
117-1d18.00e#.##z# 18.0 1.5-3.9 6/8/10 14/16 18
117-1d18.00e#.##Z#  18.0 4.0-6.0 6/8/10 14/16 18
117-1d20.00e#.#4#Z#  20.0 1.5-3.9 6/8/10/12 16/18/20 22
117-1d20.00e#.#4#7#  20.0 4.0-6.0 6/8/10/12 16/18/20 22
117-1d25.00e#.#4#7#  25.0 1.5-4.9 8/10/12/14 20/22/24 28
117-1d25.00ett##z#  25.0 5.0-10.0 8/10/12/14  20/22/24 28

* e:épaisseurs disponibles : tous les 0.1 mm
** Z: uniquement nombre pair




Fraise en T denture alternée - 2 tailles %// %

Suite

AN

s
s ol .
‘ M N
| —)

| | —

; I V=
/

]

a N

[_] commande ] pemande d’offre i
Dimensions : Revétement : /
Z

7
i
&

Z
2432

AN

A
N\

N
X
N

d: e: d,: L ] Non revétu

NN
N\

N\
\
X

NN

Z /é/ Z
D: L: Z: L] Revetu™: é e@g%!_.;
T2
Coupe: Matiére 3 usiner: Quantité : N° commande : 7 //////4 y //////?
EI 3 droite %/}\ %/ Y %
7 877 o150’
~ AT 6150
O 3 gauche T 0
Timbre de lasociété &date: Personne de contact : Z///////é ;///////é
Z MG1OZ % N

7
T
Z




//%/%//

A 7777/

/

/

LS

o«

AN

Yy,
7 Disponible
% brut ou revétu
7

SANNN\

(voir page 61)
Uz

N

///////Z 7y
é 2412
L /////////

/ 7
/

/ Z
/ /////////

///////4 7 ///////

N

NS
\

X

\\\

o // 6- 15 o
//////// ////////
//////// / ///////

/ MG10/
//////// ////////

o

SN\

SON
NN\

Fraise en T Y2 ronde - convexe

d
=e/2 1
\ P
T, o]
17
-
v
- D

Mat Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm? 100 130 o L) Trio
Acier > 700 N/mm? 80 100 - ] Trio
Acier inox 50 70 ] u Trio
Fonte 60 100 o L Nemo
Cuivre 130 160 o ] Solo
Laiton - Bi 140 190 | =] Solo
Aluminiu m 200 350 o L Solo
Or - Argent 140 180 [ ] [ ] Solo
Platine - Palladium 35 - ] Solo
Superalliages 40 u Trio
Titane 40 60 L ] Rico
pas adap! adapté O  trésadapté B

Tolérances d <D B d:+0/-0.03 :20.01

d1=D > dwz -0.05/-0.10 M +0.01/-0.01

\2: +0.2/-0 D:h5

d,:+0/-0.5

Art. n°

117-2d4.00e# ## 4.0
117-2d6.00e# ## 6.0
117-2d8.00e# ## 8.0
117-2d10.00e#.## 10.0
117-2d12.00e# ## 12.0
117-2d16.00et.## 16.0

** e: épaisseurs disponibles : tous

0.20-0.75 04-1.5
0.25-1.00 0.5-2.0
0.50-1.50 1.0-3.0
0.50-2.00 1.0-4.0
0.50-2.50 1.0-5.0
0.50-3.00 1.0-6.0

les 0.1 mm

yons disponibles : tous les 0.05 mm

4
6
6
8
8

12

(] commande ] pemande d’offre
Dimensions : Revétement :
d: e: d,: - D Non revétu
D: L: Z: U Revétu™:
Coupe: Matiére a usiner: Quantité : N° commande:
] adroite
D 3 gauche
Timbre de la société & date: Personne de contact :

* Sans indication de votre part le rev

étement le mieux

adapté sera

appliqué

- - 6




Fraise en T isocele 90° %///%%
7 %

T 77 7000004 2444444

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. ﬂ—hd‘
Acier < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio °g o
Acier > 700 N/mm? 80 100 - u Trio _d ~ O~
jer i i d / N
Acier inox 50 70 a u Trio 2
Fonte 60 100 o u Nem: — AR \
< o 160 = = ol —
Laiton - Bronze 140 190 ] =] Sol 1 '{ ‘
Aluminium 200 350 o | Sol \ /
Or - Argent 140 180 L L Sol - N /
Platine - Palladium - 35 - ] Sol ~. _ .-
Superalliages - 40 - ] Trio
Titane 40 60 L L Ric
pas adap adapté O  trésadapté W 7/////////////////////
7 Disponible /
Tolérances d,=D » 0.05/-0.10  d, B +0/-0.5 D:hs % brut ou revétu Z
d>D P +0/-0.02 e P +0.01/-0.01 — % (voir page 61)
| :+0.2/-0
402/ 1ol 0007,

T 4 00 T 0 4 4 ;W///? 77
Art. n° d e* z 7
1 Z

T 0 T A 0 A A . 72777207

7 W22
117-3d3.00e#.4# 3.0 0.5-1.0 1.5 38 5 % % Z
117-3d4.00e#.## 4.0 0.5-1.2 2.5 38 %Z - Z
7
7

A

5
117-3d5.00e# ## 5.0 0.5-1.4 3.5 38 5 %//////¢V////////
117-3d6.00e# ## 6.0 1.0-1.9 4.0 38 6 7 Z Z Y Z
117-3d8.00e#.## 8.0 1.5-2.4 5.5 51 6 Z 0 Z 6-15°
117-3d10.00e#.## 10.0 2.0-3.9 6.5 51 8 ?//////% //////// %
117-3d12.00e# ## 120 2.5-4.0 8.0 51 10 %////////é Z////////Z
117-3d16.00et.## 16.0 3.0-5.0 - 61 12 / MG"OZ Z N Z

+ e épaisseurs disponibles : tous es 01 m T i

[ ] commande [ ] Demande d’offre

Dimensions : Angle: Revétement :

d;: e: d,: : [] 9o ] Nonrevétu

D: L: Z: D Autre : D Revétu™: -
Coupe: Matiére a usiner: Quantité : N° commande :
] adroite
] &gauche

Timbre de la société & date: Personne de contact :

*Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué



W//

A 7777/

%

s AN
. A
I
\ /
N /

W////W
7 Disponible
/ brut ou revétu

N\

77 (voir page 61)
77777

//////// /////////

Z
é U Zzs 12 /
4//////// /////////

////////

/ I-» /
% /////////

///////4 Wi

\

/ MG10/ .
//////// ////////

o

Fraise en T isocele 60°

- d, < Matiére Ve non rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
@ Acier < 700 N/mm? 100 130 o L Trio
d e Acier > 700 N/mm?2 80 100 - | Trio
z Acier inox 50 70 o ] Trio
Fonte 60 100 o | Nemo
Cuivre 130 160 a] ] Solo
Laiton - Bronze 140 190 ] o Solo
Aluminium 200 350 a] ] Solo
Or - Argent 140 180 ] ] Solo
- Platine - Palladium - 35 - o Sol
Superalliages - 40 ] Tri
Titane 40 60 | | Ric
pas adapt adapté O  trésadapté M
o Tolérances d,=D » 0.05/-0.10 d, +0/-0.5 D:hs
o D dW>D » +0/-0.02 e +0.01/-0.01
|z: +0.2/-0
Art.n° e z
117-4d5.00e# #4 5.0 0.5-1.4 5
117-4d6.00e# ## 6.0 1.0-1.9 6
117-4d8.00e#.## 8.0 1.5-24 6
117-4d10.00et# ## 10.0 2.0-3.4 6
117-4d12.00e# ## 12.0 25-3.9 8
117-4d16.00e# ## 16.0 3.0-5.0 12

*e : épaisseurs disponibles : tous les 0.1 mm

|:| Commande \:l Demande d’offre
Dimensions : Revétement :
d: e: d,: l: [ Non revétu
D: L: 7 L[] Revetu*:
Coupe: Matiére a usiner: Quantité : N° commande :
[ ] adroite
L] 3 gauche
Timbre de la société & date: Personne de contact :

Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué

)



Fraise queue d’aigle 45°
T 70070/

d

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. \ 4,’—1‘¢
Acier < 700 N/mm? 100 130 o L Trio ,% 3
Acier > 700 N/mm? 80 100 - L Trio s dz
Acier inox 50 70 o L Trio
Fonte 60 100 o ] Nemo -
Cuivre 130 160 ] ] Solo
Laiton - Bronze 140 190 L o Solo A
Aluminium 200 350 o ] Solo
Or - Argent 140 180 u u Solo
Platine - Palladium 35 - =] Solo -
Superalliages 40 - ] Trio
Titane 40 60 L L Rico
pas adapté - adapté O  trésadapte W
Tolérances d=D » d:-0.05/-0.10 D: hs v
d,<>D p d;:+/-0.03
B D |
Art. n° d, e* z
118-1d1.00e# ## 1.0 0.15-0.30 3
118-1d1.50e# ## 1.5 0.25-0.40 3
118-1d2.00e# ## 2.0 0.30-0.50 5
118-1d3.00e#.## 3.0 0.50-0.75 5
118-1d4.00e# ## 4.0 0.75-1.25 5
118-1d5.00e# ## 5.0 1.00-1.50 5
118-1d6.00e# ## 6.0 1.00-2.00 5
118-1d8.00e# ## 8.0 1.50-2.50 5
118-1d10.00e#.## 10.0 2.00-3.50 5
118-1d12.00e#.## 12.0 2.50-4.00 5
118-1d15.00e#.## 15.0 3.00-5.00 5
118-1d20.00e#.## 20.0 4.00-7.00 6
* e : épaisseurs disponibles : tous les 0.05 mm
D Commande [_] Demande d’offre
Dimensions : Angle: Revétement :
d: e: D:
! I:l 45° |:| Non revétu
d: R — be
: ’ D Autre I:l Revétu*:
Z:
Matiére a usiner: Quantité : Coupe:
D a droite |:| agauche
Timbre de la société & date: N° commande:
Personne de contact :

*Sans indication de votre part le revétement le mieux

adapté sera appliqué

T

Disponible
/ brut ou revétu
% (voir page 61)
22

SN\

/////////// 7////////
77
X s
>
Y
Vi v ik
Z/ Y &
7 © Z N
o

NN\

N

%///////% 7//////Z

77
Z MG1OZ é N Z
Y
7

7



// Fralse queued algle 60°
%4 7 T

77/ 777/

- il - Matiére Ve non rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
B Fo& - Acier <700 N/mm? 100 130 o = Trio
P N dzM } Acier > 700 N/mm? 80 100 - m Trio
- Acier inox 50 70 o n Trio
— ) Fonte 60 100 o ™ Nemo
-—— | Cuivre 130 160 o ] Solo
i — ’ Laiton - Bronze 140 190 m o solo
- Aluminium 200 350 o ] solo
b - Or - Argent 140 180 = = Solo
~ Platine - Palladium 35 - [a] Solo
Superalliages 20 - T
Titane 40 60 ™ ™ Ric
7///////////////////// pas adap adapté O  trésadapté B
7 Disponible / ¥ ==
% brut ou revétu / D
% (voir page 61) / > Tolérances 4 -D B d:-0.05/-0.10 D:hs
T4 d,*D > d,:+/-003
///4/////;//////// WWWWWW
7 / Z3-6 / Art. n° e z
7 A
7 AW 77 ) ) B |
%y ///////// 700 //////// T 7000 0000 700
2//:;;//// %/////// 118-2d1.00e#. ## 1.0 0.10-0.30 3
Z (4 2% /lllm"? 118-2d1.50e#.4# 15 0.15-0.50 3
T 118-2d2.00e#.4# 20  0.40-0.75 5
////////// % 118-2d3.00e#.## 3.0 0.50-1.00 5
Z Z)\ é 118-2d4.00e#.## 40  0.75-2.00 5
W, ///// 118-2d6.00e# ## 6.0 1.00-3.00 5
7 77 7 ¢ -
ZMGw % / 118-2d8.00e#.## 8.0 1.50-4.00 5
Z/////// %/////// 118-2d10.00et.## 10.0  2.00-5.00 5
% 118-2d12.00e# ## 12.0 2.50-6.00 5
118-2d15.00e#. ## 15.0 3.00-7.00 5
118-2d20.00e# ## 20.0 4.00-8.00 6
* e: épaisseurs disponibles : tous les 0.05 mm
] commande [] pemande d’offre
Dimensions : Angle: Revétement :
d: e: D:
! I:' 60° D Non revétu
. |2: . L:
% [ Autre ] Revetu*:
Z:
Matiére a usiner: Quantité : Coupe:
I:l a droite D agauche
Timbre de la société & date: N° commande:
Personne de contact :

* Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué




Fraise'/,de cercle a rayon concave

T/

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. r\%\
Acier <700 N/mm? 100 130 o [ ] Trio b n
Acier > 700 N/mm? 80 100 - u Trio
Acier inox 50 70 o ™ Trio
Fonte 60 100 o m Nem
Cuivre 130 160 o ] Solo
Laiton - Bronze 140 190 - o Sol
Aluminium 200 350 o u Sol
Or-Argent 140 180 n n sol -
Platine - Palladium 35 R o Sol
Superalliages 40 - Trio
Titane 40 60 n n Rico
pasadapté-  adapté O és adapté W
Tolérances d,<>D » +0/-0.02 D: hs
d=D p d;e8 M +0.01/-0.01 ¥
ol D

Art. n° z

118d2.00r# #4Z# 0.10-0.30 3/4/5

118d3.00r# #47# 0.10-0.50 3/4/5

118d4.00r#. ##Z# 0.20-1.00 3/4/5

118d5.00r# ##7# 0.50-1.50 3/4/5

118d6.00r# ##7# 0.75-2.00 3/4/5

118d8.00r# . ##7# 1.00-2.50 3/4/5

118d10.00r#.##Z# 1.50-3.50 3/4/5

118d12.00r#.##Z# 2.00-4.50 3/4/5

118d14.00r#.##7# 3.00-5.50 3/4/5

118d16.00r# ##7# 4.00-6.00 3/4/5

* r: rayons disponibles : tous les 0.05 mm

D Commande D Demande d’offre
D Avec angle de sortie Dimensions : Revétement:
e b L ] Nonrevétu
i —I' N L: Z: D Revétu*: -
3 \x{ 1
é 2 o | "I | Matiére a usiner: Coupe: Quantité:
ma 0".5.-- - “
D 3 droite
N° commande : Personne de contact :
[sans angle de sortie [ 2 gauche
s
\ i Timbre de lasociété &date:

Dimensions standards des barreaux: @3x |38, @ 4x L 38, @ 6x L 38, @ 6x L 51, @ 8x L 61, @10x L72, @12x L 83, @ 16x L 92, @ 20x L 104
*Sans indication de votre part le rev

R ———

étement le mieux adapté sera a

ppliqué

////%///

00

W////////////

Disponible

% brut ou revétu
(voir page 61)

T i

7 ////////

// v

7 /////////
/

A &%

0 -
“ 7
///////// gy,

/Mc1o?¢ N
77

Oy ///////

///

.—»—-$

NN\

W AN
\\

NN
\\\\

10% r
max 0.5

10% r
max 0.5

%



// // Fraise de forme a rayon concave
Z/

A 7777/

b N r Matiere Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
P Acier < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio
Y Acier > 700 N/mm? 80 100 - L Trio
/ - . Acier inox 50 70 o ] Trio
— Font 60 100 o u Nemo
‘q’} h Cuivre 130 160 o = Solo
| - Laiton - B 140 190 = o Solo
\‘- - ) Aluminiu m 200 350 o u Solo
- _ Or - Argent 140 180 ] u Solo
B Platine - Palladium 35 - o Solo
Superalliages 40 | Trio
I Titane 40 60 ] ] Rico
Ji ada, apté
// Disponible é e s e
/ brut ou revétu Z D
% (v0|r pageél) 7 Tolérances d :eg M +0.01/-0.01
2z D:hs
//////// SIS, , Y >
Zj??zss; WWWWW///////
Z 7z Art.n°
7 rt.n
7 p
;7///// //% I N NN
/ / 118-0d4.00r# ##74# 0.50-0.75  3/4/5
/ !" / 118-0d6.00r# #4724 0.75-125  3/4/5
/////é ///////// 118-0d8.00r#.##7# 1.00-2.00  3/4/5
% / // 118-0d10.00r# ##Z# 2.00-3.00  3/4/5
Z / 118-0d12.00r# ##Z# 2.50-3.50  3/4/5
?////// % 118-0d14.00r# ##74# 3.00-4.50 3/4/5
;///////////////é * r:rayons disponibles : tous les 0.05 mm
7
gmcm%% N
0000
T
0007
: 5o
1 e
|
(o1
" D Commande D Demande d’offre
a'é ?5; D Avec angle de sortie Dimensions : Revétement :
3Ee R S . D: L [ Nonrevetu
>T—e=2 -
' ) 1 lls Y L: Z ] Revetu:
I,..! i Matiére a usiner: Coupe: Quantité:
2%
[=] < ]l—>e=
=L ;>:II—>Z=12 |:| a droite
N° commande: Personne de contact :
I:l agauche
[ sans angle de sortie
e
‘-} T Timbre de lasociété & date:

Dimensions standards des barreaux: @3xL38, @4xL38, @ 6xL38, @ 6xL51, D8xL61, @10xL72, @12x L83, D16x L 92, @ 20x L104
*Sans indication de votre part le rev

étement le mieux

adapté sera a

ppliqué




Fraise 4 angler 90° ////%//

T 77 070000020 4777

Matiére Vecnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. )g
Acier < 700 N/mm? 100 130 o n Trio / ﬁ T
Acier > 700 N/mm? 80 100 - [ Trio g h
Acier i 50 70 o = Trio / \
Fonte 60 100 =] ] Nemo |
Cuivre 130 160 o u Solo \
Laiton - Bronze 140 190 | =] Solo ' /
Aluminium 200 350 o ] Solo N 4
Or - Argent 140 180 L] L] Solo = oo
Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 ] Trio
Titane 40 60 u u Ric
ada adapté rés adapté /7/////////////////////
paseee Gt B kel vy % Disponible Z
Tolérances D:hs 5 % brut ou revétu é
- - 7/ (voir page 61)
2227777
) B . LSS
o < Z Z3-5
Art.n r4 7 o / Z
. Y 7oee 7z
T 700 700000 20 7 7
120d1.50Z3 7/ ////////
3 / 7
120d1.5025 5 / - Z
12042.0023 3 7
120d2.00Z5 5 ////{///?%
7
120d3.00Z3 3 % 0 &
120d3.00Z5 5 //////// %
120d4.00Z3 3 ///////// 7 //////Z
120d4.00Z5 5 / MG102% N Z
120d5.0023 3 ///////// ///////
120d5.00Z5 5
120d6.00Z3 3
120d6.00Z5 5
120d8.00Z3 3
120d8.00Z5 5
120d10.00Z3 3
120d10.00Z5 5
120d12.00Z3 3
120d12.00Z5 5
120d14.00Z3 3
120d14.00Z5 5
120d15.00Z3 3
120d15.00Z5 5
120d16.00Z3 3
120d16.00Z5 5



// / Fralse a angler 60°

7 00 T 77/

50 Matiére Ve non rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
B P A Acier < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio
Y - b N Acier > 700 N/mm? 80 100 R - Trio
Acier inox 50 70 o ] Trio
/ " \ Fonte 60 100 o u Nemo
i—%.. | Cuivre 130 160 ] ] Solo
H , Laiton - Bronze 140 190 ] ] Solo
Aluminium 200 350 =] L Solo
N N B / . Or - Argent 140 180 n ] Solo
— Platine - Palladium - 35 - o Solo
Superalliages - 40 | Trio
Titane 40 60 | | | | Rico
7 //////////////////// asadapté - adapté O  trésadapté B
// Disponible é o ’ ’
/ brut ou revétu z ¥ = Tolérances D:hs
% (v0|r pageél) D
T -
Z//;///Z 2///////? G/ 7Zdda iz
7 A / Art. n° y4
A < o
Z 77 , . ) ,
///}}/// ///////// T 7 7000 20

\

\\\\

/////// 120-1d1.5023 3
120-1d1.5025
/ ///////// 120-1d2.0023

///////¢ 7 120-1d2.00Z5
Z 120-1d3.00Z3
7 / .
/////// / 120-1d3.00Z5
/// T / /////// 120-1d4.00Z3
Z 7 144,
ZMG'lO?% N Z 120-1d4.00Z5
7 120-1d5.0023
4/////// %///////

\\

120-1d5.00Z5

120-1d6.00Z3

120-1d6.00Z5
120-1d8.00Z3
120-1d8.00Z5
120-1d10.00Z3
120-1d10.00Z5
120-1d12.00Z3
120-1d12.00Z5
120-1d14.00Z3
120-1d14.00Z5
120-1d15.00Z3
120-1d15.00Z5
120-1d16.00Z3

i W U1 W nTWKNTWBTWNTWBTLWNTWBTWNTWKNT W N

120-1d16.00Z5



Fraise a angler 120° / /

T 7700/

%
Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. 120°
Acier < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio K ; -~
Acier > 700 N/mm? 80 100 - ] Trio - h
Acieri 50 70 o = Trio \
Fonte 60 100 o L] Nemo |
Cuivre 130 160 o ] Solo
Laiton - Bronze 140 190 [ ] o Solo \ /
Aluminium 200 350 o ] solo N\ 7
Or - Argent 140 180 | | ] Solo - =
Platine - Palladium _ 35 - o Solo
Superalliages _ 40 | | Trio
Titane 40 60 u L Rico 7 s
pas adap adapté O  trésadapté W // D]Sponib|e Z
Tolérances D:hs I % brut ou revétu %
% (v0|r pageél)
- D | Tot00200002007
y P . //////// WL,
T 000 T 0000000 Z v . é
Art.n° z o 2 Z3-5 7
/ | / 3
T 70 70 72 T00007 700000077

\‘

120-2d1.50Z3

w

/ ////////
120-2d1.50Z5

7 ////////
////// /

/ o /
///////

120-2d2.00Z3
120-2d2.00Z5
120-2d3.00Z3
120-2d3.00Z5

120-2d4.00Z3 //////// ////// /
120-2d4.00Z5 / MG1°¢ ? N Z
120-2d5.0073 //////// /////////

120-2d5.00Z5

120-2d6.00Z3

120-2d6.00Z5

120-2d8.00Z3
120-2d8.00Z5
120-2d10.00Z3
120-2d10.00Z5
120-2d12.00Z3
120-2d12.00Z5
120-2d14.00Z3
120-2d14.00Z5
120-2d15.00Z3
120-2d15.00Z5
120-2d16.00Z3

Ul W B W U1 W B W U1 W BT W 1 W Bt W Bt W Bt W unn Ww u

120-2d16.00Z5



///%///  Fraisea graver % lune - plat ala pomte

74 7 00 7777/

a
d Matiére n [tr/min] Ap Brut Revétu Rev. recomm.
T
- Acier < 700 N/mm? 25-40'000 0.05-0.40 o L Nemo
s h N Acier > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 - L Nemo
/ . U Acier inox 20-30'000 0.05-0.30 - o Nemo
\ Fonte 25 -40'000 0.05-0.40 o L Trio
\;— | Cuivre 20-40000  0.05-0.40 o L Solo
— , . Laiton - Bronze 25-40000  0.05-0.40 o [ Solo
Aluminium - - ] ]
- — e Or - Argent 20-40'000 0.05-0.40 L ] Solo
B Platine - Palladium - -
Superalliages - - a] ]
Titane 25 -40'000 0.05-0.40 o L Rico
7///////////{{///////% pasadapté-  adapté O  trésadapté M
Disponible 7
% brut ou revétu Z [ N Tolérances gw.:h;/ 0.01
? (voir page 61) D ’
T S

Codeart. : 1193##d#.##

/////////% Exemple : Fraise ref. 119 avec angle de 25° et diamétre en bout 0.05 mm: 119a25d0.05
6002 °2<y / W////// ///////////// Giidadizzzczé
///////

////// Y
/ \ A
15-45° 0.02-0.09
/
/// . // ;////// 15-45° 0.10-0.30
}\ ? % 50-140° 0.02-0.09
50-140° 0.10-0.30
////////

///////// //////// * Angles possibles: tous les 5° entre 15° et 45° et tous les 10° entre 50° et 140°

/ SUB- / / Diameétres (plats) possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les

Zmnms?% 0.05 mm entre 010 et 0.30 mm

/// /// Autres dimensions (angle, diamétre en bout, tige) sur demande

A

\\\\\



Fraise a graver 2 lune - rayon a la pointe %//// %
V4

Matiére n [tr/min] Ap Brut Revétu Rev. recomm. - )T\/Z;r
Acier < 700 N/mm? 25 -40'000 0.05-0.40 =] u Nemo o
Acier > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 ] Nemo . - N
Acier inox 20-30'000 0.05-0.30 =] Nemo K , .
Fonte 25-40'000 0.05-0.40 o | | Trio '
Cuivre 20-40'000 0.05-0.40 =] ] Solo \‘k |
Laiton - Bronze 25 -40'000 0.05-0.40 a L Solo \-—"’" ;
Aluminium 25 -40'000 0.05-0.50 =] L Solo
Or - Argent 20-40000  0.05-0.40 L o solo - h - 7/
Platine - Palladium - -
Superalliages - - =] ]
Titane 25 -40'000 0.05-0.40 =] ] Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté M 7/////////////////////
RERN 7 Disponiblg /
Tolérances r: +/-0.005 _ brutourevéty %
D:hs D / (voir page 61) //
- 22
Code art:: TI9-Rar i ) . Z///////Z 7/
Exemple : Fraise ref. 119-R avec angle de 25° et rayon 0.05 mm: 119-Ra25r0.05 Z \5{ Z
2k k7 Comexm

£

o r 7 ik
p . p 7
o — L

e e o
- - 100 N

50-140° 0.02-0.09 é/ }\ é //

-140° .10-0. o0

50-140 0.10-0.30 é//////é //

* Angles possibles: tous les 5° entre 15° et 45° et tous les 10° entre 50° et 140° 7///////? // //////4

**rayons possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les 0.05 mm entre ? sus- / %

010 et 0.30 mm ZCARF'NEZ % N Z

7
Autres dimensions (angle, rayon, tige) sur demande W/W



// %/ Fraise a graver hélicoidale - plat ala pomte
4

0 7007 00

- qkd Matiére n [tr/min] Ap Brut Revétu Rev. recomm.
- Acier < 700 N/mm? 25-40000  0.05-0.40 o = Nemo
Y - b N Acier > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 - L Nemo
/ . Acieri 20-30'000 0.05-0.30 - =] Nemo
N Fonte 25 -40'000 0.05-0.40 o L Trio
‘m | Cuivre 20-40'000 0.05-0.40 =] | Solo
\i ; Laiton - Bronze 25 - 40'000 0.05-0.40 o L Solo
B Aluminium 25-40'000  0.05-0.50 o ] Solo
h - P . Or - Argent 20-40'000 0.05-0.40 L o Solo
- Platine - Palladium - -
Superalliages - - o ]
Titane 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Rico
L0000 asadapté-  adapté O  trésadapté B
?/ Disponible Z | G 00 e " t "
% brut ou revétu % — Tolérances D’_’;S/r !
/ (v0|r page 61) / '
77 >
Cod t.: 119-2a##d#. ##
////////4 / Exemple : F f. 119-2 gle de 25° et diamet bout 0.05 mm: 119-2a25d0.05
7 P . .
20/32/;/2/0/ T 000000 T 70000
7 //////// . . )
/ / /& /747774777
// ////;///? 15-45° 0.02-0.09
Z A ? 50-140° 0.02-0.09
7 24° / 50-140° 0.10-0.30
//% / ////% * Angles possibles: tous les 5° entre 15° et 45° et tous les 10° entre 50° et 140°
/ / 7 ** Diameétres (plats) possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les

0.05 mm entre 0.10 et 0.30 mm

Autres dimensions (angle, diameétre en bout, tige) sur demande



Fraise a graver - 3% - plat a la pointe / %/
Vi

7

/

a

Matiére n [tr/min] Ap Brut Revétu Rev. recomm. )V‘ d
L
Acier <700 N/mm? 25-40'000  0.05-0.40 o L] Nemo } -
Acier > 700 N/mm? 20-40000  0.05-0.30 - ] Nemo P - - N
Acier inox 20-30000  0.05-0.30 - o Nemo
Fonte 25-40'000  0.05-0.40 o [ Trio ; \
Cuivre 20-40000  0.05-0.40 o = Solo e _\ |
Laiton - Bronze 25-40000  0.05-0.40 o ] Solo \——"'", ,
Aluminium 25-40000  0.05-0.50 o L Solo
Or - Argent 20 - 40'000 0.05-0.40 u =] Solo - o -~ -
Platine - Palladium B . S
Superalliages R R o ™
Titane 25-40'000  0.05-0.40 [a] [ Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté M 7///////////////////////
/ Disponible Z
Tolérances g:hﬂ—o 01 L é I:E\r/l:’tlro;argee\llz% Z
5
DL, 7227777
Code art. : 119-3a##d# ## ///////// /
Exemple : Fraise ref. 119-3 avec angle de 25° et diamétre en bout 0.05 mm: 119-3325d0.05

\ \\\\

/
///////////////////////////////////A///////////// /oozozo/ /

///////

/ 7 i
//////////// //////////// 7 ki / / v. Z
15-45° 0.02-0.09 / /
15-45° 0.10-0.30 ///////4 ?//////
50-140° 0.02-0.09 /
50-140° 0.10-0.30 Z 0 /
* Angles possibles: tous les 5° entre 15° et 45° et tous les 10° entre 50° et 140° Z////// i %
** Diamétres (plats) possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les //////// / //////?
0.05 mm entre 0.10 et 0.30 mm / SuB- - / N %
¢CARF|NE¢ 7
Autres dimensions (angle, diamétre en bout, tige) sur demande //////// 4//////



/ % Fraise a graver - 3% - rayon a la pointe
770707

a

- )v“/r Matiére n [tr/min] Ap Brut Revétu Rev. recomm.
4
- Acier < 700 N/mm? 25 -40'000 0.05-0.40 =] L) Nemo
P - N Acier > 700 N/mm? 20-40000  0.05-0.30 - ] Nemo
Acier inox 20-30000  0.05-0.30 - o Nemo
/; \ Fonte 25-40000  0.05-0.40 o ] Trio
l \ | Cuivre 20-40'000  0.05-0.40 o [ ] Solo
—-—"” - Laiton - Bronze 25-40000  0.05-0.40 o ] solo
' / Aluminium 25-40000  0.05-0.50 o = solo
h 4 Or - Argent 20-40000  0.05-0.40 ] o Solo
- Platine - Palladium - -
Superalliages - - =] u
Titane 25-40000  0.05-0.40 o ] R
W/////W B pas adapté - adapté O  trésadapté M
Disponible 7 -
Z brut gu rovatu Z Tolérances r:+/-0.005 M +0.01/-0.01
D: hs
% (v0|r page 61) / oD
Vi
//////// / Codeart. : 119-3Ra##r#A##
/ Exemple : Fraise ref. 119-3R avec angle de 25° et rayon 0.05 mm: 119-3Ra25r0.05
7 7/
?ooz o. zo// /////////// ////////////A T 700
T

/ . /Z/// DI I
////% 2 s oo

7
Z A /// 50-140° 0.02-0.09

N

/ 0° & 50-140° 0.10-0.30
///////// % * Angles possibles: tous les 5° entre 15° et 45° et tous les 10° entre 50° et 140°
7 ibles: tou u
//////// ? //////Z ** Rayons possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les 0.05 mm
/ SUB- ? 7 N % entre 0.0 et 0.30 mm
/CARFINE 7 / 7
/ /// / Autres dimensions (angle, diamétre en bout, tige) sur demande



Fraise a graver %2 lune - renforcée V//// %

a
Matiére n [tr/min] Ap Brut Revétu Rev. recomm. o )VL d
Acier < 700 N/mm? 25-40'000 0.05-0.40 =] | Nemo !
Acier > 700 N/mm? 20-40000  0.05-0.30 - [ Nemo B -~ .
Acier inox 20-30'000 0.05-0.30 - =] Nemo
Fonte 25-40'000 0.05-0.40 =] u Trio / \
Cuivre 20-40'000 0.05-0.40 o | Solo | - |
Laiton - Bronze 25-40'000 0.05-0.40 =] u Solo - 7 ‘
Aluminium 25 -40'000 0.05-0.50 o | Solo ' /
Or - Argent 20-40000  0.05-0.40 ] o Solo N 7
Platine - Palladium - - - N
Superalliages o ™ R
Titane 25-40'000 0.05-0.40 =] | Rico
pas adap adapté O  trésadapté M %//////////////W
v / Disponible %
Tolérances g A 5/ 0.01 5 Z lz\r/gfro;argeev?j; %
= 27777

WAL,
Y

Code art. : 119-4a##d# ## ?o 02- ozoé

Exemple : Fraise Ref. 119-4 avec angle de 25° et diamétre en bout 0.05 mm: 119-4a25d0.05 2 Y / /

W///// ///////////// G /244 7 Z/ ///////
o* / %
7 7

I //////////% i 7% 7224 7 ////;////?

15-45° 0.02-0.09 Wz
¢
15-45° 0.10-0.30 7 y
Z o Z
50-140° 0.02-0.09 Z 7 /
0270 T, 7
50-140° 0.10-0.30 //////// 7 //////&
* | et et as e s et SN Z
A.ngles possibles: tous les 5° entre 15° et 45° et tous les 10° entre 50° et 140 /CARFINE / /
** Diamétres (plats) possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les /

\\

0.05 mm entre 0.10 et 0.30 mm // ///

Autres dimensions (angle, diamétre en bout, tige) sur demande



7/%// % Fraise a graver 4 facettes - plat a la pointe
4

a

- d Matiére n [tr/min] Ap Brut Revétu Rev. recomm.
A Acier < 700 N/mm? 25 -40'000 0.05-0.40 o u Nemo
o Acier > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 - | Nemo
- o Acier inox 20-30'000 0.05-0.30 - o Nemo
/ \ Fonte 25-40000  0.05-0.40 o m Trio
frm— | Cuivre 20-400000  0.05-0.40 o [ Solo
' /‘ Laiton - Bronze 25 -40'000 0.05-0.40 o L Solo
' Aluminium - - a] ] -
N / - Or - Argent 20-40'000  0.05-0.40 [ o Solo
I Platine - Palladium - -
Superalliages o ]
Titane 25-40'000 0.05-0.40 o | Rico
7///////////////////// pasadapté-  adapté O  trésadapté
Disponible / ,
/ brut ou revéty / EN Tolérances d}l: +/-0.01
/ (voir page 61) / T b:hs
2222 D |,
., p Code art. : 119-5a##d#.##
Z //////é 7/ E:er:;e : Fraise ?‘ef119»5 avec angle de 25° et diamétre en bout 0.05 mm: 119-5a25d0.05
/ 7/ - 7
éo.oz-o.zoé T/ /72 77778 7/Z7Z% 7/
7, 7 o d
Z W/ ; Y
7, Z v Z T 7700 7700 700
Z 7 30-50° 0.04-0.09
’ /4 ///////// Z 30-50° 0.10-0.30
2////{//2 % 60-140° 0.02-0.09
é 0° Z 60-140° 0.10-0.30
//////// /7 % * Angles possibles: tous les 5° entre 30° et 50° et tous les 10° entre 60° et 140°
//////////? // //////% ** Diameétres (plats) possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les
% SUB- % % Z 0.05 mm entre 0.10 et 0.30 mm
Zcmmz% Z N Z

Autres dimensions (angle, diamétre en bout, tige) sur demande

T



7
Fraise a graver 4 facettes - rayon a la pointe // o
77

a

Matiére n [tr/min] Ap Brut Revétu Rev. recomm. r
)
Acier < 700 N/mm? 25-40000  0.05-0.40 =] [ Nemo _
. e ~
Acier > 700 N/mm? 20-40'000  0.05-0.30 - u Nemo P N
Acier inox 20-30'000  0.05-0.30 - o Nemo ,
Fonte 25-40000  0.05-0.40 o [ Trio — ‘
Cui 20-40'000  0.05-0.40 o ] Solo | )
Laiton - Bronze 25-40'000  0.05-0.40 o u Solo /
Aluminium 25-40000  0.05-0.50 o u Solo N
Or - Argent 20-40'000  0.05-0.40 u o Solo - - g
Platine - Palladium R R -
Superalliages o n
Titane 25-40000  0.05-0.40 =] u Rico )
pas adapté - adapté O  trésadapté M //////////////////////Z

/ Disponible Z

Tolérances r:+/-0.005 é tErUF ou revi%.u Z
D:hs y 7 VoIr page
D
2///////2 7/
Code art. : 119-5Ra##r# ## Z Z
; 0.02-0.20
Exemple : Fraise ref. 119-5R avec angle de 25° et rayon en bout 0.05 mm: 119-5Ra25d0.05 7
L 7

N

o rr* / v- Z
T2 720000 707 20 % %/////////2

. s /
30-50 0.05-0.09 2///;\////2 //
30-50° 0.10-0.30 % ¢
o0 7
7

60-140° 0.02-0.09 %////////?
60-140° 0.10-0.30 7///////4 T
7 s 7 Z
* | 7 sue- 77 Z
Angles possibles: tous les 5° entre 30° et 50° et tous les 10° entre 60° et 140° %CARFINE/ / N 7
** rayons possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les 0.05 mm entre % // / %
010t 0.30 mm W %/////////%

Autres dimensions (angle, diamétre en bout, tige) sur demande



// / Fraise a graver %2 lune 180° - ébauche

0 T 77 T
»yir Matiére  [tr/min] Ap Brut Revétu  Rev.recomm.
T < 4 _‘ Acier <700 N/mm?
s N - Acier > 700 N/mm?
- B e
= \ Cuvre
iy, e 7 ’ e va—p———
Z . Disponible % . Tolérances d:+/-0.01
7/, brutuniquement D:h5
) O
Art.n° d1 I,

119Ed3.0 3.0 2.5
119Ed4.0 4.0 25
119EdS.0 5.0 6.0

///////// / 119Ed6.0 6.0 6.0
% Z / 119Ed7.0 7.0 8.0
Z/////// Z 119Ed8.0 8.0 9.0
?////////? ? //////é 119Ed9.0 9.0 9.0
ZC:::-NE Z ? N Z 119E410.0 10.0 9.0

i



Index - Forets

page
7. Forets 159
300 Foret pour matériaux composites 161
330-90 Pointeur-angleur 90° 162
330-120 Pointeur-angleur120° 163
331-90 Centreur pyramide 164
335 Foret étagé 165
337 Centreur 90° 166
337-1  Centreur 90° - hélice a gauche 167
337-2  Centreur120° 168
337-3  Centreur 60° 169
338 Foret avec pointeur 170
339 Micro-foret hélice 24° 171
340 Micro-foret hélice 34° 172
340-1 Foret hélice 24° 174
342 Micro-foret hélice 34° - tige @3 177
343-6 Foret a hélice 34°, | =6 mm 180
343-8 Foret a hélice 34°, | =8 mm 182
343-12 Foret a hélice 34°, | =12 mm 185
344 Foret hélicoidal a trous d’huile 209
348 Foret hélice 24° 188
352 Foret long - hélice 34° 190
352-1  Foret court - hélice 34° 192
353 Micro-foret Z3 - tige @3 195
353-0  Micro-foret Z3 - tige @3 - court 199
353-1 ForetZ3 200
353-2  Foret Z3 - série longue 202
361 Alésoir d’horlogerie 204
363 Méche a canon % lune 208
370 Foret EXPERT Inox 193







Eg:r?; (I)E;(ItPE;RT pour matériaux X W

T /707004000002 27

iy Ve
Matiére At 77%
Matériaux composites 200
Acier < 700 N/mm? - - -~
Acier > 700 N/mm? - 7 N
Acier inox - / \
onte -

F Il |
Cuivre ‘» |
Laiton - Bron 4 \ /
Aluminium N /

Or - Argent - ~

Platine - Palladium

Superalliages
Titane

iz
% %

) 7 . s

Tolérances d; +0/:0.004 b é D'ngnhbéif:tetu Z
' %// y //////////2

T 7000 0000 00000 00000 /6//;?/;;///
Art.n° ’ d I, / / % 7 /
T 000 7000 00 72 //////// ////////

300 d0.5x8FC 0.50 8 //////// %
300 d1x10FC 1.00 10 7 %

300d1.5x10FC 1.50 10 ////////

300 d2x10FC 2.00 10

300d3x12FC 3.00 12 / /
300 déx18FC 6.00 18

Autres dimensions sur demande ///////&////////

77
/ MG ?% HSCé

//////// ////////

o



7
~ Pointeur-angleur 90°

= - Acier < 700 N/mm? 70 u] |
/ AN . Acier > 700 N/mm? 60 70 o |
y \ Acier inox 20 40 o u Nemo
‘ Fonte 60 70 =] L Nemo
! | Cuivre 100 130 o m solo
A\ / Laiton - Bronze 80 120 u ] Solo
N Y Aluminium 100 120 o ] Solo
~ _ - a Or - Argent 80 100 u ] Solo
Platine - Palladium - 20 - o Solo
Superalliages - 25 - ] Trio
Titane 40 60 =] L Ric
pas adapté - adapté O  trésadapte W
DR S e
% brut ou revétu Z = 973 B hs o
/ (voirpage 61) 7/ D
222222
///////é/ TG 00 S0 700 770000 707,

7 Art. n° d |
% ?% ZZ; rt.n 4 1

///////// D s T I T %

//////// 330-90d0.40 0.40 2.0 3.0 38
/ U—» 330-90d0.50 0.50 2.0 3.0 38
///////// 330-90d0.60 0.60 2.0 3.0 38

////// 330-90d0.70 0.70 2.0 3.0 38
/ Z 0° é 330-90d0.80 0.80 2.0 3.0 38
// ///////// 330-90d0.90 0.90 2.0 3.0 38
///////// //////// 330-90d1.00 1.00 2.0 3.0 38
/MG10?¢ N ? 330-90d1.10 1.10 2.0 3.0 38
///////////////// 330-90d1.20 1.20 2.0 3.0 38
330-90d1.30 1.30 2.5 3.0 38

330-90d1.40 1.40 2.5 3.0 38

330-90d1.50 1.50 3.0 3.0 38

330-90d1.60 1.60 3.0 3.0 38

330-90d1.70 1.70 3.0 3.0 38

330-90d1.80 1.80 3.0 3.0 38

330-90d1.90 1.90 3.0 3.0 38

330-90d2.00 2.00 4.0 3.0 38

330-90d2.50 2.50 4.5 3.0 38

330-90d3.00 3.00 - 3.0 38




%
Pointeur-angleur 120° 7

Acier < 700 N/mm? 70 o [ {
Acier > 700 N/mm? 60 70 o ] ! - -~
Acier inox 20 40 o ] Nemo N 7 N
Fonte 60 70 o | Nemo h \
Cuivre 100 130 o | | Solo .
Laiton - Bronze 80 120 | | Solo |
Aluminium 100 120 o ] Solo A /
Or - Argent 80 100 ] ] Solo a AN /
Platine - Palladium - 20 - 1] Solo ~o 7
Superalliages - 25 - ] Trio
Titane 40 60 o | Ric:
pas adap! adapté O  trésadapté B
00000
Tolérances d,s3 B +/-0.07 1:+0.2/-0 ’ ;/ . Disponible Z
d,=3» hs D:hs Y rut ou revétu
/ (voir page 61) %
0 /
2%
T 7000 000 000000 000 2///;////?;///////2
Art.n® d [ D L 7 < // 22
, ! ! . . AR 7
T 0 700 200 70 D
% 7 ///////
330-120d0.60 0.60 2.0 3.0 38 % U /
330-120d0.70 0.70 2.0 3.0 38 Z Vo é
330-120d0.80 0.80 2.0 3.0 38 /% /////// 7
7 Wl
330-120d0.90 0.90 2.0 3.0 38 / ? Y Z
330-120d1.00 1.00 2.0 3.0 38 / Z
330-120d1.10 1.10 2.0 3.0 38 / /////////
330-120d1.20 1.20 2.0 3.0 38 . ///////;///////Z
330-120d1.30 1.30 2.5 3.0 38 ?Mcm? / ?
330-120d1.40 1.40 2.5 3.0 38 Pointage //////// ////////
330-120d1.50 1.50 3.0 3.0 38
330-120d1.60 1.60 3.0 3.0 38
330-120d1.70 1.70 3.0 3.0 38
330-120d1.80 1.80 3.0 3.0 38
330-120d1.90 1.90 3.0 3.0 38
330-120d2.00 2.00 4.0 3.0 38
330-120d2.50 2.50 4.5 3.0 38
330-120d3.00 3.00 - 3.0 38




W Centreur pyramlde
00

7/ 77/ T/

90°
Matiére Venonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
T~ M 7_‘7, Acier < 700 N/mm? - - - - -
4 N\ ;[r Acier > 700 N/mm?
/ \ Acier inox 60 70 o u Nemo
““" | Fonte 30 35 n] ] Nemo
Ty Cuivre
\ / Laiton - Bronze 80 120 | | u Solo
AN / Aluminiu m
~ Or - Argent
- Platine - Palladium
Superalliages - 25 - ] Trio
Titane
i e e el
(4 7
// b DltsmebIe é Tolérances d;s3 p +/-0.01 ,:+0.2/-0
/ rut ou revétu / J d=3 p hs D:hs
/ (voir page 61) D
. /
///‘///4 oy, iz 74/¢k/zzza4 72Z7Za/7Z:72424
Art. n° d |
X 72 s ,
////?///Z 2////// // T 770 70004 220 77

/ s / ” 331-90d0.40 0.40 2.0
/ 7 U- 331-90d0.50 0.50 2.0
331-90d0.60 0.60 2.0

///////// 331-90d0.70

/////// . 0.70 2.0
Z 331-90d0.80 0.80 2.0
/7 0 % 331-90d0.90 0.90 2.0
/ /////// 331-90d1.00 1.00 2.0
////////////////7 331-90d1.10 1.10 2.0
77 N Z ' ' '
/ MG10/? Z 331-90d1.20 1.20 2.0
///////// /////// 331-90d1.30 1.30 2.5
331-90d1.40 1.40 2.5
331-90d1.50 1.50 3.0
331-90d1.60 1.60 3.0
331-90d1.70 1.70 3.0
331-90d1.80 1.80 3.0
331-90d1.90 1.90 3.0
331-90d2.00 2.00 4.0
331-90d2.50 2.50 4.5

331-90d3.00 3.00



Foret etagé %// //%

Type A TypeB
L L
I;}J I1 .
) aa e | VAN S
\ { ‘\‘.I. \\\‘
o) A (5| ) )
A N 4 ) A
NS o
\
TypeC Type D
L L
4 Iz l5
! \<— .\;)‘_,___ |-I = \\ - T
) a 2 A Y ol =) )
. {,’ T —w‘—— /.l
5 o AV g
[] commande [ pemande d’offre
] TypeA [ TypeB O Typec ] TypeD
Dimensions : Angle d’hélice: Quantité:
O oz pour laiton et acier
D L: a
[ 34° pourinox, synthétique et
aluminium
d, l B:
Trous d’arrosage ? Revétement:
d,: L: X: [] oui [] Non revétu
d.: - z-O'02 | O Non O Rrevétu*:
3° 3°
W
Matiére a usiner: N° commande:
Timbre de la société & date : Personne de contact :
Dimensions standards des barreaux : @3x 138, @ 4x 138, @ 6x138, @ 6xL5, @8xL6l, @10xL72, D12xL 83, @16x L 92, @ 20x L 104

*Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué



7777

7 AN
/ \
\ /

N /

7 Disponible

% brut ou revétu 7
/ (voirpage6l) 7
/////////////////////%

| B —

ol

2///‘////2 2////////;
Z 0 %Z ZZZ Art. n° d
////};// 4%///////%
7 ///////Z g///////é 337d0.40 0.40
é%éé kl) Z 337d0.50 0.50
/////////Z g//////% 3370.55 0.55
?///5\///? / 337d0.60 0.60
% 2402 337d0.65 0.65
Z//////% % 337d0.70 0.70
y //////? y///////% 337d0.75 0.75
Z MG10éé N z 337d0.80 0.80
f///////é ?/////////é s oas
// % 337d0.95 0.95
% % 337d1.00 1.00
337d1.05 1.05
337d1.10 1.10
337d1.15 1.15
337d1.20 1.20
337d1.25 1.25
337d1.30 1.30
337d1.35 1.35
337d1.40 1.40
337d1.45 1.45
337d1.50 1.50
337d1.60 1.60
337d1.70 1.70
337d1.80 1.80
337d1.90 1.90
337d2.00 2.00

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
8.0

Centreur 90°
T 00444

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm? 70 80 o | | Trio
Acier > 700 N/mm? 60 70 o ] Trio
Acier inox 20 40 o u Nemo
Fonte 60 70 =] L Nemo
Cuivre 100 130 o | | Solo
Laiton - Bronze 80 120 [ ] ] Solo
Aluminium 100 120 o ] Solo

Or - Argent 80 100 L L Solo
Platine - Palladium 20 - o Solo
Superalliages 25 | Trio
Titane 40 60 o L Rico

pas adapté - adapté O  trésadapté B
Tolérances dwﬂ mm p +0/-0.01 D: h5

d1>‘\ mm » +0/-0.02
d,=D » d:e8

Art.n°

337d2.50
337d3.00
337d4.00
337d5.00
337d6.00
337d8.00
337d10.00
337d12.00
337d16.00
337d20.00

d

2.50
3.00
4.00
5.00
6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00

8.0
10.0
12.0
12.0
15.0
20.0
20.0
25.0
25.0
35.0



Centreur 90° - hélice a gauche % %
7070

Matiére Ve non rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
iMS
Acier < 700 N/mm? 70 80 o L Trio N 1
Acier > 700 N/mm? 60 70 o u Trio L
Acier inox 20 40 =] u Nemo A , N
Fonte 60 70 a u Nemo / \
Cuivre 100 130 o ] Solo Y
Laiton - Bronze 80 120 L L Solo E |
Aluminium 100 120 o u Solo Iy /
Or - Argent 80 100 ] ] solo . N P
Platine - Palladium - 20 - =] Solo -
Superalliages - 25 - ] Trio
Titane 40 60 o L Ric
pas adap adapté O  trésadapte W
Tolérances d,s1mm B +0/-0.01 D:hs 7 Disponible /
d.>1mm » +0/-0.02 J = / brut ou revétu /
d=D P d:es 7 i Z
) e D / (voir page 61)
T2
T 00 2000000 00000 700 Z//‘//Z?///;;/Z
Art.n° d I AN / 7
) 1 1 . . 7 7
T 7700 7000 7200 222 20000 00
07,
337-1d0.80 0.80 3.0 Z Z/ U Z
337-1d0.90 0.90 3.0 Z?‘A) ZZ Y Z
337-1d1.00 1.00 3.0 é//////% //////////%
337-1d1.10 1.10 3.0 Z///i///é//
337-1d1.20 1.20 3.0 é 240 Z
337-1d1.30 1.30 3.0 7 7
337-1d1.40 1.40 3.0 7///////27//////2
337-1d1.50 1.50 5.0 ZMGwéé N 2
7
337-1d1.60 1.60 5.0 é//////% é//////%
337-1d1.70 1.70 5.0 7 7
7 ///
337-1d1.80 1.80 5.0
337-1d1.90 1.90 5.0 % //
337-1d2.00 2.00 8.0 / /
337-1d2.50 2.50 8.0
337-1d3.00 3.00 10.0
337-1d4.00 4.00 12.0
337-1d5.00 5.00 12.0
337-1d6.00 6.00 15.0
337-1d8.00 8.00 20.0
337-1d10.00 10.00 20.0



//%/%/ Centreur 1207

Al 7/
Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.

Acier < 700 N/mm? 70 80 Trio
Acier > 700 N/mm? 60 70
- Acier inox 20 40
Fonte 60 70
Cuivre 100 130

Trio

]
/ N o =
o L Nemo
/ \
=] L Nemo
\ / Laiton - Bronze 80 120 u ] Solo
Aluminium 100 120 =] ] Solo
N /
Or - Argent 80 100 u ] Solo
~ o — -
Platine - Palladium - 20 - o Solo
Superalliages - 25 u Trio
Titane 40 60 o L Rico

pas adapté - adapté O  trésadapté W

7
Mg/ﬂ/m Tolérances jﬂ 22 : :g;gg; D: hS
/ brutourevéty — 4D d:ies
/ (voir page 61) 7 o ' 1
iz
//////// Yz s y / . , , .
é. @/zzé T 00 T 0 0 0000 00 0 000 0
7 = 77 / Art. n° d | Art.n° d I,
/ 120° / 7 ! o . )
/ ! 2// / 337-2d0.50 0.50 2.0 337-2d3.00 3.00 100
é Z 2 337-2d0.55 0.55 2.0 337-2d4.00 4.00 12.0
///% ;////// / 337-2d0.60 060 2.0 337-2d5.00 500 120
2 }\ Z // 337-2d0.65 0.65 2.0 337-2d6.00 6.00 15.0
% 240 Z 337-2d0.70 0.70 2.0 337-2d8.00 8.00 20.0
////// 337-2d0.75 0.75 2.0 337-2d10.00 10.00 20.0
//////// ////// 337-2d0.80 0.80 3.0 337-2d12.00 12.00 25.0
N

/ MG10~ / 337-2d0.85 0.85 3.0 337-2d16.00 16.00  25.0
//////// ///////// 337-2d0.90 0.90 3.0 337-2d20.00 20.00 35.0

337-2d0.95 0.95 3.0

337-2d1.00 1.00 3.0
/ / 337-2d1.05 1.05 3.0

337-2d1.10 1.10 3.0

337-2d1.15 1.15 3.0

337-2d1.20 1.20 3.0

337-2d1.25 1.25 3.0

337-2d1.30 1.30 3.0

337-2d1.35 1.35 3.0

337-2d1.40 1.40 3.0

337-2d1.45 1.45 3.0

337-2d1.50 1.50 5.0

337-2d1.60 1.60 5.0

337-2d1.70 1.70 5.0

337-2d1.80 1.80 5.0

337-2d1.90 1.90 5.0

337-2d2.00 2.00 8.0

337-2d2.50 2.50 8.0



Centreur 60° % //%
T

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm? 70 80 =] ] Trio ] VY
Acier > 700 N/mm? 60 70 o = Trio / =
Acier inox 20 40 o L Nemo — 7 AN
Fonte 60 70 o | Nemo / \
Cuivre 100 130 o L] Solo -
Laiton - Bronze 80 120 | | Solo |
Aluminium 100 120 o | | Solo \ /
Or - Argent 80 100 ] ] Solo - N /
Platine - Palladium - 20 - o Solo ~
Superalliages - 25 ] Trio
Titane 40 60 o | Rico
pasadapté-  adapté O  trésadapté W
Tolérances d,<1mm » +0/-0.01 D: hs 7 Disponible /
d,>1mm P +0/-0.02 Y= z brutourevéty
d=D P d:es D % (voir page 61) /
2z
. ’ LS
T/ /ad/zzz7:adzzzd { v g%/ 29 g
Art.n° d I 7 7/ Z
) 1 1 | / 00 / /
/ ’ 760
T 70 70000 00 70000 2,50 00007
7//////// ///////////
337-3d0.50 0.50 3.0 Z Z/ U Z
337-3d0.60 0.60 3.0 2 i ZZ 1 Z
337-3d0.70 0.70 3.0 T
7z I
337-3d0.80 0.80 3.0 Z///i\/ 2/
337-3d0.90 0.90 3.0 Z o/
o247
337-3d1.00 1.00 3.0 Lo 7
337-3d1.10 1.10 3.0 ;////////Z Z //////2
337-3d1.20 1.20 3.0 ZMCJO% Z N 2
7
337-3d1.30 130 3.0 T
337-3d1.40 1.40 3.0 /// 77
337-3d1.50 1.50 5.0 / /
337-3d1.60 1.60 5.0 % /%
337-3d1.70 1.70 5.0
337-3d1.80 1.80 5.0
337-3d1.90 1.90 5.0
337-3d2.00 2.00 8.0
337-3d2.50 2.50 8.0
337-3d3.00 3.00 10.0
337-3d4.00 4.00 12.0
337-3d5.00 5.00 12.0
337-3d6.00 6.00 15.0
337-3d8.00 8.00 20.0
337-3d10.00 10.00 20.0
337-3d12.00 12.00 25.0
337-3d16.00 16.00 25.0
337-3d20.00 20.00 35.0



//%%///

7z

%
// \\

\
=
\ /
N /

rkkddddddde”

Disponible
% brulcsgtcj rr”evé(;:‘tu Z
% (voir page 61) /
Tz
//////4 ////////
7 %/ /
o~ on
T /////

7 ////// //
” /
|
////////
////////
"
Ry
D %
///////// gy,
/ Mc1o?¢ N
///////// ///////

.

MU

\\
SANN

Foret avec pointeur
T 727774777

ﬁd Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
W Acier < 700 N/mm? 70 80 =] u Trio
B Acier > 700 N/mm? 60 70 o ] Trio
i Acier inox 20 40 a L Nemo
- Fonte 60 70 =] L Nemo
Cuivre 100 130 o ] Solo
Laiton - Bronze 80 120 ] ] Solo
Aluminium 100 120 o ] Solo
Or - Argent 80 100 L ] Solo
- Platine - Palladium - 20 - o Solo
Superalliages - 25 u Trio
Titane 40 60 =] L Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté M
Tolérances dwﬂ mm p +0/-0.01 D: h5
d,>1mm p +0/-0.02
Y d,=D » d:e8
D e

Art. n° d, I, Art.n° d |
T T, I G O o,
338d2.00 2.00 8.0 338d4.90 4.90 8.0
338d2.10 2.10 8.0 338d5.00 5.00 8.0
338d2.20 2.20 8.0 338d5.10 5.10 8.0
338d2.30 2.30 8.0 338d5.20 5.20 8.0
338d2.40 2.40 8.0 338d5.30 5.30 8.0
338d2.50 2.50 8.0 338d5.40 5.40 8.0
338d2.60 2.60 8.0 338d5.50 5.50 8.0
338d2.70 2.70 8.0 338d5.60 5.60 8.0
338d2.80 2.80 8.0 338d5.70 5.70 8.0
338d2.90 2.90 8.0 338d5.80 5.80 8.0
338d3.00 3.00 8.0 338d5.90 5.90 8.0
338d3.10 3.10 8.0 338d6.00 6.00 8.0
338d3.20 3.20 8.0 338d6.50 6.50 8.0
338d3.30 3.30 8.0 338d7.00 7.00 8.0
338d3.40 3.40 8.0 338d7.50 7.50 8.0
338d3.50 3.50 8.0 338d8.00 8.00 8.0
338d3.60 3.60 8.0

338d3.70 3.70 8.0

338d3.80 3.80 8.0

338d3.90 3.90 8.0

338d4.00 4.00 8.0

338d4.10 4.10 8.0

338d4.20 4.20 8.0

338d4.30 4.30 8.0 Diamétre du pointeur*:
338d4.40 4.40 8.0 Zp-

338d4.50 4.50 8.0

338d4.60 4.60 8.0 Angle du pointeur (a)*:
338d4.70 4.70 8.0

33844.80 4.80 8.0 L Ueo Dlase:

*Sans indication de votre part un diametre de 1/3 du d, ainsi qu'un angle de 120° sera appliqué au pointeur

)



Micro-foret hélice 24° W

T 70 07/ 24777

d

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. 1
)
Acier < 700 N/mm? 70 80 o ™ Trio
Acier > 700 N/mm? 60 70 o - Tro — T
Acier inox 20 40 o o Nemo A b g h
Fonte 60 70 o = Nemo / \
Cuivre 100 130 o =] Solo (W |
Laiton - Bronze 80 120 ™ ™ Solo
Aluminium 100 120 o ] Solo ' /
Or - Argent 80 100 ] ] solo - N s
Platine - Palladium . 20 B o Solo - -
Superalliages R 25 ™ Trio
Titane 40 60 o o Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté M
/7222224
Tolérances d,: -0.002/-0.004 R // |:)Disponible Z
D: hs U rut ou revétu
D 2 (voir page 61) %
- T
T 700 700 70000 00 T 70070 700 00, /////////////////?
Art.n° d | Art. n° d, I, % <> /
’ , 7 onge / %
T I I I 0 0 % % T /////////
33940.05 005  0.35 339d0.31 031 150 ////////y//
339d0.06 0.06 0.40 339d0.32 0.32 1.50 ? é
339d0.07 0.07 0.50 339d0.33 0.33 1.50 Z////////
339d0.08 0.08 0.60 339d0.34 0.34 1.50 7///////& /
339d0.09 0.09 0.65 339d0.35 0.35 1.50 Z /
o
339d0.10 010 070 339d0.36 036 150 Z///z/f/// %
339d0.11 0.11 0.70 339d0.37 0.37 1.50 //////// / ///////
33940.12 012 070 339d0.38 038 150 Z / 77 ?
/ MG10/ / N /
339d0.13 0.13 0.70 339d0.39 0.39 1.50 / / /
339d0.14 014  0.70 339d0.40 0.40 2.00 /////// ///////
339d0.15 0.15 1.00 339d0.41 0.41 2.00
339d0.16 0.16 1.00 339d0.42 0.42 2.00
339d0.17 0.17 1.00 339d0.43 0.43 2.00
339d0.18 0.18 1.00 339d0.44 0.44 2.00
339d0.19 0.19 1.00 339d0.45 0.45 3.50
339d0.20 0.20 1.00 339d0.46 0.46 3.50
339d0.21 0.21 1.00 339d0.47 0.47 3.50
339d0.22 0.22 1.00 339d0.48 0.48 3.50
339d0.23 0.23 1.00 339d0.49 0.49 4.00
339d0.24 0.24 1.00 339d0.50 0.50 4.00
339d0.25 0.25 1.00
339d0.26 0.26 1.00
339d0.27 0.27 1.00
339d0.28 0.28 1.00
339d0.29 0.29 1.00
339d0.30 0.30 1.50



///%%///

7/

7/
7 AN
/ \
— NNy
\ /
N /

272272222
% Disponible /
/ brut ou revétu /
7, (voir page 61)
Y

7 //////Z Vi

78 77
w2

///////// 4///////
//////? %
////////
///////// 7
/ 34° . /
Do %

//////// ////////

77
/Mmo?é N

///////// ///////

.

NN\

NN\

SO\

Micro-foret hélice 34°
/4477777277

d

T

Art.n°

340d0.50
340d0.51
340d0.52
340d0.53
340d0.54
340d0.55
340d0.56
340d0.57
340d0.58
340d0.59
340d0.60
340d0.61
340d0.62
340d0.63
340d0.64
340d0.65
340d0.66
340d0.67
340d0.68
340d0.69
340d0.70
340d0.71
340d0.72
340d0.73
340d0.74
340d0.75
340d0.76
340d0.77
340d0.78
340d0.79
340d0.80

|

D

d‘l

0.50
0.51
0.52
0.53
0.54
0.55
0.56
0.57
0.58
0.59
0.60
0.61
0.62
0.63
0.64
0.65
0.66
0.67
0.68
0.69
0.70
0.71
0.72
0.73
0.74
0.75
0.76
0.77
0.78
0.79
0.80

I1

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
6.0

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm? 70 80 =] =] Trio
Acier > 700 N/mm? 60 70 o ] Trio
Acier inox 20 40 o u Nemo
Fonte 60 70 =] L Nemo
Cuivre 100 130 =] ] Solo
Laiton - Bronze 80 120 u ] Solo
Aluminium 100 120 u ] Solo

Or - Argent 80 100 =] =] Solo
Platine - Palladium 20 - o Solo
Superalliages 25 =] Trio
Titane 40 60 o =] Rico

pas adapté - adapté @  trésadapté B
Tolérances dﬁ -0.002/-0.004
D: h5

Art. n°

340d0.81
340d0.82
340d0.83
340d0.84
340d0.85
340d0.86
340d0.87
340d0.88
340d0.89
340d0.90
340d0.91
340d0.92
340d0.93
340d0.94
340d0.95
340d0.96
340d0.97
340d0.98
340d0.99
340d1.00
340d1.01
340d1.02
340d1.03
340d1.04
340d1.05
340d1.06
340d1.07
340d1.08

d

0.81
0.82
0.83
0.84
0.85
0.86
0.87
0.88
0.89
0.90
0.91
0.92
0.93
0.94
0.95
0.96
0.97
0.98
0.99
1.00
1.01
1.02
1.03
1.04
1.05
1.06
1.07
1.08

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0

—



Micro-foret hélice 34°

Suite

Art. n°

340d1.09
340d1.10
340d1.11
340d1.12
340d1.13
340d1.14
340d1.15
340d1.16
340d1.17
340d1.18
340d1.19
340d1.20
340d1.21
340d1.22
340d1.23
340d1.24
340d1.25
340d1.26
340d1.27
340d1.28
340d1.29
340d1.30
340d1.31
340d1.32
340d1.33
340d1.34
340d1.35
340d1.36
340d1.37
340d1.38
340d1.39
340d1.40
340d1.41
340d1.42
340d1.43
340d1.44
340d1.45
340d1.46
340d1.47
340d1.48
340d1.49

d

1.09
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
1.17
1.18
1.19
1.20
1.21
1.22
1.23
1.24
1.25
1.26
1.27
1.28
1.29
1.30
1.31
1.32
1.33
1.34
1.35
1.36
1.37
1.38
1.39
1.40
1.41
1.42
1.43
1.44
1.45
1.46
1.47
1.48
1.49

8.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
11.0
11.0
11.0
11.0
11.0
11.0
11.0
11.0
11.0
11.0
11.0
11.0
11.0
11.0
11.0

/ N
/ \
e NENERER
\ /
N /

Disponible Z
7~ brutourevétu 7~
(voir page 61) /

T
7//////4 // //////y

NN

- A
3 d
)

O
N
N
S &0
N
A1
NN
N
N
N
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Y
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/ / Foret hélice 24°
Z4

/A

»T_‘“ Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
% Acier < 700 N/mm?2 70 80 o ] Trio
- - Acier > 700 N/mm? 60 70 o - Tro
P -
h Acier inox 20 40 o o Nemo
/ \ — Fonte 60 70 =] L Nemo
”—"-ﬁﬁﬂ | Cuivre 100 130 o o Solo
\ Laiton - Bronze 80 120 | | ] Solo
/ . Aluminium 100 120 o ] solo
~ 7 Or - Argent 80 100 n [ ] Solo
~ — . H
— Platine - Palladium - 20 - o Solo
Superalliages - 25 ] Trio
Titane 40 60 o =] Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté B
7///////////////////// .
Disponible % _ ¥ o Tolérances d,:-0.002/-0.004
~ D: h5
/ brut ou revétu % D
(voir page 61) 7/

%// 0
///////g TG 0 T T T 0 0 00 00 000

v Z
/ ;a/ ;? zzé Art.n° d, I, Art.n° d I,

///////// D T BB A% D

//////¢ / 340-1d0.40 0.40 3.0 340-1d0.71 0.71 5.0
340-1d0.41 0.41 3.0 340-1d0.72 0.72 5.0
340-1d0.42 . . 340-1d0.73 . .
//////// 0.42 3.0 0.73 5.0

///////// / 340-1d0.43 0.43 3.0 340-1d0.74 0.74 5.0
/ / 340-1d0.44 044 3.0 340-1d0.75 075 5.0
Z 24°/ / 340-1d0.45 0.45 3.0 340-1d0.76 0.76 5.0
T %
//////// ///////? 340-1d0.46 0.46 3.0 340-1d0.77 0.77 5.0
%Mcwé % N Z 340-1d0.47 0.47 3.0 340-1d0.78 0.78 5.0
340-1d0.48 0.48 3.0 340-1d0.79 0.79 5.0
///////// /////// 340-1d0.49 0.49 3.0 340-1d0.80 0.80 6.0
340-1d0.50 0.50 4.0 340-1d0.81 0.81 6.0
340-1d0.51 0.51 4.0 340-1d0.82 0.82 6.0
340-1d0.52 0.52 4.0 340-1d0.83 0.83 6.0
340-1d0.53 0.53 4.0 340-1d0.84 0.84 6.0
340-1d0.54 0.54 4.0 340-1d0.85 0.85 6.0
340-1d0.55 0.55 4.0 340-1d0.86 0.86 6.0
340-1d0.56 0.56 4.0 340-1d0.87 0.87 6.0
340-1d0.57 0.57 4.0 340-1d0.88 0.88 6.0
340-1d0.58 0.58 4.0 340-1d0.89 0.89 6.0
340-1d0.59 0.59 4.0 340-1d0.90 0.90 7.0
340-1d0.60 0.60 5.0 340-1d0.91 0.91 7.0
340-1d0.61 0.61 5.0 340-1d0.92 0.92 7.0
340-1d0.62 0.62 5.0 340-1d0.93 0.93 7.0
340-1d0.63 0.63 5.0 340-1d0.94 0.94 7.0
340-1d0.64 0.64 5.0 340-1d0.95 0.95 7.0
340-1d0.65 0.65 5.0 340-1d0.96 0.96 7.0
340-1d0.66 0.66 5.0 340-1d0.97 0.97 7.0
340-1d0.67 0.67 5.0 340-1d0.98 0.98 7.0
340-1d0.68 0.68 5.0 340-1d0.99 0.99 7.0
340-1d0.69 0.69 5.0

340-1d0.70 0.70 5.0 d



Foret hélice 24° % %

Suite

Art. n° d I, Art. n° d I,

T % o A T 0077, ~
340-1d1.00 1.00 8.0 340-1d1.44 1.44 11.0 / \
340-1d1.07 1.01 8.0 340-1d1.45 1.45 11.0 FEEANRA |
340-1d1.02 1.02 8.0 340-1d1.46 1.46 11.0 \ J
340-1d1.03 1.03 8.0 340-1d1.47 1.47 11.0 N v
340-1d1.04 104 80 340-1d1.48 148 110 S
340-1d1.05 1.05 8.0 340-1d1.49 1.49 11.0

340-1d1.06 1.06 8.0 340-1d1.50 1.50 12.0

340-1d1.07 1.07 8.0 340-1d1.51 1.51 12.0 W
340-1d1.08 1.08 8.0 340-1d1.52 1.52 120 é tE\r/ch)EropuaE;eev Z%J %
340-1d1.09 1.09 8.0 340-1d1.53 1.53 12.0 /////////////////////%
340-1d1.10 1.10 9.0 340-1d1.54 1.54 12.0 7/////// ////////
340-1d1.11 1.11 9.0 340-1d1.55 1.55 120 Z g / 22 2
340-1d1.12 1.12 9.0 340-1d1.56 1.56 12.0 Z ng° // Z
340-1d1.13 113 9.0 340-1d1.57 157 120 //% ?//////
340-1d1.14 1.14 9.0 340-1d1.58 1.58 120 Z ?/
340-1d1.15 1.15 9.0 340-1d1.59 1.59 12.0 2 /

340-1d1.16 1.16 9.0 340-1d1.60 1.60  12.0 St /
340-1d1.17 1.17 9.0 340-1d1.61 1.61 12.0 2//////////
340-1d1.18 1.18 9.0 340-1d1.62 1.62 12.0 Z 24o¢

340-1d1.19 1.19 9.0 340-1d1.63 1.63 12.0 é////// 7z 7
340-1d1.20 1.20 10.0 340-1d1.64 1.64 12.0 7/////////2?//////6
340-1d1.21 1.21 10.0 340-1d1.65 1.65 12.0 ZMGWZZ N Z
340-1d1.22 1.22 10.0 340-1d1.66 1.66 12.0 Z//////// é/////// Z

340-1d1.23 1.23 10.0 340-1d1.67 1.67 12.0 '
340-1d1.24 1.24 10.0 340-1d1.68 1.68 12.0
340-1d1.25 1.25 10.0 340-1d1.69 1.69 12.0 /

340-1d1.26 1.26 10.0 340-1d1.70 1.70 12.0
340-1d1.27 1.27 10.0 340-1d1.71 1.71 12.0
340-1d1.28 1.28 10.0 340-1d1.72 1.72 12.0
340-1d1.29 1.29 10.0 340-1d1.73 1.73 12.0
340-1d1.30 1.30 10.0 340-1d1.74 1.74 12.0
340-1d1.31 1.31 10.0 340-1d1.75 1.75 12.0
340-1d1.32 1.32 10.0 340-1d1.76 1.76 12.0
340-1d1.33 1.33 10.0 340-1d1.77 1.77 12.0
340-1d1.34 1.34 10.0 340-1d1.78 1.78 12.0
340-1d1.35 1.35 11.0 340-1d1.79 1.79 12.0
340-1d1.36 1.36 11.0 340-1d1.80 1.80 12.0
340-1d1.37 1.37 11.0 340-1d1.81 1.81 12.0
340-1d1.38 1.38 11.0 340-1d1.82 1.82 12.0
340-1d1.39 1.39 11.0 340-1d1.83 1.83 12.0
340-1d1.40 1.40 11.0 340-1d1.84 1.84 12.0
340-1d1.41 1.41 11.0 340-1d1.85 1.85 12.0
340-1d1.42 1.42 11.0 340-1d1.86 1.86 12.0
340-1d1.43 1.43 11.0 340-1d1.87 1.87 12.0

23, >»y)> gy



// % Foret hélice 24°

Suite

Art. n° d, I,

340-1d1.88 1.88 12.0
340-1d1.89 1.89 12.0
340-1d1.90 1.90 12.0
340-1d1.91 1.91 12.0

\
/

AN

)
¢
\\@//

?\

/
\

340-1d1.92 1.92 12.0

340-1d1.93 1.93 12.0
340-1d1.94 1.94 12.0

z brut ou revétu é 340-1d1.96 1.96 12.0
z (Vo'rpage &) // 340-1d1.97 1.97 12.0
T - -
///////Z///////Z 340-1d1.98 1.98 12.0
340-1d1.99 1.99 12.0
%///////Z T
L
-
=y
T %
Ly
N7
3 o
T 7
L s
wow N
MG10 / / %

///////// /////////

.



Micro-foret hélice 34° - tige @3 W

T 70 07/ 24777 %/

d,

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. T
Acier < 700 N/mm? 70 80 o o Trio b _
Acier > 700 N/mm? 60 70 o m Trio - -
Acier inox 20 40 =] ] Nemo g h
Fonte 60 70 o L Nemo 4 \
Cuivre 100 130 o u Solo w |
Laiton - Bronze 80 120 | ] Solo ‘
Aluminium 100 120 | | | | Solo - ' /
Or - Argent 80 100 o o Solo h 7
Platine - Palladium - 20 - [u] Solo S
Superalliages - 25 o Trio
Titane 40 60 =] =] Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté B

Tolérances d,:-0.002/-0.004 —= / Disponible Z

e o % brut ou revétu /

7/ (voir page 61) Z

T i
T 000 000 000 00000 T T 000 0000 0000 ////////%////////

.
Art. n° d | Art. n° d I, / > 77
! ! / ns° % % ?

T 0 7770 770 207 kU ///////// Z0007)

342d0.05 005 030 342d0.34 034  2.00 ////// /
342d0.06 006  0.40 342d0.35 035  2.00
342d0.07 007  0.40 342d0.36 036  3.00 ////////

342d0.08 008 050 342d0.37 037  3.00 ///////// 7
342d0.09 009  0.50 342d0.38 038  3.00 /
/ 34° /

\

342d0.10 0.10 0.50 342d0.39 0.39 3.00 //////// %
3424d0.11 0.11 0.50 342d0.40 0.40 3.00 ///////// ///////?
342d0.12 012 050 342d0.41 041  3.00 / MG1OZ / N Z
342d0.13 0.13 0.50 342d0.42 0.42 3.00
342d0.14 0.14 0.50 342d0.43 0.43 3.00 ///////// ////////
342d0.15 0.15 0.80 342d0.44 0.44 3.00
342d0.16 0.16 0.80 342d0.45 0.45 3.00
342d0.17 0.17 0.80 342d0.46 0.46 3.00
342d0.18 0.18 0.80 342d0.47 0.47 4.00
342d0.19 0.19 0.80 342d0.48 0.48 4.00
342d0.20 0.20 0.80 342d0.49 0.49 4.00
342d0.21 0.21 1.00 342d0.50 0.50 4.00
342d0.22 0.22 1.00 342d0.51 0.51 4.00
342d0.23 0.23 1.00 342d0.52 0.52 4.00
342d0.24 0.24 1.00 342d0.53 0.53 4.00
342d0.25 0.25 1.00 342d0.54 0.54 4.00
342d0.26 0.26 1.50 342d0.55 0.55 4.00
342d0.27 0.27 1.50 342d0.56 0.56 4.00
342d0.28 0.28 1.50 342d0.57 0.57 4.00
342d0.29 0.29 1.50 342d0.58 0.58 4.00
342d0.30 0.30 1.50 342d0.59 0.59 4.00
342d0.31 0.31 2.00 342d0.60 0.60 4.00
342d0.32 0.32 2.00 342d0.61 0.61 5.00
342d0.33 0.33 2.00 342d0.62 0.62 5.00

—)



////%%// Micro-foret hélice 34' - tige 03

Suite

T 0000 0 700000 70

Art. n°

: 342d0.63
w | 342d0.64
342d0.65
342d0.66
342d0.67
342d0.68

’//////////// 722, 342d0.69

\

Disponible Z do.

é brult ou rlevetu % 3424070
/ (voir page 61) / 342d0.71
Z,

T /////////% 342d0.72
///////é///////é 34230.73
/ 9 7 342d0.74
7 e 22 e

///////// ?/////// 342d0.76

/////% / 342d0.77
342d0.78

//////// 342d0.79
////////// 342d0.80
/ 3 s 4 / 342d0.81

7
Do 7 342d082
///////// 0, saadoss

NN\

7 Mc1oéé N / 342d0.84

///////// //////// 3424085

342d0.86
342d0.87
342d0.88

342d0.89
342d0.90
342d0.91
342d0.92
342d0.93
342d0.94
342d0.95
342d0.96
342d0.97
342d0.98
342d0.99
342d1.00
342d1.01
342d1.02
342d1.03
342d1.04
342d1.05

d,

0.63
0.64
0.65
0.66
0.67
0.68
0.69
0.70
0.71
0.72
0.73
0.74
0.75
0.76
0.77
0.78
0.79
0.80
0.81
0.82
0.83
0.84
0.85
0.86
0.87
0.88
0.89
0.90
0.91
0.92
0.93
0.94
0.95
0.96
0.97
0.98
0.99
1.00
1.01
1.02
1.03
1.04
1.05

I 0 0 9

5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00

Art. n°

d‘l

I'I

342d1.06
342d1.07
342d1.08
342d1.09
342d1.10
342d1.12
342d1.13
342d1.14
342d1.15
342d1.16
342d1.17
342d1.18
342d1.19
342d1.20
342d1.21
342d1.22
342d1.23
342d1.24
342d1.25
342d1.26
342d1.27
342d1.28
342d1.29
342d1.30
342d1.31
342d1.32
342d1.33
342d1.34
342d1.35
342d1.36
342d1.37
342d1.38
342d1.39
342d1.40
342d1.41
342d1.42
342d1.43
342d1.44
342d1.45
342d1.46
342d1.47
342d1.48
342d1.49

1.06
1.07
1.08
1.09
1.10
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
1.17
1.18
1.19
1.20
1.21
1.22
1.23
1.24
1.25
1.26
1.27
1.28
1.29
1.30
1.31
1.32
1.33
1.34
1.35
1.36
1.37
1.38
1.39
1.40
1.41
1.42
1.43
1.44
1.45
1.46
1.47
1.48
1.49

6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00

—)



Micro-foret hélice 34° - tige @3 /%W//

Suite

T 0 7 000000 72724

Art. n° Art. n°

7////////////////////////////////// 7////////////////////////////////// T

342d1.50 1.50 8.00 342d1.95 1.95 12.00 / \

2421 51 151 8.00 342d1.96 1.96  12.00 w |

342d1.52 1.52 8.00 342d1.97 1.97 12.00 \ /

342d1.53 1.53 8.00 342d1.98 1.98 12.00 N /

342d1.54 154  8.00 342d1.99 199 12.00 -

342d1.55 1.55 8.00 342d2.00 2.00 12.00

342d1.56 1.56 8.00 342d2.05 2.05 12.00 Y
7

342d1.57 1.57  8.00 342d2.70 210 12.00 ?/////D/i/s/p/o/{é/l/e//////é

3424158 158  8.00 342d2.15 215 12.00 % tzru;ou revz:; é

voir page

342d1.59 1.59 3.00 342d2.20 220  12.00 W///////// 7

342d1.60 1.60 8.00 342d2.25 2.25 12.00

2490167 161 8.00 342d2.30 230  12.00 ////‘////2;//////2

342d1.62 1.62 8.00 342d2.35 2.35 12.00 % :1: %? zz %

342d1.63 1.63 8.00 342d2.40 2.40 12.00 Z//////// 4///////

34241 64 164  8.00 342d2.45 245  12.00 / (s /
342d1.65 1.65 8.00 342d2.50 2.50 12.00 / év/
342d1.66 1.66  8.00 ////////
342d1.67 167  8.00 ///////// /
342d1.68 1.68  8.00 / /

342d1.69 1.69 8.00 / 340//

T 7
342d1.70 1.70 8.00 ///////// ///////?
342d1.71 171 12.00 / MG1OZZ N Z
342d1.72 1.72 12.00 /
342d1.73 173 12.00 ///////// ///////
342d1.74 1.74  12.00
342d1.75 1.75  12.00
342d1.76 1.76  12.00
342d1.77 177 12.00
342d1.78 1.78  12.00
342d1.79 1.79  12.00
342d1.80 1.80  12.00
342d1.81 1.81  12.00
342d1.82 1.82  12.00
342d1.83 1.83  12.00
342d1.84 1.84  12.00
342d1.85 1.85 12.00
342d1.86 1.86  12.00
342d1.87 1.87  12.00
342d1.88 1.88  12.00
342d1.89 1.89  12.00
342d1.90 1.90  12.00
342d1.91 1.91 12.00
342d1.92 1.92  12.00
342d1.93 1.93  12.00
342d1.94 1.94  12.00
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Foret a hélice 34°, I1=6 mm
T 0000000000

,‘ir

b

—

el

Art. n°

343-6d0.60
343-6d0.61
343-6d0.62
343-6d0.63
343-6d0.64
343-6d0.65
343-6d0.66
343-6d0.67
343-6d0.68
343-6d0.69
343-6d0.70
343-6d0.71
343-6d0.72
343-6d0.73
343-6d0.74
343-6d0.75
343-6d0.76
343-6d0.77
343-6d0.78
343-6d0.79
343-6d0.80
343-6d0.81
343-6d0.82
343-6d0.83
343-6d0.84
343-6d0.85
343-6d0.86
343-6d0.87
343-6d0.88

d

0.60
0.61
0.62
0.63
0.64
0.65
0.66
0.67
0.68
0.69
0.70
0.71
0.72
0.73
0.74
0.75
0.76
0.77
0.78
0.79
0.80
0.81
0.82
0.83
0.84
0.85
0.86
0.87
0.88

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm? 70 80 =] =] Trio
Acier > 700 N/mm? 60 70 u] ] Trio
Acier inox 20 40 =] u Nemo
Fonte 60 70 =] L Nemo
Cuivre 100 130 =] L Solo
Laiton - Bronze 80 120 ] ] Solo
Aluminium 100 120 ] ] Solo
Or - Argent 80 100 o o Solo
Platine - Palladium - 20 - o Solo
Superalliages - 25 =] Trio
Titane 40 60 o o Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté B

Tolérances d,:-0.002/-0.004

D: h5

Art.n°

343-6d0.89
343-6d0.90
343-6d0.91

343-6d0.92
343-6d0.93
343-6d0.94
343-6d0.95
343-6d0.96
343-6d0.97
343-6d0.98
343-6d0.99
343-6d1.00
343-6d1.01

343-6d1.02
343-6d1.03
343-6d1.04
343-6d1.05
343-6d1.06
343-6d1.07
343-6d1.08
343-6d1.09
343-6d1.09
343-6d1.10
343-6d1.11

343-6d1.12
343-6d1.13
343-6d1.14
343-6d1.15
343-6d1.76

d

0.89
0.90
0.91
0.92
0.93
0.94
0.95
0.96
0.97
0.98
0.99
1.00
1.01
1.02
1.03
1.04
1.05
1.06
1.07
1.08
1.09
1.09
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

—)



Foret a hélice 34°, | =6 mm / /

Suite

WWWWWWWW W

Art. n° d I, Art. n° d, L

343-6d1.17 1.17 6.0 343-6d1.62 1.62 6.0 o N N

343-6d1.18 1.18 6.0 343-6d1.63 1.63 6.0 / \

343-6d1.19 1.19 6.0 343-6d1.64 1.64 6.0 \E—S:&E-‘S‘Sé% |

343-6d1.20 1.20 6.0 343-6d1.65 1.65 6.0 \ /

343-6d1.21 1.21 6.0 343-6d1.66 1.66 6.0 N v

343-6d1.22 122 6.0 343-6d1.67 167 6.0 o

343-6d1.23 1.23 6.0 343-6d1.68 1.68 6.0

s 1a oo e i
ot ' ' ' ' ' Wiy

343-6d1.26 1.26 6.0 343-6d1.71 1.71 6.0 é (voirpagea) 7

343-6d1.27 127 60 343-6d1.72 172 6.0 T

343-6d1.28 1.28 6.0 343-6d1.73 1.73 6.0 /////////////////%

343-6d1.29 1.29 6.0 343-6d1.74 1.74 6.0 Z g / / ZZZ

343-6d1.30 1.30 6.0 343-6d1.75 1.75 6.0 Z ne° / f

Do

343-6d1.31 1.31 6.0 343-6d1.76 1.76 6.0 7////////7/

343-6d1.32 1.32 6.0 343-6d1.77 1.77 6.0 Z Z /

343-6d1.33 133 60 343-6d1.78 178 6.0 Z Z

343-6d1.34 1.34 6.0 343-6d1.79 1.79 6.0 Z////////

343-6d1.35 1.35 6.0 343-6d1.80 1.80 6.0 ?/ /////// %

343-6d1.36 1.36 6.0 343-6d1.81 1.81 6.0 Z 34° /

343-6d1.37 1.37 6.0 343-6d1.82 1.82 6.0 ?///////

343-6d1.38 1.38 6.0 343-6d1.83 1.83 6.0 7//////////////?

343-6d1.39 1.39 6.0 343-6d1.84 1.84 6.0 éMGIO? / N Z

343-6d1.40 1.40 6.0 343-6d1.85 1.85 6.0 %//////// /////////

343-6d1.41 1.41 6.0 343-6d1.86 1.86 6.0 /

343-6d1.42 1.42 6.0 343-6d1.87 1.87 6.0

343-6d1.43 143 6.0 343-6d1.88 1.88 6.0

343-6d1.44 1.44 6.0 343-6d1.89 1.89 6.0

343-6d1.45 1.45 6.0 343-6d1.90 1.90 6.0

343-6d1.46 1.46 6.0 343-6d1.91 1.91 6.0

343-6d1.47 1.47 6.0 343-6d1.92 1.92 6.0

343-6d1.48 1.48 6.0 343-6d1.93 1.93 6.0

343-6d1.49 1.49 6.0 343-6d1.94 1.94 6.0

343-6d1.50 1.50 6.0 343-6d1.95 1.95 6.0

343-6d1.51 1.51 6.0 343-6d1.96 1.96 6.0

343-6d1.52 1.52 6.0 343-6d1.97 1.97 6.0

343-6d1.53 1.53 6.0 343-6d1.98 1.98 6.0

343-6d1.54 1.54 6.0 343-6d1.99 1.99 6.0

343-6d1.55 1.55 6.0 343-6d2.00 2.00 6.0

343-6d1.56 1.56 6.0

343-6d1.57 1.57 6.0

343-6d1.58 1.58 6.0

343-6d1.59 1.59 6.0

343-6d1.60 1.60 6.0

343-6d1.61 1.61 6.0



/ / Foret a hélice 34°, | =8 mm
744

T 77/ /7

d

’H* Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
N Acier < 700 N/mm? 70 80 o o Trio
— T~ . Acier > 700 N/mm? 60 70 o | Trio
7 AN - Acier inox 20 40 =] u Nemo
/ \ Fonte 60 70 =] u Nemo
“—‘-:-_ EAEAEAY | Cu.ivre 100 130 =] u Solo
3 Laiton - Bronze 80 120 ] ] Solo
\ / B Aluminium 100 120 u u Solo
N , Or - Argent 80 100 =] =] Solo
~. _ - Platine - Palladium - 20 - o Solo
Superalliages - 25 =] Trio
Titane 40 60 o o Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté B
WWW ]
Disponible / v L Tolérances d,:-0.002/-0.004
~ brutourevétu 7 ol D:hs
(voir page 61) Z ~

7
/// /////////%

7 7 ’ re.n® 1 1
%M é///////é TN LTI I 0 s
%///////%// 343-8d0.80 0.80 8.0 343-8d1.10 1.10 8.0
Z 7
Zé?? / 343-8d0.81 0.81 8.0 343-8d1.11 1.1 8.0
7 7z
T 7 uredos2 082 80 343-8d1.12 112 80
g///;\///é// 343-840.83 0.83 8.0 343-8d1.13 1.13 8.0
Z 34° Z 343-80.84 0.84 8.0 343-8d1.14 114 80
Z//////// % 343-8d0.85 0.85 8.0 343-8d1.15 1.15 8.0
//////// S 43adose 086 80 343-841.16 116 80
/MG10// N Z 343-840.87 0.87 8.0 343-8d1.17 117 80
/////// / /////// / 343-840.88 0.86 8.0 343-8d1.18 1.18 8.0

343-8d0.89 089 8.0 343-8d1.19 119 8.0
343-8d0.90 090 80 343-8d1.20 120 80
343-8d0.91 0.91 8.0 343-8d1.21 1.21 8.0
343-8d0.92 0.92 8.0 343-8d1.22 1.22 8.0
343-840.93 0.93 8.0 343-8d1.23 1.23 8.0
343-8d0.94 0.94 8.0 343-8d1.24 1.24 8.0
343-8d0.95 0.95 8.0 343-8d1.25 1.25 8.0
343-80.96 096 80 343-8d1.26 126 80
343-8d0.97 0.97 8.0 343-8d1.27 1.27 8.0
343-80.98 0.98 8.0 343-8d1.28 1.28 8.0
343-840.99 099 8.0 343-8d1.29 129 80
343-8d1.00 1.00 8.0 343-8d1.30 1.30 8.0
343-8d1.01 1.01 8.0 343-8d1.31 1.31 8.0
343-841.02 102 80 343-8d1.32 132 80
343-8d1.03 1.03 8.0 343-8d1.33 1.33 8.0
343-8d1.04 104 80 343-8d1.34 134 80
343-841.05 1.05 8.0 343-8d1.35 1.35 8.0
343-8d1.06 1.06 8.0 343-8d1.36 1.36 8.0
343-8d1.07 1.07 8.0 343-8d1.37 137 8.0
343-8d1.08 108 8.0 343-8d1.38 138 8.0
343-8d1.09 1.09 8.0 343-8d1.39 1.39 8.0

—)



Foret a hélice 34°, | =8 mm / /

Suite

T 77 0000400 27270270247

Art. n° d I, Art. n° d I,

T I T I 0 0 S -

343-8d1.40 1.40 8.0 343-8d1.85 1.85 8.0 g N

343-8d1.41 1.41 8.0 343-8d1.86 1.86 8.0 i '

343-8d1.42 1.42 8.0 343-8d1.87 1.87 8.0 SN |

343-8d1.43 1.43 8.0 343-8d1.88 1.88 8.0 ' /

343-8d1.44 1.44 8.0 343-8d1.89 1.89 8.0 o 7

343-8d1.45 1.45 8.0 343-8d1.90 1.90 8.0 B

343-8d1.46 1.46 8.0 343-8d1.91 1.91 8.0

343-8d1.47 1.47 8.0 343-8d1.92 1.92 8.0 /////////////////W

343-8d1.48 148 80 343-8d1.93 193 80 % brz'tsggrr‘";\’/':tu é

343-8d1.49 1.49 8.0 343-8d1.94 1.94 8.0 % (v0|r page 61) /

343-8d1.50 150 80 343-8d1.95 195 80 T

343-8d1.51 1.51 8.0 343-8d1.96 1.96 8.0 ////////// 7y

343-8d1.52 1.52 8.0 343-8d1.97 1.97 8.0 Z g / 22 é

343-8d1.53 153 80 343-8d1.98 198 80 Z///Ej///? Z////////

343-8d1.54 1.54 8.0 343-8d1.99 1.99 8.0 //////////47/

343-8d1.55 1.55 8.0 343-8d2.00 2.00 8.0 7 Z /

343-8d1.56 1.56 8.0 343-8d2.01 2.01 8.0 Z %

343-8d1.57 1.57 8.0 343-8d2.02 2.02 8.0 ////%/ /

343-8d1.58 1.58 8.0 343-8d2.03 2.03 8.0 Z/ ; /

343-8d1.59 159 8.0 343-8d2.04 204 80 é//}/ﬂ; ; .

j:z—z:::::) 1.60 8.0 343-8d2.05 2.05 8.0 7//////////////;
-8d1. 1.61 8.0 343-8d2.06 2.06 8.0 ? / N %

343-8d1.62 1.62 8.0 343-8d2.07 2.07 8.0 f MGIIOZ / Z

343-8d1.63 1.63 8.0 343-8d2.08 2.08 8.0 /////////////////

343-8d1.64 1.64 8.0 343-8d2.09 2.09 8.0 /

343-8d1.65 1.65 8.0 343-8d2.10 2.10 8.0 / /

343-8d1.66 1.66 8.0 343-8d2.11 2.11 8.0

343-8d1.67 1.67 8.0 343-8d2.12 2.12 8.0

343-8d1.68 1.68 8.0 343-8d2.13 2.13 8.0

343-8d1.69 1.69 8.0 343-8d2.14 2.14 8.0

343-8d1.70 1.70 8.0 343-8d2.15 2.15 8.0

343-8d1.71 1.71 8.0 343-8d2.16 2.16 8.0

343-8d1.72 1.72 8.0 343-8d2.17 2.17 8.0

343-8d1.73 1.73 8.0 343-8d2.18 2.18 8.0

343-8d1.74 1.74 8.0 343-8d2.19 2.19 8.0

343-8d1.75 1.75 8.0 343-8d2.20 2.20 8.0

343-8d1.76 1.76 8.0 343-8d2.21 2.21 8.0

343-8d1.77 1.77 8.0 343-8d2.22 2.22 8.0

343-8d1.78 1.78 8.0 343-8d2.23 2.23 8.0

343-8d1.79 1.79 8.0 343-8d2.24 2.24 8.0

343-8d1.80 1.80 8.0 343-8d2.25 2.25 8.0

343-8d1.81 1.81 8.0 343-8d2.26 2.26 8.0

343-8d1.82 1.82 8.0 343-8d2.27 2.27 8.0

343-8d1.83 1.83 8.0 343-8d2.28 2.28 8.0

343-8d1.84 1.84 8.0 343-8d2.29 2.29 8.0

s



%// % Foret a hélice 34°, | =8 mm

Suite

Art. n° d, I, Art. n° d, I,
) g E s 343-8d2.30 2.30 8.0 343-8d2.75 2.75 8.0
——casasay | 343-8d2.31 2.31 8.0 343-8d2.76 2.76 8.0
— 343-8d2.32 2.32 8.0 343-8d2.77 2.77 8.0
' N . ! 343-8d2.33 2.33 8.0 343-8d2.78 2.78 8.0
- 343-8d2.34 2.34 8.0 343-8d2.79 2.79 8.0
343-8d2.35 2.35 8.0 343-8d2.80 2.80 8.0
343-8d2.36 2.36 8.0 343-8d2.81 2.81 8.0
WW 343-8d2.37 2.37 8.0 343-8d2.82 2.82 8.0
/ brut gu revétu é 343-8d2.38 2.38 8.0 343-8d2.83 2.83 8.0
W% /// 343-8d2.39 239 8.0 343-8d2.84 2.84 8.0
) ) 343-8d2.40 2.40 8.0 343-8d2.85 2.85 8.0
2///6////2 2////////2 343-8d2.41 2.41 8.0 343-8d2.86 2.86 8.0
Z ;\18/ ZZ Z2 Z 343-8d2.42 2.42 8.0 343-8d2.87 2.87 8.0
T S svedaa 243 80 343-8d2.88 288 8.0
77 /2 7 343-842.44 244 80 343-8d2.89 289 8.0
Z % Z / 343-8d2.45 2.45 8.0 343-8d2.90 2.90 8.0
%///////% /% 343-8d2.46 2.46 8.0 343-8d2.91 2.91 8.0
/////////Z // 343-8d2.47 2.47 8.0 343-8d2.92 2.92 8.0
Z 3);.0 2 343-8d2.48 2.48 8.0 343-8d2.93 2.93 8.0
Z Y % 343-8d2.49 2.49 8.0 343-8d2.94 2.94 8.0
/iy 343-8d2.50 2.50 8.0 343-8d2.95 2.95 8.0
Z Mmogé N Z 343-8d2.51 251 80 343-842.96 296 80
Z////// /// é////// /// 343-8d2.52 2.52 8.0 343-8d2.97 2.97 8.0
% W% 343-8d2.53 2.53 8.0 343-8d2.98 2.98 8.0
343-8d2.54 2.54 8.0 343-8d2.99 2.99 8.0
% % 343-8d2.55 2.55 8.0 343-8d3.00 3.00 8.0
7 Z 343-8d2.56 2.56 8.0 343-8d3.10 3.10 8.0
343-8d2.57 2.57 8.0 343-8d3.20 3.20 8.0
343-8d2.58 2.58 8.0 343-8d3.30 3.30 8.0
343-8d2.59 2.59 8.0 343-8d3.40 3.40 8.0
343-8d2.60 2.60 8.0 343-8d3.50 3.50 8.0
343-8d2.61 2.61 8.0 343-8d3.60 3.60 8.0
343-8d2.62 2.62 8.0 343-8d3.70 3.70 8.0
343-8d2.63 2.63 8.0 343-8d3.80 3.80 8.0
343-8d2.64 2.64 8.0 343-8d3.90 3.90 8.0
343-8d2.65 2.65 8.0 343-8d4.00 4.00 8.0
343-8d2.66 2.66 8.0 343-8d4.10 4.10 8.0
343-8d2.67 2.67 8.0 343-8d4.20 4.20 8.0
343-8d2.68 2.68 8.0 343-8d4.30 4.30 8.0
343-8d2.69 2.69 8.0 343-8d4.40 4.40 8.0
343-8d2.70 2.70 8.0 343-8d4.50 4.50 8.0
343-8d2.71 2.71 8.0 343-8d5.00 5.00 8.0
343-8d2.72 2.72 8.0 343-8d5.50 5.50 8.0
343-8d2.73 2.73 8.0 343-8d6.00 6.00 8.0

343-8d2.74 2.74 8.0



Foret a hélice 34°, I1=12 mm
7727777777z »»ZZizzZZ77Zzz/ 7

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm? 70 80 =] o Trio
Acier > 700 N/mm? 60 70 =] L Trio
Acier inox 20 40 o n Nemo
Fonte 60 70 =] ] Nemo
Cuivre 100 130 o n Solo
Laiton - Bronze 80 120 | | [ ] Solo
Aluminium 100 120 | | | | Solo
Or - Argent 80 100 o o Solo
Platine - Palladium 20 - o Solo
Superalliages 25 o Trio
Titane 40 60 =] =] Rico

pas adapté - adapté O  trésadapté B
Tolérances d,:-0.002/-0.004

D: hS

iz

Art. n°

343-12d0.80
343-12d0.81
343-12d0.82
343-12d0.83
343-12d0.84
343-12d0.85
343-12d0.86
343-12d0.87
343-12d0.88
343-12d0.89
343-12d0.90
343-12d0.91
343-12d0.92
343-12d0.93
343-12d0.94
343-12d0.95
343-12d0.96
343-12d0.97
343-12d0.98
343-12d0.99
343-12d1.00
343-12d1.01
343-12d1.02
343-12d1.03
343-12d1.04
343-12d1.05
343-12d1.06
343-12d1.07

d'l

0.80
0.81
0.82
0.83
0.84
0.85
0.86
0.87
0.88
0.89
0.90
0.91
0.92
0.93
0.94
0.95
0.96
0.97
0.98
0.99
1.00
1.01
1.02
1.03
1.04
1.05
1.06
1.07

I1

12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0

Art. n°

TN 0 0

343-12d1.08
343-12d1.09
343-12d1.10
343-12d1.11
343-12d1.12
343-12d1.13
343-12d1.14
343-12d1.15
343-12d1.16
343-12d1.17
343-12d1.18
343-12d1.19
343-12d1.20
343-12d1.21
343-12d1.22
343-12d1.23
343-12d1.24
343-12d1.25
343-12d1.26
343-12d1.27
343-12d1.28
343-12d1.29
343-12d1.30
343-12d1.31
343-12d1.32
343-12d1.33
343-12d1.34
343-12d1.35

d

1.08
1.09
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
1.17
1.18
1.19
1.20
1.21
1.22
1.23
1.24
1.25
1.26
1.27
1.28
1.29
1.30
1.31
1.32
1.33
1.34
1.35

12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0

d

T

ol

W

Disponible
/ brut ou revétu
(voir page 61)

7

T

///////// / T
7

. % z2

/ ng° %

///////// 4//////

//////¢ //
////////
///////// 7
/ 34° . /
T %
///////// S
7 77

/ MG10 // N /
///////// ////////
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AN\
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% > Foret a hélice 34°,1 =12 mm

Suite

Art. n° d I, Art. n° d I
LT TN O T T 0 A 0 0 0 %
/ \ 343-12d1.36 1.36 12.0 343-12d1.80 1.80 12,0
A 343-12d1.37 1.37 12.0 343-12d1.81 1.81 12.0
y , 343-12d1.38 1.38 12.0 343-12d1.82 1.82 120
N P 343-12d1.39 1.39 120 343-12d1.83 1.83 12.0
S 343-12d1.40 1.40 120 343-12d1.84 1.84 120
343-12d1.41 1.41 12.0 343-12d1.85 1.85 12.0
343-12d1.42 1.42 12.0 343-12d1.86 1.86 12,0
W 343-12d1.43 1.43 12.0 343-12d1.87 1.87 120
é brut (F))u revétu é 343-12d1.44 1.44 12.0 343-12d1.88 1.88 12.0
é// (voir % /; 343-12d1.45 145 120 343-12d1.89 1.89 120
343-12d1.46 1.46 12.0 343-12d1.90 1.90 12.0
7 //‘///; 7777777 7 343-12d1.47 1.47 12.0 343-12d1.91 1.91 12.0
Z — ¢¢ z2 343-12d1.48 343-12d1.92

7w 7 7 1.48 12.0 192 120
?///////% ////////% 343-12d1.49 149 120 343-12d1.93 1.93 12.0
%//////éy 343124150 150 12.0 343124194 194 120
Z%Z/ 343-12d1.51 1.51 12.0 343-12d1.95 1.95 12.0
Z///////Z 343-12d1.52 1.52 12.0 343-12d1.96 1.96  12.0
é///i\///é% 343-12d1.53 1.53 12.0 343-12d1.97 1.97 120
7 3402 343-12d1.54 1.54 120 343-12d1.98 1.98  12.0
2///////2 343-12d1.55 155  12.0 343-12d1.99 199 120
7 Ly / //////; 343-12d1.56 1.56 12.0 343-12d2.00 2.00 12.0
éMG‘IO// N Z 343-12d1.57 1.57 12.0 343-12d2.05 2.05 12.0
Z///////%//////// 343-12d1.58 1.58 12.0 343-12d2.70 210 120
// 343-12d1.59 1.59 120 343-12d2.15 2.15 12.0
343-12d1.60 1.60  12.0 343-12d2.17 217 120
/% 343-12d1.61 1.61 12.0 343-12d2.18 218 120
343-12d1.62 1.62 12.0 343-12d2.20 220 120
343-12d1.63 1.63 12.0 343-12d2.25 2.25 12.0
343-12d1.64 1.64 12.0 343-12d2.27 2.27 12.0
343-12d1.65 1.65 12.0 343-12d2.28 228 120
343-12d1.66 1.66 12.0 343-12d2.30 230 120
343-12d1.67 1.67 12.0 343-12d2.35 2.35 12.0
343-12d1.68 1.68 12.0 343-12d2.37 237 120
343-12d1.69 1.69 120 343-12d2.38 238 120
343-12d1.70 1.70 12.0 343-12d2.40 2.40 12.0
343-12d1.71 1.71 12.0 343-12d2.45 2.45 12.0
343-12d1.72 1.72 12.0 343-12d2.50 250 120
343-12d1.73 1.73 12.0 343-12d2.55 2.55 12.0
343-12d1.74 1.74 120 343-12d2.60 260 120
343-12d1.75 1.75 12.0 343-12d2.65 2.65 12.0
343-12d1.76 1.76 12.0 343-12d2.70 270 120
343-12d1.77 1.77 12.0 343-12d2.80 280 120
343-12d1.78 1.78 12.0 343-12d2.90 290 120
343-12d1.79 1.79 120 343-12d2.95 2.95 12.0

—)

-1 - 6B



Foret a hélice 34°, I1=12 mm

777/

Art. n°

1 I1

343-12d3.00
343-12d3.10
343-12d3.20
343-12d3.30
343-12d3.40
343-12d3.50
343-12d3.60
343-12d3.70
343-12d3.80
343-12d3.90
343-12d4.00
343-12d4.10
343-12d4.20
343-12d4.30
343-12d4.40
343-12d4.50
343-12d5.00
343-12d5.50
343-12d6.00

3.00
3.10
3.20
3.30
3.40
3.50
3.60
3.70
3.80
3.90
4.00
4.10
4.20
4.30
4.40
4.50
5.00
5.50
6.00

12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0

3

Suite

0000

Disponible Z
brut ou revétu /
(voir page 61) /

i /////////%
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//%/%W// Foret hélice 24°

07 777/

d

j—'r Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
3 - Acier < 700 N/mm? 70 80 o | | Trio
P Acier > 700 N/mm? 60 70 o ] Trio
~
P N - Acier inox 20 40 =] =] Nemo
/ \ Fonte 60 70 =] L Nemo
pe - Cuivre 100 130 o o Solo
\'l\\i A . | Y Laiton - Bronze 80 120 u L Solo
\ s Aluminium 100 120 o ] Solo
N P B Or - Argent 80 100 ] ] Solo
- Platine - Palladium - 20 - o Solo
Superalliages - 25 ] Trio
Titane 40 60 =] o Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté B
/ Disponible / Tolérances dwr hs5
/ brut ou revétu Z
? (voirpage 61) 7 [

2
///{//4? I I T TN T A

7
7 7
— ?Z Z2 Z Art.n° d, I, Art. n° d, I,

L Z//////% 00 000 00000 0000 Tiiidiiaidzzdz

Z Z 348d0.30 0.30 5.0 348d1.80 1.80 9.0
7 % 7 3480.35 0.35 5.0 34801.85 1.85 9.0
?////// 4/ /4 348d0.40 0.40 6.0 348d1.90 1.90 9.0
2// - /X/ - /2// 348d0.45 0.45 6.0 348d1.95 1.95 9.0
Z 24> Z / 348d0.50 0.50 6.0 348d2.00 2.00 9.0
//////// / 348d0.55 0.55 6.0 348d2.05 2.05 9.0
//////// T 3agdosso 0.60 6.0 34842.10 2.10 9.0
7 MG102% N Z 348d0.65 0.65 6.0 348d2.15 2.15 10.0
///////// ?//////// 348d0.70 0.70 6.0 348d2.20 2.20 10.0
348d0.75 0.75 6.0 348d2.25 2.25 10.0
/ 34840.80 0.80 7.0 34842.30 2.30 10.0
348d0.85 0.85 7.0 348d2.35 2.35 10.0
348d0.90 0.90 7.0 348d2.40 2.40 11.0
348d0.95 0.95 7.0 348d2.45 2.45 11.0
348d1.00 1.00 7.0 348d2.50 2.50 11.0
348d1.05 1.05 8.0 348d2.55 2.55 11.0
348d1.10 1.10 8.0 348d2.60 2.60 11.0
348d1.15 1.15 8.0 348d2.65 2.65 11.0
348d1.20 1.20 8.0 348d2.70 2.70 12.0
348d1.25 1.25 8.0 348d2.75 2.75 12.0
348d1.30 1.30 8.0 348d2.80 2.80 12.0
348d1.35 1.35 8.0 348d2.85 2.85 12.0
348d1.40 1.40 8.0 348d2.90 2.90 12.0
348d1.45 1.45 8.0 348d2.95 2.95 12.0
348d1.50 1.50 8.0 348d3.00 3.00 12.0
348d1.55 1.55 9.0 348d3.05 3.05 14.0
348d1.60 1.60 9.0 348d3.10 3.10 14.0
348d1.65 1.65 9.0 348d3.15 3.15 14.0
348d1.70 1.70 9.0 348d3.20 3.20 14.0

348d1.75 1.75 9.0

—)



Foret hélice 24° //%// //%

Suite

Art.n° d I, Art.n° d, I, _

348d3.25 3.25 14.0 348d6.00 6.00 21.0 / |
3483.30 3.30 14.0 348d6.10 6.10 23.0 ’ﬁ%_\/ ‘
348d3.35 3.35 14.0 348d6.20 6.20 23.0 3 /
348d3.40 3.40 15.0 348d6.30 6.30 23.0 h g
348d3.45 3.45 15.0 348d6.40 6.40 23.0 o
348d3.50 3.50 15.0 348d6.50 6.50 23.0

348d3.55 3.55 15.0 348d6.60 6.60 23.0 % sy
34843.60 3.60 15.0 348d6.70 6.70 23.0 / Disponible Z
348d3.65 3.65 15.0 348d6.80 6.80 25.0 Z [z\r,zt,f ;argeg Z%J %
348d3.70 3.70 15.0 348d6.90 6.90 25.0 /// 2
348d3.75 3.75 15.0 348d7.00 7.00 25.0 //////// ///////
34843.80 3.80 17.0 34847.10 7.10 25.0 . 77 / 722 Z
348d3.85 3.85 17.0 348d7.20 7.20 25.0 Z ne /? //
348d3.90 3.90 17.0 348d7.30 7.30 25.0 ;%; Z///////
348d3.95 3.95 17.0 348d7.40 7.40 25.0 Z/ Z %
348d4.00 4.00 17.0 348d7.50 7.50 25.0 Z 7

348d4.05 4.05 17.0 348d7.60 7.60 27.0 7 /

348d4.10 4.10 17.0 34847.70 7.70 27.0 Z//////// %
348d4.15 4.15 17.0 34847.80 7.80 27.0 Z 24°

348d4.20 4.20 17.0 348d7.90 7.90 27.0 ?///////

348d4.25 4.25 17.0 348d8.00 8.00 27.0 2///////// / ////// Z
348d4.30 4.30 18.0 348d8.10 8.10 27.0 Z MGW? %
348d4.35 4.35 18.0 348d8.20 8.20 27.0 Z/////// /////////
348d4.40 4.40 18.0 348d8.30 8.30 27.0 %

348d4.45 4.45 18.0 348d8.40 8.40 27.0

348d4.50 4.50 18.0 348d8.50 8.50 27.0

348d4.55 4.55 18.0 348d8.80 8.80 29.0

348d4.60 4.60 18.0 348d9.00 9.00 29.0

348d4.65 4.65 18.0 348d9.20 9.20 29.0

348d4.70 4.70 18.0 348d9.50 9.50 29.0

348d4.75 4.75 18.0 348d9.80 9.80 31.0

348d4.80 4.80 20.0 348d10.00 10.00 31.0

348d4.85 4.85 20.0 348d10.20 10.20 31.0

348d4.90 4.90 20.0 348d10.50 10.50 31.0

348d4.95 4.95 20.0 348d11.00 11.00 33.0

348d5.00 5.00 20.0 348d11.50 11.50 33.0

348d5.10 5.10 20.0 348d12.00 12.00 35.0

348d5.20 5.20 20.0 348d12.50 12.50 35.0

348d5.30 5.30 20.0 348d13.00 13.00 35.0

348d5.40 5.40 21.0 348d13.50 13.50 37.0

348d5.50 5.50 21.0 348d14.00 14.00 37.0

348d5.60 5.60 21.0 348d16.00 16.00 38.0

348d5.70 5.70 21.0

348d5.80 5.80 21.0

348d5.90 5.90 21.0



B2 poret o il 3¢

AR

*ﬁ‘ Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
. -1
Acier < 700 N/mm? 70 80 =] =] Trio
T Acier > 700 N/mm? 60 70 s] u Trio
v/ N Acier inox 20 40 =] u Nemo
/ \ = Fonte 60 70 =] L Nemo
T — Cuivre 100 130 o u Solo
‘ﬂ*‘k‘&t’ | Laiton - Bronze 80 120 | | | Solo
\ / Aluminium 100 120 L L Solo
N 2 - — Or - Argent 80 100 o o Solo
~ _ - Platine - Palladium - 20 - o Solo
Superalliages - 25 =] Trio
Titane 40 60 o o Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté M
/ Disponible % Tolérances d,;:hs
/ brut ou revétu Z |

77 (voir page 61)
T i

TR T I s s 224 iz 4 /i

77 .
< ?7 ZZZ Art.n® d, ] Art. e d, |

o, ///////// T 700 000 707 T 770 77704220

%///////% // 352d0.300 0.300 3.7 352d1.900 1.900 14.7
Z ? 352d0.350 0.350 3.7 352d1.950 1.950 14.7
% / // 352d0.400 0.400 4.7 352d2.000 2.000 14.7

T
////////4 / 352d0.450 0.450 4.7 352d2.050 2.050 14.7
Z 7 / 352d0.500 0.500 5.7 352d2.100 2.100 14.7
Z///?;j-///é % 352d0.550 0.550 5.7 352d2.150 2.150 14.7
7/ //////% 7 //////% 352d0.600 0.600 7.7 352d2.200 2.200 14.7
Z 7 7 ~ 3520050 0.650 7.7 352d2.250 2.250 14.7
/ MG10~ / N / 352d0.700 0.700 9.7 352d2.300 2.300 14.7
//////// //////// 352d0.750 0.750 9.7 352d2.350 2.350 14.7
352d0.800 0.800 1.7 352d2.400 2.400 14.7
352d0.850 0.850 1.7 352d2.450 2.450 14.7
352d0.900 0.900 14.7 352d2.500 2.500 14.7
352d0.950 0.950 14.7 352d2.550 2.550 14.7
352d1.000 1.000 14.7 352d2.600 2.600 14.7
352d1.050 1.050 14.7 352d2.650 2.650 14.7
352d1.100 1.100 14.7 352d2.700 2.700 14.7
352d1.150 1.150 14.7 352d2.750 2.750 14.7
352d1.200 1.200 14.7 352d2.800 2.800 14.7
352d1.250 1.250 14.7 352d2.850 2.850 14.7
352d1.300 1.300 14.7 352d2.900 2.900 14.7
352d1.350 1.350 14.7 352d2.950 2.950 14.7
352d1.400 1.400 14.7 352d3.000 3.000 14.7
352d1.450 1.450 14.7 352d3.050 3.050 14.7
352d1.500 1.500 14.7 352d3.100 3.100 14.7
352d1.550 1.550 14.7 352d3.150 3.150 14.7
352d1.600 1.600 14.7 352d3.175 3.175 14.7
352d1.650 1.650 14.7 352d3.200 3.200 19.7
352d1.700 1.700 14.7 352d3.300 3.300 19.7
352d1.750 1.750 14.7 352d3.400 3.400 19.7
352d1.800 1.800 14.7 352d3.500 3.500 19.7
352d1.850 1.850 14.7 352d3.600 3.600 19.7

d

... o9 . -



Foret long - hélice 34° e

Suite

T 77 0000400 27270270247

Art.n° d, I, Art.n° d L

352d3.700 3.700 19.7 352d8.500 8.500 36.0 e - h N
352d3.800 3.800 19.7 352d8.600 8.600 39.0 / \
352d3.900 3.900 19.7 352d8.700 8.700 39.0 e N TN T
352d4.000 4.000 19.7 352d8.800 8.800 39.0 \ /
352d4.100 4.100 24.7 352d8.900 8.900 39.0 N Y
352d4.200 4.200 24.7 352d9.000 9.000 39.0 -
352d4.300 4.300 24.7 352d9.700 9.100 39.0

352d4.400 4.400 24.7 352d9.200 9.200 39.0 ///////////////////////
352d4.500 4.500 24.7 352d9.300 9.300 39.0 // Disponible %
352d4.600 4.600 24.7 352d9.400 9.400 39.0 é tz\r/gtiropuaz;eevg)u é
352d4.700 4.700 24.7 352d9.500 9.500 39.0 %// o
352d4.800 4.800 24.7 352d9.600 9.600 41.0 sy / o
352d4.900 4.900 24.7 352d9.700 9.700 41.0 Z v Z / Z
352d5.000 5.000 24.7 352d9.800 9.800 41.0 Z ; Z/ zz Z
352d5.100 5.100 24.7 352d9.900 9.900 41.0 4///////4 4//////
352d5.200 5.200 24.7 352d10.000 10.000 41.0 ;// g /Z 7
352d5.300 5.300 24.7 352d10.200 10.200 41.0 Z /

352d5.400 5.400 24.7 352d10.500 10.500 41.0 Z/ o /

352d5.500 5.500 24.7 352d11.000 11.000 45.0 y//////// /
352d5.600 5.600 24.7 352d11.500 11.500 45.0 Z /

352d5.700 5.700 24.7 352d12.000 12.000 49.0 Z 34 /
352d5.800 5.800 24.7 352d12.500 12.500 49.0 ///////// 7.
352d5.900 5.900 24.7 352d13.000 13.000 49.0 // //////é ;//////?
352d6.000 6.000 24.7 352d13.500 13.500 52.0 ZMGw/ 77 N Z
352d6.100 6100 300 352414000 14000 52,0 %/////// ////////
352d6.200 6.200 30.0 352415.000 15000  54.0 7/ /

352d6.300 6.300 30.0 352d16.000 16.000 56.0

352d6.400 6.400 30.0 352d17.000 17.000 58.0

352d6.500 6.500 30.0 352d18.000 18.000 60.0

352d6.600 6.600 30.0 352d19.000 19.000 62.0

352d6.700 6.700 30.0 352d20.000 20.000 64.0

352d6.800 6.800 33.0

352d6.900 6.900 33.0

352d7.000 7.000 33.0

352d7.100 7.100 33.0

352d7.200 7.200 33.0

352d7.300 7.300 33.0

352d7.400 7.400 33.0

352d7.500 7.500 33.0

352d7.600 7.600 36.0

352d7.700 7.700 36.0

352d7.800 7.800 36.0

352d7.900 7.900 36.0

352d8.000 8.000 36.0

352d8.100 8.100 36.0

352d8.200 8.200 36.0

352d8.300 8.300 36.0

352d8.400 8.400 36.0



B

% Foret court - hélice 34°

d,

*W Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
4 Acier < 700 N/mm? 70 80 o o Trio
T . Acier > 700 N/mm? 60 70 o ™ Trio
v N Acier inox 20 40 a L Nemo
/ \ Fonte 60 70 =] L Nemo
——————— N— Cuivre 100 130 o L] Solo
\jﬁ&.&&.& I Laiton - Bronze 80 120 || | | Solo
\ / Aluminium 100 120 u u Solo
N P - Or - Argent 80 100 o o Solo
- - Platine - Palladium - 20 - o Solo
Superalliages R 25 R o Tro
Titane 40 60 =] o Ric
pas adapt adapté O  trésadapté B
Z Disponible / Tolérances d;:hs
% brut ou revétu / ¥
% (voir page 61) / o :'
2224 el
2///;////2%///;;/2 T 700 20 700
AR 7 .n° d |
7 7 / 7 Art.n \ .
2w L Z . .
7 /
D000 0, T 70000 27 20
2////////27 352-1d0.30 0.30 1.5
Z é? 7 352-1d0.40 0.40 2.3
Z 7 7
T 7 352-1d0.50 0.50 2.8
L 352-1d0.60 0.60 3.3
N7
7z % 352-1d0.70 0.70 4.3
Z 34° % 352-1d0.80 0.80 4.8
//////// 7 % ’ . :
g///////é // //////Z 352-1d0.90 0.90 5.3
?MG1OZ/ N Z 352-1d1.00 1.00 5.7

7
Z
20

. I

352-1d1.10 1.10 6.7

352-1d1.50 1.50 8.8
352-1d1.60 1.60 9.7
352-1d1.70 1.70 9.7
352-1d1.80 1.80 10.7
352-1d1.90 1.90 10.7
352-1d2.00 2.00 11.5



Foret EXPERT Inox x W

77/

%
d,
D foret f [mm/tour] Ve [m/min] Débourrage
@0.50-20.70 0.01/0.015 25 1/3x@
@0.71-20.99 0.015/0.02 25 1/3x2 T
/ N
@1.00-21.50 0.02/0.03 30 1/3x@ / \
@1.50-@2.00 0.03/0.04 30 1/3x2
\ J
@2.00-23.00 0.045/0.055 30 1/3x@ ~ 7
~ o —
Pré-centrage / pointage recommandé avec centreur réf. 337-2 pour les
diamétres inférieurs a3 1.00 mm //////////////////////%
v % & Z
RevétuNemo 7
Tolérances d.:-0.002/-0.004 D: hs b / ) 7
\110.1/—0 % (voirpageél) 77

T4
DI DI DI 007 ////é///? 7777

I
Art. n° Art. n° 7 %? zz %

AN
NN\

////// T

e /////
370d0.50NM 0.50 370d0.79NM 0.79 %
370d0.5TNM 0.51 370d0.80NM 0.80 7 Z /
370d0.8TNM ///////// /

\

H
wv

SN\

4 6
370d0.52NM 0.52 4 0.81 6
370d0.53NM 0.53 4 370d0.82NM 0.82 6 / ////////%
370d0.54NM 0.54 4 370d0.83NM 0.83 6 % Variable %
370d0.55NM 0.55 4 370d0.84NM 0.84 [ ///////// %
370d0.56NM 0.56 4 370d0.85NM 0.85 6 // //////é ;////// 7
370d0.57NM  0.57 4 370d0.86NM  0.86 6 7 MG1OZZ Z
370d0.58NM 0.58 4 370d0.87NM 0.87 6 //////// 7///////
370d0.59NM 0.59 4 370d0.88NM 0.88 6
370d0.60NM 0.60 5 370d0.89NM 0.89 6 / /
370d0.6TNM 0.61 5 370d0.90NM 0.90 6
370d0.62NM 0.62 5 370d0.9TNM 0.91 8
370d0.63NM 0.63 5 370d0.92NM 0.92 8
370d0.64NM 0.64 5 370d0.93NM 0.93 8
370d0.65NM 0.65 5 370d0.94NM 0.94 8
370d0.66NM 0.66 5 370d0.95NM 0.95 8
370d0.67NM 0.67 5 370d0.96NM 0.96 8
370d0.68NM 0.68 5 370d0.97NM 0.97 8
370d0.69NM 0.69 5 370d0.98NM 0.98 8
370d0.70NM 0.70 5 370d0.99NM 0.99 8
370d0.71NM 0.71 5 370d1.00NM 1.00 8
370d0.72NM 0.72 5 370d1.0TNM 1.01 8
370d0.73NM 0.73 5 370d1.02NM 1.02 8
370d0.74NM 0.74 5 370d1.03NM 1.03 8
370d0.75NM 0.75 5 370d1.04NM 1.04 8
370d0.76NM 0.76 5 370d1.05NM 1.05 8
370d0.77NM 0.77 5 370d1.06NM 1.06 8
370d0.78NM 0.78 5 370d1.07NM 1.07 8



| Foret EXPERT Inox X

Suite

7777 /// /////////////////////////////////////////////////////&

Art. n° Art. n°

1 1
7 / /) / . v o v s, ,
370d1.08NM 1.08 8 370d71.65NM 1.65 10
) -~ 370d1.09NM 1.09 370d1.70NM 1.70 12
AN
, . 370d1.10NM 1.10 370d71.75NM 1.75 12
‘:W‘ 370d1.11NM 1.11 370d1.80NM 1.80 12
\ /‘ 370d1.12NM 1.12 370d1.85NM 1.85 12
N B 370d1.13NM 1.13 370d1.90NM 1.90 12
~. _ - 370d71.14NM 1.14 370d1.95NM 1.95 12
. 370d2.00 .
7///////////////////// 370d71.15NM 1.15 7 NM 2.00 12
7 R 7 370d1.16NM 1.16 370d2.05NM 2.05 12
/ Revétu Nemo /

7~ (voir page 61) % 370d1.77NM 1.17 370d2.70NM 2.10 12
/// i 370d1.18NM 1.18 370d2.15NM 2.15 12
/////////////// % 370d1.79NM 1.19 370d2.20NM 2.20 12
Z !/ ZZ ydp) Z 370d1.20NM 1.20 370d2.25NM 2.25 12
owe 7 370d1.21Nm 1.21 370d2.30NM 2.30 12
4//////%////////% 370d1.22 370d2.35NM 2 12

7///////?/// 70d1.22NM 1.22 . .35
Z Z 370d1.23NM 1.23 370d2.40NM 2.40 12
Z ? % 370d1.24NM 1.24 370d2.45NM 2.45 12
//% 370d1.25NM 1.25 370d2.50NM 2.50 12
// A ; % 370d1.26NM 1.26 370d2.60NM 2.60 12
Z Variableé 370d1.27NM 1.27 370d2.70NM 2.70 12
///////// % 370d1.28NM 1.28 370d2.80NM 2.80 12
////////é Z//////Z 370d1.29NM 1.29 370d2.90NM 2.90 12
/ MG10? Z / 370d1.30NM 1.30 370d3.00NM 3.00 12

//////// %/////// 370d1.31NM 1.31

370d1.32NM 1.32
370d1.33NM 1.33
370d1.34NM 1.34

0 © © ©0 © O ©0 © © © © 0 © © © © © ©0 © © O © © 0 © © ©0 © © 0 © © ©0 © © 0 © © O ©0 ©

370d1.35NM 1.35
370d1.36NM 1.36
370d1.37NM 1.37
370d1.38NM 1.38
370d1.39NM 1.39
370d1.40NM 1.40
370d1.41NM 1.41
370d1.42NM 1.42
370d1.43NM 1.43
370d1.44NM 1.44
370d1.45NM 1.45
370d1.46NM 1.46
370d1.47NM 1.47
370d1.48NM 1.48
370d1.49NM 1.49
370d1.50NM 1.50 10
370d1.55NM 1.55 10
370d1.60NM 1.60 10



Micro-foret Z3 - tige @3

T 70/

Matiére

Acier < 700 N/mm?

Vcnonrev.

70

Vcrev.

80

Brut

;

Trio

Rev. recomm.

Acier > 700 N/mm?

60

70

Trio

Acier inox

20

40

Nemo

Fonte

60

70

Nemo

Cuivre

100

130

Solo

Laiton - Bronze

80

120

Solo

Aluminium

100

120

Solo

Or - Argent

80

100

Solo

Platine - Palladium

20

Solo

Superalliages

25

Trio

Titane

40

60

Rico

Tolérances

D: hS

d,:-0.002/-0.004

pas adapté -

Art. n°

d'I

I1

353d0.15
353d0.18
353d0.20
353d0.21

353d0.22
353d0.23
353d0.24
353d0.25
353d0.26
353d0.27
353d0.28
353d0.29
353d0.30
353d0.31

353d0.32
353d0.33
353d0.34
353d0.35
353d0.36
353d0.37
353d0.38
353d0.39
353d0.40
353d0.41

353d0.42
353d0.43
353d0.44
353d0.45
353d0.46

0.15
0.18
0.20
0.21
0.22
0.23
0.24
0.25
0.26
0.27
0.28
0.29
0.30
0.31
0.32
0.33
0.34
0.35
0.36
0.37
0.38
0.39
0.40
0.41
0.42
0.43
0.44
0.45
0.46

2.0
2.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

adapté O  trésadapté B

Art. n°

353d0.47
353d0.48
353d0.49
353d0.50
353d0.51
353d0.52
353d0.53
353d0.54
353d0.55
353d0.56
353d0.57
353d0.58
353d0.59
353d0.60
353d0.61
353d0.62
353d0.63
353d0.64
353d0.65
353d0.66
353d0.67
353d0.68
353d0.69
353d0.70
353d0.71
353d0.72
353d0.73
353d0.74
353d0.75

d

e

'

%/%/

W77

e N
/ \
SSSSSESS
\ /
N /

00000000
7 7

[ % bDitsponiblhet
rut ou revetu
"LL é (voir page 61) /
T
) p . ) gy
I DTN ) /7/;/3//;
d, : Z J // Z
i | Cowe
T 0000 /////// 7070 ///////// /////////
odr 6o ///////4 %
. Z
048 60 v /
K . ? 'l}
049 6.0 %//////// //
050 6.0 7
7
0.51 6.0 é 3};0 ; //
052 60 Z//////// 7
053 60 ;///////// ///////;
054 6.0 é MG10 Z/ é
3'22 :'Z é/////// /////////
o o /
0.57 7.0 /
0.58 7.0
0.59 7.0
0.60 7.0
0.61 7.0
0.62 7.0
0.63 7.0
0.64 7.0
0.65 7.0
0.66 7.0
0.67 7.0
0.68 7.0
0.69 7.0
0.70 9.5
0.71 9.5
0.72 9.5
0.73 9.5
0.74 9.5
0.75 9.5

%



BB picro-foretz3- teo3

Suite

T AR

Art. n° d I, Art. n° d, I,
-7~ T 00 0 T 0000 00 0 000 00004 T

) . N . 3s3doe 076 9.5 353d1.20 120 105
‘m | 353d0.77 0.77 9.5 353d1.21 1.21 10.5
353d0.78 078 9.5 353d1.22 122 105
' . ) " 3530079 079 9.5 353d1.23 123 105
~ _ - 353d0.80 0.80 9.5 353d1.24 1.24 10.5
353d0.81 0.81 9.5 353d1.25 125 105
353d0.82 0.82 9.5 353d1.26 126 105
///////gl/s//éﬁ/gl/g//////% 353d0.83 0.83 9.5 353d1.27 1.27 10.5
Z brutgu revétu é 353d0.84 0.84 9.5 353d1.28 1.28 10.5
%// (Vo'r% Z 35340.85 085 9.5 353d1.29 129 105
” s3d086 0.8 9.5 353d1.30 130 105
Z////-////;?//////Z 353d0.87 087 9.5 353d1.31 131 105
7 e 7 // Z3 ? 353d0.88 0.88 9.5 353d1.32 132 105
T, /// ///////// 353d0.89 089 95 353d1.33 133 105
? G ////? % 353d0.90 090 9.5 353d1.34 134 105
7 ?ﬁ‘ 7 353d0.97 091 9.5 353d1.35 135 105
Z///////z % 353d0.92 0.92 9.5 353d1.36 136 105
Z///(//Z% 353d0.93 0.93 9.5 353d1.37 1.37 10.5
Z 34° 353d0.94 0.94 9.5 353d1.38 1.38 10.5
Z/////// // 353d0.95 0.95 9.5 353d1.39 139 105
//////// / //////? 353d0.96 0.96 9.5 353d1.40 1.40 10.5
Z MG10 / / N Z 353d0.97 097 9.5 353d1.41 141 105
//////// %/////// 3536098 098 98 ssadnaz 4z 108
353d0.99 099 9.5 353d1.43 143 105
353d1.00 100 95 353d1.44 144 105
353d1.01 1.01 9.5 353d1.45 1.45 10.5
353d1.02 1.02 9.5 353d1.46 146 105
353d1.03 1.03 9.5 353d1.47 147 105
353d1.04 104 95 353d1.48 148 105
353d1.05 1.05 105 353d1.49 149 105
353d1.06 1.06 105 353d1.50 150 105
353d1.07 1.07 105 353d1.51 151 105
353d1.08 1.08 105 353d1.52 152 105
353d1.09 1.09 105 353d1.53 153 105
353d1.10 110 105 353d1.54 154 105
353d1.11 111 105 353d1.55 155 105
353d1.12 112 105 353d1.56 156  10.5
353d1.13 113 105 353d1.57 157 105
353d1.14 114 105 353d1.58 1.58  10.5
353d1.15 115 105 353d1.59 159 105
353d1.16 116 105 353d1.60 1.60  10.5
353d1.17 117 105 353d1.61 1.61 105
353d1.18 118 105 353d1.62 1.62 105

353d1.19 1.19 10.5

—)



Micro-foret Z3 - tige @3 W

Suite

T 70007000 77472

Art.n° d, I, Art. n°

G/ /2 7/ /7 /774 7/////////////////////////////////// T T

353d1.63 163 105 353d2.30 230 105 / \

353d1.64 1.64 105 353d2.35 235 105 rm |

353d1.65 165 105 353d2.40 240 105 \ )

353d1.66 166 10.5 353d2.45 245 105 \ Y

353d1.67 167 105 353d2.50 250 105 N N

353d1.68 168 105 353d2.55 255 105

353d1.69 169 105 353d2.60 260 105 /////////////////W

353d1.70 170 105 353d2.65 265 105 % br?sgﬁl%'éetu é

353d1.71 171 105 353d2.70 270 105 % (voirpage 61)

353d1.72 172 105 353d2.75 275 105 2277

353d1.73 1.73 10.5 353d2.80 280 105 ///////y 7 //////Z

353d1.74 174 105 353d2.85 2.85 105 é 5 Z? 73 é

353d1.75 175 105 353d2.90 290 105 Z///?//Z///////i

353d1.76 176 105 353d2.95 295 105 f/////////%y/

353d1.77 1.77 10.5 353d3.00 3.00 10.5 Z ) Z /

353d1.78 178 105 Z i

o -

353d1.80 1.80 105 // /

353d1.87 1.81 10.5 Z 34° 7

353d1.82 1.82 10.5 ?/////// 7z %

353d1.83 1.83 105 ///////// 7777
/

353d1.84 184 105 /MG10?% N Z

353d1.85 1.85 105 ///////// /////////

353d1.86 1.86 105

353d1.87 1.87 105 / /

353d1.88 1.88 10.5

353d1.89 1.89 105

353d1.90 190 105

353d1.91 191 105

353d1.92 192 105

353d1.93 193 105

353d1.94 1.94 10.5

353d1.95 195 105

353d1.96 196 105

353d1.97 197 105

353d1.98 198 105

353d1.99 199 105

353d2.00 2.00 10.5

353d2.05 205 105

353d2.10 210 105

353d2.15 215 105

353d2.20 220 105

353d2.25 225 105



/ / Micro-foret Z3 - tige @3 - court
T

A7 /7777

Revétu Rev. recomm.

o
=5
c
&

*H-* Matiére Ve non rev. Vcrev.
_ . R
= b . Acier < 700 N/mm 70 80
s N Acier > 700 N/mm? 60 70

=] o Trio
a a Trio
/ \ Acier inox 20 40 o o Nemo
\ Fonte 60 70 o o Nemo
\’:.m | Cuivre 100 130 o o Solo
\ y Laiton - Bronze 80 120 ] | | Solo
P Aluminium 100 120 o o Solo
- = Or - Argent 80 100 ] ] Solo
Platine - Palladium R 20 - o Solo
Superalliages R 25 [ ] Trio
Titane 40 60 || | | Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté W
/ Disponible / Tolérances d,:-0.002/-0.004
% brut ou revétu Z [ b:hs
% (voir page 61) 7 7?
T el
/L / . ' ’
//- %%///////2 T 000 7000 0 000 GO0 0 T 00 00
7 < Z3 / Art.n° d | Art.n° d |
/ 140° / / o ! Y ! Y , s v ! v ! / /)
00 4/////// T 70 T 0 70 0000 00 00 0000 00
WLl
?/‘ / 353-0d0.10 0.10 1.0 353-0d0.47 0.47 2.0
7 %
Z g % 353-0d0.13 0.13 1.5 353-0d0.48 0.48 2.0
T 353-040.15 015 15 353-0d0.49 049 20
7,
2// ////?% 353-0d0.20 0.20 2.0 353-0d0.50 0.50 3.0
/ o Z 353-0d0.21 0.21 2.0 353-0d0.51 0.51 3.0
/ 34
//////// 7 % 353-0d0.22 022 20 353-0d0.52 052 3.0
//////// C 353.0d0.23 023 20 353-0d0.53 0.53 3.0
Z 77 7
/ MG10 7 "N / 353-0d0.24 024 20 353-0d0.54 054 30
///////// ;////// 353-0d0.25 0.25 2.0 353-0d0.55 0.55 3.0
353-0d0.26 0.26 2.0 353-0d0.56 0.56 3.0
353-0d0.27 0.27 2.0 353-0d0.57 0.57 3.0
353-0d0.28 0.28 2.0 353-0d0.58 0.58 3.0
353-0d0.29 0.29 2.0 353-0d0.59 0.59 3.0
353-0d0.30 0.30 2.0 353-0d0.60 0.60 3.0
353-0d0.31 0.31 2.0 353-0d0.61 0.61 3.0
353-0d0.32 0.32 2.0 353-0d0.62 0.62 3.0
353-0d0.33 0.33 2.0 353-0d0.63 0.63 3.0
353-0d0.34 0.34 2.0 353-0d0.64 0.64 3.0
353-0d0.35 0.35 2.0 353-0d0.65 0.65 3.0
353-0d0.36 0.36 2.0 353-0d0.66 0.66 3.0
353-0d0.37 0.37 2.0 353-0d0.67 0.67 3.0
353-0d0.38 0.38 2.0 353-0d0.68 0.68 3.0
353-0d0.39 0.39 2.0 353-0d0.69 0.69 3.0
353-0d0.40 0.40 2.0 353-0d0.70 0.70 3.0
353-0d0.41 0.41 2.0 353-0d0.71 0.71 3.0
353-0d0.42 0.42 2.0 353-0d0.72 0.72 3.0
353-0d0.43 0.43 2.0 353-0d0.73 0.73 3.0
353-0d0.44 0.44 2.0 353-0d0.74 0.74 3.0
353-0d0.45 0.45 2.0 353-0d0.75 0.75 3.0
353-0d0.46 0.46 2.0

—



Micro-foret Z3 - tige @3 - court / /
L

Smte
T 772 770070/ T

Art. n° d I, Art.n° d L P B h N
T 0 0 S & ZzZzxiidzzua z7Zzz7Z2am \
353-0d0.76 0.76 3.0 353-0d1.20 1.20 3.5 (\_m |
353-0d0.77 0.77 3.0 353-0d1.21 1.21 3.5 \’: /
353-0d0.78 0.78 3.0 353-0d1.22 1.22 3.5 N v
353-0d0.79 0.79 3.0 353-0d1.23 1.23 3.5 -
353-0d0.80 0.80 3.0 353-0d1.24 1.24 3.5

353-0d0.81 0.81 3.0 353-0d1.25 1.25 3.5

353-0d0.82 0.82 3.0 353:0d1.26 1.26 3.5 %/////////////////////
353-0d0.83 0.83 3.0 353-0d1.27 1.27 3.5 / X Disponible %
353-0d0.84 0.84 3.0 353-0d1.28 1.28 3.5 é (\r/‘étlr";a;eg’z%i %
353-0d0.85 0.85 3.0 353-0d1.29 1.29 3.5 /// L
353-0d0.86 0.86 3.0 353-0d1.30 1.30 3.5

353-0d0.87 0.87 3.0 353-0d1.31 1.31 3.5 ;//////// /////////
353-0d0.88 0.88 3.0 353-0d1.32 1.32 3.5 Z :40/ Zé Z3 /
353-0d0.89 0.89 3.0 353-0d1.33 1.33 3.5 ////////% ?//////%
353-0d0.90 090 3.0 353-0d1.34 134 35 //////////27
353-0d0.91 0.91 3.0 353-0d1.35 1.35 3.5 Z ?I’ Z

353-0d0.92 0.92 3.0 353-0d1.36 1.36 3.5 Z////////;

353-0d0.93 0.93 3.0 353-0d1.37 1.37 3.5 Z// ////Z 7
353-0d0.94 0.94 3.0 353-0d1.38 1.38 3.5 Z /

353-0d0.95 0.95 3.0 353-0d1.39 1.39 3.5 ?/////

353-0d0.96 0.96 3.0 353-0d1.40 1.40 3.5 //////// //////
353-0d0.97 0.97 3.0 353-0d1.41 1.41 3.5 /MG10 / é
353-0d0.98 0.98 3.0 353-0d1.42 1.42 3.5 // i /
353-0d0.99 0.99 3.0 353-0d1.43 1.43 3.5 /////// o
353-0d1.00 1.00 3.5 353-0d1.44 1.44 3.5 /////
353-0d1.01 1.01 3.5 353-0d1.45 1.45 3.5

353-0d1.02 1.02 3.5 353-0d1.46 1.46 3.5

353-0d1.03 1.03 3.5 353-0d1.47 1.47 3.5

353-0d1.04 1.04 3.5 353-0d1.48 1.48 3.5

353-0d1.05 1.05 3.5 353-0d1.49 1.49 3.5

353-0d1.06 1.06 3.5 353-0d1.50 1.50 3.5

353-0d1.07 1.07 3.5

353-0d1.08 1.08 3.5

353-0d1.09 1.09 3.5

353-0d1.10 1.10 3.5

353-0d1.11 1.1 3.5

353-0d1.12 1.12 3.5

353-0d1.13 1.13 3.5

353-0d1.14 1.14 3.5

353-0d1.15 1.15 3.5

353-0d1.16 1.16 3.5

353-0d1.17 1.17 3.5

353-0d1.18 1.18 3.5

353-0d1.19 1.19 3.5



///

7/

L0
% Disponible 7
/ brut ou revétu
7 (voir page 61)
T

///////// ////////

.

7 /
1

140°

///////// 4///////

-
-

7

///////// oy, 353d1e0

//////

/ !l’
////////
/////////

NWONNNN

34° Z
T

SONNW

/ Mc1o?

///////// ////////

o

Foret Z3

A 7/

d,
— _ ¥

SN\

Yy

Art. n°

353-1d1.00
353-1d1.10
353-1d1.20
353-1d1.30
353-1d1.40
353-1d1.50

353-1d1.70

NN\

/ 353-1d1.80
353-1d1.90
353-1d2.00
353-1d2.10
353-1d2.20
353-1d2.30
353-1d2.40
353-1d2.50
353-1d2.60
353-1d2.70
353-1d2.80
353-1d2.90
353-1d3.00
353-1d3.10
353-1d3.20
353-1d3.30
353-1d3.40
353-1d3.50
353-1d3.60
353-1d3.70
353-1d3.80
353-1d3.90
353-1d4.00

d'l

1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00
2.10
2.20
2.30
2.40
2.50
2.60
2.70
2.80
2.90
3.00
3.10
3.20
3.30
3.40
3.50
3.60
3.70
3.80
3.90
4.00

Matiére

Acier < 700 N/mm?

Vcnon rev. Vcrev.

70

80

o
=
c
&

Revétu

Rev. recomm.

Trio

Acier > 700 N/mm?

60

70

Trio

Acier inox

20

40

Nemo

Fonte

60

70

Nemo

Cuivre

100

130

Solo

Laiton - Bronze

80

120

Solo

Aluminium

100

120

Solo

Or - Argent

80

100

Solo

Platine - Palladium

20

Solo

Superalliages

25

Trio

Titane

40

60

Rico

Tolérances d;:

I'l

6.0
6.5
7.5
7.5
8.5
8.5
9.5
9.5
10.5
10.5
11.5
11.5
12.5
12.5
13.5
13.5
13.5
15.5
15.5
15.5
15.5
17.0
17.0
17.0
19.0
19.0
19.0
19.0
21.0
21.0
21.0

pas adapté -

adapté O  trésadapté W

Art.n°

d1

I1

353-1d4.10
353-1d4.20
353-1d4.30
353-1d4.40
353-1d4.50
353-1d4.60
353-1d4.70
353-1d4.80
353-1d4.90
353-1d5.00
353-1d5.10
353-1d5.20
353-1d5.30
353-1d5.40
353-1d5.50
353-1d5.60
353-1d5.70
353-1d5.80
353-1d5.90
353-1d6.00
353-1d6.10
353-1d6.20
353-1d6.30
353-1d6.40
353-1d6.50
353-1d6.60
353-1d6.70
353-1d6.80
353-1d6.90

4.10
4.20
4.30
4.40
4.50
4.60
4.70
4.80
4.90
5.00
5.10
5.20
5.30
5.40
5.50
5.60
5.70
5.80
5.90
6.00
6.10
6.20
6.30
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90

21.0
21.0
225
225
225
22,5
225
245
245
245
24.5
24.5
245
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
28.5
28.5
28.5
28.5
28.5
28.5
28.5
31.0
31.0

—



Foret 23 s

Suite

T 77 0000400 27270270247

Art.n° d I, B

T 0000 00000 70000 PN

353-1d7.00 7.00 31.0 / \

353-1d7.10 7.10 31.0 NS AN

353-1d7.20 7.20 31.0 \ /

353-1d7.30 7.30 31.0 N 7

353-1d7.40 7.40 31.0 D

353-1d7.50 7.50 31.0

353-1d7.60 7.60 34.0 .

353-1d7.70 7.70 34.0 W
7/ brutourevétu /

353-1d7.80 7.80 34.0 ~ (voirpage 61) 7

3399790 790 340 72777

353-1d8.00 8.00 34.0

353-1d8.10 8.10 34.0 ///é////;?//////é

353-1d8.20 8.20 34.0 / ;of 7 % Z3 %

353-1d8.30 8.30 34.0 ///////// 4///////

353-1d8.40 8.40 34.0 ////// /
353-1d8.50 8.50 34.0 / }1:4 /
353-1d8.60 8.60 36.5 ////////

353-1d8.70 8.70 36.5 ///////// %
353-1d8.80 8.80 36.5 /

353-1d8.90 8.90 36.5 Z///gj// %
353-1d9.00 9.00 36.5 ///////// 7 //////Z
353-1d9.10 9.10 36.5 / MG1OZZ N Z
e aso ses /////////
353-1d9.40 9.40 36.5

353-1d9.50 9.50 36.5

353-1d9.60 9.60 39.0

353-1d9.70 9.70 39.0

353-1d9.80 9.80 39.0

353-1d9.90 9.90 39.0

353-1d10.00 10.00 39.0

353-1d10.20 10.20 39.0

353-1d10.50 10.50 39.0

353-1d11.00 11.00 43.0

353-1d11.50 11.50 43.0

353-1d12.00 12.00 47.0



// A Foret Z3 - série Iongue
070

7/ T 770 T

’Iir Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
_ _ 1
Acier < 700 N/mm? 70 80 o o Trio
L Acier > 700 N/mm? 60 70 o o Trio
/ AN Acier inox 20 40 o o Nemo
/ \ — Fonte 60 70 o o Nemo
Cuivre 100 130 u] o Solo
f— g.a w I Laiton - Bronze 80 120 | ] Solo
\ / Aluminium 100 120 o o Solo
N P - —r OrjArgent ‘ 80 100 u u Solo
~ _ -~ Platine - Palladium - 20 - o Solo
Superalliages - 25 ] Trio
Titane 40 60 u u Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté B
7
7 Disponible / |
z brut ou revétu %
z (voirpage 61) 7/ — =
T
/ / / s /) ) /, /
///////4 ///////4 Fixd/dzzd77z24 T 70000 00000 00
. 2 Art. ° d. ] Art. n° d. I
7 7 v / / / v, / 7,
Yy
S 353-2d1.00 1.00 11.5 353-2d4.10 4.10 41.0
77
TN 353-2d1.10 1.10 13.0 353-2d4.20 4.20 41.0
v
Z \ ? 7 353-2d1.20 1.20 15.0 353-2d4.30 4.30 45.0
T 2
////////// 353-2d1.30 1.30 15.0 353-2d4.40 4.40 45.0
Z }\ 353-2d1.40 1.40 17.0 353-2d4.50 4.50 45.0
Z 34 % / 353-2d1.50 1.50 17.0 353-2d4.60 4.60 45.0
. 2 160 19.0 353-2d4.70 4.70 45.0
//////// s
Z / 7 353-2d1.70 1.70 19.0 353-2d4.80 4.80 50.0
"m0 N
/ % ? ? 353-2d1.80 1.80 21.0 353-2d4.90 4.90 50.0
///////// T 35304190 1.90 21.0 353-2d5.00 5.00 50.0
7
/ 353-2d2.00 2.00 22.0 353-2d5.10 5.10 50.0
353-2d2.10 2.10 22.0 353-2d5.20 5.20 50.0
353-2d2.20 2.20 25.0 353-2d5.30 5.30 50.0
353-2d2.30 2.30 25.0 353-2d5.40 5.40 55.0
353-2d2.40 2.40 28.0 353-2d5.50 5.50 55.0
353-2d2.50 2.50 28.0 353-2d5.60 5.60 55.0
353-2d2.60 2.60 28.0 353-2d5.70 5.70 55.0
353-2d2.70 2.70 31.0 353-2d5.80 5.80 55.0
353-2d2.80 2.80 31.0 353-2d5.90 5.90 55.0
353-2d2.90 2.90 31.0 353-2d6.00 6.00 55.0
353-2d3.00 3.00 31.0 353-2d6.10 6.10 60.0
353-2d3.10 3.10 34.0 353-2d6.20 6.20 60.0
353-2d3.20 3.20 34.0 353-2d6.30 6.30 60.0
353-2d3.30 3.30 34.0 353-2d6.40 6.40 60.0
353-2d3.40 3.40 37.0 353-2d6.50 6.50 60.0
353-2d3.50 3.50 37.0 353-2d6.60 6.60 60.0
353-2d3.60 3.60 37.0 353-2d6.70 6.70 60.0
353-2d3.70 3.70 37.0 353-2d6.80 6.80 66.0
353-2d3.80 3.80 41.0 353-2d6.90 6.90 66.0
353-2d3.90 3.90 41.0

353-2d4.00 4.00 41.0 —



Foret Z3 - série longue % %

Suite

Art. n° d, I, P
T 700070 2 / \
353-2d7.00 7.00 66.0 : '
353-2d7.10 7.10 66.0 et
353-2d7.20 7.20 66.0 ' /
353-2d7.30 7.30 66.0 . 7
353-2d7.40 7.40 66.0 N
353-2d7.50 7.50 66.0
353-2d7.60 7.60 72.0 )
353-247.70 7.70 72.0 ZW
353-2d7.80 7.80 72.0 é tz\f/gtirouageg’i% Z
353-2d7.90 7.90 72.0 %//////////;/////////%
e i
~ - ' AT
353-2d8.20 8.20 72.0 Z aor ZZ Z3 7
353-2d8.30 8.30 72.0 %///////% /7////// 7
353-2d8.40 8.40 72.0 ;//;/’///é 7
353-2d8.50 8.50 72.0 Z i’lﬁé
353-2d8.60 8.60 78.0 Z///////i %
353-2d8.70 8.70 78.0 ?// a X/ 7 /Z ///
353-2d8.80 8.80 78.0 é 34° Z
353-2d8.90 8.90 78.0 ////////2 %
353-2d9.00 9.00 78.0 il n /s
353-2d9.10 9.10 78.0 ZMGW?Z/ N ?
353-2d9.20 9.20 78.0 7 7

T, ?//////%

- _

353-2d9.60 9.60 84.0
353-2d9.70 9.70 84.0
353-2d9.80 9.80 84.0
353-2d9.90 9.90 84.0
353-2d10.00 10.00 84.0
353-2d10.20 10.20 84.0
353-2d10.50 10.50 84.0
353-2d11.00 11.00 91.0
353-2d11.50 11.50 91.0
353-2d12.00 12.00 98.0
353-2d12.50 12.50 98.0
353-2d13.00 13.00 98.0
353-2d13.50 13.50 105.0
353-2d14.00 14.00 105.0



////W Alésoir d'horlogerie

7z A 7/

*Id—'r Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
_ _ ¥
P - Acier < 700 N/mm? 15 20 o - Trio
/ AN Acier > 700 N/mm? 10 15 o = Trio
/ \ — Acier inox 10 15 o u Trio
""-—— Fonte 10 15 o ] Trio
ﬁ | Cuivre 15 40 [m] | Solo
\ / - b Laiton - Bronze 20 40 [u] ™ Solo
N P Aluminium 10 35 L o Solo
~ _ — - Or - Argent 20 40 u] [ ] Solo
Platine - Palladium B 10 B fu] Solo
Superalliages ] 10 o Trio
Titane 15 ~ ™ _
pas adapté - adapté O  trésadapté
/ Disponible Z Tolérances d,<1mm P -0.002/-0.004  D:hS
/ brut ou revétu Z 4D P d;es
% (voir page 61) 7 r —
2077 ol
7 ////// / z 7 7 v/ 7
7 / 27/////////////////////////////////// %/////////////////////////////////
/ 7 23-4 / Art. n° d z Art. n°
. .
/4/////// //////////////////////////////////// 7//////////////////////////////////
361d0.50Z3 0.50 5.0 3 361d0.7823 0.78 6.0 3
361d0.51Z3 0.51 5.0 3 361d0.79Z3 0.79 6.0 3
361d0.5273 0.52 5.0 3 361d0.80Z3 0.80 6.0 3
///////// // 361d0.53Z3 0.53 5.0 3 361d0.81Z3 0.81 6.0 3
361d0.54Z3 . . 361d0.8273 . N
Z 100 / 0.54 5.0 3 0.82 6.0 3
//////// // 361d0.5573 055 5.0 3 361d0.8323 083 6.0 3
///////// /////// 361d0.5673 056 5.0 3 361d0.8473 0.84 6.0 3
/ MG10? % N Z 361d0.5723 0.57 5.0 3 361d0.8523 0.85 6.0 3
///////// ?////// 361d0.58Z3 0.58 5.0 3 361d0.86Z3 0.86 6.0 3
361d0.59Z3 0.59 5.0 3 361d0.87Z3 0.87 6.0 3
361d0.60Z3 0.60 5.0 3 361d0.88Z3 0.88 6.0 3
361d0.6173 0.61 5.0 3 361d0.8973 0.89 6.0 3
361d0.6273 0.62 5.0 3 361d0.9073 0.90 6.0 3
Hélice a gauche 361d0.63Z3 0.63 5.0 3 361d0.9123 0.91 6.0 3
Coupe 3 droite 361d0.64Z3 0.64 5.0 3 361d0.9273 0.92 6.0 3
361d0.65Z3 0.65 5.0 3 361d0.93Z3 0.93 6.0 3
361d0.66Z3 0.66 5.0 3 361d0.9473 0.94 6.0 3
361d0.67Z3 0.67 5.0 3 361d0.95Z3 0.95 6.0 3
361d0.6873 0.68 5.0 3 361d0.9673 0.96 6.0 3
361d0.6973 0.69 5.0 3 361d0.97Z3 0.97 6.0 3
361d0.70Z3 0.70 6.0 3 361d0.98Z3 0.98 6.0 3
361d0.71Z3 0.71 6.0 3 361d0.99Z3 0.99 6.0 3
361d0.72Z3 0.72 6.0 3 361d1.00Z3 1.00 8.0 3
361d0.73Z3 0.73 6.0 3 361d1.0123 1.01 8.0 3
361d0.74Z3 0.74 6.0 3 361d1.0273 1.02 8.0 3
361d0.75Z3 0.75 6.0 3 361d1.03Z3 1.03 8.0 3
361d0.76Z3 0.76 6.0 3 361d1.04Z3 1.04 8.0 3
361d0.7723 0.77 6.0 3 361d1.05Z3 1.05 8.0 3

—)



Alésoir d’horlogerie

Suite

%/////////////////////////////////

Art. n°

%/////////////////////////////////

361d1.06Z3
361d1.0723
361d1.0823
361d1.0923
361d1.10Z3
361d1.11Z3
361d1.12z3
361d1.1323
361d1.1423
361d1.1523
361d1.16Z3
361d1.1723
361d1.18Z3
361d1.1923
361d1.20Z3
361d1.2123
361d1.2273
361d1.23z3
361d1.24z3
361d1.25Z3
361d1.2623
361d1.2723
361d1.2823
361d1.2973
361d1.30Z3
361d1.3123
361d1.3223
361d1.3323
361d1.34Z3
361d1.35Z3
361d1.36Z3
361d1.3723
361d1.3823
361d1.3923
361d1.40Z3
361d1.41Z3
361d1.4273
361d1.4323
361d1.4423
361d1.4523
361d1.46Z3
361d1.47Z3
361d1.48Z3
361d1.4923

1.06
1.07
1.08
1.09
1.10
1.11

1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
1.17
1.18
1.19
1.20
1.21

1.22
1.23
1.24
1.25
1.26
1.27
1.28
1.29
1.30
1.31

1.32
1.33
1.34
1.35
1.36
1.37
1.38
1.39
1.40
1.41

1.42
1.43
1.44
1.45
1.46
1.47
1.48
1.49

8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0

z

3

W W W W W Ww W Ww Ww w w wwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwww

7///////////////////////////////////

Art. n°

7///////////////////////////////////

361d1.50Z#
361d1.51z#
361d1.52z#
361d1.53z#
361d1.54z#
361d1.55Z#
361d1.56Z#
361d1.57z#
361d1.58z#
361d1.597#
361d1.60Z#
361d1.617#
361d1.627#
361d1.63z#
361d1.64z#
361d1.65Z#
361d1.66Z#
361d1.67Z#
361d1.68Z#
361d1.69Z#
361d1.70z#
361d1.71z#
361d1.72z#
361d1.73z#
361d1.74z#
361d1.75Z#
361d1.76Z#
361d1.77z#
361d1.78z#
361d1.79Z#
361d1.80Z#
361d1.81z#
361d1.82z#
361d1.83z#
361d1.84z#
361d1.85Z#
361d1.86Z#
361d1.87z#
361d1.88z#
361d1.89z#
361d1.90Z#
361d1.917#
361d1.92z#
361d1.93z#

1.50
1.51
1.52
1.53
1.54
1.55
1.56
1.57
1.58
1.59
1.60
1.61
1.62
1.63
1.64
1.65
1.66
1.67
1.68
1.69
1.70
1.71
1.72
1.73
1.74
1.75
1.76
1.77
1.78
1.79
1.80
1.81
1.82
1.83
1.84
1.85
1.86
1.87
1.88
1.89
1.90
1.91
1.92
1.93

10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0

3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4

3-4

3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4

7/ AN
/ \
f——— T
\ /
AN /

W////W

Disponible

/ brut ou revétu
(voir page 61)

7
T
7 ///////
7 Z3 4/
7€57%7
% /4///////
///////// 7
/ .
s

T 7
//////// ////////

/ MG1OZ N
//////// ////////

Hélice a gauche

SANNN\N

NN\

NN\

Coupe a droite



W Alésoir d’horlogerie

Suite

”////////////////////////////////////

7///////////////////////////////////

Art. n°

7////////////////////////////////////

361d1.947#
/ AN
/ \ 361d1.952#
ﬁ ‘ 361d1.962#
361d1.977#
\ /

N P 361d1.987#
-7 361d1.997#
361d2.00Z#
, 361d2.012Z#

7//////////////////////
7 Disponible é 361d2.027#

7/  brutourevétu 7
(voir page 61) / 361d2.037#

T sedaoas
///////// 361d2.05Z#

7
/ / 361d2.067#
/ Z23-4 /
361d2.072#
///////// 361d2.087¢#
361d2.097#
361d2.10z#
361d2.112#

?///////? / 361d2.127#
Z o / 361d2.13z#
7 10° ~

T T seidonaze

L
Z/ ?? s 361d2.1572#
ZMCHO// N 4 361d2.162#
4/////// //////// 361d2.172#

361d2.187#
361d2.197#
361d2.20Z#

361d2.21Z#

NN\

Hélice a gauche 361d2.227#

Coupe a droite 361d2.237#
361d2.24z#
361d2.257#
361d2.267Z#
361d2.27z#
361d2.287#
361d2.297#
361d2.30Z#
361d2.31z#
361d2.327#
361d2.33z#
361d2.34z#
361d2.35Z#
361d2.367#
361d2.372#

d,

1.94
1.95
1.96
1.97
1.98
1.99
2.00
2.01
2.02
2.03
2.04
2.05
2.06
2.07
2.08
2.09
2.10
2.11
2.12
2.13
2.14
2.15
2.16
2.17
2.18
2.19
2.20
2.21
2.22
2.23
2.24
2.25
2.26
2.27
2.28
2.29
2.30
2.31
2.32
2.33
2.34
2.35
2.36
2.37

10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0

3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4

Art. n°

7///////////////////////////////////

361d2.38z#
361d2.397#
361d2.40Z#
361d2.417#
361d2.427#
361d2.43zZ#
361d2.44z#
361d2.45Z#
361d2.467Z#
361d2.477#
361d2.487#
361d2.49Z#
361d2.50z#
361d2.51Z#
361d2.527#
361d2.53zZ#
361d2.54z#
361d2.55Z#
361d2.567#
361d2.57Z#
361d2.587#
361d2.597#
361d2.60Z#
361d2.61Z#
361d2.627#
361d2.63Z#
361d2.647Z#
361d2.65Z#
361d2.66Z#
361d2.67Z#
361d2.68z#
361d2.69Z#
361d2.70Z#
361d2.71Z#
361d2.727#
361d2.73z#
361d2.74z#
361d2.75Z#
361d2.76Z#
361d2.77Z#
361d2.78zZ#
361d2.79z#
361d2.80Z#
361d2.81Z#

2.38
2.39
2.40
241
2.42
243
2.44
245
2.46
2.47
2.48
2.49
2.50
2.51
2.52
2.53
2.54
2.55
2.56
2.57
2.58
2.59
2.60
2.61
2.62
2.63
2.64
2.65
2.66
2.67
2.68
2.69
2.70
2.71
2,72
2.73
2.74
2.75
2.76
2.77
2.78
2.79
2.80
2.81

10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0

3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4

ﬁ



Alésoir d’horlogerie W

Smte

T 000 040000440
W AR /a4 /////

i -
e e e - o
e » e
e AT

\‘

361d2.93Z# 2.93 10.0 3-4 ////////?
361d2.94z# 2.94 100 3-4 //23 4/
361d2.952# 2.95 10.0 3-4 //////////
361d2.967# 2.96 10.0 3-4
361d2.9724 2.97 100 3-4 / /
361d2.987# 2.98 100 3-4
361429924 2.99 100 3-4 ////// %
361d3.00z# 3.00 10.0 3-4
////////
//////// //////

/ MG10 % ?
//////// T

_

Hélice a gauche

\\\\\

Coupe a droite



77

%/%/ Méche 3

AN

/

_—
-—

W///////////////

Disponible Z

7 brutgu revétu é
/ (voir page 61) /
Tz
Wi,
-
Cw Z1
///////// 7

////// 7
//////// /
///////// %
4 o 7
7 0 7

7

Do 7
7//////// 2
7

Z MG10 ? % N
T ////////

o

AN\

d.
T

A__

777

canon 2 lune - coupe a droite
G444

77777

Mat;i Vcnonrev. Vcrev. Bru Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm? 15 20 o | Trio
Acier > 700 N/mm? 10 15 - Trio
Acier inox 10 15 - Trio
Fonte 15 20 - Solo
Cuivre 20 25 O | Solo
Laiton - B| 20 30 u O Solo
Aluminiu m 25 30 - Nemo
Or - Argent 25 30 ] o Solo
Platine - Palladium -
Superalliages
Titane 10 15 Nemo

as adapté - adapté O  trésadapté W
Tolérances dw: -0.002/-0.004 D: h5

1:0.02/-0

Art. n°

I‘I

363d# Hx# #H 0.20-0.49 surdemande
363d# #x #it 0.50-0.99 sur demande
363d# #x# ##t 1.00-1.49 sur demande
363d# #xi #it 1.50-3.00 sur demande
[ ] commande [[] pemande d’offre
Dimensions : Revétement :
d: - -
] Revétu*:
D: - L:
, D Non revétu

Tolérances surd,: -

Matiére a usiner: Quantité : N° commande:

Timbre de lasociété & date: Personne de contact :

Dimensions standards des barreaux :

indication de votre part le r

vétement le mieux adapté

era appliqué

@3xL38,B4xL38 T 6xL38 T6xL5, P8xL6I, B10xL72, B12x L 83, D 16x L 92, @ 20x L104



Foret hélicoidal a trous d’huile %// %
00

d,

Matiére Ve non rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. ’H‘
Acier < 700 N/mm? 70 80 o u Trio N l j
Acier > 700 N/mm? 60 70 o ] Trio -
Acier inox 20 40 o L Nemo -
z(l).lll-l\:fe '\6000 17300 E : N:OTZJO - N
Laiton - Bronze 80 120 ] ] Solo ‘ / \
Aluminium 100 120 o ] Sol P \m |
Or - Argent 80 100 ] ] Sol
Platine - Palladium . 20 - o solo . /
Superalliages - 25 - ] Tri N _ _ 7
Titane 40 60 =] | | Ric: -
pas adapt adapté O rés adapté M 7/////////////////////
Tolérances gi;r;?.ooz/—ooozx jf:j % brzltsgl?lt\)/léetu Z
‘ JLL é (voirpage 61)
727744
Griiiiidizdiiadiz Z///'////éz//z//z///é
Art. n° d, I, 7z Z % %
i 2 7
344d0.70 070 6.0 Z//////Z %
344d0.75 0.75 6.0 Z % Z /
344d0.80 0.80 6.0 Z/////ﬂ 7 7.
344d0.85 0.85 6.0
344d0.90 090 6.0
344d0.95 0.95 6.0 % 7
344d1.00 1.00 8.0 %//////ég///////é
344d1.10 1.10 8.0 éMGwZZ N 2
344d1.20 120 80 T2 D0
344d1.25 125 8.0 ///% //%
344d1.30 1.30 8.0
344d1.40 140 80 % %
344d1.50 1.50 120
344d1.60 1.60 120
344d1.70 170 120
344d1.75 175 120
344d1.80 1.80 120
344d1.90 1.90 120
344d2.00 200  12.0
344d2.10 210  12.0
344d2.20 220  12.0
344d2.30 230  12.0
344d2.40 240 12,0
344d2.50 250  12.0
344d2.60 260  12.0
344d2.70 270 12.0
344d2.80 2.80  12.0
344d2.90 290  12.0
344d3.00 3.00 120






8. Fraises circulaires

|

‘r . g ! |
\ | /
‘ . . /
L
N\
N %
N -



 Index-Fraisescirculaires
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8. Fraises circulaires 2m
223 ;r:)i:seiéci(reculaire DIN 1838 denture s
223-1  Fraise circulaire DIN 1837 denture fine 221
223-2  Fraise circulaire a denture extra-fine 227
225 Fraise circulaire a denture hélicoidale 232
226 Fraise circulaire a denture alternée 234
227 Fraise circulaire a denture alternée-3 tailles 236
228 Fraise circulaire conique 60° - 2 tailles 238
228-1 Fraise circulaire conique 45° - 2 tailles 239

228-2  Fraise circulaire a trongonner - 12° 3 20° 240

228-3  Fraise circulaire conique 30° - 1 taille 241
228-4 Fraise circulaire conique 45° - 1 taille 242
228-5 Fraise circulaire conique 60° - 1 taille 243
229-1  Fraise circulaire isocéle 60° 244
229-2  Fraise circulaire isocéle 90° 245
229-3  Fraise circulaire isocéle 120° 246
232 Fraise circulaire 2 ronde convexe 247
234 Fraise circulaire %2 ronde concave 250
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Fraises circulaires en carbure %
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Fraises et scies circulaires Fraises coniques 1 taille
REF. 223 Page REF. 228-3 Page
@15-@ 160 Wttt @20-@50 Wittt
eyt W d, ?/I 2?/ Y4 22 A 2 -y 2 d, ?/- 2? z 22 A g
- 0 - ) R o
i N WL
© Cos s s S0 P o Cos s st S s S
REF. 223-1 REF. 228-4
2150160 LSS IS SIS SIS S, ©20-240 il
. d 7 ?//z N o d "‘mm z N
e i < z 7 7, 7 s W S z 7 77 7242
—_ E - B k0 oo 22 e B a0 00
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@20-@40 s
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/7
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o 74 77.20-487 7 o 7
e DIp st 500000 s S s 0 0
Fraises a taille alternée REF. 229-3
3 20-280 ;//////Z ;//////4 /////X///?
REF. 226 Page  “uwaar3 : A " aoas o 246
BIS-B80 LSS LS o - - X 7720-48 77 7
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Fraise circulaire DIN 1838 denture gr055|ere /// ///

T 000 74200

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm? 80 120 o ] Trio
Acier > 700 N/mm? 60 100 o u Trio -~
Acier inox 60 100 o = Trio 4 h
Fonte 50 90 o L Nemo /
B R R —— .
Aluminium 250 400 =] u SZIZ "‘. . . | /
Or - Argent 150 300 o u Solo AN v
Platine - Palladium - - I
Superalliages 20 40 o L Trio
Titane 40 60 u u Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté B ////////////////////////
e
i % (voir page 61) /
T
R Yl
Art. n° d e d, Art. n° d e d, Z I //20 BOZ
T 700 0 7 7////¢ I 0 T ///// ?//////// T,
223d15e0.20a5220 15 0.20 20 223d15e2.90a5220 15 2.90 20 7 7
223d15e0.25a5220 15 0.25 20 223d15e3.00a5720 15 3.00 20
223d15e0.30a5220 15 0.30 20 223d15e3.10a5720 15 3.10 20
223d15e0.35a5220 15 0.35 20 223d15e3.20a5220 15 3.20 20
223d15e0.40a5220 15 0.40 20 223d15e3.30a5220 15 3.30 20
223d15e0.45a5220 15 0.45 20 223d15e3.40a5220 15 3.40 20
223d15e0.50a5220 15 0.50 20 223d15e3.50a5220 15 3.50 20
223d15e0.60a5220 15 0.60 20 223d15e3.60a5720 15 3.60 20
223d15e0.70a5220 15 0.70 20 223d15e3.70a5720 15 3.70 20
223d15e0.80a5220 15 0.80 20 223d15e3.80a5220 15 3.80 20
223d15e0.90a5220 15 0.90 20 223d15e3.90a5220 15 3.90 20
223d15e1.00a5220 15 1.00 20 223d15e4.00a5220 15 4.00 20
223d15e1.10a5220 15 1.10 20 223d15e4.50a5220 15 4.50 20
223d15e1.20a5220 15 1.20 20 223d15e5.00a5720 15 5.00 20
223d15e1.30a5220 15 1.30 20 223d15e5.50a5720 15 5.50 20
223d15e1.40a5220 15 1.40 20 223d15e6.00a5220 15 6.00 20
223d15e1.50a5220 15 1.50 20 223d20e0.20a5220 20 0.20 20
223d15e1.60a5220 15 1.60 20 223d20e0.25a5220 20 0.25 20
223d15e1.70a5220 15 1.70 20 223d20e0.30a5220 20 0.30 20
223d15e1.80a5220 15 1.80 20 223d20e0.35a5720 20 0.35 20
223d15e1.90a5220 15 1.90 20 223d20e0.40a5720 20 0.40 20
223d15e2.00a5220 15 2.00 20 223d20e0.45a5220 20 0.45 20
223d15e2.10a5220 15 2.10 20 223d20e0.50a5220 20 0.50 20
223d15e2.20a5220 15 2.20 20 223d20e0.60a5220 20 0.60 20
223d15e2.30a5220 15 2.30 20 223d20e0.70a5220 20 0.70 20
223d15e2.40a5220 15 2.40 20 223d20e0.80a5720 20 0.80 20
223d15e2.50a5220 15 2.50 20 223d20e0.90a5720 20 0.90 20
223d15e2.60a5220 15 2.60 20 223d20e1.00a5220 20 1.00 20
223d15e2.70a5220 15 2.70 20 223d20e1.10a5220 20 1.10 20
223d15e2.80a5220 15 2.80 20 223d20e1.20a5220 20 1.20 20

M
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Fraise circulaire DIN 1838 denture grossiére
G/ /4

Art.n°

223d20e1.30a5720
223d20e1.40a5220
223d20e1.5035220
223d20e1.60a5220
223d20e1.70a5220
223d20e1.80a5220
223d20e1.90a5720
223d20e2.00a5220
223d20e2.1035220
223d20e2.20a5220
223d20e2.30a5220
223d20e2.40a5720
223d20e2.50a5720
223d20e2.60a5220
223d20e2.7035220
223d20e2.80a5220
223d20e2.90a5220
223d20e3.00a5220
223d20e3.10a5220
223d20e3.20a5220
223d20e3.3035220
223d20e3.40a5220
223d20e3.50a5220
223d20e3.60a5720
223d20e3.70a5220
223d20e3.80a5220
223d20e3.9035220
223d20e4.00a5220
223d20e4.50a5220
223d20e5.00a5720
223d20e5.50a5720
223d20e6.00a5220
223d25e0.2038220
223d25e0.25a8220
223d25e0.30a8220
223d25e0.35a8220
223d25e0.40a8220
223d25e0.45a8220
223d25e0.5038220
223d25e0.60a8220
223d25e0.70a8220
223d25e0.80a8220
223d25e0.90a8220
223d25e1.00a8220
223d25e1.10a8220

d e d z
20 1.30 o
20 1.40 20
20 1.50 20
20 1.60 20
20 1.70 20
20 1.80 20
20 1.90 20
20 2.00 20
20 2.10 20
20 2.20 20
20 2.30 20
20 2.40 20
20 2.50 20
20 2.60 20
20 2.70 20
20 2.80 20
20 2.90 20
20 3.00 20
20 3.10 20
20 3.20 20
20 3.30 20
20 3.40 20
20 3.50 20
20 3.60 20
20 3.70 20
20 3.80 20
20 3.90 20
20 4.00 20
20 4.50 20
20 5.00 20
20 5.50 20
20 6.00 20
25 0.20 20
25 0.25 20
25 0.30 20
25 0.35 20
25 0.40 20
25 0.45 20
25 0.50 20
25 0.60 20
25 0.70 20
25 0.80 20
25 0.90 20
25 1.00 20
25 1.10 20

Art. n°

d z

223d25e1.20a8220
223d25e1.30a8220
223d25e1.40a8220
223d25e1.50a8220
223d25e1.60a8220
223d25e1.70a8220
223d25e1.80a8220
223d25e1.90a8220
223d25e2.00a8220
223d25e2.10a8220
223d25e2.20a8220
223d25e2.30a8220
223d25e2.40a8220
223d25e2.50a8220
223d25e2.60a8220
223d25e2.70a8220
223d25e2.80a8220
223d25e2.90a8220
223d25e3.00a8220
223d25e3.10a8220
223d25e3.20a8220
223d25e3.30a8220
223d25e3.40a8220
223d25e3.50a8220
223d25e3.60a8220
223d25e3.70a8220
223d25e3.80a8220
223d25e3.90a8220
223d25e4.00a8220
223d25e4.50a8220
223d25e5.00a8220
223d25e5.50a8220
223d25e6.00a8220
223d30e0.20a8230
223d30e0.25a8230
223d30e0.30a8230
223d30e0.35a8230
223d30e0.40a8230
223d30e0.45a8230
223d30e0.50a8230
223d30e0.60a8230
223d30e0.70a8230
223d30e0.80a8224
223d30e0.90a8224
223d30e1.00a8224

d e
1.20
25 1.30
25 1.40
25 1.50
25 1.60
25 1.70
25 1.80
25 1.90
25 2.00
25 2.10
25 2.20
25 2.30
25 2.40
25 2.50
25 2.60
25 2.70
25 2.80
25 2.90
25 3.00
25 3.10
25 3.20
25 3.30
25 3.40
25 3.50
25 3.60
25 3.70
25 3.80
25 3.90
25 4.00
25 4.50
25 5.00
25 5.50
25 6.00
30 0.20
30 0.25
30 0.30
30 0.35
30 0.40
30 0.45
30 0.50
30 0.60
30 0.70
30 0.80
30 0.90
30 1.00

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
30
30
30
30
30
30
30
30
30
24
24
24

. s BT



Fraise circulaire DIN 1838 denture gr055|ere W

Suite

T/ A

Art. n° d, e d, z Art. n° d, e d, Z
223d30e1.10a8224 30 110 24 223d40e1.00a10232 40  1.00 32 4 h
223d30e1.20a8224 30 120 24 223d40e1.10a10232 40 110 32 “ = ‘
223d30e1.30a8224 30 130 24 223d40e1.20a10232 40 1.20 32 “ ﬂ ! "/
223d30e1.40a8224 30 1.40 24 223d40e1.30210232 40 1.30 32
223d30e1.50a8224 30 150 24 223d40e1.40a10232 40  1.40 32 ~ _
223d30e1.60a8224 30  1.60 24 223d40e1.50a10232 40 1.50 32
223d30e1.70a8224 30 170 24 223d40e1.60a10232 40  1.60 32
223d30e1.80a8224 30 1.80 24 223d40e1.70a10224 40 170 24 MW
223d30e1.90a8224 30  1.90 24 223d40e1.80a10224 40 1.80 24 Z brut ou revz%J é
223d30e2.00a8224 30  2.00 24 223d40e1.90a10224 40 190 24 %// (VO'r;jE/e////// 7
223d30e2.10a8224 30 210 24 223d40e2.00a10224 40  2.00 24

///////// //////
223d30e2.20a8224 30 220 24 223d40e2.10a10224 40 210 24 / . Z Z z %
223d30e2.30a8224 30 230 24 223d40e2.20a10224 40 220 24 % Z/ 20-80 7
223d30e2.40a8724 30 240 24 223d40e2.30a10224 40 230 24 é/////% //////// /
223d30e2.50a8224 30 2.50 24 223d40e2.40a10224 40 240 24 ;// 7 /Z///
223d30e2.60a8224 30  2.60 24 223d40e2.50a10224 40 250 24 Z % /
223d30e2.70a8224 30 270 24 223d40e2.60a10224 40  2.60 24 7 /////// ,
223d30e2.80a8224 30 2.80 24 223d40€2.70a10224 40 2.70 24 ?// & / v //é
223d30e2.90a8224 30 2.90 24 223d40e2.80a10224 40 280 24 Z 0° ¢¢ 8° é
223d30e3.00a8224 30  3.00 24 223d40e2.90a10224 40 290 24 Z////////é//////
223d30e3.10a8224 30 3.10 24 223d40e3.00a10724 40  3.00 24 ;///////Z %///////;
223d30e3.20a8724 30 3.0 24 223d40e3.10a10220 40  3.10 20 Z MG6 Z? N Z
223d30e3.30a8224 30  3.30 24 223d40e3.20a10220 40  3.20 20 2////// ////////
223d30e3.40a8224 30  3.40 24 223d40e3.30a10220 40  3.30 20 7 7
223d30e3.50a8224 30 3.50 24 223d40e3.40a10220 40  3.40 20
223d30e3.60a8224 30  3.60 24 223d40e3.50a10220 40  3.50 20 % %
223d30e3.70a8224 30 3.70 24 223d40e3.60a10220 40  3.60 20
223d30e3.80a8224 30 3.80 24 223d40e3.70210220 40  3.70 20
223d30e3.90a8724 30  3.90 24 223d40e3.80a10220 40  3.80 20
223d30e4.00a8224 30 4.00 24 223d40e3.90a10220 40  3.90 20
223d30e4.50a8224 30 4.50 24 223d40e4.00a10220 40  4.00 20
223d30e5.00a8224 30 5.00 24 223d40e4.50a10220 40 450 20
223d30e5.50a8224 30 5.50 24 223d40e5.00a10220 40  5.00 20
223d30e6.00a8224 30  6.00 24 223d40e5.50210220 40 550 20
223d40e0.20a10Z40 40 020 40 223d40e6.00a10220 40  6.00 20
223d40e0.25a10Z40 40 0.25 40 223d50e0.40a13248 50  0.40 48
223d40e0.30a10Z40 40 0.30 40 223d50e0.45a13748 50 0.45 48
223d40e0.35a10Z40 40 0.35 40 223d50e0.50a13748 50  0.50 48
223d40e0.40a10Z40 40 0.0 40 223d50e0.60a13240 50  0.60 40
223d40e0.45a10Z40 40 045 40 223d50e0.70a13240 50 0.70 40
223d40e0.50a10Z40 40 050 40 223d50€0.80a13240 50 0.80 40
223d40e0.60a10240 40  0.60 40 223d50€0.90a13240 50 0.90 40
223d40e0.70a10Z40 40 070 40 223d50e1.00a13240 50 1.00 40
223d40e0.80a10232 40 0.80 32 223d50e1.10a13240 50 1.10 40
223d40e0.90a10732 40  0.90 32 223d50e1.20a13240 50 1.20 40



%/// % Fraise circulaire DIN 1838 denture grossiére

Suite

Art.n° d e d z Art.n° d e d z

) X \ 2
- N 223d50e1.30a13232 50  1.30 32 223d63e1.60a16240 63 1.60 40
- | 223d50e1.40a13732 50  1.40 32 223d63e1.70a16240 63 1.70 40
‘ ” "-7 ! 223d50e1.50a13232 50  1.50 32 223d63e1.80a16240 63 1.80 40
‘. / 223d50e1.60a13232 50  1.60 32 223d63e1.90a16240 63 1.90 40
o 7 223d50e1.70a13232 50  1.70 32 223d63€2.00a16240 63 2.00 40
B 223d50e1.80a13232 50  1.80 32 223d63e2.10a16232 63 2.10 32
223d50e1.90a13232 50  1.90 32 223d63€2.20a16732 63 2.20 32
//WWW 223d50e2.00a13232 50  2.00 32 223d63e2.30a16232 63 2.30 32
é br'ﬂ'ffjﬁ ?,Ievgtu é 223d50e2.10a13232 50  2.10 32 223d63e2.40a16732 63 2.40 32
% (voir page &) 223d50e2.20a13732 50  2.20 32 223d63e2.50a16232 63 2.50 32

7z
223d50e2.30a13Z32 50 2.30 32 223d63e2.60a16Z32 63 2.60 32
Z///////é ?///////é 223d50e2.40a13232 50  2.40 32 223d63e2.70a16732 63 2.70 32
Z . Z% 20?80 Z 223d50e2.50a13232 50  2.50 32 223d632.80a16232 63 2.80 32
?////7//% z////////é 223d50e2.60a13224 50  2.60 24 223d63e2.90a16232 63 2.90 32
//////////% 7 223d50e2.70a13224 50  2.70 24 223d63e3.00a16232 63 3.00 32
Z i{;}é / 223d50e2.80a13224 50  2.80 24 223d63e3.10a16232 63 3.10 32
Z/ o /Z % 223d50e2.90a13224 50  2.90 24 223d63e3.20a16732 63 3.20 32
TS A 223d5063.00213224 50  3.00 24 223d63e3.30a16732 63  3.30 32
Z : Z? g 2 223d50e3.10a13224 50  3.10 24 223d63e3.40a16232 63 3.40 32
2///3// /;é 8 1ysdsoeszcerizae 50  3.20 24 223d63e3.50a16232 63 3.50 32
22z

7//////2 é///////g 223d50e3.30a13224 50 3.30 24 223d63e3.60a16Z32 63 3.60 32
Z MG6 ? Z Z 223d50e3.40a13224 50  3.40 24 223d63e3.70a16732 63  3.70 32
Z /? Z 7. 223d50e3.50a13224 50  3.50 24 223d63e3.80a16232 63 3.80 32
;/// 77 ;%///// 77 yaadsoen.eoanszaa 50  3.60 24 223d63e3.90a16732 63 3.90 32
223d50e3.70a13224 50  3.70 24 223d63e4.00a16232 63 4.00 32
% /% 223d50e3.80a13224 50  3.80 24 223d63e4.50a16224 63 4.50 24
% // 223d50e3.90a13224 50  3.90 24 223d63e5.00a16224 63 5.00 24
223d50e4.00a13224 50  4.00 24 223d63e5.50a16224 63 5.50 24
223d50e4.50a13224 50 4.50 24 223d63e6.00a16224 63 6.00 24
223d50e5.00a13224 50  5.00 24 223d80e0.60a22Z64 80  0.60 64
223d50e5.50a13220 50  5.50 20 223d80e0.70a22264 80  0.70 64
223d50e6.00a13220 50  6.00 20 223d80e0.80a22264 80  0.80 64
223d63€0.40a16Z64 63 0.40 64 223d80e0.90a22748 80  0.90 48
223d63€0.45316264 63 0.45 64 223d80e1.00a22748 80  1.00 48
223d63e0.50a16Z64 63 0.50 64 223d80e1.10a22748 80 1.10 48
223d63€0.60a16248 63 0.60 48 223d80e1.20a22748 80  1.20 48
223d63€0.70a16248 63 0.70 48 223d80e1.30a22748 80  1.30 48
223d63¢0.80a16748 63 0.80 48 223d80e1.40a22748 80  1.40 48
223d63€0.90a16248 63 0.90 48 223d80e1.50a22748 80  1.50 48
223d63¢1.00a16240 63 1.00 40 223d80e1.60a22748 80  1.60 48
223d63e1.10a16Z40 63 1.10 40 223d80e1.70a22740 80 1.70 40
223d63e1.20a16240 63 1.20 40 223d80e1.80a22740 80  1.80 40
223d63e1.30a16240 63 1.30 40 223d80e1.90a22740 80  1.90 40
223d63e1.40a16240 63 1.40 40 223d80e2.00a22740 80  2.00 40
223d63e1.50a16240 63 1.50 40 223d80e2.10a22740 80  2.10 40

. B



siere % %

Fraise circulaire DIN 1838 dentur

e gros

Art. n° d, e d, y4 Art. n° d, e d, Z
223d80e2.20a22240 80  2.20 40 223d100€2.80a22240 100  2.80 40 . : :
= N

223d80e2.30a22240 80  2.30 40 223d100e2.90a22240 100  2.90 40 “ -

223d80e2.40a22740 80 240 40 223d100e3.00a2240 100  3.00 40 ‘-. ! ! o

223d80e2.50a22240 80  2.50 40 223d100e3.10a2240 100  3.10 40 . P

223d80e2.60a22240 80  2.60 40 223d100e3.20a2240 100  3.20 40 ~. -

223d80e2.70a22240 80  2.70 40 223d100e3.30a22740 100  3.30 40

223d80e2.80a22240 80  2.80 40 223d100€3.40a22240 100  3.40 40 )

223d80e2.90a22740 80  2.90 40 223d100e3.50a22240 100  3.50 40 Z////S/S/é//n/lﬁe//////é

223d80e3.00a22240 80  3.00 40 223d100e3.60a22240 100  3.60 40 é tz\r/‘;tir‘);argee"z; é

223d80e3.10a22732 80  3.10 32 223d100e3.70a2240 100  3.70 40 WW 7

Zijzzea.zoazzmz 80  3.20 32 223d100€3.80a22740 100  3.80 40 ey
€3.30a22232 80  3.30 32 223d100e3.90a22740 100  3.90 40 Z . 7 Z z

223d80e3.40a22732 80  3.40 32 223d100e4.00a22240 100  4.00 40 Z - 2220-302

223d80e3.50a22732 80  3.50 32 223d100e4.50a22240 100  4.50 40 T s i,

223d80e3.60a22732 80  3.60 32 223d100€5.00a22240 100  5.00 40 Z//‘{"s////é //

223d80e3.70a22732 80 3.70 32 223d100e5.50a22732 100  5.50 32 Z:::k? é

223d80e3.80a22732 80 3.80 32 223d100€6.00a22732 100  6.00 32 %///////%

223d80e3.90a22732 80  3.90 32 223d125€0.80a22Z80 125  0.80 80 /////////é Z//é///é

223d80e4.00a22732 80  4.00 32 223d125€0.90a22780 125  0.90 80 é 0° Z% g Z

223d80e4.50a22732 80  4.50 32 223d125€1.00a22280 125  1.00 80 ¢///////Z é////// 7

223d80e5.00a22732 80  5.00 32 223d125€1.10a22264 125  1.10 64

223d80e5.50a22732 80  5.50 32 223d125e1.20a22264 125  1.20 64

223d80e6.00a22732 80  6.00 32 223d125¢1.30a22Z64 125  1.30 64

223d100€0.60a22280 100  0.60 80 223d125¢1.40a22264 125  1.40 64

223d100€0.70a22264 100  0.70 64 223d125€1.50a22264 125  1.50 64

223d100€0.80a22264 100  0.80 64 223d125¢1.60a22264 125  1.60 64

223d100e0.90a22Z64 100  0.90 64 223d125€1.70a22264 125  1.70 64

223d100e1.00a22264 100  1.00 64 223d125¢1.80a22264 125  1.80 64

223d100e1.10a22264 100  1.10 64 223d125e1.90a22Z64 125  1.90 64

223d100e1.20a22264 100  1.20 64 223d125€2.00a22Z64 125  2.00 64

223d100e1.30a22248 100  1.30 48 223d125€2.10a22248 125  2.10 48

223d100e1.40a22748 100  1.40 48 223d125€2.20a22748 125  2.20 48

223d100e1.50a22248 100  1.50 48 223d125€2.30a22248 125  2.30 48

223d100e1.60a22248 100  1.60 48 223d125€2.40a22748 125  2.40 48

223d100e1.70a22248 100  1.70 48 223d125€2.50a22248 125  2.50 48

223d100e1.80a22248 100  1.80 48 223d125€2.60a22248 125  2.60 48

223d100e1.90a22248 100  1.90 48 223d125€2.70a22248 125  2.70 48

223d100e2.00a22748 100  2.00 48 223d125€2.80a22248 125  2.80 48

223d100e2.10a22248 100  2.10 48 223d125€2.90a22748 125  2.90 48

223d100e2.20a22748 100  2.20 48 223d125e3.00a22748 125  3.00 48

223d100e2.30a22248 100  2.30 48 223d125€3.10a22248 125  3.10 48

223d100e2.40a22748 100  2.40 48 223d125€3.20a22248 125  3.20 48

223d100€2.50a22248 100  2.50 48 223d125€3.30a22248 125  3.30 48

223d1002.60a22740 100  2.60 40 223d125€3.40a22248 125  3.40 48

223d100e2.70a22240 100  2.70 40 223d125€3.50a22248 125  3.50 48

—)
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Fraise circul
T

Art. n°

d

N

e

d

2

z

223d125e3.60a22748
223d125e3.70a22748
223d125e3.80a22748
223d125e3.90a22748
223d125e4.00a22748
223d125e4.50a22740
223d125e5.00a22740
223d125e5.50a22740
223d125e6.00a22740
223d160e1.00a32Z80
223d160e1.20a32780
223d160e1.50a32780
223d160e2.00a32780
223d160e2.50a32780
223d160e3.00a32764

125
125
125
125
125
125
125
125
125
160
160
160
160
160
160

3.60
3.70
3.80
3.90
4.00
4.50
5.00
5.50
6.00
1.00
1.20
1.50
2.00
2.50
3.00

a8
48
48
48
48
40
40
40
40
80
80
80
80
80
64
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Fraise circulaire DIN 1837 denture fine % %

Acier <700 N/mm? 80 120 o ] Trio
Acier.> 700 N/mm? 60 100 [u] - Trio =
‘F:TJ?‘:"EE ZSC?O 39000 z : NSZTJO | /- \
Laiton - Bronze 200 300 o | | Solo | |
AluminiuBm 250 400 o [ 50:0 \‘"l. " L 'ﬁ /
Or - Argent 150 300 [ - Solo AN v
Platine - Palladium R ~ _ -
Superalliages 20 40 [m] | Trio
Titane 40 60 [m] u Rico
pas adapté - adapté O  trésadapte M
Tolérances e: +/-0.01 W//////%
d_:H5 / brut &t /
2 i rutou revetu /
/ (voir page 61)
/////////////////////%
i zzzz/ //a/ZzZz L A BF 7/ 77/ Z/x// & /7 % /I////é////////;
Art.n° d e d, z Art.n° d, e d, Z 7 77 / 160
) ) , , ) ) 77— 24-160
M T 70000 700 000 200 é 7 /////////

o

N
§
N

NN

N
N\

223-1d15€0.10A5264 15 0.10 64 223-1d15€2.70A5240 15 270 40 7 “«LS%
223-1d15€0.15A5264 15 0.15 64 223-1d15e2.80A5240 15 2.80 40 Z:‘Z‘i é
223-1d15€0.20A5264 15  0.20 64 223-1d15€2.90A5Z40 15 2.90 40 ///////// g
223-1d15€0.25A5264 15 0.25 64 223-1d15e3.00A5240 15 3.00 40 / //////é ? //6///2
223-1d15€0.30A5764 15 0.30 64 223-1d15e3.10A5724 15 3.10 24 é 0° %% 8° Z
223-1d15€0.35A5764 15 0.35 64 223-1d15€3.20A5724 15 3.20 24 7, ////// %//////
223-1d15€0.40A5264 15 0.40 64 223-1d15e3.30A5224 15 3.30 24 /////// ////////
223-1d15€0.45A5748 15 045 48 223-1d15e3.40A5224 15 3.40 24 é MG6 ZZ N Z
223-1d15€0.50A5248 15 0.50 48 223-1d15e3.50A5724 15 3.50 24 Z //////Z é////// Z
223-1d15€0.60A5748 15  0.60 48 223-1d15e3.60A5224 15 3.60 24 //
223-1d15€0.70A5248 15 0.70 48 223-1d15e3.70A5224 15 370 24

223-1d15€0.80A5740 15 0.80 40 223-1d15€3.80A5724 15 3.80 24 / /
223-1d15€0.90A5240 15 0.90 40 223-1d15e3.90A5224 15 3.90 24 /
223-1d15e1.00A5240 15 1.00 40 223-1d15e4.00A5224 15 4.00 24

223-1d15e1.10A5240 15 1.10 40 223-1d15e4.50A5224 15 450 24

223-1d15e1.20A5740 15 1.20 40 223-1d15e5.00A5724 15 5.00 24

223-1d15e1.30A5240 15 1.30 40 223-1d15e5.50A5224 15 5.50 24

223-1d15e1.40A5740 15 1.40 40 223-1d15€6.00A5724 15 6.00 24

223-1d15e1.50A5240 15 1.50 40 223-1d20e0.10A5280 20 0.0 80

223-1d15e1.60A5240 15 1.60 40 223-1d20e0.15A5280 20 0.15 80

223-1d15e1.70A5240 15 170 40 223-1d20e0.20A5280 20 0.0 80

223-1d15e1.80A5740 15 1.80 40 223-1d20e0.25A5764 20 0.25 64

223-1d15e1.90A5240 15 1.90 40 223-1d20e0.30A5264 20 030 64

223-1d715€2.00A5740 15 2.00 40 223-1d20e0.35A5264 20 0.35 64

223-1d15€2.10A5240 15 2.10 40 223-1d20e0.40A5264 20 0.0 64

223-1d15€2.20A5240 15 2.20 40 223-1d20e0.45A5248 20 045 48

223-1d15e2.30A5240 15 2.30 40 223-1d20e0.50A5748 20 050 48

223-1d15e2.40A5740 15 2.40 40 223-1d20e0.60A5748 20 0.60 48

223-1d15€2.50A5240 15 2.50 40 223-1d20e0.70A5248 20 o070 48

223-1d715€2.60A5740 15 2.60 40 223-1d20e0.80A5740 20 0.80 40

s g



//%// % Fraise circulaire DIN 1837 denture fine

Suite

Art. n° d e d Z Art. n° d e d V4

1 2 1 2

= - 223-1d20€0.90A5740 20  0.90 40 223-1d25€0.60A8764 25  0.60 64

/-. ' 223-1d20e1.00A5240 20 1.00 40 223-1d25€0.70A8748 25 070 48

‘ “; | 223-1d20e1.10A5240 20 1.10 40 223-1d25€0.80A8748 25  0.80 48

\ " n " / 223-1d20e1.20A5240 20 1.20 40 223-1d25€0.90A8748 25  0.90 48

DR o g 223-1d20e1.30A5240 20 1.30 40 223-1d25€1.00A8748 25  1.00 48

223-1d20e1.40A5740 20 1.40 40 223-1d25e1.10A8748 25 1.10 48

223-1d20e1.50A5240 20 1.50 40 223-1d25e1.20A8748 25 1.20 48

ZW 223-1d20e1.60A5240 20  1.60 40 223-1d25e1.30A8740 25  1.30 40

é brut ou revéty Z 223-1d20e1.70A5232 20 1.70 32 223-1d25e1.40A8740 25  1.40 40

~ lvoirpage 61) 7 223-1d20e1.80A5732 20 1.80 32 223-1d25€1.50A8240 25 150 40
T

223-1d20e1.90A5732 20 1.90 32 223-1d25e1.60A8740 25  1.60 40

Z///////é ?///////é 223-1d20e2.00A5732 20  2.00 32 223-1d25e1.70A8740 25  1.70 40

Z . 2%24-21602 223-1d20e2.10A5732 20  2.10 32 223-1d25e1.80A8740 25  1.80 40

Z///;/z Z////////Q 223-1d20e2.20A5232 20 220 32 223-1d25€1.90A8740 25 1.90 40

//////////% 7 223-1d20e2.30A5232 20 230 32 223-1d25€2.00A8Z40 25 2.00 40

Z%é// 223-1d20e2.40A5232 20 2.0 32 223-1d25€2.10A8740 25  2.10 40

Z///////Z % 223-1d20€2.50A5732 20 250 32 223-1d25€2.20A8740 25  2.20 40

(L 223-1d2062.60R5232 20  2.60 32 223-1d25€2.30A8740 25  2.30 40

Z ) Z? . 2 223-1d20e2.70A5232 20 270 32 223-1d25€2.40A8740 25  2.40 40

2///3// /;Z 8 o sidaoersonsza 20 2.80 32 223-1d25€2.50A8740 25  2.50 40
22z

i, é iy, 223-1d20€2.90A5232 20 2.90 32 223-1d25€2.60A8232 25 2.60 32

% MG6 Z/ Z 223-1d20e3.00A5232 20 3.00 32 223-1d25e2.70A8232 25 2.70 32

Z %Z 7 223-1d20e3.1085224 20  3.10 24 223-1d25€2.80A8732 25  2.80 32

Z///////%Z%//////A 223-1d20e3.20A5724 20 3.0 24 223-1d25€2.90A8732 25  2.90 32

223-1d20e3.30A5224 20  3.30 24 223-1d25€3.00A8732 25  3.00 32

%/% 223-1d20e3.40A5224 20 3.0 24 223-1d25€3.10A8232 25 3.0 32

% // 223-1d20e3.50A5224 20  3.50 24 223-1d25€3.20A8232 25  3.20 32

223-1d20e3.60A5224 20  3.60 24 223-1d25€3.30A8232 25  3.30 32

223-1d20e3.70A5224 20 3.70 24 223-1d25€3.40A8732 25  3.40 32

223-1d20e3.80A5724 20 3.80 24 223-1d25€3.50A8732 25  3.50 32

223-1d20e3.90A5724 20  3.90 24 223-1d25€3.60A8732 25  3.60 32

223-1d20e4.00A5224 20 4.00 24 223-1d25€3.70A8732 25  3.70 32

223-1d20e4.50A5224 20  4.50 24 223-1d25€3.80A8232 25  3.80 32

223-1d20e5.00A5224 20 5.00 24 223-1d25€3.90A8232 25  3.90 32

223-1d20e5.50A5724 20 5.50 24 223-1d25€4.00A8732 25  4.00 32

223-1d20e6.00A5724 20  6.00 24 223-1d25e4.50A8732 25 450 32

223-1d25€0.10A8780 25  0.10 80 223-1d25€5.00A8732 25  5.00 32

223-1d25€0.15A8280 25  0.15 80 223-1d25€5.50A8224 25  5.50 24

223-1d25€0.20A8Z80 25  0.20 80 223-1d256.00A8224 25  6.00 24

223-1d25€0.25A8280 25 025 80 --> Ref. 223-2 30  0.10 100

223-1d25€0.30A8780 25  0.30 80 --> Ref. 223-2 30 0.15 100

223-1d25€0.35A8764 25 035 64 --> Ref. 223-2 30 0.20 100

223-1d25€0.40A8764 25  0.40 64 --> Ref. 223-2 30 0.25 100

223-1d25€0.45A8264 25 045 64 223-1d30€0.30A8Z80 30  0.30 80

223-1d25€0.50A8264 25  0.50 64 223-1d30€0.35A8Z80 30 0.35 80

T s BT



Fraise circulaire DIN 1837 denture fine % %

Suite

7 4 /447 /7 d/Zz27 /AR /7 /777 /4

Art.n° d, e d, z Art.n° d, e d, z
W//////////////////////// W///////////////// P
223-1d30€0.40A8780 30 0.40 --> Ref. 223-2 40 0.5 100 ) .
223-1d30€0.45A8280 30 045 80 --> Ref. 223-2 40 030 100 E
223-1d30€0.50A8280 30 0.50 80 --> Ref. 223-2 40 035 100 “ : l“
223-1d30e0.60A8Z64 30  0.60 64 --> Ref. 223-2 40 0.0 100 ‘. n
223-1d300.70A8764 30 0.70 64 223-1d400.45A10Z80 40 0.45 80 ~ _ -
223-1d30e0.80A8764 30 0.80 64 223-1d400.50A10Z80 40 050 80

223-1d30e0.90A8764 30  0.90 64 223-1d40e0.60A10Z80 40  0.60 80

223-1d30e1.00A8Z64 30 1.00 64 223-1d40e0.70A10280 40 0.70 80 W
223-1d30e1.10A8Z48 30 110 48 223-1d40e0.80A10Z80 40  0.80 80 Z tZrUt' ou Fevzsi Z
223-1d30e1.20A8748 30 1.20 48 223-1d40e0.90A10Z64 40 0.90 64 %/////}/O/;/p/&/i;//////%
223-1d30e1.30A8248 30 1.30 48 223-1d40e1.00A10264 40  1.00 64

223-1d30e1.40A8248 30 140 48 223-1d40e1.70A10264 40 1.10 64 ;///////f ;///////f
223-1d30e1.50A8748 30 150 48 223-1d40e1.20A10264 40 1.20 64 é | é%u-woé
223-1d30e1.60A8748 30  1.60 48 223-1d40e1.30A10Z64 40 1.30 64 T / s /
223-1d30e1.70A8248 30 1.70 48 223-1d40e1.40A10264 40 140 64 ;// i /Z /
223-1d30e1.80A8748 30 1.80 48 223-1d40e1.50A10Z64 40 1.50 64 Z Z /
223-1d30e1.90A8748 30 190 48 223-1d40e1.60A10Z64 40  1.60 64 7 /////// /
223-1d30e2.00A8748 30  2.00 48 223-1d40e1.70A10248 40 1.70 48 ?///////é///é///é
223-1d30e2.10A8740 30 210 40 223-1d40e1.80A10248 40 1.80 48 é 0° %% g° Z
223-1d30e2.20A8740 30 220 40 223-1d40e1.90A10248 40 190 48 7, //////éé////// Y/
223-1d30e2.30A8Z40 30 2.30 40 223-1d40e2.00A10Z48 40 2.00 48 7 /////Z %///////;
223-1d30e2.40A8740 30 2.40 40 223-1d40e2.10A10Z48 40 2.10 48 éMGbéé N é
223-1d30e2.50A8740 30 250 40 223-1d40e2.20A10748 40 220 48 Z o //éé///// Y/
223-1d30e2.60A8740 30 2.60 40 223-1d40e2.30A10248 40 230 48 /// 7
223-1d30e2.70A8740 30 270 40 223-1d40e2.40A10248 40  2.40 48

223-1d30e2.80A8740 30 280 40 223-1d40e2.50A10248 40 250 48 %
223-1d30e2.90A8740 30  2.90 40 223-1d40e2.60A10248 40  2.60 48 7 7
223-1d30e3.00A8740 30 3.00 40 223-1d40e2.70A10248 40 270 48

223-1d30e3.10A8740 30  3.10 40 223-1d40e2.80A10248 40 2.80 48

223-1d30e3.20A8740 30 3.20 40 223-1d40e2.90A10748 40  2.90 48

223-1d30e3.30A8740 30 3.30 40 223-1d40e3.00A10248 40  3.00 48

223-1d30e3.40A8740 30 3.40 40 223-1d40e3.10A10240 40 3.10 40

223-1d30e3.50A8740 30 3.50 40 223-1d40e3.20A10240 40 3.20 40

223-1d30e3.60A8740 30  3.60 40 223-1d40e3.30A10Z40 40 3.30 40

223-1d30e3.70A8740 30 3.70 40 223-1d40e3.40A10Z40 40  3.40 40

223-1d30e3.80A8740 30  3.80 40 223-1d40e3.50A10740 40  3.50 40

223-1d30e3.90A8740 30 3.90 40 223-1d40e3.60A10240 40  3.60 40

223-1d30e4.00A8740 30  4.00 40 223-1d40e3.70A10240 40 3.70 40

223-1d30e4.50A8232 30  4.50 32 223-1d40e3.80A10240 40  3.80 40

223-1d30e5.00A8232 30 5.00 32 223-1d40e3.90A10Z40 40  3.90 40

223-1d30e5.50A8232 30 5.50 32 223-1d40e4.00A10Z40 40  4.00 40

223-1d30e6.00A8232 30  6.00 32 223-1d40e4.50A10240 40  4.50 40

223-1d40e0.70A10Z128 40  0.10 128 223-1d40e5.00A10Z40 40  5.00 40

223-1d40€0.15A102128 40  0.15 128 223-1d40e5.50A10240 40 5.50 40

223-1d40e0.20A10Z128 40  0.20 128 223-1d40e6.00A10240 40  6.00 40

sy 7 v



Fraise circulaire DIN 1837 denture fine

Suite

Art.n° d e d V4 Art. n° d e d z

. 4 h \ 223-1d50e0.20A132128 50  0.20 128 223-1d50e6.00A13240 50  6.00 40

“-' ‘ 223-1d50e0.25A13Z128 50 0.25 128 223-1d63e0.20A16Z160 63 0.20 160

| l“ 223-1d50€0.30A132128 50  0.30 128 223-1d63¢0.25A162128 63 0.25 128

"\" 1 . / 223-1d50e0.35A132100 50  0.35 100 223-1d63¢0.30A162128 63  0.30 128

~ - 223-1d50€0.40A13Z100 50  0.40 100 223-1d63e0.35A162128 63 0.35 128

223-1d50€0.45A13Z100 50  0.45 100 223-1d63¢0.40A162128 63 0.40 128

223-1d50€0.50A132100 50  0.50 100 223-1d63e0.45A162128 63 0.45 128

WW 223-1d50e0.60A13Z100 50 0.60 100 223-1d63e0.50A162128 63 0.50 128

é bru@ gu revétu é 223-1d50e0.70A13Z280 50 0.70 80 223-1d63e0.60A162100 63 0.60 100

W% /; 223-1d50e0.80A13780 50  0.80 80 223-1d63€0.70A162100 63 0.70 100

223-1d50€0.90A13Z80 50 0.90 80 223-1d63e0.80A16Z100 63  0.80 100

Z/ _ /Z ?/ - /Z// - /Z 223-1d50e1.00A13280 50 1.00 80 223-1d63€0.90A162100 63  0.90 100

Z . Z¢24-16OZ 223-1d50e1.10A13280 50 1.10 80 223-1d63e1.00A162100 63 1.00 100

%////7//% Z////////Q 223-1d50e1.20A13280 50 1.20 80 223-1d63e1.10A16280 63 110 80

//////////Z// 223-1d50e1.30A13264 50  1.30 64 223-1d63e1.20A16280 63  1.20 80

Z %Z / 223-1d50e1.40A13Z64 50 1.40 64 223-1d63e1.30A16Z80 63 1.30 80

Z///////Z % 223-1d50e1.50A13264 50 1.50 64 223-1d63e1.40A16Z80 63  1.40 80

////////27 //////Z 223-1d50e1.60A13264 50  1.60 64 223-1d63e1.50A16Z80 63 1.50 80

2 o Z? :o Z 223-1d50e1.70A13264 50  1.70 64 223-1d63e1.60A16280 63 1.60 80

Z//////% é/////// 223-1d50e1.80A13264 50 1.80 64 223-1d63e1.70A16Z80 63 1.70 80

ik, é ///////Z 223-1d50e1.90A13264 50 1.90 64 223-1d63e1.80A16Z80 63  1.80 80

Z MG6 2Z Z 223-1d50e2.00A13Z64 50 2.00 64 223-1d63e1.90A16780 63  1.90 80

Z////// /? Z/////// ; 223-1d50e2.10A13264 50 2.10 64 223-1d63€2.00A16280 63  2.00 80
s/ s

7 7/% 223-1d50e2.20A13264 50 2.20 64 223-1d63e2.10A16264 63  2.10 64

223-1d50e2.30A13264 50 230 64 223-1d63e2.20A16264 63 220 64

% % 223-1d50e2.40A13Z64 50 2.40 64 223-1d63e2.30A16264 63 2.30 64

7 7 223-1d50e2.50A13264 50 2.50 64 223-1d63€2.40A16Z64 63 2.40 64

223-1d50e2.60A13748 50  2.60 48 223-1d63e2.50A16264 63 2.50 64

223-1d50e2.70A13248 50 270 48 223-1d63e2.60A16264 63 2.60 64

223-1d50e2.80A13748 50 2.80 48 223-1d63e2.70A16264 63 270 64

223-1d50€2.90A13248 50 2.90 48 223-1d63e2.80A16Z64 63  2.80 64

223-1d50e3.00A13748 50 3.00 48 223-1d63e2.90A16264 63 2.90 64

223-1d50e3.10A13248 50 3.10 48 223-1d63e3.00A16Z64 63  3.00 64

223-1d50e3.20A13748 50 3.20 48 223-1d63e3.10A16264 63  3.10 64

223-1d50e3.30A13248 50 3.30 48 223-1d63e3.20A16264 63  3.20 64

223-1d50e3.40A13748 50  3.40 48 223-1d63e3.30A16264 63  3.30 64

223-1d50e3.50A13248 50 3.50 48 223-1d63e3.40A16264 63  3.40 64

223-1d50e3.60A13748 50 3.60 48 223-1d63e3.50A16264 63 3.50 64

223-1d50e3.70A13248 50 3.70 48 223-1d63e3.60A16264 63 3.60 64

223-1d50e3.80A13748 50 3.80 48 223-1d63e3.70A16264 63  3.70 64

223-1d50e3.90A13748 50 3.90 48 223-1d63e3.80A16264 63  3.80 64

223-1d50e4.00A13248 50  4.00 48 223-1d63e3.90A16264 63  3.90 64

223-1d50e4.50A13248 50 4.50 48 223-1d63e4.00A16Z64 63 4.00 64

223-1d50e5.00A13748 50 5.00 48 223-1d63e4.50A16748 63 4.50 48

223-1d50e5.50A13740 50 5.50 40 223-1d63e5.00A16748 63  5.00 48

g s B



Fraise circulaire DIN 1837 denture fine % %

Suite

Art. n° d e d Z Art. n° d e d Z

1 2 1 2
223-1d63e5.50A16748 63  5.50 48 223-1d80e5.50A22764 80 5.50 64 / \
223-1d63e6.00A16248 63  6.00 48 223-1d80e6.00A22764 80  6.00 64 “- . |
223-1d80e0.25A222160 80  0.25 160 223-1d100e0.50A22Z160 100  0.50 160 “ ‘. . l “ /
223-1d80e0.30A227160 80 0.30 160 223-1d100e0.60A227160 100  0.60 160 ¢ Y
223-1d80e0.35A22Z160 80  0.35 160 223-1d100€0.70A222128 100  0.70 128 T
223-1d80e0.40A22Z160 80  0.40 160 223-1d100e0.80A222128 100  0.80 128
223-1d80e0.45A227128 80 0.45 128 223-1d100e0.90A227128 100  0.90 128 // Iy,
223-1d80e0.50A227128 80 0.50 128 223-1d100e1.00A227128 100  1.00 128 / : Disponiblia Z
223-1d80e0.60A227128 80  0.60 128 223-1d100e1.10A227128 100 1.10 128 Z (\r/‘étiropuageev Z%J Z
223-1d80e0.70A227128 80 0.70 128 223-1d100e1.20A227128 100  1.20 128 /////////////////////%
223-1d80e0.80A227128 80 0.80 128 223-1d100e1.30A22Z100 100  1.30 100 7///////% 7///////%
223-1d80e0.90A22Z100 80  0.90 100 223-1d100e1.40A222100 100  1.40 100 Z ZZ z Z
223-1d80e1.00A22Z100 80  1.00 100 223-1d100e1.50A22Z100 100  1.50 100 é —_— /4 %24-16(7
223-1d80e1.10A222100 80  1.10 100 223-1d100e1.60A22Z100 100  1.60 100 2////////////2 Z/////4
223-1d80e1.20A222100 80  1.20 100 223-1d100e1.70A22Z100 100  1.70 100 Z %Z/
223-1d80e1.30A227100 80 1.30 100 223-1d100e1.80A22Z100 100  1.80 100 % :::‘s\ Z %
223-1d80e1.40A22Z100 80  1.40 100 223-1d100e1.90A227100 100  1.90 100 ¢////// % /%
223-1d80e1.50A22Z100 80  1.50 100 223-1d100e2.00A222100 100  2.00 100 /////X///é Z //C///Z
223-1d80e1.60A22Z100 80  1.60 100 223-1d100e2.10A22Z100 100  2.10 100 é 0° ZZ 8° Z
223-1d80e1.70A22780 80 1.70 80 223-1d100e2.20A22Z100 100  2.20 100 ?///// /Z /////// 7
223-1d80e1.80A22780 80 1.80 80 223-1d100e2.30A22Z100 100  2.30 100 Z//////Z %///////Z
223-1d80e1.90A22780 80 1.90 80 223-1d100e2.40A22Z100 100  2.40 100 Z MG6 éé N Z
223-1d80e2.00A22780 80  2.00 80 223-1d100€2.50A22Z100 100  2.50 100 Z/////// é//////%
223-1d80e2.10A22780 80 2.10 80 223-1d100e2.60A22280 100  2.60 80 % 7
223-1d80e2.20A22780 80 2.20 80 223-1d100e2.70A22Z80 100  2.70 80
223-1d80e2.30A22780 80 2.30 80 223-1d100e2.80A22Z80 100  2.80 80 % %
223-1d80e2.40A22780 80 240 80 223-1d100e2.90A22Z80 100  2.90 80
223-1d80e2.50A22780 80 2.50 80 223-1d100e3.00A22780 100 3.00 80
223-1d80e2.60A22780 80  2.60 80 223-1d100e3.10A22280 100  3.10 80
223-1d80e2.70A22780 80 2.70 80 223-1d100e3.20A22280 100  3.20 80
223-1d80e2.80A22780 80 2.80 80 223-1d100e3.30A22280 100  3.30 80
223-1d80e2.90A22780 80 2.90 80 223-1d100e3.40A22Z80 100  3.40 80
223-1d80e3.00A22780 80  3.00 80 223-1d100e3.50A22Z80 100  3.50 80
223-1d80e3.10A22764 80 3.10 64 223-1d100e3.60A22Z80 100  3.60 80
223-1d80e3.20A22764 80 3.20 64 223-1d100e3.70A22280 100  3.70 80
223-1d80e3.30A22764 80 3.30 64 223-1d100e3.80A22280 100  3.80 80
223-1d80e3.40A22764 80 3.0 64 223-1d100e3.90A22780 100  3.90 80
223-1d80e3.50A22764 80 3.50 64 223-1d100e4.00A22Z80 100  4.00 80
223-1d80e3.60A22764 80  3.60 64 223-1d100e4.50A22Z80 100  4.50 80
223-1d80e3.70A22764 80 3.70 64 223-1d100e5.00A22Z80 100  5.00 80
223-1d80e3.80A22764 80  3.80 64 223-1d100e5.50A22264 100  5.50 64
223-1d80e3.90A22764 80 3.90 64 223-1d100e6.00A22264 100  6.00 64
223-1d80e4.00A22764 80 4.00 64 223-1d125€0.60A22Z160 125  0.60 160
223-1d80e4.50A22764 80 4.50 64 223-1d125€0.70A22Z160 125  0.70 160
223-1d80e5.00A22764 80  5.00 64 223-1d125€0.80A22Z160 125  0.80 160



Suite

Z

Fraise circulaire DIN 1837 denture fine

T /000222

Art.n° d e d Z

7 N
223-1d125€0.90A222160 125  0.90 160
y \
L B 223-1d125e1.00A222160 125  1.00 160
\ |
. 223-1d125€1.10A222128 125  1.10 128
N n “ /
2 ) 223-1d125¢1.20A222128 125  1.20 128
-~ _ -~ 223-1d125€1.30A222128 125  1.30 128
223-1d125¢1.40A222128 125  1.40 128
223-1d125e1.50A222128 125  1.50 128
7
zW 223-1d125€1.60A222128 125 1.60 128
% brut ourevéty 223-1d125e1.70A222128 125  1.70 128
% (voirpageel) 7 223-1d125¢1.80A222128 125  1.80 128
222 e :
223-1d125¢1.90A222128 125  1.90 128
7 W
///////22/ 7 é 223-1d125€2.00A227128 125  2.00 128
7 . Z/ 160 223-1d125€2.10A222100 125  2.10 100
/ — //24 160/
T 0 223-1d125€2.20A227100 125  2.20 100
//////////Z// 223-1d125€2.30A222100 125  2.30 100
Z ﬁl%% 223-1d125€2.40A222100 125 2.40 100
Ny
T % 223-1d125€2.50A227100 125  2.50 100
s //27 vy 223-1d125€2.60A22Z100 125  2.60 100
é Z)\o Zé :o Z 223-1d125€2.70A222100 125  2.70 100
Z 77 7 223-1d125€2.80A222100 100
7 ° 125 280
7 //////& W///////& 223-1d125€2.90A22Z100 125  2.90 100
7 7 Z 7 223-1d125€3.00A222100 125  3.00 100
- MGe 7
Z 77 7 223-1d125€3.10A222100 125  3.10 100
07077 223-1d125€3.20A222100 2 100
W 7/ - es. 125 3.20
223-1d125€3.30A222100 125  3.30 100
% 223-1d125€3.40A222100 125  3.40 100
7 223-1d125€3.50A222100 125  3.50 100
223-1d125€3.60A22Z100 125  3.60 100
223-1d125€3.70A222100 125  3.70 100
223-1d125€3.80A222100 125  3.80 100
223-1d125€3.90A222100 125  3.90 100
223-1d125e4.00A222100 125  4.00 100
223-1d125e4.50A222100 125  4.50 100
223-1d125€5.00A222100 125  5.00 100
223-1d125€5.50A222100 125  5.50 100
223-1d125e6.00A222100 125  6.00 100
223-1d160e1.00A322160 160  1.00 160
223-1d160e1.20A322160 160  1.20 160
223-1d160e1.50A322160 160  1.50 160
223-1d160e1.60A322160 160  1.60 160
223-1d160e1.80A322128 160  1.80 128
223-1d160e2.00A322128 160  2.00 128
223-1d160e2.50A322128 160  2.50 128
223-1d160e3.00A322128 160  3.00 128



Fraise circulaire a denture extra-fine

Matiére

Acier < 700 N/mm?

Vcnonrev.

80

Vcrev.

120

w
@D
c
-

Revétu Rev. recomm.

Trio

Acier > 700 N/mm?

60

100

Trio

Acier inox

60

100

Trio

Fonte

50

90

Nemo

Cuivre

200

300

Solo

Laiton - Bronze

200

300

Solo

Aluminium

Solo

Or - Argent

150

300

B 0ooo|o0o

Solo

Platine - Palladium

Superalliages

20

40

| | Trio

Titane

40

60

u]

| | Rico

Tolérances e:+/-0.01

d,:H5

T2 700 700472 22

d2

Art. n°

223-2d8e0.10A3248
223-2d8e0.15A3748
223-2d8e0.20A3748
223-2d8e0.25A3748
223-2d8e0.30A3748
223-2d8e0.35A3748
223-2d8e0.40A3248
223-2d8e0.50A3748
223-2d8e0.60A3748
223-2d8e0.70A3Z48
223-2d8e0.80A3748
223-2d8e0.90A3748
223-2d8e1.00A3248
223-2d10e0.10A3Z64
223-2d10e0.15A3Z64
223-2d10e0.20A3Z64
223-2d10e0.25A3264
223-2d10e0.30A3Z64
223-2d10e0.35A3264
223-2d10e0.40A3Z64
223-2d10e0.50A3Z64
223-2d10e0.60A3Z64
223-2d10e0.70A3Z64
223-2d10e0.80A3Z64
223-2d10e0.90A3Z64
223-2d10e1.00A3Z64
223-2d12e0.10A5Z64
223-2d12e0.15A5264
223-2d12e0.20A5264
223-2d12e0.25A5264

d‘I

C 0 ©0 0 ©0 ©0 © © ©0 ©0 0 0 0o

o T
N N N N O O O O O O O O o o o o o

e

0.10
0.15
0.20
0.25
0.30
0.35
0.40
0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00
0.10
0.15
0.20
0.25
0.30
0.35
0.40
0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00
0.10
0.15
0.20
0.25

pas adapté -

z

48
a8
a8
48
48
48
48
a8
a8
48
48
48
48
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64

adapté O  trésadapté M

d2

Art. n°

223-2d12e0.30A5264
223-2d12e0.35A5264
223-2d12e0.40A5264
223-2d12e0.50A5264
223-2d12e0.60A5264
223-2d12e0.70A5264
223-2d12e0.80A5264
223-2d12e0.90A5264
223-2d12e1.00A5Z264
223-2d15e0.10A5280
223-2d15e0.15A5280
223-2d15€0.20A5Z80
223-2d15e€0.25A5Z80
223-2d15e0.30A5280
223-2d15e0.35A5280
223-2d15e0.40A5Z80
223-2d15e0.50A5280
223-2d15€0.60A5Z80
223-2d15e0.70A5280
223-2d15e0.80A5280
223-2d15e0.90A5Z80
223-2d15e1.00A5Z80
223-2d15e1.10A5280
223-2d15€1.20A5Z80
223-2d15e1.30A5280
223-2d15e1.40A5280
223-2d15e1.50A5280
223-2d15€2.00A5Z80
223-2d15€2.50A5280
223-2d15e3.00A5Z80

d1

12
12
12
12
12
12
12
12
12
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15

e

0.30
0.35
0.40
0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00
0.10
0.15
0.20
0.25
0.30
0.35
0.40
0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
2.00
2.50
3.00

z

64
64
64
64
64
64
64
64
64
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

|
"

o000
% Disponible 7
brut ou revétu
(voir page 61)
///////////////////%

L, /////////
// z
77 48160

s
L

Y
T
//////4 ?//////4

NN
NN\

SN \\\\\\\\\§
\\
SN
NNNNNNNN

Mff\[é
\\\\§

NN

”

N

y
/

o % % 6
////// //////
7 7
MG6
o

.

NN\

\

NNRAANNNNNN

AR

N
N
SN
N
N
N
Q

NN\

N
2
NANNNNANNN

NN\

\
¥

e



Fraise circulaire a denture extra-fine

T /000222

Art. n° d e d Z Art. n° d e d z

Suite

Z

4 h 223-2d20e0.10A52100 20  0.10 100 223-2d20e3.00A5Z80 20  3.00 80

b \ 223-2d20€0.10A6280 20 0.10 80 223-2d20e3.00A6Z80 20  3.00 80

| | 223-2d20€0.15A52100 20 0.15 100 223-2d25€0.10A5Z80 25  0.10 80

‘““I"“ / 223-2d20€0.15A6280 20 0.15 80 223-2d25€0.15A5Z80 25  0.15 80

- ’ 223-2d20e0.20A52100 20  0.20 100 223-2d25€0.15A62100 25  0.15 100

223-2d20€0.20A6780 20 020 80 223-2d25€0.15A82100 25  0.15 100

223-2d20€0.25A5280 20 025 80 223-2d25€0.20A5780 25 020 80

[ 777 223-2d206025A52100 20 0.25 100 223-2d25€0.20A62100 25 0.20 100

é br'ﬁ'fﬁﬁ T;"V';U Z 223-2d20€0.25A6280 20 025 80 223-2d25€0.20A82100 25  0.20 100

z (voir page 61) / 223-2d20e0.30A5780 20 0.30 80 223-2d25e0.25A5280 25 0.25 80
27

223-2d20e0.30A52100 20  0.30 100 223-2d25€0.25A62100 25  0.25 100

Z///////é ?//// ///Z 223-2d20€0.30A6280 20 0.0 80 223-2425€025A82100 25  0.25 100

Z . Z% 48_21 602 223-2d20€0.35A5280 20 035 80 223-2d25€0.30A5Z80 25  0.30 80

Z///;/z Z////////Q 223-2d20€0.35A52100 20 0.35 100 223-2d25€0.30A62100 25  0.30 100

s 223-2d20€0.35A6780 20 035 80 223-2d25€0.30A82100 25 030 100

2 152 223-2d200.40A5Z80 20 0.0 80 223-2d25€0.35A5Z80 25 035 80

Z/;; > 223-2d20€0.40A52100 20  0.40 100 223-2d25¢0.35A62100 25  0.35 100

7 //////Z y //////Z 223-2d20e0.40A6Z80 20 0.40 80 223-2d25e0.35A8Z100 25 0.35 100

é o Z / & Z 223-2d20€0.50A5280 20  0.50 80 223-2d25€0.40A5Z80 25  0.40 80

Z////// /i o /// 223-2d20e0.50A52100 20  0.50 100 223-2d25€0.40A6Z100 25  0.40 100

i, %///////% 223-2d20€0.50A6280 20 050 80 223-2d25€0.40A82100 25  0.40 100

Z MG6 Z 7 Z 223-2d20€0.60A5280 20  0.60 80 223-2d25€0.50A5280 25  0.50 80

Z Z Z 7 223-2d2060.60A6280 20  0.60 80 223-2d25¢0.50A6100 25  0.50 100

Z/// % 2//// T 13.242060.70m5780 20 070 80 223-2d25¢0.50A82100 25  0.50 100

/ 223-2d20e0.70A6280 20 070 80 223-2d25€0.60A5Z80 25  0.60 80

% % 223-2d20€0.80A5Z80 20  0.80 80 223-2d25€0.60A6Z100 25  0.60 100

% // 223-2d20€0.80A6280 20 0.80 80 223-2d25€0.60A82100 25  0.60 100

223-2d20€0.90A5Z80 20 0.90 80 223-2d25€0.70A5Z80 25 070 80

223-2d20€0.90A6780 20  0.90 80 223-2d25¢0.70A6100 25  0.70 100

223-2d20e1.00A5Z80 20 1.00 80 223-2d25¢0.70A8Z100 25  0.70 100

223-2d20e1.00A6280 20  1.00 80 223-2d25€0.80A5Z80 25  0.80 80

223-2d20e1.10A5Z80 20 110 80 223-2d250.80A6Z100 25  0.80 100

223-2d20e1.10A6280 20 110 80 223-2d250.80A82100 25  0.80 100

223-2d20e1.20A5Z80 20  1.20 80 223-2d25€0.90A5Z80 25  0.90 80

223-2d20e1.20A6280 20 1.20 80 223-2d25€0.90A6100 25  0.90 100

223-2d20e1.30A5280 20 1.30 80 223-2d25¢0.90A82100 25  0.90 100

223-2d20e1.30A6280 20 130 80 223-2d25e1.00A5Z80 25  1.00 80

223-2d20e1.40A5Z80 20 1.40 80 223-2d25¢1.00A62100 25  1.00 100

223-2d20e1.40A6280 20 1.40 80 223-2d25¢1.00A82100 25  1.00 100

223-2d20e1.50A5280 20 1.50 80 223-2d25e1.10A5Z80 25 110 80

223-2d20e1.50A6280 20 1.50 80 223-2d25¢1.10A62100 25  1.10 100

223-2d20e2.00A5Z80 20  2.00 80 223-2d25¢1.10A82100 25  1.10 100

223-2d20e2.00A6280 20 2.00 80 223-2d25e1.20A5Z80 25 120 80

223-2d20e2.50A5280 20 2.50 80 223-2d25¢1.20A62100 25  1.20 100

223-2d20e2.50A6280 20 2.50 80 223-2d25¢1.20A82100 25  1.20 100

. B



Fraise circulaire a denture extra-fine % %

Suite

Art. n° d, e d, V4 Art. n° d e d Z

223-2d25€1.30A5280 25 130 80 223-2d32€0.50A8780 32 050 80 4 h
223-2d25€1.30A62100 25 1.30 100 223-2d32€0.60A8280 32 0.60 80 /-' )
223-2d25e1.30A82100 25 130 100 223-2d32€0.70A8280 32 070 80 | .'
223-2d25e1.40A5280 25 140 80 223-2d32¢0.80A8Z80 32 0.80 80 ‘"“I" :
223-2d25€1.40A6Z100 25  1.40 100 223-2d32€0.90A8Z80 32 0.90 80 : - :
223-2d25€1.40A82100 25 140 100 223-2d32e1.00A8780 32 1.00 80

223-2d25€1.50A5280 25 150 80 223-2d32e1.10A8780 32 110 80

223-2d25e1.50A62100 25 150 100 223-2d32¢1.20A8280 32 120 80 W
223-2d25e1.50A8Z100 25 1.50 100 223-2d32e1.30A8Z80 32 1.30 80 Z lz\r/létirosargeg/i% Z
223-2d25€2.00A5280 25  2.00 80 223-2d32¢1.40A8Z80 32 140 80 W////// 7
223-2d25€2.00A6Z100 25  2.00 100 223-2d32e1.50A8Z80 32 150 80

223-2d25€2.00A8Z100 25  2.00 100 223-2d322.00A8780 32 2.00 80 ?///////2 ? ///Z////?
223-2d25€2.50A5280 25  2.50 80 223-2d32€2.50A8780 32 250 80 Z | 2/48-1607
223-2d25€2.50A62100 25 2.50 100 223-2d32€3.00A8280 32 3.00 80 T / s /
223-2d25€2.50A82100 25 250 100 223-2d35€0.15A8296 35 0.15 9 /////////Z/
223-2d25€3.00A5280 25  3.00 80 223-2d35€0.20A8796 35 020 96 Z .,i*;%/ /
223-2d25€3.00A6Z100 25  3.00 100 223-2d35€0.25A8Z96 35 025 96 7, /////// /
223-2d25€3.00A82100 25  3.00 100 223-2d35€0.30A8296 35  0.30 9% ///////?///////é
223-2d30€0.70A82100 30  0.10 100 223-2d35€0.35A8296 35 035 96 Z 0° Z% &° é
223-2d30e0.15A82100 30 015 100 223-2d35e0.40A8296 35 0.40 9 Z///////é é//////%
223-2d30€0.20A82100 30 020 100 223-2d35€0.50A8296 35  0.50 96 ;///////Z %///////Z
223-2d30e0.25A82100 30 025 100 223-2d35€0.60A8Z96 35  0.60 96 é MG6 ZZ N Z
223-2d300.30A8Z100 30 0.30 100 223-2d35€0.70A8Z96 35 070 96

223-2d30e0.35A82100 30 035 100 223-2d35€0.80A8796 35  0.80 96 é////// Z///////
223-2d300.40A82100 30  0.40 100 223-2d35€0.90A8296 35  0.90 96 /
223-2d30€0.50A82100 30 050 100 223-2d35e1.00A8296 35 1.00 9

223-2d30€0.60A82100 30 0.60 100 223-2d35e1.10A8296 35 110 9

223-2d30e0.70A8Z100 30 0.70 100 223-2d35e1.20A8796 35 1.20 96

223-2d30e0.80A8Z100 30 0.80 100 223-2d35e1.30A8Z96 35 130 96

223-2d30€0.90A8Z100 30  0.90 100 223-2d35e1.40A8296 35 140 96

223-2d30e1.00A82100 30  1.00 100 223-2d35e1.50A8296 35 150 96

223-2d30e1.10A8Z100 30 110 100 223-2d35e2.00A8296 35 2.00 9

223-2d30e1.20A82100 30 120 100 223-2d35€2.50A8296 35 2.50 9

223-2d30e1.30A8Z100 30 130 100 223-2d35e3.00A8Z96 35  3.00 96

223-2d30e1.40A8Z100 30 1.40 100 223-2d40e0.15A8Z100 40  0.15 100

223-2d30e1.50A82100 30 1.50 100 223-2d40€0.15A8Z160 40  0.15 160

223-2d30e2.00A82100 30  2.00 100 223-2d40€0.15A102100 40  0.15 100

223-2d30e2.50A82100 30 250 100 223-2d40e0.15A102160 40  0.15 160

223-2d30e3.00A82100 30 3.00 100 223-2d40€0.20A82100 40  0.20 100

223-2d32€0.15A8280 32 0.15 80 223-2d40e0.20A8Z160 40  0.20 160

223-2d320.20A8280 32 020 80 223-2d40e0.20A10Z100 40  0.20 100

223-2d32€0.25A8780 32 025 80 223-2d40e0.20AT0Z160 40  0.20 160

223-2d32€0.30A8780 32 030 80 223-2d400.25A82100 40  0.25 100

223-2d32€0.35A8280 32 035 80 223-2d40e0.25A82160 40  0.25 160

223-2d32€0.40A8280 32 040 80 223-2d40e0.25A102100 40  0.25 100

v Y



Fraise circulaire a denture extra-fine

Suite

T T2 00 770022 200 7 2004 774 22,

Art.n° d e d, Z Art.n° d e d Z

223-2d40€0.25A102160 40  0.25 160 223-2d40e1.30A82100 40 130 100

b \ 223-2d40e0.30A82100 40 030 100 223-2d40e1.30A82160 40 130 160
“ “ 223-2d40e0.30A87160 40  0.30 160 223-2d40e1.30A102100 40  1.30 100
‘““l" / 223-2d40€0.30A102100 40  0.30 100 223-2d40e1.30A102160 40 1.30 160
: - . 223-2d40€0.30A102160 40  0.30 160 223-2d40e1.40A8Z100 40  1.40 100
223-2d40e0.35A82100 40 0.35 100 223-2d40e1.40A82160 40 1.40 160

223-2d40e0.35A87160 40 0.35 160 223-2d40e1.40A10Z100 40 1.40 100

Mm 223-2d40€0.35A102100 40  0.35 100 223-2d40e1.40A102160 40 1.40 160
é brut ou revéty Z 223-2d40e0.35A102160 40  0.35 160 223-2d40e1.50A82100 40 150 100
W% Y/ 223-2d40e0.40A82100 40  0.40 100 223-2d40e1.50A82160 40 150 160
223-2d40e0.40A87160 40  0.40 160 223-2d40e1.50A102100 40  1.50 100

// gz // 7 / - / i /? 223-2d40e0.40A10Z100 40  0.40 100 223-2d40e1.50A10Z160 40  1.50 160
Z . 2?48_160 7 223-2d40e0.40A102160 40 0.40 160 223-2d40e2.00A8Z100 40  2.00 100
/////// . ///////// 223-2d40e0.50A82100 40  0.50 100 223-2d40e2.00A82160 40  2.00 160
/////////é //% 223-2d40e0.50A82160 40  0.50 160 223-2d40e2.00A10Z100 40  2.00 100
é %Z / 223-2d40e0.50A10Z100 40  0.50 100 223-2d40e2.00A10Z160 40  2.00 160
y////////é % 223-2d40e0.50A10Z160 40  0.50 160 223-2d40e2.50A82100 40 250 100
///////// 7 //////? 223-2d40e0.60A82100 40  0.60 100 223-2d40e2.50A82160 40 250 160
Z )\o % Z Z 223-2d40€0.60A82160 40 0.60 160 223-2d40e2.50A102100 40  2.50 100
2///// //é L / 223-2d40€0.60A10Z100 40  0.60 100 223-2d40e2.50A102160 40  2.50 160
%//// /¢ sy 223-2d40€0.60A10Z160 40  0.60 160 223-2d40e3.00A82100 40  3.00 100
Z MG6 2 Z é 223-2d40€0.70A8Z100 40 070 100 223-2d40e3.00A82160 40  3.00 160
é///////?//////// 223-2d40e0.70A8Z160 40 0.70 160 223-2d40e3.00A10Z100 40 3.00 100
7 / 223-2d40€0.70A10Z100 40  0.70 100 223-2d40e3.00A10Z160 40  3.00 160
223-2d40€0.70A10Z160 40  0.70 160 223-2d45€0.15A82100 45 015 100

% % 223-2d40e0.80A82100 40  0.80 100 223-2d45€0.15A82160 45 0.15 160
223-2d40e0.80A87160 40  0.80 160 223-2d45€0.20A87100 45 020 100

223-2d400.80A10Z100 40  0.80 100 223-2d45€0.20A82160 45 020 160

223-2d40e0.80AT0Z160 40  0.80 160 223-2d45€0.25A82100 45 025 100

223-2d400.90A82100 40  0.90 100 223-2d45e0.25A82160 45 025 160

223-2d40e0.90A8Z160 40  0.90 160 223-2d45€0.30A82100 45 030 100

223-2d40e0.90A10Z100 40  0.90 100 223-2d45€0.30A82160 45 030 160

223-2d40e0.90A10Z160 40  0.90 160 223-2d45€0.35A872100 45 035 100

223-2d40e1.00A82100 40  1.00 100 223-2d45€0.35A82160 45 035 160

223-2d40e71.00A8Z160 40  1.00 160 223-2d45€0.40A82100 45 040 100

223-2d40e1.00A10Z100 40  1.00 100 223-2d45€0.40A82160 45 0.40 160

223-2d40e1.00A102160 40  1.00 160 223-2d45€0.50A82100 45 050 100

223-2d40e1.10A82100 40 110 100 223-2d45€0.50A82160 45 050 160

223-2d40e1.10A82160 40 110 160 223-2d45€0.60A82100 45 0.60 100

223-2d40e1.70A10Z100 40  1.10 100 223-2d45€0.60A82160 45 0.60 160

223-2d40e1.10AT0Z160 40  1.10 160 223-2d45€0.70A82100 45 0.70 100

223-2d40e1.20A82100 40 120 100 223-2d45€0.70A8Z2160 45 070 160

223-2d40e1.20A82160 40 120 160 223-2d45€0.80A82100 45 0.80 100

223-2d40e1.20A10Z100 40  1.20 100 223-2d45€0.80A82160 45 0.80 160

223-2d40e1.20A10Z160 40  1.20 160 223-2d45€0.90A87100 45 0.90 100

e e B



Fraise circulaire a denture extra-fine % %

Suite

Art.n° d, e d, z Art.n° d, e d, z

223-2d45€0.90A82160 45 0.90 160 223-2d50e1.30A132120 50  1.30 120 ; ‘ h .
223-2d45€1.00A82100 45 1.00 100 223-2d50e1.40A102100 50  1.40 100 “-'
223-2d45€1.00A82160 45 1.00 160 223-2d50e1.40A132120 50  1.40 120 \ .'
223-2d45e1.70A82100 45 1.10 100 223-2d50e1.50A102100 50  1.50 100 ‘\"“l" P :
223-2d45e1.10A82160 45 1.10 160 223-2d50e1.50A132120 50  1.50 120 ~ _ -
223-2d45e1.20A82100 45 1.20 100 223-2d50e2.00A102100 50  2.00 100

223-2d45e1.20A82160 45 1.20 160 223-2d50€2.00A132120 50  2.00 120

223-2d45€1.30A82100 45 130 100 223-2d50€2.50A102100 50  2.50 100 M/O/n/ﬁ/// 77 é
223-2d45€1.30A82160 45 1.30 160 223-2d50€2.50A132120 50  2.50 120 Z tzrut ou revz%J Z
223-2d45e1.40A82100 45 140 100 223-2d50e3.00A102100 50  3.00 100 %// or pa/g/j////// 7
223-2d45e1.40A82160 45 1.40 160 223-2d50e3.00A132120 50  3.00 120

223-2d45e1.50A82100 45 150 100 223-2d63€0.25A162120 63 0.25 120 7 //////f ;///////;
223-2d45e1.50A82160 45 150 160 223-2d63€0.30A162120 63 0.30 120 Z . 2 7 48-1602
223-2d45€2.00A8Z100 45 2.00 100 223-2d63€0.35A162120 63 0.35 120 ¢////// / // //////
223-2d45€2.00A87160 45 2.00 160 223-2d63€0.40A162120 63 0.40 120 //// g /Z 7
223-2d45€2.50A82100 45 250 100 223-2d63e0.50A16Z120 63 0.50 120 é :E%»Z
223-2d45e2.50A82160 45 250 160 223-2d63€0.60A16Z120 63 0.60 120 ?////////é
223-2d45€3.00A82100 45  3.00 100 223-2d63€0.70A162120 63 0.70 120 ///////// 7 //////j
223-2d45€3.00A82160 45 3.00 160 223-2d63€0.80A162120 63 0.80 120 Z 0° Z% & é
223-2d50e0.20A102100 50  0.20 100 223-2d63€0.90A162120 63 0.90 120 70 é//////%
223-2d50e0.25A102100 50  0.25 100 223-2d63e1.00A162120 63  1.00 120 7 //////% %///////Z
223-2d50e0.25A132120 50  0.25 120 223-2d63e1.10A162120 63 1.10 120 é MG6 ZZ N 2
223-2d50e0.30A102100 50  0.30 100 223-2d63e1.20A16Z120 63  1.20 120

223-2d50€0.30A132120 50  0.30 120 223-2d63e1.30A162120 63 1.30 120 //////// 4///////
223-2d50€0.35A10Z100 50  0.35 100 223-2d63e1.40A162120 63 1.40 120 /
223-2d50€0.35A132120 50  0.35 120 223-2d63e1.50A162120 63 1.50 120 /
223-2d50e0.40A10Z100 50  0.40 100 223-2d63€2.00A162120 63 2.00 120 /
223-2d50e0.40A132120 50  0.40 120 223-2d63e2.50A16Z120 63  2.50 120

223-2d50e0.50A102100 50  0.50 100 223-2d63e3.00A16Z120 63 3.00 120

223-2d50€0.50A132120 50  0.50 120 223-2d80€0.50A16Z128 80  0.50 128

223-2d50€0.60A102100 50  0.60 100 223-2d80€0.60A162128 80  0.60 128

223-2d50€0.60A132120 50  0.60 120 223-2d80€0.70A16Z128 80  0.70 128

223-2d50€0.70A10Z100 50  0.70 100 223-2d80€0.80A162128 80  0.80 128

223-2d50e0.70A132120 50  0.70 120 223-2d80e0.90A16Z128 80  0.90 128

223-2d50e0.80A102100 50  0.80 100 223-2d80e1.00A16Z128 80  1.00 128

223-2d50€0.80A132120 50  0.80 120 223-2d80e1.10A162128 80  1.10 128

223-2d50€0.90A102100 50  0.90 100 223-2d80e1.20A162128 80  1.20 128

223-2d50€0.90A132120 50  0.90 120 223-2d80e1.30A162128 80  1.30 128

223-2d50e1.00A10Z100 50  1.00 100 223-2d80e1.40A16Z128 80  1.40 128

223-2d50e1.00A132120 50  1.00 120 223-2d80e1.50A162128 80  1.50 128

223-2d50e1.10A102100 50  1.10 100 223-2d80e2.00A16Z128 80  2.00 128

223-2d50e1.10A132120 50  1.10 120 223-2d80e2.50A162128 80  2.50 128

223-2d50e1.20A102100 50  1.20 100 223-2d80e3.00A162128 80  3.00 128

223-2d50e1.20A132120 50  1.20 120

223-2d50e1.30A102100 50  1.30 100



7777

Fraise circulaire a denture hélicoidale
/4477777277

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
P Acier < 700 N/mm? 80 120 o u Trio
, N Acier > 700 N/mm? 60 100 n] | | Trio
y Acier inox 60 100 o u Trio
l Fonte 50 90 n] | | Nemo
L g | Cuivre 200 300 o = Solo
\ / Laiton - Bronze 200 300 L o Solo
‘\‘ ' [ Aluminium 250 400 o ™ Solo
- Or - Argent 150 300 o u Solo
Platine - Palladium _ B
Superalliages 20 40 ] u Trio
Titane 40 60 | | Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté M
W /// Tolérances e:+/-0.01
Disponible Z d:Hs
/ brut ou revétu % g
7 (voir page 61)
T /////////%

SO / 7 z 7z 7 7 7z / 7 g .
/ ;f 7 é T 00 00 700 00 0 % 0 00
/ I / ZZO-'IOO/ Art.n° d e d, z Art. n° d, e d, z

- / 7 z b / Z
///////// 4/////// 0000000 //// 7 ///// T T 00 700 00 0
////// / 225d715e1.0A5Z## 1.0 225d25e5.0A8Z#t# 25 5.0
/ _.735\ Z 225d15e1.5A5Z## 15 1.5 225d25e5.5A87## 25 5.5
é////// / 225d15e2.0A5Z## 15 2.0 225d25e6.0A8Z## 25 6.0
7///////// /////// Z 225d15e2.5A5Z4# 15 25 225d25e7.0A8Z## 25 7.0

/
Z )\ ZZ 8 2 225d15e3.0A5Z## 15 3.0 225d25e8.0A8Z## 25 8.0
(<]
2007 7 yed15e3.SASTHE 3.5 225d25€9.0A8Z4# 25 9.0
A/ e 15 y
7////////% 7 //////Z 225d15e4.0A5Z## 15 4.0 225d25€10.0A8Z## 25 100
77 70 225d15e4.5A5Z## 225d30e1.0A8Z4#
/MGbZZ N et 15 45 el. 30 1.0
? 225d15e5.0A5Z## 15 5.0 225d30e1.5A8Z## 30 1.5
///////// G
' , 225d15e5.5A5Z## 15 5.5 225d30e2.0A8Z## 30 2.0
225d15e6.0A5Z## 15 6.0 225d30e2.5A8Z## 30 2.5
225d20e1.0A5Z## 20 1.0 225d30e3.0A8Z## 30 3.0
225d20e1.5A5Z## 20 1.5 225d30e3.5A87## 30 3.5
225d20e2.0A5Z## 20 2.0 225d30e4.0A8Z## 30 4.0
225d20e2.5A5Z## 20 2.5 225d30e4.5A8Z## 30 4.5
225d20e3.0A5Z## 20 3.0 225d30e5.0A8Z## 30 5.0
225d20e3.5A5Z## 20 3.5 225d30e5.5A8Z## 30 5.5
225d20e4.0ASZ## 20 4.0 225d30e6.0A8Z#t#t 30 6.0
225d20e4.SASZ## 20 4.5 225d30e7.0A8Z#t# 30 7.0
225d20e5.0A5Z## 20 5.0 225d30e8.0A8Z## 30 8.0
225d20e5.5A5Z## 20 5.5 225d30e9.0A8Z## 30 9.0
225d20e6.0A5Z## 20 6.0 225d30e10.0A8Z## 30 10.0
225d25e1.0A8Z## 25 1.0 225d30e11.0A8Z## 30 11.0
225d25e1.5A8Z## 25 1.5 225d30e12.0A8Z## 30 12.0
225d25e2.0A8Z## 25 2.0 225d30e13.0A8Z## 30 13.0
225d25e2.5A87## 25 2.5 225d30e14.0A8Z## 30 14.0
225d25e3.0A8Z## 25 3.0 225d30e15.0A8Z## 30 15.0
225d25e3.5A8Z## 25 3.5 225d30e16.0A8Z## 30 16.0
225d25e4.0A8Z## 25 4.0 225d40e1.0A10Z## 40 1.0
225d25e4.5A8Z## 25 4.5 225d40e1.5A10Z## 40 1.5

—)



Fraise circulaire a denture hélicoidale %// %

Suite

Art. n° d e d, Z Art. n° d e d, Z

T 0 07 o000 000 000 0 7 P
225d40e2.0A10Z## 40 20 225d63e1.5A167## 63 1.5 y .
225d40e2.5A107## 40 25 225d63€2.0A167## 63 20 . |
225d40e3.0A10Z## 40 3.0 225d63e2.5A167## 63 2.5 v a/ (L )
225d40e3.5A10Z## 40 3.5 225d63e3.0A1674# 63 3.0 N P
225d40e4.0A10Z4# 40 4.0 225d63e3.5A1674# 63 3.5 S
225d40e4.5A10Z## 40 45 225d63e4.0A1674# 63 40

225d40e5.0A10Z## 40 5.0 225d63e4.5A167## 63 45 )

225d40e5.5A10Z## 40 55 225d63e5.0A167## 63 5.0 W
225d40e6.0A10Z## 40 6.0 225d63e5.5A16Z## 63 5.5 é tz\rllétirouareevi%i Z
225d40e7.0A10Z## 0 7.0 225d63e6.0A1674# 63 6.0 WM %
225d40e8.0A10Z## 40 8.0 225d63€7.0A1674# 63 7.0 / o / iy,
225d40e9.0A10Z## 40 9.0 225d63€8.0A1674# 63 8.0 / / / Z Z
225d40e10.0A10Z## 40 100 225d63€9.0A167## 63 9.0 Z 20-100/
225d40e11.0A10Z## 40 11.0 225d63e10.0A167## 63 100 /7/////// //////// Z
225d40e12.0A10Z## 40 120 225d63e11.0A16Z## 63 110 2////////; /
225d40e13.0A10Z## 40 130 225d63¢12.0A16Z## 63 120 Z -::g /
225d40e14.0A10Z## 40 14.0 225d63e13.0A16Z## 63 13.0 ¢//////// /
225d40e15.0A10Z## 40 150 225d63e14.0A1674# 63  14.0 ? // ;\// 777 2
225d40e16.0A10Z## 40 160 225d63e15.0A167## 63  15.0 é 20° % / 8 Z
225d40e17.0A10Z## 40 17.0 225d63e16.0A167## 63 16.0 ¢//////// ////////
225d40e18.0A10Z## 40 180 225d63e17.0A1624## 63 17.0 ///////// g 7
225d50e1.0A13Z## 50 1.0 225d63e18.0AT6Z# 63 180 éMGéZ? N Z
225d50e1.5A13Z#4# 50 1.5 225d80e1.0A2274# 80 1.0 Z///////// é//////;
225d50e2.0A137## 50 2.0 225d80e1.5A2274# 80 15 y W
225d50e2.5A137## 50 2.5 225d80e2.0A227## 80 2.0

225d50e3.0A137## 50 3.0 225d80e2.5A227## 80 2.5 / /
225d50e3.5A137## 50 3.5 225d80e3.0A227## 80 3.0

225d50e4.0A137## 50 4.0 225d80e3.5A2274# 80 3.5

225d50e4.5A13Z#4# 50 4.5 225d80e4.0A2274# 80 4.0

225d50e5.0A13Z#4# 50 5.0 225d80e4.5A2274# 80 45

225d50e5.5A137## 50 5.5 225d80e5.0A227## 80 5.0

225d50e6.0A137### 50 6.0 225d80e5.5A227## 80 5.5

225d50e7.0A13Z## 50 7.0 225d80e6.0A227## 80 6.0

225d50e8.0A137## 50 8.0 225d80e7.0A2274# 80 7.0

225d50e9.0A137## 50 9.0 225d80e8.0A2274# 80 8.0

225d50e10.0A13Z## 50 10.0 225d80€9.0A2274# 80 9.0

225d50e11.0A13Z#4# 50 11.0 225d80e10.0A227## 80 100

225d50e12.0A13Z## 50 12.0 225d80e11.0A227## 80 110

225d50e13.0A13Z## 50 13.0 225d80e12.0A22Z## 80 120

225d50e14.0A13Z## 50 14.0 225d80e13.0A227### 80 13.0

225d50e15.0A13Z## 50 15.0 225d80e14.0A2274# 80 14.0

225d50e16.0A13Z#4 50 16.0 225d80e15.0A2274# 80 15.0

225d50e17.0A13Z## 50 17.0 225d80e16.0A227## 80 16.0

225d50e18.0A13Z## 50 18.0 225d80e17.0A227## 80 17.0

225d63e1.0A167## 63 1.0 225d80e18.0A227## 80 18.0



7777

Fraise circulaire a denture alternée
/4477777277

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
T~ Acier < 700 N/mm? 80 120 o n Trio
/s AN Acier > 700 N/mm? 60 100 o | Trio
/ \ Acier inox 60 100 o - Trio
F
“- & Of.lte 50 90 o | Nemo
? : Cuivre 200 300 o [ Solo
\‘ ’ .F'-' / Laiton - Bronze 200 300 = o oo
< . Aluminium 250 400 o ] Solo
~ Or - Argent 150 300 o ] Solo
Platine - Palladium - -
Superalliages 20 40 ] u Trio
Titane 40 60 | | | | Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté M

W//////////////// Tolérances e:+/-0.01

7 Disponible / doHs

7/ brutourevétu Z :

/ (v0|r page 61)

T /////////%

W R/ A 7 / / / z Z 7 7 7
/ jf 2 7 T 00 T 700 T T 700 0 0 0
/ I /Z 12-36 % Art.n° d, e d, z Art.n° d, e 5 Z

— y v s / / 7 Y . 7 7
///////// 4/////// T T 200 000 007 00000 00 0 00

Wz
/ / / 226d15e1.5a57## 15 1.5 226d25e6.0a87Z## 25 6.0
/ _.HH ? 226d15e2.0a5Z## 15 2.0 226d25e6.5a8Z## 25 6.5
é////// / 226d15e2.5a5Z## 15 2.5 226d25e7.0a8Z## 25 7.0
2////////2 ?///6// % 226d15e3.0a5Z## 15 3.0 226d25e7.5a8Z## 25 7.5
Z ALT %Z 8° Z 226d15e3.5a5Z## 15 3.5 226d25e8.0a8Z## 25 8.0
//////// ///////// 226d15e4.0a5Z## 15 4.0 226d30e1.538Z## 30 15
7////////2 ? T pedises sasz 15 4.5 226d30e2.0a874# 30 20
/ MG6 ZZ N é 226d15e5.0a5Z## 15 5.0 226d30e2.5a87Z## 30 2.5

7
///////// ///////// 226d15e5.5a5Z## 15 5.5 226d30e3.0a8Z## 30 3.0
' ' 226d15e6.0a5Z## 15 6.0 226d30e3.5a87Z## 30 3.5
226d20e1.5a5Z## 20 1.5 226d30e4.0a8Z## 30 4.0
226d20e2.0a5Z#i# 20 2.0 226d30e4.5a8Z## 30 4.5
226d20e2.5a57Z## 20 2.5 226d30e5.0a8Z## 30 5.0
226d20e3.0a5Z## 20 3.0 226d30e5.5a8Z## 30 5.5
226d20e3.5a57## 20 3.5 226d30e6.0a8Z## 30 6.0
226d20e4.0a5Z## 20 4.0 226d30e6.5a8Z## 30 6.5
226d20e4.5a5Z## 20 4.5 226d30e7.0a8Z## 30 7.0
226d20e5.0a5Z#i# 20 5.0 226d30e7.5a8Z## 30 7.5
226d20e5.5a5Z## 20 5.5 226d30e8.0a8Z## 30 8.0
226d20e6.0a5Z## 20 6.0 226d30e8.5a8Z## 30 8.5
226d25e1.5a8Z## 25 1.5 226d30e9.0a8Z## 30 9.0
226d25e2.0a8Z## 25 2.0 226d30e9.5a8Z## 30 9.5
226d25e2.5a8Z## 25 2.5 226d30e10.0a8Z## 30 10.0
226d25e3.0a8Z#i# 25 3.0 226d40e2.0a10Z## 40 2.0
226d25e3.5a87Z## 25 3.5 226d40e2.5a10Z## 40 2.5
226d25e4.0a8Z## 25 4.0 226d40e3.0a10Z## 40 3.0
226d25e4.5a8Z## 25 4.5 226d40e3.5a10Z## 40 3.5
226d25e5.0a8Z## 25 5.0 226d40e4.0a10Z## 40 4.0
226d25e5.5a8Z## 25 5.5 226d40e4.5a10Z## 40 4.5

. s s




Fraise circulaire a denture alternée %/// %

Suite

Art.n° d, e d, z Art.n° d, e d, z
T2 0777 722 700 20400 20 74 77 72 LT T
226d40e5.0a10Z## 40 5.0 226d63e8.0al6Z## 63 80 ) \
226d40e5.5310Z## 40 55 226d63e8.531624 63 85 y- j |
226d40e6.0a10Z## 40 6.0 226d63e9.0a16244 63 9.0 | ' .P ;
22640651024 40 65 226d63e10.0a16Zi# 63 100 p
226d407.0a1024# 40 70 226d80e2.0a2224# 80 20 S
226d40e7.5310Z## 40 75 226d80e2.5322Z## 80 25

226d40e8.0a10Z## 40 80 226d80e3.0a227## 8o 3.0 )

226d40e8.5310Z## 40 85 226d80e3.52227## 80 3.5 W////Z
226d4069.0a10Z## 40 9.0 226d80e4.0a22Z## 80 4.0 é tZCf)froﬁagegZ% %
226d40e9.5a10Z## 40 9.5 226d80e4. 522274 80 4.5 T
226d40e10.0a10Z## 40 100 226d80e5.0a227## 80 5.0 ///////// iy
226d40e11.0a10Z## 40 110 226d80e5. 5222744 80 55 / . ZZ y4 Z
226d40e12.0a10Z## 40 12.0 226d80e6.0322Z### 80 6.0 Z %% 12-36
226d50e2.0a13Z## 50 20 226d80e6.522224# 80 65 7 7
326d5062.5a1328# 50 25 226d80e7.0a22Z## 80 7.0 Z//////é 7
226d50e3.0a137## 50 3.0 226d80e7.522274% 80 7.5 Z:«Z‘Q Z /
226d50e3.5313Z## 50 3.5 226d80e8.02227## 80 80 L / /
226d50e4.031 374 50 4.0 226d80e8.5322Z## 80 85 ? ///// //////2
226d50e4.53132Z## 50 45 226d80e9 0222744 8 90 é ALT Z/ 8° Z
226d50e5.0a13Z## 50 5.0 226d80e9.522224# 80 9.5 T
226d5065.5a71 3744 50 5.5 226d80e10.0a22Z## 80 10.0 ///////// oy 7
226d50e6.0a13Z## 50 6.0 226d80e11.0a2274% SORTIE0 éMGéZZ N Z
2265006521374 50 65 226d80e12.02227## 80 120 Z///////////////
226d50e7.0a13Z## 50 7.0 y 7/
226d50e7.5313Z## 50 7.5

226d50e8.021374# 50 8.0 / /
226d50e8.5a13Z## 50 85

226d50e9.0a13Z## 50 9.0

226d50e9.5a13Z## 50 95

226d5010.0a132Z## 50 100

226d50e11.0a132Z## 50 11.0

226d50e12.0a132Z## 50 12.0

226d63e2.0a16Z## 63 2.0

226d63e2.5a16Z## 63 25

226d63e3.0a16Z## 63 3.0

226d63e3.5a16Z## 63 3.5

226d63e4.0a16Z## 63 4.0

226d63e4.5a16Z## 63 45

226d63e5.0a16Z## 63 5.0

226d63e5.5a16Z## 63 5.5

226d63e6.0a16Z## 63 6.0

226d63e6.5316Z## 63 6.5

226d63e7.0a16Z## 63 7.0

226d63e7.5a16Z## 63 7.5



%/// % Fraise circulaire a denture alternée - 3 tailles

e Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
T ) Acier < 700 N/mm? 80 120 o ] Trio
/ AN Acier > 700 N/mm? 60 100 o L Trio
— \ Acier inox 60 100 a] L Trio
‘ - Fonte 50 90 o L Nemo
2] H‘ Cuivre 200 300 o L Solo
ﬁ(. & Laiton - Bronze 200 300 ] o Solo
Aluminium 250 400 o L Solo
~ _ - oo é Or - Argent 150 300 o u Solo
( Platine - Palladium - -
Superalliages 20 40 ] ] Trio
Titane 40 60 L L Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté M
W//////W Tolérances e: +/-0.01
7~ Disponible 7 d:H5
/ brut ou revétu é B :

/ (voir page 61)
T

///i////jg//z///// T2, 700 7000 20 T 00000 700 7000 22 20,
L1 %%12—36/ Art.n® d e 4 Z Art.n° d e d

y4
//%/7///// DI T D0 DN
g“sg / o 1 s O
é/////// 227d15e2.0A5Z## 15 2.0 227d25e6.0A8Z## 25 6.0

NSONNNW
NN\

Z///////Z?///é// Z 227d15€2.5A5Z4## 15 25 227d25e6.5A8Z## 25 6.5
Z ALT % % &° % 227d15€3.0A5Z4## 15 3.0 227d25e7.0A8Z## 25 7.0
//////// ///////// 227d15e3.5A5Z## 15 3.5 227d25e7.5A8Z## 25 7.5
7////////2? T 7disesonsza 15 40 227d25e8.0A8Z## 25 8.0
/Mcbéé N é 227d15e4.5A5Z## 15 45 227d30e1.0A8Z## 30 1.0
////////////////// 227d15e5.0A5Z## 15 5.0 227d30e1.5A8Z## 30 1.5
227d15e5.5A5Z4## 15 5.5 227d30e2.0A8Z## 30 2.0
/ / 227d15€6.0A5Z4## 15 6.0 227d30e2.5A8Z## 30 25
227d20e1.0A5Z## 20 1.0 227d30e3.0A8Z## 30 3.0
227d20e1.5A5Z## 20 1.5 227d30e3.5A8Z## 30 35
227d20e2.0ASZ## 20 2.0 227d30e4.0A8Z## 30 4.0
227d20e2.5A5Z## 20 25 227d30e4.5A8Z## 30 45
227d20e3.0A5Z## 20 3.0 227d30e5.0A8Z## 30 5.0
227d20e3.5A5Z4## 20 35 227d30e5.5A8Z## 30 5.5
227d20e4.0ASZ## 20 4.0 227d30e6.0A8Z#i# 30 6.0
227d20e4.5ASZ## 20 4.5 227d30e6.5A8Zi## 30 6.5
227d20e5.0ASZ## 20 5.0 227d30e7.0A8Z#i# 30 7.0
227d20e5.5A5Z## 20 5.5 227d30e7.5A8Z## 30 7.5
227d20e6.0A5Z## 20 6.0 227d30e8.0A8Z## 30 8.0
227d25e1.0A8Z4## 25 1.0 227d30e8.5A8Z## 30 8.5
227d25e1.5A8Z## 25 1.5 227d30e9.0A8Z## 30 9.0
227d25e2.0A8Z## 25 2.0 227d30e9.5A8Z## 30 95
227d25e2.5A8Z## 25 25 227d30e10.0A8Z## 30 10.0
227d25e3.0A8Z## 25 3.0 227d30e12.0A8ZH## 30 12.0
227d25e3.5A8Z## 25 35 227d40e1.0A10Z## 40 1.0
227d25e4.0A8ZH## 25 4.0 227d40e1.5A10Z## 40 1.5
227d25e4.5A8Z## 25 4.5 227d40e2.0A10Z## 40 2.0

—



Fraise circulaire a denture alternée - 3 tailles
Suite

Art. n° d e d z Art.n° d e d Z

1 2 1 2
227d40e2.5A10Z## 40 2.5 227d63e5.5A16Z## 63 5.5 y = - \
227d40e3.0A10Z4## 40 3.0 227d63e6.0A16ZH#i# 63 6.0 \‘__-I = ;.., ‘
227d40e3.5A10Z4## 40 3.5 227d63e6.5A16Z## 63 6.5 ”‘ ~H ,
227d40e4.0A10Z## 40 4.0 227d63e7.0A16Z4## 63 7.0 N\ ,
227d40e4.5A10Z## 40 4.5 227d63e7.5A16Z## 63 7.5 - 7
227d40e5.0AT0Z4## 40 5.0 227d63e8.0A16ZH## 63 8.0
227d40e5.5A10Z4## 40 5.5 227d63e8.5A16Z4## 63 8.5
227d40e6.0A10Z4## 40 6.0 227d63e9.0A16ZH#i# 63 9.0 7/ W
227d40e6.5A10Z## 40 65 227d63e9.5A16Z## 63 9.5 7 té\r/létirouareg’i%' Z
227d40e7.0A10Z## 40 7.0 227d63e10.0A16Z## 63 10.0 ///////////p//i///////%
izzj:zezsmoz## 40 7.5 227d63e12.0A16Z## 63 12.0 7///////%/////////%

e8.0A10Z## 40 8.0 227d80e4.0A22Z## 80 4.0 / I Z Z Z
227d40e8.5A10Z4## 40 8.5 227d80e4.5A2274## 80 4.5 Z (L] %/ 1236
227d40e9.0A10Z## 40 9.0 227d80e5.0A227H## 80 5.0 4//////% ////////%
227d40e9.5A10Z4## 40 9.5 227d80e5.5A227H#i# 80 5.5 Z//‘{"Q////Z ///
227d40e10.0A10Z4# 40 10.0 227d80e6.0A2274# 80 6.0 Z % é
227d40e12.0A10Z4# 40 120 227d80e6.5A227## 80 6.5 é//////% %
227d50e1.5A13Z4## 50 1.5 Z //X///Z %//6///2
227d50e2.0A13Z4## 50 2.0 é ALT Z% &° Z
227d50e2.5A13Z4## 50 2.5 ?///////Z é//////%
227d50e3.0A13Z4## 50 3.0 ;///////Z %///////Z
227d50e3.5A13Z4## 50 3.5 Z MG6 Z? N Z
227d50e4.0A13Z### 50 4.0 Z//////é é//////%
227d50e4.5A1374# 50 45 % 7
227d50e5.0A13Z4## 50 5.0
227d50e5.5A13Z4## 50 5.5
227d50e6.0A13Z4## 50 6.0 % %
227d50e6.5A13Z4## 50 6.5
227d50e7.0A13Z4## 50 7.0
227d50e7.5A13Z4## 50 7.5
227d50e8.0A13Z4## 50 8.0
227d50e8.5A13Z4## 50 8.5
227d50e9.0A13Z4## 50 9.0
227d50e9.5A13Z4## 50 9.5
227d50e10.0A13Z## 50 10.0
227d50e12.0A13Z## 50 12.0
227d63e1.5A1674## 63 1.5
227d63e2.0A16ZHi# 63 2.0
227d63e2.5A16ZHi# 63 25
227d63e3.0A16Z4## 63 3.0
227d63e3.5A16Z4#i# 63 35
227d63e4.0A16Z4#i# 63 4.0
227d63e4.5A1674#i# 63 45
227d63e5.0A16Z4#i# 63 5.0



///W Fraise circulaire conlque 60° - 2 tailles

7/

~

7 N

| — - )
[ — |
\ ’ ¥ - .
- v
~

W
?/ Disponible é
/ brut ou revétu z
% (v0|r page 61) 7
T
///////4 gy
' Z oz
? % 20-40
4//////// 4///////

B //

7

//////// 7
////////Z Vi
7 ~ mae % % N
///////// /////////

o

NN

7 T

604 o e {60o
~
o ©
|
228G 228D

77777/

777

777

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm? 64 96 o L Trio
Acier > 700 N/mm?2 48 80 o | | Trio
Acier inox 48 80 o L Trio
Fonte 40 72 n] | | Nemo
Cuivre 160 240 o ] Solo
Laiton - B 160 240 | | o Solo
Aluminiu m 200 320 o L Solo
Or - Argent 120 240 o | | Solo
Platine - Palladium - - - -
Superalliages 16 32 o | Trio
Titane 32 48 ] L Rico

pas adapté - adapté O  trésadapté B
Tolérances e: +/-0.01

d,: HS

Coupe a droite: 228D / a gauche: 228G

Art.n°

e

d z

228Dd20e1.0/228Gd20e1.0
228Dd20e1.2 / 228Gd20e1.2
228Dd20e1.5 / 228Gd20e1.5
228Dd20e2.0 / 228Gd20e2.0
228Dd25e1.0/228Gd25e1.0
228Dd25e1.5/228Gd25e1.5
228Dd25e2.0/228Gd25e2.0
228Dd30e1.0/228Gd30e1.0
228Dd30e2.0/228Gd30e2.0
228Dd30e2.5 / 228Gd30e2.5
228Dd30e3.0/228Gd30e3.0
228Dd30e4.0 / 228Gd30e4.0
228Dd30e5.0/ 228Gd30e5.0
228Dd40e2.0 / 228Gd40e2.0
228Dd40e3.0 / 228Gd40e3.0
228Dd40e4.0 / 228Gd40e4.0
228Dd40e6.0 / 228Gd40e6.0
228Dd50e3.0/228Gd50e3.0
228Dd50e4.0 / 228Gd50e4.0
228Dd63e4.0/228Gd63e4.0
228Dd63e5.0/228Gd63e5.0

20
20
20
20
25
25
25
30
30
30
30
30
30
40
40
40
40
50
50
63
63

1.0
1.2
1.5
2.0
1.0
1.5
2.0
1.0
2.0
2.5
3.0
4.0
5.0
2.0
3.0
4.0
6.0
3.0
4.0
4.0
5.0



Fraise circulaire conique 45° - 2 tailles // /

T 70 07/ 24777

454 o e N45°
Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. I 5
Acier < 700 N/mm? 64 96 o | | Trio
Acier > 700 N/mm? 48 80 o ] Trio ~ N
Acier inox 48 80 o = Trio - N
Fonte 40 72 o ] Nemo \
- o N g L —
Cuivre 160 240 o L) Solo e N [ E |
Laiton - Bronze 160 240 [ ] o Solo ) w
Aluminium 200 320 o = Solo \ ps /
Or - Argent 120 240 o u Solo N /
Platine - Palladium - - _ -
Superalliages 16 32 u] | Trio L :
Titane 32 48 u u Rico 228-1G 228-1D
pas adapté - adapté O  trésadapté M .
// /////////////////////
Tolérances e:+/-0.01 / DISpOﬂIb|e %
d,:Hs / brut ou revétu %
: é (v0|r page 61) %
/i

Coupe a droite: 228-1D / a gauche: 228-1G

T T 000 000000 000 Z///Iﬁ//%é///z////?
Art.n° d, e d, z % ?/20 40¢
T 000 0000 00000 70000 70 Do ?//////

/
228-1Dd20e1.0/228-1Gd20e1.0 20 1.0
228-1Dd20e1.2 / 228-1Gd20e1.2 20 1.2 /
228-1Dd20e1.5 / 228-1Gd20e1.5 20 1.5

228-1Dd20e2.0/ 228-1Gd20e2.0 20 2.0 / //////é/ //////2
228-1Dd25e1.0/228-1Gd25¢1.0 25 1.0 é o° &/ 8° Z
228-1Dd25e1.5 /228-1Gd25e1.5 25 1.5 %///////Zé//////%
228-1Dd25€2.0/228-1Gd25€2.0 25 2.0 ;///////Z %///////2
228-1Dd30e1.0/228-1Gd30e1.0 30 1.0 /MGééé N %
228-1Dd30e2.0 / 228-1Gd30e2.0 30 2.0 //////// %///////
228-1Dd30e2.5 / 228-1Gd30e2.5 30 2.5
228-1Dd30e3.0/ 228-1Gd30e3.0 30 3.0
228-1Dd30e4.0 / 228-1Gd30e4.0 30 4.0
228-1Dd30e5.0 / 228-1Gd30e5.0 30 5.0
228-1Dd40e2.0 / 228-1Gd40e2.0 40 2.0
228-1Dd40e3.0 / 228-1Gd40e3.0 40 3.0
228-1Dd40e4.0 / 228-1Gd40e4.0 40 4.0
228-1Dd40e6.0 / 228-1Gd40e6.0 40 6.0
228-1Dd50e3.0 / 228-1Gd50e3.0 50 3.0
228-1Dd50e4.0 / 228-1Gd50e4.0 50 4.0
228-1Dd63e4.0 / 228-1Gd63e4.0 63 4.0
228-1Dd63e5.0 / 228-1Gd63e5.0 63 5.0



/ % Fraise circulaire a tronconner - 12° 3 20°

7/

7//////////////////////

Disponible

/ brut ou revétu
(voir page 61)

7
T i

////// ?//////

oz
/ - ?264 128/
///////// 4///////

Z %

7
///////// 7
////////% S,

7
7 mes N
///////// /////////

o

SN\

SN\

AN\

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm?2 80 120 o u Trio
Acier > 700 N/mm? 60 100 a] ] Trio
Acier inox 60 100 o u Trio
Fonte 50 90 o u Nemo
Cuivre 200 300 ] ] Solo
Laiton - Bronze 200 300 n o Solo
Aluminium 250 400 o u Solo
Or - Argent 150 300 o ] Solo
Platine - Palladium N - - -
Superalliages 20 40 o u Trio
Titane 40 60 L] u Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté W
228-2G
Tolérances e: +/-0.01
d,: HS

Coupe a droite: 228-2D / a gauche: 228-2G

dZ

z a

Art. n°

228-2Dd30e0.5a##° / 228-2Gd30e0.5a##°
228-2Dd30e0.7a##° / 228-2Gd30e0.7a##°
228-2Dd30e0.8a##° / 228-2Gd30e0.8a##°
228-2Dd30e1.0a##° / 228-2Gd30e1.0a##°
228-2Dd30e1.5a##° / 228-2Gd30e1.5a##°
228-2Dd40e0.5a##° / 228-2Gd40e0. 5a##°
228-2Dd40e0.8a##° / 228-2Gd40e0.8a##°
228-2Dd40e1.0a##° / 228-2Gd40e1.0a##°
228-2Dd50e0.5a##° / 228-2Gd50e0.5a##°
228-2Dd50e0.8a##° / 228-2Gd50e0.8a##°
228-2Dd50e1.0a##° / 228-2Gd50e1.0a##°
228-2Dd63e0.5a##° / 228-2Gd63e0.5a##°
228-2Dd63e0.7a##° / 228-2Gd63e0.7a##°
228-2Dd63e0.8a##° / 228-2Gd63e0.8a##°
228-2Dd63e1.0a##° / 228-2Gd63e1.0a##°
228-2Dd80e0.5a##° / 228-2Gd80e0. 5a##°
228-2Dd80e0.8a##° / 228-2Gd80e0.8at##°
228-2Dd80e1.0a##° / 228-2Gd80e1.0a##°

228-2Dd100e0.6a##° / 228-2Gd100e0.6a##°
228-2Dd100e0.7a##° / 228-2Gd100e0. 7a##°
228-2Dd100e0.8a##° / 228-2Gd100e0.8att#°
228-2Dd100e1.0a##° / 228-2Gd100e1.0a##°

d'I

30
30
30
30
30
40
40
40
50
50
50
63
63
63
63
80
80
80

100

100

100

100

e

0.5
0.7
0.8
1.0
1.5
0.5
0.8
1.0
0.5
0.8
1.0
0.5
0.7
0.8
1.0
0.5
0.8
1.0
0.6
0.7
0.8
1.0



Fraise circulaire conique 30° - 1taille // /

T 70 07/ 24777

30°  30°
Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. )ﬂ\_(
Acier < 700 N/mm? =] L Irno I ]
Acier > 700 N/mm? 48 80 o L) Trio —~ T~
Acier inox 48 80 o u Trio e N
Fonte 40 72 [n] | | Nemo .- \
Cuivre 160 240 =] ] Solo “ .
aiton - Bronze olo o| o < |9 \ |
R U\ L
Or - Argent 120 240 =] [ ] Solo AN -
Platine - Palladium - - ~
Superalliages 16 32 a u Trio
Titane 32 48 L L Rico e —
pas adap adapté O és adapté W
228-3D 228-3G 7
Tolérances e:+/-0.01 ?////%M
dy:HS z brut ou revétu /
z (voir page 61) /
- \ 222222
Coupe a droite: 228-3D / a gauche: 228-3G
T 0 T 70000 000000000 Z///-////////////
Art. n° d, e d, Z 7 /
/ v , . 7 / 20-50 /
T 7000 00 2000000 70 7

N

o /// %Y
7

/ 7
228-3Dd20e2.0/228-3Gd20e2.0 20 2.0 / %
228-3Dd20e2.5 / 228-3Gd20e2.5 20 2.5 % %
228-3Dd20e3.0 / 228-3Gd20e3.0 20 3.0 %

228-3Dd30e2.0 / 228-3Gd30e2.0 30 2.0 ///X///¢%

228-3Dd30e2.5 / 228-3Gd30€2.5 30 2.5 é 0° é /
228-3Dd30e3.0/ 228-3Gd30e3.0 30 3.0 Zoi %
228-3Dd40e2.0 / 228-3Gd40€2.0 40 2.0 ////////////////
228-3Dd40e2.5 / 228-3Gd40€2.5 40 2.5 /MGé / 2
228-3Dd40e3.0 / 228-3Gd40€3.0 40 3.0 //////// ////////

228-3Dd50e2.0/228-3Gd50e2.0 50 2.0
228-3Dd50e2.5 /228-3Gd50e2.5 50 25
228-3Dd50e3.0/228-3Gd50e3.0 50 3.0



W

Yz
Disponible
brut ou revétu
7 (voir page 61)
/////////////////////%

//////// / //////

\\\\\\\\
SN\

\
\\\\\

- Z? 20 50
T

7/7/
707

///////// ?////////

//

Fraise circulaire conique 45° - 1taille
A/ /7777777777777

Coupe a droite: 228-4D / a gauche: 228-4G

Mat Vcnon re Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm? 64 96 =] L Trio
Acier > 700 N/mm? 48 80 o ] Tri
Acier inox 48 80 a u Tri
Fonte 40 72 =] ] Nem:

s | Cuivre 160 240 =] L Sol
Laiton - Bronze 160 240 u =] Sol
Aluminium 200 320 o ] Sol
Or - Argent 120 240 =] | | Soll
Platine - Palladium - - - -

3 Superalliages 16 32 o [ ] Tri
Titane 32 48 ] | Ri
pas adap! adapté O dapté W
Tolérances e: +/-0.01
d,: HS

d

Art.n°

e d, Z

228-4Dd20e2.0Z## [ 228-4Gd20e2.0Z##
228-4Dd20e2.5Z## [ 228-4Gd20e2.5Z##
228-4Dd20e3.0Z## [ 228-4Gd20e3.0Z##
228-4Dd30e2.0Z## / 228-4Gd30e2.0Z##
228-4Dd30e2.5Z## [ 228-4Gd30e2.5Z##
228-4Dd30e3.0Z## / 228-4Gd30e3.0Zi##
228-4Dd30e4.0Z## / 228-4Gd30e4.0Z##
228-4Dd30e5.0Z## / 228-4Gd30e5.0Z##
228-4Dd30e6.0Z## [ 228-4Gd30e6.0Z##
228-4Dd40e2.0Z## [ 228-4Gd40e2.0Zi##
228-4Dd40e3.0Z## [ 228-4Gd40e3.0Zi##
228-4Dd40e4.0Z## [ 228-4Gd40e4.0Zi#
228-4Dd40e5.0Z## [ 228-4Gd40e5.0Z##
228-4Dd40e6.0Z## [ 228-4Gd40e6.0Zi##

20
20
20
30
30
30
30
30
30
40
40
40
40
40

2.0
2.5
3.0
2.0
2.5
3.0
4.0
5.0
6.0
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0



Fraise circulaire conique 60° - 1taille
T /0047

Mat Ve rev. Vcrev. Brui Revétu
Acier < 700 N/mm? 64 96 ] | |
Acier > 700 N/mm? 48 80 o | |
Acier inox 48 80 ] L
Fonte 40 72 n] |
Cuivre 160 240 o L
Laiton - Bronze 160 240 | o
Aluminium 200 320 =] u
Or - Argent 120 240 o |
Platine - Palladium - -
Superalliages 16 32 o ]
Titane 32 48 L |

s adap ada|
Tolérances e:+/-0.01

d,:H5

Coupe a droite: 228-5D / a gauche: 228-5G

Art. n°

228-5Dd20e2.0Z## / 228-5Gd20e2.0Z##
228-5Dd20e2.5Z## / 228-5Gd20e2.5Z##
228-5Dd20e3.0Z## / 228-5Gd20e3.0Zi##
228-5Dd30e2.0Z## / 228-5Gd30e2.0Zi##
228-5Dd30e2.5Z## / 228-5Gd30e2.5Zi##
228-5Dd30e3.0Z## / 228-5Gd30e3.0Z##
228-5Dd30e4.0Z## / 228-5Gd30e4.0Z##
228-5Dd30e5.0Z## / 228-5Gd30e5.0Z##
228-5Dd30e6.0Z## / 228-5Gd30e6.0Zi##
228-5Dd40e2.0Z## / 228-5Gd40e2.0Zi#
228-5Dd40e3.0Z## / 228-5Gd40e3.0Z##
228-5Dd40e4.0Z## [ 228-5Gd40e4.0Z##
228-5Dd40e5.0Z## / 228-5Gd40e5.0Z##
228-5Dd40e6.0Z## | 228-5Gd40e6.0Z##

s ——

20
20
20
30
30
30
30
30
30
40
40
40
40
40

e

2.0
2.5
3.0
2.0
2.5
3.0
4.0
5.0
6.0
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0

///

;i;i\ AN

V22222
% Disponible é
7~ brutourevétu
(voir page 61)
T 07

///////// / //////

- //20 50/
////////// //

o 7
////////? /%
//////// s,

/ MG6 / %
//////// 4///////

o

N\

\\\\
N\

\\\\\\

X

NN

SSANSA



//WU Fraise circulaire isocele 60°

7z T 000000022 777777/
y T
i

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
—~ T~ Acier < 700 N/mm? 64 96 =] | Trio
7 N\ Acier > 700 N/mm? 48 80 o u Tri
/ Acier inox 48 80 o ] Tri
-‘ onte 40 72 =] | | Nem
r. ’% J ::ui:re 160 240 o [ Sol
aiton - Bronze 160 240 | | =] Soll
\ \“ g v / :lutmini:m 200 320 u] | Sol
~ — Or - Argent 120 240 =] | | Soll
Platine - Palladium - - -
Superalliages 16 32 =] ] Tri
Titane 32 48 | | | | Ri
pas adapt adapté O dapté B
7 II7777777777 olérances e +/-
/ Disponible Z Tol d :'50'07
/ brut ou revétu / ’
7 7
% (v0|r page 61)
22 /////////%
//////// //////j W///////////////////////////////////
% Q 2220248% Art.n° d, e d,
/ ,
Z//////// Do /24 ///// i/ /////

% // 229-1d20e0.5 20 0.5 20
229-1d20e1.0 20 1.0 20

// % 229-1d20e1.5 20 1.5 20
///////// % 229-1d20e2.0 20 2.0 20

/ 229-1d25e1.0 25 1.0 20
//////// % 229-1d25e1.5 25 1.5 20
////////% 7 //////Z 229-1d25€2.0 25 2.0 20
/ MGb Z¢ N é 229-1d30e2.0 30 2.0 24
///////// ///////// 2291430625 0028 24
229-1d30e3.0 30 3.0 24
229-1d30e4.0 30 40 24
229-1d30e5.0 30 5.0 24
229-1d40e2.0 40 2.0 32
229-1d40e3.0 40 3.0 32
229-1d40e4.0 40 4.0 32
229-1d40e5.0 40 5.0 32
229-1d50e2.0 50 2.0 32
229-1d50€3.0 50 3.0 32
229-1d50e4.0 50 4.0 32
229-1d50e5.0 50 5.0 32
229-1d50e6.0 50 6.0 32
229-1d63e2.0 63 2.0 40
229-1d63e3.0 63 3.0 40
229-1d63e4.0 63 4.0 40
229-1d63e5.0 63 5.0 40
229-1d63e6.0 63 6.0 40
229-1d80e2.0 80 2.0 48
229-1d80e3.0 80 3.0 48
229-1d80e4.0 80 4.0 48
229-1d80e5.0 80 5.0 48
229-1d80e6.0 80 6.0 48



Fraise circulaire isocele 90° / /

T 77000000004 7247

Matiere Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm? 64 96 =] ] Trio B
Acier > 700 N/mm? 48 80 o | Trio P - ~ .
Acier inox 48 80 a u Trio
/
Fonte 40 72 ] u Nemo y \
Cuivre 160 240 =] u Solo [ _.I 3 )
Laiton - Bronze 160 240 m o Sol “‘ . ' /
Aluminium 200 320 o | Sol -
Or - Argent 120 240 o | Sol N /
~ -
Platine - Palladium - - - —
Superalliages 16 32 =] ] Trio
Titane 32 48 | Ri
pas adap! adapté O dapté W )

% WWW

Tolérances e:+/-0.01 / Disponible /
d;iH5 / brut ou revétu %
% (voir pageél) 7
T2

T 700 70 70 //// W////////// I 522 ///// ////////2 7777777

Art. n° d, e d, Art. n° e d, é ! 2é202482
70 ///// i ///// ///// /7244 ///// 7 //// ///// T
229-2d20€0.5 20 0.5 20 229-2d80e5.0 80 5.0 48 % 7/
229-2d20e1.0 20 1.0 20 229-2d80e6.0 80 6.0 48

229-2d20e1.5 20 1.5 20 % %
229-2d20e2.0 20 2.0 20 / //}/\///é%
229-2d25e1.0 25 1.0 20 Z 0° Z
229-2d25e1.5 25 1.5 20 %///////é //
229-2d25€2.0 25 2.0 20 ;///////Z 7////////2
229-2d30e2.0 30 20 24 / MGbZZ N Z
229-2d30e2.5 30 2.5 24 //////// ////////
229-2d30e3.0 30 3.0 24

229-2d30e4.0 30 4.0 24

229-2d30e5.0 30 5.0 24

229-2d40e2.0 40 2.0 32

229-2d40e3.0 40 3.0 32

229-2d40e4.0 40 4.0 32

229-2d40e5.0 40 5.0 32

229-2d50e2.0 50 2.0 32

229-2d50e3.0 50 3.0 32

229-2d50e4.0 50 4.0 32

229-2d50e5.0 50 5.0 32

229-2d50e6.0 50 6.0 32

229-2d63e2.0 63 2.0 40

229-2d63e3.0 63 3.0 40

229-2d63e4.0 63 4.0 40

229-2d63e5.0 63 5.0 40

229-2d63€6.0 63 6.0 40

229-2d80e2.0 80 2.0 48

229-2d80e3.0 80 3.0 48

229-2d80e4.0 80 4.0 48



// / Fraise circulaire isoceéle 120°
Z4

777 VAN 77 7/7Z 7/
Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm
— T~ Acier < 700 N/mm? 64 96 o ] Tri
7 AN Acier > 700 N/mm? 48 80 o ] Tri
/ \ Acier inox 48 80 a u i
‘_, \- ‘ Fonte 40 72 =] | | Nem
anr’ e R
A | CE D
h ~ - g Or - Argent 120 240 =] | | Soll
- Platine - Palladium - - -
Superalliages 16 32 =] ] Tri
Titane 32 48 | | | | Ri
pas adapté - adapté O  trésadapte W
7//////////////')/(/////// Tolérances e:+/-0.01
7 Disponible 4 HS
| oty

7
///////7 VIR 7/ z77Zz7z27277277777777777ZZZ//7/7ZZ7ZZ /77777777

7
'2%2024/ ///////////////////////////////////% V7 xuz4

NN

///////// 4/////// Art. n° e d, Z Art.n° d, e d, z
700000 ///// 77 ///// /A7 ///// 7 ///// 77
229-3d20e0.5 20 0.5 20 229-3d80e4.0 80 4.0 48
///////// / 229-3d20e1.0 20 1.0 20 229-3d80e5.0 80 5.0 48
% / 229-3d20e1.5 20 15 20 229-3d80e6.0 80 6.0 48
/ 229-3d20e2.0 20 2.0 20
/////// % 229-3d25¢1.0 25 1.0 20
/////////é / //////é 229-3d25e1.5 25 1.5 20
MG" ? % N Z 229-3d25¢2.0 25 20 20
///////// ?//////// 229-3d3062.0 30 20 24
229-3d30e2.5 30 2.5 24
/ 229-3d30e3.0 30 3.0 24
229-3d30e4.0 30 4.0 24
229-3d30e5.0 30 5.0 24
229-3d40e2.0 40 2.0 32
229-3d40e3.0 40 3.0 32
229-3d40e4.0 40 4.0 32
229-3d40e5.0 40 5.0 32
229-3d50e2.0 50 2.0 32
229-3d50e3.0 50 3.0 32
229-3d50e4.0 50 4.0 32
229-3d505.0 50 5.0 32
229-3d50e6.0 50 6.0 32
229-3d63e2.0 63 2.0 40
229-3d63e3.0 63 3.0 40
229-3d63e4.0 63 4.0 40
229-3d63e5.0 63 5.0 40
229-3d63e6.0 63 6.0 40
229-3d80e2.0 80 2.0 48
229-3d80e3.0 80 3.0 48



Fraise circulaire ¥2 ronde convexe W

T 70 07/ 24777 %

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm? 64 96 a L] Trio
Acier > 700 N/mm? 48 80 =] L Trio ~ T~
Acier inox 48 80 o ] Trio 4 N
Fonte 40 72 o L Nemo / \
Cuivre 160 240 o m solo “‘- -
Laiton - Bronze 160 240 u =] Solo \
Aluminium 200 320 [ = Solo \t‘ 1,' /
Or - Argent 120 240 o u Solo A\t = v
Platine - Palladium - - -
Superalliages 16 32 =] ] Trio
Titane 32 48 | | Rico
pas adapté - adapté O  trésadapté M
i 7//////////////////////
Tolérances e:+/-0.01 Disponible Z
d, Hs / brutourevéty
/ (voir page 61) /
2224

L 27777424040047444dd74474dd4744727477424474444 ///////// / ik,

Z z
T 00 00 00 T 00 000 0 00 0 0 2 Z\'/ és‘”/
Art. e d e d ¢ z Art. ne d e d & 9z o

%

NN

232d10r0.10Z## 10 0.2 0.10 15 232d20r0.75Z## 20 1.5 0.75 16-20 /
7

232d10r0.2524# 10 05 025 15 232d20r0.80Z## 20 1.6 0.80 16-20 // 007 /
232d10r0.50Z## 10 1.0 0.50 15 232d20r0.85Z## 20 1.7 0.85 16-20 ? }\ ? /
232d10r0.75Z## 10 1.5 0.75 15 232d20r0.90Z## 20 1.8 090 16-20 2///3/;//& %
232d10r1.00Z## 10 2.0 1.00 8 232d20r0.95Z## 20 1.9 095 16-20 //////// ///////
232d10r1.50Z## 10 3.0 1.50 8 232d20r1.00Z## 20 20 1.00 16-20 Z MG6 // N Z
232d10r2.00Z4# 10 4.0 2.00 8 232d20r1.05Z## 20 21 1.05 16 Z 7
232d15r0.10Z4# 15 0.2 010 20 232d20r1.10Z## 20 2.2 110 16 7z ////// ////////
232d15r0.25Z## 15 0.5 0.25 20 232d20r1.15Z## 20 2.3 1.15 16 /

232d15r0.50Z## 15 1.0 0.50 20 232d20r1.20Z## 20 24 1.20 16

232d15r0.75Z## 15 1.5 0.75 12 232d20r1.25Z## 20 2.5 1.25 16

232d15r1.00Z## 15 2.0 1.00 12-16  232d20r1.30Z## 20 2.6 130 16

232d15r1.50Z4# 15 3.0 1.50 10 232d20r1.35Z## 20 27 135 16

232d1501.7524# 15 3.5 175 10 232d20r1.40Z## 20 28 140 16

232d15r2.00Z## 15 4.0 2.00 10 232d20r1.45Z## 20 2.9 1.45 16

232d15r2.50Z## 15 5.0 2.50 10 232d20r1.50Z## 20 3.0 1.50 16

232d20r0.10Z## 20 0.2 0.10 20-24 232d20r1.75Z## 20 3.5 1.75 16

232d20r0.157## 20 0.3 0.15 20-24  232d20r2.00Z## 20 4.0 200 16

232d20r0.20Z## 20 04 0.20 20-24 232d20r2.257## 20 4.5 2.25 16

232d20r0.2524# 20 05 0.25 18-20  232d20r2.50Z## 20 5.0 2,50 12-16

232d20r0.30Z## 20 0.6 0.30 18-20 232d20r3.00Z## 20 6.0 3.00 12-16

232d20r0.35Z## 20 0.7 0.35 18-20  232d250.10Z## 25 0.2 0.10 30

232d20r0.40Z## 20 0.8 0.40 18-20 232d25r0.15Z## 25 0.3 0.15 30

232d20r0.457## 20 0.9 0.45 18-20  232d250.20Z## 25 04 020 30

232d20r0.5074# 20 1.0 0.50 20-24  232d250.25Z## 25 05 0.25 20-30

232d20r0.5524# 20 1.1 0.55 20-24  232d25r0.30Z## 25 06 0.30 20-30

232d20r0.60Z## 20 1.2 0.60 16-20 232d25r0.35Z## 25 0.7 0.35 20-30

232d20r0.65Z## 20 1.3 0.65 16-20  232d25r0.40Z## 25 0.8 0.40 20-30

232d20r0.70Z## 20 1.4 0.70 16-20 232d25r0.45Z## 25 0.9 045 20-30

—)

N



Suite

7777

iz

o

?/ Disponible %
/ brut ou revétu /
Z (voir page 61) /
T
///////// 7 ///////
7 ' 77 /
Z s 80
A4 7
700207 4///////

///////// /////////

//%

Fraise circulaire 2 ronde convexe

T 7 /727

7///////////////////////////////////

Art. n°

d,

7///////////////////////////////////

232d25r0.50Z##
232d25r0.55Z##
232d25r0.60Z##
232d25r0.65Z##
232d25r0.70Z##
232d25r0.75Z##
232d25r0.80Z##
232d25r0.85Z##
232d25r0.90Z##
232d25r0.95Z##
232d25r1.00Z##
232d25r1.05Z##
232d25r1.710Z##
232d25r1.15Z##
232d25r1.20Z##
232d25r1.25Z##
232d25r1.30Z##
232d25r1.35Z##
232d25r1.40Z##
232d25r1.45Z##
232d25r1.50Z##
232d25r1.75Z##
232d25r2.00Z##
232d25r2.25Z##
232d25r2.50Z##
232d25r3.00Z##
232d30r0.10Z##
232d30r0.25Z##
232d30r0.50Z##
232d30r0.55Z##
232d30r0.60Z##
232d30r0.65Z##
232d30r0.70Z##
232d30r0.75Z##
232d30r0.80Z##
232d30r0.85Z##
232d30r0.90Z##
232d30r0.95Z##
232d30r1.00Z##
232d30r1.05Z##
232d30r1.10Z##
232d30r1.15Z##
232d30r1.20Z##
232d30r1.25Z##
232d30r1.30Z##

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

1.0
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
2.0
2.1
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
2.8
29
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
6.0
0.2
0.5
1.0
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
2.0
2.1
2.2
23
24
2.5
2.6

0.50
0.55
0.60
0.65
0.70
0.75
0.80
0.85
0.90
0.95
1.00
1.05
1.10
1.15
1.20
1.25
1.30
1.35
1.40
1.45
1.50
1.75
2.00
2.25
2.50
3.00
0.10
0.25
0.50
0.55
0.60
0.65
0.70
0.75
0.80
0.85
0.90
0.95
1.00
1.05
1.10
1.15
1.20
1.25
1.30

20-30
20-30
20-30
20-30
20-30
16-20
16-20
16-20
16-20
16-20
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
16
16
16
16
16
16
30
24-30
24-30
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24

Art. n°

d e z

232d30r1.35Z##
232d30r1.40Z##
232d30r1.45Z##
232d30r1.50Z##
232d30r1.75Z##
232d30r2.00Z##
232d30r2.25Z##
232d30r2.50Z##
232d30r3.00Z##
232d30r3.05Z##
232d40r0.10Z##
232d40r0.25Z##
232d40r0.30Z##
232d40r0.35Z##
232d40r0.40Z##
232d40r0.45Z##
232d40r0.50Z##
232d40r0.55Z##
232d40r0.60Z##
232d40r0.65Z##
232d40r0.70Z##
232d40r0.75Z##
232d40r0.80Z##
232d40r0.85Z##
232d40r0.90Z##
232d40r0.95Z##
232d40r1.00Z##
232d40r1.05Z##
232d40r1.10Z##
232d40r1.15Z##
232d40r1.20Z##
232d40r1.25Z##
232d40r1.30Z##
232d40r1.35Z##
232d40r1.40Z##
232d40r1.45Z##
232d40r1.50Z##
232d40r1.75Z##
232d40r2.00Z##
232d40r2.25Z##
232d40r2.50Z##
232d40r3.00Z##
232d50r0.10Z##
232d50r0.25Z##
232d50r0.30Z##

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50

2.7
2.8
29
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
6.0
6.1
0.2
0.5
0.6
0.7
0.8
0.9
1.0
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
2.0
2.1
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
2.8
2.9
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
6.0
0.2
0.5
0.6

1.35
1.40
1.45
1.50
1.75
2.00
2.25
2.50
3.00
3.05
0.10
0.25
0.30
0.35
0.40
0.45
0.50
0.55
0.60
0.65
0.70
0.75
0.80
0.85
0.90
0.95
1.00
1.05
1.10
1.15
1.20
1.25
1.30
1.35
1.40
1.45
1.50
1.75
2.00
2.25
2.50
3.00
0.10
0.25
0.30

20-24
20-24
20-24
15-20
15-20
15-20
15-20
15-20
15-20
15-20
40
40
40
40
40
40
28-40
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24
24
24
24
24
24
50
50
50

. B



Fraise circulaire Y2 ronde convexe %/// %

Suite

Art. n° d, e d, r Z Art. n° d, e d, r p4 B
232d50r0.35Z## 50 0.7 0.35 50 232d80r1.50Z## 80 3.0 1.50 40 Y \
232d50r0.40Z## 50 0.8 040 50 232d80r1.757## 80 3.5 175 40 > -
232d50r0.45Z## 50 0.9 045 50 232d80r2.00Z## 80 4.0 200 40 . L N
232d50r0.50Z## 50 1.0 0.50 50 232d80r2.257## 80 4.5 2.25 40 Q——"f 4
232d50r0.55Z4## 50 1.1 0.55 40 232d80r2.5074## 80 5.0 2.50 40 S
232d50r0.60Z## 50 1.2 0.60 40 232d80r3.00Z## 80 6.0 3.00 40

232d50r0.65Z## 50 1.3 0.65 40 232d100r0.25Z## 100 0.5 0.25 80 )

232d50r0.702Z4## 50 14 070 40 232d100r0.50Z## 100 1.0 050 80 //W
232d50r0.75Z## 50 1.5 0.75 40 232d100r0.75Z## 100 1.5 0.75 80 / lz\r/létirouareg/i% é
232d50r0.80z## 50 1.6 0.80 40 232d100r1.00#% 100 2.0 1.00 60 ///////////;/;/////// 7/
232d50r0.85Z## 50 1.7 0.85 40 232d100r1.50Z#% 100 3.0 1.50 60

232d50r0.9074## 50 1.8 0.90 40 232d100r1.75Z## 100 3.5 1.75 60

232d50r0.95Z## 50 1.9 0.95 40 232d100r2.00Z## 100 4.0 2.00 50

232d50r1.00Z## 50 2.0 1.00 40 232d100r2.25Z## 100 4.5 2.25 50

232d50r1.05Z4## 50 2.1 1.05 40 232d100r2.50Z## 100 5.0 2.50 50 /////////2 7/ //////Z
232d50r1.10Z## 50 2.2 110 40 232d100r3.00Z## 100 6.0 3.00 50 2 !} Z? 8_280 Z
232d50r1.152#% 50 2.3 115 40 ;///////%//////////%
232d50r1.20Z## 50 24 1.20 40 7 7
232d50r1.2524# 50 2.5 1.25 40

232d50r1.30Z4## 50 2.6 1.30 40

232d50r1.352## 50 2.7 1.35 40 7/////527% //
232d50r1.40Z## 50 2.8 1.40 40 Z MG6 é //
232d50r1.457## 50 2.9 145 40 Z //
232d50r1.50Z## 50 3.0 1.50 30 ;%//;7////////;
232d50r1.7524# 50 3.5 1.75 30 Z Z Z Z
232d50r2.00Z4## 50 4.0 2.00 30 éMGlOZ? N Z
232d50r2.257## 50 45 225 30 T, Do
232d50r2.507Z4## 50 5.0 2.50 30

232d50r3.00Z4## 50 6.0 3.00 30

232d63r0.2524# 63 05 0.25 60

232d63r0.5074# 63 1.0 0.50 60

232d63r0.7524# 63 1.5 0.75 40

232d63r1.00Z4## 63 2.0 1.00 40

232d63r1.25Z## 63 25 1.25 40

232d63r1.507Z4## 63 3.0 1.50 40

232d63r1.7524# 63 3.5 1.75 40

232d63r2.00Z4# 63 4.0 2.00 30

232d63r2.2574## 63 45 2.25 30

232d63r2.5074## 63 5.0 2.50 30

232d63r3.00Z4## 63 6.0 3.00 30

232d80r0.2574## 80 0.5 0.25 80

232d80r0.507## 80 1.0 0.50 80

232d80r0.752## 80 1.5 0.75 60

232d80r1.00Z4## 80 2.0 1.00 60

232d80r1.257Z4## 80 2.5 1.25 60



// // Fraise circulaire 2 ronde concave

7/

7/

07

_— N |

_—

00000000
% Disponible 7
7/ brutou revétu
(voirpage 61) 7/
/// /////////%

NN\

\\
NN\

////////% S
MGb % % N
///////// ?////////

o

S\
ANNNNNNANNNN\

T

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm.
Acier < 700 N/mm? 64 96 =] u Trio
Acier > 700 N/mm? 48 80 o | Trio
Acier inox 48 80 =] L Trio
Fonte 40 72 =] L Nemo
Cuivre 160 240 o ] Solo
Laiton - Bronze 160 240 L] =] Solo
Aluminium 200 320 =] ] Solo
Or - Argent 120 240 a ] Solo
Platine - Palladium - N N N

Superalliages 16 32 =] u Trio
Titane 32 48 ] | Rico

Tolérances e:+/-0.01

d,: HS

pas adapté -

adapté O  trésadapté W

Art. n°

d1

e

dZ

r

4

234d20e1.0r# #HZ##
234d20e1.5r# #Htz##
234d20e2.0r# #H#Z##
234d20e3.0r# ##Z#i#
234d20e4.0r# #HZH#H#
234d20e5.0r# #H#Z##
234d20e6.0r# #HZ##
234d25e1.0r# #HtzZ##
234d25e1.5r# #H#Z##
234d25e2.0r# ##Z#i#
234d25e3.0r# #HZH#H#
234d25e4.0r# #HZ##
234d25e5.0r# #HZ##
234d25e6.0r# #HtZ##
234d25e7.Or# #H#Z##
234d25e8.0r# ##Z#it
234d25e9.0r# #HZH#H#
234d30e1.0r# #HZ#H#
234d30e1.5r# #HZ##
234d30e2.0r# #HtzZ##
234d30e3.0r# ##Z#i#
234d30e4.0r# ##Z#i#
234d30e5.0r# #HZHH#
234d30e6.0r# #HZH#H#
234d30e7.0r# #HZ##
234d30e8.0r# #HtZ##
234d30e9.0r# ##Z##
234d30e10.0r# ##Z##
234d40e1.0r# #HZHH#

20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
40

1.0
1.5
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
1.0
1.5
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
9.0
1.0
1.5
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
9.0
10.0
1.0

0.10-
0.30-
0.50-
0.70 -
1.10-
1.60 -
1.90-
0.10-
0.30-
0.50-
0.70-
1.10-
1.60 -
1.90-
2.40-
2.90-
3.40-
0.10-
0.30-
0.50-
0.70 -
1.10-
1.60 -
1.90-
2.40-
2.90-
3.40-
3.60-
0.10-

020 12-14
040 12-14
060 12-14
1.00 10-12
1.50 10-12
1.80 10-12
2.30 8-10
020 15-16
040 15-16
060 14-16
1.00 14-16
1.50 12-14
1.80 12-14
230 12-14
280 12-14
3.30 10-12
3.50 10-12
030 16-18
040 16-18
0.60 16-18
1.00 16-18
1.50 15-16
1.80 15-16
230 14-16
280 12-14
3.30 12-14
3.50 12-14
400 12-14
020 18-20

—



Fraise circulaire ¥2 ronde concave W

Suite

T 77 0000400 27270270247

Art.n° e r Z

iz //////// 00 //////// R x4 -
234d40e1.5r# #Hz it 40 1.5 0.30-0.40 18-20 “ ‘-\
234d40e2.0r# #HZ## 40 2.0 0.50-0.60 18-20 \g, |
234d40e3.0r# #HZ4# 40 3.0 0.70-1.00 18-20 ‘.
234d40e4 Or# ##ZH# 40 4.0 1.10-1.50 16-18 P
234d40e5 .Or# #HZ## 40 5.0 1.60-1.80 16-18 =7
234d40e6.0r# #HZH## 40 6.0 1.90-2.30 16-18
234d40e7.Or# #HzZ## 40 7.0 2.40-2.80 16-18
234d40e8.0r# #HZ## 40 8.0 2.90-3.30 16-18 %/W
234d40e9.0r# #HZHi# 40 9.0 3.40-3.50 15-16 Z Iz\r/gtiro;agegi% Z
234d40e10.0r# #HZ## 40 10.0 3.60-4.00 15-16 %// o %
234d40e11.0r# #H#Z## 40 11.0 4.10-4.50 14-16 )
234d40e12.0r# #H#ZH## 40 12.0 4.60-5.00 12 2////////2 2////2////;
234d50e1.5r#.#HZH# 50 1.5 0.30-0.40 22 Z ! Zé 8-26 %
234d50e2.Or# ##ZH## 50 2.0 0.50-0.60 22 ¢//////// /////////
234d50e3.0r#.#HZ## 50 3.0 0.70-1.00 22 % //
234d50e4.Or# ##ZH# 50 4.0 1.10-1.50 22
234d50e5.Or# ##ZH## 50 5.0 1.60-1.80 22 // %
234d50e6.0r# #HZ#4 50 6.0 1.90-2.30 20 / 77 X/ <& %
234d50e8.0r# #HzZ## 50 8.0 2.40-3.30 20 Z 0° é /
234d50e10.0r# #4273 50 10.0 3.40-4.00 20 Z L / %
234d50e12.0r# #H#Z## 50 12.0 4.10-5.00 18 //////// /////// /
234d63e1 Se# #HZH# 63 1.5 0.30-0.40 26 / MG6 %/ Z
234d63e2.Or# ##ZH# 63 2.0 0.50-0.60 24 //////// 4///////
234d63e3.0r# #HZ## 63 3.0 0.70-1.00 24
234d63e4.Or# ##ZHH 63 4.0 1.10-1.50 24
234d63e5.Or# #HZ## 63 5.0 1.60-1.80 24
234d63e6.0r# #HZ## 63 6.0 1.90-2.30 24
234d63e8.0r# #H#ZH# 63 8.0 2.40-3.30 22
234d63e10.0r# #H#Z## 63 10.0 3.40-4.00 22
234d63e12.0r# #H#ZH## 63 12.0 4.10-5.00 22






9. Outils de filetage



%//////////% Index - Outils de filetage

9. Outils de filetage

5500  Tourbillonneur d’horlogerie Z1

5600 Tourbillonneur d’horlogerie Z3
5700 Tourbillonneur double profil




Outils de filetage

Table des matiéres

Fraises a fileter en carbure

REF. 5200

REF. 5300

7 OIS

= | jﬁ 7 72 77 7
—— I //g 225 22 2}(\’02259

M1.20-M1000° - 23-06 % Dsrrs s

Fraise a fileter PCD
REF. 45200

Page
7 s
= == // n2), A s
v A
M200-M800 @326 %?//////?/ o

/.

Tourbillonneurs

REF. 5500

et a

REF. 5600
_— - 7/ ;//////?%/
REF. 5700

.

Page
7 Vs,
<| a 7 7 7

S | j:[ /%g 225 Z,\o ~ 257
M1.20-M1000° - B3-06 % L s






Fraise & fileter - 150 60° 58
7

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. ﬂ_r‘
Acier < 700 N/mm? 80 100 o L] Trio K
Acier > 700 N/mm? 60 80 [a] [ Trio - ~ TN
Acier inox 40 60 o u Trio 7 N\
Fonte 70 50 o ] Trio / \
Cuivre 150 180 o m Solo T T TYPRPPPPPTY
Laiton - Bronze 140 190 | o Solo . hm !
Aluminium 200 250 o m Solo —_— /
Or - Argent 140 180 u =] Solo AN /
Platine - Palladium - - - - - -~
Superalliages =] ] T
Titane 40 | - Ri
pas adap adapté O dapté ll
Tolérances d,s7mm P +0/-0.01  D:hs N D % brzltsgg?let\)/léetu Z
d,>1mm »+0/-0.02 é (voir page 61) /
40 s D000
4 777z Z7ZzZ7/ /i v e

7
Art.n° @ nominal Pas d, z / Z22-5 Z

! 7
T 77070 70000 7200 72 720040 700727 Dy

W/////// s

5200M1.20 M1.20 0.25 0.85 2 Z iIE é / EIE 7
5200M1.40 M1.40 0.30 1.00 3 Z ! Z Z E_’é
5200M1.60/1.80 M1.60/1.80  0.35 1.10 3 T //////////A
5200M2.00 M2.00 0.40 1.40 3 Z //X///é ? //6///é
5200M2.50 M2.50 0.45 1.80 3 Z 0 % g
5200M3.00 M3.00 0.50 2.30 3 %///////Z ///////%
5200M4.00 M4.00 0.70 3.00 3 g/ L 2 Z/ 7 é
5200M5.00 M5.00 0.80 3.80 4 Z MG1OZ Z N Z
5200M6.00 Mé6.00 1.00 4.50 4 %
5200M8.00 M8.00 1.25 5.00 4 /// 7/
5200M10.00 M10.00 1.50 6.00 5

7



s foedfieterisose

Suite

AR

Variante et prix sur demande:

/ AN ~
=
£ \
[ ETererrrr A - =
. — I
\ /
AN / I
~
P

iz
% Disponible %
/ brut ou revétu Z

///

7
/ 225 /
/////////
/////// ////////
77
zo
= L

//////% T

\

( o r page 61)

NANNN

7

M
N

SN

N\

Q> N

N X

NN

AN

NI

e
s\\\\\\\\k ANNNN

DN
N
\
§ )

;&
G
5
N\
\

N

MO
§
N
\
N
X
N

N

I

\
N\

\:l Commande \:l Demande d’offre

% % Norme: Dimensions : Revétement :
d e D Revétu** :

pr. ee ] Non revétu

- !
Matiére a usiner: N° commande :

Timbre de la société & date:

*Dimensions standards des barreaux: @3xL38, @4x 138, @ 6xL38, @ 6xL51, D8xL 6T, D10xL72, D12x L 83, @ 16x L 92, @20x L104

evétement le mieux adapté sera appliqué



Fraise a fileter hélicoidale - ISO 60° // //
filetage intérieur & extérieur
% 7

777/

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. »’—‘r
Acier < 700 N/mm? 80 100 =] ] Trio b
Acier > 700 N/mm?2 60 80 o ] Trio A —
Acier inox 40 60 o [ ] Trio -
v N
Fonte 70 50 o u Trio
Cuivre 150 180 o m Sol / \
Laiton - Bronze 140 190 n o Sol \M |
Aluminium 200 250 o [ Sol r \ " ‘
Or - Argent 140 180 ] o Sol ' /
Platine - Palladium R R N /
Superalliages o ] Trio S—
Titane 40 L] Ric
pas adap dapté O s adapté l
7//////////////////////
I Disponible

brut ou revétu
(voir page 61)
T

DI 7727272725 777772727 77777727 277772727 2777777 27277227777 7 /////////

NN
N

Tolérances d,<Tmm P +0/-0.01 D:hs
d,>Imm P +0/-0.02 b

d.=D » d e

Art.n @ nominal Pas d1 I1 V4 // 22-5 /
T 0000 00 00 00 000 00 700 ////////
S L
5300M1.20 M1.20 0.25 0.85 2 / /; 3 é
5300M1.40 M1.40 0.30 1.00 3 ilE‘ / IE 2
5300M1.60/1.80 M1.60/1.80  0.35 1.10 3 ///////// /////////
5300M2.00 M2.00 0.40 1.40 3 7 //i///é/ //C///é
5300M2.50 M2.50 0.45 1.80 3 Z 7 % ?
- 20°7 8
5300M3.00 M3.00 0.50 2.30 3 %//////// ////////
5300M4.00 M4.00 0.70 3.00 3 7y é//// @«
5300M5.00 M5.00 0.80 3.80 4 7 7 / %
. . . . ¢Mc10/ N 7
5300M6.00 M6.00 1.00 4.50 4 Z///////é///////
5300M8.00 M8.00 1.25 5.00 4 ///
5300M10.00 M10.00 1.50 6.00 5

o



Suite

~ 5300  fraisedfileter hélicoidale - 150 60°
7

Variante et prix sur demande:

~
/ \ =
\‘ el a 5
"MM - 7
\ /

N s |
~
2

Gz
Disponible
brut ou revétu
(voir page 61)
///////////W

sy
-
225
7

7
% T
////////// W2l

77 7

e

Ay
SN\

\
\

NN
§\\

N

N

N
k\\\\\

AN

\

N\
NANNNNN\N

8>
o
NN
2
oo.<§
N

N
2
o
s W\
A N N
SN
\
<
N
\
SANNNNNN

MO
§
N
\
N
X
N

N

I

\
N\

[_] commande (] pemande d’offre

% % Norme: Dimens ions: Revétement :

d: l: D Revétu*™ :

pr. ee ] Non revétu

- el
Matiére a usiner: N° commande :

Timbre de la société & date:

*Dimensions standards des barreaux: @3x 138, @ 4x L 38, & 6xL38, D 6xL51, @8xL61, @10xL72, @12x L 83, D 16x L 92, @20x L104

**Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué



}'?L:rmI_Ilcgn(;\be_%rzd’horlogerie /// /

T 70 07/ 24777

Matie Y/ Brut Revétu Rev. recomm. 77’H‘
Acier < 700 N/mm? Vitesse broche m o [ ] Nemo k j_
Acier > 700 N/mm? Vitesse broche m. o ] Nemo -
Acier inox Vitesse broche max o | ] Nemo g E
Fonte Vitesse broche max o | | Nemo &
Cuivre Vitesse broche max o n Solo V:;__:_‘Q |
Laiton - Bronze Vitesse broche m u o Solo —
Aluminium Vitesse broche max ] ] Solo - \ '
Or - Argent Vitesse broche m o o Solo h g
Platine - Palladium Vitesse broche max R o Solo S
Superalliages Vitesse broche max R ] Nemo
Titane Vitesse broche max ] o Ric
pas adap adapté O  trésadapté W
W////W
’ 7 Disponible /
Tolérances D:hs r = z brut ou revétu /
ol /

(v0|r page 61)

NN

nnnnnn | Pas d, I, d, 7 z1

///////////////////////// T T 720000 700 7720 ////////

550050.30 S0.30 0.080 0.21 0.80 0.12
5500S0.35 S0.35 0.090 0.25 0.90 0.15 /
5500S0.40 $0.40 0.100 0.30 1.00 0.19
5500S0.50 S0.50 0.125 0.38 1.25 0.24
5500S0.60 $0.60 0.150 0.46 1.50 0.29
550050.70 S0.70 0.175 0.54 1.75 0.34

///
WWWWWWWW / 77777
Z

550050.80 $0.80 0.200 0.60 2.00 0.37 ////////é /////// 7
550050.90 50.90 0.225 0.68 2.25 0.43 ?c:;’:NEZ Z Z
550051.00 $1.00 0.250 0.76 2.50 0.48 //////// g///////

550051.20 §1.20 0.250 0.94 2.50 0.66
550051.40 §1.40 0.300 1.10 3.00 0.76 / /



// / 73 NIHS 06-0 et 0608
00

74 T 0000040002

77‘>H‘& Matiére Ve Brut Revétu Rev. recomm.
i’ :I:_N Acier < 700 N/mm? Vitesse broche max o n Nemo
o~ Acier > 700 N/mm? Vitesse broche max o ] Nemo
- N Acier i Vitesse broche max o [ ] Nemo
& \ Fonte Vitesse broche max o ] Nemo
“L - | Cuivre Vitesse broche max o [ ] Solo
M " Laiton - Bronze Vitesse broche max ] o Solo
/ . Aluminium Vitesse broche ma ] | | Solo
AN / Or - Argent Vitesse broche max o o Solo
- - Platine - Palladium Vitesse broche max - o Solo
Superalliages Vitesse broche max [ ] Nem
Titane Vitesse broche max ] o Rico
/ //////////////////// pas adapf adapté O  trésadapté B
?/ Disponible é ’
/ brut ou revétu Z v Tolérances  p:hs

(v0|r page 61)

el

///

/ 77777 //////////////////////////7///////7//////////////////////7//////
Z

NN

- 23 / nnnnnn d, , d,
//////// WWWWWWWW

560050.80 S0.80 0.200 0.60 2.00 0.38
/ / 5600S0.90 $0.90 0.225 0.68 2.25 0.43
560051.00 $1.00 0.250 0.76 2.50 0.48
560051.20 §1.20 0.250 0.94 2.50 0.66
/ / 560051.40 $1.40 0.300 1.10 3.00 0.76

///////// ////// 5600M1.00 M1.00 0.250 0.76 2.50 0.48
?J:;NEZ Z Z 5600M1.20 M1.20 0.250 0.94 2.50 0.66
/////// / ?/////// y 5600M1.40 M1.40 0.300 1.10 3.00 0.76
5600M1.60 M1.60 0.350 1.25 3.50 0.85
5600M1.80 M1.80 0.350 1.45 3.50 1.05
5600M2.20 M2.20 0.450 1.70 4.50 1.19
5600M2.50 M2.50 0.450 2.00 5.00 1.49
5600M3.00 M3.00 0.500 2.40 4.50 1.84



NIHS 0603 ot 0603 P " // //
0 7

777/

Matieé Ve Brut Revétu Rev. recomm. bﬂ_‘
Acier < 700 N/mm? Vitesse broche m o ] Nemo b d
Acier > 700 N/mm? Vitesse broche m. o ] Nemo ’ = -
Acier inox Vitesse broche max o | Nemo i g h
Fonte Vitesse broche max o ™ Nemo k \
Cuivre Vitesse broche max o L Solo | —
Laiton - Bronze Vitesse broche m ] o Solo ' -
Aluminium Vitesse broche max ] | Solo ! /
Or - Argent Vitesse broche m. o o Solo - N 7
Platine - Palladium Vitesse broche max - o Solo S
Superalliages Vitesse broche max - ] Nemo
Titane Vitesse broche max ] o Rico

S sy,

% Disponible é

Tolérances D:hs [ / brut ou revétu é

o /// (v0|rpage61) %
T S0 T 0000 00 A 0 74 / 777
7

NN\

Art.n° @ nominal Pas d, I, d, - 23 /

T 772000 20770 20004 7000 200 7200 22 ////////

570050.80 S0.80 0.200 0.60 2.00 0.38
570050.90 S0.90 0.225 0.68 2.25 0.43
570051.00 $1.00 0.250 0.76 2.50 0.48
570051.20 $1.20 0.250 0.94 2.50 0.66
570051.40 $1.40 0.300 1.10 3.00 0.76

5700M1.00 M1.00 0.250 0.76 2.50 0.48 ///////// //////

5700M1.20 M120  0.250 0.94 2.50 0.66 ?cj,‘,‘;mé é 2
5700M1.40 M1.40  0.300 1.10 3.00 0.76 //////// /////////
5700M1.60 M1.60  0.350 1.25 3.50 0.85
5700M1.80 M1.80  0.350 1.45 3.50 1.05 / /
5700M2.20 M220  0.450 1.70 4.50 1.19
5700M2.50 M2.50  0.450 2.00 5.00 1.49
5700M3.00 M3.00  0.500 2.40 4.50 1.84



