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◎会社案内

マンヨーツールは､お客様のご意見を祇極的に取り入れま魂

お客様に必要な加工環境を実現しますｂ

これまでも、これからも、お客様の要望に応え続けます

お客様の要望を満たす製品を提供すべく努力をいたしております。

.』刃物取付･取外し時のご注意

③鋭利な切れ刃を素手で触ると怪我の危険がございますも

特にツールホルダから取り外す時や機械への装希時には保護手袋等を使用してください。

ｅ亜量の重いツールホルダを扱う時は落下による怪我の危険がございます
適切な運椴器具やチェーンブロック等を使用し安全靴を希用してください。

②工具に傷､割れなどがあると使用中に破損し飛び散ることがあります
使用前に傷､割れ等のないことを確認してください。

○使用前に工具および加工物の寸法を確認してください。

②回転方向を誤ると工具が破損､飛散し怪我をする危険がありますも

使用前に回転方向を確認してください。

○工作機械保持具を含めた回転部のバランスが悪いと振れ振動により工具が破損し怪我をする
危険がありますも

試運転を必ず実施しバランスの確認をしてください。

、工具の保持が不十分ですと破損､飛散を招き怪我をする危険がありまずも

ツールホルダ等は工具および加工内容に見合ったものを使用してください。
工具はツールホルダにしっかりと固定し振れを抑えるようにしてください。

スローアウェイエ具ではチップや部品が確実にクランプされているZI『も確認してください。

④加工物の保持が不十分ですと工具や加工物が破帆し飛散する危険があります

加工物の保持は確実におこなってください。

加工する時のご注意

＠回転中の工具齢加工物等に触ると怪我をしますb回転中の工具､加工物等には絶対に触らない
でください。

また衣服にたるみがあると巻き込まれる危険があります､たるみのない衣服を薪用してください‘

○ツールホルダが加工中に術盤的な負荷を受けると破捌､飛散し怪我をする危険がありま魂
また､高温の切りくずが飛散し怪我や火傷をする危険がありま魂

必ず安全カバーや保股めがね等の保護具を使用してください。
②ツールホルダを改造したり本来の使用目的以外で使用すると､工具が破損､飛散し怪我をする

危険がありますもツールホルダは改造しないでください。本来の使用目的で使用してください‘

③切削条件基準法の数値は新しく作業を立ち上げる時の目安としてください。

加工物の形状や機械剛性に合わせて切削条件を調節する必要がありますも
③加工中に異常な振動等が発生した場合は直ちに加工を中止してください

そのまま続けると工具が破損､飛散し怪我をする危険がありますも
異幣の原因を取り除いてから加工を再IH1してください。

②摩耗が進んだり痛んだ状態のツールホルダを使用し続けると破損､飛散の原因となります

ツールホルダを交換してください。

：加工後のご注意

⑥加工直後の工具､加工物は高温になっているため火偏をする危険がありまずも

加工物を素手で触らないでください。

②加工物に生じたバリで怪我をする危険がありますｂ素手で触らないでください。

③加工後は必ず加工物の寸法を確認してください。

:ｌ長期保管時のご注意

○ツールホルダを長期間保管される場合は刃物をチャックより外して保管ください
保持力低下の原因となりますももしも長期間保管された場合はキャップを一度ゆるめて再度締

め直しを行ってから加工に入ってください。

○切粉等を拭き取り防錆油を塗布じてテーバー部等に打痕が付かない様に保笹してください。



蕊

⑭M口N早口 TｏｏＩｉｎｇＳｙｓｔｅｍｓ フェイスミルアーハ
群紹はＰ１２

ＦＡＣＥＭＬＬＡ鱈０Ｆ

〆クプブコレットチャック

マンヨーのツーリングシステムが多彩な加工環境をサポート。
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ヘッド交換式工具用

へツドマスターアーバ(HMA）
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クーラントスルー対応
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モジュラーヘッド用
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特長

同令型や部品の加工において能率を飛躍的に向上いたします。

■ヘッド交換式で工具管理が容易。

■ロングスリムタイブを使う事によりワーク、治具等の干渉が

軽減され作業性が向上いたします。

国干渉の為、首下部を追加工して使用していただけます。

（モディフィケーション）

■ＢＴ，ＨＳＫシヤンクアーバショートサイズからロングサイ

ズまでフルラインナップ。
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Features（ＨＭＡtype）

回Highrigidityduetominimumprojectionlength、

国Lessinterferencetoworkpieceandjigbyusinglong
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gIgロ 工具突出し長さを最短にできるシステムで

機械の剛性をフルに活用できます。

MaximumefficiencyforBT・HSKspindlemachines
duetothereduｃｔｉｏｎｉｎｔｈｅ“actual'・overhangin

longandextra-longapplications．
が

口取付け部（ネジサイズとイン口径）が同じであれば他ヘッドもご使用いただけます‘

短
い

ｑＨＭＡアーバ

|適麓：

鰐

■■

１４ 凧
皇皇

適合ヘッドメーカー

lnterlerence

加工剛性低下

の
。
○
コ

‘
干渉

長
僧い

機械加工剛性向上
RｌＧｌＤｌＴＹｌＭＰＲＯＶＥＭＥＮＴ

ＳＥＣＯ

ＳＡＮＤＶｌＫ

ダイジェット

三菱マテリアル

日立ツール

イスカル

コンビマスターヘッド

モジュラーコロミル

モジュラーヘッド

スクリューインツール

モジュラーミル

マルチマスターを除く
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ＨＭＡアーバ用

他社、超硬シャンクァーバにもご使用いただけま魂
Otherbrandcarbidearborcanbeｕｓｅｄ

詳細はＰ２３

モジュラースロットカッタ
ＭＯＤＵＬＨＲＳＬＴＯＣＵＴＴＥＲ

メタルソークランブボルト

I漣恵割職;駕蕊畷i鯛哉

ヨモディフィケーション（追加工）

ＭＯＤＩＦＩＣＡＴｉＯＮ

ＨＭＡストレートタイプ

劃
厘
‐

豊
』

ＭＥＴＲＬＳＲ山ＣＬＲＭＰｌＮＧＢＯＬＴ

R満角澗 新I正一発

特長
回ヘッドマスターアーバに取付け交換が出来コ

スト軽減。

国先端取付部の干渉が無く加工能率がＵＰいた

します。

■ソリツドヘツドで再研磨可能エコで経済的。

■ロー付タイプのカッタと比較して高剛性、ヒ

ビリ発生が軽減。

回切粉排出性が非常に高い新開発刃先形状。

回高耐熱・高硬度の専用コーテイングの採用で

高寿命加工能率が大幅ＵＰいたします。

１顕
Ｐ
ａ
８
ｂ
Ｌ

Features(HMA-SCAtype）
回ＭｏｄｕｌａｒｈｅａｄｓｔｙｌｅｗｉｔｈＨＭＡａｒｂｏｒｓｗill

helpyourcostreduction．

■Ｎｏｉｎｔｅｒｆｅｒｅｎｃｅｉｎｆｒｏｎｔａｒｅａ，so

machiningefficiencywillbeimproved・

回ＳｏｌｉｄｈｅａｄｉｓｒｅｕｓａｂＩｅｂｙｒｅｇｒｉｎｄｍｇ・

Ecologicalandeconomical．

■Higherrigiditythanbrazingtypecutter‘

sobettersurfacefinish．

■NewIy-developedtooledgedesignwith

veryhighcutting-chipdischaI-ging．

■Ｌｏｎｇｌｉｆｅｔｉｍｅ・ｄｕｅｔｏｓｐｅｃｉａｌｃｏａｔｉｎｇ

ｗｉｔｈｈｉｇｈｈｅａt-resistanceandhardness

Machiningefficiencywillbedrastically

improved．

庵、
．■Ｈ

鮭塵皇』』＃

１５

厄司

》

画

ロングスリムタイブのアーバを用意しておりますが、さらに干渉する加工が

生じる場合はアーバ外径ボディを追加工して干渉を避ける賑ができます。

LongslimtypeofarborisavaiIabIe,furthermorethearborbodycanbe

modifiedtopreventtheinterierence．

I（ ⑲'1i叫

ＮＥＷ
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側 ４Ｎ￥１．’
センタースルーオイルホールにも対応可能！

（オプション）

詳細はＰ1８

母F町

篭

宝』

噸
。

軽

多種多様なカッタに対応

中実ロングアーバではＬ５００まで標準在庫。

中空ロングアーバではＬ３５０まで即納でございます。

軽くて強い

中空軽量ロングアーバ
(高送りカッタ用）

ＮＥ山ＬＩＧＨＴ山ＥＩ６ＨＴＨＯＬＬＯＵｊＷＰＥＲＲＢＯＦ

(highfeedcutting）

2面拘束シム対応可能！
ＡｖａｉｌａｂＩｅ：ｓｐａｃｅ「ｆｏｒｔｗｏｆａｃｅｃｏｎｔａｃ（

皿ビビリに強く曲げ剛性が高い高送り用ロン

グアーバ中空にする事によりツールの外と

中に焼きが入り中実タイプより曲げ剛性が

向上いたしました。

咽軽量化にすることにより工具モーメントが

軽くなり工具交換が容易になりました。

回Lessvibration

Higherrigiditythaｎｓｏｉｉｄｔｙｐｅ（heat

treatedbothout＆insidebecauseof

hollowtype）

mLighterweightthansolidtype，

Easiertochangetool(ATCaccepted）

ＧＨＴＨＯＬＬＯＷＴＹＰＥ

国加工例（特殊製作品）

ｅｘａｍｐｌｅ

ＢＴ５０－ＦＭＨ４０－５００

■加工条件

使用機械

カツタ

ワーク材質

切削条件

I｜
8
９

:（ＭＣＲ－Ａ５Ｃ）

:（Ｒ２４５－１２５Ｑ－４０－１２Ｌ）

:（ＦＣＤ－４５）

:切削速腫１４０ｍ/ｍｉｎ

:主軸回転数360rpm

:テーブルi美２００ｍ/rev

ｆ

､P
一

一

戸申気

鹿

へ



戸昨

俸句

1画卿襲
ショートからロングまで充実したラインナップ

塞細はＰ2６

一ユーミルマックス
ー

ミーリングチャック
ＮＥⅢＭｌＬＬＭＲＨＭｌＬＬｌＮＧＣＨＵＣＫ

斜めｽﾘｯﾀー 淵
mDOfOd町COVe

HRhrigldlWStruCIW［

口元締り肉厚構造で剛性ＵＰ

Ｈｉｇｈｅｒｒｉｇｉｄｉｔｙｗｉｔｈｅｎｇａｇｅｍｅｎｔｏｌ

ｎｏｓｅｐｉｅｃｅｗｉｔｈｃｈｕｃｋｂｏｄｙ

ロングサイズＬ５００まで即納｜
AvailabIetiliL2500(sIandard）

ノ
〃

巴ビピリ､エンドミル抜けに強い高剛性ミーリングチャック｡チャッ

クボディーの把握部が肉厚で６カ所に施した斜めのスリッター

満が剛性を落す頚もなく強力に把握し油切りをいたします６

■口元が確実に締まるように設計し長年の経験を生かした確実な

口元締り。

回経年変化を防ぐ為(ニッケル、クロム、モリブデン）が含有す

る特殊鋼を採用しサブゼロ処理を施していますも

■剛性と把握力に効果を発揮するチャックボディーと締付けリン

グ端面の完全当たり。

■締付けリングが止まれば完了のサイン、安心して使用いただけ

ますも

回AcombinationofincreasednumberoｆｎｅｅｄｌｅｒｏｌＩｅｒｓ

ａｎｄ６ｔａｐｅｒｅｄｇｒｏｏｖｅｓｉｎｓｉｄｅｏｆｔｈｅｃｈｕｃｋｂｏｄｙ

ｅｘｅｒｔｓ,５００kg-mchuckingforce・

画Engagementofnosepiecewithchuckbodycreatesuni

bodystructureandincreasesrigiditytremendously．

■Highestqualitymaterial:Nickel・ChromeMoIybdenum

steel，hardenedandsubzerotreatmentguarantees

longlife，
回

’'７
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剛 理

Ｌ
２詞込■

●使用対象機械マシニングセンター用ホルダ

詳細はＰ３５

｜特殊タッバーも製作いたしますので、お気軽に相談ください｡

●使用対象機械

ＮＣ旋盤、複合加工機、マシニングセンター用

■マシニングセンター用ホルダ装蒋帆

（センタースルー対応）

回旋鍵装着例

（センタースルー対応）

p巳五一

謙細はＰ３６

,○迄
睦冒堂"．

戸I戸I

朝詩殊タッバーも製作いたしますので、お気軽に相談ください。

コレットに角穴が施してある．タップ滑りに強い

ＢＴシャンクコレット

タッブホルダ

タップと機械に優しく高精度タップ加工用。
(フロート機構付センタースルータイブ）

■スピンドルの正転、逆転のピッチ誤差を吸収

いたします。

タッブコレットサイズ…Ｍ３～Ｍ２７まで

（１６．ＥＲコレット共用）

詳細はＰ３５

皿Ａｃｃｕｒａｔｅｔｈｒｅａｄｓａｒｅｍａｄｅｂｙｔｈｅ

ｆｌｏatingmechanism，compensatingpitch

errorofthemachiningcenterspindle・

ColletSize…Ｍ３～Ｍ２７（１６ERtype）

ＤｅｔａｉｌｓＰ３５

凪

短くて干渉が少ない．タップと機械に優しい

ストレートシャンクコレット

タッブホルダ

(フロート機構付ショートタイブ）

■スピンドルの正転、逆転のピッチ誤差を吸収

いたします。

タッブコレットサイズ…Ｍ３～Ｍ２７まで

（１６ＥＲコレット共用）

詳細はＰ３６

且Ａｃｃｕｒａｔｅｔｈｒｅａｄｓａｒｅｍａｄｅｂｙｔｈｅ

ｆｌｏatingmechanism，compensatingpitch

errorofthemachinespindle・

ColIetSize…Ｍ３～Ｍ２７（１６ERtype）

ＤｅｔａｉｌＲｐｇ６

ロ

ダ毎司

一列
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ｒ可

I‘MM蝿Ｉ
大型機械の段取り省力化にも最適。

鴎Ｗ

ｰ

【．

辱＝

声

詳細はＰ５４

専用ツール不要１
Specialtoolisnotrequired・

クイックチェンジホルタｆ
(ＱＣＨ）

qＵＩＣＫＣＨＲＮＧＥＨＯＬＤＥＲ

汎用フライス盤でマシニングセンターのＢＴツールが

使用出来るクイックチェンジシステムですb

QuickchangesystemmakesBTshanktoolholderfor
machiningcenterusewithmanuaImiIlingmachine．

一一一一

ＢＴシャンクのＶフランジを利用したナット締付け脱着システム‘
CIamping/ｕｎｃｌａｍｐｉｎｇｂｙａｎｕｔｗｉｔｈＶｆＩａｎｇｅｏｆＢTshank・

ブルスタッド装着でも使用可能。
PossibIetousevoLIrhoIderwithretentionknob．

巳

回汎用フライス盤 QCH
クイ吉クデエン

当扉論一JM霊

区j与侭Ｌ俗

国マシニングセンターＱＣＨ
ｸｲﾂｸ子ﾆﾝ"ん夕

ソールクラン

ー

に

他社製BTホルダも使用可能
OIherBTshankholdersalsocanbｅｕｓｅｄ

回ＢＴシャンクツールホルダ

ＢＴ５０今ＢＴ４０Ｉ：,ＢＴ３０

BTホルダからＢＴホルダに変更可能
ＢＴｓｈａｎｋｃａｎｂｅｃｈａｎｇｅｄｔｏＢＴｓｈａｎｋ

回ＢＴシャンクツールホルタ

1９



１０

エクステンションシステムホルダ

巳 目

⑭MH!:Mx:黒
ロ１”、車群幽関“陣騨員胃伊､句■

目ＨＴＥＮＳＩＯＮＭＯＤＵＬＲＲＳＶＳＴＥＭＨＯＬＤＥｌ８

BTとＭＲＣ２０コレッ

（ＢＴ３０・ＢＴ４０‘

ＨＳＫ－ＭＲＣ２０コレッ

（ＨＳＫＡ５０・Ａ６３

、

、

$

１６.コレット ＭＲＣ２０焼きばめホルダ ＭＲＣ２０シンクロタッブホルダ

ｑ特長Features

回世界的に広く使用されている１６．コレツトチヤツクを更に使

いやすくする為に考え出されたツールホルダですｂ

部品加工や金型加工の分野で、治具の干渉やワークの干

渉、深い削り込み、狭い場所でのネジ立てに威力を発抑い

たしますt，

国焼きばめホルダは、ホルダを加熱、膨張させて刃物を挿入

し、その後冷却、収縮させて刃物を高い振れ精度、商い

繰返し精度、高把握力にチヤッキングするホルダですも

■シンクロタツブスリムホルダは、タップのフラット部をネジ

でサイドロックするシンプルな椛造になっており、簡単にこ

使用頂けます６

国尚バランス、対称形状で外形研削仕上げにより大変バラン

スの良いホルダですｂ

弊社のバランサブルホルダ(ベクタロン）を組み合わせる

事により、より高い総合バランスが得られますも

■２ピースにより様々な組み合わせが可能で、１本のコレット

チヤツクが焼きばめホルダ、シンクロタツブスリムホルタ

に、用途に応じて組み合わせが可能ですｂホルダの交換も

通常コレットと同じ要領で交換作業が行える操作性の良い

ホルダで志

日Ｔｈｉｓｉｓｔｈｅｔｏｏｌｈｏｌｄｅｒｗｈｉｃｈｉｓｃ『ｅａｔｅｄｔｏｕｓｅ

ｗｏｒｌｄｗｅｌＩｋｎｏｗｎＥＲ１６ｃｏIletsystem・

Thistoolwillwo｢ｋｆｉｎｅｌｎａｒｅａｏｆｐａｒｔｍａｃｈｉｎｌｎｇ

ｍｏｌding，ｄｅｅｐｃｕｔｔｉｎｇａｎｄａｌｏｔｏｆｉｎｔｅｒｆｅｒence

difficulties、

pShrinkfithoIderisachuckingsystemthatutiIizes

thediffe｢enceincoefficientofthermalexpansion

beｔｗｅｅｎｔｈｅｈｏｌｄｅｒａｎｄｃｕｔｔｅｒｓｈａｎｋ（Ｃａ｢bide)．

Thisholdermaintainshighaccuracｙｏｆ「unout‘

repeatability,ａｎｄｓｔ｢ｏｎｇｇ｢ippingfo｢Ｃｅ．

■ＳｙｎｃｈｒｏＴａｐＳｌｉｍＨｏＩｄｅｒｉｓａｓｉｍｐｌｅｓｔ｢ucture

toolthatisusedveryeasilytightensthetapper･s

shankbysidelocking．

■Ｇｒｏｕｎｄｃｈｕｃｋｂｏｄｙｆｏｒｐｅｒｆｅｃｔｔｏｏｌｂａｌａｎｃｅ・

ＡｉｓｏｗｈｅｎｙｏｕｃｏｍｂｉｎｅｂａＩａｎｃｅａｂｌｅｈｏｌｄｅｒ

（ＶＥＣＴＡＲＯＮ)，ｙｏｕｃａｎｆｉｎｄｏｖｅｒａｌＩｈｉｇｈｌｅｖｅｌｏｆ

ｂalance．

□Acceptmodularsystem（coIlet，shrinkfitholder･

synchrotapholder)．

PＥ可

〆白滝



ｑ干渉問題｜nterference

日回

⑩ W|胃|N開図
庁目語砂酎雷酌旬而語且

、両腕、前趣勾g●樺雷■停駒■

コレットチャック

叫振レ精度RunOutAccuracy

『、

ｸｸ１

0.005以下
Iess1han5m

/露フ、

焼きばめホルダ

クｸﾉＺ鐸：

で

一三善起
ﾔ鱗ｷリ

回熱収縮による金属変化によって、刃具を強固に

チヤッキングする方式ですので、繰返しチヤツ

キングの振レ精度が安定いたします。

ＣＤＩｌｇＩＣｈｌｌ６ｋ

一
○
コ
ぬ

「。

回Ｓｈ｢ｉｎｋｆｌｔｈｏｌｄｅ「ａｐｐＩｉｅｓｈｅａｔｔｏｌｎｄｕｃｅ

ｔｈｅ｢ｍａｌｅｘｐａｎｓＩｏｎ．ａｎｄｔｈｅｎｃｏｎｔｒａｃｔｓ

ｇａｉｎｔｈｅｇｒｉｐｐｉｎｇｆｏｒｃｅ・Thisachieves

stabillzedrunoutaccuracy

加熱(300℃）

Heating

冷却（常温）

Cooling

Ｉ
短
い

１１

の
。
○
ユ

|nterIerencE

四ＳｌｌｍｍｅｒｄｅｓｉｇｎｏｆｔｈｅｔｏｏｌｈｏＩderbody

aIlowsadditionaImachｉｎｉｎｇｔｏｂｅｅａｓｉＩｙ

ｐｅ｢ｆｏ｢ｍｅｄｗｉｔｈｏｕｔｃｏｎｃｅｍｌｎｇｔｈｅ

Ｉｎｔｅｒｆｅ｢encelimitatlon．

’
ﾌzヲ意

ＳｈｒｉｎｋＦｉｔＨｏｌｄｅｒ

長
い

Ｉ1ｍ

国加工ワークやクランプ治具に干渉しないホルダ

形状で、刃物の長さを最短で加工して頂けます。

一＝
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ＦＭフェイスミルアーバ
目ＲＣＥｌｖｌＩＬＬＲＲＢＯＩ８

二揃睦Ｋ画

巴 冒

⑭MRDＷ口
・ＴＱａＨｂｄ５Ｙ師n個

町胃専噌向宰芦坤凶“■抄一■滅飼唖■
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ＢＴ３０－ＦＭ１６‐４５

‐７５

ＢＴ３０－ＦＭ２ククク５‐４５

-７５

ＦｌＧ ①．

1６

ククク２５

Ｌ
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７５

４５

７５

，
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4５

Ｈ

1６

1８

Ｋ

５

４

Ｗ

８

８

Ｃ Ｃ１ Ｇ

ＨＣＢ‐

Ｍ８

ＨＣＢ‐

Ｍ１０

ＣＯＤＥ

ＢＴ４０－ＦＭ１６‐７５

-１００

-１２５

-１５０

-１７５
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⑭ ＦＭＰブランジアーバ(高送り用往復突き加工用）
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センタースルーオイルホールのご用命は語尾に(－０Ｈ)と指定願いますカッタ締付けボルトはカッタメーカーの指定ボルトをご使用ください
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hardenedandsubzerotreatmentgua｢anteesIonRlife．

＝詞礎毎]□

三
三
○
ミ
ル
軍
響
ク
ス
ミ
ｉ
り
ン
ダ
チ
ャ
ッ
ク
一
二
一
厘
匡
蔓
室
一
Ｆ
一
一
二
重
霞
告
画
震

［

■コレット、レンチは付属しておりません。別途お求めください。詳細はＰ2８

１．．

画６

へ

二拘虐Ｋ□〕

ＣＯＤＥ

BＴ４０－ＭＭＣ２０言９０

-１２０

-１５０

-２００

BＴ４０－ＭＭＣ２５‐９０

-１２０

-１５０

-２００

BＴ４０－ＭＭＣ３２‐９０

-１０５

-１２０

-１５０

-２００

BＴ４０－ＭＭＣ４２‐１２０

の．

２０

２５

３２

４２

Ｌ

９０

1２０

1５０

2００

９０

1２０

1５０

2００

９０

1０５

1２０

1５０

2００

1２０

，

５２

６０

７３

９３

Ｈ

６７

８０

８７

９０

Ｇ

Ｍ１８×Ｐ１．５

Ｍ１８×Ｐ１．５

Ｍ１８×Ｐ１．５

Ｍ２２×Ｐ１．５

ＣＯＤＥ

BＴ３０－ＭＭＣ２０‐７５

‐９０

の．

２０

Ｌ

７５

９０

，

５２

Ｈ

６７

Ｇ

Ｍ１８×Ｐ１．５



ＭｌＬＬＭＲＨＭＩＬＬＩＮＧＣＨＵＣＫ

２７

ＭＭＣミルマックスミーリングチャック

■コレット、レンチは付属しておりません。別途お求めください．騨細はP２８

■殊サイズも注文により製作いたします。Specialslzeisavallableuponrequest

Ｐ

雲
童
璽
ミ
ル
マ
蜜
ダ
ス
ミ
ー
リ
ン
ダ
チ
ャ
ッ
ク
言
一
一
塾
Ｆ
三
一
夢
童
菖
戸
匿
童
画
”
重
匡
婁

１
１

Ｆ冒

ＣＯＤＥ

BＴ５０－ＭＭＣ２０‐1０５

-１５０

-２００

-２５０

ＢＯＯ

-３５０

BＴ５０－ＭＭＣ２５‐1０５

-１３５

-１５０

-２００

-２５０

-３００

-３５０

BＴ５０－ＭＭＣ３２‐１０５

-１２０

-１３５

-１５０

-２００

-２５０

-３００

-３５０

-４００

-５００

BＴ５０－ＭＭＣ４２‐１０５

-１２０

-１３５

-１５０

-２００

-２５０

-３００

-３５０

-４００

-５００

の．

２０

２５

３２

４２

Ｌ

1０５

1５０

２００

２５０

３００

３５０

1０５

1３５

1５０

２００

２５０

３００

３５０

1０５

1２０

１３５

１５０

2００

2５０

3００

３５０

4００

5００

1０５

1２０

1３５

1５０

2００

2５０

3００

3５０

4００

5００

，

５２

6０

7３

9３

Ｈ

６７

８０

８７

1０５

Ｇ

Ｍ１８×Ｐ１．５

Ｍ２２×Ｐ１．５

Ｍ２２×Ｐ１．５

Ｍ２２×Ｐ１．５

岬
一

ＢＴ星□



TＲＰＥＲＳＬＥＥＵＥ

ＭＣストレートコレット
ＩＳＴＲＲｌ６ＨＴＣＯＬＬＥＴ

’

ＭＭＣ４２

■

［
、ワ両日軍ﾜ●鈎画Ｇｑ●〃再COP~■

Ｑ
ｅ

言
雪
Ｉ
言
Ｉ

_ＵＬ－坐ＬＩｌｌ

’
Ｑ
ｅ

、
ｅ

2７０

三
○
ス
試
卜
膿
１
１
ド
ョ
レ
哩
卜
駒
『
コ
ア
一
の
千
．
豆
昌
ト
同
一
『

割§燭嬰５

園特烹サイズも注文により製作いたします。SpeciaIslzeIsavaiIableuponrequest

割§資6髭

〆恥

Ⅲ

ＭＣ－ＭＴテーパスリーブ

目Ｓ-４２

ＭＭＣ３２

2７０

２１０ ＭＭＣ２０

ＭＭＣ２５

皿／

2４０

鐸里塙

レンチ

暦：

目IgUpm言 ■ＥＮＧＴＨ｜ＣＨＵＣＫ

FＳ－２０

ＣＯＤＥ

ＭＣ２０‐

ＭＣ２５‐

ＭＣ３２‐

ＭＣ４２‐

の．

６，８，１０，１２，１６

６，８，１０，１２，１６，２０

６，８，１０，１２，１６，２０，２５

６，８，１０，１２，１６，２０，２５，３２、４０

，

２０

２５

３２

４２

Ｌ

５３

6０

６５

8０

ＣＯＤＥ

ＭＣ２０－ＭＴ

ＭＣ３２－ＭＴ

ＭＣ４２－ＭＴ

ＭＴ

ＭＴｌ

ＭＴ１、ＭＴ２、ＭＴ３

ＭＴ１，ＭＴ２、ＭＴ３、ＭＴ４

，

２０

３２

４２



匿
■

クーラントタイブ調整ネジ

’
ＲＤＪＵＳＴＳＣＲＥ山ＦＯＲＣＯＯＬＨＮＴＷＰＥ

ＣＯＤＥ

Ｍ１８－ＣＰ９

ＣＰ１５

Ｈ
唾一夢

ハ

タ
ー
ラ
ン
ト
蕊
イ
室
調
整
一
幕
ジ
諺
層
亘
鍾
判
爵
麺
詞
至
一
冒
璽
辱
巳
鍾
匡
雪
重
迩
而

１

Ｄ
’
９
幅
－
９
幅
一
個

ノ

Ｌ
｜
印
一
釦
一
釦
一
妬
而

〔Ｈ

国’石 ＝

侭

クーラントシールバッド付バックアップスクリュー

千

『
１
１
１
１

Ｐ

ＢＡＣＫ－ＵＰＳＣＲＥＷＷ/ＣＯＯＬＡＮＴＳＥＡＬ

吟

●

■

２４

Ｃ
串
－
６
妬
一
印
６

Ｈ
｜
配
一
四

ReSmPり０

２９［

Ｍ１８Ｐ＝１．５

fツト

［

４Ｍ２２－ＣＰ９

‐ＣＰ１５

ＣＰ１ｅ

Ｈ〔四s
Ｍ２２Ｐ＝１.Ｅ

ＣＯＤＥ

Ｍ１８－ＳＮ５

-ＳＮ１１

Ｍ２２－ＳＮ５

-ＳＮ１１

-ＳＮ１８

．

Ｍ１８Ｐ＝１．５

Ｍ２２Ｐ＝1.5

，

５

1１

５

１１

1８

Ｌ

６０

５０

７０

６０

５０

Ｃ

３５

２５

４５

３５

２５

Ｈ

２５

2５

ＣＯＤＥ

ＨＲＭＳ１１

ＨＲＭＳ１５

ＨＲＭＳ１８

ＨＲＭＳ２２

．

Ｍ１１Ｐ＝１．０

Ｍ１５Ｐ＝１．５

Ｍ１８Ｐ＝１．５

Ｍ２２Ｐ＝１．５

，

８

１２

１５

1９

Ｌ

２５

3０

Ｈ

1０

2.5

３

４

５

O-ring

Ｎ４

Ｐ６

Ｐ９

Ｐ１２



［

ＭＲＣコレットチャックホルダ

｣巳』､＝

CＯＬＬＥＴｃＨＵｃＫＨｏｌ－ｎＥＲ

Ｐ

■ ■

◇耐久力､高精度コレツトチャック。
Ｌｏｎｇlife.Ｐ｢ecisioncolletchuck．

◆シンクロタツブ完全対応。
CanbeusedforSynchrotap，

◇高バランスボディ高速回転のボディバランスを最小必要部の研削加工を施して有ります。
PrebalancedsymmetricallyforhiｇｈｅｒＲＰＭ．

◇オイルホール対応可能。
Coo1antth｢oughbody

G

、ー＝雨や歯“睡一■画面■

一

三
重
。
「
需
瞥
ツ
ト
ム
デ
ャ
ッ
書
ホ
ル
婁
垣
屋
Ｆ
Ｆ
ｍ
劃
画
エ
匡
園
孟
宗
蚕
声
国
価
逓

こい

［

雨二
丘､

1VＧ１
６

ﾏーー

二初彪Ｋロ

■ナットは付屈していますが､コレット、レンチは別途ご注文ください。P32

ComeswiIhcolletnu1‘purchasecollet＆wrenchseparateIv．

岸、

毎列

二駒|能毎]〔国

■
■
■
■

円③

１

ＣＯＤＥ

ＢＴ４０－ＭＲＣ１０－７５

-１００

-１５０

-２００

ＢＴ４０－ＭＲＣ１３‐７５

-１００

-１５０

-２００

ＢＴ４０－ＭＲＣ１６‐７５

-１００

-１５０

-２００

ＢＴ４０－ＭＲＣ２０←７５

-１００

-１５０

-２００

FＩＧ の．

０．５～１０．０

1.0～１３．０

1.0～１６．０

２．０～２０．０

Ｌ

7５

1００

1５０

２００

7５

1００

1５０

２００

7５

1００

1５０

２００

7５

1００

1５０

２００

，

２８

３５

4２

5０

Ｇ

Ｍ１１×Ｐ１．０

Ｍ１５×Ｐ１．５

Ｍ１８×Ｐ１．５

Ｍ２２×Ｐ１．５

ＣＯＤＥ

ＢＴ３０－ＭＲＣ１０‐７５

-１００

ＢＴ３０－ＭＲＣ１３‐７５

-１００

ＢＴ３０－ＭＲＣ１６‐７５

-１００

ＢＴ３０ＭＲＣ２０‐７５

-１００

ＦｌＧ の．

０．５～１０．０

1.0～１３．０

1.0～１６．０

２．０～２０．０

Ｌ

７５

1００

７５

1００

７５

1００

７５

1００

，

２８

３５

４２

５０

Ｇ

Ｍ１１×Ｐ１．０

Ｍ１５×Ｐ１．５

Ｍ１８×Ｐ１．５

Ｍ２２×Ｐ１．５



ＭＲＳ－１０

ＭＲＳ－１３

ＭＲＳ－１６

ＭＲＣ１０‐Ｈｉ－Ｑ‐ＥＲＢ１６

ＭＲＣコレットチャック

ＢＴＳＯ

妬
一
椛
一
加
一
麺

固

ｓＴＲＮＤ９ＲＤＥＯＬＬＥＴＣＨＵＣＩ〈
■

”叩守輔申巴師 ■ 函■ ■一 ■■1

ＭＲＳ－２Ｃ

呂揃同二う〔画

クーラントシール付き調整ネジ

１
雲
璽
璽
．
‐
陸
暫
ト
チ
ャ
ヅ
ク
堕
妻
一
重
園
芸
瞳
重
重
Ｆ
嬰
阜
エ
ー
』
要

１

１

律心

１

■ナットは付属していますが､コレツト､レンチは別途ご注文ください。P32
Comeswithcolletnut･ｐｕ『chasecolIet＆wrenchseparately

適合するホルダ

》
室
ぞレンチ

川ＲＥ側Ｃｌ８

童
ソ甲

適用するナット
ＮｕｔＳｉｚｅ

函@m副呂 ロ

ｈ

２５

壱Ｉ

Ｅ１６Ｐ

ＧＳ３０

Ｅ２５

Ｅ３２

０
５
５
５

１
１
１
１

一
一
一
一
一
一
一
一

ｄ
Ｐ
Ｐ
Ｐ
Ｐ

１
５
８
２

１
１
１
２

Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ

ReSjnPm

ＭＲＣ

ＭＲＣ

ｒ可

ＭＲＣ１３‐Ｈｉ－Ｑ‐ＥＲＢ２０

ＭＲＣ１６－Ｈｉ－Ｑ‐ＥＲＢ２５

ＭＲＣ２０‐Ｈｉ－Ｑ‐ＥＲＢ３２

１０

ＣＯＤＥ

ＭＲＭＣ１１

ＭＲＭＣ１５

ＭＲＭＣ１８

ＭＲＭＣ２２

fツト

３１BＲＣＩ<一ＵＰＳＣＲＥＩｌｊＵｊ／Ｃ００ＬＲＮＴＳＥ９Ｌ

段０

－Ｊ

ＨｏｌｄｅｒＳｉｚｅＤ
’
９
吃
一
幅
一
個

Ｌ
一
幅
一
幅

Ｈ
、

Ⅲ｜

ⅢＩ

1臣

４

侶

〆”.。
１

［

1３

1９
Ｈ岬

一
岬

1６

CＯＤＥ

ＢＴ５０－ＭＲＣ１０‐1５０

-２００

-２５０

-３００

-３５０

ＢＴ５０－ＭＲＣ１３‐１５０

-２００

-２５０

-３００

-３５０

ＢＴ５０－ＭＲＣ１６‐1５０

-２００

-２５０

-３００

-３５０

ＢＴ５０－ＭＲＣ２０‐1００

-１５０

-２００

-２５０

-３００

-３５０

FIG

２

２

２

の．

０．５～１０．０

1.0～１３．０

1.0～１６．０

2.0～２０．０

Ｌ

1５０

２００

２５０

３００

３５０

1５０

２００

２５０

３００

３５０

1５０

２００

２５０

３００

３５０

1００

1５０

２００

２５０

３００

３５０

，

2８

３５

４２

５０

Ｇ

Ｍ１１×Ｐ１．０

Ｍ１５×Ｐ１．５

Ｍ１８×Ｐ１．５

Ｍ２２×Ｐ１．５

Ｃ

５０

７１

７０

5５．５

６２

６１

８

１２。

１２。

8。

１２。

8。

１２。

Ｈ

1６０

２１０

２６０



ﾛ小径コレットSMALLDlACOLLET

■コレツトに角を施したタップ専用コレツトもあります。ＡＩsoavalIabIecoIletfortapping

ＭＲＣ小径用精密コレット
ＭＩＣＲＯＰＲＥＣｉＳＩＯＮＣＯＬＬＥＴ ■ ■

師一一預旬＝“腰一●ｰ●

ﾛ超小径ミクロボアコレットMICROBORECOLLET

■呼び径のみクランプでき､把握範囲はございません．
OnIyavailableinexactslze,betweensIzesarenotavaiIablE

３２

SＴＨＮＤｎＲＤＣＯＬＬＥＴ

三
画
○
小
径
用
猿
蜜
コ
レ
ッ
ト
三
一
一
一
廟
胃
河
型
、
画
あ
一
ｏ
ｚ
騨
画
に
囚

三国

一一

ノ

〆画、

〆司
Ｌ

ＭＲＣコレット

径、、

0.2

０．３

0.4

0.5

０．６

０．７

０．８

０．９

ＭＲＣ５－ＭＢ

ＭＲＣ５ＭＢＯ２

ＭＲＣ５－ＭＢＯ３

ＭＲＣ５－ＭＢＯ４

ＭＲＣ５－ＭＢＯ５

ＭＲＣ５－ＭＢＯ６

ＭＲＣ５－ＭＢＯ７

ＭＲＣ５－ＭＢＯ８

ＭＲＣ５－ＭＢＯ９

ＭＲＣ7-ＭＢ

ＭＲＣ７－ＭＢＯ２

ＭＲＣ７－ＭＢＯ３

ＭＲＣ７－ＭＢＯ４

ＭＲＣ７－ＭＢＯ５

ＭＲＣ７－ＭＢＯ６

ＭＲＣ７－ＭＢＯ７

ＭＲＣ７－ＭＢＯ８

ＭＲＣ７－ＭＢＯ９

ＭＲＣ１０

ＭＲＣ１３

ＭＲＣ１６

ＭＲＣ2０

外径，

1７

２１

2６

3３

長さＬ

２７．５

３１．５

３４

４０

径、、

０．５～１．０

１．０～、1.5

１．５～２．０

２．０～２．ｓ

２．５～Ｓ‘０

３．０～３．５

３．５～４．０

４．０～４．ｓ

４．５～５．０

５．０～５．５

５．５～６．０

６．０～Ｓ､Ｓ

６．５～７．０

ＭＲＣ５

Stand

ＭＲＣ５－１

ＭＲＣ５－１．５

ＭＲＣ５－２

ＭＲＣ５－２．ｓ

ＭＲＣ５－Ｓ

ＭＲＣ５－Ｓ,５

ＭＲＣ５－４

ＭＲＣ５－４．ｓ

ＭＲＣ５－Ｓ

精度級
PrecisioncolIet

ＭＲＣ５－Ｕ１

ＭＲＣ５－Ｕ１､５

ＭＲＣ５－Ｕ２

ＭＲＣ５－Ｕ２､５

ＭＲＣ５－ＵＳ

ＭＲＣ５－Ｕ３､５

ＭＲＣＳ－Ｕ４

ＭＲＣ５－Ｕ４､５

ＭＲＣ５－Ｕ５

ＭＲＣ７

普通級
Standa｢dcollet

ＭＲＣ７－１

ＭＲＣ７－１．ｓ

ＭＲＣ７－２

ＭＲＣ７－２．５

ＭＲＣ７－３

ＭＲＣ７－３．５

ＭＲＣ７－４

ＭＲＣ７－４．５

ＭＲＣ７－５

ＭＲＣ７－Ｓ､５

ＭＲＣ７－Ｓ

ＭＲＣ７－６．５

ＭＲＣ７－７

精度級
PrecisioncolIet

ＭＲＣ７－Ｕ１

ＭＲＣ７－Ｕ１､５

ＭＲＣ７－Ｕ２

ＭＲＣ７－Ｕ２,５

ＭＲＣ７－Ｕ３

ＭＲＣ７－ＵＳ､５

ＭＲＣ７－Ｕ４

ＭＲＣ７－Ｕ４､５

ＭＲＣ７－Ｕ５

ＭＲＣ７－ＵＳ・Ｓ

ＭＲＣ７－ＵＳ

ＭＲＣ７－ＵＳ､５

ＭＲＣ７－Ｕ７

ＭＲＣ１０

把握範囲Chuckingrange
0.5～１０．０ｍｍ

Ｃ○ＤＥ

ＭＲＣ１０－１

ＭＲＣ１０－２

ＭＲＣ１０－３

ＭＲＣ１０－４

ＭＲＣ１０－５

ＭＲＣ１０－６

ＭＲＣ１０－７

ＭＲＣ１０－Ｂ

ＭＲＣ１０－ｇ

ＭＲＣ１０－１０

径．

０．５～１．

１．～２

２．～３

３．～４

４．～５

５．～Ｓ、

ｅ・～７．

７．～Ｂ、

８．～９

９．～１０

ＭＲＣ１３

把握範囲Chucking｢ange
1.0～１３．０ｍｍ

ＣＯＤＥ

ＭＲＣ１Ｓ－２

ＭＲＣ－１Ｂ－Ｂ

ＭＲＣ－１Ｂ篇４

ＭＲＣ１Ｓ－５

ＭＲＣ１Ｓ－Ｓ

ＭＲＣ１３－７

ＭＲＣ１ｅ－Ｂ

ＭＲＣ１Ｓ－ｇ

ＭＲＣ１３－１０

ＭＲＣ１３－１１

ＭＲＣ１Ｓ－１２

ＭＲＣ１３－１３

径．

1．～２

２．～３

ａ．～４

４．～５

５．～６

６．～７．

７．～８

Ｂ，～９

９．～１０

１０．～１１

１１．～１２

１２．～１３

ＭＲＣ１６

把握範囲Chuckingrange
1.0～１６０ｍｍ

ＣＯＤＥ

ＭＲＣ－ｌ６－２

ＭＲＣ－１Ｓ－３

ＭＲＣ－１Ｓ－４

ＭＲＣ１Ｓ－Ｓ

ＭＲＣ１Ｓ－Ｓ

ＭＲＣ１６－７

ＭＲＣ１６－Ｂ

ＭＲＣ１６－ｇ

ＭＲＣ１６－１０

ＭＲＣ１６－１１

ＭＲＣ－Ｉ６－１２

ＭＲＣ１６－１３

ＭＲＣ１Ｓ－１４

ＭＲＣ１６－１５

ＭＲＣ１６－１６

径．

１．～２

２．～３

３．～４．

４．～５

５．～６

６．～~７

７－～８

Ｂ・～９

ｇ‐～１０

１０．～１１

1.1．～１２

１２．～１３

１３．～１４

１４．～１５

１５．～１６

ＭＲＣ２０

把握範囲Chuckingrange
2.0～２０．０ｍｍ

Ｃ○ＤＥ

ＭＲＣ２０－３

ＭＲＣ２０－４

ＭＲＣ２０－５

ＭＲＣ２０－Ｓ

ＭＲＣ２０－７

ＭＲＣ２０－Ｂ

ＭＲＣ２０－ｇ

ＭＲＣ２０－１０

ＭＲＣ２０－１１

ＭＲＣ２０－１２

ＭＲＣ２０－１Ｂ

ＭＲＣ２０－１４

ＭＲＣ２０－１５

ＭＲＣ２０－１Ｓ

ＭＲＣ２０－１７

ＭＲＣ２０－１Ｂ

ＭＲＣ２０－１ｇ

ＭＲＣ２０－２０

径．

２．～３

３．～４

４．～５

５．～６

６．～７

７－～Ｂ

８．～９

９．～１０

１０.～１１

１１．～１２

１２．～１ｓ．

１３．～１４

１４．～１５

１５．～１ｓ

１６．～１７．

１７．～・1Ｂ

１８．～１９

１９．～２０



※ＰＴとＰＦシヤンク同じ

≧
Lハ

ＭＲＣタッブコレット

E８Ｍ
－

Ｅ１１Ｍ

副５mm目

■ａ

sＴＲＮＤＲＲＤＴＲＰＣＯＬＬＥＴ

◇コレット内径に角穴を施したタップ滑りに強いタップ
専用コレツト高精度タッピング加工に最適。
SpeciaIdesignedcolIetsforhighaccuratetapping‘
withsDeclalsquareboreincolletIDtoavoidsIipdurlngtapping

g、ー＝Ｆ一ｍ“輯一■律。■

８

高速Miniナット用
MiniNutSize

=【

適合するホルダ
ＨｏｌｄｅｒＳｉｚｅ

ⅢＲＥＮＣＨＦＯＲＳＭＲＬＬＳＩＺＥＣＯＬＬＥＴＣＨＵＣＫ

至
詞
○
妻
《
響
萱
コ
レ
喫
卜
、
剖
涯
ｚ
ロ
ァ
ヱ
ロ
望
過
鐘
。
Ｆ
Ｆ
国

~壱7ｉ

gFg‘

ＥＲ１１－ＧＢ）（ER16-GB）（ER20-GB）（ER25-GB）（ER32-GB）Ｉ

ＭＩＮＩＮＵＴＦＯＲＨＩＧＨＳＰＥｌ目Ｉ

E８ＭＳ

Ｅ１１ＭＳ

声

一
一
摩
』
Ｖ

画
醒
‐
ｒ

ＯＳＧシンクロタッブ用 (ＥＲ１１－ＧＢ）（ER16-GB）（ER20-GB）（ER25-GB）（ER32-GB】

ＭＲＣ５
－

ＭＲＣ７

ｒ訂

小径コレットチャック用レンチ

超高速回転用Ｍｉｎｉナット

王

ＭＲＣ７

MRC7-M3

MRC7.Ｍ６

ＭＲＣ１０

MRC１０.Ｍ３

MRC10.Ｍ４

ＭＲＯ10.Ｍ５

MRC10-M6

MRC10-M8

MRC10-M10

MRC10.Ｍ1１

MRC10-PT1/８

MRC10-M12

ＭＲＣ１３

ＭＲＣ１３.Ｍ３

MRC13.Ｍ４

ＭＲＣ13.Ｍ５

ＭＲＣ１３Ｍ６

ＭＲＣ１３Ｍ８

MRC13.Ｍ1０

MRC13.Ｍ1１

MRC13-PT1/８

MRO13M12

MRC13.Ｍ1４

MRC１３.PT1/４

ＭＲＣ１６

MRC１６．Ｍ３

ＭＲＣ１６－Ｍ４

ＭＲＣ１６－Ｍ５

ＭＲＣ１６Ｍ６

ＭＲＯ16.Ｍ８

MＲＣ１６Ｍ１０

MRC16M11

MRC１６.PT1/８

MRC16.Ｍ1２

MRO16-M14

MRC１６.PT1/４

MRC16-M16

MRO16.Ｍ1８

MＲＣ１６Ｍ１８

MRC16-M20

ＭＲＣ2０

MRC20･Ｍ３

MRC20.Ｍ４

MRC20-M5

MRO20.Ｍ６

MRC20.Ｍ８

MRC20-M10

MRC20.Ｍ1１

MRC20･PT1/８

MRC20-M12

MRC20.Ｍ1４

MRC20PT1/４

MRC20.Ｍ1６

MRC20-M18

MRC20.Ｍ1８

MRC20-M20

MRC20.Ｍ2２

MRC20PT1/２

MRC20.Ｍ2７

ＭＲＣ７

ＭＲＣ７－Ｍ３

MRC7-M6

ＭＲＣ１０

MRC10M3

MRC10.Ｍ６

ＭＲＣ10.Ｍ1１

MRO10-Ｍ○１０

MRC10.Ｍ０１２

ＭＲＣ１３

ＭＲＣ１３.Ｍ３

MRC13.Ｍ６

MRC13M11

MRC13.Ｍ０１０

MRC13.Ｍ○１２

ＭＲＣ１６

ＭＲＯ１６.Ｍ３

ＭＲＣ１６－Ｍ６

MRC16.Ｍ1１

MRC16.Ｍ０１０

MRC16M012

ＭＲＣ２０

MRC20.Ｍ３

MRC20.Ｍ６

MRC20.Ｍ1１

ＭＲＣ２０Ｍの１０

MRC20.Ｍ０１２

ＴａｐＳｉｚｅ
Ｍ３

Ｍ４～Ｍ６

Ｍ８～Ｍ１０

Ｍ１２

Ｍ１４

．

の４

の６

の８

の１０

の１２

□ＳＷ

3２

4.5

６

８

９

Ｂ

６

７

９

1１

1２

ＴａｐＳｉｚｅ

Ｍ３～Ｍ３．５

Ｍ４～Ｍ４．５

Ｍ５

Ｍ６

Ｍ７～Ｍ８

Ｍ９～Ｍ１０

Ｍ１１

PT1／8-28

Ｍ１２

Ｍ１４～Ｍ１５

ＰＴ１／4-19

Ｍ１６

Ｍ１８

ＰＴ３/８－１９

Ｍ２０

Ｍ２２

ＰＴ１／２－１４

Ｍ２６～Ｍ２７

．

の４

の５

の５．５

の６

の６．２

の７

の８

の８

の８５

の１０．５

の１１

の１２．５

の１４

の１４

の１５

の１７

の１８

の２０

□ＳＷ

３．２

４

４．５

４．５

５

５．５

６

６

６．５

８

９

1０

1１

1１

1２

1３

1４

1５

Ｂ

６

７

７

７

８

８

９

９

９

１１

1２

１３

1４

1４

1５

1６

1７

1８

CＯＤＥ

EＲ－８ＭＳ

ＥＲ－１１ＭＳ

適用するホルダ
HoIderSize

ＭＲＣ５Ｂ

ＭＲＣ７Ｂ



ヂ
ヤ
ッ
タ

1面 ST岩ＭＲＣスl､レー|､シヤンクコレットチャック

回ナットは付属していますが､コレット、レンチは別途ご注文ください。

小径用コレツトＭＲＣ５､ＭＲＣ７Ｐ３２普通コレットＭＲＣ１０～MRC20P32

ComeswithcolIetnut,purchasecoIIet＆ｗ｢enchseparateIy

ＳＴＲＲｌＧＨＴＳｌ－ＩＲＮＫＣＯＬＬＥＴＣＨＵｃＩ〈

■ナットは付属していますが､コレツト、レンチは別途ご注文ください。

小径用コレツトＭＲＣ７Ｐ３２普通コレツトＭＲＣ１０～MRC20P32

Comeswithcolletnut，purchasecollet＆wrenchseparateIy
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、■~p強坤e揮創“0抄…Q"ぬｑ■

H２

ミーリングチャック､コレットチャックで使用していただけますも
長さ方向の調整が自由自在 で
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ＳＴＬＭＲＣＦストレートシャンクコレットチャック
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「 -iﾐＩ画
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ＣＯＤＥ

SＴ１２－ＭＲＣ５‐1５０

ＳＴ１６－ＭＲＣ７－１５０

SＴ２０－ＭＲＣ１０‐200
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ＭＲＴタッブコレットチャック

『、

1Ｗ

ＲＴｓＩ網ＮＫＴ９ＰＣＯｌ－ＬＥＴＣＨＵＣＫ

i@M副蝋』

■殊サイズも注文により製作いたします。Specialslzelsavailableuponrequesl

臼、＝…”師“ｐＰ噂畠一旬■
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センタースルークーラントナット
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可1iii二i'三F=in言

戸
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５１５
－●－－

フロート昂
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旦

旦

3５

ＮＵＴＳＦＯＲＣＯＯＬＲＮＴＴＨＲＯＵ６Ｈ

■ナットは付属しておりますが､コレット､レンチは別途ご注文ください。
タッブコレット、レンチP33

ComeswIthcoIletnut,purchasecolIet＆ｗ｢enchseparately

『。

ＣＯＤＥ

ＢＴ４０‐ＭＲＴ1０‐１０５

-ＭＲＴ１３‐１０５

-ＭＲＴ1６‐1２０

-ＭＲＴ２０－１２０

ＢＴ５０－ＭＲＴ１０－１２０

-ＭＲＴ1３‐1２０

-ＭＲＴ1６‐１３５

-ＭＲＴ2０‐１３５

Ｍ

Ｍ３～Ｍ１０

Ｍ３～Ｍ１４

Ｍ３～Ｍ１６

Ｍ３～Ｍ２７

Ｍ３～Ｍ１０

Ｍ３～Ｍ１４

Ｍ３～Ｍ１６

Ｍ３～Ｍ２７

Ｄ１

2８

3５

4２

5０

2８

3５

4２

5０

Ｈ１

７８

９３

８２

９７

Ｌ

1０５

1２０

1３５

ナット(ＣＯＤE）

ＭＲＴ１０Ｎ－ＯＨ

(ＨＩ－ＱＥＲＢＣ１６）

ＭＲＴ１３Ｎ－ＯＨ

(HI-QERBC20）

ＭＲＴ１６Ｎ－ＯＨ

(ＨＩ－ＱＥＲＢＣ２５）

ＭＲＴ２０Ｎ－ＯＨ

(Ｈｌ－ＱＥＲＢＣ３２）

シーリングディスク(CODE）

ＤＳ/ＥＲ１６園(Ｍ３～Ｍ１０）

タッブサイズ指示ください。

ＤＳ/ER20-(Ｍ３～Ｍ１４）

タッブサイズ指示ください。

ＤＳ/ER25.(Ｍ３～Ｍ１６）

タッブサイズ指示ください。

ＤＳ/ER32-(Ｍ３～Ｍ27）

タツブサイズ指示ください。
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STもＭＲＴスI､レートシヤンクタッブコレットチャック
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SＴＲＲＩＧＨＴＳＨＲＮＫＴＨＰＣＯＬＬＥＴＣＨＵＥｋ

Ｉ

剛蝋襲
■

ＮＣ旋盤､複合加工機用タッピングホルダ
由一、圏戸頃＝“夢一■－画■

マシニングセンターにも使用可能

(フロート機構により正転､逆転のピッチ誤差を吸収いたします｡）
(AccuratethreadsaremadebythefIoatmgmechanIsm、
compensatingpltcherrorofthemachinespindle‘）

Ｈ１

璽
討
三
一
型
『
重
ト
レ
ー
ト
雪
ヤ
シ
毒
塗
ツ
ゴ
コ
レ
ツ
ト
三
章
ヤ
ッ
ク
駒
弓
妻
圃
雪
「
豊
蔓
霊
ヨ
惹
菌
芦
陰
判
。
エ
Ｃ
Ｏ
天

■殊サイズも注文により製作いたします。

SDeciaIslzelsavailabIeuoonreQues1

H２

１鴎
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酉

－

Iョii言
Ｑ
ｅ

ー

_U2

轄溌、

一卜量ﾌ゚ロ

■ナットは付屈しておりますが､コレツト､レンチは別途ご注文ください、
タッブコレット､レンチP33

ComeswithcolIetnut･ｐｕ｢chasecolIet＆wrenchsepara[eIy

規再、

センタースルークーラントナッI、

拳望膨
■＜一・'~▽

ＮＵＴＳＦＯＲＣＯＯＬＲＮＴＴＨＲＯＵＧｌ８

J脇蛾鴨制if鯨j撫繍馬鍬銀k」
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(Ｈｌ－ＱＥＲＢＣ２０）

ＭＲＴ２０Ｎ－ＯＨ

(Hl-QERBC82）

シーリングデイスク(ＣＯＤE）

DS/ER16-(Ｍ３～Ｍ１０）

タッブサイズ指示ください。

DS/ER20-(Ｍ３～Ｍ１４）

タッブサイズ指示ください。

DS/ER32-(Ｍ３～Ｍ27）

タッブサイズ指示ください。
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■殊サイズも注文により製作いたします。SpecialsizeIsavaiIableuponreQuest

ＳＵＰＥＲＬＯＮＧＳＬＩＭＣＨＵＣＩ〈ＨＯＬＤＥＲ
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迫

ロ
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■

ドリル、リーマ用(ForDrillandReamer）

特長時長Features

◇干渉を考慮した胴径スリムチヤツク仕様。
LessinterferencewIthslimbody．

●深い穴加工に標準ドリルを使用出来コスト削減が可能になります。
StandarddrilIcanbeusedfordeepholedrllling・itheIpscostreductlor

◆抜群の振れ精度５“ｍ以下。
Highprecision.(Ｉｅｓｓｔｈａｎ５ＬＩｍ）

◆刃物脱着が容易､高価な専用装置が不要です。

ｍＷＵｍ騨可的“制B垂心一脚揮軸の●

エンドミル用(ForEndmiil）
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ＭＲＣ２０－Ｓ~I~ｴクステンションタッブホルダ
TRPHOLDER(EXTENSlON）

３８

目ＨＴＥＮＳＩＯＮＨＯＬＤＥＲＲＥＭＯＵＥＲ

I熱憲瞭恵溌i舶輪2ｽﾅ．

シンクロタッブスリムホルダ
◆クランプ､治具の干渉を気にせずタップ加工。

◆加工条件ＵＰに最適｡(安定した精度加工が可能）
Eliminateswork・pieceinterference．

◆ロングタツブの加工を標準タップにて､加工可能。
コストダウンに最適。
Deeptappingcanbedonebystandardlengthtap．

◆クーラントスル－Ｍ6から対応。
CoolantthroughUromM6）
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■サイズも注文により製作いたします。SpecialsIzelsavailabIeuponrequest
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ＭＲＣｚＯ－Ｓ工クステンション焼きばめホルダ

■殊サイズも注文により製作いたします。焼きばめ装世P41SpecialsIzeisavaiIabIeupon「equest

ダン

ｓｌ－ＩＲＩＮＫＦＩＴＥ０ＬＬＥＴＣＨＵＥＫＥＲＳＨＨＮＩ〈

■

焼きばめツーリングシステムSHRlNKFlTTOOLINGSYSTEM
◆高振れ精度｡[安定して５ｕｍ以内](弊社のコレツトチヤツク保証）
Runoutaccuracylessthan5micron

◇高バランス[高速回転加工に最適］
バランサブルツール(ＶＥＣＴＡＲＯＮ)でバランス調整が簡単に出来ます。
BaIanceabletoo1holder(ＶＥＣＴＡＲＯＮ)exclusivep｢ebaIancedbodydesignmakestooIholde｢･sentire
masssymmetricaIlybalancedforevenshortersetuptimeinadditiontoitssuperbbalancingmechanism1

◆高剛性[ダブルテーパ]テーパを２面で拘束する事で剛性が向上いたしました。
Highrigidlty.(twofacecontact）
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◇クーラントスルー対応。
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◆干渉を考慮した胴径スリム仕様。
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◆抜群の振れ精度３Ｊｕｍ以下。
HighPrecision.(lessthan3〃、）

◇深彫加工や精密金型仕上加工に最適。
Suitablefordeepholemachinlngandprecisionmoldfinishing

◇貫通穴があいておりますセンタースルー対応。
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◆把握力はコレットチャックの３倍
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重切削加工には､コレットタイブやミーリングチャックの使用では、

機械にどんな馬力が有っても､エンドミルがどんなに素晴らしくても、

ツールホルダが弱くて仕事が出来ますか？

世界一の加工技術を誇るアメリカ航空機産業の現場で、

見事に応えたウェッジミルホルダですも

●クランプスクリューを軽く締めるだけで､エンドミルのフラット部をウェッジが強力に働き、
エンドミルを強固にロックします。
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●ウェッジはエンドミルのフラット部を締め付け把握力はサイドロックホルダの数倍増です。
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ｏ抜け防止ピンにより､超重切肖ﾘが可能です。
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今重切削に対し抜け､滑り､ビビリが無い。
NovibrationnoslippingnoendmillfaIloff

今ミーリングチャック機能により高精度です。
Achlevehighaccu｢acybyaddingmiIlingchuckst｢ucture

◇ウエツジミルホルダとミーリングチヤックの長所を併せもった､特許取得ホルダです。
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ＭＴＡモールステーバーホルダＡ型
ＭＯＲＳＥＴＲＰＥＲＨＯＬＤＥＲ(TYPEＡ）
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国特殊サイズも注文により製作いたします。SpecialsizelsavaiIabIeuponrequest
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ＢＴ５０－ＭＴＡ１－４５

-１２０

-１３５

-１５０

-１８０

-２００

-２５０

-３００

-３５０

ＢＴ５０－ＭＴＡ２‐４５

-１３５

-１５０

-１８０

-２００

-２５０

-３００

-３５０

ＢＴ５０－ＭＴＡ３‐４５

‐７５

-１５０

-１８０

-２００

-２５０

-３００

-３５０

ＢＴ５０－ＭＴＡ４‐７５

-１５０

-１８０

-２００

-２５０

-３００

-３５０

ＢＴ５０－ＭＴＡ５‐１０５

-１５０

-２０５
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３
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６

Ｌ
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2５０
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３５０
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1３５
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２５０

３００
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３００
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３００

３５０
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２５０

３００

２０５

３００

．
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４４．３９９
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，

２５

３２
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５０

６５

９０



[』
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ＭＯＲＳＥＴＲＰＥＲＨＯＬＤＥＲ(TYPEＢ）

ＭＴＢモールステーパーホルダＢ型

l慧露言i雰零劉蕊著してご使閑ください。
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●ＢＴ５０の機械でBT40の仕事を助けるのに役立ちます‘

◇ＢＴ５０今ＢＴ40台ＢＴ３０の流用性が生まれます。
EasytochangeyourtooIbetween．

ＱＣＨクイックチェンジホルダ
qＵｌＣＫＣＨＨＮＧＥＨＯＬＤＥＲ

I‘Ｄテーパ

■

印一一一s●〃ｰ唾口曹■

国特殊サイズも注文により製作いたします｡レンチは付属しておりませんので､別途ご注文ください。
SpecialsIzeIsavallabIeuponrequest．

〆弓固
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1,Ｄテーバ
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ロ

Ｉ Ｈ

■殊サイズも注文により製作いたします｡レンチは付属しておりませんので､別途ご注文ください<

SpeciaIsizeisavailabIeupon「equesI．

雲雲

0,Ｄテーパ

毎昌

［

ＣＯＤＥ

T４０Ｕ－ＢＴ３０－３０

T40M-BT30-30

T50U-BT30-35

T５０Ｍ－ＢＴ３０－３５

Ｔ５０Ｕ－ＢＴ４０－４０

T50M-BT40-40

T６０Ｍ－ＢＴ５０－６５

Ｏ､Ｄテーバ

ＯＤＴａｐｅｒ

ＮＴ４０

ＮＴ５０

Ｔ６０Ｍ

1.Ｄテーパ
lDTaper

ＢＴ３０

ＢＴ４０

ＢＴ5０

引きネジ

Ｕ５/８'L１１

Ｍ１６Ｐ＝２

Ｕ１－８

Ｍ２４Ｐ＝３

Ｕ１－８

Ｍ２４Ｐ＝３

Ｍ３０Ｐ＝３．５

Ｌ

3０

３５

4０

6５

，

7４

9２

1４８

Ｈ

５２．６

５７．６

６７

1０５

ＣＯＤＥ

ＢＴ４０－ＢＴ３０－４５

ＢＴ５０－ＢＴ３０－６０

ＢＴ５０－ＢＴ４０－６０

ＢＴ５０－ＢＴ５０－９０

ＢＴ６０－ＢＴ５０－７５

Ｏ‘Ｄテーバ

ＯＤＴａｐｅｒ

ＢＴ４０

ＢＴ５０

ＢＴ５０

ＢＴ５０

ＢＴ６０

1.Ｕテーハ

lDTaper

ＢＴ3０

ＢＴ4０

ＢＴ５０

Ｌ

４５

６０

９０

７５

，

7４

9２

1４８

Ｈ

６７．６

８２．６

８７

1３０

１１５
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QCll-llクイックチェンジホルダ

MqC伽eSpmd/Ｅ

OＵＩＣＫＣＨＲＮＧＥＨＯＬＤＥＲ

’

QCH

ｸｲﾂｸﾗEｴﾝジﾎﾙグ
旧剛-師0-90）

大型機械の段取り省力化ホルダＱＣＨ型QCHtypeforLargesizemachine
◇横中ぐり用バーチカルミーリングアタツチメントに最適１
工具交換がレンチ１本で簡単に脱着可能､作業性が向上いたします。
AchieveefiIcIencyworkwithVerticalmlIlIngAttachment．

◇門形５面加工機の多品種部品加工に威力を発揮いたします１
高精度で位置決め加工が出来､工具交換が素早く簡単に行えます。
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◆横中ぐり盤

◆門型マシニングセンター
『。

機械ｽどﾝ〃し
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睡
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ＣＯＤＥ

FＳ－１３０

FＳ－１４０

FS-150

ＦＫ－Ｎｏ．

７０～７５

９２～１００

１４０～１５０

ＬＥＮＧＴＨ

２５０

２９０

３８５

ＨＯＬＤＥＲＩ.，

-ＢＴ３０‐

‐ＢＴ４０‐

‐ＢＴ５０‐



二何mＳ□

二愉儲種1画

STiVil高速シンクロタッブホルダＢＴシャンク

M｣!－

ＨＩ６ＨＳＰＥＥＤＳＶＮＣＨＲＯＴＨＰＨＯＬＤＥＲＢＴｓＨＲＮＩ〈

ＢＴｓＯ

ｑ 同

◇先端が先細の使い易い設計｡ホルダ外径を極めて細身にし､さらにホルダナットの
先端にテーハを付けた先細にして､ワーク干渉を防ぎ給油をやり易くしています。
SIimandcompactheaddeslgnEliminatedworkpleceinte｢fe｢eｎｃｅａｎｄａＩｌｏｗｓｍａｘｉｍｕ

酬壷画廊Ｐ挿句式騨洩＝■ロー●

SIimandcompactheaddeslgnEIiminatedworkpieceinterfe｢enceandaIlowsmaximumcoolanttothetap．

◇オイルホール付タップが使用出来るスルーホールのホルダです｡主軸穴から切削油を給油出来る機械では、
オイルホール付タップが使用出来ます。
Coolantthroughholderfo「olIholetap､Synchrotapholderlscoolantthroughtype
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■ナット､レンチは付属していますが､コレットは別途ご注文ください。P57

Comeswithcolletnut＆wrench,purchaseco11elseparateIy

ａｎｄｃａｎｐ｢ovidethecoolanttothetapthroughmachinespindie
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■ナット､レンチは付属していますが､コレットは別途ご注文ください。
Comeswithcolletnut＆wrenchpurchasecolIetsepa｢ately
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ＳＴＭ高速シンクロタッブホルダストレートシャンク
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-１５０

-１８０

BＴ５０－ＳＴＭ１６‐１２０

-１５０

-１８０

BＴ５０－ＳＴＭ２４‐1３５
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ＳＴＭコレット
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■殊サイズも注文により製作いたします。Specialslzelsavallableuponrequest

･§･メートルネジのタップとインチネジはタッブシャンクが同一ならは兼用可能です
．§･管用ネジはシャンクが短いので､必ず管用ネジ用としてご指定ください
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「三ｍ

Ｆ可

璽
当
三
コ
’
腰
ヅ
ト

ＳＴⅡV'三４

ＳＴＩＶｍｅ
f，輿

ＣＯＤＥ

ＳＴＭ１０－Ｍ２

-Ｍ３

-Ｍ４

-Ｍ５

-Ｍ６

‐Ｕ５/１６

-Ｍ８

-Ｍ１０

．

３

４

５

５．５

６

６．１

６．２

７

ＳＷ

2.5

3.2

４

４．５

５

５．５

Ｈ１

1４

1６

２０

Ｈ２

２１

2６

2９

3７

3９

4２

4７

Ｌ

3２

ＣＯＤＥ

SＴＭ２４－Ｍ１６

-Ｍ１７

-Ｍ１８

-Ｍ２０

-Ｍ２２

-Ｍ２４

-Ｐ３/８

-Ｐ１／２

-Ｐ５/８

．

1２．５

1３

1４

1５

1７

1９

1４

1８

１９

ＳＷ

1０

１１

1２

1３

1５

１１

1４

1５

Ｈ１

2７

２６

2９

3４

2０

2５

3４

Ｈ２

５５

５７

６１

６５

６８

３１

３８

３９

Ｌ

５６

ＣＯＤＥ

ＳＴＭ１６－Ｍ１０

-Ｍ１１

-Ｍ１２

-Ｕ１／２

-Ｍ１４

-Ｕ５/８

Ｍ１６

-Ｐ１／８

-Ｐ１／４

．

７

８

8.5

９

1０．５

1２

1２５

８

１１

ＳＷ

５．５

６

６．５

７

８

９

1０

６

９

Ｈ１

２５

２６

２５

２７

1６

Ｈ２

4２

4６

4８

5０

5２

5６

5５

3０

３４

Ｌ

4２

ＣＯＤＥ ． SＷ Ｈ１ Ｈ２ ｌＬ
SＴＭ３８－Ｍ２４

-Ｍ２７

-Ｕ１１／８

-Ｍ３０

-Ｍ３２

-Ｍ３３

-Ｍ３５

Ｍ３８

1９

２０

２２

２３

２４

２５

２６

2８

‐Ｐ５/８

-Ｐ３/４

-Ｐ７/８

-Ｐ１

-Ｐ１１／８

1９

２３

2４

2６

2８

1５

1７

1９

２１

1５

1７

1９

3４

３８

４０

６８

７４

７７

８３

２１
２５

４５

２５

３８

8６

3９

4０

4３

4６

５１
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1１

ＢＴｓＯ（組合せ例）

BSAクールボアボーリングヘッド
BSR(blazedca｢bideBSATYPE）

”

ｇ

⑭MF11M照
創一一戸他国旧“ぬ…再一画●

一Ｌ二２

ＢＳＡ(角バイト式Ａ型）

◆角バイトを取り付けて使用する荒加工用ボーリングヘッド･
Ｆｏｒ「oughboringwithbite．

武司、

垣
鍾
委
タ
ー
ル
泰
ア
ェ
報
ル
リ
シ
グ
〈
ツ
ド
国
置

一

１

|h－戸一 １IＬ

ー

Ｃ Ｌ」 ~て､

〃
＝ー

"弓、

､!！

■角バイト、締付用レンチは付属しておりません。角バイトＰ６５Ｎｏｔｃｏｍｅｗｌｔｈｂｉｔｅｌｎｓｅ｢tａｎｄｗｒｅｎｃｎ

『＝

回特殊サイズも注文により製作いたします。角バイトP65SpecialslzelsavailabIeuponrequest

「Ｆ［
て可

F1石】

司９

垣

〃

ボーリングヘッド

ＳＴ１６－ＢＳＡ５０‐６０

ＳＴ２０－ＢＳＡ６２‐７０

ＢＴ３０ホルダ

ＢＴ３０－ＳＬＭ１６－７５

ＢＴ３０－ＳＬＭ２０－７５

ＦＩＧ

２

Ｌ１

1３５

1４５

L２ Ｄ１

４３

４６

Ｄ２

ＣＯＤＥ

SＴ１６－ＢＳＡ５０－６０

SＴ２０－ＢＳＡ６２‐７０

SＴ２５－ＢＳＡ７２－８５

SＴ３２－ＢＳＡ９０-１０５

ST42-BSA105－１２０

SＴ４２－ＢＳＡ１３０‐１３５

．

Ｍiｎ

５０

6２

７２

9０

1０５

1３０

Ｍａｘ

6５

9０

1１０

1２５

1６０

1９０

Ｌ

6０

7０

８５

1０５

1２０

1３５

Ｄ１

1６

２０

２５

３２

４２

L１

5５

６５

７０

8０

Ｃ

4０

5０

6０

7５

９０

１１０

Ｗ

1３

1６

1９

2５

Ｅ

３

２

2.4

４

３

６
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BSAクールボアボーリングヘッド
BSB(blazedca｢bideBSATYPE）

■■

⑭MF哩駕
帥…蝉Te樗郡ｅＦＤＰ堀骨律"々■

二揃眺=X回〕（組合せ例〕

ＢＴ４０（組合せ例〕

■特殊サイズも注文により製作いたします。SpecialslzelsavaIlableuponrequest．

5１９

、
鱒
夢
タ
ー
ル
ボ
ア
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ー
リ
夢
グ
ヘ
ッ
ド
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遍
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１

ＢＴＳロ（組合せ例）

Ｆ。

■サイズも注文により製作いたします。SpecIalslzeIsavaiIableuponrequesl

１

ＢＴ４０（組合せ例）

１

１

r､

ボーリングヘッド BT４０ホルダ FＩＧ Ｌ１ L２ Ｄ１ Ｄ２

SＴ１６－ＢＳＡ５０-６０

SＴ２０－ＢＳＡ６２－７０

SＴ２５－ＢＳＡ７２‐８５

ＳＴ３２－ＢＳＡ９０‐1０５

ＢＴ４０－ＳＬＭ１６‐７５

-１００

-１５０

-２００

ＢＴ４０－ＳＬＭ２０‐７５

-１００

-１５０

-２００

BＴ４０－ＳＬＭ２５‐１００

-１５０

BＴ４０－ＳＬＭ３２‐１００

-１５０

２

２

1３５

1６０

２１０

２６０

1４５

1０３

1０５

1１３

1７０

２２０

２７０

1８５

２３５

２０５

２５５

1２３

5５

6２

4３

4７

４７．９

4７．１

４９．７

５０．５

５０．７

５３．３

ボーリングヘッド

SＴ１６－ＢＳＡ５０－６０

SＴ２０－ＢＳＡ６２‐７０

SＴ２５－ＢＳＡ７２‐８５

SＴ３２－ＢＳＡ９０‐１０５

ＳＴ４２－ＢＳＡ１０５‐１２０

ＳＴ４２－ＢＳＡ１３０‐１３５

BT５０ホルダ

BＴ５０－ＳＬＭ１６‐１５０

-２００

-２５０

-３００

BＴ５０－ＳＬＭ２０‐１５０

-２００

-２５０

-３００

ＢＴ５０－ＳＬＭ２５‐１５０

-２００

-２５０

-３００

ＢＴ５０－ＳＬＭ３２‐1５０

-２００

-２５０

-３００

-３５０

ＢＴ５０－ＳＬＭ４２‐１５０

-２００

-２５０

ＢＴ５０－ＳＬＭ４２‐１５０

-２００

-２５０

FIG

２

２

２

Ｌ１

２１０

２６０

３１０

３６０

２２０

２７０

３２０

３７０

２３５

２８５

３３５

３８５

２５５

３０５

３５５

４０５

４５５

２７０

3２０

３７０

２８５

３３５

３８５

L２

1３０

1４０

1５５

Ｄ１

4８

5２

６５

７２

９０

９０

Ｄ２

5３．８

６０．８

６７．８

7４．８

５６．４

６０．８

6７．８

７４．８

６７．９

７１．４

7４．９

7８．４



■角バイト、締付用レンチは付属しておりません。角バイトＰ６５Ｎｏｔｃｏｍｅｗｉｔｈｂｉｔｅ,insertandwrench

てぅ

ＢＳＢクールボアボーリングヘッド

国特殊サイズも注文により製作いたします。Specialslzeisavallableuponlrequesl

BSB(blazedca｢bideBSBTYPE）

ＢＴヨロ（組合せ例）
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ド
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Ｗ
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lｉＴ
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iｌ
〃

田虐笥､

h『一言、

、

I_’

良

〃宴弐

副０

一

ｒＨ

畳

三

月６１

『】

ボーリングヘッド

SＴ１６－ＢＳＢ５０‐５０

SＴ２０－ＢＳＢ６２‐５０

BT３０ホルダ

ＢＴ３０－ＳＬＭ１６‐７５

ＢＴ３０－ＳＬＭ２０‐７５

ＦＩＧ

２

Ｌ１

1２５

L２ Ｄ１

４３

４６

｜Ｄ２

ＣＯＤＥ

ＳＴ１６－ＢＳＢ５０‐５０

ＳＴ２０－ＢＳＢ６２‐５０

ＳＴ２５－ＢＳＢ７２-５０

ＳＴ３２－ＢＳＢ９０‐５０

ＳＴ４２－ＢＳＢ１０５‐５０

ＳＴ４２－ＢＳＢ１３０‐５０

．

Ｍiｎ

５０

６２

７２

９０

1０５

1３０

Ｍａｘ

９０

1１５

1３５

1５０

1９０

2６０

Ｌ

５０

Ｄ１

1６

2０

2５

3２

4２

Ｌ１

５５

６５

７０

8０

Ｃ

４０

５０

６０

７５

９０

１１０

Ｗ

1３

1６

1９

2５
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■
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ＢＳＢクールボアボーリングヘッド
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国
鱒
璽
ク
ー
ル
談
壷
ボ
ー
ハ
リ
ン
ヴ
ヘ
ッ
ド
市
浦
、

BSB(blazedca｢bideBSBTYPE）
□口

、声冨魚厚嗣や輯､蝉秒＝房一■

■殊サイズも注文により製作いたします。SpecialslzeIsavallableuponrequest

ＢＴ４０（組合せ例）

『｡

１

引１

ＢＴ４ｏ（爵目合せ例）

口
■
Ⅱ
■

ＢＴＳロ（組合せ例）

１

ボーリングヘッド

SＴ１６－ＢＳＢ５０‐５０

ＳＴ２０－ＢＳＢ６２‐５０

ＳＴ２５－ＢＳＢ７２‐５０

ＳＴ３２－ＢＳＢ９０‐５０

ＳＴ４２－ＢＳＢ１０５‐５０

ＳＴ４２－ＢＳＢ１３０‐５０

BT５０ホルダ

ＢＴ５０－ＳＬＭ１６‐1５０

-２００

２５０

3００

ＢＴ５０－ＳＬＭ２０‐１５０

-２００

-２５０

-３００

ＢＴ５０－ＳＬＭ２５‐1５０

-２００

-２５０

-３００

ＢＴ５０－ＳＬＭ３２‐１５０

-２００

-２５０

-３００

-３５０

ＢＴ５０－ＳＬＭ４２‐１５０

-２００

-２５０

ＢＴ５０－ＳＬＭ４２‐1５０

-２００

-２５０

FＩＧ

２

２

２

L１

2００

2５０

3００

3５０

2００

2５０

3００

3５０

2００

2５０

3００

3５０

2００

2５０

3００

3５０

4００

2００

2５０

3００

２００

２５０

３００

L２

1２０

1２０

1２０

Ｄ１

４８

５２

６５

7２

9０

9０

Ｄ２

5３．８

6０．８

6７．８

7４．８

5６．４

6０．８

6７．８

7４．８

6７．９

７１．４

7４．９

7８．４

ボーリングヘッド BT４０ホルダ FlG L１ L２ Ｄ１ Ｄ２

SＴ１６－ＢＳＢ５０‐５０

SＴ２０－ＢＳＢ６２‐５０

ＳＴ２５－ＢＳＢ７２‐５０

SＴ３２－ＢＳＢ９０‐５０

ＢＴ４０－ＳＬＭ１６-７５

-１００

-１５０

-２００

ＢＴ４０－ＳＬＭ２０‐７５

-１００

-１５０

-２００

ＢＴ４０－ＳＬＭ２５－１００

-１５０

ＢＴ４０－ＳＬＭ３２‐１００

-１５０

２

２

１２５

1５０

2００

２５０

１２５

９３

９５

９３

1５０

2００

2５０

1５０

2００

１５０

２００

1０３

５５

６２

４３

４７

4７．９

4７．１

4９．７

5０．５

5０．７

5３．３



ア畠シニョ

回特殊サイズも注文により製作いたします。SpecialslzeIsavallabIeuponrequesl

ＢＣＡクールボアボーリングヘッド

ＢＴＳＯ（組合せ例〕

ＢＣＨ(UNlTBCATYPE）

FlG2

⑭M1二1N¥口
日,重重旦垂さ唾z空旦

勅唄画■日u中桐伺伊Ｏ脚脚輯再園内画印■

剛薫撚熱孫岬…-ﾘﾝ…

画

国
軍
垂
ク
ー
ル
ボ
ア
誌
ｌ
リ
ン
識
隻
へ
饗
膳
Ｉ
胃
翌

Ｕｎｉｔ

モョ

１

''１

℃

|『‐

へ一込一

９

ー

Ｃ
↑

F１Ｇｉ

L-jも

Ｉ

〆
戸白面

／

Ｅ口

｣ロ二411

■ユニットには別途ネガチッブ用カートリッジが取付けられますが､d及びL寸法が異なる場合がございます。
ThecartridgefornegatIveinsertcanbeattached
butthe｢earesomecasesabovementioned．d"ｏ「~L~dimensionbecomesdifferent．
■マイクロボアユニット､スパナは付属しておりません。Ｍｉｃｒｏｂｏ｢ｅｕｎｉｔｓａｒｅｗｒｅｎｃｈｅｓａ｢enotincIuded

lLI
〆弓､

8鴨

”

｣口二Ｊ
塞誕
湾１１

竜

川
川

ＣＯＤＥ

SＴ１６－ＢＣＡ５０‐６０

SＴ２０－ＢＣＡ６２‐７０

SＴ２５ＢＣＡ７２‐８５

SＴ３２－ＢＣＡ９０‐1０５

ＳＴ４２－ＢＣＡ１０５‐1２０

ＳＴ４２－ＢＣＡ１３０‐1３５

．

Ｍiｎ

５０

６２

７２

９０

1０５

1３０

Ｍａｘ

７０

8７

9７

1３４

1４９

1７４

Ｌ

6０

7０

8５

1０５

1２０

1３５

Ｄ１

1６

２０

２５

３２

４２

４２

Ｌ１

５５

６５

７０

８０

Ｃ

4３

５１

5６

7５

9０

1１０

Ｅ

０．２

ユニット型番

Ｍ５Ｂ２ＸＴ－４０

Ｍ７Ａ２ＸＴ－８０

Ｍ１０Ａ２ＸＴ－８０

適合チップ

ＴＣＭＴ１１０２□□

ＴＣＭＴ１６Ｔ３□□

ボーリングヘッド

SＴ１６－ＢＣＡ５０‐６０

SＴ２０－ＢＣＡ６２‐７０

BT３０ホルダ

BＴ３０－ＳＬＭ１６‐７５
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ＢＴ４０（組合せ例）

■殊サイズも注文により製作いたします。SDecialslzeIsavallableuponreQues1
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◇試作品､少景生産に１１ldealfortrialandsmallquantitymanufactu｢ｅ

◇オイルホール付で､加工精度良好。HighprecIsIonwltholIhole

◆オイル又はエアーで切粉の排出を解決。Removalswarfbyoilorair．

◆長さは､ロングホルダのＳＬＭで豊かな種類で対応。varietyoflengthlsusableassideIocktype

◇お手持ちのミーリングチヤックホルダでも使用可能。ＡｎｙmillingchuckisalsoattachabIe．

門１

ＣＯＤＥ

SＴ４２－ＢＢＬ

，

Ｍiｎ

1７０

Ｍａｘ

２４０

ＢＢＬ－Ｒ ＢＢＬ-Ｆ

ボーリングヘッド

ST42-BBL-R

ST42-BBL-F

BT５０ホルダ

ＢＴ５０－ＳＬＭ４２‐１５０

-２００

-２５０

．

Ｍiｎ

1７０

Ｍａｘ

２４０

Ｌ

２００

２５０

３００

，

9０



４５｡

ＴＢＳスローアウェイ式角バイト
⑮ロ

ＴＨＲＯ山一ＲＵｊｆＷＢＯＲＩＮＧＣＵＴ『EＲＳ

、ｐ画画nww痢剰"鞭四口…陣

BCzlIIMH開３BSA

~i’
三丁

ロ
■
■
■

偽

－Ｅ３‐

惨へi“

『
国
璽
真
ロ
ー
ア
ウ
》
ェ
ぷ
式
亀
ハ
イ
卜

瞳．

Ｉ

Ｌ
［
一
一
一
厘
Ｅ
Ｊ世

４ｓ。

Ｉ
■

Ｉ

＝＝ＬＥ＝

①

｣
インサートチップは刃物メーカーのチップをご使用ください

ｌｎｓｅｒｔｓａｒｅｓｏｌｄｓｅｐａｒａｔｅｌｖ．

こ

↓

FＩＧｌ

-1三

Lｉ
ｰ

月Ｇｉ

～I－
ｰー

仁1１

三
且
一
亜
ロ
三
豊
蔓
要
竜
興
口
雪
乏
踊
一
面
屋
三
二
且
諏
逓

帥｡１90‘

一i雪

１

FKﾗ２

４ｓ。

月Ｇ１

ｇ□。 Ｌバックボーリニノグ

月匝

Ｊ 跡

Ｆ司
一

丘

。
’

一 隅配

郡５

CＯＤＥ

ＴＢＳ４１３

ＴＢＳ４１６

ＴＢＳ４１９

ＴＢＳ４２５

ＴＳＢＳ４１３

TＳＢＳ４１６

TＳＢＳ４１９

TＳＢＳ４２５

FIG

２

□ｈ

1３

1６

1９

２５

1３

1６

1９

２５

Ｌ

8０

1２０

1４０

1５０

8０

1２０

1４０

1５０

締付ネジ

ＭＳ４０１１Ａ

ＭＳＯ５１１Ａ

ＭＳ２５０６Ａ

ＭＳＯ４１１Ａ

レンチ

ＴＦ１５

ＴＦ２０

ＴＦ９

ＴＦ１５

適合チップ

ＣＣ□□Ｏ９Ｔ３□□

ＣＣ［１口１２０４口ロ

ＴＣ□□１１０２三□

ＴＣ■□１６Ｔ３□□

ｇｏ。

CＯＤＥ

ＴＢＳ９１３

ＴＢＳ９１６

ＴＢＳ９１９

ＴＢＳ９２５

TＳＢＳ９１３

ＴＳＢＳ９１６

TＳＢＳ９１９

TＳＢＳ９２５

FIG

２

□ｈ

1３

1６

1９

２５

1３

1６

1９

２５

Ｌ

8０

1２０

1４０

1５０

8０

1２０

1４０

1５０

締付ネジ

ＭＳ４０１１Ａ

ＭＳＯ５１１Ａ

ＭＳ２５０６Ａ

ＭＳＯ４１１Ａ

レンチ

ＴＦ１５

ＴＦ２０

ＴＦ９

ＴＦ１５

適合チップ

ＣＣｒ]□Ｏ９Ｔ３［］□

ＣＣ□□１２０４１］□

ＴＣ：］□１１０２□□

ＴＣ：１口１６T３戸：：息

ＣＯＤＥ

ＴＢＳ９１３Ｌ

ＴＢＳ９１６Ｌ

ＴＢＳ９１９Ｌ

FＩＧ □ｈ

1３

1６

1９

Ｌ

8０

1２０

1４０

ＭＳ４０１１Ａ

ＭＳＯ５１１Ａ

付ネジ レンチ

ＴＦ１５

ＴＦ２０

適合チップ

ＣＣ□□Ｏ９Ｔ３□□

ＣＣＩ］□１２０４□□



酉

ＴＳテストバー
TＥＳＴＢＲＲ

Ｉ

■

帥⑪”＝珊制輔偏“抄画、o伊一■

精度AccLIracy

l,テーバーシヤンクに対するの５０±0.005部の振レ0.002以内
run,out(Taperandの５０±Ｏ・OO5)：withinO.O０２ｍｍ

2.の５０±0.005部の真円度O､ＯＯ２以内､円筒度O､OO2以内
の５０±０００５)：circuIarityandcylind｢icalitywithinOOO2mm

3.Ｌ寸法(ゲージラインからテストバー端面まで)±O､ＯＯ５
Ｌ＝±０．００５ｍｍ
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◆刃具､ブルスタツドの取付け取外しに最適。
EasytofixandremovethecuttingtoolandpuIlstud

◆縦置き､横置き自由に置け確実に刃物、
ブルスタッドをセッティングができます。
Usableve｢ticaIandho｢izonialposition

◇ツール挿入部はアルミ合金で仕上げております、
ツールに傷を付けません。
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(S12-R5×150）タツチストツブ基準位置測定器

(S8-R90）ダイヤルスライダー芯出し測定器

。
『
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ＴＯＵＣＨＳＴＯＰ
旬 目

シンプル､簡単､メンテナンス不要､低価格の３次元位置検出測定器
ＳｉｍｐＩｅ,ｅａｓｙｔｏｕｓｅ,ｎｏｍａｉｎｔｅｎａｎｃｅａｎｄｌｏｗｃｏｓｔ３Ｄｐｏｓｉｔioningmeasuringtool，

●加工ワークの端面に測定子を当て､簡単に測定を行うセンサーです。
Easytomeasure,justmaketheprobccontacttotheendfaceoftheworkpiece．

◆繰返し位置測定精度３〃以内。
Positioning「epeatabili1yLessthanQOO3mm．

◇縦型､横型の機械を選びません､ＸＹＺ３方向からの測定が簡単に行えます。
Ｕ語blebothofvertlcaIandhorizontalmachineandcanmeasu｢e3-aXIs（Ｘ､Ｙ,Ｚ）
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基準位置の求め方Howtomeasure

l､主軸を回転させ(約Ｓ２００回転)､測定子をワークの端面にゆっくり当
てますと測定子が止まります。
TumthespindIe

2､その位置から測定子の直径1/２(１０÷２＝５ｍｍ)を補正した所が基
準位置になります。 ＸＹ湖測宕図Ｚ潮測定図
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3.Ｚ軸に対しても主軸を回転させ､測定子が止った所から割り出します。
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シンプル､簡単で使いやすいワーク測定器Measuringforworkpiece
◇テストインジケータの取付け部が測定に応じて､入れ換え装着が可能で小径から大径まで簡単に測定が行え
ます。
Simple・ｅａｓｙｔｏｕｓｅ､Largemeasu｢Ingrange

今テストインジケータの取付け穴は①６になっており､お持ちのテストインジケータをご使用いただけます。
オプションとしてミツトヨ製Ｔ１－１５３Ｈ､目盛り０．０１ｍｍ測定範囲１．５ｍｍを用意いたしております。
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ブルスタッド

回他サイズのブルボルトもございますので､お気軽にご相談ください‘
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■スベーサーの厚みは取代を付けた物を用意しております｡ご使用槻械の隙間に合せて調整願います。

WeadjustspacerthicknessbydistancebeMeenspindIeandtooIflange．
■ルダ､アーバの形状により､打合せが必要な場合がございます。
Ｉｎｓｏｍｅｃａｓｅｓ,holderandarborcannotacceptspacer・

回特殊サイズも注文により製作いたします｡気軽にご相談ください。
SpecialsizelsavaiIabIeuponrequest

ＳＰ２面拘束スペーサー
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重切削に威力を発揮する提案ですProposaIforhardcutting
◆横中ぐり､門型マシニングセンター､５面加工機の重切削や深い金型加工で能率､精度､安定した加工の
為お勧めいたします。
Spacercanreducevibrationinhardcutting‘ｏｒdeepmoIdcuttingforhoraizontal＆doublecolumnM/Ｃ，

◆現在､お持ちのツールホルダやアーバを２面拘束仕様に改造いたします。
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精度保証

◆チャック口元から１５０ｍｍ先端にて１０Jｕを保証。
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Ａ６３－ＭＲＣ１０－９０

-１２０

A６３－ＭＲＣ１３‐９０

-１２０

Ａ６３－ＭＲＣ１６‐９０

-１２０

Ａ６３－ＭＲＣ２０－９０

-１２０

の．

0.5～１０．０

1.0～１３．０

1.0～１６．０

2.0～２０．０

Ｌ

９０

1２０

９０

1２０

９０

1２０

９０

1２０

，

２８

３５

４２

５０

Ｇ

Ｍ１１×Ｐ１．０

Ｍ１５×Ｐ１．５

Ｍ１８×Ｐ１．５

Ｍ２２×Ｐ１．５



超硬ロングコレツトチヤツクホルダ
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殊カートリツジ
コecialCartridge
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Special

’
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特殊ボーリングバー
SpecialBoringBar

呈一

ングルヘツド
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画
面
、
画
一
蕊
一
一
ｒ

MiiIingChuckHolderforTOoIGrinding
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Ｂａｒ

ＣｏｌＩｅｔＣｈｕｃｋＨｏｌｄｅｒｆｏｒＥＩｅｃｔｒｉｃＤｉscharge

コレ
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放電加工機用

|､チヤックホルダ
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特殊ＫＭホルダ
SｐｅｃｉａｌＫＭＳｈａｎｋＨｏｌｄｅｒ

’

|マンヨーツール株式会社●これら以外の特殊品も弊社ホームベージにてご覧頂けます。

テーパーゲージ
ＴａｐｅｒＧａｕｇｅ

蕊
聖
典
塁
要
Ｆ

《コアドリル
SpecialCoreDriIl SpecialHobArbor

Ｆ可

『

〈

聖 霊

特殊サイドカッタアーバ
SpecialSideCutterArbor

７陸

／

ＨＳＫアングルヘッド
HSKSpecialAngleAttachment

レダ
lｄｅｒ



巧脹
一■＝

◆工具主軸の機械干渉を防げます。
Lessinterferencewlthspindlehead

ＳＰＥＣＩＡＬ

◆油圧チャック取付け状態｡３面でも装着可能・
Installingwlth3faceonhydraulicchuck

け 白

宍

複合加工機用ワーク.クランプ治具
Ｆｉｘｔｕｒｅｆｏｒｍｕｌｔｉ－ａｘｉｓｔｕｍｉｎｇｃｅｎｔers．

◆複合加工機､マシニングセンター用ワーククランブ治具。
ClampingfixturewilhworkpieceformuIti-axistumlngandmachlnlngcenters．

◇高精度ワーク交換､機械干渉に最適操作性が向上いたします。
Hlghprecisionfo「exchangingwo｢kpieceIessinte｢ferencewithmachine．

■、■画嘩■固守劃"呼興揮南･傭例月四■
函壷■＝

fnh

唖
詞
、
厘
霊
琴
濡

蝿,"”Ｌ堅”Ｌ“
Ｌ‐!“，1０

戸恥

〆承

◇２ピース橘造､先端チャック部の長さを

交換する事が出来ます。
２piecesstructure・thelengthofchucklng
piececanbeexchanged

Ｊ［

一一

IVA仰50‘ﾙｲﾙＩに”１Ｍ

男

一

７６

一

一

一一

蕊蝋厘蕪=＝

ＣＯＤＥ ＬＦ１５０－１００／ＮＭＴ５０－ＭＭＣ４２－１１０

１
１
塞
嘗
．
穿
・



ＭＦ２５０－８０／ＮＭＴ５０－ＭＭＣ４２－１１Ｃ

一一

◆機械テーブル取付部を､ご指示いただきましたらお客様機械仕様に対応製作いたします。
SDecialdesiRncanbemadewithyourmachinespecification．

５軸制御立型マシニングセンタ治具
Ｆｉｘｔｕｒｅｆｏｒ５ａｘｉｓｍａｃｈｉｎｉｎｇｃｅｎｔｅｒｓ・

◆５軸制御立型マシニングセンター用ワーククランブ治具。
CIampingfixtu｢ｅｗｉｔｈｗｏ｢kplecefor5axismachiningcente『ｓ

◆高精度ワーク交換､機械干渉に最適操作性が向上いたします。
Ｈｉｇｈ、｢eclsionforexchangingworkpiecelessinterferencewithmachine．

冊

、

…
一
震

７７

ア

－■

ー

◆工具主軸の機械干渉を防げます。
Lessinterfe｢encewithspindlehead 国軽唇
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Ｅ

【メートル並目ネジMetriccoarsescrewthreadj

１ １

適当なときは、ドリ加工穴を測定し、下穴としてイ

【メートル細目ネジMetrIcfInescrewthread】

一

～

ル穴を変更する必要があります。
■ｒｅｍｉｎｄｙｏｕｕｐｏｎｕｓｉｎｇｔｈｅｄｒｉｌｌｄｉａｍeIersshownInthisiebIe･thattheprocessedhoIeshouIdbemeasuredsIncemes1ze
accuracyofad｢illholemaychangeduelothemil1ingcondltion､andlhatlfioundtobeinapprop｢iate(ortapping.（hedrilldiamete「
ｍＩｌｓｔｂｅｃｏ｢｢ectedaccOrdingIy．

■この表のドリル径を使って加工する場合側.、加工条件

‐－’
8０

，

〆メートル細目柔ジMetrIcfInescrewthreadl

dｋ

、垂卜

、

■■ 鐸|童

ｰ

ネジサイズ
NominaI

Ｍ１×０，２５

Ｍ１．１×０．２５

Ｍ1.2×０．２５

Ｍ１．４×０．３

Ｍ1.6×０．３５

Ｍ１．７×０・3５

Ｍ１．８×０．３５

Ｍ２×０．４

Ｍ２２ｘＯ､４５

ドリル径
DrilldIameter

0．７５

0．８５

O‘９５

1．１０

1．２５

1．３５

1．４５

1.60

1．７５

ネジサイズ
Nominal

Ｍ２．５×０．４５

Ｍ２．６×０．４５

Ｍ３×０．５

Ｍ３．５×０．６

Ｍ４×０‘７

Ｍ4.5×０．７５

Ｍ５×０．８

Ｍ６×１．０

Ｍ７×１，０

ドリル径
DrilIdiameter

２１０

２，２０

２．５０

２．９０

３．３０

３．８０

４．２０

5．００

6．００

ネジサイズ
NominaI

Ｍ９×１．２５

Ｍ１０ｘ１‘５

Ｍ１１ｘ１､５

Ｍ１２×１．７５

Ｍ１４×２

Ｍ１６ｘ２

Ｍ１８ｘ２､５

Ｍ２０×２．５

Ｍ２２×２５

ドリル径

DrilIdiameter

7．８０

8．５０

９．５０

1０，３

1２．０

1４．０

1５．５

1７．５

1９．５

ネジサイズ
Nominal

Ｍ２７ｘ３

Ｍ３０ｘ３､５

Ｍ３３ｘ３､５

Ｍ３６×４

Ｍ３９ｘ４

Ｍ４２×４．５

Ｍ４５ｘ４､５

Ｍ４８×５

ドリル径
Drilldiemeter

24.0

2６．５

29.5

３２．０

３５．０

３７．５

4０．５

４３．０

Ｍ２．３×０．４ 1．９０ Ｍ８×１．２５ 6．８０ Ｍ２４×３ ２１．０

》
岬

Ｍ３

Ｍ４

Ｍ５

Ｍ６

Ｍ８

Ｍ1０

Ｍ１２

Ｍ１４

Ｍ１６

Ｍ１８

Ｍ２０

Ｍ２２

Ｍ2４

Ｍ2７

Ｍ３０

dｓ

３

４

1０

1２

1４

1６

１８

2０

2２

２４

２７

３０

ｄＵ

3.4

4.5

５．５

6.6

１１

1４

1６

1８

2０

２２

２４

２６

３０

３３

ｄｋ

5.5

8.5

1０

1３

1６

1８

２１

2４

2７

3０

８３

3６

４０

４５

Ｄ’

6.5

9.5

1１

1４

1７．５

２０

２３

2６

2９

3２

3５

3９

4３

’４８

1０

1２

1４

1６

1８

２０

2２

2４

2７

’３０

Ｈ１

２．７

３．６

４．６

５．５

７．４

９．２

１１

1２．８

1４５

1６．５

1８．５

2０．５

22.5

２５

’２８

Ｈ１’

３．３

４４

５．４

６．５

８．６

1０．８

1３

1５．２

1７．５

1９．５

２１．５

２３．５

2５．５

２９

3２

d２

２，６

３．４

４．３

５．１

６．９

８．６

１０．４

1２．２

1４．２

1５．７

1７．７

1９．７

１２１．２
2４２

2６．７

ネジサイズ
NomInal

Ｍ１×０．２

ドリル径

D『illdiameler

0.80

ネジサイズ
Nominal

Ｍ１１ｘＯ､７５

ドリル径

D｢illdiameler

1０．３

ネジサイス
Nominal

Ｍ２５ｘ１､５

【e「

２３．５

ネジサイズ
NominaI

Ｍ３９×１．５

ドリル径
Drilldiameier

３７．５

Ｍ１．１×０，２

Ｍ１２ｘＯ,２

０．９０

1．００

Ｍ１２×１．５

Ｍ１２ｘ１２５

1０．５

1０．８

Ｍ1.4×０．２

Ｍ1.6×０２

Ｍ1.8×０．２

Ｍ２×０．２５

Ｍ2.2×Ｏ‘2５

Ｍ２．５×０．３５

Ｍ３×Ｏ‘3５

1．２０

1.40

1．６０

1．７５

1．９５

２．２０

２．７０

Ｍ3.5×０．３５

Ｍ４×０．５

Ｍ４．５×０．５

Ｍ５×０．５

Ｍ５，５×０．５

Ｍ６×０．７５

Ｍ７×０．７５

Ｍ８×１．０

Ｍ８×０．７５

Ｍ９×１．０

Ｍ９×０．７５

Ｍ１０×１．２５

Ｍ１０ｘ１､０

Ｍ１０ｘＯ,７５

Ｍ１１×１．０

３．２０

3．５０

４．００

4．５０

5．００

5.30

6.30

7.00

7．３０

8．００

8.30

8.80

９．００

９．３０

1０．０

Ｍ１７×１．５

Ｍ１７×１，０

Ｍ１８ｘ２０

Ｍ１８×１．５

Ｍ１８×１，０

Ｍ２０×２．０

Ｍ２０×１．５

Ｍ２０×１．０

Ｍ２２ｘ２０

Ｍ２２×１．５

Ｍ２２ｘ１‘０

Ｍ２４ｘ２０

Ｍ２４×１．５

Ｍ２４×１．０

Ｍ２５×２．０

1５．５

1６．０

1６０

1６．５

1７．０

1８．０

1８．５

1９．０

2０，０

2０．５

２１．０

2２．０

2２．５

2３．０

23.0

Ｍ１２ｘ１､０

Ｍ１４×１．５

Ｍ１４×１．０’

１１‘０

1２．５

1３．０

Ｍ１５×１．５

Ｍ１５×１．０

Ｍ１６×１‘５

1３．５

1４．０

1４．５

Ｍ２８ｘ２０

Ｍ２８×１．５

Ｍ２８×１‘０

2６．０

2６．５

27.0

Ｍ４２×２，０

Ｍ４２×１．５

Ｍ４５×４．０

4０．０

4０．５

４１．０

Ｍ１６×１．０ 1５，０ Ｍ３０×３．０

Ｍ２５ｘ１､０

Ｍ２６×１．５

Ｍ２７×２‘０

Ｍ２７×１．５

Ｍ２７ｘ１､０

2４．０

2４．５

2５．０

2５５

2６．０

Ｍ４０×３，０

Ｍ４０×２．０

Ｍ４０×１．５

Ｍ４２×４．０

Ｍ４２ｘ３､０

３７．０

３８．０

３８．５

３８．０

３９．０

Ｍ３０×２．０

Ｍ３０×１．５

Ｍ３０×１．０

Ｍ３２ｘ２０

Ｍ３２ｘ１､５

Ｍ３３ｘ３､０

Ｍ３８ｘ２､０

Ｍ３３ｘ１､５

Ｍ３５×１，５

Ｍ３６ｘ３,０

Ｍ３６ｘ２､０

Ｍ３６×１．５

Ｍ３８×1,5

２８．５

2９．０

３０．０

3０．５

３０．０

３１．０

３１．５

３３，５

３３．０

３４．０

3４．５

3６．５

Ｍ４５×１，５

Ｍ４８×４‘０

Ｍ４８×３．０

Ｍ４８×２．０

Ｍ４８×１．５

Ｍ５０×３‘０

Ｍ５０×２．０

Ｍ５０×１．５

4３．５

4４．０

4５．０

4６．０

４６．５

4７．０

４８．０

４８．５

M３９×３．０

2７．０

2８．０

Ｍ４５×３．０

Ｍ４５×２．０

4２．０

4３．０

3６．０

3７．０

参 考資料一
六角穴付ボルト加工穴寸法(参考値） ■■

参考資料

タップ下穴表 ’
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会 社概要

蝉裟

ｎＡＴＡＬＯＧ２０１０１Ｃ

社 名

所在地

マンヨーツール株式会社

〒６３０－８４５２

奈良県奈良市北之庄西町一丁目８－１１

te1.Ｏ７４２－６２－３１６０ｆａｘ.Ｏ７４２－６１－８４７５

１，５００万円

1978年５月

三菱東京UFJ銀行奈良支店

南都銀行南支店

京都銀行木津支店

ＭＣツーリングー式､特殊治工具、

精密機械用保持具

資本金

創立

取引銀行

事業内容
『

o黒批ﾝﾀー 厘
通
１
６
９
畏

天理1.Ｃ

閥：ろ神自効平廻

Ｍ１脈

さ￥

堂

名阪凹逓〕

至名古踊

い
ち
の
も
歩

○寵瀦

ｒ
旧
国
道
２
４
号

配

庁

◎ＪＲ･近鉄郡山駅よりタクシーにて(約１０分）
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働燕難騨会社
ＵＲＬ:http://wwwmanyo-tools,cojp
E-mail:info＠manyo-tooIs､cojp

８－１１‘1-ＣＨＯＭＥＫＩＴＡＮＯＳＨＯＭＳＨｌＭＡＣＨｌＮＡＲＡ,630．B４５２ＪＡＰＡＩＶ

／

③販売店

、

有限会社曽根田工業
TEL:0538-66-8605
ＦＡＸＯ:538-66-8645

、
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