
































































































●ＢＴ５０の機械でBT40の仕事を助けるのに役立ちます‘

◇ＢＴ５０今ＢＴ40台ＢＴ３０の流用性が生まれます。
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国特殊サイズも注文により製作いたします｡レンチは付属しておりませんので､別途ご注文ください。
SpecialsIzeIsavallabIeuponrequest．
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■殊サイズも注文により製作いたします｡レンチは付属しておりませんので､別途ご注文ください<
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大型機械の段取り省力化ホルダＱＣＨ型QCHtypeforLargesizemachine
◇横中ぐり用バーチカルミーリングアタツチメントに最適１
工具交換がレンチ１本で簡単に脱着可能､作業性が向上いたします。
AchieveefiIcIencyworkwithVerticalmlIlIngAttachment．

◇門形５面加工機の多品種部品加工に威力を発揮いたします１
高精度で位置決め加工が出来､工具交換が素早く簡単に行えます。
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◇先端が先細の使い易い設計｡ホルダ外径を極めて細身にし､さらにホルダナットの
先端にテーハを付けた先細にして､ワーク干渉を防ぎ給油をやり易くしています。
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◇オイルホール付タップが使用出来るスルーホールのホルダです｡主軸穴から切削油を給油出来る機械では、
オイルホール付タップが使用出来ます。
Coolantthroughholderfo「olIholetap､Synchrotapholderlscoolantthroughtype
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■殊サイズも注文により製作いたします。Specialslzelsavallableuponrequest

･§･メートルネジのタップとインチネジはタッブシャンクが同一ならは兼用可能です
．§･管用ネジはシャンクが短いので､必ず管用ネジ用としてご指定ください
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■特殊サイズも注文により製作いたします。SpecialslzelsavaIlableuponrequest．
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3２０

３７０

２８５

３３５

３８５

L２

1３０

1４０

1５５

Ｄ１

4８

5２

６５

７２

９０

９０

Ｄ２

5３．８

６０．８

６７．８

7４．８

５６．４

６０．８

6７．８

７４．８

６７．９

７１．４

7４．９

7８．４



■角バイト、締付用レンチは付属しておりません。角バイトＰ６５Ｎｏｔｃｏｍｅｗｉｔｈｂｉｔｅ,insertandwrench
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ＢＳＢクールボアボーリングヘッド

国特殊サイズも注文により製作いたします。Specialslzeisavallableuponlrequesl

BSB(blazedca｢bideBSBTYPE）

ＢＴヨロ（組合せ例）
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ｍ草和戸詞●再一岬”ー■~■

＝

画
鰯
璽
ダ
ー
ル
ボ
蚕
示
－
州
ソ
要
グ
ヘ
費
ド
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Ｗ
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Ｃ
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〃

田虐笥､

h『一言、

、

I_’

良

〃宴弐

副０

一

ｒＨ

畳

三

月６１

『】

ボーリングヘッド

SＴ１６－ＢＳＢ５０‐５０

SＴ２０－ＢＳＢ６２‐５０

BT３０ホルダ

ＢＴ３０－ＳＬＭ１６‐７５

ＢＴ３０－ＳＬＭ２０‐７５

ＦＩＧ

２

Ｌ１

1２５

L２ Ｄ１

４３

４６

｜Ｄ２

ＣＯＤＥ

ＳＴ１６－ＢＳＢ５０‐５０

ＳＴ２０－ＢＳＢ６２‐５０

ＳＴ２５－ＢＳＢ７２-５０

ＳＴ３２－ＢＳＢ９０‐５０

ＳＴ４２－ＢＳＢ１０５‐５０

ＳＴ４２－ＢＳＢ１３０‐５０

．

Ｍiｎ

５０

６２

７２

９０

1０５

1３０

Ｍａｘ

９０

1１５

1３５

1５０

1９０

2６０

Ｌ

５０

Ｄ１

1６

2０

2５

3２

4２

Ｌ１

５５

６５

７０

8０

Ｃ

４０

５０

６０

７５

９０

１１０

Ｗ

1３

1６

1９

2５
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BSB(blazedca｢bideBSBTYPE）
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、声冨魚厚嗣や輯､蝉秒＝房一■

■殊サイズも注文により製作いたします。SpecialslzeIsavallableuponrequest

ＢＴ４０（組合せ例）

『｡

１

引１

ＢＴ４ｏ（爵目合せ例）

口
■
Ⅱ
■

ＢＴＳロ（組合せ例）

１

ボーリングヘッド

SＴ１６－ＢＳＢ５０‐５０

ＳＴ２０－ＢＳＢ６２‐５０

ＳＴ２５－ＢＳＢ７２‐５０

ＳＴ３２－ＢＳＢ９０‐５０

ＳＴ４２－ＢＳＢ１０５‐５０

ＳＴ４２－ＢＳＢ１３０‐５０

BT５０ホルダ

ＢＴ５０－ＳＬＭ１６‐1５０

-２００

２５０

3００

ＢＴ５０－ＳＬＭ２０‐１５０

-２００

-２５０

-３００

ＢＴ５０－ＳＬＭ２５‐1５０

-２００

-２５０

-３００

ＢＴ５０－ＳＬＭ３２‐１５０

-２００

-２５０

-３００

-３５０

ＢＴ５０－ＳＬＭ４２‐１５０

-２００

-２５０

ＢＴ５０－ＳＬＭ４２‐1５０

-２００

-２５０

FＩＧ

２

２

２

L１

2００

2５０

3００

3５０

2００

2５０

3００

3５０

2００

2５０

3００

3５０

2００

2５０

3００

3５０

4００

2００

2５０

3００

２００

２５０

３００

L２

1２０

1２０

1２０

Ｄ１

４８

５２

６５

7２

9０

9０

Ｄ２

5３．８

6０．８

6７．８

7４．８

5６．４

6０．８

6７．８

7４．８

6７．９

７１．４

7４．９

7８．４

ボーリングヘッド BT４０ホルダ FlG L１ L２ Ｄ１ Ｄ２

SＴ１６－ＢＳＢ５０‐５０

SＴ２０－ＢＳＢ６２‐５０

ＳＴ２５－ＢＳＢ７２‐５０

SＴ３２－ＢＳＢ９０‐５０

ＢＴ４０－ＳＬＭ１６-７５

-１００

-１５０

-２００

ＢＴ４０－ＳＬＭ２０‐７５

-１００

-１５０

-２００

ＢＴ４０－ＳＬＭ２５－１００

-１５０

ＢＴ４０－ＳＬＭ３２‐１００

-１５０

２

２

１２５

1５０

2００

２５０

１２５

９３

９５

９３

1５０

2００

2５０

1５０

2００

１５０

２００

1０３

５５

６２

４３

４７

4７．９

4７．１

4９．７

5０．５

5０．７

5３．３



ア畠シニョ

回特殊サイズも注文により製作いたします。SpecialslzeIsavallabIeuponrequesl

ＢＣＡクールボアボーリングヘッド

ＢＴＳＯ（組合せ例〕

ＢＣＨ(UNlTBCATYPE）

FlG2

⑭M1二1N¥口
日,重重旦垂さ唾z空旦

勅唄画■日u中桐伺伊Ｏ脚脚輯再園内画印■

剛薫撚熱孫岬…-ﾘﾝ…
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Ｉ

〆
戸白面
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■ユニットには別途ネガチッブ用カートリッジが取付けられますが､d及びL寸法が異なる場合がございます。
ThecartridgefornegatIveinsertcanbeattached
butthe｢earesomecasesabovementioned．d"ｏ「~L~dimensionbecomesdifferent．
■マイクロボアユニット､スパナは付属しておりません。Ｍｉｃｒｏｂｏ｢ｅｕｎｉｔｓａｒｅｗｒｅｎｃｈｅｓａ｢enotincIuded
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〆弓､
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”

｣口二Ｊ
塞誕
湾１１

竜

川
川

ＣＯＤＥ

SＴ１６－ＢＣＡ５０‐６０

SＴ２０－ＢＣＡ６２‐７０

SＴ２５ＢＣＡ７２‐８５

SＴ３２－ＢＣＡ９０‐1０５

ＳＴ４２－ＢＣＡ１０５‐1２０

ＳＴ４２－ＢＣＡ１３０‐1３５

．

Ｍiｎ

５０

６２

７２

９０

1０５

1３０

Ｍａｘ

７０

8７

9７

1３４

1４９

1７４

Ｌ

6０

7０

8５

1０５

1２０

1３５

Ｄ１

1６

２０

２５

３２

４２

４２

Ｌ１

５５

６５

７０

８０

Ｃ

4３

５１

5６

7５

9０

1１０

Ｅ

０．２

ユニット型番

Ｍ５Ｂ２ＸＴ－４０

Ｍ７Ａ２ＸＴ－８０

Ｍ１０Ａ２ＸＴ－８０

適合チップ

ＴＣＭＴ１１０２□□

ＴＣＭＴ１６Ｔ３□□

ボーリングヘッド

SＴ１６－ＢＣＡ５０‐６０

SＴ２０－ＢＣＡ６２‐７０

BT３０ホルダ

BＴ３０－ＳＬＭ１６‐７５

BＴ３０－ＳＬＭ２０‐７５

FlG

２

L１

1３５

1４５

Ｌ２ Ｄ１

4３

４６

Ｄ２



甲
■
■
■

１

ＢＣＡクールボアボーリングヘッド
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ＢＣＲ(UNlTBCATYPE）
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■ ■

⑭ＭＨ戦11黒
師一一Ｆ■＝&ｅＰ~旬一■

ＢＴＳＯ（組合せ例）

ＢＴ４０（組合せ例）

■殊サイズも注文により製作いたします。SDecialslzeIsavallableuponreQues1

星〕mi4司〔画〕（組合せ例）
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画
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凶

ボーリングヘッド BT４０ホルダ FlG L１ L２ Ｄ１ Ｄ２

ＳＴ１６－ＢＣＡ５０‐６０

ST20BCA62‐７０

SＴ２５－ＢＣＡ７２‐８５

ＳＴ３２－ＢＣＡ９０‐1０５

ＢＴ４０－ＳＬＭ１６‐７５

-１００

-１５０

-２００

ＢＴ４０－ＳＬＭ２０‐７５

=１００

-１５０

-２００

ＢＴ４０－ＳＬＭ２５‐１００

-１５０

ＢＴ４０－ＳＬＭ３２‐1００

-１５０

２

２

1３５

1６０

２１０

2６０

1４５

1０３

1０５

１１３

1７０

2２０

2７０

1８５

2３５

2０５

2５５

1２３

５５

６２

４３

４７

4７．９

4７－１

4９．７

5０．５

5０．７

5３．３

ボーリングヘッド

ＳＴ１６－ＢＣＡ５０‐６０

ＳＴ２０－ＢＣＡ６２-７０

SＴ２５－ＢＣＡ７２‐８５

ＳＴ３２－ＢＣＡ９０－１０５

ＳＴ４２－ＢＣＡ１０５‐１２０

ＳＴ４２－ＢＣＡ１３０‐１３５

BT５０ホルダ

ＢＴ５０－ＳＬＭ１６‐１５０

-２００

-２５０

-３００

ＢＴ５０－ＳＬＭ２０‐１５０

-２００

-２５０

-３００

ＢＴ５０－ＳＬＭ２５‐１５０

-２００

-２５０

-３００

ＢＴ５０－ＳＬＭ３２‐１５０

-２００

-２５０

-３００

-３５０

ＢＴ５０－ＳＬＭ４２‐１５０

-２００

-２５０

ＢＴ５０－ＳＬＭ４２‐1５０

-２００

-２５０

FＩＧ

２

２

２

L１

２１０

2６０

３１０

3６０

2２０

2７０

3２０

3７０

2３５

2８５

3３５

3８５

2５５

3０５

3５５

4０５

4５５

2７０

3２０

3７０

2８５

3３５

3８５

L２

1３０

1４０

1５５

Ｄ１

４８

５２

６５

７２

９０

９０

Ｄ２

5３８

6０．８

6７．８

7４．８

5６．４

6０．８

6７．８

7４．８

6７．９

７１．４

7４．９

7８．４
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ＢＢＬクールボアボーリングヘッド
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ＢＢＬ(BORlNGl-lEAD）
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町ロ
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託垂垂二垂三逗重唾
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ﾛＢＢＬ(大径用）
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図

ＢＢＬ（組合せ例）

国特殊サイズも注文により製作いたします。SpeciaIsIzelsavailableuDonrequest
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ＲＲＬ（組合せ例）
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（
軍
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【
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ロ
や
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胃

。’ M１

＝詞

目:､悪

一
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一一

②五
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、
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聖
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◇試作品､少景生産に１１ldealfortrialandsmallquantitymanufactu｢ｅ

◇オイルホール付で､加工精度良好。HighprecIsIonwltholIhole

◆オイル又はエアーで切粉の排出を解決。Removalswarfbyoilorair．

◆長さは､ロングホルダのＳＬＭで豊かな種類で対応。varietyoflengthlsusableassideIocktype

◇お手持ちのミーリングチヤックホルダでも使用可能。ＡｎｙmillingchuckisalsoattachabIe．

門１

ＣＯＤＥ

SＴ４２－ＢＢＬ

，

Ｍiｎ

1７０

Ｍａｘ

２４０

ＢＢＬ－Ｒ ＢＢＬ-Ｆ

ボーリングヘッド

ST42-BBL-R

ST42-BBL-F

BT５０ホルダ

ＢＴ５０－ＳＬＭ４２‐１５０

-２００

-２５０

．

Ｍiｎ

1７０

Ｍａｘ

２４０

Ｌ

２００

２５０

３００

，

9０
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インサートチップは刃物メーカーのチップをご使用ください
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三
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一
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ロ
三
豊
蔓
要
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興
口
雪
乏
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二
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一i雪

１

FKﾗ２

４ｓ。

月Ｇ１

ｇ□。 Ｌバックボーリニノグ

月匝

Ｊ 跡

Ｆ司
一

丘

。
’

一 隅配

郡５

CＯＤＥ

ＴＢＳ４１３

ＴＢＳ４１６

ＴＢＳ４１９

ＴＢＳ４２５

ＴＳＢＳ４１３

TＳＢＳ４１６

TＳＢＳ４１９

TＳＢＳ４２５

FIG

２

□ｈ

1３

1６

1９

２５

1３

1６

1９

２５

Ｌ

8０

1２０

1４０

1５０

8０

1２０

1４０

1５０

締付ネジ

ＭＳ４０１１Ａ

ＭＳＯ５１１Ａ

ＭＳ２５０６Ａ

ＭＳＯ４１１Ａ

レンチ

ＴＦ１５

ＴＦ２０

ＴＦ９

ＴＦ１５

適合チップ

ＣＣ□□Ｏ９Ｔ３□□

ＣＣ［１口１２０４口ロ

ＴＣ□□１１０２三□

ＴＣ■□１６Ｔ３□□

ｇｏ。

CＯＤＥ

ＴＢＳ９１３

ＴＢＳ９１６

ＴＢＳ９１９

ＴＢＳ９２５

TＳＢＳ９１３

ＴＳＢＳ９１６

TＳＢＳ９１９

TＳＢＳ９２５

FIG

２

□ｈ

1３

1６

1９

２５

1３

1６

1９

２５

Ｌ

8０

1２０

1４０

1５０

8０

1２０

1４０

1５０

締付ネジ

ＭＳ４０１１Ａ
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run,out(Taperandの５０±Ｏ・OO5)：withinO.O０２ｍｍ

2.の５０±0.005部の真円度O､ＯＯ２以内､円筒度O､OO2以内
の５０±０００５)：circuIarityandcylind｢icalitywithinOOO2mm

3.Ｌ寸法(ゲージラインからテストバー端面まで)±O､ＯＯ５
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◆縦置き､横置き自由に置け確実に刃物、
ブルスタッドをセッティングができます。
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(S12-R5×150）タツチストツブ基準位置測定器

(S8-R90）ダイヤルスライダー芯出し測定器
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シンプル､簡単､メンテナンス不要､低価格の３次元位置検出測定器
ＳｉｍｐＩｅ,ｅａｓｙｔｏｕｓｅ,ｎｏｍａｉｎｔｅｎａｎｃｅａｎｄｌｏｗｃｏｓｔ３Ｄｐｏｓｉｔioningmeasuringtool，

●加工ワークの端面に測定子を当て､簡単に測定を行うセンサーです。
Easytomeasure,justmaketheprobccontacttotheendfaceoftheworkpiece．

◆繰返し位置測定精度３〃以内。
Positioning「epeatabili1yLessthanQOO3mm．

◇縦型､横型の機械を選びません､ＸＹＺ３方向からの測定が簡単に行えます。
Ｕ語blebothofvertlcaIandhorizontalmachineandcanmeasu｢e3-aXIs（Ｘ､Ｙ,Ｚ）
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基準位置の求め方Howtomeasure

l､主軸を回転させ(約Ｓ２００回転)､測定子をワークの端面にゆっくり当
てますと測定子が止まります。
TumthespindIe

2､その位置から測定子の直径1/２(１０÷２＝５ｍｍ)を補正した所が基
準位置になります。 ＸＹ湖測宕図Ｚ潮測定図
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シンプル､簡単で使いやすいワーク測定器Measuringforworkpiece
◇テストインジケータの取付け部が測定に応じて､入れ換え装着が可能で小径から大径まで簡単に測定が行え
ます。
Simple・ｅａｓｙｔｏｕｓｅ､Largemeasu｢Ingrange

今テストインジケータの取付け穴は①６になっており､お持ちのテストインジケータをご使用いただけます。
オプションとしてミツトヨ製Ｔ１－１５３Ｈ､目盛り０．０１ｍｍ測定範囲１．５ｍｍを用意いたしております。
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回他サイズのブルボルトもございますので､お気軽にご相談ください‘
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■スベーサーの厚みは取代を付けた物を用意しております｡ご使用槻械の隙間に合せて調整願います。

WeadjustspacerthicknessbydistancebeMeenspindIeandtooIflange．
■ルダ､アーバの形状により､打合せが必要な場合がございます。
Ｉｎｓｏｍｅｃａｓｅｓ,holderandarborcannotacceptspacer・

回特殊サイズも注文により製作いたします｡気軽にご相談ください。
SpecialsizelsavaiIabIeuponrequest

ＳＰ２面拘束スペーサー

陽邑

TｌＩｊＯＦＲＣＥＣ０ＮＴＲＣＴＳＰＲＥＥＲ

l~1１

’
重切削に威力を発揮する提案ですProposaIforhardcutting
◆横中ぐり､門型マシニングセンター､５面加工機の重切削や深い金型加工で能率､精度､安定した加工の
為お勧めいたします。
Spacercanreducevibrationinhardcutting‘ｏｒdeepmoIdcuttingforhoraizontal＆doublecolumnM/Ｃ，

◆現在､お持ちのツールホルダやアーバを２面拘束仕様に改造いたします。
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－１２０－６ｓ

－２００－６ｓ

Ａ１００－ＦＭ２７－７５

-１２０

-２００

Ａ１００－ＦＭＳ２－７５

-１２０

-２００

Ａ１００－ＦＭＰつゑ２５－７５－５０

-１２０－５０

-２００－５０

Ａ１００－ＦＭ２Ｐクク５－７５－６ｓ

－１２０－６ｓ

－２００－６ｓ

Ａ１００－ＦＭ２Ｓ,４－７５

-１２０

-２００

Ａ１００－ＦＭ３１､７５－７５－８０

-１２０－８０

-２００－８０

の．

１６

２２

２７

Ｂ２

つつクつ属

２５．４

３１．７ｓ

Ｌ

７５

１２０

７５

１２０

２００

７５

１２０

２００

７５

１２０

２００

７５

１２０

２００

７５

１２０

２００

７５

１２０

２００

７５

１２０

２００

７ｓ

１２０

２００

，

３８

４７

６０

７３

８５

４７

６０

ｓｏ

７６

Ｈ

1６

1ａ

２０

２２

1Ｂ

２２

ｓｏ

Ｋ

５

５

６

７

４

５

７

Ｗ

８

1０

1２

1４

Ｂ

９．５

１２．７

Ｃ

７０

Ｃ１

３３

Ｇ

ＨＣＢ-ＭＢ

ＨＣＢ－Ｍ１０

ＨＣＢ－Ｍ１２

ＨＣＢ－Ｍ１６

ＨＣＢ－Ｍ１０

ＭＢＡ－Ｍ１２

ＨＣＢ－Ｍ１Ｓ

ＣＯＤＥ

Ａ６Ｓ－ＦＭ１Ｓ－６０－４０

-１２０－４０

Ａ６３－ＦＭ２２－６０－５０

-１２０－５０

ＡｅＳ－ＦＭ２２－６０－６３

-１２０－６３

ＡＳｓ－ＦＭ２７－６０

-１２０

Ａ６３－ＦＭ２Ｐ－つゑ５－６０－５０

-１２０－５０

Ａ６Ｓ－ＦＭ２Ｐ:クク1５－６０‐６３

－１２０－Ｇｓ

ＡＳＳ再ＦＭ２５．４－６０

-１２０

ＡＳ３－ＦＭ３１､７５－６０

-１２０

の．

1６

２２

２７

ククークク昼

２５．４

３１．７５

Ｌ

６０

１２０

６０

１２０

６０

１２０

６０

１２０

６０

１２０

６０

１２０

６０

１２０

６０

１２０

，

３８

４７

６０

７３

４７

６０

５０

ｓｏ

Ｈ

1６

1８

２０

1８

２２

ｓｏ

Ｋ

５

５

６

４

５

７

Ｗ

８

1０

1２

Ｂ

９．５

１２．７

Ｃ Ｃ１

３３

４０

Ｇ

ＨＣＢ-ＭＢ

ＨＣＢ－Ｍ１０

ＨＣＢ－Ｍ１２

ＨＣＢ－Ｍ１０

ＭＢＡ－Ｍ１２

ＭＢＡ－Ｍ１ｅ



奈司

卿 ＨＳＫ－ＭＭＣミルマックスミーリングチャック

国特殊サイズも注文により製作いたします。ストレートコレットＰ２８ＳＤｅｃｉａｌｓｌｚｅｌｓａｖａｌｌａｂｌｅｕｐｏｎｒeouest‘
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② ■

のゆ章一町●輝勾“砂揮釦働鈎酋■

６

把握力

Ｈ

◇増量した多数のニードルローラと剛性値を弱めないよう

に考案した内径の６ヶ所の溝にテーバーを付けたチャッ
クの把握力は５００Kg-mo
AcombinationoflncreasednumberofneedIe｢olIersand6

taperedg｢oovesinsldeofthechuckbodyexerts500kg-m
chuckin貝fo｢Ｃｅ．

密着

工
塑
蚕
守
三
・
三
画
皇
師
蝦
マ
ッ
ク
ス
ミ
ー
ｎ
浬
一
シ
雪
害
ヤ
ッ
ク
室
戸
鷹
童
立
×
皇
Ｆ
一
蚕
”
重
聖
屋
壷
巽

精度保証

◆チャック口元から１５０ｍｍ先端にて１０Jｕを保証。
Engagementofnosepiecewithchuckbodycreatesunl
bodystructureandincreasesrigiditytremendousIy・

寿命

◆ニッケル､クロム､モリブデンを含有する特殊鋼を焼入及
びサブゼロ処理を施して､長寿命を保証。
HighestquaIitymate｢ial:Nickelchromemolybdenumsteel・
ｈａ｢denedandsubzerotreatmentguaranteesIonglife

７２

~ロ□

鰯雨、

ＨＳＲ＜Ｔ〔回1画

,巴

5ｍ掴、壁如月'両

ＣＯＤＥ

Ａ１００－ＭＭＣ２０‐１１０

‐1６５

-２００

言３００

Ａ１００－ＭＭＣ２５‐１１０

-１６５

-２００

痔３００

Ａ１００－ＭＭＣ３２‐１２０

-１６５

-２００

-３００

Ａ１００－ＭＭＣ４２‐１３５

の．

２０

２５

３２

４２

Ｌ

１１０

1６５

2００

3００

１１０

1６５

2００

3００

1２０

1６５

2００

3００

1３５

，

５２

６０

７３

９３

Ｈ

６７

８０

８７

1００

Ｇ

Ｍ１８×Ｐ１．５

Ｍ１８×Ｐ１．５

Ｍ２２×Ｐ１．５

ⅢＨＳｉ＜Ｓｅ

ＣＯＤＥ

Ａ６３－ＭＭＣ２０‐１０５

-１６５

-２００

Ａ６３－ＭＭＣ２５－１０５

-１６５

-２００

A６３－ＭＭＣ３２‐１１０

-１６５

-２００

の．

２０

２５

３２

Ｌ

1０５

1６５

2００

1０５

1６５

2００

1１０

1６５

2００

，

５２

６０

７３

Ｈ

６７

８０

８０

８７

Ｇ

Ｍ１８×Ｐ１．５

Ｍ１８×Ｐ１．５

Ｍ１８×Ｐ１．５



受電 □

ＨＳＫ－ＭＲＣコレットチャックホルダ

『、

ＥｎＩＩＦＴＦＨＵＣｉ＜ＨＯＬｎＥ旧
■
。

■
画

、■函一榊吟脚BOO〃●宰両一■

◇耐久力､高精度コレツトチヤツク。LonglIfeP｢ecisIoncolleIchuck・

やシンクロタッブ完全対応。CanbeusedforSynchrotap．

●高バランスボディ高速回転のボデイバランスを最小必要部の研削加工を施して有ります。
Ｐ｢e､balancedsymmet｢icallyforhigherRPM.

◇オイルホール対応可能。Coolantthroughbody． 〒
一
唾
享
三
一
コ
○
一
コ
レ
ッ
ト
チ
ャ
ッ
ク
ホ
ル
罫
動
画
唐
、
『
、
堂
匡
ロ
ズ
ー
さ
９
，
詞

Ｉ

６

一１１

■ナットは付属していますが､コレット、レンチは別途ご注文ください。P32

ComeswithcoIletnut､purchasecolIet＆wrenchseparately

噸９

炉

ＨＳＲ＜ＧＢ

ＨＳＨ＜Ｔ【□1口］

ＣＯＤＥ

Ａ１００－ＭＲＣ１０‐１０５

-１３５

-２００

Ａ１００－ＭＲＣ１３‐１０５

-１３５

-２００

Ａ１００－ＭＲＣ１６‐１０５

-１３５

-２００

Ａ１００－ＭＲＣ２０-１０５

-１３５

-２００

の．

０．５～１０．０

1.0～１３．０

1.0～１６．０

２０～２０．０

Ｌ

1０５

1３５

２００

1０５

1３５

２００

1０５

1３５

２００

1０５

1３５

２００

，

2８

3５

4２

5０

Ｇ

Ｍ１１×Ｐ１．０

Ｍ１５×Ｐ１．５

Ｍ１８×Ｐ１．５

Ｍ２２×Ｐ１．５

ＣＯＤＥ

Ａ６３－ＭＲＣ１０－９０

-１２０

A６３－ＭＲＣ１３‐９０

-１２０

Ａ６３－ＭＲＣ１６‐９０

-１２０

Ａ６３－ＭＲＣ２０－９０

-１２０

の．

0.5～１０．０

1.0～１３．０

1.0～１６．０

2.0～２０．０

Ｌ

９０

1２０

９０

1２０

９０

1２０

９０

1２０

，

２８

３５

４２

５０

Ｇ

Ｍ１１×Ｐ１．０

Ｍ１５×Ｐ１．５

Ｍ１８×Ｐ１．５

Ｍ２２×Ｐ１．５



超硬ロングコレツトチヤツクホルダ
ＬｏｎｇＣａｒｂｉｄｅＣｏｌｌｅｔＣｈｕｃｋＨｏＩｄｅｒ

殊カートリツジ
コecialCartridge

ＳＰＥＣ１ＡＬ

Special

’

～=

■

、ー一Ｆー“Ｐｰ骨一■

特殊ボーリングバー
SpecialBoringBar

呈一

ングルヘツド
ｇＡｔｔａｃｈｍｅｎｉ

画
面
、
画
一
蕊
一
一
ｒ

MiiIingChuckHolderforTOoIGrinding

Y－

Ｂａｒ

ＣｏｌＩｅｔＣｈｕｃｋＨｏｌｄｅｒｆｏｒＥＩｅｃｔｒｉｃＤｉscharge

コレ

一町

ツク

〃譲邑、

７４

、

放電加工機用

|､チヤックホルダ

厚産
油・’

０ﾉ園
〆可

■



ロ

特殊ＫＭホルダ
SｐｅｃｉａｌＫＭＳｈａｎｋＨｏｌｄｅｒ

’

|マンヨーツール株式会社●これら以外の特殊品も弊社ホームベージにてご覧頂けます。

テーパーゲージ
ＴａｐｅｒＧａｕｇｅ

蕊
聖
典
塁
要
Ｆ

《コアドリル
SpecialCoreDriIl SpecialHobArbor

Ｆ可

『

〈

聖 霊

特殊サイドカッタアーバ
SpecialSideCutterArbor

７陸

／

ＨＳＫアングルヘッド
HSKSpecialAngleAttachment

レダ
lｄｅｒ



巧脹
一■＝

◆工具主軸の機械干渉を防げます。
Lessinterferencewlthspindlehead

ＳＰＥＣＩＡＬ

◆油圧チャック取付け状態｡３面でも装着可能・
Installingwlth3faceonhydraulicchuck

け 白

宍

複合加工機用ワーク.クランプ治具
Ｆｉｘｔｕｒｅｆｏｒｍｕｌｔｉ－ａｘｉｓｔｕｍｉｎｇｃｅｎｔers．

◆複合加工機､マシニングセンター用ワーククランブ治具。
ClampingfixturewilhworkpieceformuIti-axistumlngandmachlnlngcenters．

◇高精度ワーク交換､機械干渉に最適操作性が向上いたします。
Hlghprecisionfo「exchangingwo｢kpieceIessinte｢ferencewithmachine．

■、■画嘩■固守劃"呼興揮南･傭例月四■
函壷■＝

fnh

唖
詞
、
厘
霊
琴
濡

蝿,"”Ｌ堅”Ｌ“
Ｌ‐!“，1０

戸恥

〆承

◇２ピース橘造､先端チャック部の長さを

交換する事が出来ます。
２piecesstructure・thelengthofchucklng
piececanbeexchanged

Ｊ［

一一

IVA仰50‘ﾙｲﾙＩに”１Ｍ

男

一

７６

一

一

一一

蕊蝋厘蕪=＝

ＣＯＤＥ ＬＦ１５０－１００／ＮＭＴ５０－ＭＭＣ４２－１１０

１
１
塞
嘗
．
穿
・



ＭＦ２５０－８０／ＮＭＴ５０－ＭＭＣ４２－１１Ｃ

一一

◆機械テーブル取付部を､ご指示いただきましたらお客様機械仕様に対応製作いたします。
SDecialdesiRncanbemadewithyourmachinespecification．

５軸制御立型マシニングセンタ治具
Ｆｉｘｔｕｒｅｆｏｒ５ａｘｉｓｍａｃｈｉｎｉｎｇｃｅｎｔｅｒｓ・

◆５軸制御立型マシニングセンター用ワーククランブ治具。
CIampingfixtu｢ｅｗｉｔｈｗｏ｢kplecefor5axismachiningcente『ｓ

◆高精度ワーク交換､機械干渉に最適操作性が向上いたします。
Ｈｉｇｈ、｢eclsionforexchangingworkpiecelessinterferencewithmachine．

冊

、

…
一
震

７７

ア

－■

ー

◆工具主軸の機械干渉を防げます。
Lessinterfe｢encewithspindlehead 国軽唇

一圭重再１JⅢ

一

1VﾙＩｒ刃-ＭＭ(42-〃０
－－

１
１

通

§M@ｍｍ目
6Ｃ



Ｅ

【メートル並目ネジMetriccoarsescrewthreadj

１ １

適当なときは、ドリ加工穴を測定し、下穴としてイ

【メートル細目ネジMetrIcfInescrewthread】

一

～

ル穴を変更する必要があります。
■ｒｅｍｉｎｄｙｏｕｕｐｏｎｕｓｉｎｇｔｈｅｄｒｉｌｌｄｉａｍeIersshownInthisiebIe･thattheprocessedhoIeshouIdbemeasuredsIncemes1ze
accuracyofad｢illholemaychangeduelothemil1ingcondltion､andlhatlfioundtobeinapprop｢iate(ortapping.（hedrilldiamete「
ｍＩｌｓｔｂｅｃｏ｢｢ectedaccOrdingIy．

■この表のドリル径を使って加工する場合側.、加工条件

‐－’
8０

，

〆メートル細目柔ジMetrIcfInescrewthreadl

dｋ

、垂卜

、

■■ 鐸|童

ｰ

ネジサイズ
NominaI

Ｍ１×０，２５

Ｍ１．１×０．２５

Ｍ1.2×０．２５

Ｍ１．４×０．３

Ｍ1.6×０．３５

Ｍ１．７×０・3５

Ｍ１．８×０．３５

Ｍ２×０．４

Ｍ２２ｘＯ､４５

ドリル径
DrilldIameter

0．７５

0．８５

O‘９５

1．１０

1．２５

1．３５

1．４５

1.60

1．７５

ネジサイズ
Nominal

Ｍ２．５×０．４５

Ｍ２．６×０．４５

Ｍ３×０．５

Ｍ３．５×０．６

Ｍ４×０‘７

Ｍ4.5×０．７５

Ｍ５×０．８

Ｍ６×１．０

Ｍ７×１，０

ドリル径
DrilIdiameter

２１０

２，２０

２．５０

２．９０

３．３０

３．８０

４．２０

5．００

6．００

ネジサイズ
NominaI

Ｍ９×１．２５

Ｍ１０ｘ１‘５

Ｍ１１ｘ１､５

Ｍ１２×１．７５

Ｍ１４×２

Ｍ１６ｘ２

Ｍ１８ｘ２､５

Ｍ２０×２．５

Ｍ２２×２５

ドリル径

DrilIdiameter

7．８０

8．５０

９．５０

1０，３

1２．０

1４．０

1５．５

1７．５

1９．５

ネジサイズ
Nominal

Ｍ２７ｘ３

Ｍ３０ｘ３､５

Ｍ３３ｘ３､５

Ｍ３６×４

Ｍ３９ｘ４

Ｍ４２×４．５

Ｍ４５ｘ４､５

Ｍ４８×５

ドリル径
Drilldiemeter

24.0

2６．５

29.5

３２．０

３５．０

３７．５

4０．５

４３．０

Ｍ２．３×０．４ 1．９０ Ｍ８×１．２５ 6．８０ Ｍ２４×３ ２１．０

》
岬

Ｍ３

Ｍ４

Ｍ５

Ｍ６

Ｍ８

Ｍ1０

Ｍ１２

Ｍ１４

Ｍ１６

Ｍ１８

Ｍ２０

Ｍ２２

Ｍ2４

Ｍ2７

Ｍ３０

dｓ

３

４

1０

1２

1４

1６

１８

2０

2２

２４

２７

３０

ｄＵ

3.4

4.5

５．５

6.6

１１

1４

1６

1８

2０

２２

２４

２６

３０

３３

ｄｋ

5.5

8.5

1０

1３

1６

1８

２１

2４

2７

3０

８３

3６

４０

４５

Ｄ’

6.5

9.5

1１

1４

1７．５

２０

２３

2６

2９

3２

3５

3９

4３

’４８

1０

1２

1４

1６

1８

２０

2２

2４

2７

’３０

Ｈ１

２．７

３．６

４．６

５．５

７．４

９．２

１１

1２．８

1４５

1６．５

1８．５

2０．５

22.5

２５

’２８

Ｈ１’

３．３

４４

５．４

６．５

８．６

1０．８

1３

1５．２

1７．５

1９．５

２１．５

２３．５

2５．５

２９

3２

d２

２，６

３．４

４．３

５．１

６．９

８．６

１０．４

1２．２

1４．２

1５．７

1７．７

1９．７

１２１．２
2４２

2６．７

ネジサイズ
NomInal

Ｍ１×０．２

ドリル径

D『illdiameler

0.80

ネジサイズ
Nominal

Ｍ１１ｘＯ､７５

ドリル径

D｢illdiameler

1０．３

ネジサイス
Nominal

Ｍ２５ｘ１､５

【e「

２３．５

ネジサイズ
NominaI

Ｍ３９×１．５

ドリル径
Drilldiameier

３７．５

Ｍ１．１×０，２

Ｍ１２ｘＯ,２

０．９０

1．００

Ｍ１２×１．５

Ｍ１２ｘ１２５

1０．５

1０．８

Ｍ1.4×０．２

Ｍ1.6×０２

Ｍ1.8×０．２

Ｍ２×０．２５

Ｍ2.2×Ｏ‘2５

Ｍ２．５×０．３５

Ｍ３×Ｏ‘3５

1．２０

1.40

1．６０

1．７５

1．９５

２．２０

２．７０

Ｍ3.5×０．３５

Ｍ４×０．５

Ｍ４．５×０．５

Ｍ５×０．５

Ｍ５，５×０．５

Ｍ６×０．７５

Ｍ７×０．７５

Ｍ８×１．０

Ｍ８×０．７５

Ｍ９×１．０

Ｍ９×０．７５

Ｍ１０×１．２５

Ｍ１０ｘ１､０

Ｍ１０ｘＯ,７５

Ｍ１１×１．０

３．２０

3．５０

４．００

4．５０

5．００

5.30

6.30

7.00

7．３０

8．００

8.30

8.80

９．００

９．３０

1０．０

Ｍ１７×１．５

Ｍ１７×１，０

Ｍ１８ｘ２０

Ｍ１８×１．５

Ｍ１８×１，０

Ｍ２０×２．０

Ｍ２０×１．５

Ｍ２０×１．０

Ｍ２２ｘ２０

Ｍ２２×１．５

Ｍ２２ｘ１‘０

Ｍ２４ｘ２０

Ｍ２４×１．５

Ｍ２４×１．０

Ｍ２５×２．０

1５．５

1６．０

1６０

1６．５

1７．０

1８．０

1８．５

1９．０

2０，０

2０．５

２１．０

2２．０

2２．５

2３．０

23.0

Ｍ１２ｘ１､０

Ｍ１４×１．５

Ｍ１４×１．０’

１１‘０

1２．５

1３．０

Ｍ１５×１．５

Ｍ１５×１．０

Ｍ１６×１‘５

1３．５

1４．０

1４．５

Ｍ２８ｘ２０

Ｍ２８×１．５

Ｍ２８×１‘０

2６．０

2６．５

27.0

Ｍ４２×２，０

Ｍ４２×１．５

Ｍ４５×４．０

4０．０

4０．５

４１．０

Ｍ１６×１．０ 1５，０ Ｍ３０×３．０

Ｍ２５ｘ１､０

Ｍ２６×１．５

Ｍ２７×２‘０

Ｍ２７×１．５

Ｍ２７ｘ１､０

2４．０

2４．５

2５．０

2５５

2６．０

Ｍ４０×３，０

Ｍ４０×２．０

Ｍ４０×１．５

Ｍ４２×４．０

Ｍ４２ｘ３､０

３７．０

３８．０

３８．５

３８．０

３９．０

Ｍ３０×２．０

Ｍ３０×１．５

Ｍ３０×１．０

Ｍ３２ｘ２０

Ｍ３２ｘ１､５

Ｍ３３ｘ３､０

Ｍ３８ｘ２､０

Ｍ３３ｘ１､５

Ｍ３５×１，５

Ｍ３６ｘ３,０

Ｍ３６ｘ２､０

Ｍ３６×１．５

Ｍ３８×1,5

２８．５

2９．０

３０．０

3０．５

３０．０

３１．０

３１．５

３３，５

３３．０

３４．０

3４．５

3６．５

Ｍ４５×１，５

Ｍ４８×４‘０

Ｍ４８×３．０

Ｍ４８×２．０

Ｍ４８×１．５

Ｍ５０×３‘０

Ｍ５０×２．０

Ｍ５０×１．５

4３．５

4４．０

4５．０

4６．０

４６．５

4７．０

４８．０

４８．５

M３９×３．０

2７．０

2８．０

Ｍ４５×３．０

Ｍ４５×２．０

4２．０

4３．０

3６．０

3７．０
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会 社概要

蝉裟

ｎＡＴＡＬＯＧ２０１０１Ｃ

社 名

所在地

マンヨーツール株式会社

〒６３０－８４５２

奈良県奈良市北之庄西町一丁目８－１１

te1.Ｏ７４２－６２－３１６０ｆａｘ.Ｏ７４２－６１－８４７５

１，５００万円

1978年５月

三菱東京UFJ銀行奈良支店

南都銀行南支店

京都銀行木津支店

ＭＣツーリングー式､特殊治工具、

精密機械用保持具

資本金

創立

取引銀行

事業内容
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働燕難騨会社
ＵＲＬ:http://wwwmanyo-tools,cojp
E-mail:info＠manyo-tooIs､cojp

８－１１‘1-ＣＨＯＭＥＫＩＴＡＮＯＳＨＯＭＳＨｌＭＡＣＨｌＮＡＲＡ,630．B４５２ＪＡＰＡＩＶ

／

③販売店

、

有限会社曽根田工業
TEL:0538-66-8605
ＦＡＸＯ:538-66-8645

、
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