










































































































































ロ

特殊ＫＭホルダ
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|マンヨーツール株式会社●これら以外の特殊品も弊社ホームベージにてご覧頂けます。
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◆工具主軸の機械干渉を防げます。
Lessinterferencewlthspindlehead

ＳＰＥＣＩＡＬ

◆油圧チャック取付け状態｡３面でも装着可能・
Installingwlth3faceonhydraulicchuck

け 白

宍

複合加工機用ワーク.クランプ治具
Ｆｉｘｔｕｒｅｆｏｒｍｕｌｔｉ－ａｘｉｓｔｕｍｉｎｇｃｅｎｔers．

◆複合加工機､マシニングセンター用ワーククランブ治具。
ClampingfixturewilhworkpieceformuIti-axistumlngandmachlnlngcenters．

◇高精度ワーク交換､機械干渉に最適操作性が向上いたします。
Hlghprecisionfo「exchangingwo｢kpieceIessinte｢ferencewithmachine．
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◇２ピース橘造､先端チャック部の長さを

交換する事が出来ます。
２piecesstructure・thelengthofchucklng
piececanbeexchanged
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一一

◆機械テーブル取付部を､ご指示いただきましたらお客様機械仕様に対応製作いたします。
SDecialdesiRncanbemadewithyourmachinespecification．

５軸制御立型マシニングセンタ治具
Ｆｉｘｔｕｒｅｆｏｒ５ａｘｉｓｍａｃｈｉｎｉｎｇｃｅｎｔｅｒｓ・

◆５軸制御立型マシニングセンター用ワーククランブ治具。
CIampingfixtu｢ｅｗｉｔｈｗｏ｢kplecefor5axismachiningcente『ｓ

◆高精度ワーク交換､機械干渉に最適操作性が向上いたします。
Ｈｉｇｈ、｢eclsionforexchangingworkpiecelessinterferencewithmachine．
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◆工具主軸の機械干渉を防げます。
Lessinterfe｢encewithspindlehead 国軽唇
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【メートル並目ネジMetriccoarsescrewthreadj

１ １

適当なときは、ドリ加工穴を測定し、下穴としてイ

【メートル細目ネジMetrIcfInescrewthread】

一

～

ル穴を変更する必要があります。
■ｒｅｍｉｎｄｙｏｕｕｐｏｎｕｓｉｎｇｔｈｅｄｒｉｌｌｄｉａｍeIersshownInthisiebIe･thattheprocessedhoIeshouIdbemeasuredsIncemes1ze
accuracyofad｢illholemaychangeduelothemil1ingcondltion､andlhatlfioundtobeinapprop｢iate(ortapping.（hedrilldiamete「
ｍＩｌｓｔｂｅｃｏ｢｢ectedaccOrdingIy．

■この表のドリル径を使って加工する場合側.、加工条件
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〆メートル細目柔ジMetrIcfInescrewthreadl
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ネジサイズ
NominaI

Ｍ１×０，２５

Ｍ１．１×０．２５

Ｍ1.2×０．２５

Ｍ１．４×０．３

Ｍ1.6×０．３５

Ｍ１．７×０・3５

Ｍ１．８×０．３５

Ｍ２×０．４

Ｍ２２ｘＯ､４５

ドリル径
DrilldIameter

0．７５

0．８５

O‘９５

1．１０

1．２５

1．３５

1．４５

1.60

1．７５

ネジサイズ
Nominal

Ｍ２．５×０．４５

Ｍ２．６×０．４５

Ｍ３×０．５

Ｍ３．５×０．６

Ｍ４×０‘７

Ｍ4.5×０．７５

Ｍ５×０．８

Ｍ６×１．０

Ｍ７×１，０

ドリル径
DrilIdiameter

２１０

２，２０

２．５０

２．９０

３．３０

３．８０

４．２０

5．００

6．００

ネジサイズ
NominaI

Ｍ９×１．２５

Ｍ１０ｘ１‘５

Ｍ１１ｘ１､５

Ｍ１２×１．７５

Ｍ１４×２

Ｍ１６ｘ２

Ｍ１８ｘ２､５

Ｍ２０×２．５

Ｍ２２×２５

ドリル径

DrilIdiameter

7．８０

8．５０

９．５０

1０，３

1２．０

1４．０

1５．５

1７．５

1９．５

ネジサイズ
Nominal

Ｍ２７ｘ３

Ｍ３０ｘ３､５

Ｍ３３ｘ３､５

Ｍ３６×４

Ｍ３９ｘ４

Ｍ４２×４．５

Ｍ４５ｘ４､５

Ｍ４８×５

ドリル径
Drilldiemeter

24.0

2６．５

29.5

３２．０

３５．０

３７．５

4０．５

４３．０

Ｍ２．３×０．４ 1．９０ Ｍ８×１．２５ 6．８０ Ｍ２４×３ ２１．０

》
岬

Ｍ３

Ｍ４

Ｍ５

Ｍ６

Ｍ８

Ｍ1０

Ｍ１２

Ｍ１４

Ｍ１６

Ｍ１８

Ｍ２０

Ｍ２２

Ｍ2４

Ｍ2７

Ｍ３０

dｓ

３

４

1０

1２

1４

1６

１８

2０

2２

２４

２７

３０

ｄＵ

3.4

4.5

５．５

6.6

１１

1４

1６

1８

2０

２２

２４

２６

３０

３３

ｄｋ

5.5

8.5

1０

1３

1６

1８

２１

2４

2７

3０

８３

3６

４０

４５

Ｄ’

6.5

9.5

1１

1４

1７．５

２０

２３

2６

2９

3２

3５

3９

4３

’４８

1０

1２

1４

1６

1８

２０

2２

2４

2７

’３０

Ｈ１

２．７

３．６

４．６

５．５

７．４

９．２

１１

1２．８

1４５

1６．５

1８．５

2０．５

22.5

２５

’２８

Ｈ１’

３．３

４４

５．４

６．５

８．６

1０．８

1３

1５．２

1７．５

1９．５

２１．５

２３．５

2５．５

２９

3２

d２

２，６

３．４

４．３

５．１

６．９

８．６

１０．４

1２．２

1４．２

1５．７

1７．７

1９．７

１２１．２
2４２

2６．７

ネジサイズ
NomInal

Ｍ１×０．２

ドリル径

D『illdiameler

0.80

ネジサイズ
Nominal

Ｍ１１ｘＯ､７５

ドリル径

D｢illdiameler

1０．３

ネジサイス
Nominal

Ｍ２５ｘ１､５

【e「

２３．５

ネジサイズ
NominaI

Ｍ３９×１．５

ドリル径
Drilldiameier

３７．５

Ｍ１．１×０，２

Ｍ１２ｘＯ,２

０．９０

1．００

Ｍ１２×１．５

Ｍ１２ｘ１２５

1０．５

1０．８

Ｍ1.4×０．２

Ｍ1.6×０２

Ｍ1.8×０．２

Ｍ２×０．２５

Ｍ2.2×Ｏ‘2５

Ｍ２．５×０．３５

Ｍ３×Ｏ‘3５

1．２０

1.40

1．６０

1．７５

1．９５

２．２０

２．７０

Ｍ3.5×０．３５

Ｍ４×０．５

Ｍ４．５×０．５

Ｍ５×０．５

Ｍ５，５×０．５

Ｍ６×０．７５

Ｍ７×０．７５

Ｍ８×１．０

Ｍ８×０．７５

Ｍ９×１．０

Ｍ９×０．７５

Ｍ１０×１．２５

Ｍ１０ｘ１､０

Ｍ１０ｘＯ,７５

Ｍ１１×１．０

３．２０

3．５０

４．００

4．５０

5．００

5.30

6.30

7.00

7．３０

8．００

8.30

8.80

９．００

９．３０

1０．０

Ｍ１７×１．５

Ｍ１７×１，０

Ｍ１８ｘ２０

Ｍ１８×１．５

Ｍ１８×１，０

Ｍ２０×２．０

Ｍ２０×１．５

Ｍ２０×１．０

Ｍ２２ｘ２０

Ｍ２２×１．５

Ｍ２２ｘ１‘０

Ｍ２４ｘ２０

Ｍ２４×１．５

Ｍ２４×１．０

Ｍ２５×２．０

1５．５

1６．０

1６０

1６．５

1７．０

1８．０

1８．５

1９．０

2０，０

2０．５

２１．０

2２．０

2２．５

2３．０

23.0

Ｍ１２ｘ１､０

Ｍ１４×１．５

Ｍ１４×１．０’

１１‘０

1２．５

1３．０

Ｍ１５×１．５

Ｍ１５×１．０

Ｍ１６×１‘５

1３．５

1４．０

1４．５

Ｍ２８ｘ２０

Ｍ２８×１．５

Ｍ２８×１‘０

2６．０

2６．５

27.0

Ｍ４２×２，０

Ｍ４２×１．５

Ｍ４５×４．０

4０．０

4０．５

４１．０

Ｍ１６×１．０ 1５，０ Ｍ３０×３．０

Ｍ２５ｘ１､０

Ｍ２６×１．５

Ｍ２７×２‘０

Ｍ２７×１．５

Ｍ２７ｘ１､０

2４．０

2４．５

2５．０

2５５

2６．０

Ｍ４０×３，０

Ｍ４０×２．０

Ｍ４０×１．５

Ｍ４２×４．０

Ｍ４２ｘ３､０

３７．０

３８．０

３８．５

３８．０

３９．０

Ｍ３０×２．０

Ｍ３０×１．５

Ｍ３０×１．０

Ｍ３２ｘ２０

Ｍ３２ｘ１､５

Ｍ３３ｘ３､０

Ｍ３８ｘ２､０

Ｍ３３ｘ１､５

Ｍ３５×１，５

Ｍ３６ｘ３,０

Ｍ３６ｘ２､０

Ｍ３６×１．５

Ｍ３８×1,5

２８．５

2９．０

３０．０

3０．５

３０．０

３１．０

３１．５

３３，５

３３．０

３４．０

3４．５

3６．５

Ｍ４５×１，５

Ｍ４８×４‘０

Ｍ４８×３．０

Ｍ４８×２．０

Ｍ４８×１．５

Ｍ５０×３‘０

Ｍ５０×２．０

Ｍ５０×１．５

4３．５

4４．０

4５．０

4６．０

４６．５

4７．０

４８．０

４８．５

M３９×３．０

2７．０

2８．０

Ｍ４５×３．０

Ｍ４５×２．０

4２．０

4３．０

3６．０

3７．０

参 考資料一
六角穴付ボルト加工穴寸法(参考値） ■■

参考資料

タップ下穴表 ’
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会 社概要

蝉裟

ｎＡＴＡＬＯＧ２０１０１Ｃ

社 名

所在地

マンヨーツール株式会社

〒６３０－８４５２

奈良県奈良市北之庄西町一丁目８－１１

te1.Ｏ７４２－６２－３１６０ｆａｘ.Ｏ７４２－６１－８４７５

１，５００万円

1978年５月

三菱東京UFJ銀行奈良支店

南都銀行南支店

京都銀行木津支店

ＭＣツーリングー式､特殊治工具、

精密機械用保持具

資本金

創立

取引銀行

事業内容
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配
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◎ＪＲ･近鉄郡山駅よりタクシーにて(約１０分）

辛おうじ
至和歌山
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お
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大和郡１１‘

肌山1.Ｃ
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働燕難騨会社
ＵＲＬ:http://wwwmanyo-tools,cojp
E-mail:info＠manyo-tooIs､cojp

８－１１‘1-ＣＨＯＭＥＫＩＴＡＮＯＳＨＯＭＳＨｌＭＡＣＨｌＮＡＲＡ,630．B４５２ＪＡＰＡＩＶ

／

③販売店

、

有限会社曽根田工業
TEL:0538-66-8605
ＦＡＸＯ:538-66-8645

、
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