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ホルダとの組み合わせが、高性能を実現
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締付けねじ

SR34-514

SR34-514

SR34-514

SR34-514

SR34-514

ｌＪＳＷＬ２ＸＲ/Ｌ 外径・端面切削 Ｓ形ボジスクリューオン式

兵；

オフセットなし

A

Ｖ

外径・端面切削Ｐ形ボン側面クラブ

L･１●

= 塵

ＪＳＷ且つｘＲ/Ｌ

L２
一■~

とfｉ
Ａ
Ｖ

』

坐。２－－Ｊ｡；

６

●：在叩形箭

513
昼

本図は右勝手（R）を示す切れ刃形状記号Ｌ２

蝉
咋
州
一
叩
叩
叩
叩
四

⑪右勝手のホルダ(R)には左勝手のインサート(L)を使用
、左勝手のホルダ(L)には右勝手のインサート（R)を使尾

在庫 寸法（ｍｍ】 基準
コーナ

姥

０．２

０．２

０．２

０．２

０．２

部 品
インサート形番

JSWL2XR/LfO10KO4

JPWI-2XRﾉL1010XO4

JFwL2額/L澱1露n4

JPWL2xRﾉU212XO4

jPW1fDxRﾉL㎡616XO4

ス パ ナ

HＷ2.0/５ＲＥＤ

ＨＷ２､0/５ＲＥＤ

ＨＷ２､0/５ＲＥＤ

ＨＷ2.0/５ＲＦＤ

L２ｈｌｆ

ｌｌｌＯ１Ｃ

１１１２１２

１１１２１２

１３１６１６

“
｜
皿
顕
画
画

推奨

Ｌ
●
●
●
●
●

Ｒ
●
●
●
●
●

ｈ
｜
柏
ね
拒
把
釦

ｂ
｜
相
ね
柁
杷
師

山
一
卸
砺
卸
趣
、

蛇
一
価
ｈ
制
帽
相

川
一
拍
旭
値
杷
、

ｆ
｜
加
担
ね
拓
卯

ナパ
７
７
７
７
７

平
乎
干
干
干

ス

WXGUO403衝wL/R

WXGUO403n☆L/R

WXGUO403機☆L/R

WXGUO403☆☆L/Ｒ

ＷＸＧＵＯ４０３官女L/Ｒ

ＪＳＷＩ－２ＸＲﾉL212FO4

JSWL2XR凡122XO4

JSWL2XRﾉL1616XO4

ｈｂ

ｌＯ１Ｃ

１２１２

１２１２

１６１６

Ｌ
●
●
●
●

Ｒ
●
●
●
●

締付けねじ

SR1040061弓

SＲ1040061.1

SR10400611

SR1040061-l

形 番

外径・端面切削 Ｐ形ボン１１面クランプ

レバーピン

SLLy-2SしPl-2

SLLyL2SLPPI-2

SLLy-2SしPI-2

SLl-V-2SI-PI-2

コーナインサート
雌

０．２WXGUO403‘｡L/Ｒ

０．２WXGUO403倉.L/Ｒ

０．２WXGUO403‘.L/Ｒ

Ｏ２ＷＸＧＵＯ４０３官寅L/Ｒ

オフセッ トなし●

ク
ー
し
ｍ
９
９
９
９

ｑ
０
０
Ｏ

ｊ
Ｎ
ト
ー

と
ヨ

基準

－…一.L２

劃培

部 品在庫寸法(ｍ、）

足

切れ刃形状記号|鴎Ｚ 本回は右閣手（Ｒ）を示す

ＪＰ１ｎＪＬ室ｘＲﾉＬ

’ ′〃



外径・端面切削

④右勝手のホルダ(R)には左勝手のインサート(L)を使用

高圧クーラント対応ホルダ

外径・端面切削 ステッフヘッド形ボジスクリュ‘オン式

７
●：在服形話

JSWIJ《R12i6XO4=F15;|●１２１６１２０１２２７１１１２１５２６０．２WXGUO403‘･LSR34-514‐F7Ｆ０．９

在庫 寸法（ｍｍ〕

ごＬ３－

基準
コーナインサート

比

０．２WXGUO403倉.L/Ｒ

覗駅Ｉ 』
４．

Ｖ

』
Ｌ‐

lL4

#ffill

部品

に｛足
本図は右勝手（Ｒ）を示す切れ刃形状記号'し

推奨
トルク

凹型
０９

推奨
ﾄルク

基準
コーナインサート

部品在庫 寸法（ｍ、）
形番

⑪右勝手のホルダ(R)には左勝手のインサート(L)を使用
②左勝手のホルダ(L)には右勝手のインサート(R)を使斥

|而聯蔚品陽

ヴB夕再

ＲＬｈｂＬ１Ｌ２ノ７１ｆね

JSWL2XRﾉU212FO4-CHP|●●１２１２８５１８１２１２１６．５

締付けねじスパナｉＮ･iTi1ＲＬ ｈｂＬ１Ｌ２Ｌ３Ｌ４ｈｌｆｆｌ庇

JSWLXR1016XO4-Fｵ５１●１０１６１２０１２２７１１１０１５２６０．２ＷＸＧＵＯ４０３ａ､LSR34-514‐F7Ｆ０．９

q1gWLX雨雪日手醒1‘Ｆｉ目｜●１２１６８５１２２７１１１２１５２６０．２WXGUO403jb心LSR34-514Ｔ琶7Ｆ０．９

季鼻毛/16"-24UNF

JSWIXR1620XO4-F151●１６２０１２０１２２７１１１６１５２６０．２WXGUO403‘歯LSR34-514‐F7Ｆ０．９

形番

'四エエ丘■■▲へＬ個凸丁

ス パナ

ＴＬ７Ｆ

本図は右勝手(R)を示す。

lJSW岨XRﾉL･CHP ＣＨＰ形ボンスクリューオJSWL2XRﾉLpCHP

切刃形状記号Ｌ２

了Ｕ脚個」|罰Nｉと■
●

塵弓目

締付けねじ

ＳＲ３４－５１４

．←-』L2-

堅:『鱗
オフセットなし･Ｑ

Ｙ

Ａ
醜

‐
一
幸

Ａ１も5。
ー

農１５。
二

Ｖ

:Ａ
号鐘｝ ○･･読冒〆

Ａ

ＪＳＵＩＬＸＲｐ =



L･１

MI1NI職i夢hこ〕冥侭

(L)を使用
(R)を使席

レバーピン

SLLM2SL戸Pl-2

SLLyL2SL-Pl-2

SLI-yL2SL-PI-2

SLLyL2SL-Pl-2

形番

外径・倣い切削 ＪＳ形ポンスクリューオン式

meMＥ

オフセットなし
し

ＪＢ〆座ユ
RL

JPDJ2XRﾉL1010XO7●●

JPDJ2XRﾉL1212FO7●●

JPDJ2XRﾉL1212XO7●●

JPDJ2XWL1616XO7●●

締付けねじ

SR10400611

SR10400611

SR10400611

SR10400611

ｈ
｜
拍
拒
ね
伯

＝＜

ＪＳＤｑｌ

Ｌ２
＜崖

IEI蛤
４
Ｖ熱。 ノ 』｡；９mｇ

ｂ
｜
柏
ね
担
拓

〒

仁

本図は右詩手（R）を示す切れ刃形状記号』２

⑪右勝手のホルダ(R)には左勝手のインサート(L)を使用
②左勝手のホルダ(L)には右勝手のインサート(R)を使斥

推奨

制補
寸法(ｍｍ】在庫 基準

コーナ
雌

部 品
インサート形番

外径・倣い切削ＪＳ形ポンスクューオン式

●
●

Ｆ
０

締付けねじスパナＲＬｈｂＬ１Ｌ２ｈｌｆ

コーナインサート
姥

０．２DXGUO703p.L/Ｒ

Ｑ２ＤＸＧＵＯ７０３奮愈L/Ｒ

０．２DXGUO703･負L/Ｒ

Ｏ２DXGUO703ウゥ１－/Ｒ

⑪右勝手のホルダ(R)には左勝手のインサート
④左勝手のホルダ(L)には右勝手のインサート

在庫寸法(ｍｍ】
ク
ー

レ
ｍ
９
９
９
９

Ｊ
Ｎ

Ｑ
０
０
０

ト
ー

Ａ

Ｊｓ形ポンスクリューオン式外径・倣い切削

●：在皿形番

オフセットなし

山
一
卸
郎
卸
画

Ｖ

スパナ

ＨＷ２０/５ＲＥＤ

ＨＷ２０/５ＲＥＤ

ＨＷ２０/５ＲＥＤ

ＨＷ２０/５ＲＥＤ

ｰ画

!｣篭

ｆ
一
加
担
旭
杷

Ｌ２
＜匡

畷卜

#'戸1b－２」曇；
胤 ノー」｡；

本図は右勝手（R）を示す

９６ イ

子

仁

部 品

加
一
加
相
拒
杷

推奨基準

蛇
一
Ｍ
刺
刺
把

野ＫＲﾉＬ

ＪＰＤＪ２ＸＲ/Ｌ

耐
麺
郵

、
到
劉

》
》
》

Ｓ
Ｓ
Ｓ

Ｄ
Ｄ
Ｄ

JSDJ2XR/U616XO7

iJ魚、”ＸＲﾉI-2mﾜ､Ｈ”

●●・１０１０．１２０１４．１０１００．２DXGUO703壷奮L/RSR34-514Ｔ二7Ｆ０．９

●●１２１２８５１４１２１２０．２DXGUO703亘糞L/RSR34-5-I4丁邑7Ｆ０．９

●●１２１２１２０１４１２１２０．２DXGUO703禽禽L/RSR34-514Ｆ7Ｆ０．９

●●１６１６１２０１８１６１６０．２DXGUO703ご*L/RSR34-5-14．F7Ｆ０．９

●●２０２０１００１８２０２００．２DXGUO703☆☆L/RSR34-514平7Ｆ０．９



回
Ｖ

外径・倣い切削ＪＳ形ポジ,スクリユーオン式）

織

ステップヘッド形(ボジ側面クランプ式）

。-鈴ﾌ鑑-;’

一

時 外径・倣い切削

曾勤 オフセットなし
宮Ｌ３産

外径・倣い切削ステツブハツド形(ボジ側面クランプ式）

●

９

Ｒ Ｌ ｈ ｂ Ｌ １ Ｌ ２ ｈ ｌｆ一雄

ム

ＪＱ#
ル

ーヨ

Ｐ

L４

部品

wFFlT 計
下

仁
本図は右勝手（R）を示す切れ刃形状記号Ｊ２

寸法（ｍ、）

推奨
トルク
(Ｎ･、）

部品在 庫寸法(ｍ、）基準

ＲＬｈｂＬ，Ｌ２Ｌ３Ｌ４ｈ，ｆｆ,。元ナインサート形番

外径・倣い切削ＣＨＰ形（ボジスクリユオン式）

●１０１６１２０１２２７１４１０１５２６０．２DXGUO703☆☆ＬＳＲ３４-5.14‐F7Ｆ０．９

●１２１６８５１２２７１４１２１５２６０．２DXGUO703☆☆LSR34-514‐F7Ｆ０．９

●１２１６１２０．１２２７１４１２１５２６０．２DXGUO703☆☆LSR34-514平7Ｆ０．９

●１６２０１２０１２２７１４１６１５２６０．２DXGUO703☆☆LSR34-514．F7Ｆ０．９

締付けねじスパナ

⑰右勝手のホルダ(R)には左勝手のインサート(L)を使用
②左勝手のホルダ(L)には右勝手のインサート(R)を使用

●１２１６８５１２２７１４１２１５２６０．２DXGUO703☆☆LSR34-514下7Ｆ０．９

⑪右勝手のホルダ(R)には左勝手のインサート(L)を使斥

高圧クーラント対応ホルダ

SVJ2XRﾉ皿OｐｎＨＯ９

CHP形（ボジスクリューオン式）

スパナ
ー

Ｔ７Ｆ

外径・倣い切削

締付けねじ

SR34-514

国Ｔｌ=，Ｎ画』雇了L･１
国

JSDJ2XRルf2煙FO誰ＣＨＰ|●●１２１２８５１９１２１２１８．５０．２DXGUO703汽爽L/Ｒ

Ｌ２
ヨ産

■■■■巴ＥＬＪｎｒｑ■Ｂ▼

膳
』｡ オフセットなし↑

祁
曙
‐
ョ
Ｙ
‐
Ｌ
４

識Ｉ暇 ･蒲号豊
ン Ａ9Hｇ

●●１２１２８５１９１２１２０．２VXGUO9T2☆☆L/RSR34-508‐F7Ｆ０．９

』

噸

L多〆5/16"-24UNFム
本図は右勝手(R)を示す。切刃形状記号』２

締付けねじスパナｉＮ･hri）

JSW2XRﾉUO10XO91●●１０１０１２０１７１０１００．２VXGUO9T2徽謙l_/RSR34-508.F7Ｆ０．９

推奨
トルク
(N･、）
０－９

JSVJ2XRﾉL1212FOg

基準

斎.辰ナ

●：在庫形 番

部 品

在庫
インサート形 番

JSVJ2XR/L1212XO91●●１２１２１２０１９１２１２０．２VXGUO9T2悲礁L/RSR34-508‐F7Ｆ０．９

４

形番

●●‐１６１６１２０１９１６１６０．２VXGUO9T2☆☆L/RSR34-508‐F7Ｆ０．９

ﾄルク

ＲＬｈｂＬ１Ｌ２ｈｌｆ

推奨

⑪右勝手のホルダ(R)には左勝手のインサート(L)を使用
、左勝手のホルダ(L)には右勝手のインサート（R)を使儒

璽爵

Ｊｓ形ポジ,スクリューオン式）

loi

外径・倣い切削

●●２０２０１００１９２０２００．２VXGUO9T2☆溝L/RSR34-508‐F7Ｆ０．９

』

基準
コーナインサート

オフセットなし

本図は右勝手（Ｒ）を示す

昼Ｗ２ＸＲﾉL1616XO9

９，６ ＃i雲1-画

在庫

〒国

仁

切れ刃形状記号Ｊ２

寸法（ｍｍ】

ＪＳＶＪ２ＸＲ/Ｌ

JSDJXR101

JSDJXR1216FO7造F15

JSDJXR1216XO7-F15

JSDJXR1620XO7造F15

３XO7-F15

〕JＸＲ

JSDJ2XRﾉLpC卜



』

ＭＩＮＩI声〒Ｕ員隈

Ｖ

⑪右勝手のホルダ(R)には左勝手のインサート(L)を使用
、左勝手のホルダ(L)には右勝手のインサート(R)を使用

1[０

外径・倣い切削 ＪＰ形ボジ側面クランプ式】

③
’

●：在庫形番

オフセットなし

■

塵Ｗ

⑪右勝手のホルダ(R)には左勝手のインサート(L)を使用

JSVJXRf620XOgF15

JSWXR1216XO9-F15

＆
'

Ｕ
》

JSVhJXR1216FO9PF15

ＶＸＧＵＯ９Ｔ２戒奮L

VXGUO9T2*倉L

VXGUO9T2夫倉Ｌ

ＶＸＧＵＯ９Ｔ２営舎Ｌ

Ｔ弓

垂

本図は右窒手（Ｒ）を示す切れ刃形状記号uI2

２
２
２
２

●
●
■
■

０
０
０
０

錘
叱
岬
一
叩
叩
叩
四

６
６
６
６

２
２
２
２

在庫寸法(ｍ、）基準
形番 ＲＬｈｂＬ１Ｌ２ｈｌｆ．届ナインサート

JPW2XWL1010XO9●●１０１０１２０１９１０１００．２VXGUO9T2..L/R

JPW2XR/L1212FO9●●１２１２８５１９１２１２０．２VXGUO9T2A.L/R

JPW2XR/L1212XO9●●１２１２１２０１９１２１２０．２VXGUO9T2．.L/R

JPVJ2XRﾉL1616XO9●●１６１６１２０１９‐１６１６０２VXGUO9T2･‘L/Ｒ

部品

属
』
頂
』
属
』
属
』

可
Ｉ
イ
ー
４
１
４
１

1９１０

１９１２

１９１２

１９１６

1２２７

１２２７

１２２７

１２２７

ピン

SL-Pl-2

SLPPl-2

SLPPl-2

Sl--P1-2

レバー

SLLy-1

SLLy-1

SLLy-1

SLI-yL1

締付けねじ

SR10400611

SR10400611

SR10400611

SR104006-１．１

ス パ ナ

HＷ2.0/５ＲＥＤ

ＨＷ２.O/５ＲＥＤ

ＨＷ２０/５ＲＥＤ

ＨＷ２０/５ＲＥＤ

形番

JSVhJXR1016XO9戸F15 卸
妬
画
画

ＲＬｈｂＬ１Ｌ２Ｌ３Ｌ４ノ１１ｆｆｌーた

lJSVJXR画Ｆ 外径・倣い切削 ステッブヘッド形（ボジクリューオン式）

●
●
●
●

一Ｌ３皇

１６

１６

１６

ｍ

●

０
２
２
６

１
１
１
１

ｲ轍 ム

。#

ナ
Ｆ
Ｆ
Ｆ
Ｆ

パ
７
７
７
７

平
下
下
下

ス

外径・倣い切削ステッブンＷド形（ボジクリューオン式）

ヨ
と

塵

本図は右勝手（R）を示す

ＬＺ

締付けねじ

SR34-508

SR34-508

SR34-508

SR34-５０８

;i声iｆ 犀．圏
一

仁

切れ刃形状記号』

インサートコーナ

推奨
ク
ー
“

し
、
９
９
９
９

，
Ｊ
Ｎ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ

ト
ー

基準在ﾛ 寸法（ｍｍ】 部 品

ＪＷＪＺＸＲﾉＬ



⑪右勝手のホルダ(R)には左勝手のインサート(L)を使用
、左勝手のホルダ(L)には右勝手のインサート（R)を使用

鑓

高圧クーラント対応ホルダ、

締付けねじスパナ

オン式）

JSW2XR/L1212FO9-CHPl●●１２１２８５１７．５１２１２１３．５０．２VXGUO9T2☆☆L/RSR34-508Ｆ７ＦＯ､９

CHP形（ポジスクリュ外径・倣い切削

L１

JS19G-gDIJXLO7

に Ｔｑ=，閥僅ＪＥｇｒー

『
ご

P

『

些
蕊

割
１

｡

》
理

ＪＳｆ６Ｆ－ＳＤＵＸｕ⑨７

JS159F-SDUXLO7

１１１回n百画見■届Ｖ

オフセットなし
烏翠公 -患一撃L畷

91§

雛

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

暑
』
司

◎翁唾Ｉ
Ｉグン５/16''-24UNF 本図は右勝手（Ｒ）を示す

切れ刃形状記号ＪＺ

Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ

★
★
★
★
★
★
★
★
★
★

★
★
★
★
★
★
★
★
★
★

３
３
３
３
３
３
３
３
３
３

０
０
０
０
０
０
０
０
０
０

７
７
７
７
７
７
７
７
７
７

０
０
０
０
０
０
０
０
０
Ｏ

Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ

Ｇ
Ｇ
Ｇ
Ｇ
Ｇ
Ｇ
Ｇ
Ｇ
Ｇ
Ｇ

Ｘ
Ｘ
Ｘ
Ｘ
Ｘ
Ｘ
Ｘ
Ｘ
Ｘ
Ｘ

Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
，

推奨

皿”．“哩伽，”薯ｲﾝｻー ﾄ
在庫寸法(ｍ、）

形番
部 品

制塙

雷雲

ｇＤＳ

１４

１５．８７５

１６

１９．０５

１９．０５

２０

２０

２２．０

２５．０

２５－４

酬ー=3，

JS19》やＳＤＵＸＬＯ７

111号画EYC賢司Dlu)１４m【B】ﾉ７

本図は左勝手（L）を示す

ＪＳ形(ボジスクリューオン式）外径・倣い切削

外径 ･ 倣 い 切 削 Ｃ ＨＰ形（ポジスクリユーオン式）

ハ

1.1

彦ー

包至区

ｆ
－
６
６
６
６
６
６
６
加
犯
舵

寸法(ｍｍ〕

礎零

形番在庫

JSl4H-SDqlXLO71●

インサート

切れ刃形状記号1１１

Ｂ

6.75

7.687

7.75

9.275

9.275

９．７５

9.75

10.75

12.25

-12.45

●：在血形番

推奨
トルク
(Ｎｍ）

０．９

０．９

０．９

０．９

０．９

０．９

０．９

０．９

０．９

０．９

準
↓
雄

２
２
２
２
２
２
２
２
２
ク

基
．

０
０
０
０
０
０
０
０
０
０

部品

ouRﾜ鋤ｅＳＤＵＸＬＯ７

伽
一
氾
拓
幅
旧
把
伯
ね
創
劉
型

③左勝手のホルダ(L)には左勝手のインサート(L)を使席

JS25H-SDUXLO7
｡

』聖盈1XPSDUXLO7

ナ
Ｆ
Ｆ
Ｆ
Ｆ
Ｆ
Ｆ
Ｆ
Ｆ
Ｆ
Ｆ

パ
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７

ス

予
乎
下
下
干
千
千
下
手
Ｔ

､1塁ﾜnＸ－ＳＤＵＸＬＯ７

じ
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４

ね
引
刷
馴
副
馴
引
馴
馴
副
引

け
牛
牛
牛
牛
牛
牛
牛
牛
牛
卒

付
恥
配
配
配
肥
配
雨
配
閑
配

締
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ

山
一
、
鴎
妬
卯
卸
卯
四
ｍ
ｍ
卸

JS1AI2XF

ＪＳｐＳＤＵｐｘｕ



部品

ＭＩＮＩ辰子口貝隅

形番在庫

JS159FbSVUXLO91③

インサート

ムーニ3。

ＩＪＳ－ＳＶＵＸＬ 外径・倣い切削 ＪＳ形ボジスク 式ＪＳ－ＳＶＵＸＬ

⑧
船

1，

『
《
”
一
ｍ

彦
ー

ＣＨＰ形クーラントセット部品

●：在脈形謡⑪左勝手のホルダ(L)には左勝手のインサート(L)を使用

.U皇2塁4Ｘ塵SVUXLO9

J写ｸｇＨ軍SVUXLO9

山
一
鴎
顕
叩
卸
卯
卸
卸
皿
卸

切れ刃形状記号[Ⅱ 本図は左勝手（L）を示す

JS20G再SVUXLO9

JS20X古SVUXLO9

JR”X再SVUXLO9

JSf9X画ＳＶＵＸＬＯ９

準
↓
雁

２
２
２
２
２
２
２
２
２

基
．

０
０
０
０
０
０
０
０
０

推奨

Ｍｆｆ
Ｏ､９

０．９

０．９

０．９

０．９

０．９

０．９

０．９

０９

寸法（ｍｍ】

JＳ１９Ｇ－ＳＶＵＸＬＯ９

JＳ１６ＦｑＳＶＵＸｍｐ

Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ

背
士
山
★
★
★
☆
★
★

台
★
山
★
★
背
★
☆
★

砲
ね
吃
ｍ
ね
、
吃
、
也

９
９
９
９
９
９
９
９
９

０
０
０
０
０
０
０
Ｏ
０

Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ

Ｇ
Ｇ
Ｇ
Ｇ
Ｇ
Ｇ
Ｇ
Ｇ
Ｇ

Ⅶ
Ⅶ
Ⅷ
Ⅷ
Ⅷ
Ⅶ
Ⅷ
鰍
収

●
●
●
●
●
●
●
●
●

Ｂ
’
万
万
唖
唖
”
卯
岬
煙
四

ナ
Ｆ
Ｆ
Ｆ
Ｆ
Ｆ
Ｆ
Ｆ
Ｆ
Ｆ

パ
７
７
７
７
７
７
７
７
７

ス
平
Ｐ
Ｔ
Ｔ
千
Ｆ
Ｔ
Ｔ
Ｔ

伽
一
幅
幅
旧
把
ね
氾
創
四
四

じ
８
８
８
８
８
８
８
８
８

ね
印
釦
釦
釦
釦
釦
釦
釦
印

け
牛
牛
牛
４
４
４
４
４
４

付
閑
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
閑
閑
耶
配

締
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ

ＤＤＳ

１５．８７５

１６

１９．０５

１９．０５

２０

２０

２２

２５

２５．４

ｆ
｜
加
加
加
加
加
加
加
柏
加

ホルダ形番

ＪＳＤＪ２ＸＲ/L1212FO7-CHP

ＪＳＷＬ２ＸＲ/L1212FO4-CHP

ＪＳＶＪ２ＸＲ/Ｌ１２１２ＦＯ９－ＣＨＰ

使用インサート

ＤＸＧＵＯ７０３［ＹＩＬ/Ｒ

WXGUO403Li□L/Ｒ

VXGUO9T2rlnL/Ｒ

ねじ

盲
SR34-514

SR34-514

SR34-514

スパナ

帝

TE7F

~F７Ｆ

下7Ｆ

クーラントユニット

匡 ⑲

Ｓ－ＣＵ－ＣＨＰ

S－ＣＵ－ＣＩ－ｌＰ

S－ＣＵ－ＣＨＰ



、

』切削性能

鞠

●低抵抗と高剛性ホルダで、
びびりを抑制

被 削 材 ： Ｓ ４ ５ Ｃ

使用インサート：WXGUO40304L-TSAH725
使用ホルダ：A12M-SWI-XRO4-D140

切削速度：I/ｂ＝１５０ｍ/mｉｎ
ホルダ突出し量：３６ｍｍ(L/Ｄ＝3）
切削油：水溶性／内部給油

ロ。脚論Ｕ員脚 従来品（ポジタイプインサート）
毎Ｆ■ 面 ■ 西 ■ 軍 刀

Ｏ ＫＯＫｌＯＫｌＯＫＯＫＯＫｌＯＫｌＯＫ ２
１
１
’
６

旦
一
５
０
’
５

即
柘
加
一
畦

百
Ｅ
）
号
総
劇
忠

宮
Ｅ
）
鳥
篭
劇
屋

ＯＫｌＯＫｌＯＫｌＯＫＯＫｌＯ ＫｌＯＫｌＯＫ

ＯＫｌＯＫｌＯＫｌＯＫＯＫＯＫｌＯＫｌＯＫ

ＯＫｌＯＫＯＫｌＯＫＯＫＯＫｌＯＫｌＯＫ

0．０５１０．．１００．１５０．２０0．０５０．１０１０－．１５１０．２０

ap〃ap〃
送りｆ(ｍｍ/rev）送りｆ(ｍｍ/rev）

』切りくず処理性

L

礼

ＰＬｋ 雪w曽堂ﾐ鼠識崎鴛;蕊lル
コシヘｏｒ

公丙『ナザ
唖ＪＬ,p
ごGfgJd
やユー△Ｊｒ

、命ハ
ツ‘､＆し、

〈鉱誇デ

ロ
叩
・
帝
Ｃ
Ｏ
‘
帝
一
○
ｍ
‘
○
ぬ
ｄ
・
ロ

蝋＃ ；I識鱗叫鴛熟 １
３

託
（
Ｅ
Ｅ
）
烏
硲
劇
層

マー弱､もも0

墓
こ－コ･も的

，侭鼻､4ﾍRく
つFLp罰司鐸己蕊

》
『

g●

‐

驚識 鐙蕊奏灘

蝋蛎 !､:)､ｃ
＝］、謹溌 '億房、篭綴 慧蕊

ロ

冒呈 蕊蕊

ap/ｆap〃

只
送りｆ(ｍｍ/rev）

0.1０．２０．３０．４０．５

送り（ｍｍ/rev）

鍾溌

0’

ロ

ロ

兵

1３

被 削材：Ｓ４５Ｃ
使用インサート：WXGUO40304L戸TSWAH725

CCMTO9T304-撫識(ワイパーなし）
使用ホルダ：E16R宮SWl-XRO4-D180
切削速度：ＶＣ＝１５０ｍ/ｍｉｎ

切り込み：ａｐ＝０．５ｍｍ
加工深さ：Ｈ＝４８ｍｍ(L/Ｄ＝３）
切削油：水溶性／内部給油

ー

0．０７５１０－１００．１５pF50．０５０．１００．１５１０．２０

被削材：SUS304

使用インサート：WXGUO40304LSSAH725

使用ホルダ：E12Q-SWLXRO4-D140

切削速度：I/℃＝150ｍ/ｍｉｎ

加工深さ：Ｈ＝６０ｍｍ(L/Ｄ＝5）
切削油：水溶性／内部給油

５
５
５

７

２

（
Ｅ
二
画
匡

佃
興
回
Ｈ
員

．-TSW

送りｆ(ｍｍ/rev）

』ワイパーインサートの性能

被削材：Ｓ４５Ｃ

使用インサート：WXGUO40304L-TSAH725

使用ホルダ：A12M-SWLXRO4-D140

切削速度：ＶＣ＝１５０ｍ/ｍｉｎ

加工深さ：Ｈ＝３６ｍｍ(L/Ｄ＝3）
切削油：水溶性／内部給油

1[0

:二j:L_.一｡－°

匙」
△

ヘ

△



(-種

ＭＩＮＩＦ〒hEj筒鼎

本図は右勝手（R）を示す

』内径ホルダ､

鋼シャンク

Ｅ

ｌＳＷＬＸＲ/Ｌ 式内径・端面切削 Ｓ形ボジスクリュＳＷＬＸＲ/Ｌ

ｏｑｎ

ｌｉ霊ｊ
、』２

患

1４
●：在雌形番

ＳＷｌ－ＸＬ,．ＷＸＧＵＯ４０３｡｡Ｒ

②左勝手のホルダ(L)には右勝手のインサート(R)を使用

Ｉ
．Ⅱ ４

１

駒
。
。

一一升一

ＷＸＧＵＯ４０３･･ＬＳＷＬＸＲ・・

⑪右勝手のホルダ(R)には左勝手のインサート(L)を使用

診

寺一
L１

内 径・端面切削Ｓ形ポジスクリュオン式

制恵|＋
言
，
Ｉ

ｂ
口

切れ刃形状記号Ｌ

１０M-SWLXWLO4-D120

ＲＬｏＤｍｇＤｓｆＬ１Ｌ２ｈｆ２ｅｑ足一一一一．締付けねじスパナｉＮ．ｈ

●●１２１０６１５０２５９－－．１０ｏ－１６．０．４WXGUO403寸壷SR34-514T7FO・ｇ
Ｌ/Ｒ

●●１４１２７１８０２７１１‐－１０．－１４．０．４WXGUO4O3d・SR34-514T7FO・ｇ
Ｌ/Ｒ

●●１８１６９２００３２１５－－１０．－１１．０．４WXGUO403童・SR34-514下7Ｆ０．９
Ｌ/Ｒ

●●２２２０１１２５０３６１８－－１０．－１０．０．４WXGUO403･意SR34-514TE7FO･ｇＬ/Ｒ

ざ

垂座力機

史

基準
コーナインサート

推奨
ﾄルク

寸法(ｍ、） 部品
形番

二

F、

⑪右勝手のホルダ(R)には左勝手のインサート(L)を使用
②左勝手のホルダ(L)には右勝手のインサート(R)を使用

Fﾜ、弓ＳＷＬＸＲﾉLn4-n”、

ＲＬＥＩＤｍＥｉＤｓｆＬ１Ｌ２ｈねｅｑ脆

』MOI●SWLXRﾉLO牛Ｄ120●●１２１０６１２５２０９－－１０．－１６．０．４

A12Ｍ草SWLXRﾉLO4-D140●●１４１２７１５０２４１１－－１０。‐１４．０．４

A16Ｑ惇SWLXRﾉLp4-D180●●１８１６９１８０３２．１５－‐10．雲１１．０．４

A20Ｒ"SWLXR/L04画、”、●●２２２０１１２００３６１８－－１０．－１０ｏ０．４

．‐‐・締付けねじスパナiNjiTil

WXGUO403'ｍＳＲ３４－５１４Ｔ７ＦＯ､９
Ｌ/R

WXGUO403A向ＳＲ３４-514.F7Ｆ０．９
Ｌ/R

WXGUO403☆歯ＳＲ３４－５１４ＴＥ７ＦＯ､９
Ｌ/R

WXGUO403断凸SR34-514T当7Ｆ０．９１－/Ｒ

A10ICSWLXIWLO牛Ｄ120

超硬シャンク

至座力機

ｉ６Ｒ－ＳＷＩＪ《ＲﾉLO4=Ｄ1８０

基準
コーナインサート

部品推奨

締付けねじｽパﾅ洲
寸法（ｍｍ】

形番

Ｅ１２Ｑ－ＳＷＬＸＲ/LO4毎，1４０



ＳＤＸＸＲ/ＬｌＳＤＸＸＲ/Ｌ 内径・倣い切削 Ｓ形(ポジ,スクリューオン式）

一一『

＃.＝ぐ＝ろ

切れ刃形状記号Ｘ

鋼シャンク

形番

A10ICSDXXR/LO7LD130

A12M-SDXXRﾉLO壬D160

A16Q-SDDO《RﾉLO7-D200

A20R-SpXXR/LO託D240

超硬シャンク

5.5。

漏奏;苧f一三一-刊’

吟種当 ＝１－

連座力織寸法(m､）
ＲＬｏＤｍｇＤｓｆＬ１Ｌ２ｈねeｑ

基準
コーナインサート

味

●●１３１０７．６１２５２０９２．６－１４．－１６．０．４

●●‐１６１２８．６１５０２４１１２．６－１４．－１４．０．４

●●２０１６１０．６１８０３２１５２．６－１３．－１３．０．４

●●２４２０１２．６２００３６１８２．６－．１３．－１２．０．４

DXGUO703肯背
Ｌ/Ｒ

ＤＸＧＵＯ７０３*☆
Ｌ/R

DXGUO703☆★
Ｌ/R

DXGUO703☆☆
Ｌ/Ｒ

寸法（ｍ、） 基準
コーナインサート垂厘力融形番一・

ＲＬｏＤｍｇＤｓｆＬ１Ｌ２ｈねｅｑ雌

蟻「

本図は右勝手（R）を示す

部品推奨

締付けねじｽバﾅ洲
SR34-514平7Ｆ０．９

SR34-514・P7FQ9

SR34-514‐F7Ｆ０．９

SＲ34-514.F7Ｆ０．９

部品推奨

Mｆｉ７締付けねじスパナ

Ｅ１０Ｍ－ＳＤＸＸＲ/L０７画Ｄ1３０ ●●１３１０７．６１５０２５９２．６－１４．－１６．０．４DXGUO703鼻鼻SR34-514・Ｆ７ＦＯ､９１－/Ｒ

E12Q-SDXXR/１－０７燈Ｄ１６０１ｏｏ１６１２８､６１８０２７１１２．６－１４．－１４．ｑ４ＤＸＧ洲03患，SR34-514T二7Ｆ０．９

E16RSDXXRﾉLO7-D2001●●２０１６１q6200321526-13.-13．q4DXG照03識，SR84-5141廷7Ｆ０．s

E20S-SDXXRﾉ”D2401●●2420126250361826-13.-12．ｑ４ＤＸＧ隅03瞳SR34-514T二7Ｆ０．９

⑪右勝手のホルダ(R)には左勝手のインサート(L)を使用
②左勝手のホルダ(L)には右勝手のインサート(R)を使斥

型鐸邑餐

ＤＸＧＵＯ７０３･･ＬＳＤＸＸＲ。。

⑪右勝手のホルダ(R)には左勝手のインサート(L)を使斥

SWI-XL。。ＤＸＧＵＯ７０３．｡Ｒ

、左勝手のホルダ(L)には右勝手のインサート(R)を使用

●：在庫形番
1５



gZ4II151調ﾛ》湾:侭剛印y圏n脚Ｉｑ

ＭＵＭＦ苧i鰯員腿

超硬シャンク

ＤＸＧＵＯ７０３･･Ｌ

寸法(ｍ、）基準
コーナ

ｆ Ｌ１Ｌ２Ｌ３ｈね８α姥

ｌＳＤＺＸＲ/Ｌ 内径引き切削 Ｓ形ボジスクリューオン式）内 径 引 き 切 削Ｓ形ポジスクリューオン式）ＳＤＺＸＲ/Ｌ

1俗

§こ塗

〔ii）

〃

(室）

勝手識別用に『R｣、「L」
を刻印しています。

』インサートの刻印

２

幹ト
I－Ｌ３ ｐｌ弓Ｆ 仏

gＤｍｏＤｓ

１
１

卜

¥
目

1

切れ刃形状記号" 本図は右勝手（Ｒ）を示す.

鋼シャンク

②左勝手のホルダ(１－)には左勝手のインサート（L)を使用

推奨
ﾄルク

⑪右勝手のホルダ(R)には右勝手のインサート(R)を使用

力総

●：在皿形番

癖
一
ｍ

部品
形 番 インサート

ＳＤＺＸＬ･‘ＳＤフＸＲ･‘

締付けねじスパナiN術Ｉ

ＳＲ34-514.F７Ｆ０．９

在庫．最J１

●●１４１２１１１５０３０１３１１４．５－１０．－１４ｏ０．４DXGUO703｡．SR34-514T7FO・ｇＲ/Ｌ

●●１６１６１３１８０３５１３１５４．５－１０。－１２．５．０．４DXGUO703.、ＳＲ３４－５１４Ｔ７ＦＯ・ｇＲ/Ｌ

●●２０２０１５２００４０１３１８４．５－１０．－１０．５．０．４DXGUO7O3。．ＳＲ34-514千7Ｆ０．９Ｒ/Ｌ

師２Ｍ－ＳｎｱXRﾉLO7bD140

Ａ１６Ｑ=ＳＤｚＸＲﾉLO7とＤ160

ＤＸＧＵＯ７０３･･Ｒ

加工鐸

刷塙

嘱読

寸 法(ｍ、）基準
コーナインサート

Ｌ２Ｌ３ノ７た８α雌

部品．推奨

締付けねじスパナiＩＮ
形番

E16語b函Rﾉ睦回翌ill●●２２１６１３２００‐１３１５４．５－１１°‐9°０．４DXGUO703卿．Ｒ/LSR34-514平7Ｆ０．９

廃冨〆胃

E12Q~SDZXR/Ln7もD1801●●１８１２１１１８０－１３１１４．５－１１。_１１．０．４DXGUO703‘．Ｒ/ＬＳＲ３４－５１４Ｔ７ＦＯ､９

ＲＬｏＤｍＧＤｓｆＬ１１Ｌ２Ｌ３

⑪右勝手のホルダ(R)には右勝手のインサート(R)を使用
④左勝手のホルダ(L)には左勝手のインサート(L)を使用

晦雪
弓



■

』インサート

六角形８０。

6．３５３．１８２．７０．４

告

Ｉ

ハ

鱈
(自動盤用、

〆
■､

鰯
〃

、

幕曽

＝

6．３５３１８２．７０．４

６３５３１８２．７０．８
’

6３５３．．１８２．７０．８

1７

６．３５３．１８２．７０．４

６．３５３．１８２．７０．４

６．３５３．－１８２．７０．８

６．３５３．１８２．７０．８

６．３５３．１８２．７０．２

６．３５３．－１８２．７０．２

６．３５３．１８２．７０．４

６．３５３．１８２．７０．４

画

､コーナ半径(庵)に不等号記号が表記されているインサートはマイナス公差を示します。

●：在庫形悉

用途

仕上げ～

中切削

(自動盤用、

シヤープ

エッジ）

仕上げ～

中切削

(自動盤用）

低抵抗型

仕上げ

シャー プ

エッジ）

低抵抗型

仕上げ

(自動盤用）

仕上げ～

中切削

(小型ＣＮＣ

旋盤用）

仕上げ

切削

(ワイパー）

低抵抗型

仕上げ

(小型ＣＮＣ

旋盤用）

ブレーカ記号

外観

(ブレーカ
断面図）

．ｐ丁厚こ

＝ﾛｰｒ室

湖ＬこFLご汁

色
Ｋｒ‐
剛トヨL畠Fｉ

△
|~<1『
~1rLごく’

Ｔ量５，，F

色
卜<F‐

ｆ－ａｐ

（
Ｅ
Ｅ
）
Ｑ
、

f(ｍｍ/rev）

（
戸
』
Ｅ
）
Ｑ
句

f(ｍｍ/rev）

（
Ｅ
Ｅ
）
皇
、

f(mm/rev）

ｄ

Ｄ

『-１－９､5１ Ｆ、

〆

形番

WXGUO40301MFR詞jTSl
WXGUO40301MFL鰐JTS’

WXGUO40302MFR-JTS

1ﾊⅨGUo40302MFL厚Jrs

、 ０２Ｍ

WXGUO40301MR-JTS

WXGUO40301ML-JTS

JVXGUO40302MR和jTS

ﾊﾉXGUO40302ML-JTS

１Ｍ《GUO40301MFR副SS

1AⅨGUO40301MFLFJSS

WXGUO40302MFR-JSS

FklﾙZ《園ｕ{0皿U剛Ｉ別,Yd１回Ｌ星仕卜笥舎

○
８
６
剣
２

１

（
斧
一
戸
』
）
。
、

００．２０．斗０．６

ｆ(mm/rev）

WXGUO40301MR-JSS

WXGUO4030iMレJSS

WXGUO40302MR刊SSl

WXGUO40302MLJSS

●
●
●
●

6.353.182.7＜0.1☆

6.353.182.7＜0.1☆

６．３５３．１８２７＜0.2☆

6.353.182.7＜0.2☆

０
８
６
４
２

１

（
Ｐ
』
仁
』
〉
○
句

Ｏ０２０．４０．６，．８１.ｏ

ｆ(mm/rev）

WXGUO40302RざTS

WXGUO40302L〆TS

WXGUO40304RざTS

WXGUO40304しTS

WXGUO40308RざTS

WXGUO40308LjTS

Ｒ
ｕ
Ｒ
ｕ
Ｒ
画
。
『
月
毎

寺
０

（
一
Ｆ
』
Ｅ
｝
○
町

－－

００．２０L４０．６

ｆ(m『n/rev）

WXGUO40304R-1SW

WXGU…｡‘画SWI
WXGUO40308R白ＴＳＷ

■

WXGUO40308LぎrSW

１０

８

６
４
回

（
［
匡
一
丘
）
。
、

００.ＺＯＱ４０．５

ｆ(『nｍ/rev）

》
》
》
》

０
０
釦
釦

唖
唖
皿
血

Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ

畔
呼
睡
睡

□

●
●
●
●
●
●

●
●
●
●

●
●
●
●

●
●
●
●
●
●

●
●
●
●

●
●

●
●

●
●
●
●
●
●

●
●
●
●

●
●
●
●

●
●
●
●
●
●

●
●
●
●

材種

ｺーティング
》
梶

ﾂド
ント

ｻｰﾒﾂﾄ 超硬

叩
“
ト
エ
く

●
●
●
●

＠
ｍ
偶
工
の

●
●
●
●

●
●
●
●

。
⑩
、
①
』
。

。
”
ｍ
ｍ
ｍ
ｚ

」
、
○
の
望

内接円

直径

ｏｄ

6.353.182.7＜0.1☆

6.353.182.7＜0.-1☆

6,353.182.7＜0.2窟

6.353.182.7＜0.2☆

6.353.182.7＜０．１

６．３５３．１８２．７＜0.1☆

６．３５３．１８２．７＜0.2☆

６．３５３．１８２．７＜0.2☆

6.353.182.7＜0.1☆

6.353.182.7＜0.1☆

６．３５３．１８２．７＜0.2☆

6.353.182.7＜０．２☆

厚さ 穴径

ｏｄｌ

コーナ

半径

庇

寸法（ｍ、）

6．３５３．１８２．７０．２

６．３５３．１８２．７０．２

６．３５３．１８２．７０．４

６．３５３．１８２．７０．４

６．３５３．１８２．７０．８

６．３５３．１８２．７０．８



3.18

3.18

3.18

３－１８

ＭＩＮＩ隈荊昌j員侭

７
７
７
７

２
２
２
２

ひし形５５。

＜０．１α

＜０．１．

＜0.2両

く０．２寅

ブレーカ記号 材種

‐完fﾝグ腐淵ｻーﾒﾂﾄ|超硬寸法(m､）外観

(ブレーカ
断面図）

．
叩
馴
ト
エ
ゴ

ｑ

用途 唾
、
側
工
め

唾
。
厨
の
の
之

ｌ
唾
９
ｍ
ｍ
届

噂|内擬展
ｇ’直径

畠ｉｏｄ

形 謡f－ａｐ
》
報
脆
０
０
０
０

１
１
２
２

く
く
く
く

厚さ

Ｓ

穴径

ｄｄＩ

JＲＰ DXGuDXGUO70301MFRE-JRP

DXGUO70301MFLE-JRP
●
●
●
●

6.35

6.35

6.35

6.35

3.18

8.18

3.18

３１８

７
７
７
７

●
●
●
』

２
２
２
２

f(ｍｍ/rev】

Ⅷ
』
Ｅ
ｆ
４
ワ

Ｆ
Ｌ
星
』
伊
山
里
】

自

句
』
。
４
Ｑ
０
ｎ
ｕ

仕上げ切肖！

（自動簿

外径用、

シャープ

エッジ）

|画
（
Ｅ
Ｅ
）
。
⑱

DXGUO70302MFR昼JRP

nHGu070302MFLE罰JＲＰ

B１ｎＤ５ｄｌｐ

|、ぐ§
JＴＳ

ＯＤ２○４｡』ｈＣｈｔ－ｆ

f(ｍｍ/rev】

DXGUO70301MFR-JTS 原
》
属
》
属
〕
属
〕

、
。
〔
ｏ
ｎ
ｏ
ｎ
ｏ

ｅ
Ｇ
■
■

（
０
Ｒ
〕
（
○
（
、

3.18

3.18

3.18

３－１８

●
●
●
●

７
７
７
７

２
２
２
２

く０．１．

＜0.1＊

＜０．２，

＜０－２食

●
凸
０
６
１
ウ

仕上げ～

中切削

(自動蓋用、

シヤープ

エッジ）

DXGUO70301MLPJSS

DXGUO70302MR-JSS

Ｕ
５
Ｃ
Ｒ

ａ
Ｌ
札
、

低抵抗型

仕上げ

(自動盤用）

DXGIJ070301MFL再JTSＰ

。ｆ

D》《GUO70302MFR画JTS

DXGUO70302MFLPJTS

（
Ｅ
Ｅ
）
邑
圃

ｲ

巴

Ｕ１ｍｂ＆ａⅧ

ｐ０.色０．４０．００"Ｂ１．０

f(ｍｍﾉrev】

JＴＳ DXGUO70301MR-JTS ●
●
●
●

５
５
５
５

３
３
３
３

ａ
ａ
ａ
６

3.18

3.18

3.18

3.-18

７
７
７
７

①
■
●
《

２
２
２
２

く0.1重

く0.1＊

＜０．２食

く０１文

ｎ
画
向
】
例
】
●
朝
［
角

●
●
●
●
●
●

ＤＸ⑮皿070301ＭL穴11ｓ
仕上げ～

中切削

(自動盤用）

（
Ｆ
一
一
仁
）
○
ｍ

DXGUO70302MR-JTS

DXGUO70盆npMLPJTS

0】ｎ_ワ⑥▲畠ｎ－ＥｌＯ頁６ ､Ⅵ｡

f(ｍｍ/rev】

JＳＳ DXGUO70301MFFMSS

DXGUO70301MFLPJSS

DXGUO70302MFR-JSS

DXGUO70302MFLPJSS

6.35

6.35

6.35

635

⑱
●
●
●
●
●

●
●
●
●
●
●

1Ｆ

●
●
●
●

Ｆ
』
Ｆ
４
ｌ
偶
岨
ｑ
用
軍
叱

唖
哩
い
い
叩
叩
一
唖
哩
叫
叫

低抵抗型

仕上げ

(自動盤用、

シャープ

エッジ）

F1曙lに燈

百
Ｅ
）
Ｑ
画

卜<I『
■

ＤｏＺＯ凸４０.ａＯ△０１‘ 0

１

口
６
６
１
回

（
［
匡
戸
一
）
Ｑ
価

JＳＳ DXGUO70301MR-JSS ●
●
●
●

５
５
５
５

３
３
３
３

■
●
●
凸

６
６
６
６

3.18

3.18

3.-18

3.18

７
７
７
７

■
■
■
▲

２
２
２
２

＜０．１鞠

く0.1宮

く0.2☆

＜０２☆

｡

~「

f(ｍｍ/rev】

１

〔
一
匡
匡
』
）
。
、 ＤＸ⑲ＵｍＯ且nｐＭＬＪＳＳ

卜<『 Ｏ】ＷＡＩ⑥▲必｡｡⑰、1掴利 ､

f(ｍｍ/rev】

ＴＳ DXGUO70302RgTS

DXGUO70302LjTS

DXGUO70304RざTＳ

、４０．００８

6.35

6.35

6.35

6.35

6.35

6.35

6.35

6.35

6.35
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‘コーナ半径(応)に不等号記号が表記されているインサートはマイナス公差を示します。
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DXGUO70302R画SＳ

仕上げ～

中切削

(小型ＣＮＣ

旋盤用）

顕
串

DXGUO70304L汀Ｓ

塵
DXGUO70308R汀Ｓ
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ひし形３５。

VXGUO9TZO2MFRE-JRP

VXEIJ09TZ０２Ｍ円昼JRP

VX燈皿､91廻o1MFLE剖訓号

ブレーカ記号
寸法（ｍｍ】

;副職コーティング
外観

(ブレーカ
断面図）

用途 IVO唾唾
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画
、
、
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乏

形番f－ａｐ
鷲,厚さ
｡ｄ１＄

》
雑
庵
０
０
０
０

く
く
く
く

“
９
２

削
竪
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穴径

Ｃｄｌ

騨フ、Ｅ
仕上げ切削

（自動盤雪
外径用、

強ｱト

５
５
５
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２
２
２
２

VXeU091ZO1MFRE-JRP 5.56
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選択塞難；ijg,赫種留繍

目

ステンレス鋼(オーステナイト系） 第一選択ＳＳＡＨ７２５５０‐１５００．１５‐１．５０．０５‐０．２
（SUS304,SUS316など）

ステンレス鋼(マンテンサイト系、

フェライト系）（SUS430'ＳＵＳ４１６など）耐欠損性重視ＴＳＡＨ７２５５０‐１５００．３－２．００．０８－０．３
ステンレス鋼(折出硬化系)(SUS630など）

1９

用途ＩＳＣ

Ｓ

、０コ０４、６０.ａ１－Ｃ

f(ｍｍ/ｒｅｖｉ

▽コーナ半径(吃)に不等号記号が表記されているインサートはマイナス公差を示します。 ●：在皿形話

』標準切削条件

外径切削

lyI

切込み送り

ａｐ(ｍ、）ｆ(ｍｍ/rev】

『
●
画

被 削 材

第一選択ＪＴＳＡＨ７２５５０－１８００．１‐２．００．０３‐0.1Ｃ

小型ＣＮＣ

旋盤対応

切れ味重視ＪＳＳＳＨ７２５５０‐１８００．１‐１．５０．０３‐0..10低炭素鋼(SS400,Ｓ２５Ｃなど）

炭素鋼(S45C,Ｓ５５Ｃなど）

低合金鋼(SCM415など）

合金鋼(SCM440,Ｓｃ『420など）

低炭素鋼(SS400,Ｓ２５Ｃなど）

炭素鋼(S45C,Ｓ５５Ｃなど）

低合金鋼(SCM415など）

合金鋼(SCM440,SCr420など）

自動露

対応
ステンレス鋼（オーステナイト系）

第一選択ＪＳＳＳＨ７２５５０－１８００．１－１．５０．０３－０．１Ｃ
（SUS304,SUS316など）

ステンレス鋼（マンテンサイト系、

鰯蝋'息蝋i駕巽鰹)耐欠損性蕊視』T＄ハH72‘‘0-18○○ﾙ2…3-○1｡
lYＩ

ＳＳＡＨ７２５５０－１８００，１５－１．５０．０５－０．２

第一避択
ＴＳＡＨ７２５５０－１８００．３－２，００．０８－０．３

仕上げ面重視ＳＳＮS９５３０８０－２０００．１５‐1.50.05‐o２

ＴＳＮＳ９５３０８０－２０００．３－２．００．０８－０．３

耐摩耗性重視ＳＳＧＴ９５３０８０‐２５００．１５‐１．５０．０５‐０．２
ＴＳＧＴ９５３０８０＝２５００．３－２．０００８－０．３
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低炭素鋼

(SS400,Ｓ２５Ｃなど）
ＮにY9店剛０

EWmgI5fGIO

側目b拶率

炭素鋼

(S45C,Ｓ５５Ｃなど）
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EWM9I6fGIO
が
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低合金鋼

(ＳＣＭ４１５など】
N目gI8f6IU
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合金鋼

(SCM440,SCr420など）
ＮＳｇ５３０

日ﾛ癖】5fGIO

０
０
０
０
０
０

８
５
０
２
５
８

１
２
３
１
１
１

－
『
一
一
一
－

０
０
０
０
０
０

５
８
８
５
８
８

３
３
３
３
３
３

●
●
缶
●
●
凸

０
０
０
０
０
０

｛
】
一
一
声
』

８
８
８
８
８
８

０
０
０
０
０
０

●
■
■
●
□
■

０
０
０
０
０
０

ステンレス鋼(オーステナイト系）

（SUS304,SUS316など）
５０－１日９

図０

１００－３００１０．３－２０１０，８－【0】膳R4eKO凋呂

ステンレス鋼
(マンテンサイト系、フェライト系）

（SUS430,SUS416など）

ｽﾃﾝﾚｽ鋼(折出硬化系）
（SUS630など）
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５０－１国０ 0.3一睡【０ O1HOI81-IO砿ＡＨＶ鹿H５

ＡＨ７２５ 50-.150 ０３－協興0 OXO181-0.3

非鉄金属
銅合金など

ＡＨ７２５

ダクタイル鋳鉄

(FCD700／ＧＧＧ７０など）

凹呂b沙嬰さ

ねずみ鋳鉄

(FC250／ＧＧ２５など】
ＮＳ９５３０

酌K9画８１０

藍

【４号KO矧冒

Ｎ

NHSI9l宋1０

【eN鵬階fGIO

非鉄金属
アルミ合金など

1００－３０００．３－２．００．０８－０．３



』材種

’

e画

AH7251四Ｍ■罵雰EMIUMTE仁
･耐摩耗性と耐欠損性のバランスに優れた汎用PVDコーティング材種
．幅広い被削材の加工に対応

ＳＨ７２５ |胴Ｍ画
切れ味に優れるシャーブエッジに最適なＰＶＤコーティング材種
小物部品加工に対応

ＧＴ９５３０ Ｒ田 毎房包匿ハハＩＵｊＶｔＴＥに
ＥＸｕｍ画ＦＬＬｐＹ

･耐摩耗性の高いプレミアムコートを施したコーテッドサーメット材種
･鋼の高速仕上げ加工-ご抜群の性能を発揮

PF2EjVtIUjVTTE仁ＮＳ９５３０
Ｔｍｌａｌｍｕ且包晶r■刀司lbP画

．高い耐欠損性と耐摩耗性を兼ね備えた汎用サーメット材種
･鋼の仕上げ加工で、優れた仕上げ面品位と長寿命を実現

KSO5FlN
･耐摩耗性と靭性のバランスのとれた微粒超硬合金
･均一な微粒結晶によって、高い耐摩耗性と靭性、耐溶着性を実現

露
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』加工事例 外径切削

クク

ｌ
０
６
ｎ
ｌ
ｌ
け
ｒ
」

一

、

加工部品名

使用ホルダ

使用インサート

材種

被削材

切
削
条
件

結果

切削速度１/Ｃ(ｍ/ｍin）

送りｆ(ｍｍ/rev）
切込みａｐ(ｍ、）
加工形態

切削油

シャフト部品

JＳＤＪ２ＸＲ１２１２ＸＯ７

ＤＸＧＵＯ７０３０１ＭＬ－ＪＳＳ

ＡＨ７２５

ＳＵＳ３０４

Ｍ

司
一

２０ ｍ ｍ 里

畠
h－

110‐150（外径)、１０‐１００（端面）

０．０４（外径)、０．０５（端面）

0.4（外径、端面）

外径・端面

湿式

や 唾 ．．､

や
一

シャフト部品

JＳＷＬ２ＸＲ１２１２ＸＯ４

ＷＸＧＵＯ４０３０２ＭＬ－ＴＳ

ＡＨ７２５

Ｓ４５Ｃ

雪
ミ

マ】トー 詞面

Ｐ

遇↓ー首デー ,馬F=，－コ
６６－８０

０．１５

０．６

外径

湿式
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軍
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口

）
談
Ｈ
農
、
ｌ
ｐ

裡
訓
ム
ー
わ
入
や

7000

6000
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4000

3000

2000

1000

０ ｰ

｡ごEV2

《鯵
ｆＵ豆岡他社品

コーナ致が倍咽する両

面仕襟と長寿命によっ

て、インサート当たり

の加工数が3倍に伸び
た。コーナ単侭も大幅

に低下。

■●P■q■

－一

加工部品名

使用ホルダ

使用インサート

材種

被削材

シャフト部品

JＳＤＪ２ＸＲ１２１２ＸＯ７

DXGUO70301ML-JSS

ＡＨ７２５

合金鋼

ｗＰ

|↓
。
’
酎
帝
○

シャフト部品

ＪＳＶＪ２ＸＲ１２１２ＸＯ９

ＶＸＧＵＯ９０２０２ＭＦＬＥ－ＪＲＰ

ＳＨ７２５

低炭素鋼(冷間引抜き材）

切
削
条
件

結果

（
回
）
綴
Ｈ
員
や
Ｉ
ｃ

ｅ
○
捜
訓
ニ
ー
お
入
￥

２５００

２０００

１５００

１０００

500

■庵一驚
Ｏ ｰ

諺ロﾛ,'１1iJU貢潤他社品

によ

を実

両

卜

り2倍の加工数

現。

切削速度１/Ｃ(ｍ/ｍin）
送りｆ(ｍｍ/rev）
切込みａｐ(ｍ、）
加工形態

切削油

6６－８０

０．１５

０．６

外径

湿式

1７０

0．０３

０．２

外径

湿式



〆

内径切削

３
－
Ｅ
言
６

７．２

〆

１
６

凸

圏召

加工部品名

使用ホルダ

使用インサート

材種

被削 材

切
削
条
件

結果

切削速度ＶＣ(ｍ/ｍin）

送りｆ(ｍｍ/rev）

切込みａｐ(ｍ、）

加工形態

切削油

機械部品

Ａ１０Ｋ－ＳＷＬＸＲＯ４－Ｄ１２０

ＷＸＧＵＯ４０３０２Ｌ－ＳＳ

ＫＳＯ５ＦＵＷＢｗリ

CAC406/腎銅鋳物
２０ｍｍ

Ｎ

７０

０．１

１．０

内径（連続加工）

６００

０５４
（
理
）
銀

Ｈ
眉
、

300

!』､'5０

i雫雲雲蕊雪
と同辱の加工数を巡成。

毒11職掌
他社品菖里哩j畝U重閥

－…〆

a式

機械部品

Ａ１２Ｍ－ＳＤＸＸＲＯ４－Ｄ１４０

DXGUO70304L-TS

KSO5F嘩動
Ａ5056(AI重Ｍｇ）

３０ｍｍ

Ｎ

２００

0.1

１．０

内径（連続加工）
湿式

1８００

面35〔
ー〆

頻
Ｈ９０〔
震
や
Ｉ
Ｄ

４５［

i雫雲霧雲雪
従来の３
ＤＯＭｉｎｉ

３コ

使用可能とな

卜当たりの加

なった。

他社品重里型fU哀R,３

－ナ)と

を実現。
こ対し、

加工部品名

使用ホルダ

使用インサート

材種

被削材

切
削
条
件

結果

切削速［

送りｆ(ｍｍ/rev）

切込みａｐ(ｍ、）

加工形態

切削油

胃Ｉ/Ｃ(ｍ/ｍin）

機械部品

Ａ１６Ｑ－ＳＷＬＸＲＯ４－Ｄ１８０

WXGUO40304L-TSW⑥
ＡＨ７２５

Ｓ４５Ｃ

４５ｍｍ

Ｐ

1６０

０．．１０－＞０．１５

０．５

内径（連続加工）
湿式

機械部品

Ｅ１２Ｑ－ＳＷＬＸＲＯ４－Ｄ１４０

WXGUO40304L-TSW

GT9530唖、
ＳＣＭ４３５

200

０．１０－＞０．１５

0.2

内径（連続加工）

湿式

（
国
、
尋
）
室
醒
Ｈ
属

０ －

他社品 ロ。ＥＷｆＵ寅刷

駕
篭



大阪府大阪市西区江戸堀2-1-1(江戸堀センターピル】

京都府京都市下京区柿本町５７９（五条堀川ピル）

兵庫県明石市本町２－１－２６（ニッセイ明石ピル）

岡山県岡山市北区野田3-13-39〈野田センターピル）

広島県広島市中区大手町２－１１．．２(グランドピル大手町）

福岡県久岡米市宮ノ陣３－７－５７

福島県いわき市 好佃エ業団地１１－１

福島県いわき市 好間エ業団地１１－１

愛知県日追市 洩 田 町 茶 園 ７ ７ 章 １

11111111111111111111111
8988鞄７

c】U樋CCOqJOO5C

ECD7J11m識

福島県いわき市好間エ紫団地１１”１

福島県いわき市好Ⅲエ業団地１１”１

福島県いわき市好間工撰団地１１‐１

■本社

●マーケティング部
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画0246(36)８５０１

画0246(36)8504

画0246(36)8520

FAXO24e(36)B542

FAXO246(36)B540

FAXO246(36)８５３８営
束
束
新
富
京
高
束
い
長
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‘函羅〒Ａ安全上の注意点

０
０
０
０

ご使用の際には、安全カバーや保震メガネ等の保蔑具をご使用ください。
切れ刃が鋭利なため素手でさわらないでください。
切れ味を霞記して早めにエ具交換を行ってください。

切削中に発生する火花や破損による発熱､切りくずで引火する危険がありま税引火の危険がある迄ころでは使用しないでください°
また、不水溶性切削油を使用する喝合は防火対策が必要で魂


