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、
Ｉ

完成バイト

画方形バイト(インチ）日方形バイト(ミリ）

インチ･ミリメートル換算表

※粉末八イスも別注にて承ります｡(別途お見積もり致します）

１

ざ
■
Ｆ
Ｍ
Ｊ
ｑ
Ｌ

Ｊ
Ｂ
ｒ
Ⅵ
Ｊ
ｑ
．

Ｉ

Ｉ

－２－

１

Ｉ

１

呼称
ｌ
Ｉ

3/1６

1/４

5/1６

3/８

7/1６

1/２

5/８

3/４

7/８

２

２１/２

４

２

２１/２

３

４

５

６

８

２１/２

３

４

５

６

８

２１/２

３

４

５

６

８

３１/２

４

３

４

５

６

８

４１/２

５

６

８

５

６

８

６

７

７

８

sizeOnm）

Ｗ=Ｈ

4．７６

6．３５

7.98

９．５２

1１．１１

1２．７０

1５．８７

1９．０５

ｸクークク

25.40

Ｌ

５０

6３

1００

5０

6３

7６

１０１

1２７

1５２

203

6３

7６

1０１

1２７

1５２

203

6３

7６

1０１

1２７

1５２

2０３

8８

1０１

7６

1０１

1２７

1５２

203

1１５

1２７

-１５２

２０３

1２７

1５２

203

1５２

1７７

1７７

203

｜材質･在庫一
SKH571W．H公差
○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

０

-０．１８

０

-０．２２

０

-0.27

０

-0.33

寸法

Ｗ＝Ｈ

４

５

６

７

８

1０

1２

1３

1４

1６

1８

2０

2５

Ｌ

5０

6３

８０

５０

６３

8０

-１００

1６０

6３

8０

1００

1２５

1６０

2００

6３

8０

-１００

1６０

6３

8０

1００

1２５

1６０

200

6３

8０

1００

1２５

1６０

2００

6３

8０

1００

1２５

1６０

200

1００

1００

1２５

1６０

2００

1００

1２５

1６０

２００

２００

1６０

２００

1６０

２００

材質･在庫

ＳＫＨ５７１Ｗ．H公差ＳＫＨ5７

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

０

-０．１８

０

-０．２２

０

-0.27

０

-０．３３

インチ（分数）

1／８

3／１６

1／４

5／１６

3／８

7／１６

1／２

5／８

３／４

7／８

(分）

1分

２分

３分

４分

５分

６分

７分

８分

ミリメートル

３．１７５

4.763

６－３５０

７．９３８

9.525

1１．１１３

1２．７００

1５．８７５

1９．０５０

ｸ２２２５

2５．４００



国平､板形バイト(ミﾘ）

寸法 材質・在庫 寸法 材質・在庫 寸法 材質・在庫

Ｗ Ｈ Ｌ ＳＫＨ5７ Ｗ Ｈ Ｌ ＳＫＨ5７ Ｗ Ｈ Ｌ ＳＫＨ5７

６ 4５
1６０

200

○

○４ -12

1６０

200

○

○

1.8 1９ 250

1１５

○

○

６ ５０
1６０

200

○

○

250

1６０

○

○
２ 1２

1６０

200

○

○

250 ○ ４ 1６ ２００ ○ 7５ ○

1６０ ○ ２５０ ○ ８ 1２ 1６０ ○

２ 1６ 200 ○ ４ 1７ 250 ○ 200 ○

250 ○ 1６０ ○ 1００ ○

1６０ ○ ４ 1９ ２００ ○ ８ 1６ 1６０ ○

２ 1９ 200 ○ ２５０ ○ 2００ ○

８

８

2０

2５

1６０

200

1６０

200

○

○

○

○

４

４

2０

2５

1６０

200

1７０

200

○

○

○

○

２ 2０

250

1６０

2００

1１５

○

○

○

○

８ 3２
1６０

200

○

○

250

1６０

○

○
2.5 1６

1６０

2００

○

○

８ 4０
1６０

200

○

○

５ 1６ 200

250

○

○

250

1６０

○

○

８ 4５
1６０

200

○

○

５ 1７ 250

1６０

○

○

2.5 1９ 2００

250

○

○

８ 5０
1６０

2００

○

○

５ 1９ 200

250

○

○２．５ 2０

1６０

2００

○

○

1０ 1２
1６０

200

○

○
５ 2０

1６０

200

○

○

250

1６０

○

○

３ 1２ 200 ○ 1７０ ○ 1００ ○

250 ○ ５ 2５ 200 ○ 1０ 1６ 1６０ ○

３ 1３ 250 ○ 250 ○ 200 ○

1６０ ○ -１６０ ○ 1２５ ○

３ 1６ 2００ ○ ５ 3２ 200 ○ 1０ 2０ 1６０ ○

2５０ ○ 250 ○ 200 ○

1０ 2５
-１６０

200

○

○６ 1０

6５

1６０

○

○

３ 1７ 2５０

1２５

○

○

1０ 3２
1６０

200

○

○

200

7５

○

○
３ 1８

1６０

200

○

○

1０ 4０
1６０

200

○

○

６ 1２ 1６０

200

○

○

250

1６０

○

○

1０ 4５
1６０

200

○

○
６ 1６

1６０

200

○

○

３ 1９ 2００

250

○

○

-１０ 5０
-１６０

200

○

○
６ 2０

1６０

200

○

○
３ 2０

1６０

200

○

○

1６０ ○ １７０ ○ -１２５ ○

３ 2５ 2００ ○ ６ 2５ 200 ○ 1２ 2０ 1６０ ○

2５０ ○ 250 ○ 200 ○

３．５ 1２ 2５０ ○ 1６０ ○ 1２５ ○

3.5 1６ 2５０ ○ ６ 3２ 200 ○ 1２ 2５ 1６０ ○

3.5 -19 250 ○ 250 ○ 200 ○

1６ 2５
1６０

2００

○

○
６ 4０

1６０

200

○

○

４

４

８

1０

250

-１６０

200

○

○

○

※粉末八イスも別注にて承ります｡(別途お見積もり致します）－３－



回平､板形バイト(インチ）

呼称
size(m､）

Ｗ Ｈ Ｌ

材質・在庫

ＳＫＨ5７

3/８
６

８
9.53

1５０

200

○

○

1/８

1/２

5/８

６

８

６

８

３．－１８

1２．７０

1５．８８

1５０

200

1５０

２００

○

○

○

○

3/４
６

８
19.05

1５０

２００

○

○

3/８
６

８
９．５３

1５０

２００

○

○

3/1６

1/２

5/８

６

８

６

８

4．７６

1２．７０

15.88

1５０

200

1５０

200

○

○

○

○

3/４
６

８
19.05

1５０

200

○

○

3/８
６

８
９．５３

1５０

200

○

○

1/４

1/２

5/８

６

８

６

８

6．３５

1２．７０

1５．８８

1５０

2００

1５０

200

○

○

○

○

3/４
６

８
1９．０５

1５０

2００

○

○

3/８
６

８
9.53

1５０

200

○

○

5/1６

1/２

5/８

６

８

６

８

7.94

1２．７０

1５．８８

-１５０

200

1５０

200

○

○

○

○

3/４
６

８
1９．０５

1５０

2００

○

○

1/２
６

８
1２．７０

1５０

200

○

○

3/８ 5/８
６

８
9．５３ 1５．８８

1５０

2００

○

○

3/４
６

８
1９．０５

1５０

200

○

○

5/８
６

８
1５．８８

1５０

2００

○

○

1/２ 3/４
６

８
１２．７０ 1９．０５

1５０

2００

○

○

１
６

８
2５．４０

1５０

2００

○

○

※粉末八イスも別注にて承ります｡(別途お見積もり致します）－４－



ｑステッキパイトホルダーNo.３専用

ＩＬ｜Ｗ
ｌ等

|板バｲﾄｌＦＩ

(ｍ、）

ステッキ

画板バイト 回ステッキバイト 国ロングステッキバイト

脇１

－、

島

回ステッキバイトホルダーNo.２Ｓ専用（m､）
Ｃ１

零

口

５

今
１
６
１

１
↑
1６

※完成バイトはホルダーには含まれません。

◎-1‐
つ

ツ計

ｌＧ－ク３－

８１０

||＋

噺
晶
韮

ーー

１
鍋
ｌ
雲

※完成バイトはホルダ．－には含まれませんｃ

←３０５８一

計
※完成バイトはホルダーには含まれません。

各バイト断面図

Ｌ
５ｏＩ

ｌｆ

‐
副
’
一

1１５

§Ｌ
↑

－１３５－

国ステッキバイトヘール式ホルダーNo.２Ｓ専用（ｍ、）

Ｉ
郡
ｌ
》

、

↑
仰
↓

Ｎｏ．

K-HO-2Sl

ホルダー寸法

Ｗ

1６

Ｈ

2３

Ｌ

9０

Ｎｏ．

1Ｌ

2Ｌ

２ＳＬ

3Ｌ

4Ｌ

寸法

３．２×１２．７×２００

３．２×１５．９×２００

４．０×１５．９×２００

4.8×１９．０×２００

６．４×２５．４×２００

材質・在庫
ＳＫＨ5７

○

○

○

○

○

Ｎｏ．

1Ｐ

2Ｐ

２ＳＰ

3Ｐ

4Ｐ

寸法
一＝＝＝

３．２×１２．７×９０

3.2×１５．９×１１５

４．０×１５．９×１１５

４，８×１９．０×１４０

６．４×２５．４×１６５

材質・在庫

ＳＫＨ5７

○

○

○

○

○

Ｎｏ．

Ｋ－ＨＯ－３

ホルダー寸法

Ｗ

2４

Ｈ

3０

Ｌ

1１５

Ｎｏ．

２

2Ｓ

３

４

寸法

3.2×１２．７×９０

3.2×１５．９×１１５

4.0×１５．９×１１５

4.8×１９．０×１４０

6.4×２５．４×１６５

材質・在庫
ＳＫＨ5７

○

○

○

○

○

Ｎｏ．

K－ＨＯＨ－２Ｓ

ホルダー寸法

Ｗ

’’７

Ｈ

2２

Ｌ

1３５



製品概要

囲内径加工用ソリッドバイトの八イス製品です。

四小径である故に切削速度が上がらない加工や、

切れ味を必要とする樹脂製品の加工に

適しています。

使用環境

■市販されている各種ソリッド用スリーブで、

ソリッドシャンクの８用のものであれば、

そのままご利用頂けます。

。◎

コーティング

’

Ｉ

一一

。,向
ｰ

四各種ワーク材料や加工条件に合わせた刃先のコーティングも対応しています。

例：各種セラミックコーティング、:各種セラミックコーティング、

ＰＶＤコーティング、

ＤＬＣコーティング

、

一

※標準仕様は､すべてコーティングなしとなります

－６－

Ｉ
ＩＪ’

申

△＝



※湿式加工推奨

宮冨

笥電測

ｉ

琴一一一ﾐ電

■

＝

壷 ～
■
一
■

一

ー

●
、
心

君

＝
竜

へ

匿霜一

図は､Ｒ(右

－７－

|I

ｑ半製品販売

■使用用途に応じて刃先を加工して御使用いただく半製品です。

■超硬よりも研削性がよく鋭利な刃先を得られ､研削時のチッピングなどの不良も起こりにくいため、

研削盤の設備､環境があれば､経済的で幅広い加工に適応できます。

勝手)を示します

ロ

|計

Ｉ〆

Ｉ

被 削材

樹脂、プラスチック（PP、ＰＯＭ等）

炭 素鋼

黄銅

ステンレス(SUS304等）

倣い

V＝～-１００

V＝～４０

コーティング推奨

V＝～５０

V＝～３０

コーティング推奨

ネジ切り

V＝～５０

V＝～４０

コーティング推奨

V＝～５０

V＝～３０

コーティング推奨

溝入れ

V＝～１００

V＝～４０

コーティング推奨

V＝～５０

V＝～３０

コーティング推奨

加工内容、Ｖ=切削速度（ｍ／ｍin）

推奨加工条件

型番

ＭＢ－ＢＬＡＮＫ１０Ｒ/Ｌ

ＭＢ－ＢＬＡＮＫ－１５Ｒ/Ｌ

ＭＢ－ＢＬＡＮＫ２０Ｒ/Ｌ

の，

８

８

８

の．

２

３

４

Ｗ

３

３

３

２．５

２

２

'１

1０

-15

2０

ａ

４．５

５

６

Ｌ

８０

８０

８０

在庫

Ｒ

●

●

●

Ｌ



ロ
９

マイクロバイト

ｑ内径倣い

■ー

図は､Ｒ(右勝手)を示します

刃先拡大

ロ

ｋＤ

[iｃ '１，

｜’

－８－

↑

{lＬ ＞
｜’

〆

Ｅｌ

刃先拡大

ｙ
へ１

｜’

図は､Ｒ(右勝手)を示します

で
９

6判-､こＥ Ｉ

ｔ

ｄ内径溝入れ

灯
Ｈ
Ⅱ
い
、
ぱ

ロ

型番

MB-AX-l001R/Ｌ

ＭＢ－ＡＸ１５０２Ｒ/Ｌ

MB-AX2003R/Ｌ

MB-AX3504R/Ｌ

の，

８

８

８

８

の．

２

３

４

６

0.5

0.5

0.5

0.5

'１

1０

1５

２０

３５

ａ

２．５

３．５

４．５

6.5

Ｒ

0.1

0.1

0.1

0.-’

Ｌ

8０

8０

8０

1０５

最小加工径

３

４

５

７

在庫

Ｒ

●

●

●

●

Ｌ

型番

MB-BXO801-1R/Ｌ

MB-BXO801-1.5Ｒ/Ｌ

MB-BXO801-2R/Ｌ

ＭＢ－ＢＸ１５０２－１Ｒ/Ｌ

ＭＢ－ＢＸ１５０２-1.5Ｒ/Ｌ

ＭＢ－ＢＸ１５０２－２Ｒ/Ｌ

MB-BX2003-1R/Ｌ

MB-BX2003-1.5Ｒ/Ｌ

ＭＢ－ＢＸ２００３－２Ｒ/Ｌ
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ａ内径面取り

ｑ内径ネジ切り
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標準品追加工その他、特殊品製作承ります。

お客様のご要望に応じた形状に仕上げ、成形や研磨などの

手間も省け、そのまま使用可能となり経済的１１

何かお困り事はありませんか？

その悩みを㈱三和製作所が解決いたします。

完成バイト追加工（参考例）

■し ４

完成角バイト→Ｒ加工フォームバイト 丸完成バイト→内径加工用バイト

→
完成ステッキバイト→ブレーカー付突切バイト 完成バイト→プロファイル精密仕上くし刃バイト

－１０



見積依頼元：

バイト種類

バイト用途

切削材種

バイト寸法

形状、寸法等

御記入下さい。

指定公 差

特記事項

三和バイト見積依頼害(新規･継続→前回注番

ロット数：

）

平成年月日

本

方形バイト・平､板型バイト・丸バイト・ステッキ・その他

施盤用：外形加工突切加エネジ切内径加工

荒削り仕上げ溝入れスロッター用その他

ステンレス・アルミ・ＳＳ材・樹脂・木工・その他

角（ｍｍ角× ｍm角）・丸（ の）

略図くチップ部詳細＞
Ａ：刃長ｍ、

lム’Ｂ:刃巾ｍ、
B１ Ｃ：ｽｸｲ角度

Ｄ：前逃げ度

Ｅ：横逃げ度

指定公差あり・なし指定なき場合は三和社内一般公差による

※標準品一部追加工（形状・表面粗さ・その他）

※完全別注

一一1１
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株式会社三和製作所
SANWASElSAKUSHOCO.,LTD

Ｉ

※2017年１１月１３日より、住所表示が変更となりました。
〒597-0033大阪府貝塚市半田四丁目９番１号

ＴＥＬＯ７２－４２６－０５６４

ＦＡＸＯ７２－４２６－２６５８

http://www・sanwa-bits､com／

鍵
株式会社三和製作所のＨＰはこちら
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