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切削加工の原点ともいえるバイト。

三和製作所は創業から､ひたむきにバイトの生産､開発に取り組んできました。

日本のものづくりをもっと応援したい－。

そんな思いから､独自の技術で､ハイスのスローアウェイチッブを開発しました。

超硬チップでは得られなかった優れた靭性と切れ味で､スムーズな切削性を実現します。

さらに面粗度も飛躍的に向上し､研磨工程を省略化出来るため、

トータル的な作業効率アップにも貢献します。

コーティング

●アルミを添加する事により耐酸化性･耐熱性を向上させるTiAlNコーティングを採用｡高温化でもチップを熱負荷から
ガードし､断続切削にも適した仕様となっております。※コーティングは三角.丸駒チップのみ標準仕様となります。

ホルダー

●超硬用ホルダー使用型(菱形､四角､三角､丸駒､三角ネジ切チップ）
●その他ﾁｯブについては専用ホルダーをご使用ください。●特殊ホルダーの制作も承ります。

ブレーカー

●ワークや切削条件によって使い分け頂けるよう､各種チップに標準のブレーカーを数種ご用意しています。

特殊チップ
●標準チップばかりではなく､ご要望に応じ特殊チップの制作も承ります。

ﾁｯﾌﾟ浩汚〃ﾁｯﾌ゚ 溶預〃

加工条件的理由技術的理由

●周速が上げられない条件により､他材質の刃物では●バイト成形､研磨が不可能又は､課題がある際に活用。
バリなどの問題が発生する際に活用。●作業の標準化を図る為のスローアウェイ化。
●断続切削の際､チップの欠け等を抑止する為に活用。

効率化を図るワーク素材的理由
●研磨時間の短縮又は研磨工程を無くし効率化を図る為。●軟削材(樹脂等)の切削に於いて切れ味を必要とする場合。

－１－
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ハイスチッブの3大特長

工具選定をする上で最も重要なのは､靭性と耐摩耗性の関係だと言われています。

現在､世の中にはハイス､超硬､サーメット､セラミック､CBN等様々 な工具材種のスローアウェイチップが売り出さ

れています｡図1は各種切削工具の靭性と耐摩耗性の関係を模式化したものです。

ハイスは耐摩耗性という点では他材種に劣りますが、

靭性という点では他材種よりも非常に優れているという

特長があります。

靭性が優れているということは､刃先強度が強く断続

切削や総型バイトでの切削突切り加工､端面加工のよう

な加工中に切削速度が変化する加工でも､その威力を発

揮します。

また､ハイスは鋭利な刃先で強度も他材種に比べて優

れているため､シャープエッジが求められるアルミや銅の

加工､樹脂加工､ゴム加工､プラスチック加工等の切れ味

を必要とする切削にも適しています。

図2から分かるように超硬工具は高速切削で長寿命に

なりますが､約45ｍ/ｍin以下になるとハイスエ具の方が

長寿命になります｡この切削速度は被削材の種類や硬さ、

切削条件により異なり､硬さの高い被削材では低速に移

行します。

しかし､工具コストの安定化という点で考えると低周速

域でのハイスチップの有益性も考えられます。

桃
‐
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躍
）
鉛
一
一
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幽
渥
‐
１
帳
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含む）

靭性(強度）一国

小

一

大

②餓訊鍾域での加工に適Z,でZIる

図１各種工具材種の靭性と耐摩耗性の関係

～

での加工に適してＺ Iる

切削材:S45qHB205）

切込み:1.5ｍｍ

送り:0.1ｍｍ/rev

乾式切削

ハイスの切削速度は他材種と比べてかなり低速での加工になります。

その為加工物の径が小さ過ぎて切削速度が上がらない加工物や大き過

ぎて危険な為回転数を上げることが出来ない加工を得意とし､その威力を
発揮します。

尚､左記の切削条件はあくまでも被削材を一般鋼とする切削条件です。

ゴム､樹脂ウレタン等の金属ではない被削材の場合ハイスでも超硬並み

の切削速度で加工することができます｡また､ハイスで加工することで面粗
度向上に繋がった事例もあります。

表１各種切削工具の切削速度比較表
被削材:一般鋼(炭素鋼･合金鋼）

２００胃1m、

１

210ｍ

ハイス(SKH57）

５７１０２０３０４０５０７０１００

寿命時間ｙ(ｍin）

図２ハイスと超硬の切削速度と寿命の関係
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寿命判定

超硬:ＶＢ＝03ｍｍ

ハイス:完全損傷

１０

超硬(P20）

サーメット

セラミック

CBN焼結体

ハイス

推奨切削速度(ｍ/ｍin）

100～200

180～250

200～400

100～200１
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③ ざぐで菅る③勿馴2砺勘/iさぐで菅る’

ハイスは超硬やサーメツト等他材種に比べると硬度が低い反面被研削性に優れます｡その為､図3のような鋭利な

ブレーカー形状を作り易く､その上刃先強度に優れる為､切れ味が良く刃先強度が強い切削工具としてハイスチツプ
が選ばれています。

また､図4のように鋭利な刃先を持ち､逃げ面の面粗度を小さくすることで､樹脂加工で切削性が大幅に向上した

という事例もあります｡微小な切り込みでは､鋭利な刃先で切削抵抗を小さく加工できる為､仕上げ面の向上にも寄

与します｡超薄膜コーティングにも対応していますので､シャープエッジを崩さずに刃先硬度を高めることができる為、

耐摩耗性も向上することができます｡コーティング品はノンコーティング品の約3倍の耐摩耗性を実現しています。

肉＝画一
型

閏

Ｉ

9

､可
Ｌａ

Ｐ

図３鋭利なブレーカー形状 図４面粗度を向上した逃げ面

ハイス加工条件
(のﾉ1抗ズの高温鮮挫につ‘'て(のﾉ1抗ズの高温鮮挫について
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９００

８００

１５７００
ﾔ釦。
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要40．
Ｒ３００
Ｖ２００
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０
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淵
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400６００

試験温度(℃）

黒
、！

8001101010

図１ハイスの切削温度ごとの硬度変化

被削材質

構造用炭素鋼
(S10C～S50C）

ステンレス鋼
（マルテンサイト系）

鋳識

アルミ合金

ウレタン樹脂

プラスチック類

硬度
(HB）

1５０

250

350

1５０

250

1５０

２５０

5０

1００

荒加工

すくい角

１５。

１５。

１５。

１５。

１５｡

１０。

１０。

20。

20。

20。

20･

切削速度
(m/min）

4５

3５

2０

5０

3５

４５

2０

250

200

200

1００

図1を見るとハイスは､600℃近辺より高温になると硬度が低

下することが分かります。

切削加工の際は､下記のように切削温度が上がりにくいように

工夫する必要性があります。

●切削液等をかけて刃先温度が上がりにくいようにする。

●ブレーカー形状を工夫して切り子が逃げやすい構造にし、

刃先に熱が掛かりにくい構造にする。

仕上げ加工

すくい角

20。

20°

２０。

20。

20｡

１０。

１０。

25。

25。

25。

25。

－３－

切削速度
(､/min）

6０

4０

2５

5５

4０

6０

3５

250

200

230

1３０

ハイスの加工条件を決めるに当たり大

きな要素になるのがすくい角と逃げ角で

構成される刃先角です｡右に被削材質ご

との参考のすくい角度と切削速度を表しま

す。

※最適な加工条件はバイトの形状や大き

さ､加工の形状や機械剛性等の要因によ

り変化しますので､左記表1のすくい角と

切削速度はあくまでも参考数値になりますｃ

表１被削材質ごとの参考すくい角度と参考切削速度
(水溶性切削液使用の場合）
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H-09L3504-BR2
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超硬チップ型番
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ＣＮ●●0904～

ＣＮ●●1204～

ＣＮ⑥⑯1606～

ＣＮ、●1906～

ＣＮ＠，2509～

出荷単位

1０

1０

1０

５

５

品番

H-09S8004-BR2

H-12S8004-BR2

H-15S8006-BR2

H-19S8006-BR2

H-25S8009-BR2

Ｄ１

9.525

1２．７

15.875

19.05

25.4

4.76

4.76

6.35

6.35

9.52

D２

3．８１

5．１６

6.35

7.93

9.12

Ｒ

0.2～１

０．２～１

0.2～１

0.2～１

0.2～１

超硬チップ型番

ＣＮ、、0904～

ＣＮ●●1204～

ＣＮ●●1606～

ＣＮ＠．1906～

ＣＮ．⑥2509～

出荷単位

1０

1０

1０

５

５

品番

H-09S8004-BL1

H-12S8004-BL1

H-15S8006-BL1

H-19S8006-BL1

H-25S8009-BL1

Ｄ１

9.525

1２．７

15.875

19.05

25.4

4.76

4.76

6.35

6.35

9.52

Ｄ２

3．８１

5.16

6．３５

7.93

9.12

Ｒ

0.2～１

0.2～１

0.2～１

0.2～１

0.2～１

超硬チップ型番

ＣＮ＠，0904～

ＣＮ。、1204～

ＣＮ、、1606～

ＣＮ●◎1906～

ＣＮ＠．2509～

出荷単位

1０

1０

1０

５

５



／

gり。 チップ図面 ブレーカー形状

Rブレーカー/Lブレーカー/Ｎブレーカー

、

一

十
●
８
』
一

■
函

※ノンコート品

※ノーズRは下記寸法からご指定下さい。

（指示なき場合:Ｒ0.2）

また下記寸法以外でもご対応致します。

※ﾘｰドタイム実働約１４～30日

ノ

－

Ｌ

７

D,／

一
尚
司

一
一
幽
司

Ｄ２
－－－

豆’

RブレーカーＬブレーカー形状Ｎブレーカー形状

７９４９１２０２~１ｓN・・2507～’５

－９－

Nブレーカー Rブレーカー

ＳＮ⑤②2507～

ｔ

、、

、

「

ｔ

、

Rブレーカー

Lブレーカー

ｔ

Lブレーカー

Nブレーカー

9．１２7.94
園
。０．２～１

品番

H-09S9003-BN

H-12S9004-BN

H-15S9006-BN

H-19S9006-BN

Ｄ１

9.525

1２．７

15.875

19.05

3.18

4.76

6.35

6.35

D２

3．８１

5.16

６．３５

７．９３

Ｒ

聖副
0.2～１

0.2～１

0.2～１

超硬チップ型番

ＳＮｅ③0903～

ＳＮ、＠1204～

ＳＮ＠，1506～

ＳＮ●●1906～

出荷単位

1０

1０

H-25S9007-BN 25.4

D１

9.525

1２．７

15.875

19.05

25.4

Ｗ

２

2.5

３．５

４

４

●

品番

H-09S9003-BL

H-12S9004-BL

Ｄ１

9.525

1２．７

3.18

4．７６

D２

３．８１

５．１６

Ｒ

0.2～１

0.2～１

超硬チップ型番

ＳＮ、②0903～

ＳＮ・●1204～

出荷単位

1０

1０

品番

H-09S9006-BR

H-12S9006-BR

Ｄ１

9.525

1２．７

３．１８

4.76

Ｄ２

3．８１

5.16

Ｒ

0.2～１

0.2～１

超硬チップ型番
一■。－

ＳＮ○③0903～

ＳＮ●●1204～

出荷単位

1０

1０



TOPブレーカー形状Ｒブレーカー/Lブレーカー形状

角
ｊＪ

Ｐｊ

ブレーカー形状チップ図面
」』

※コート済在庫品 TOPブレーカーＲブレーカー/Lブレーカー
ｔ
一

Rブレーカー

ｔ

Lブレーカー

ｔ

(コーティング済みのため

守寺画一ローロー■■１

ノーズR変更は特注品となります）
班

，ＪＡＬｗ

ｈｌ=三ﾖー幅。ハi=三ゴー心
_Q２－－７Ｉ

－，１

－１０－

ＴＯＰブレーカー

Lブレーカー

ＴＯＰブレーカー

－－１〈

「

Rブレーカー

|E二）

Ｄ１

9.525

1２．７

15.875

19.05

Ｗ

２

２

３

３

ｈ

０．６

0.8

品番

l-l-09T6004-BL

H-12T6004-BL

H-15T6006-BL

H-19T6009-BL

Ｄ１

9.525

1２．７

15.875

19.05

4.76

4.76

6.35

9．５２

Ｄ２

３．８１

5.16

６．３５

７．９３

Ｒ

0.2

0.2

0.2

0.2

超硬チップ型番

ＴＮ、、1604～

ＴＮ③③2204～

ＴＮ．、2706～

ＴＮ③②3309～

出荷単位

1０

1０

1０

５

番
ロ

ロロ

H-09T6004-BT1

H-09T6004-BT2

H-12T6004-BT1

H-12T6004-BT2

H-15T6006-BT1

H-15T6006-BT2

H-19T6009-BT

Ｄ１

9.525

9.525

1２．７

1２．７

1５．８７５

15.875

19.05

4.76

4.76

4.76

4.76

6．３５

6.35

9.52

D２

3．８１

3．８１

5.16

5.16

6．３５

6.35

7.93

Ｒ

0.2

0.4

0.4

0.8

0.8

1.2

2.4

超硬チップ型番

ＴＮ、、１６０４～

ＴＮ＠el604～

ＴＮ＠ｅ2204～

ＴＮ＠，2204～

ＴＮ＠，2706～

ＴＮ＠°2706～

ＴＮ、、3309～

出荷単位

1０

1０

1０

1０

1０

1０

５

Ｄ１

9.525

1２．７

15.875

19.05

Ｗ

３

４

５

５

ｈ

０．６

,０．８

品番

H-09T6004-BR

H-12T6004-BR

H-15T6006-BR

H-19T6009-BR

Ｄ１

9.525

1２．７

15.875

19.05

４．７６

4.76

6.35

９．５２

Ｄ２

3．８１

5.16

6.35

7.93

Ｒ

0.2

0.2

0.2

0.2

超硬チップ型番

ＴＮ、el604～

ＴＮ、⑲2204～

ＴＮ＠．2706～

ＴＮ、＠3309～

出荷単位

1０

1０

１０

５



ＩＬ－Ｌ」ノ

ロ１

7。

Ｉ

／1６

の3２

の1２

レバーロック式
ホルダー対応

※コート済在庫品
pU２

の1０ の1２

の2５

の１２±0.08

－１１－

の１０±0.08

1wowo

i二せr１

／=１１０．１０。 陽

の1０

『
’
四

にゴFFr-〆１
＠
ら
・
マ

ー
‐
‐
；
一

〔、

Ｉ Ｉ
7。Ｌ･－」７

の４．２
の3.6

の1６ の2０
の20±0.08

の2０

の１６±0.08

の9.5

/／１

Ｉ

１０。１０．
１１‐ｌノ

届
助１０°１０．

１１Ｉノ
~~』－

7。7。

Ｎ
‐
、

豆『

Ｉ

の1６

7･ の7.2

7‐の5.2７･ ７ の6.5

の3２の2５

１
７。

の32±0.08

Ｉ

の25±0.08

Ｉ

１０。 １０。

／１１０。，１０｡
四
日

ＩＬ－ｌＩ１：Ｉ

ノ
四
．
の

K●

官

､ニロ・ロー－＋・・｡｡■－■

品 番

H-32RO9-B15

H-32RO9-B20

H-32RO9-B25

Ｄ１

3２

3２

３２

ｔ

9.52

9.52

9．５２

D２

9.5

９．５

９．５

８

１５。

20。

２５°

出荷単位

５

５

５

品番

H-16RO6-B15

H-16RO6-B20

H-16RO6-B25

Ｄ１

1６

1６

1６

6.35

6.35

6．３５

Ｄ２

５．２

５．２

５．２

８

１５。

20。

２５。

出荷単位

1０

1０

1０

品番

H-12RO4-B15

H-12RO4-B20

H-12RO4-B25

Ｄ１

1２

1２

1２

4.76

4.76

4.76

D２

4.2

4.2

4.2

８

１５。

20。

２５。

出荷単位

1０

1０

1０

品番

H-10RO3-B15

H-10RO3-B20

H-10RO3-B25

Ｄ１

1０

1０

1０

3.18

3.18

3.18

D２

3.6

3.6

3.6

８

１５･

20。

25。

出荷単位’

1０

1０

1０

品番

H-20RO6-B15

H-20RO6-B20

H-20RO6-B25

Ｄ１

2０

2０

2０

6.35

6.35

6．３５

Ｄ２

6.5

6.5

6.5

６

１５。

20。

25。

出荷単位

1０

1０

1０

品番

H-25RO7-B15

H-25RO7-B20

H-25RO7-B25

Ｄ１

2５

2５

2５

7.94

7.94

7.94

D２

7.2

7.2

7.2

８

１５。

20。

25。

出荷単位

1０

1０

1０



Ｌ

ツブ〃径麓ﾉ(､莞勿チ笑 ａ､

－１２－

クランブパーツ

×’
１

β(バツクテーパ角）ｏｌＩ－、

ホルダー

、

上 言

ノ
γ（横ニゲ角）

、 グ

■

81／少ｅｉｌａ(ｽｸﾏ角）

･'１１~=ｦlＩ

／、／、

回国

Ｉ

Ｉ

※α､β､γはお客様任意

（指示なき場合α１０°β１．γ1｡）

※最大突切り径の25ｍｍ

ｑ
１画
■

Eｉ

少
麹

ｇｏ

1２７Ｒ

〃盗濠ﾉ【､笑吻ﾁｯﾌ゚ 瀞ホルダー ※ホルダーとクランブパーツの別売は出来ません。

樹

ホルダークランブパーツ
Ng磯田

樹sｌ
Ｗｑ切号導’一へ。

-’

ご書
h～

〆

lie間TＩ
≧ ≧

納零堀gｌ‘
】
垣

一

１
１
工
一

MQmM囚

型，'し I

■

名称/サイズ

外径溝入､突切チップ刃巾２

外径溝入､突切チップ刃巾３

外径溝入､突切チップ刃巾４

外径溝入､突切チップ刃巾５

外径溝入､突切チップ刃巾６

品番

H-04AOO2

H-04AOO3

H-04AOO4

H-06COO5

H-06COO6

Ａ

1２．７

1２．７

1２．７

1２．７

1２．７

Ｂ

2０

2０

2０

2０

2０

Ｃ

1０

1０

1０

1０

1０

，

7°

7。

7。

7。

7。

４

４

４

６

６

D２

8.5

8.5

8.5

8.5

8.5

D３

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

Ｌ

4０

4０

4０

4０

4０

Ｘ

２

３

４

５

６

出荷単位

５

５

５

５

５

名称/サイズ
＝画茜、

外径溝入､突切ﾁｯブ刃巾2～4用ホルダー

外径溝入､突切チップ刃巾５６用ホルダー

品番

ＳＨＬ－ＡＢ２３４

SHL-CDO56

Ａ

45.7

45.7

Ｂ

24.77

24.77

ＩＣ
４

６

，

97。

97。

Ｅ

1.5

３

Ｗ

2５

2５

Ｈ

2５

2５

Ｌ

1４０

1４０

出荷単位

名称/サイズ

外径溝入､突切チップ刃巾2～4用ホルダークランプ

外径ネジ切・溝入用ホルダークランプ

品番

ＳＨＬＣ－Ｂ

SＨＬＣ－ＤＬ

Ａ

1２．５

1２，５

Ｂ

120。

120･

６．２

６．２

Ｗ

2５

2５

Ｈ

８

８

Ｌ

4２

4２

出荷単位



≧

篭ﾉ【三毒チップ

＜’

。
。
１
１I工三一｜×lｌ－Ｉ ｡』つつー●一ら●1．

ぎ

／

Ａ

櫛

ｏｆＬ』く
、

ＯＣ

十Ｉ

Ｃ
～

Ｏ〕
ー

ＣＯ
ー

※最大溝入れ深さ4.5ｍｍ

ノY;！

■

綴ﾉ迩三室ﾗチッ －ｰヨ

※ホルダーとクランフパーツの別売は出来ません。

ホルダークランブパーツ

出荷単位一

＝

ﾉ霞ﾉ【三室ﾗﾁｯｱ焼7鰯睦Ｌ

-444

篭ﾉ【三零チップ．

Ｃ
ー

≧

２２

Ｂ

ロ

L４－

－１３－

園

、．

■
■

＝

■■

画

ｔＬビ
!:…I」

’

ホルダー

クランブパーツ

名称/サイズ

溝入三角チップ用ホルダー

品番

｜SHL-MN

Ａ

４

Ｂ

1６

Ｃ

19.05 …画

■■■

…

Ｈ

2５

Ｌ

1２０

出荷単位

名称/サイズ

溝入三角チップ刃巾２

溝入三角チップ刃巾３

溝入三角チップ刃巾４

品番

H-04MOO2

H-04MOO3

H-04MOO4

Ａ

20.5

20.5

20.5

Ｂ

５

５

５

Ｃ

5°

5。

5。

，

１０。

１０。

１０。

Ｋ

60。

60。

60。

４

４

４

Ｄ１

1２．７

1２．７

1２．７

函

8.5

8.5

D３

4.5

4.5

4.5

Ｘ

２

３

４

出荷単位

1０

1０

1０

名称/サイズ

溝入三角チップ用ホルダークランプ

ロ
叩

｜SHLC-N

Ａ

1２．５

Ｂ

120。 ■咽■■



β(パックテー

γ(横二ゲ角）

>く

β(バﾂｸﾃー角）×’ ）

[一コ

ロ

｜ノ．……鍋、
＋ご

Ｌク

一一↓一一Ｌα(ｽｸｲ角）

ノ画

/ｑ

ゲ

″
‐
‐
棚
‘
’
’
’
』
Ｉ
ｍ
ｗ

※α､β､γはお客様任意(指示なき場合α10.β１．γ1｡）※最小加工径の25/最大溝入れ深さ2.5ｍｍ

〆

画

チップ｡

－１４－

γ(横二ケ角）

※α､β､γはお客様任意(指示なき場合α10.β1･γ1｡）※最小加工径の32/最大溝入れ深さ５ｍｒｒ１

ざ

Q､凸

炉）
－

（

α

(スクイ角）
／
『

、
１

、

Ｂ
一

／

'４

／

ロ

ﾉﾜｳ径原濠ﾉ【ボと4ﾝｸﾃ゙ ｯﾌ゚

名称/サイズ

内径

内径

内径

内径溝入才

内径溝入オ

冒入Ｚ

冒入オ

盲入オ

一リングチップ刃巾２

－リングチッブ刃巾３

－リングチップ刃巾４

一リングチツブ刃巾５

一リングチッブ刃巾６

品番

H-04EOO2

H-04EOO3

H-04EOO4

H-06FOO5

H-06FOO6

Ａ

５

５

５

５

５

Ｂ

３

３

３

３

３

Ｃ

1０

1０

1０

1０

1０

，

20°

20。

20。

20。

20。

ｔ

４

４

４

６

６

Ｄ２

8.5

8.5

8.5

8.5

8.5

D３

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

Ｌ

1７

1７

1７

1７

1７

Ｘ

２

３

４

５

６

出荷単位

1０

1０

1０

1０

1０

名称/サイズ

内径溝入チップ刃巾２

内径溝入チップ刃巾３

内径湾入チップ刃巾４

内径溝入チップ刃巾５

内径溝入チップ刃巾６

品番

Ｈ-041002

Ｈ-041003

Ｈ-041004

H-06JOO5

H-06JOO6

Ａ

５

５

５

５

５

Ｂ

０

０

０

０

０

Ｃ

1０

1０

1０

1０

1０

，

25。

25。

25。

25。

25。

４

４

４

６

６

D２

8.5

8.5

8.5

8.5

8.5

Ｄ３

４．５

4.5

4.5

4.5

4.5

Ｌ

2２

２２

２２

２２

２２

Ｘ

２

３

４

５

６

出荷単位

1０

1０

1０

1０

1０



Ａ

■

ー

※ホルダーとクランブパーツの別売は出来ません。

ホルダー

等

▽▽

2７．１

犀
▽て７

／ ■
唾 １

国 ③ ≧
字マーマーーマーーマーーー､■

１
.

□：
１、

△△
L§Ｊ
１３

Ｂ
一一一

ﾉﾜｳ窪原濠ル駒息ルダー

■

－１５－

クランブパーツ

＝．
；
，
１
１

、
０
１
０
Ｊ
●
ク ■■

ノ

/Ｖ、

ホルダー

■

ｌ

工’

クランブパーツ

b■qF■ﾛ●旬ロ勺●●'

ｍＺｌｌ回
ＬＡ一

１
１
］ と≦

名称/サイズ

内径溝入ボーリング､溝入チップ用ホルダークランプ

品番

ＳＨＬＣ=ＧＨ

Ａ

１７

Ｂ

30。

ｔ

4.2

Ｗ

1０

Ｈ

６

Ｌ

2７

｜－名称/ｻｲス
内径溝入ボーリング､溝入ﾁｯブ刃巾2～4用ホルダー

内径溝入ボーリング､溝入チップ刃巾5,6用ホルダー

品番

SHL-EIG234

SHL-FJHO56

■Ⅷ

2０

■■

６

■四

９ ７

lﾄ

■ 園

1５

Ⅳ■
1３

、

1２０

｝



さら‘1刃yWSO〆-Ｍ4表ｼちり｡三育表ｼ〃ﾁｯﾌﾀﾘ(盗房

60ｃ

,《<７，
Ｗ

名称/サイズ

外径三角ネジ切りP0.5

外径三角ネジ切りP0.75

外径三角ネジ切りＰ1.0

外径三角ネジ切りP1.25

外径三角ネジ切りＰ1.5

外径三角ネジ切りＰ1.75

外径三角ネジ切りP2.0

外径三角ネジ切りP2.5

外径三角ネジ切りP3.0

※ホルダーは超硬用ホルダーを使犀

品番

H-09PO,５

H-09PO,7５

H-09P1,０

H-09P1､2５

H-09P1､５

Ｈ－０９Ｐ１,7５

H-09P2､０

H-09P2､５

H-09P3､０

べぐ
ノ′

ピッチ

0.5

0.75

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

2.5

3.0

Ｄ１

の9.525

の9.525

の9.525

の9.525

の9.525

の9.525

の9.525

の9.525

の9.525

ｔ ，

3.60 の４

3.60 の４

3.60 の４

3.60 の４

3.60 の４

3.60 の４

3.60 の４

3.60 の４

3.60 の４

Ｘ Ｙ Ｒ 出荷単位

0.4 0．３１ 0.06 1０

0.6 0.46 0.10 1０

0.7 0．６１ 0.16 1０

0.9 0.77 0.19 1０

1.0 0.92 0.23 1０

1.2 1.07 0．２１ 1０

1.3 1.23 0．３１ 1０

1.5 1.53 0．３２ 1０

1.6 1.84 0.46 1０

適応ホルダー三菱：ＭＭＴＥＲ１６１６Ｈ１６
ＭＭＴＥＲ２０２０Ｋ１６

ＭＭＴＥＲ２５２５Ｍ１６

さらJ1刃ｿザﾉSロメーハル表ｼi知｡三汚表シ〃チッ

＜&
-く

之

名称/サイズ ロロ” ピッチ

内径三角ネジ切りP０．５ H-06QO､５ 0.5

内径三角ネジ切りP０．７５ H-06QO,7５ 0.75

内径三角ネジ切りＰ1.0 H-06Q1,０ 1.0

内径三角ネジ切りP1.25 H-06Q1､2５ 1.25

内径三角ネジ切りP'５１
内径三角ネジ切りＰ1.75

H-06Q1､５１
H-09Q1．7５

1.5

1.75

内径三角ネジ切りP2.0 H-09Q2､０ 2.0

内径三角ネジ切りP2.5 H-09Q2,５ ２．５

内径三角ネジ切りP3.0 １H-09Q3､０ ３．０

※ホルダーは超硬用ホルダーを使斥

Ｄ１ ｔ ， Ｘ Ｙ Ｒ 出荷単位

の6.35 3.18 の３ 0.4 ０．２９ ０．０３ 1０

の6.35 3．１８ の３ ０．６ ０．４３ 0.04 1０

の6.35 3.18 の３ ０．７ ０．５８ 0．１０ 1０

の6.35 3.18 の３ 0.9 0.72 0.12 1０

の6.35 3.18 の３ 1.0 0．８７ 0．１４ 1０

の9.525 3．６０ の４ 1.1 1．０１ 0.10 1０

の9.525 3.60 の４ 1.3 1．１５ 0.18 1０

の9.525 3．６０ の４ 1.5 1.44 0．１５ 1０

の9.525 3．６０ の４ 1.5 1.73 0.26 1０

適応ホルダーＤ１＝の6.35三菱:ＭＭＴｌＲ１３１６ＡＫ１１/ＭＭＴｌＲ１５１６ＡＭ１１
適応ホルダーＤ１＝の9.525三菱:ＭＭＴｌＲ２４２０ＡＱ１６

－１６－



ノ

う°外塞表シ〃チツ
P､１８のH-06K246-SMチップとはA寸法､Ｌ寸法が異なります。

〔Ｏ
←

｡’

1。

Ａ

クランブパーツ

〕＞上■・画凸｡,■氏上■・画凸｡,■氏

〆

瀞１。 Ｌ

．②

1、‐

画

－－，_＝

適応ホルダーは下記の外径ネジ切チップ用ホルダー(SHL-KL)、

外径ネジ切・溝入用ホルダークランプ(SHLC-DL)のみとなります。

画
②

１

ホルダー

表シ切ﾁｯﾌ゚ 源ホルダ】ー

※ホルダーとクランプ，パーツの別売は出来ません。

Ｉ

璽
亙
｜
Ｈ
１

－１７－

■

／ホルダー
Ｓ

〆へq

’

L_L｣、彰

Ｌ／壁]こi弓｜工Ｉ

≧

蕊／

■■

クランブパーツ
■

１
，
‐
，

‐
９の
画

LＱ
－

６

璽
垂

三緋， S，旧
1６３

ＩＦ

巳Ｉ 画

名称/サイズ

外径ネジ切チップ

品番

H-06K246

Ａ

５

Ｂ Ｃ

１０

，

１０。 ６

Ｋ

60。

Ｄ２

8．５

Ｄ３

4.5 睡砺園
鰐鎧静齢．
唾7禰園

Ｆ

名称/サイズ

外径ネジ切チップ用ホルダー

品番

ＳＨＬ－ＫＬ

Ａ

3３

Ｂ Ｃ

６

，

92。

Ｗ

2５

Ｈ

2５

Ｌ

1２０ ｝

名称/サイズ

外径ネジ切・溝入用ホルダークランプ

品番

ＳＨＬＣ－ＤＬ

Ａ

１２．５ ６．２

Ｗ

２５

Ｈ

８



ノ

外径ネジ切チップ用ホルダー2は下記3種のﾁｯﾌ゚ [H-06KSP(溝入れ､仕上げ用ﾁｯﾌ゚ )H-06K246-SM(ヘールネジ切り用チッ

プ)H-06K30シリーズ(外径lSO台形30.ネジ切りﾁｯﾌ゚ )]に対応したホルダーです。

※ホルダーとクランプパーツの別売は出来ません。

§

クランブパーツホルダー

ダ
／

亭イクー､Ｉ

牛;ｆｉｊｚブ
１１ 三

‐
Ｉ
Ｉ
ｌ
ｌ
ｌ
Ⅷ

≧

「１

Al、ﾛ 1６９

事 、

才
可一Ｆ

且､l〕
■■

－〆叫L『…『」
1－’

,_|王Ｉ

ホルダー クランブパーツ

６

、

〆対応チップ 、

H-06K30シリーズ

(外径lSO台形30°ネジ切りチップ）
Ｈ－０６ＫＳＰ

(溝入れ､仕上げ用チップ）
H-06K246-SM

(ヘールネジ切り用チップ）

品番ピッチＡＸｌＷＢＬｌ８州荷単付’

3ｃ

ＷｉＨｌＬ｜出荷単位

－１８－

,２．
２．１

２．こ二１≧’≧

昌厘

H-06K30シリーズ(外径ｉＳＯ台形30.ネジ切りチップ）

■Ｉ２ｃロ

〆1,へl§に＝

ノ

陸Ａ

一宮Tグ

6く

H-06KSP(溝入れ､仕上げ用ﾁｯﾌ゚ ）
H-06K246-SM(ヘールネジ切り用チップ）

画’
一旦皇｣i言

品番

SHL-KL-SH

Ａ

1０

Ｗ

2５

Ｈ

2５

Ｌ

1２０

出荷単位

〃盗表ジ切ﾁｯﾌﾂ耐ルダ望

品番

H-06KSP(溝入れ､仕上げ）

H-06K246-SM(ネジ切り）

Ａ

５

5.2

Ｂ

1０

1０

Ｗ

６

６

Ｌ

2０

2０

出荷単位

1０

1０

名称

台形30.ネジ切チップP1.5

台形30.ネジ切チップP2.0

台形30.ネジ切チップP3.0

台形30．ネジ切チップP4.0

台形30.ネジ切チップP5.0

台形30.ネジ切チップP6.0

台形30.ネジ切チップP7.0

台形30.ネジ切チップP8.0

H-06K30-1.5

H-06K30-2.0

H-06K30-3.0

H-06K30-4.0

H-06K30-5.0

H-06K30-6.0

H-06K30-7.0

H-06K30-8.0

1.5

2.0

3.0

4.0

5.0

6.0

7.0

8.0

５．２

5.2

5.2

５．２

5.2

5.2

5.2

５．２

0.47

0．６１

0.98

1.34

1.7

1.94

2．３１

2.68

６

６

６

６

６

６

６

６

1０

1０

1０

1０

1０

1０

1０

1０

2０

2０

２０

２０

2０

2０

２０
－－－

２０

30。

30°

３０．

３０。

30。

30。

３０．

３０。

1０

1０

０
０
１
１

1０

1０

０
０
１
１

品番 Ａ Ｂ

ＳＨＬＣ－ＤＬ 1２．５ 120。 6.2 2５ ８ 4２



クランブパーツ

角舎

困Ｕｄｌ
哩

ハプズチツ
，

辰口言夕曽･フ：ﾚーナ

ホルダー

夕

－１９－

切甑覇

外径XSD毒形3り紫シ〃ﾉﾁｯﾌﾞ

Ｏ

《'ｺノ

ホルダー

舟》

割

旦皇
ーｰ一

くうで７

咽配函

|郊径ｼs飴卿紫ジ洲ﾗﾍー 〃"グー’ ※ホルダーとクランプパーツの別売は出来ません。

雷ＬｆＪＬ
８
一÷■

Ⅱ

亘
四
》

クランプパーツ

ノ

に

ｉｌ
■1

DI

DI
hl

≧

唖閲凸Ｎ

品 番

ＳＨＬ－ＤＯＨＯ３－ＣＰ

ＳＨＬ－ＤＯＨＯ４－ＣＰ

Ａ

1９

2５

Ｂ

1３

1３．５

Ｃ

８

８

王

名称

台形30.ネジ切チップP1.5

台形30.ネジ切チップP2.0

台形30。ネジ切チップP3.0

台形30.ネジ切チップP4.0

台形30.ネジ切チップP5.0

台形30.ネジ切チップP6.0

台形30.ネジ切チップP7.0

台形30.ネジ切チップP8.0

品番

H-06K30-1.5

H-06K30-2.0

H-06K30-3.0

H-06K30-4.0

H-06Ｋ30-5,0

H-06K30-6.0

H-06K30-7.0

H-06K30-8.0

ピッチ

1.5

2.0

3.0

4.0

5.0

6.0

7.0

8.0

■澗

5.2

5.2

5.2

5.2

5.2

5.2

5.2

Ｘ

0.47

0．６１

0.98

1.34

1.7

1.94

2．３１

2.68

Ｗ

６

６

６

６

６

６

６

６

Ｂ

1０

1０

1０

1０

1０

1０

1０

1０

Ｌ

2０

2０

2０

2０

2０

2０

2０

2０

８

30。

30°

30。

30。

30。

30。

30。

30。

出荷単位

1０

1０

1０

1０

1０

1０

1０

1０

品番

SＨＬ－ＤＯＨＴＲＯ３

SＨＬ－ＤＯＨＴＲＯ４

Ａ

1９３

24.3

Ｂ

２

４

Ｃ

2０

2５

，

７

９

Ｗ

1９

2５

Ｈ

1９

2５

ｌＬ

1５０

200

出荷単位



ホルダー

ノリWkZ2妬もSyWﾊー ﾉz4えジ〃f〃チッフフ

〃06k２２妬LS〃ﾊー ソ”シ勿以房チッフツ

ﾉWakZ2妬もｓ〃い－必表ﾒジ切4〃チッフツ

－２０－

"LaakSP傭ﾉ【宛､歯と_と"瀞チッフツ

恩

Ｆ

▲

■

■

■

■

■

'２・
2.

2。 雲｜口璽亘 ＞≧軍■=■■Q

'２。

Ｌ ■
眉

帽ＬｌＡ， ド

国一一

n．Lｌ◎ ◎、 日ロ

J｣〆
6･

◎

１１
１１

表シ〃"q蔵ﾉＷＺﾉWヘールホソレダ＝

※ホルダーとクランフパーツの別売は出来ません｡

ｒ

○

■

■

■

■

Ｆ
■
■
官
■
■

Ｆ
ｐ
ｄ
■
■

クランプ。パーツ

Ｐ
４
■
０

Iｑ

ｌｌ

≧W－－－

クランブパーツ

当｜一旦一

雨壬]j亘
廻

Ｌ

１

、

〆

ホルダー

⑬

ロ
ロ

ノ

■■

品 番

H-03K246-SM(ネジ切り）

H-06KSP(溝入れ､仕上げ）

H-06K246-SM(ネジ切り）

H-10K246-SM(ネジ切り）

Ａ

５

５

5.2

7.5

Ｂ

1０

1０

1０

1０

Ｗ

３

６

６

1０

Ｌ

2０

2０

2０

3０

出荷単位

1０

1０

1０

1０

品番

SＨＬ－ＤＯＨＯ２

ＳＨＬ－ＤＯＨＯ３

ＳＨＬ－ＤＯＨＯ４

ＳＨＬ－ＤＯＨＯ５

Ａ

24.3

9.3

24.3

２４．３

Ｂ

４

２

４

４

Ｃ

2５

2０

2５

2５

，

９

７

９

９

Ｗ

2５

1９

2５

２５

Ｈ

2５

1９

2５

2５

Ｌ

200

1５０

200

２００

対‘応チップ

H-03K246-SM

H-06KSP/H-06K246-SM

H-06KSP/H-06K246-SM

H-10K246-SM

出荷単位

品番

SＨＬ－ＤＯＨＯ２－ＣＰ

ＳＨＬ－ＤＯＨＯ３－ＣＰ

SＨＬ－ＤＯＨＯ４－ＣＰ

SＨＬ－ＤＯＨＯ５－ＣＰ

Ａ

2５

1９

2５

2５

Ｂ

1３．５

1３

1３．５

1３．５

Ｃ

８

８

８

８

出荷単位



、

－２１－

■■

ｔ

一可８
『

7。7。

※ＴｉＡｌＮコーティング仕様

、皿

’

7J上

､<く、

ＲＩ

≧

１
－

０
０

≧

」

【

１

１

１

Ｊ

■

１

シエーノト､フレーナール砺府7『ﾌｸy〃ﾎルダー

■

Ｏ

ｐ

Ｄ

Ｄ

Ｆ

Ｏ

０

ｒ

■

０

０

－

■

０

０

寺

‐
‐
‐
ｌ
０
ｕ
Ｂ
Ｉ
０
Ｉ
０
Ｉ
０
１
０
Ｕ

ロ

〆

一「

｡

施駒チップ源ヘールホルダー

品番

Ｃ１２ＲＯ４－Ｂ１５Ｐ７

Ｃ１６ＲＯ６－Ｂ１５Ｐ７

C20RO6-B15P7

C12RO4-B20P7

C16RO6-B20P7

C20RO6-B20P7

C20RO6-B25P7

Ｄ１

1２

1６

2０

1２

1６

2０

2０

4.76

6.5

6.5

4.76

6.5

6.5

６．５

Ｄ２

4.5

５．５

6.5

4.5

5.5

６．５

６．５

Ｄ３

6.5

８

1０

6.5

８

1０

1０

１５･

１５。

20。

20。

20。

25。

1０

1０

1０

1０

1０

1０

j額跨目喋プ

品番

SHL-12HE-02

SHL-16HE-03

SHL-16HE-04

Ａ

2０

2５

2５

Ｂ

1４

1７

2０

Ｃ

5.3

7.3

９．３

，

1４

1７

2２

■而■

Ｍ５

Ｍ５

一一

1９

2５

Ｈ

1６

1９

2５

Ｌ

1５０

1８０

200

対応チップ

C12RO4-、．Ｐ７

C16RO6-．．Ｐ７

C16RO6-●●Ｐ７

対応ネジ

BFTXO409N

BFTXO511N

BFTXO511N

出荷単位

品番

SHL-16-PL-03

SHL-16-PL-04

SHL-20-PL-05

Ａ

2５

2５

2５

Ｂ

1８．７

24.7

31.7

Ｃ

4.3

6.3

8.3

，

Ｍ５

Ｍ５

Ｍ６

Ｗ

1９

2５

3２

Ｈ

1９

2５

3２

270

300

対応チップ・

lC16RO6-．●P‘7１
C16RO6-②③P７

C20RO6-●●Ｐ７

｜－対応ネジ
ＢＦＴＸＯ５１１Ｎ

BFTXO511N

BFTXO615N

出荷単位



裏面糸面取り

カッター&ノ1．ブズグンザーハ

１９
｡

;#』

心度

坐
超

－２２－

-ri-1I－罫←

等差
民

■

げ

の、 凸

本体にチップは組み込んでありません。

ｔ土０，０５

夢
１
１
１
１
⑩
。
己
刊
一
口
１

注友製カッタ三j翫戚卯ツ1ボス戒ンザーハ

0‘1IYIlY1以隣

※ＴｉＡＩＮコーティング仕様

．、1土0,08ー

グ

ｔ

い
Ｑ
ロ
判
苧

※ＴｉＡｌＮコーティング仕様

注友製カッタミ箔f応兎鰯/1プズインサーノ５

0,1nlYI以膜

※ＴｉＡｌＮコーティング仕様

rw両ｧ７ 蔑面糸面取り

型番

Ｃ１２ＲＯ４－Ｂ１５Ｐ１１

Ｃ１６ＲＯ６－Ｂ１５Ｐ１１

Ｃ２０ＲＯ６－Ｂ１５Ｐ１１

C12RO4-B20P11

Ｃ１６ＲＯ６－Ｂ２０Ｐ１１

C20RO6-B20P11

1２

1６

2０

1２

1６

2０

ｔ

4.76

6.5

6.5

4.76

6.5

６．５

D２

4.5

5.5

6.5

4.5

5.5

6.5

Ｄ３

6.5

８

1０

6,5

８

1０

８

１５°

１５。

１５。

20。

２０°

20。

適用カッター(住友製）

ＷＲＣＸ１２～

ＷＲＣＸ１６～

ＷＲＣＸ２０～

ＷＲＣＸ１２～

ＷＲＣＸ１６～

ＷＲＣＸ２０～

型番

Ｃ１２ＲＯ４－Ｂ１５Ｐ７

Ｃ１６ＲＯ６－Ｂ１５Ｐ７

C20RO6-B15P7

C12RO4-B20P7

C16RO6-B20P7

C20RO6-B20P7

C20RO6-B25P7

のＤ
凸

1２

1６

2０

1２

1６

2０

2０

ｔ

4.76

6.5

6.5

4.76

6.5

6.5

6.5

D２

4.5

５．５

6.5

4.5

５．５

6.5

6.5

Ｄ３

6.5

８

1０

6.5

８

1０

1０

８

１５°

１５。

１５。

20。

20。

20。

25°

兎駒ﾉ1抗ズ抗ンザート

型番

RC-12040RS-4

RC-12050RS-4

ＲＣ－１２０６３ＲＳ－５

RC-16063RS-3

RC-16080RS-4

ＲＣ－１６１００ＲＳ－５

RC-20125R-5

RＣ－２０１６０Ｒ－６

RC-20200R-8

の，

4０

5０

6３

6３

8０

1００

1２５

1６０

200

のＤ１

3６

4０

4０

4５

5５

7０

8０

1００

lＯＯ

Ｌ

4０

4０

4０

4０

５０

5０

6３

6３

6３

の．

1６

2２

2２

2２

2７

3２

38.1

50.8

50.8

ａ

8.4

1０．４

1０．４

1０．４

1２．４

1４．４

1５．９

1９．１

1９．１

ｂ

5.6

6.3

6.3

6.3

７

8.5

1０

1１

1１

1８

2０

2０

2０

2５

3２

35.5

3８

3８

C12RO4-｡●●Ｐ７

C12RO4-．○、P７

C12RO4-、、、Ｐ７

C16RO6-③、、Ｐ７

C16RO6-○●、Ｐ７

C16RO6-⑦、、Ｐ７

C20RO6-③。③Ｐ７

C20RO6-○③、P７

C20RO6-．＠、Ｐ７

用インサート 刃数

４

４

５

３

４

５

５

６

８

対応ネジ

BFTXO409N

BFTXO409N

BFTXO409N

BＦＴＸＯ５１１Ｎ

BFTXO511N

BFTXO511N

BFTXO615N

BFTXO615N

ＢＦＴＸＯ６１５Ｎ

鬼鰯zミー』ﾝｸ身ｹッター

型番

ＣＨＮ１２Ｓ９００４

の，

1２．７ 4．７６

適用カッター
(住友製）

ＤＮＦ４０８０Ｒ

ＤＮＦ４１００Ｒ

ＤＮＦ４１２５Ｒ

ＤＮＦ４１６０Ｒ

ＤＮＦ４２００Ｒ



礎－－ジ

五

面4既/【カッター

鯉謹極醗噌坊ﾂ芸宮原卯｡副ｲ茸｡1薩参一八

面〃Zカッター

浮
剰
、

ｔ±０１３Ｉ

随上承り’

叩

ifIA

－２３－

面臓ZZｸrﾂﾀﾐﾉ雰切｡ノ1ポズ戒ンザーハ

１
１

ｔ

Ｔ
Ｉ
Ｉ
上

ｌ

②
Ｑ
ｃ
制
三
画

⑮
。
。
荊
冠
ロ
‐

／ヂ、一、

ﾀ／

〆

ブレーカー付 ブレーカーなし

－，１±0,08-

グ

馳ｳﾂ愛＝原卯.〆Ｍｚ｡1鯵参一八

ｍ士0.08

士士0,13

型番

CHAO9T6004

①D１

9.525

ｔ

4.76

０，２
4.5 ■酒

型番

CHAO9T6004BNW

のＤ１

１９．５２５ 4.76

のD２

１４５

のD３

１６

型番

TO9-3032

TO9-4032

TO9-5032

ゆり

3０

4０

5０

最小加工径

の5～の3０

の20～の4０

の30～の5０

ネジ

｜BFTXO409N

BFTXO409Nl
BFTXO409N

型番 のＤ１

CHAO9S15P’9.525

適用カッター

(住友製）

ＳＣＰ308

型番

CＨＮ１２Ｓ１１Ｐ

ゆり１

1２．７ 3．１８

適用カッター

（住友製）

ＳＭＣ407

ＳＭＣ420

ＳＭＣ435

型番

ＣＨＡ１２Ｓ１１Ｐ

のＤ１

1２．７

ｔ

4.76

の
一

適用カッター

（住友製）

ＳＣＰ４１９

ＳＣＰ432



F丙‘~Ｉ

兎駒サイバカツター

－２４－

■

ｌｎ
Ｃ

ｏ

:１１，

ぐ迦弓,し,。

Ｉ

本体にチップは組み込んでありません。

穴中心ズレ０‘1ｍｍ以隣

製面糸面取り
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口
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画

※ＴｉＡｌＮコーティング仕様

唾
毎
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制
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0,11Y、以内心度

※ＴｉＡｌＮコーティング仕様

注友蕊'ザプバカ

ｔ

』

※ＴｉＡｌＮコーティング仕様

lボス荻ンサーハ

刃先強化型

'上士０．０２弓

穴中心ズレ0,1両何以内

－、

刃先シャーブエッジ型 ｔインサート型番

ＳＣＨＡ１２Ｓ-2.2

ＳＣＨＡ１２Ｓ-2.7

ＳＣＨＡ１２Ｓ－３２

SＣＨＡ１２Ｓ－４３

Ｄ１

1２．７

1２．７

1２．７

1２．７

２．２’

２．７

3.2

4.3

適用カッター型番

ＴＳＭ１００４

ＴＳＭ１２５４

ＴＳＭ１６０４

．.．ＴＳＭ１００５

ＴＳＭ１２５５

ＴＳＭ１６０５

ＴＳＭ１００６

TＳＭ１２５６

ＴＳＭ１６０６

ＴＳＭ１２５８

TＳＭ１６０８

型番

Ｃ１２ＲＯ４－Ｂ１５Ｐ７

Ｃ１６ＲＯ６－Ｂ１５Ｐ７

C20RO6-B15P7

C12RO4-B20P7

C16RO6-B20P7

C20RO6-B20P7

C20RO6-B25P7

の，

1２

1６

2０

1２

1６

2０

2０

４．７６

６．５

６．５

４．７６

６．５

６．５

6.5

D２

４．５

５．５

６．５

４．５

6.5

Ｄ３

6.5

８

１０

６．５

８
伯

１０

８

１５．

１５。

１５･

２０．－

嘩画閣瞳、
：｡ｍ､。！
Ｅ坐坦.Ｉ

25。

兎駒／1ポズポンザーハ

型番

RS-SD12082-6

ＲＳ－ＳＤ１２１０２－８ ヨ
RS-SD12127-10

RS-SD12162-12

RS-SD12202-16

RS-SD16082-5

RS-SD16102-6

RS-SD16127-7

RS-SD16162-10

RS-SD16202-12

のD１
8２

1０２

1２７

1６２

202

8２

1０２

1２７

1６２

202

Ｗ

1２

1２

1２

1２

1２

1６

1６

1６

1６

1６

の．

31.75

31.75

１３１．７５
１－３８．１

38.1

31.75

31.75

31.75

38.1

38.1

ａ

7.92

7.92

７．９２１
９．５２’

９．５２

７．９２

7.92

7.92

9.52

9.52

ｂ

１３５．２
１３５．２
３５．２

４２３１
４２３

３５．２

35.2

3５．２

42.3

4２．３

刃数

６
８

■画

６

７

1０

1２

対応ネジ

BFTXO409N

BFTXO409N

BFTXO409N

BFTXO409N

BFTXO409N

L~BFTXO511N

BFTXO511N

BFTXO511N

BFTXO511N

BFTXO511N

インサート型番

ＳＣＨＡ１２Ｓ－２２Ｒ

ＳＣＨＡ１２Ｓ-2.7Ｒ

SＣＨＡ１２Ｓ－３２Ｒ

ＳＣＨＡ１２Ｓ-4.3Ｒ

Ｄ１

1２．７

1２．７

1２．７

1２．７

ｔ

２．２

２．７

３．２

4.3

適用カッター型番

ＴＳＭ１００４

ＴＳＭ１２５４

ＴＳＭ１６０４

ＴＳＭ１００５

TＳＭ１２５５

TＳＭ１６０５

ＴＳＭ１００６

ＴＳＭ１２５６

ＴＳＭ１６０６

ＴＳＭ１２５８

ＴＳＭ１６０８



ミーリングカッターによるハイスインサートと超硬インサートのワーク別加工例

銅

｜被削材｜ﾂーﾙ/ｶｯﾀー径(｡）ｌＷＩ諜需｜僻｜(熊､)|湿式｡,乾式被削材 ツール／カッター径(の）
切削速度
(ｍ/ｍin）

切込量

(ｍ、）
送り量
(ｍｍ/ｍin）

① 銅 ①125カッター/丸駒の20ハイスインサートスクイ15。

② 銅 の80カッター･超硬インサート

①

』
ワーク径

50×100×2０

特記事項
※パリ祭牛量微少
※面粗度Ｒａ0.2671Uｍ
※光沢､均一度が極めて整っている

6０ ０．５ 5０ 湿式

200 0.5 ５０ 乾式

②

ワーク径

50×100×2０

特記事項
※バリ発生量大
※面粗度Ｒａ0.110,um､切削速度以外はハイスと同条件
※面粗度数値は良いが見た目の荒さやむしれが目立つ

アルミ

｜被削材｜ﾂー ﾙ/ｶｯﾀー 帥）｜聯烹｜淵｜(綿､)|湿式｡i乾式被削材 ツール／カッター径(の）
切削速度
(ｍ/ｍin）

切込量

(ｍ、）
送り量
(ｍｍ/ｍin）

① アルミ

② アルミ

①

の125カッター/丸駒の20ハイスインサートスクイ15。

の80カッター･超硬インサート

Ｉ
ワーク径

50×100×2０

特記事項
※バリ発牛量微少
※面粗度Ｒａ0.1451Ｕｍ
※光沢､均一度､面粗度ともに優れている

1００

1７５

②

１ 5０

１ 5０

＝‘

．‘晴｜
嘩譜鴬

一旦紅三里

湿式

乾式

ワーク径

５０×１００×2０

特記事項
※バリ発牛量大
※面粗度Ｒａ0.2271ｕｍ､周速以外はハイスと同条件
※見た目の荒さやむしれが大きく目立つ

ＳＵＳ３０４

被削材

① ＳＵＳ304

② ＳＵＳ304

①

ツール／カッター径(の）

の125カッター/丸駒の20ハイスインサートスクイ15。

の80カッター･超硬インサート

■■ ワーク径

50×100×2０

特記事項
※バリ発生量微少
※面粗度RaOo573LIm※研磨レスor研磨時間短縮
※光沢､均一度､面粗度ともに優れている

切込量 送り量切削速度
(ｍ/ｍin） (ｍ、） (ｍｍ/ｍin）

湿式or乾式

3０

5０

②

0.3

0.3

詞華嘉

一一＝

5０ 湿式

8０ 乾式

ワーク径

2０

特記事項
※バリ発牛量大

※面粗度Ｒａ0.1831ｕｍ,周速以外はハイスと同条件
※見た目の荒さやむしれが大きく目立つ

FＣ３００

被削材 ツール／カッター径(の）

① ＦＣ３００ の125カッター/丸駒の20ハイスインサートスクイ15。

② FC300 の80カッター･超硬インサート

①

● ワーク径

50×１００×2０

特記事項

鶏濯鼠糾撫捨の面粗度

切削速度
(ｍ/ｍin）

7０

300

②

特記事項

切込量

(ｍ、）

0.3

０．３

※面粗度Ｒａ3.527jum

送り量

(ｍｍ/ｍin）
湿式or乾式

5０ 湿式

5０ 乾式

ワーク径

50×100×2０

－２５－
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