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採用し、幅広い使用領域と高い
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経済'性を実現した、革新的な

高精度肩削りカッタシリーズ
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大きなすくい角

あらゆる切込みで

低抵抗なヘリカル切れ刃

一

関雪1１

１

１
．

ＴＵＮＧ重く了縄Ｉ
ｌＴＵＮＧＡＬＯＹ

経済性と切削性能の向上を実現

-経済的な3コーナ仕様インサート

-超低抵抗設計の主切れ刃・さらい刃

-優れた摩切りくず処理性能

一

Ｆ

一』

びびりを抑制

披削材：ＳＣＭ440(200HB）
切削速度：ＶＣ＝１００ｍ/ｍiｎ

チップスプリッタ付き切れ刃で
切りくずを分断

一切りくず分断効果により、ＭＪチップブレーカ

と比較して、切削抵抗を約１０％低減

一コンパクトな切りくずが生成され、大きな

切削幅の加工で抜群の性能を発揮

コーナ識別番号付き

lOo-=、１３｡－ポジティブな

らい刃で

抵 抗

さ 一膳■

低

刃当り送り:危＝０．１０ｍｍ/ｔ
切込み：ａｐ＝１３ｍｍ
切削幅：ae＝２９ｍｍ
切削油：乾式
機械：立形Ｍ/C,ＢＴ５Ｃ

制０

ＮＭＪＭＪ

カッタ：TPA15RO80M25､4-06

（ＯＤＣ＝８０ｍｍ,ｚ＝6）
インサート:TOMT150608PDER-NMJ』

ＴＯＭＴ１５０６０８ＰＤＥＲ－ＭＪ

材種：AH3135
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５

ｊ幅広い領域で加工可能

特殊多段逃げ面の採用と、共振が生じにくい

不等ピッチによって、加工中のびびり振動を抑制

不等ピッチ

α３

垂Lヨー［－又可
ＯＫぴびり小びびり大■加工領域の比較
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カッタ：ERA10RO32M32､0-03Ｎ

（ＯＤＣ＝３２ｍｍ,ｚ＝3）
インサート:TOMT100404PDER-MJ
材種：AH3135
披削材：Ｓ５５Ｃ(200ＨＢ）
切削速度：V℃＝150ｍ/mｉｎ
切削幅：ae＝32ｍｍ
機械：立形Ｍ/C,ＢＴ5０
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』高い信頼性

大径ねじと11SS-FiTⅡ技術の採用により、

クランプ剛性の大幅アップ
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インサート
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Ｔ哩睡鍾試T伊副
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Ｍ３．５

Ｍ４．５

他社品
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加工領域

他社品
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危(ｍｍ/t）
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加工領域
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』優れた加工面品位と壁面精度

ポジティブで長いさらい刃により優れた加工面品位

固加工面品位

Ｒａ(P、）■Ra(I』m】
００．２０．４０．６０８同Rz(l』､）

２０３０４０

変位量（1-1ｍ）

使用カッタ：EPA10RO32M320-03N

低抵抗なヘリカル切れ刃で壁面精度良好

（･ＤＣ＝３２ｍｍ,ｚ＝３）
インサート：TOMT100404PDER-MJ
材狐：AH3135
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披削材：Ｓ５５Ｃ(200HB）
切削速度ｇｖｂ＝１５０ｍ/ｍiｎ畳

Ｆ一』他社品Ａ 刃当り送り：危＝０．１ｍｍ/ｔ

切込み：ａｐ＝５ｍｍ
切削幅：ａｅ＝２１ｍｍ

機械：立形Ｍ/C,ＢＴ5０

固試験結果

他社品Ｂ

０ １ ２

Ｒｚ(1-1m）
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Ｖ

■壁面精度
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使用カッタgEPA10RO32M320-03N

（ＧＤＣ＝３２ｍｍ,ｚ＝３）
インサート：TOMT100404PDER-MJ
材種：AH3135

被削材：Ｓ５５Ｃ(200HB）
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切削速度：ＶＣ＝１５０ｍ/ｍｉｎａｐ１刃当り送り：危＝０．１ｍｍ/ｔ ’aｐ
ｌ切込み：ａｐ＝８ｍｍｘ２パス

切削幅：ａｅ＝５ｍｍ
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』ラフィング､タイプを設定

陸

な切れ刃

優れた耐びびり

-強ねじれ＋最適

配列

一不等ピッチ仕様の刃列
スムーズな切りくず排出

大きな切りくずポケットで
大きな切削幅に対応

先端切れ刃部(サブユニット）を交換
または連結可能

一サブユニットの交換可能
（サブユニット無しでもご使用いただけます）

一切れ刃長調整可能
状況に応じて、工具長を調整可能
（最大2台のサブユニットを連結できます）

固定用
ボルト

加工領域の比較

びびりに強く、また低抵抗なため、広い加工領域を実現
ＮＭＪチップブレーカの使用で、別次元の加工領域に！

■加工領域の比較

ヨミ忽戸ヨ
CIO ３８％ ３０ ３８％

1０ １３％

■
劇０ 259も

回附
２０

１０

25％

１３％

ａｅ(ｍ、） ａｅ／ＯＤＣ(ｍ、ae(m､）Iae／ODC(m､）０．０５０．１０１０．１５１０，２０

切削幅危(ｍｍ/t） 切削幅

ＴＬＪＮ這宮Ｔ圃呂ごＩ

カッタ：TLA15RO80LO70M31､7-04Ｍ切削速度:Ｖｂ＝１００ｍ/ｍｉｎ

（ＯＤＣ＝８０ｍｍ,ｚ＝4）切込み：ａｐ＝５５ｍｍ
インサート：TOMT150608PDER-NMJ，切削油：乾式

：TOMT150608PDER-MJ機械：立形Ｍ/C,BT501

材種：A H3135主軸動力３７ｋＷ
被削材：ＳＣＭ440（270HB）

0.05

他社品

「６可ｒﾇ可
ＯＫびびり大

、Ⅸ
０．１０１０．１５０．１０

危 mｍ/t）

函

７



口

■唖ﾜ

ＴＵＮ績壷稲蕉製’

唾 三 国 一

』新材種の採用で長寿命

bEl

空＝

■Ｍ
銅ステンレス

罰

材種特性

耐チッピング性に
優れる積層膜新特殊表面技術

Ｐ声望EJVlIUjⅥＴ匡匡

チッピングや凝着を抑制！
高靭性超硬母材

鋼･ステンレス加工用最新材.種

耐チッピング性と耐欠損性の大幅向上

・積層膜がチッピングと欠損の要因となるクラックの進展を抑える
・高靭性超硬母材の採用

耐摩耗性に優れ、長寿命

■寿命比較

ｌＯ２０３０４０５０６０７０８０９０１００

カロエ長(、）

他社品Ｂ７
１

ｋテ諏扇

●
●

Ｐ

．

Ｉ

０

Ｅｇ自尽Ｚｒ二死ジＺ

訂他社品Ａ 使用カッタ：EPA15RO40M320-03N

（ＯＤＣ＝４０ｍｍ,ｚ＝3）
インサート：TOMT150608PDER-MJ
材極：AH3135

被削材：Ｓ５５Ｃ(200HB）
切削速度：Ｖｂ＝200ｍ/mｉｎ
刃当り送り：危＝０．２ｍｍ/ｔ

切込み：ａｐ＝９ｍｍ
切削幅：ａｅ＝１３ｍｍ

切削油：乾式
機械：立形Ｍ/C,ＢＴ5０

Ｏ脚奇
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U邑謡零塁雪与毒％

ＡＨＳ１Ｓ５

用途

ＲＭ

劇ｓ

材種

ISO使用分類記号

ＡＨ３１３５

P３０－Ｐ４０

ＡＨ１２０

Ｋ１５－Ｋ３０

母材

比重

1４．０

1４．５

硬さ
(HRA）

8９．５

９０．８

抗折力
(GPa）

2.8

2.8

コーティング府

主描成

(Ti,ＡＩ)Ｎ
積層膜

(Ti,ＡＯＮ

厚さ
(ＩＩｍ）

４

３

特 長

鋼･ステンレス加工用最新材種
耐チツピング性と耐欠損性の大幅向上

多くの被削材に対応できる汎用材種
バランスに優れた性能を実現
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』インサート
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TOMm60302PDER画MJ

TOIVrrO60304PDER-MJ

TOMm60308PDER-MJ

TOMT100404PDER戸MJ

TOMT100408PDER-MJ

TOMT100416PDERPMJ

T℃Ｍ耐50604ＰＤＥＲ－Ｍｌ

ＡＤｄＴｒＥｂｓ

ＮＭＪチップブレーカ使用上の注意

例）番号１のコーナの隣には、番号１の
コーナを取り付けず、番号２または番号３の
コーナを取り付けてください。

ごｏｄ＝
ＮｌＭＮ仙月

，

●

》

寸法（ｍｍ】材種

精度至忌ヅ カッタ形番

●：在庫形 番

対象形番：ＴＯＭＴ１５０６０８ＰＤＥＲ－ＮＭＪ

ＡＨ３．１３５ＡＨ１２０
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顕
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一
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恥
恥
四
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画
趣
面
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７

．
．
．
０
０
０
５
５
５
５
５

６
６
６
１
１
１
１
１
１
１
１

鈍
鈍
鋤
釦
姉
釦
一
卸
麺
却
却
麺

盛

△穂ﾃ螺魂塑憲鯉ヱ
番号のコーナを取り付けないでください。
カッタが壊れる可能性があります。
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在庫刃数

ＴｕＮＧ=Ｔ蒔薫！

インサート

』カッタ

1｢０

EｉＤｂ

カッタ締付
ボルト

ＦＳＨＭ８－３０Ｈ

ＣＭ８ｘ３０Ｈ

ＣＭ１０x30H

CM8X30H

CM10X30H

CM10X3ｏＨ

ＣＭ１２Ｘ３０Ｈ

ＣＭ１２Ｘ３０Ｈ

ＴＭＢＡ－Ｍ１６Ｈ

ＴＭBA-M16H

FSHM10-40卜

CM10x30H

CM-I2x30H

CM12x30H

TMBA-Ｍ１６Ｈ

ＴＭＢＡ－Ｍ１６Ｈ

ＴＭＢＡ－Ｍ２０Ｈ

ＴＭＢＡ－Ｍ２０Ｈ

ボアタイプ = ‐

●：在庫形番

Ａ

L吟

割

｡

TPAO6:Max･ａｐ＝６mm
TPA10：Max.ａｐ＝１０mm
TPA15:Max・ａｐ＝１５ｍｍ

Ｖ
Ｉ Ａ

②ＤＣ P｣ヨノ90。ヨ

I部品

TI｡A15R160M40･oE10N

TPA15R160M50B-10N

寸法(ｍｍ】 重さ

(kg）

0.14

0.22

0.31

0,20

0.31

0.5-1

1.04

1.04

2.02

2.02

0.27

0.41

0.83

0.86

1.30

1.27

2.70

2.47

4.77

4.40
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形 番
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T頂Ｍ５Ｒ１２５Ｍ４０二nＥｍ

RA師5R100M31o7-O7

屑A15R100M320EO7

I可A15R125M38､1両０８

oＤｂＯｄ０

３０１ ６１８

３５．１６１８

４－１２２２０

３５１ ６１８

４－１２２２０

４１２ ２２０

５８２５．４２６

５０２ ７２２

７０３１．７５３２

６０３２２８．５

４１２２２０

４１２２２０

４６２５．４２６

５０２７２２

６０３１．７５３２

６０３２２８．５

８０３８．１３８

７１４０３２

１００４０２９

１００５０．８４６

“
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如
和
如
一
妬
和
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闘
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如
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RA10RO80M2ZOEO7

RM5RO50MppnEO4
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６
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４
５
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６
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ＴＯＭＴＯ６..，

TOMTO6..，

TOMTO6..‘

ＴＯＭＴ１０..，

ＴＯＭＴ１０..‘

ＴＯＭＴ１０..，

ＴＯＭＴ１０..‘

ＴＯＭT10..．

ＴＯＭＴ１０..‘

ＴＯＭT10...

ＴＯＭＴ１５..‘

ＴＯＭＴ１５..‘

ＴＯＭT15..．

ＴＯＭT15..・

ＴＯＭT15..．

ＴＯＭＴ１５…

ＴＯＭＴ１５..，

ＴＯＭT15..．

ＴＯＭＴ１５…

ＴＯＭＴ１５…

●
●
●
｜
｜
●
●
●
●
●
●
●
一
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

TEAO6RO50MﾜﾜｎＦｎＲ

TPA10RO40M16QOEO4

TPA10RO50Mz輿､肩o4

TPA10RO63M2②言､瞳⑪Ｂ

Ｔ頂A10RO80M25､4-07

画
秘
唖
唖
睡
諏
睡
諏
唖
蝿

醜
乱
鯉
墾
空
電
醜
乱
昭
霊

Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ

叩
犯
犯
臨
妬
叩
肥
畑
加
担

Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ

Ｏ
Ｏ
Ｏ
５
５
５
５
５
５
５

０
０
０
０
３
０
０
０
０
５

晒
晒
耐
耐
州
晒
榊
耐
耐
耐

部品名

適合カッタ

締付けねじ

ス
パ
ナ

一体型スパナ

トルクスビット

グリップ

部品形番

ＴＰＡＯ６

ＣＳＴＢ-２．５

~Ｆ８Ｄ

ＴＰＡ1０

＜ＯＤＣ＝
o４０ｍｍ

ＳＲ１４－５６２/Ｓ

ＢＬＤＴ１０/Ｓ７

SＷ６－ＳＤ

＞ＤＤＣ＝

｡４０ｍｍ

ＳＲ１４－５６２

TPA1５

TS45120I

BT20S

H-TBS



断
一
把
劉
型
印
加
釦
卯
釦
詣
龍
頭
弱
一
妬
妬
如
犯
犯
仙
如
犯
一
如
叩

在庫刃数

シャンクタイプ

形 番

Ａ
・

の
Ｑ
ｏ

ｌ
１
１
ｆ
ｌ

Ａ

ｃ
Ｑ
Ｅ

Ｖ
Ａ

Ｖ

jZR
９００ 崖

揖詳
Ｌ

産＝

１
。
、
“
。
■。

。
。

EPAO6:Ｍａｘ.ａｐ＝６mm
EPA10：Max・ａｐ＝１０mm
EPA15:Max､ａｐ＝１５ｍｍ

I部品

寸法(ｍ、）
重さ

(kg）
0.09

0.12

0.13

0.14

0.23

０．２２

0.23

0,23

0.4-1

0.41

0.42

0.42

０．３８

０．３９

０．６６

０．６５

０．７０

０．６８

０．７２

０．７３

０．７３

０－８９

エア穴インサート

EPA15RO50Mg里OPO4Ｎ

Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ

１
２
２
２
２
３
２

０
０
０
０
０
０
０

α
ひ
ひ
い
い
ひ
０

個
焔
焔
幅
狐
ｍ
ｍ

Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ

恒
拓
把
”
印
加
聖

０
０
０
０
０
０
Ｏ

Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ
Ｒ

６
６
６
６
６
６
妬

》
Ｅ

蜘
即
帥
諏
即
甑

Ｅ
Ｅ
Ｅ
Ｅ
Ｅ

.●：在ml形番

1弓

鵬
一
ｍ
ｍ
釦
印
而
加
、
加
即
釦
釦
印
一
ｍ
釦
印
加
即
釦
釦
釦
一
釦
帥

IZR

Ｌ
｜
配
“
“
卯
伽
、
、
、
焔
柘
柘
焔
一
帳
怖
卸
卸
煙
煙
画
煙
一
卸
な

心
一
也
伯
旧
如
如
如
翠
聖
詣
霞
配
配
一
電
調
理
魂
鎚
弱
細
細
一
和
、

心
一
垢
恰
帽
焔
如
如
如
即
零
詣
溺
塞
一
霞
霞
亜
亜
距
亜
鑓
蛇
一
蛇
亜

祉
拠
祉
祉
祉
軸
乱
祉
祉
乱
祉
型
乱
軸
拠
拠
軸
祉
拠
枇
一
札
純

６
６
６
６
６
６
６
６
６
６
６
６
０
０
０
０
０
０
０
０
５
５

ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
洞
洞
洞
両
面
洞
洞
洞
洞
洞

Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ

ｍ
ｍ
わ
わ
、
両
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
わ
わ
わ
わ
、
わ
わ
、
両
ｍ
、

E1.AO6RO28M2aO-03N

E1｡AO6RO28M25･o-04N

EEA10RO墾皿塞皇⑪-02Ｎ

１
２
２
２
２
３
２
３
３
４
３
４
’
’
２
２
２
３
２
８
３
４
’
３
４

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
｜
●
●
●
●
●
●
●
●
｜
●
●

6Ｒ020Ｍ20.0-03Ｎ

E1ｺAO6RnﾜﾜＭﾀnnPO3N

EI｡AO6RO墾皿空言O-03N

EpAO6RO25M25､0-04Ｎ

EEA10RO墾皿25.0-02Ｎ

EEA10RO32M320p02N

EI｡AォORO32M820-03N

EPA･ＩＯＲ035Ｍ32.0"０２Ｎ

EPA10RO35M32.o毎03Ｎ

EPMORO40M320毎o3N

ERA10RO40M320毎O4N

EPA15RO40M32､０画03Ｎ

Ｏ

部品名

適合カッタ

籍付けねじ

バ

ナ

一体型スパナ

トルクスビット

グリップ

部品形番

ＥＰＡＯ６ＲＯ１

ＣＳＴＢ－２５Ｓ

~Ｆ８Ｄ

ＥＰＡＯ６ＲＯ２

ＣＳＴＢ-2.5

T８Ｄ

ＥＰＡ1０

＜ＯＤＣ＝

ｏ４０ｍｍ

ＳＲ１４－５６２/Ｓ

ＢＬＤＴ１０/S７

ＳＷ６－ＳＤ

＞ＣＤＣ＝

ｏ４０ｍｍ

ＳＲ１４－５６２

ＥＰＡ1５

ＴＳ４５１２０１

ＢＴ２０Ｓ

Ｈ－ＴＢＳ



２
２

Tu-』ｊＮ層種Ｔ夢ご’

4Ｃ

5０

3２

４２

ロング､シャンクタイプ

2０５

３１０

ム

。
Ｑ
③

I曇
９０．、崖

EPAO6:Max・ａｐ＝６mm
EPA10:Max.ａｐ＝１０mm
EPA15:Max・ａｐ＝１５ｍｍ

2５５

３６０

寸法(ｍｍ】
重さ

(kg）

0.2Ｃ

0.2-1

0.41

0.42

0.78

0.80

0.75

0.78

1.46

1.52

1-57

在 庫 刃 数形番

EPAO6RO16M16･o-O2L

エア穴インサート

TLA10RO63LO54M25､4鐸0４●４６３６０２５．４２６８０６９．５５４１．２６あり２４cAP-cM12xl､75x50ToMT10..．

1陽

坐
一
価
焔
価
蛎
卸
伽
一
ｍ
極
柘
祁
証

“
｜
如
釦
釦
如
加
如
一
両
妬
印
加
釦

心
一
一
把
把
即
翠
詣
配
一
電
配
亜
弱
“

心
一
一
焔
拓
印
印
西
詣
一
霞
率
亜
蛇
醒

Ｌ
｜
噸
怖
価
価
麺
麺
一
郵
皿
麺
麺
証

誠
鈍
鈍
銃
鋤
鈍
一
鋤
麺
鋤
鋤
鈍

２
２
２
２
２
２
’
２
２
２
２
２

●
●
●
●
●
●
｜
●
●
●
●
●

ＴＯＭＴＯ６..‘

TOMTO6..，

TOMTO6..‘

TOMTO6..‘

ＴＯＭＴＯ６..．

TＯＭＴ06..．

ＴＯＭＴ１０…

ＴＯＭＴ１０..‘

ＴＯＭＴ10..．

ＴＯＭＴ１０…

ＴＯＭＴ１０…

ERAO6RO18M1aO-02L

EPAO6RO20M20･O-O2L

E1.ＡＯ６ＲＯＰｐＭﾜ0.O-02L

EPAO6RO25M25･O-O2L

ERAO6RO28皿za0-02L

EPAｉoRO25皿墾≦O-O2L

ERMORO28M25・O-02L

EPA10RO32M320-O2L

EPA10RO35M320-02L

EPA10RO40M320色O2L

●：在庫形番

E屑A5RO40M320-O2L

E屑Af5RO50M42-O-O2L

あり

あり

●
●

TLA10RO63LO54M2ZOEO41●４６３６０２７２２８０７１２．４５４１．２５あり２４CAP-CM12x1.75x50TOMT10..‘

寸法(ｍ、）

TLA10RO50LO54M22DEO4●４５０４７２２２０７５６．３１０．４５４０．６４あり２４CAP-CM10xl‘5x55=HTOMT10..．

狸
ロ
ロ

1．５６

３．８４

５Ｃ

５Ｃ

ｏＤｂｃＩｄ０Ｌｆｂａ蝿.(kg）

ＴＯＭＴ１５..‘

ＴＯＭＴ１５…

I部品

形番 需烹刃数ｶｯﾀ締付使用ボルトインサ ー ト

ラフィング.タイ
メインユニット

ス
パ
ナ

Ⅱ部品

部品名｜部品 形番

締付けねじＩＳＲ１４－５６２

ド
ルクスピットlBLDT10/S７

グリップ－扉１０Ｅ

在廊暴湛而

部品名

適合カッタ

締付けねじ

ス
パ
ナ

一体型スパナ

トルクスピット

グリップ

部 品形 番

EＰＡＯ６ＲＯ１

ＣＳＴＢ－２５Ｓ

Ｔ８Ｄ

ＥＰＡＯ６ＲＯ２

ＣＳＴＢ-２．５

Ｔ８Ｄ

ＥＰＡ1０

＜ＤＤＣ＝

o４０ｍｍ

SR14-562/Ｓ

ＢＬＤＴ１０/S７

ＳＷ６－ＳＤ

＞ＯＤＣ＝

、４０ｍｍ

ＳＲ１４－５６２

ＥＰＡ1５

TS451201

BT20S

Ｈ－ＴＢＳ

．
』
Ｆ
』

、
〃
や

ｊ
ｊ
』

上，
！
』

叩
一
一

ユ
ー
ー



ＣＭＴ６ｘ１４０ＣＭ１２ｘ１同０

ＣＭ１６ｘ１２０ｌＣＭ１２ｘ１圏０

1階

Lｉ

ラフィングタイプ
メインユニット

配
司
宿

Ｃ
Ｑ
Ｇ

11部品

部品名部品形蕎

締付けねじlTS451201

ス|トルクスピット
劉グﾘｯﾌ゚

gnU図OIg

｜Max､ａｐ 目画鋲燈

寸法（ｍｍ】 使用
需エア穴刃数ｲﾝｻー ﾄ

寸法（ｍ、）有効 使用

インサート

ＴＯＭＴ１５…

ＴＯＭＴ１５…

TOMT15…

ＴＯＭＴ１５－

カッタ締付
ボルト

ＣＭ１６ｘ７５

ＣＭ２０ｘ８０

ＣＭ１６ｘ７５

ＣＭｐ０ｘＲ０

唾
卿
一
理
樫
鉦
唾

烹刃徴
あり２０

あり３０

あり２０

あり３０

在庫形 番

４
５

A15RO80LO83BT50-04M

Af5R100LO97Ｂ１ち0-05Ｍ

刃列数ＯＤＣ

４８０

５１００

４８０

５１００

ｂａｈ鼎
８１２．７７０

１０１５．９８３

８．１４．４７０

９．１６４８３

０
｜
詣
犯
電
亜

Ｌｆ

ｌＯＯ

１１０

１００

１１０

○ＤｂＧｄ

７８３１．７５

９８３８．．１

７８３２

９８４０

TLA15RO80LO70M醜d7LO4M

TLA15R100LOB3M38小o5M

TLA15RO80LO70M32･oEO4M

TT-A15R1001四忽Ｍ40.nＥ０５Ｍ

●
●
●
●

叩
一
”
記

Ｌ

ラフィング､タイプごＬｆ
I部品

サブユニット 部品名 部品形番

縞付けねじ ＴＳ４５１２０

lﾄルクスビットBT20Sス
パ
ナ

垂
Ｃ
Ｃ

Ｌ
．
・
・
７

℃
○
一

国
司
言

Ｃ
Ｑ
Ｄ

グ リ ッ プ H - T B S

Iカッタ締付ボルト(別売品】

サブユニット
使用個数

ＴＬＡ１５ＲＯ８０..‘ ＴＬＡ１５Ｒ･'００－．．

Ｖ

ｉ

●：在庫形言

★：２０１５年発売予定

ラフィンク､タイプ

BT５０－体型，

賭

Ｌ

●
●

咽
函

OＤＣ

８０

１００

在庫熟形番

Max.ａＰ

８３

９７

★
★

Ｍａｘ１
ａｐ

２８

１８

皿
一
亦
唖

Ｌｆ

１０７

１２６．５

Ｌ
一
網
妬

Ｌｆ

28.2

２８

GｉＤＣ

８０

１００

あり

あり

８ＴＯＭＴ15..,

10ＴＯＭＴ１５..‘

LA15RO80LO28"O4S

LA15R100LO28-05S

0．６５

１．０５

皿
皿

在庫ｦ雛、

４
５

'０
ｈ

使用

インサート

ＴＯＭＴ15..．

ＴＯＭＴ１５…

Ｌ
｜
卸
睡

Ｃ
Ｑ
、 I部品

部品名部品形番

カッタ締付
ボルト

ＣＭ１６ｘ５５

ＣＭ２０ｘ５０

締付けねじTS451201

ストルクスビットBT20S
パ
ナ グ リ ッ プ Ｈ ざ T Ｂ Ｓ

形番 瀞エア穴刃数
6.29あり２４

８．９２あり３５

寸法(ｍ、）



、他の溝で、⑪、の手順を繰り返します。

③溝を挟んで､同じｺー ﾅ識別番号が隣り合っ
ていないか、確認してください。

ＴｉｕＮ層ざ瞬菖蕊Ｉ

P

サブユニット組み付け時の注意

，
望
剛

突起（ポカよけ用）組み付け時には、メインユニットとサブユニット

の先端側面にある刻印（緑丸参照）を合わせて
取り付けてください。

(サブユニットにはポカよけ用の突起があります）

〆

４■

⑪②’回目のｺー ﾅﾁｪﾝジの場合
工具の溝先端に刻印された数字と、

インサートのコーナ識別番号が右図に
ある位置で合わせて取り付けて下さい。

（インサートを時計回りに回転させる）
例：１匡接２

２■傍３

３厘棒１

⑥２回目のコーナチェンジの場合
工具の溝先端に刻印された数字と、

インサートのコーナ識別番号が右図に

ある位置で合わせて取り付けて下さい。

（インサートを時計回りに回転させる）
例：２厘歩３

３匡倭１

１匡衿２

②⑪の動作をすべてのｲﾝｻー ﾄで行って
ください。

③鱒脇軒患裳謝購り

刻印

ラフィング､タイプでのＮＭＪインサートの取り付け手順

⑪工具の溝先端に刻印された数字と､イン
サートのコーナ識別番号が右図にある位置

で合わせて取り付けて下さい。

、同一溝にｲﾝｻー ﾄを取り付ける場合、
全て同じコーナ識別番号になるように取り

付けてください。

”

1４

諺
Ⅲ

ラフィング､タイプ・ＮＭＪインサートのコーナチェンジの手順

',昼



』標準切削条件

ＴＰＡ／ＥＰＡ

I目Ｉ｡

Ｆ１

Ｐ
ＥＩ

ＩＩＪ

Ｋ

Ｓ

被削材

Iss4滞蕊胃など）

（蕊蕊）

(sci諭擬ど）
工具鋼

(SKD61など】

(狂溺塞，
ねずみ鋳鉄
（FC250など）

ダクタイル鋳鉄
(FCD450など）

チタン合金
(Ti-6AI-4Vなど】

耐熱合金
(Inconel718など】

硬さ材狐
切削速度： I/℃(ｍ/ｍin） 刃当り送り： 危(ｍｍ/t】

T/ＥＰＡＯ６Ｔ/ＥＰＡ１０Ｔ/ＥＰＡ１５Ｔ/ＥＰＡＯ６Ｔ/ＥＰＡｍＴ/ＥＰＡ1５

－２００ＡＨ３１３５１００－２２０１００－２５０．１００－２５００．０５－０．１５０．0８－０．２０．０８－０．２５

２００－３００ＡＨ３１３５１００－１７０１００－２００．１００－２３００．０５－０．１２０．０８－０．１５０．０８－０．２

２００－３００ＡＨ３．１３５１００－１７０１００－２００１００－２３００.0５－０．１２０．０８－０．１５０．０８－０．２

１５０－３００ＡＨ３１３５１００－１２０１００－．１５０１００－１８００．０５－０．１２０．０８－０．１５０．０８－０．２

ＡＨ３１３５８０－１５０８０－２００９０－２０００．０５－０．１５０．０８－０．２０．０８－０．２

１５０－２５０ＡＨ１２０１００－２００１００－２５０１４０－２５００.0５－０．１５０．０８－０．２０．０８－０．２５

１５０－２５０ＡＨ1２０８０－１５０８０－２００Ｔ１０－２０００．０５－０．１５０．０８－０.２０．０８－０．２５

ＡＨ'1２０２０－５０２０－６０２０－６００．０５－０．１０．０８－０．１５０．０８－０．１８

ＡＨ･1２０２０－３５２０－４０２０－４００．０３－０．０８０．０５－０．１３０.0７－０．１５

．切りくずが滞留しやすい場合には、切りぐず噛み込みを防止するた

めにエアブローを用いて切りくずを除去してください。

･鋳肌などの切り込み変動がある場合や断続部の多い被削材を加工す
る場合には、刃当り送り危を下限側に設定してください。

･機械、被削材の剛性、主軸の出力などにより、加工条件は制限され
ます。切込みや切削幌、工具突き出し量が大きい場合は、Ｖ･たを
下限側に設定し、機械の励力、振動などを見極めてご使用ください。

TLＡ（ラフイングタイプ）

ISY団

腰

1Ⅲ

Ｋ

Ｓ

被削材

低炭素鋼
（Ss400,ｓ１５ｃ等）

高炭素鋼,合金鋼等
(S45C,S55C,ＳＣＭ440,SCIzh5等）

(SKD1語調61等）
ステンレス鋼

(SUS304,SUS316等）

普通鋳鉄
(FC250,FC300等）

ダクタイル鋳鉄
（FCD400等）

チタン合金
m-6AI-4V等）

ニッケル墓合令
（lnconeI718等）

硬さ 材籾
切削速度：ＶＣ(ｍ/ｍｉｎ１

刃当り送り’

た(ｍｍ/t）

T/ＥＬＡ１０Ｔ/ＥＬＡ１５Ｔ/ＥＬＡ１０Ｔ/ＥＬＡ１５

－２００ＡＨ３１３５１００－２５０１００－２５００．０８－０．１８０．０８－０．２２

2００－３００ＡＨ３１３５１００－２００１００－２３００．０８－０．１４０．０８－０．１８

1５０－３００ＡＨ３１３５１００－１５０１００－１８００．０８－０．１４０．０８－０．１８

ＡＨ３１３５８０－２００９０－２０００．０８－０．１５０．０８－０．．１８

1 ５ ０ － ２ ５ ０ Ａ Ｈ･1２０・1００－２５０１４０ －２５００－１０－０．１８０．０８－０．２２

1５０－２５０ＡＨ１２０８０－２００１１０－２０００．１０－０．１８０．０８－０．２２

ＡＨ１２０２０－６０２０－６００．０６－０．１４０．０６－０．１５

ＡＨ１２０２０－４０２０－４００．０５－０．．１２０．０６－０．１３

1間
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Ｔ０－』閥煽こず1:亀Ｉ

心加工事例

０

ｉ

条 件 壁而品付バリ60Ｃ

４０Ｃ

ｸ０ｔ

（
Ｅ
Ｅ
』
Ｅ
Ｅ
）
宝

幽
鯛
・
鋼

良ＴＵ圏壱さT急I’小
Ⅸ

他計吊 大

1陽

４

のため、薄板

雨能率な加工

ＴＵ隣国再T福２１他社品

TUng－．ｍは低抵抗な刃先設計のため、薄板
加工においてもびびりなく、商能率な加工
が可能であった。

疋
０
０
Ｏ

Ｕ
４
２

Ｕ
０
０

（
匡
一
一
ヒ
ミ
厚
』
Ｅ
）
』
二

幽
鯛
・
鋼

締
職

ＵＬ

ＴＵ

ＴＵｎｇ-.ｍは
加工におい
が可能であ

加工部品名

使用カッタ

使用インサート

材種

被削材

切
削
条
件

切削速度１/ｃ(ｍ/ｍin）

刃当り送りた(ｍｍ/t）

送り速度1/f(mｍ/ｍin）

切込みａｐ(ｍ、）

切削幅ａｅ(ｍ、）

加工形態

切削誠

械

プレート

EPAO6RO20M20､0-03Ｎ(o20,ｚ＝３）

ＴＯＭＴＯ６０３０４ＰＤＥＲ=ＭＪ

AＨ３１３５

ＳＵＳ304

噂
Ｅ
Ｅ
ｏ
ｍ

Ｍ

1２５

0.083

600

1.5

９

平面加工

乾式

BT4０

機械部品

EPA10RO32M320-O3N(o32,ｚ＝３）

ＴＯＭＴ１００４０４ＰＤＥＲ－ＭＪ

ＡＨ３１３５

S45C

迦蕊蕊＆
1５０

0．１９

8３６

５

肩削り加工

外部給油

複合加工機

結 果 TUng-TTiは低抵抗な刃先設計のため、他社
品よりもバリが小さく、壁面の品位にも優
れる結果となった。

条件

ＴＬＪ閏壱ごＴ急Ｉ

他社

バリ

小

大

壁面品位

良

悪

加工部品名

使用カッタ

使用インサート

材糎

被削材

ベース

EPA10RO32M32､0-03Ｎ(o32,ｚ＝３）

TＯＭＴ１００４０４ＰＤＥＲ－ＭＪ

ＡＨ３１３５

Ｓ５０Ｃ

ベッドフレーム

TPA15RO80M25､4-06(C80,ｚ＝６）

ＴＯＭＴ１５０６０４ＰＤＥＲ－ＭＪ

ＡＨ１２０

FC300

竜惣篭識蝉
切
削
条
件

結 果

言
Ｅ
）
廻
酋
Ｈ
民

TUng-
６０％

1２０

８０

4０櫛鱗
O‘r理2.2画-丁哀Ｉ他社品

．ｍは耐摩耗性に優れ、工具寿命が

向上した。

哨
彊
韓
崎
戸
〉
・
忠

（
Ｅ
Ｅ
も
。
）掴蕊

了呼睡冨冨了盈Ｉ他社品;､:悪言了盈Ｉ

．nｍｇ-万iは低抵抗で、倍の刃当り送りの
条件でも、加工面品位に優れていた。

切削速度ＶＣ(ｍ/ｍin）

刃当り送りた(ｍｍ/t）

送り速度Ｖｆ(mｍ/ｍin）

切込みａｐ(ｍ、）

切削幅ａｅ(ｍ、）

加工形態

切削沼

使用棚械

1３０

０．１

390

1.5

2５

肩削り加工

外部エア

立形Ｍ/Ｃ

200

０．２

9５５

6０

肩削り加工

乾式

ＢＴ5０



画

一二－

'1’

壁－，－－－

1９

Ｐ，訂

需諦
Ｖ

Ｌ』Ｑｕ型
△△△△

加工部品名

使用カッタ

使用インサート

材狐

被削材

切
削
条
件

結 果

切削速度１/C(ｍ/ｍin）

刃当り送りた(ｍｍ/t）

送り速度1/f(ｍｍ/ｍin）

切込みａｐ(ｍ、）

切削幅ａｅ(ｍ、）

加工形態

切削；

ｕと胴機城

成形機部品

⑥
TLA15RO80LO70M31､7-04Ｍ(o80）
TLA15RO80LO28-O4S

ＴＯＭＴ１５０６０８ＰＤＥＲ－ＭＪ

ＡＨ１２０

ＦＣＤ４００

慨

１８０

0.2

573.0

７４

2４

コンタリング加工

乾式

立形Ｍ/Ｃ,ＢＴ5０

二蕊L鯵
1２００

１０００

８００

６００

４００

（
Ｅ
Ｅ
も
。
）

２００

興国画Ｔ急ｌ他社品
小
池

調
玉
鈷
粕
〉
○
扇

ＮＭＪインサートの使用で、従来よりも
切削抵抗が低減され、能率が向上。

1鍵 二局＝

素材

EPA10RO40M32,0-04Ｎ(o40,ｚ＝４）

ＴＯＭＴ１００４０８ＰＤＥＲ－ＭＪ

ＡＨ３１３５

チタン

句
Ｓ

5５

0.1

１７５

2.5

2５

平面加工

外部給油

立形Ｍ/Ｃ･ＢＴ5０

言
Ｅ
）
亜
塑
Ｈ
旨

1２０

ｎmg-.ｍは鋭い切れ刃を備えており、切れ
刃への溶着が抑制され、長寿命となった。

蕊
識



（⑮ご使用の際には、安全カバーや保照〆

⑨切れ刃が鋭利なため濡手でさわらない
⑨切れ味を随隠して早めに工具交換を行
、切削中に発生する火拍や破損による発
また、不水溶性切削油を使用する場合

Ａ安全上の注意点

脚噸侃醐のため阿窒紙を便用してい寵す。

■ 本社

③マーケティング部

●宮業本部

●束部支店

東京営菜所

新潟営繁所

富士営巣所

京浜営粟所

高崎営篇所

東北営粛所

いわき営躍所

長野営累所

●中部支店

名古屋営粟所

三河営巣所

金沢営案所

浜松営業所

トヨタ営蹴所

②西部支店

大阪営巣所

京都営簾所

神戸営鯛所
岡山 営紫所

広島営閑所

福岡営業所

②技 術本 部

③生 産本 部

名古屋工期

●製品事業本部

賑売部

厚繍材料阪寵陳

耐際土木販兜課

製造部

福島県いわき市好間エ業団地１１鱒１

福島県いわき市好間工業団地１１．．１

福島県いわき市好間エ業団地１１画１

〒９７０．１１４４

〒970-1144

〒９７０－１１４４

画Ｏ函6個ｑごbU1

aO246(36)8504

画0246(36)8520

FAXO246I36)B542

FAXO246I36)B540

FAXO246(36)8538営

東

メガネ簿の保照具を愛使用《
八でください９

局ってください９
用雛､切りくずで引火する危
合は防火対照が必要で説

具を

I色Ｘ脚湖

神奈川県槻浜市港北区新捌浜ＷＬ９(友泉新槻浜戸丁目ピル）

新潟県長岡市華生津1-2戸2８（ドルミーリパーサイド102）

瀞岡県富士市青葉町５４２（瀬尾ピル２階）

神奈川県横浜市港北区新横浜1台7-9(友泉新櫛浜一丁目ピル）

群馬県高椅市八島町１７(イシイピル６階）

宮城県仙台市宮城野区宮城野1-12-15(松栄宮城野ピル）

福島県いわき市好間町下り調字-町坪lﾖ5-1位ｲﾝ宗ｨー いわき2間
長野県上田市天神４－１７－８(みす'ずピル）

〒222-0033 画045(470)8412

画0258(37)5822

面0545(60)6311

画O45WO)8426

画027(327)5597

壷022(297)1911

画0246(36)8155

画0268(26)3870

FAXO45偶70】a562

FAXO258(37)5825

FAXO545(60)6313

FAXO45WO)B578

FAXO27(323)B719

FAXO22(293)O272

FAXO246(36)8156
FAXO268に6)3872

〒940-0085

〒４１６．０９５２

〒222.0033
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険がありま窪引火の描険があるところでは腿用

い。
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一
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〒
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〒

興知県日道市浅 田 町 宗 園 ７ ７ － １

愛知県安城市三河安城町1-9-2(鱒２束祥ビル２階）

石川県金沢市昭和町１６，．１（ヴイサージュ）

附岡県浜松市東区天竜川町１０３６（グリーンピル）

廃知県日進市浅 田 町 茶 園 ７ ７ － １

壷052(805)6012

衝0566(73)9110

画076(222)2727

画053(422)6266

画052(805)6011

FAXO52(80516025

FAXO566(73)9355

FAXO76(222)2730

FAXO53(422)6264

FAXO52(805)6083

に しないでください。

大阪府大阪市西区江戸堀2..1菌１(江戸堀センターピル）

京都府京都市下京区柿本町５７９（五栄堀川ピル）

兵庫県明石市本町２．１葱２６（ニツセイ明石ピル）

岡山県岡山市北区野田３蔵１３善3９（野田センターピル）
広島県広島市中区大手町２"１１戸２(グランドピル大手町）

福岡県福岡市博多区榎田２園3'･2０（PANリバース１２）

福島県いわき市好間工業団地，，‐，

福島県いわき市 好間工業団地，，再，

睡知県日進市 浅 田 町 茶 園 ７ ７ － ，

〒５５０．０００２ 画０６(6447)2401

画075<371)6110

aO78(911)9901

酋086(245)2915

画082(541)０５４１

画092(441)5981

画0246(36)8512
画0246(36)8523

画052(805)6021

FAXOa(6“7)2419

FAXO75(371)6777

FAXO78(911)g898

FAXO86(245)2912

FAXO82(541)O540

FAXO92<451)3382

FAXO246(36)B544

FAXO246(36jB152

FAXO52(805)6082

〒600.8357

〒673.0892

〒７００．０９７１

〒７３０．００５１

ｒ
島

〒８１２．０００４

〒ｇ７０ｑｌｌ４４

〒９７０－１１４４

〒470書０１２４

、ご使用の際には、安全カバーや保腿ﾒ〃ﾈ簿の保照具を愛使用ください。
⑨切れ刃が鋭利なため濡手でさわらないでください。
⑨切れ味を随豚して早めに工具交換を行ってください９
②切削中に発生する火拍や破損による発離､切りくずで引火する危険がありま魂引火の描険があるところでは使用し瓶いでください｡

また、不水溶性切削油を使用する渇合は防火対照が必要で説

1浬品励画はこちらｗｗｗ・ｔｕｎｇａＩｏｙ、ｃｏｏｊＰ

タンガロイ公式アカウント

ｆａｃｅｂｏｏｋ､ｃｏｍ/ｔｕｎｇａｌｏｙｉａｐａｎ
ｔｗｉｔｔｅｒ・ｃｏｍ／ｔｕｎｇａｌｏＶｉａＰａｎ

神斎川県横浜市港北区新横浜ＷＬ９(友泉新横浜一丁目ピル】

神奈川県槙浜市港北区新横浜1㎡７９(友泉新横浜一丁目ピル】

山 梨 県 並 崎 市 大草町上条東割１１４
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画045偶70)8461

画045件70)8465

画0551(23)０８２０

FAXO45【470)8582

FAXO45(470)8645

FAXO551(23)０８４６

揃薗iiiIlO TU叩可Ｖ

ロＥｆ宙
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イ
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Ａ安全上の注意点
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ご使用くだ壱

ロ
〒438-0233静岡県磐田市駒場1-12
m:0538-66-8605HIX:0538-66-8645
http:"Sonedajp
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切削技術相鱗函0120画401-509劉摺悶蝋9膨淵側#蛎概…

霧

■･ｍＣフリータイヤル

ロ､賎捌口
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衝045(470)8461

画O45WO)8465

画0551(23)０８２０

ロ難曽根田工業

ｗｗｗ・youtube､com/tungaIoVcorporatiorl

５

製品のお問い合わせは
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