
〃

、
201アー2018 CATALOGUE

蕊
鯛

I

〃ﾝZ

I



必 『207"2078"

し鉄骨用デーノ1ヒシヤンク側加′ P40

mrSfeel"ame7刻臘邸燗MDML
可

●H形鋼．|形鋼･薄板などの穴開け加工に適した､ローソク刃型を採用

●ローソク刃型の採用により､高能率で､かえりも少ない加工が可能
●TiNコーティング､の採用により､ノンコーティング品より長寿命

●有効加工深さは､3D～5Dが目安となります

●UsesweepcuttypeandsuitefordrillingprocessingsuchasHtypesteel･ltypesteel･thinsheet
●HighefficiencyandIowburrprocessingispossibleduetosweepcuttype.
●LongerlifethanNoncoatingduetoTiNcoating.

●Effectiveprocessingdepthisfrom3Dto5D.
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●両刃仕様で経済的

●センターモミ専用(ドリルがぶれない）

●豊富な在庫
●Economicduetodoubleface.

●Dedicatedforcenterholedrillin9.

●Enoughstock.
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●専用インサートと独自のボディ構造により､切れ味抜群でビビリません
●ボディーに特殊鋼を採用する事により､耐摩耗性に優れ耐久性も抜群

●食付き､求心性が良く､ボール盤での作業が容易に行えます

●インサート交換式で再研磨の必要がなく､カウンターシンクよりランニングコストが低減できます
●インサートは超硬母材で寿命が長く､3コーナー使用できるので経済的

●｢THECUTタッピングスプレー｣をご使用頂くと､より効果的

※ボール盤等でご使用の際､主軸に振れがある場合はご注意下さい
●Sharpandstableduetodedicatedinsertanduniquebody.
●Excellentwearresistantanddurableduetospecialsteelbody.

●Handlingwithdrillpressiseasyduetohighchamferingpropertyandcentripetal.

●Runningcost isreducedduetounnecessaryre-grindingandinsertexchangetype.
●Durableinsert duetocarbidebasematerialandeconomicdueto3comeravailable.

●MoreeffectiveifusewithTHECUTtappingspray.

※PIsbecareful inthecasethereisswingwithmainshaftwhenusewithdrillpress.
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●板材の側面の面取り加工を､表裏面同時に行えます

●インサートは超硬母材で寿命が長くβコーナー使用できるので経済的
●Twosideboardchamferingprocessingcandoatonce.
●Durableinsertduetocarbidebasematerialandeconomicdueto3comeravailable
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●ソリッドエンドミルの領域にスローアウェイ化を実現

●切れ味抜群11(独自のブレーカー形状）

●3種類のインサート材種により､あらゆる被削材に対応

●Cuttingedgereplaceabletyperealizesbecomingitinthedomainofthesolidcarbideendmil1s
●Sharp! (Uniquebreakershape)
●Variousworkmaterialscanhandledueto3kindsofinsertqualityofmaterial.

国 し一ラジ小スリーブ P65

mo由"fsJeeyemra"fomaftLafhe シリーズ

MT-JS2512100-TM

●独自の構造により､高圧でのクーラントの漏れを大幅に低減!！

●自動盤の切り屑噛みによる､インサートの破損を低減

●コンパクト設計

●挿入するホルダーのシヤンク径を､の8.の10･の12に特化

●油性･水溶性､どちらのクーラントも使用可能

●挿入するホルダーは､各社メーカーに対応

●Decreaseleakageofcoolantunderhighpressuredueto

originalstructure1!

●Damagedinsertbychipisdecreased.

●Compactdesign｡
●Insertedholdershankdiameterisspecializedonly

forO8･の10．の12.

●Bothcoolantareavailab1esuchasoi!iness

andwater-based.

●○thercompanyspecproductswillbereleased.



EUNTENTS

●IC2SSOIC2SSVOIC2SSVPoIC2SLVOIC4SSVolC45SVPoIC4SLVOlC4MRSOlC3HSN IPO1～21
●IC4HSToIC4DMCoIC5HSVRelC6HXEoIC2ALEo1C2ALLoIC3ALSelC3ALRFoIC4RFE

’ザ･カットミルシリーズ
EndmlUSenesITHECUTMI|山E ’

●IC2MBVoIC2BHTe1C2RBVoIC3MBSoIC5MBS

可
』IP22～23多機能エンドミ

Mult卜FunctionEndmⅢ
ル 配

I
C-MPE-VoC-BMC-V
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国シリーズ製造元:株式会社工ムツール

アイコンの説明 1
1

圃圃剛圃園
TiAQNｺｰﾃｨﾝプ TiCNｺｰﾃｨﾝダTiSiNｺｰﾃｨﾝｸﾞ 特殊 TiAQN+A2CrN
TiAQNCOating TiCNCoating TiSiNCOaUng Special 3300Hv

胴胴鬮鰯
超微粒子超硬 超々微粒子超硬 特殊超硬 超硬

UItralinepartideCarbide Ultra.UItrafineCarbide SpecialCarbide Carbide

圏固圃闇囲
平面加工 満加工 直潤加工 側面加T 助O工
PIaning Slotting SIotting SideCutting RadiuS

閉囲囲園
穴面取り 裏面取り R面取り 45.面取り

HoleChamfering BaCkChamfenng RChamfering 45｡'Chamfering

園圃鯛鯛鯛図
ネジレ角度 先端角度 シンニング コーナ部
HelixAngle TipAngle Thinning COmer

園團園同
TiACN+q AQC｢N AQTi×N TiNコーティング

3500Hv 3200Hv 3800Hv TiNCoating

廟卿 胴
高級ハイス コバルトハイス ハイス

high-gradeHSS HSS-Co HSS

囲隅函園
曲面加丁 穴加工 180.ザグリ 90.ザグリ

Profiling Boring l80･Spotfacing90･Spotfacing

圏圃鬮
V溝加工 モミツケ 側面取り

VSioUing 最小加工径の2 SideChamfering
Spotting

コーティング

Coating

工諏質

1bolMaterials

I
加工用途

Applocations

工員諸元

Statisticsfortoolg
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|特長| Feature
●圧倒的コストパフォーマンスを実現

●生材から合金鋼までの幅広いワークの加工が可能

re

●Highcosteffectivenessisrealized.

●AbilitytoprocessarangeofmateriaIsfromal1oyedsteeltosoftiron

単位：m、

蕊篭商品コード
ltemCode

IC2SS-3.0

IC2SS-4.0

1C2SS-5.0

1C2SS-6.0

IC2SS-8.0

IC2SS-10.0

IC2SS-12.0

1C2SS-20.0
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☆熱処理鋼等加工時ap≦0.O2D
HardenedSteels ap≦0.05,■標準切削条件表(溝加工ae=1D) Recommendedcuttingconditions(Slotting)
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☆ap<0.15D☆熱処理鋼等加工時ap<1D
HardenedSteelsae＜0.02,■標準切削条件表(側面加工ae<0.1D) Recommendedcuttingconditions(Sidecuttingae<0.1D)
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※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareforgeneralguidance.Therefortheyaresubiecttochangetothesituationofthemachineused, thetoolholdrigidity,cuttingoil,etc

●溝加工 ●側面加工
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HRC30～35 HRC35～40

構造用鋼/炭素鋼
(SS41、S45C)

HRC30以下

熱処理鋼等
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HRC40～45
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構造用調/炭認
SS41/S45C(HRC30以下）

r＝=‐ 合金ヨ
SCM/SL

W/ステンレス鋼

S304(HRC35.40）

麹’八テゴロゴ

J4(HK〔
L

熱処理鋼等

（HRC40.45）

構造用調/炭素鋼

SS41/S45C(HRC30以下）
合金鋼/ステンレス鋼

SCM/SUS304(HRC35-40）
熱唾鋼等
（HRC40.45）
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＄ 刃径公差(DTolerance)
1≦D≦3(0～－0.02)､D≧4(0～-0.03)

’特長Feature

●Highcosteffectivenessisrealized.

●Abilitytoprocessarangeofmaterialsfromalloyedsteeltosoftiron
●DurabIeduetoTiAQNcoating.

●圧倒的コストパフォーマンスを実現

●生材から合金鋼までの幅広いワークの加工が可能

●TiAQNコートで寿命UP
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商品コード
ltemCode

IC2SSV-9.0/IC2SSVP-9.0

1C2SSV-10.0/IC2SSVP-10｡0

IC2SSV-11.0/IC2SSVP-11.0

IC2SSV-12.0/IC2SSVP-12.0

IC2SSV-16.0/IC2SSVP-16.0

IC2SSV-20.0/IC2SSVP-20.0

1C2SSV-25.0/IC2SSVP-25.0

1C2SSV-30.0/IC2SSVP-30.0
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商品コード
ItemCode

IC2SSV･1.0/IC2SSVP-1.0

IC2SSV-2.0/IC2SSVP-2.0

1C2SSV-3.0/IC2SSVP-3.0

IC2SSV-4.0/IC2SSVP-4｡0

IC2SSV-5.0/IC2SSVP-5.0

IC2SSV-6.0/IC2SSVP-6.0

1C2SSV-7.0/IC2SSVP-7.0

IC2SSV-8.0/IC2SSVP-8｡0
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☆ap<1.5D☆調質鋼加工時ae<O.02Dap≦1D
Thermalreiiningsteels■標準切削条件表(側面加工ae<0.1D) Recommendedcuttingconditions(Sidecuttingae<0.1D)

構造用鋼/炭素鋼
SS41/S45C(HRC30以下）

m")TF濤需J厄賑数

18，000 280
11，500 300

8.500 350
6,400 360

5,700 430
4,200 430

3,700 405
3,200 380

2,850 370
2,500 360

2,350 360

2，200 360

1‘800 350
1，200 350
960 280
800 250

SS4
被削材
Work
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熊切削条件はあくまでも目安です｡使用される捜械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。
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●側面加工

簔王。垂，

●溝加工

催一旦竺叫
以下！
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合金鋼/ステンレス鋼
SCM/SUS304(HRC35.40）

認波削材
Work…

工具鋼/プリハードン鋼
SKD/NAK101(HRC30-35）

工具鋼ノフリハードン鋼

SKD/NAK101(HRC30-35）
合今綱/ステンレス鋼

SCM/SUS304(HRC35.40）
熱処理鋼等

（HRC40-45）

構造用調/炭素鋼
(SS41、S45C）

瞑詞/プﾘﾊｰドﾝ開
SKD、NAK1011

凸今銅」
'ｽﾃﾝﾚｽ蕊
、SUS3041AV』

熱処理鋼等 硬質材
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団囮圖闇園
TiAQN超微粒子溝加工側面加工ネジレ角度
ｺーティング超硬
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’特長’ Feature

●Highcosteffectivenessisrealized.

●Abi!itytoprocessarangeofmateriaisfroma!loyedsteeltosoftiron
●DurableduetoTiAQNcoating.

●圧倒的コストパフォーマンスを実現

●生材から合金鋼までの幅広いワークの加工が可能

●TiAQNコートで寿命UP
単位：m、

商品コード
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切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。
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團囮圖闇園I伶捌
TiAQN超微粒子満加工側面加工ネジレ角度
ｺーティング超硬
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ォーマンスを実現

●生材から合金鋼までの幅広いワークの加工が可能

●TiAQNコートで寿命UP

●Highcosteffectivenessisrealized.

●Abilitytoprocessarangeofmaterialsfromalloyedsteeltosoftiron

●DurableduetoTiAQNcoating.
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■標準切削条件表(溝加工ae=1D) Recommendedcuttingconditions(Slotting)

合金鋼/ステンレス鋼
SCM/SUS304(HRC35-40)
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Thermalre櫛ningsteels■標準切削条件表(側面加工ae<0.1D) Recommendedcuttingconditions(Sidecu辻ingae<0.1D)
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※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。
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●溝加工 ●側面加工
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構造用鋼/炭素鋼
SS41/S45C(HRC30以下）

工具鋼/プリハードン鋼
SKD/NAK101(HRC30-35）

構造用調/炭素鋼
'、 SS41/S45C(HRC30以下）

工具鋼/プリハードン鋼
SKD/NAK101(HRC30.35)
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熱処理鋼等 硬質材



剛岡圖闇圓
TiAQN超微粒子満加工側而加工ネジレ角度
コーティング超硬
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|特 長Feature

●圧倒的コストパフォーマンスを実現

●生材から合金鋼までの幅広いワークの加工が可能

●TiAQNコートで寿命UP

●Highcosteffectivenessisrealized.

●Abilitytoprocessarangeofmaterialsfromalloyedsteeltosoftiron

●DurableduetoTiAQNcoating.
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■標準切削条件表(側面加工ae<0.05D) RecommendedcuttingconditionRSidecuttingae<0.05D) ☆ap<2.5,

熱処理鋼等
(HRC40-45)

回転数 ｝ 送り速度
ni;W) 1 FRWi]
1,500 60
1,200 75
1，150 90
950 85

750 80

700 75

600 75

蕊s孟瀞柵雨雛5）
構造用鋼/炭素鋼

SS41/S45C(HRC30以下）

回転数 送り週薑 回転数 送り速度
n(min-リ F(mm"nin) n(min-1) F(mm/min
3,200 140 2,800 90
2,400 145 2，100 95
2,200 170 1,700 110

1,600 170 1,400 100
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950 145 850 95

850 145 750 95
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※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械堅ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。
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国囮圓閥趨囲團
AQCrN超微粒子溝加工側面加工曲面加工助U工 ネジレ角度
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●圧倒的コストパフォーマンスを実現

●生材から合金鋼までの幅広いワークの加工が可能

●S3コートで寿命UP

●Highcosteffectivenessisreaiized.
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■標準切削条件表(溝加工ae=1D) Recommendedcuttingconditions(SIotting) ☆ap<0.5D
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熱処理鋼等
(HRC40-45)

掃騨)可彌冊編

被削材
Work

D

一

同賑對
一

矢り錬磨回階添急，』 I 唾E瞳g霞

260

250

250

250

220

200

200

200

６
’
８
－
扣
一
ロ

麺
一
四
｜
画
一
唖

御
一
睡
一
四
一
価

岬
一
四
一
唖
一
岬

200

180

180

180

岬
一
艸
一
却
一
皿

180

160

160

160

■標準切削条件表（側面加工ae<0.05D) Recommendedcuttingconditions(Sidecuttingae<0.05D) ☆ap<1.5,

’
） F ） ）、

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareforgeneralguidance.Therefortheyaresubiecttochangetothesituationofthemachineused,thetoolholdrigidiW,cuttingoil,etc

●溝加工 ●側面加工

鳶。垂｡
k竺叫 構造用鋼/炭素鋼

(SS41、S45C)
……

鍋
⑲
一

シ
０
ド
ー

一
Ｋ

八
Ａ

り
Ｎ
プ騨
岬 熱処理鋼等

蘭…幸一

等 硬質

◎ ○ ○ ○ ×

06

工具鋼ノブリハードン調
SKD/NAK101(HRC30-35）

構造用鋼/炭；
SS41/S45C(HR〔

侭鋼
30以下）

被肖蛎
Wo『k

構造用鋼/炭素鋼
SS41/S45C(HRC30以下）

工具鋼/プリハードン鋼
SKD/NAK101(HRC30-35）

言釜調/ステンレス鋼

SCM/SUS304(HRC35-40）
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函囲圖闇團
特殊 超微粒子満加工側面加工ネジレ角度

超硬

I唾謬脚SNI唾塞制
(ザ｡)カットミル超硬3枚刃ソリッドエンドミル

CoatedSolidCarbideHighHelicalSquareEndmillR3Flutes)

■ L

ザ
・
カ
ッ
ト
ミ
ル
シ
リ
ー
ズ

ユーェ垂…＝『＝雪 L」

‐
』
Ｆ

’

■■U■｜

■

－■－

｜
’、込、

h6

|特長I Feature
●60.ネジレで超低抵抗切削を実現

●幅広い被削材に対応

●高能率加工が可能

●仕上精度良好

e

●Super-low-resistancecutisrealizeddueto60degreestwist

●Abi1itytoprocessawiderangeofmateriais.

●Highlyefficientprocessingispossib1e.

●High-precisioncutface.

単位：m、

l
I

竜且－コ

ｉ
８
８
８
８
７
７
９

Ｄ
２
３
３
３
４
４
５

ａ
差
吋
叩
叩
叩
叩
叩
叩
叩

公
塵
一
一
一
一
一
一
一

径
訓
稗
沁
加
加
お
お
粟

刃
副
０
０
０
０
０
０
０

伽
Ｏ
Ｑ
Ｑ
Ｑ
Ｑ
Ｑ
Ｑ

Ｔ
ゞ
・
・
・
・
・
ゞ

商品コード
ltemCode

IC3HSN-3.0

IC3HSN･4.0

IC3HSN-5.0

IC3HSN-6.0

IC3HSN-8.0

IC3HSN-10.0

IC3HSN-12．0

蘂
繍

， 0 ロ ．
職瀞銅“

－
３
ｌ
４
ｌ
５
ｌ
６
ｌ
８
｜
佃
一
也

８
一
価
一
泊
一
個
一
杓
一
辺
一
お

駒
一
印
一
”
｜
”
｜
田
一
ね
一
田

６
－
６
ｌ
６
ｌ
６
ｌ
８
｜
佃
一
也

■標準切削条件表(溝加工ae=1Dap=0.5D) Recommendedcu仕ingconditions(SIotting)

高更度鋼等
SKD61(HRC45-55)

濡關一丁彌儒）
SK 55）

被削材
Work

D
廼歴醜言

(min-,） ｜ 停儒
gj転致

） ）、

３
－
４
ｌ
５
ｌ
６
ｌ
８

扣
一
ね

12，000

9,000
70000

6,000

4，500

3,800

3，800

430

410

400

410

430

435

400

麺
一
皿
一
郵
一
唖
一
郵
一
郵
一
唖

295

280

285

280

300

285

270

０
０
０
０
０

０
０
０
０
０

０
０
０
２
０

４
，

９

９

■

８
６
５
３

285

270

285

290

285

285

265

０
０

０
０
０
０
０

｜
靭
郵
加
麺

０
０
０

０
５
４

９

■
９

９

６

５

280

260

285

280

285

275

265

2.500
-

2,500

■標準切削条件表(側面加工ae≦0.3Dap≦1.5D) Recommendedcuttingconditions(Sidecu辻ingae≦O.3Dap≦1.5D)
炭素鋼/鋳鉄/合金鋼

OC/FC250/SCM(HRC30以下）

nW) I F淵濡）

合金鋼/工具鋼
SKD61/SK/NAK

o瀞) 1嶺繍､）
S K

被削材
Work

D

ステンレス鋼
SUS304/SUS316

回転数 送り速度
n(min-') F(mm/min)

ス
SUSI

高硬度鋼等
SKD61(HRC45-55)

､需寓TFFWW)
55）

）

S50C/

３
－
４
’
５
－
６
’
８
｜
胴
画

12，000

9,000

7,000

6,000

4,500

3,800
3．800

540

510

500

520

540

545

500

０
０
０
０
０
０
０

０
０
０
０
０
０
０

５
０
５
５
５
８
３

Ｊ
９

９
７
５
４
３
２
２

370

350

360

350

375

360

345

０
０
０
０
０
０
０

０
０
０
０
０
０
０

０
０
０
２
０
５
５

９

０

９

０

り

り

８
６
５
４
３
２
２

360

340

360

365

360

360

335

皿
一
和
一
祁
一
唖
一
郵
一
麺
一
麺

350

330

355

350

355

345

330

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareforgeneralguidance.Thereforlheyaresubiecttochangetothesituationofthemachineused, thetoolholdrigidity,cuttingoil,etc

●溝加工 ●側面加工

鎌,泥p
ユ

ドー且皇叶 構造用鋼/炭素鋼
(SS41、S45C)
一顧ご冒頭下一

工具調/プﾘﾊｰドﾝ鋼
(SKD， NAK101)NAK101)

合令鋼/ステンレス鋼
(SCM，SUS304)
画…＝＝

熱処理鋼等

面面圃室霜

函
一
一ＨHRC30～35

◎ ◎ ◎ ◎ ○

08

炭素鋼/露鉄/合今認
S50C/FC250/SCM(HRC30以下）

合金鋼/工具鋼
SKD61/SK/NAK

ステンレス綱
引に304/911負司16
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|特長| Feature
●高硬度向け特殊コートにより､優れた耐摩耗性･耐熱性を発揮

●合金鋼から高硬度鋼(HRC55以下)までの幅広いワーク加工が可能

●4枚刃･ネジレ角45°により､切削抵抗を軽減し､仕L面良好

e

●SpecialcoatingoHersexcellentwearandheatresistance.

●Abi1itytoprocessarangeofmaterialsfromalloyedsteelto

hardenedsteel(uptoHRC55).

●4flutesand45degreescomertwistprovides1owcutting

residenceandagoodcutface.

単位：m、

．
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■
一
■
■
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差
酬
哩
四
ｍ
四
囲
四
四
⑱
昭

公
鴎
Ｑ
Ｑ
Ｑ
Ｑ
Ｑ
Ｑ
Ｑ
Ｑ
Ｑ

雅
剰
ト
ト
ト
ト
ト
ト
ト
峠
卜

ＩＴＯ
商品コード
ltemCode

IC4HSTB.0

1C4HSTL4.0

1C4HST-5.0

1C4HST-6.0

IC4HST-8.0

IC4HST-10.0

1C4HST-12.0

IC4HST-16.0

IC4HST-20.0

e
．， Q L

３
－
４
－
５
－
６
－
８
｜
伯
一
也
一
妃
一
ｍ

印
一
釦
雨
一
釦
一
釦
一
乃
汚
一
価
一
ｍ

８
｜
伯
一
幅
一
幅
一
ｍ
一
塑
一
卯
一
細
一
幅

４
ｌ
４
ｌ
６
ｌ
６
ｌ
８
ｌ
扣
一
⑫
｜
焔
一
ｍ

■標準切削条件表(溝加工) Recommendedcu枕ingconditions(SIo仕ing)

焼入れ鋼・調質鋼
HardendeSteels(HRC45～55)

~而瀞) IF濤繍）
～55

回転数
n(min-')

送り速度
F(mm/min)

300

320

330

340

320

290

240

230

210

０
０
０
０
０
０
０
０

０
０
０
０
０
０
０
０
０

３
０
２
７
０
６
３
０
０

８

Ｆ

８

■

■

９
８

日

８

５
４
３
２
２
１
１
１

130

135

150

170

170

155

135

120

110

３
ｌ
４
ｌ
５
ｌ
６
－
８
－
扣
一
旭
幅
一
ｍ

０
０
０
０
０
０
０
０
０

０
０
０
０
０
０
０
０
０

４
８
β
２
４
９
６
２
０

９
９

６
４
３
ａ
ｚ
ｌ
１
ｆ
ｌ

400

450

480

500

530

470

430

370

370

０
０
０
０
０
０
０
０
０

０
０
０
０
０
０
０
０
０

４
８
８
２
４
９
６
２
０

■

＄

■
■

ｐ

■

９
ｓ

あ

６
４
３
３
２
１
１
１
１

440

500

530

550

590

520

490

420

420

和
一
麺
州
一
押

皿
一
皿
一
脚
一
帥
一
岬

切込み量
DepthoicUt

ae=1D､ap≦0．2Dae=1D,ap≦0.5Dae=1D,ap=1D

■標準切削条件表(側面加工) Recommendedcuttingconditions(Sidecutting)
質

』

β

』

Ｒ

ｙ

ｌ

■

０

Ｊ

ｊ

ウ

ー

４

４

▲

焼入れ鋼・調質鋼
HardendeSteelS(HRC45～55)

｡瀞) I F儲駕）
5～55

被削材
Work
－

D

牟
々65

回転数
n(min-')

送り速度
F(mm/min)

０
０
０
０
０
０
０
０
０

０
０
０
０
０
０
０
０
０

４
６
５
７
８
２
９
４
１

９

３

ｇ

９

Ｕ

Ｏ

ｐ

９
■

７
５
４
３
２
２
１
１
１

420

450

500

520

570

510

500

400

350

０
０
０
０
０
０
０
０
０

０
０
０
０
０
０
０
０
０

６
２
７
８
６
９
４
８
４

０

口

９

６

■

日
５

９
７
５
４
３
２
２
１
１

770

830

900

980

1,040

960

900

730

600

麺
一
唖
一
秘
皿
麺
一
麺
一
麺
一
睡
一
唖

630

700

730

780

770

670

570

460

420

３
ｌ
４
ｌ
５
－
６
ｌ
８
ｌ
扣
一
哩
一
帽
一
ｍ

０
０
０
０
０
０

０
０
０

０
０
０
０
０
０
０
０
０

６
２
７
８
６
９

４
８
４

９

■

■

６
９

９
９

８

９
７
５
４
３
２
２
１
北

700

750

810

870

940

860

810

660

540

切込み量
Depthoitut

ae≦0.05D､ap≦1.5Dae≦0.1D,ap≦1.5Dae≦0.15D,ap≦1.5D

熊切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareforgeneralguidance.Therefortheyaresubiecttochangetothesituationofihemachineused, thetooiholdrigidity,cuttingoil,etc

●溝加工 ●側面加工

k三吋
巖洲,AR柵霊誼葺迩謝熱処震鍾等 ｜ 硬質材
RRC30zs35 W HRC35～40 I HRC40～45 1 RRC45=55

等構造用鋼/炭素鋼
GS41、S45C)
唖……’

○◎ ◎ ◎◎

09

披削材
Work

炭素鋼/鰯鉄/合金鋼

S50C/FC250/SCM(HRC30以下）
合零劃/工具鋼
SKD61/SK/NAK

ステンレス鋼
SUS304/SUS316

炭素鋼/鋳鉄/合金綱

S50C/FC250/SCM(HRC30以下）

豚 合金鋼/工具鋼
…ゞ 簿 SKD61/SK/NAK ，‘ 一
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|特 長Feature

●Cuttingresistanceandchatteringfordifficult-to-cutmaterialsarecutdown

duetoavariableleadandoriginaledgetype.

●Highspeedcuttingispossib!eandsmoothmachinedsurfaceisrea1ized.

●Gashlandisusedforcuttingedge(chippingresistanceimproves).

単位：m、

●不等リード&独自刃型により難削材加工における

切削抵抗とピビリを抑制

●高速切削が可能で美しい加工面を実現

●刃先は､ギャッシュランド採用(耐チッピング性能が向上）

ｉ
１
１

商品コード
ltemCode

IC4DMC-8.0

IC4DMC-10.0

IC4DMC-12.0

IC4DMC-16.0

1C4DMC-20.0
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■標準切削条件表(溝加工) Recommendedcuttingconditions(Slotting)

被削材
Work

D
回転数
n(min-') 、

０
０
０
０
０
０
０
０
０
０

５
０
０
０
０
０
０
５
０
０

６
７
Ｊ
１
４
β
ｐ
７
３
０

ｇ
Ｄ

９

８
６
５
４
３
２
２
１
１
１

２
ｌ
３
ｌ
４
ｌ
５
ｌ
６
ｌ
８
扣
一
恒
一
陥
元

幅
一
⑲
ａ
ｌ
ａ
ｌ
ａ
ｌ
４
－
ａ
ｌ
ｚ
２
ｌ

,300 610
0800 650
300 730

850 960

800 1，150

300 1,030
400 820

900 720

200 610

700 550

610 ０
０
０
０
０
０
０
０
０
０

０
０
０
５
０
０
０
０
０
０

０
２
０
０
４
５
０
７
３
０

９

９

０
９

Ｄ

ｐ

ｏ

９

Ｄ

Ｄ

９
６
５
４
３
２
２
１
１
１

360

370

440

560

650

580

480

410

350

320

280

340

360

370

380

350

320

270

250

230

唖
一
唖
一
唖
一
”
｜
趣
一
価
一
皿
一
和
即
靱

120

130

135

150

170

170

155

135

120

110

麺
一
迦
一
唖
一
睡
唖
一
皿
加
皿
一
靱
一
知

加
而
葹
面

岬
卸
面
面
汚
壺

切込み量
Depthoicut

ae=1D､ap=1D(D<12) ae=1D,ap≦0.5D ae=1D,ap≦0,2D

☆ap<1.5D☆調質鋼加工時ae<0.02Dap≦1，
Thermalrefiningsteels■標準切削条件表(側面加工) Recommendedcuttingconditions(Sidecutting)

被削材
Work

獺
19,000

13,500

100000
8,200

6,700

50200

4,300

3,600
2,700

2,200

I 鰯調
12，600
90540
7,200

5,800

4,800

3,600
2,900
2,450

1，800
1,500

胤禰
4,300

3‘600
2,900

2,250

1,900

1,400

1,200
1,000
720

540

唖醗創駕
Ｄ
ｌ
２
３
－
４
ｌ
５
ｌ
６
８
－
扣
一
掴
花
一
ｍ

函
一
価
一
如
却
一
麺
一
如
一
麺
一
価
一
”
｜
畑

切込み量
Depthoicut

ae≦0.1D,ap≦1.5Dae≦0.2D､ap≦1.5D ae≦0.05D､ap≦1.5D

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される樫械､チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareiorgeneralguidance.Therefortheyaresubiecttochangetothesituationofthemachineused, thetoolholdrigidity､cuttingoil,etc

●側面加工

讓垂‘雁p
エ

●溝加工
構造用鋼/炭素鋼
(SS41、S45C)

HRC30以下

工県顎ﾉブﾘﾊｰドﾝ鋼
(SKD，NAK101)

HRC30～35

謝奮迩謝|ﾁﾀﾝ合金/繭熱合金
HRC35~40 1M撫鰄:1｡ッ

ドー且皇釧 硬質材

HRC45～55

○ ○ ◎ ◎ ○
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ステンレス鋼/チタン合金
SUS304/SUS316

朧

01m目0

侭鋼/鋳鉄/合金鋼
1250/SCM等(HRC30以下）

合金鋼/工具鋼
SKD61/SK/NAK等

高硬度鋼
SKD61等(HRC45S5）

耐熱合金/インコネル等
Heat･resistantSteels
lnconelHastelov

ステンレス鋼/チタン合金
SUS304/SUS316

炭素鋼/鋳鉄/合金鋼
S50C/FC250/S〔M等(HRC30以下

合令鋼/工具鋼
SKD61/SK/NAK等

高硬度鋼
SKD61等(HRC45-55）

耐熱合金/インコネル等
HeatresistantSteels
InconelHasteIov



肝牽空

團鰯題漣囲團
＝ｰz〃夕 ジグ′ダ銀〆夕 ジ グ

泌亥

TiA2N+α特殊超硬側而加工曲両加工 R加工ネジレ角度

I鰯胤鍬順胤馴
(ザ･)カットミル高硬度超硬5枚刃ラジアスエンドミル

CoatedSolidCarbideRadiusEndmiUs(5F1utes)

■
ザ
・
カ
ッ
ト
ミ
ル
シ
リ
ー
ズ

６ｈ旧
一

ｋ
則
一
噸

０
－

韻1

’
－

’

|特長’ Feature

●Wearandheatresistanceareexcellent, Iowcuttingresistance

Specialcoatingwhichisnoteasi!yadheredtoisused.
●Abilitytoprocessarangeofmateria1sfroma1loyedsteelto
difficult-to-machine.

●Highspeedfeedispossibleduetoinnovativeedgeshapeand
thestrongestcarbidecoating.

単位；m、

●耐摩耗性と耐熱性に優れ､滑りが良く、

溶着しにくい特殊コーティングを採用

●生材から難削材まで幅広い加工領域を実現

●革新の刃形状･最強の超硬十特殊コーティングで高速高送りが可能

蕊’蕊
商品コード
ltemCode

IC5HSVR6XO.5R

IC5HSVR6X1.0R

IC5HSVR8XO､5R

IC5HSVR8X1.0R

IC5HSVR8X1.5R

IC5HSVR10XO.5R

IC5HSVR10X1｡0R

IC5HSVR10X1｡5R

IC5HSVR10X2.0R

IC5HSVR12XO.5R

IC5HSVR12X1｡0R

IC5HSVR12X1.5R

IC5HSVR12X2.0R

IC5HSVR16X1.0R

IC5HSVR16X1､5R

IC5HSVR16X2.0R

e
．L0R±0．015ロ

６
ｌ
６
ｌ
８
ｌ
８
ｌ
８
ｌ
扣
一
ね
一
扣
一
、
｜
掴
一
也
一
ね
一
也
一
垢
一
肥
一
幅

釦
一
印
一
帥
一
帥
一
即
一
釦
一
帥
一
帥
一
印
一
ｍ
一
ｍ
一
山
叩
一
山
山
畑

〃
｜
〃
’
五
一
辺
一
型
一
刀
一
万
一
刀
一
刀
一
五
一
五
一
五
一
王
一
妬
一
幅
一
妬

脂
１
｜
頤
１
一
幅
一
鮨
－
１
｜
嘔
一
２
一
匹
１
｜
塑
２
ｌ
１
ｌ
塑
２

６
－
６
’
８
－
８
８
扣
一
ね
一
扣
一
ね
一
ロ
｜
旭
一
ロ
｜
恒
循
一
脂
一
幅

’
’
’
’
一
一
一
一
一
一

■標準切削条件表(側面加工ae<0.1D) Recommendedcuttingconditions(Sidecuttingae<0.1D)
焼入れ鋼

（55～65HRC)

nW) IF繍需）
）

焼入れ鋼
（45～55HRO

nW) IF濤綱鳥）
(4

プリハードン鋼
（35～45HRC)

而癖ｱ｢悪W濡可
｜

’

工具鋼
（25～35HRC)

nWi 1F濡淵】
(25

炭素鋼/合金鋼
(180-250HB)

nW) |F淵需）

被削材
Work

D

両
一
睡

００９０１０
０
０
０
０

０
０
０
５
０

３
０
２
６
０

９

日

９

９

５
４
３
２
２

麺
一
押
一
岬
一
画
一
脚

蜘
一
唖
一
迦
一
郵
一
抑

唖
一
岬
一
御
一
趣
一
郷

旧
一
ａ
ｌ
ａ
ｌ
ａ
－
ａ

,300
950

000

600

000

０
０

｜
和
訓

０

０
０
０

８
３
３

０

８

３
０
，８

１

１

軸
一
唖
一
心
一
柚
一
御

０
０
０
０
０

０
０
０
６
８

７
２
３
７
６

６
７
６
５
４

０
０

０
０
０

０
０

５
０
０

０
０

５
０
０

１

１

６
２
，
，
９
８
６

１

１

娠
一
加
一
加
一
姫
一
牝

1,590
-

1,440

ap=1.5D､ae=0.1～0.01D切込み量
DepthoiCut
D

ap=1.5D､ae=0.1～0.01Dap=1.5D､ae=0.1～0.02Dap=1.|5D､ae=0.1～0.05Dap=1.5D,ae=0.1～0.05D

切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。
Theseconditionsareforgeneralguidance・Thereiortheyaresubjecttochangetothesituationofthemachineused, thetoolholdrigidity、cuttingoil,etc

合令廻/ステンレス鋼
(SCM、SUS304)
＝一

劇
１
－

ン
ｍ
ド
ー

ル
砿
リ
Ｎ

プ
、
鋤
Ｄ

軍
“

構造用鋼/炭素鋼
(SS414545C)
＝…

硬質材熱処理鋼等

HRC40～45

熱処理鋼

HRC45～65

○◎○◎◎
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團晒闇團
TiAQN＋超微粒子側面加丁ネジレ角度
A2CrN 超硬

lC懲淵※匠
姪
拶
鐙

，
少
少
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グ

Ｐ
ザ
今
ダ
毎
．
》

げ
ゃ
や
ザ
４

タ
グ

Ｊ
Ｊ
■

グ
グ

(ザ。)カットミル超硬6枚刃ハイヘリックスエンドミル

CoatedSolidCarbideHighHelicalSquareEndmills(6Flutes)
■
ザ
・
カ
ッ
ト
ミ
ル
シ
リ
ー
ズ

鵜;。 Ⅲ dh6・・-＝F苞q恵三． ．・・ 争一．。｡＝

特長’ Feature

●圧倒的コストパフォーマンスを実現

●特殊コートにより､耐摩耗性UP

●高硬度鋼の加工も○K

●全サイズ6枚刃採用

●Highcosteffectivenessisrea1ized.

●,Specialcoatingoffersexcellentwearresistance

●Machininghardenedsteel isalsopossible.
●A!Isizeshave6flutes.

単位：m、

商品コード
ltemCode

IC6HXE-6.0

IC6HXE-8.0

IC6HXE-10.0

IC6HXE-12.0

e

I
， 0 L ．

…
｜
｜
幅
一
ｍ
一
奉
一
釦

６
－
８
－
加
一
ロ

印
一
泊
一
帥
一
価

６
８
旧
恒

☆ap<1.5D☆調質鋼加工時ae<0.02Dap≦1D
ThermalrefiningsteeIs■標準切削条件表(側面加工ae<0.1D)

WWI s45擬§炭素鋼被削材
Workk

Recommendedcu仕ingconditions(Sidecuttingae<0.1D)
/合金鋼

S45C/SKD(HRC50以下）

回転数 －I F繍駕）､伽in-り

－

D

硬
虻

更質材
C50･60)

一
一
一
一
一
一
二
一
一
二
一
一
一
一
雪
１
吋
１
１
１
１ ■

(H 上）
I I回転数

n(min-')
送り速度
F(mm/min)

送り輝度
F(mm/min)）

６
’
８
ｍ
｜
恒

０
０

０
０

０
０

０
０

０
０

５
０

口
０

６
２
‐
．
９
８

１
１

秘
一
利
一
郭
一
唖

岬
一
皿
一
祉
一
岬

０
０
０
０

｜
獅
抑

０
０

９
９

０

９

２
２

０
０
０
０

０
０
０
０

０
０
４
０

Ｏ４
ａ
ｚ
２

岬
一
岬
一
岬
一
唖

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareforgeneraiguidance・Thereiortheyaresubiecttochangetothesituationofthemachineused,1hetoolholdrigidity,cuttingoil,etc

『

瀕肋誌も識胤

熱処選頚等

HRC40～45

等 硬質材

HR"5～65

〕‐NAK1I可

HRC30以下 I HRC30～35 HRC35～40

◎ ◎ ○ ◎ ○
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囮圓闇圓
超硬
超微粒子洲加工側面加工ネジレ角度

グポグ”ヂググググロダ醒〆β伊ソ〆ダダ グ
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I迄望ALE’ 望A
(ザ｡)カットミル超硬2枚刃アルミ用エンドミル

■

SolidCarbideSquareEndmillsforA1uminum(2FluteS)

Figl

‘
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ザ
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ト
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ル
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ー
ズ
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L
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|特長 FeatureF

●Mirrorpolishingisrealizedduetogrindingto
level2000diamondgranularity.

●Adhesionandoccurrenceofbuiltupedgeiscutdown,

toollifeisincreasedandmachinedsurfaceisgood｡

●Cuttingswarfremovai isexcellent｡

●Sharpnessisprioritizedduetononcoatingandsharpcorner

●刃先をダイヤモンド粒度2000番の研磨を行い､鏡面仕上げを実現

●溶着や構成刃先の発生を抑制し､工具寿命が大きく伸び、

仕上げ面も良好

●2枚刃で切りくずの排出性が良好

●ノンコーティング･ピン角仕様で切れ味重視

単位：m、

蕊商品コード
temCode

IC2ALE-3.0

Fig
蛎

．

■
一
一
一
一
一
一

@ L，蕊羅機 癖
岾I

１
’
１
－
１
’
２
－
２
－
２
－
２
－
２
－
２

６
’
６
－
６
－
６
’
８
｜
柏
一
也
｜
帽
一
ｍ

即
一
釦
一
印
一
別
一
釦
一
だ
一
だ
一
％
一
ｍ

3 哩
幅
一
打
一
打
一
辺
一
四
塑
極
一
幅

４
’
５
６
－
８
一
個
一
ｍ
一
垢

ｍ

IC2ALE-4.0

1C2ALE-5｡0

1C2ALE-6｡0

IC2ALE-8.0

IC2ALE-10,0

IC2ALE-12.0

1C2ALE-16.0

1C2ALE-20.0

■標準切削条件表(溝加工ap=1D) Recommendedcu辻ingconditions(Slotting)

work lO70 c碓溺4 1 黙浦 、織霊被削材 純アルミ

回転数 送り 回転数 送り ｜回転数 送り 回転数 送り
D nWW) (mM,in)nWW) (mM,in)nfWi)GYIm7min)nmizi) (miWn'in)
3 3Z,000 530 9,100 180 13,000 260 13,000 260

4 24,000 660 7．000 Z30 10,000 330 10,000 330
5 19，000 660 5,600 230 8.000 330 8.000 330
6 16,000 660 4,550 230 6,500 330 6,500 330
8 12,000 660 3,500 280 5,000 400 5,000 400

10 9.600 800 2,800 280 4．000 400 4,000 400
12 8,000 800 2,310 320 3,300 460 3,300 460
16 6,000 660 1,890 230 2,700 330 2,700 330
20 4,800 530 1,400 230 2,000 330 2,000 330

C

アルミ合金 鋳造アルミ合金
Zn･Mg系7075 AC85

回転数 送り 回転数 送り
n(min-') (mm/min)n(min-')Gnm/min)
10,400 210 16,000 330
8,000 260 12,000 400
6，400 260 9．600 400
5,200 260 80000 400
4,000 320 6,000 460
3,200 320 4.800 460
2,600 370 4,000 460
2,200 260 3,000 530

1.600 260 2,400 400

5
アルミ合金
MgaSi系6061
回転数 送り
n(min-')Gnm/min)
8,300 170
6,400 210

5,100 210

4,200 210
3,200 260
2,600 260

2．100 300
1,800 210

1,300 210

■標準切削条件表(側面加工ae=0.3Dap=1.5,） Recommendedcuttingconditions(Sidecutting）
鋳造アルミ合金
AC85

I■■、アルミ合金
Zn-Mg系7075

回転数 送り

鴨鴎超
8,000 340
6．400 340
5,200 340

4,000 410

3.200 - 410

2,600 480

2,200 340

1．600 340

郵一麺一唖一唖

ミー
霞偶nF

グミ合壷
医員n月

一
一
・ 孟
胴Z

巨壹壷
4，2ツ 1C ■

一~1
ｰ醗

隔調
13,000
100000
8.000

6,500
5‘000
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3･300

2，ﾌ00
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■
・
■

●
ご
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ｐ

■

■

可転教｜ 送りD
F

I伽

回F…』 I 蒜

締
9,100
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5‘600
4,550

30500
2,80o

z,310
1.890

1,400

醗鬮
32．000

24,000
19，000

16‘000

12，000

9,600

8，000
6.000

4，800

髄
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《

１
１

340

430

430

430

520

520

600

430

430

240

300

300

300

360

360

420

300

300

1,040

1,040
890

690

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。
TheseconditionsarefOrgeneralguidance.Therefortheyaresubiecttochangetothesitualionofthemachineused,1hetoo1hoidrigidity、cuttingoil,etc

●側面加工

茎遙。蛭p

●溝加工

k一旦竺吋
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胴閥圓
超微粒子側面加工ネジレ角度
超硬

(ザ｡)カットミル超硬2枚刃アルミ用ロングエンドミル

So!idCarbideBquareEndmilIsforAluminum(2Flutes･Long)
－
１ 霊園一一斗DE

O～
-0.02

dh6Figl
－－卜1b一F
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ー
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L
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dh6Fig2
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Ｄ
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|特長 ’Feature

●圧倒的コストパフォーマンスを実現

●ノンコーティング･ピン角仕様で切れ味重視

●ロング刃長で､より広範囲な切削領域をカバー

●刃先はダイヤモンド粒度1000番で研磨しており、

より上質な仕上げ面を実現

●HighcosteffectiveneSsisrealized.

●Sharpnessisprioritizedduetononcoatingandsharpcorner.

●Awiderangeofcu仕ingispossibleduetolongcuttingedgelength.

●Grindingtoleve[1000diamondgranularityprovideshighqua{itycutface

単位：m、

商品コード
ltemCode

IC2ALLP3.0

1C2ALし4.0

1C2ALL-5.0

1C2ALI_P6.0

1C2ALL-8.0

IC2ALLP10.0

IC2ALL-12.0

e Fig， @ L ．

３
ｌ
４
５
ｌ
６
ｌ
８
ｌ
扣
一
ロ

璽
一
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■標準切削条件表(側面加工ae=0.3Dap=1.5D) Recommendedcu仕ingconditions(Sidecutting)
被削材 純アルミ アルミ合金 アルミ合金 アルミ合金 アルミ合金
Work lO70 Cu-Mg系2014 Si系4032 Mg系5052 Mg"Si系6061

。 。瀞)纈濡､瀞)繍需､瀞)淵濡､瀞)繍濡､瀞)淵濡
3 32,400 1,400 11,300 500 16,200 720 16,200 720 9,720 470
4 24,000 1,400 8,400 500 12,000 720 12,000 720 7,200 470

5 18,800 1,400 6,600 500 9.400 720 9,400 720 5．640 470
6 16,200 1｡400 5,700 500 8,100 720 8,100 720 4,860 470
8 12,000 1,400 4,200 500 6,000 720 6,000 720 3,600 470
10 10,000 1,400 3,500 500 5,000 720 5,000 720 3,000 470
12 8，000 1.,400 2,800 500 4,000 720 4,000 720 2,400 470

C

3.200 1 580

5
鋳造アルミ合金
AC85

濡諏淵濡
19，400 860
14,400 860

11，300 860

9,700 860

7,200 860
6,000 860

4，800 860

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

TheseconditionsareiOrgeneralguidance・Therefortheyaresubiecttochangetothesitualionoflhemachineused, thetoolholdrigidily､cuttingoil,elc

●側面加工
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|特長I Feature
●圧倒的コストパフォーマンスを実現

●ノンコーティング･ピン角仕様で切れ味重視

●切削バランスに優れた3枚刃を採用

●刃先はダイヤモンド粒度1000番で研磨しており、

より上質な仕上げ面を実現

●高剛性のショート刃長で高能率加工

re

●Highcosteffectivenessisrealized.

●Sharpnessisprioritizedduetononcoatingandsharpcomer.

●Forexcellentcuttingbalance3f!utesareused.

●GrindingtoievellOOOdiamondgranu1arityprovides

highqualitycutface.

●High1yefficientprocessingispossibleduetoshortcuttingedge
lengthandhighrigidity.

単位；m、

！
驚

繍 鱗
商品コード
temCode

IC3ALS-3.0

IC3ALS-4.0

1C3ALS-5.0

IC3ALS-6.0

IC3ALS-8.0

IC3ALS-10.0

1C3ALS-12.0

e 鱗
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弱
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釦

３
ｌ
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ｌ
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ｌ
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｜
佃
一
也

■標準切削条件表(溝加工ap=1，） Recommendedcu壮ingconditions(Slotting）
アルミ合金
Zn-Mg系7075
回転数 送り
同而画…耐
14‘400 448

11,200 560

8,960 560

7,280 560

5,600 672

4,480 672

3,680 784

Z 51M

鵬
32,000

24,000
19.000

16,000
12，000

9,600
8，000

Ｄ
ｌ
３
ｌ
４
ｌ
５
ｌ
６
８
ｌ
扣
一
恒

園
四
印

ｕ
２

I

0

謡:＋釜：
9,100

7.000

1，000

1,000

1,200
1,200

■標準切削条件表(側面加工ae=0.3Dap=1.5D) Recommendedcu仕ingconditions(Sidecutting)

Wor( "WF cfi"4 :裟瀞磯謡M礁諒! | ziW艤霧5被削材 純アルミ

D nWig;) (mfiﾊnin)n(min=り(mm/mimn瀞,) (mWMin)nW)Im#ﾉ%in)nW)伽耕"|nW)伽淵in)回転数 送り 回転数 送り 回転数 送り

3 32,000 1,040 14．,560 510 20,800 1,160 20,800 1,160 12,480 700 16,640 928
4 24,000 1,300 11．,200 637 16,000 1,450 16,000 1,450 9,600 870 12,800 1．160
5 19，000 1,300 8,960 637 12，800 1,450 12，800 1,450 7,680 870 10，240 1，160
6 16，000 1,300 7,280 637 10，400 1,450 10，400 1,450 6,240 870 8,320 1，160
8 12,000 1,300 5,600 764 8,000 1,750 8,000 1,750 4,800 1,050 6,400 1,400
10 9,600 1,560 4,480 764 6,400 1,750 6,400 1,750 3,840 1,050 5,120 1,400
12 8,000 1,560 3，710 892 5,300 2,000 5‘300 2,000 3，180 1，200 4,240 1.600

1 Z2C 4

送り
mm/m

§慧宣アルミ合金
AC85

回転数 送り
圃面魎冨剛【…耐
25,000 874

19,200 1．092

15,400 1,092

12,500 1,092

9,600 1,310

7,700 1,310
6,400 1.529

ロ

※切削条件はあくまでも目安です.使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。
Theseconditionsareforgeneralguidance・Therefortheyaresubjecttochangetolhesituationofthemachineused,ihetoolholdrigidity､cuttingoil,etc

●側面加工

茎F垂，

●溝加工

|ぐ雲引

15
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鋳造アルミ合金
AC85

椴削材
Work

純アルミ
1070

アルミ合金

Cu･Mg系2014
アルミ合金
Si系4032

アルミ合金

M課5052
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●アルミ材専用

●高能率加工が可能

●独自の刃形状によるフラットな加工面

●低抵抗切削により小馬力機械でも使用可能

●Forexclusiveusewitha1uminum.

●HighIyefficientprocessingispossible.

●Originaledgeshapeprovidesflatmachinedface.

●Canbeusedbyevenlowpowermachinesduetolowcutresistance
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商品コード
ltemCode
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■標準切削条件表(溝加工ap=1D) Recommendedcuttingconditions(Siotting)
材
水
一

綱
辿
，
６
’
８
｜
扣
一
旭
一
肥
元

19,000

14,600
11,700

9,600
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■標準切削条件表(側面加工ae=0.5Dap=1.5D) Recommendedcuttingconditions(Sidecutting)
被削材 純アルミ
Work l070

回転数 送り
D nHF) (mM1in)
6 19，000 4,700

8 14‘600 4,800
10 11，700 4,900

12 9，600 4．800

16 7,300 40900

20 5.800 4,900

アルミ合金

…2-
n(min-')Mnm/mim
12，300 4，100

9.,500 4,200

7,500 4,300

6.200 4,250
4,700 4,300

3.,700 4,300

鋳遣恋合金｜
回転数 送り
n(minT1) (mm/min)
15，000 3，250

11，500 3，350 1
9,200 3，380

7,600 3,340

5，800 3,380

4,600 3，380 1

劃
”
函
麺
》
唖
函
酔

》
一
室
》
一

回[霊!』 I 森

麺
一
郵
一
郡

照切削条件はあくまでも目安です｡使用される樫械､チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareforgeneralguidance.Therefortheyaresubiecttochangeto1hesiluationofthemachineused,ihetoolholdrigidity,cuttingoiI・etc

●溝加工 ●側面加工

茎王。壬，
隙一旦皇候’

16

細アルミ
1070

アルミ言釜

Cu･Mg系2014
アルミ…
Si系4032

アルミ壷

Mg系5052
アルミ合金
MgSi系6061

〕ダル二言寺

Zn-Mg系7075

アルミ合金

Cu-Mg系2014
アルミ合金

Si系4032
アルミ合金
Mg-Si系6061

アルミ合金
Zn~Mg系7075
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|特長 Feature
●圧倒的コストパフォーマンスを実現

●生材から合金鋼までの幅広いワークの加工が可能

●TiAQNコートで寿命UP

●4枚刃仕様で安定な加工

ature

●Highcosteffectivenessisrealized.

●AbilitytoprocessarangeofmateriaIsfromalloyedsteeltosoftiron

●Du!ableduetoTiAQNcoating.

●Stablemachiningdueto4f1utedesign.
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商品コード
ltemCode

IC4RFE-6.0

IC4RFE･8.0

IC4RFE-10.0

1C4RFE-12・o

IC4RFE-16.0

IC4RFE-20.0
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印

☆一般鋼から合金鋼加工時MildSteels､AlloySteels ap≦0.75,
☆調質鋼･SUS等加工時Thermalrefiningsteels､SUS ap≦0‘5，■標準切削条件表(溝加工ae=1D) Recommendedcuttingconditions(Slotting)

蝿
螂
Ｄ
－
６
８
ｌ
扣
一
狸
一
柘
一
、

驍諦調
450

510

540

550

550

540

回転数
mm回

4，500
3,400

2,700
2,250

1,700

1,350

☆ap<1.5D
☆調質調加工時W1ermairefiningsteeis ap≦1，■標準切削条件表(側面加工ae<0.1D) Recommendedcuttingconditions(Sidecuttingae<0.1D)

1 I F濤繍）回転数
n(min-')

280

310

330

340

340

330

2,650

2,000

1,600

1,350

1，000
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脚

切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

ThesecondilionsareforgeneralgUidance.Thereforlheyaresublecttochangetothesituationofthemachineused,thetoolholdrigidity,cuttingoil,etc

●溝加工 ●側面加工
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橘這用鋼/炭素鋼
SS41/S45C(HRC30以下）

工具鋼/プリハードン鋼
SKD/NAK101(HRC30.35）

合今綱/ステンレス鋼
SCM/SUS304(HRC35-40）

熱処理鋼等

（HRC40-45）

披削材
Work

構造用鋼/炭素鋼
SS41/S45C(HRC30以下）

工具鋼ノブリハードン調

SKD/NAK101(HRC30-35）
合金鋼/ステンレス鋼

SCM/SUS304(HRC35-40）
熱処理鋼等
(HRC40-45）
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●圧倒的コストパフォーマンスを実現

●生材から合金鋼までの幅広いワークの加工が可能

●TiAQNコートで寿命UP

●Highcosteffectivenessisrealized.

●Abilitytoprocessarangeofmateriaisfromal!oyedstee[tosoftiron
●DurableduetoTiAQNcoating.
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HardenedSteels ap≦0.05,■標準切削条件表(溝加工ae=1D) Recommendedcuttingconditions(Slotting)
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※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。
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等 硬工具鋼/プﾘﾊｰドﾝ鋼
(SKD，NAK101)

構造用鋼/炭素鋼
(SS41、S45C)

……

合金鋼/ズテンレス鋼
(SCM、SUS304)
HRC35～40

×◎ ○ ○ △
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蛙 ＝
石浬…

言令鋼/ステンレス鋼
SCM/SUS304(HRC35-40） 鯉&蓬‘

熱処理罰
(HRC40. １

祷
妬



~

申一J－ ＝

圃胴間脳團
洞SiN 超微粒子 R加工 曲面加工ネジレ角風
コーティング超硬

l鯉医縢形
(ザ･)カットミル超硬2枚刃ボールエンドミル

L
CoatedSolidCarbideBaUEndmill(2F[utes) R

■

’ ’
ザ
・
カ
ッ
ト
ミ
ル
シ
リ
ー
ズ

の．Figl

）
α｛

α＝15．

ネジレ角30一

L
RL

円Fig2 ②．

’特長| Feature
●TiSiNコートでHRC50以下の幅広い鋼材に対応可能

●高速機での使用にも対応

●長寿命で圧倒的コストパフォーマンスを実現

●Abilitytoprocessawiderangeofmaterials(uptoHRC50)duetoTiSiNcoating

●High-speedmachineisavai!able.

●Durableandhighcosteffectiveness.

単位：m、

昏尭

蟹 Ｄ
幻
－
３
’
４
’
６
－
８
両
面

商
lte
商
te
品コード
mCode

IC2BH~F1.5R

IC2BHTL2R

IC2BHT･3R

IC2BHTL4R

IC2BHTL5R

IC2BHTL6R

e
． Fig.R±0．01

1．5

2

3

4

5

6

2 L､030～

印
印
一
印
一
印
一
沁
一
巧

４
｜
、
４
’
６
－
８
｜
扣
一
恒

１
－
２
－
２
ｌ
２
ｌ
２
ｌ
２

６
’
８
｜
旭
一
幅
一
ｍ
型

■標準切削条件表Standardcuttingconditions

回転数
(min-!
9.500

6,400
3，800

3,200

2，300

1,900

Ｄ
－
３
－
４
ｌ
６
－
８
ｍ
－
旭

、

H=0.03R以下
P=0.05R以下

最大
切削量

下
下
叫
以
６
卵
０
１
０
０

一
一
一
一

Ｈ
Ｐ

り速度
n/min

畠等
下
下
叫
叫
５
５

１
２
０
０
ｑ
の

０
０

一
一
一
一

Ｈ
Ｐ

最大
切削量

下
下
叫
叫

０
０
３
５

０
０

一
一
一
一

Ｈ
Ｐ

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareforgeneralguidance.Therefortheyaresubjecttochangelothesituationofthemachineused, !hetoolholdrigidity､cullingoil,etc

構造用鋼/炭素鋼
(SS41、S45C)
…ー

◎ ○○ ○△
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波削材
Work

炭素鋼/鋳鉄/合金鋼/工具鋼
SS41/S45C/FC/FCD/SC"SCM/SKD等(HRC30以下）

含令羽/工具鋼ノステンレスノ熱処理鋼
3C『/SCM/SKD/NAK/SUS304/SUS316等(HRC30~45

熱哩鋼
（HRC50IM下）

熟処理錨
（HRC50以

i
下）

波削材
Work lSS4,ﾉS45請謡翻冨認繍RC3O以下）

合金鋼メエ具鋼/ステンレス/熱処理鋼
SCr/SCM/SKD/NAK/SUS304/SUS316等(HRC30～45

硬質材工具鋼/ブﾘﾊｰドﾝ甑
(SKD，NAK1011

合金鋼/ステンレス鋼
【SCM、SUS304）

－

熱処理鋼等
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團晒囲繊園
AQTi×N超々微粒子R加工曲面加工ネジレ角度
3800Hv 超硬

(ザ･)カットミル高硬度用超硬2枚刃ボールエンドミル

Forhighhardnessstee!baUendmiU(2Flutes) ■
R

■
ザ
・
カ
ッ
ト
ミ
ル
シ
リ
ー
ズ

I-Figl の．

αミ
α＝15°

ネジレ角30｡

L
R

I- ||‐Fig2 の．

Ⅱ

I

l|糖 長 Feature

●高い耐摩耗性を持った超々微粒合金と特殊コーティング､で

高硬度材も難無く加工

●エキセントリック刃型の採用により面粗度と刃先強度が飛躍的に向上

●高速機での使用にも対応

●Highhardnessmateria{canbeprocessedduetospecia[coating

andsupermicro-grainaUoywhichisexcellentwearresistant.

●Roughnessandedgestrengthareimprovedduetoeccentricedgetype

●High-speedmachineisavai1able. 単位:m、

稽温コード
ltemCode

IC2RBVO｡5R

IC2RBV1R

IC2RBV1.5R

IC2RBV2R

IC2RBV3R

IC2RBV4R

IC2RBV5R

IC2RBV6R

IC2RBV8R

IC2RBV10R

L
ー Ｔ

Ｉ
Ｉ
寺
０
１
４
４

Ｄ
心
ｌ
１
２
ｌ
３
ｌ
４
ｌ
６
－
８
両
面
一
価
面

２
幻
－
２
－
４
’
６
’
８
面
花
型
型
粟
而

ｄ
陥
一
４
ｌ
４
ｌ
６
ｌ
６
ｌ
６
ｌ
８
而
一
旭
｜
幅
一
ｍ

h 鴬蔦R±0．01

0．5

1

1．5

2

3

4

5

6

8

10

Fig.0'､－ ｡02 O～ ､5 ､0±1
Ｉザ曲

釦
一
卵
汚
汚
一
汚
一
伽
一
畑
価
一
ｍ
卸

１
’
１
－
１
－
１
２
’
２
２
－
２
２
－
２

■標準切削条件表(加工傾斜角α≦15｡) Recommendedcuttingconditions

SCMMSKD61:/SKD11/NAK等（
合金鋼/工具鋼ノプレハード

掃蕊|繍濡I {WWhi
KD11ZSTAVAX¥(45~55HRC) |、 SK[

焼入れ鋼

MMrr渦可濡濡一
sKD

銅
錐

祖
、
ｆ
８
Ｋ 5

、 焼入れ鋼
il/SKHISKS等(55～62HRC)

繍需)|~雨j－i－柵）
5～62HRC)61/SKH

一
，
一

材
旅

ｉ

Ｏ

繩
ｗ ■

1

HRC)

H
(mm)

SKD61/SKD111

回転数
n(min-')

３
４
６
８
０
２
６
０

０
０
０
０
１
１
１
２

三
三
三
三
一
二
一
・
三
三
三
一

３
’
４
－
６
８
－
扣
一
旭
一
肥
一
ｍ

30，000
25,000

20,000

15，000

12，000
10，000

7,500

6,000

０
０
０
０
０
０
０
０

０
０
０
０
０
０
０
０

０
０
０
０
９
５
９
７

１
３

日

９

９
１

３
３
３
３
２
２
１
１

圭
一
罪
孝
一
垂
郵
一
評
奎
一
郭

５
０
０
０
０
０
０
０

１
２
３
４
５
６
８
０

。
■
■

ａ

ｇ
ｏ

■
句

０
０
０
０
０
０
０
１

く
一
一
三
一
二
三
一
三
三
三
二

20,000

17,000
13,000
10,000

8，000
6，600

4,950
3．960

１
－
１
１
二
１
１
１
－
１

加
一
抑
加
一
皿
一
皿
一
皿
一
皿
皿

韮
一
韮
一
韮
率
一
郭
一
謬
一
琴
一
郭

平
一
郵
一
郵
一
鋤
一
銅
一
銅
銅
一
率

8，000

6，400

4，200

3,200
2,500

2，100

1，550
1，250

670

640

530

540

510

440

310

250

≦0.075

≦0．10

≦0．15

≦0，20

≦0．25

≦0．30

≦0．30

≦0．30

■標準切削条件表(加工傾斜角α>15.) Recommendedcuttingconditions
岬

伽

、

軍
－
４
ｌ
６
ｌ
８
ね
一
狸
一
幅
一
ｍ

HRC)

〕
ｊ
一
》
岬
麺
唖
麺
郵
剛
岬
咽
皿

一
、

一
Ｈ
皿
拓
加
釦
“
釦
釦
印
印

一
ｍ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ

．
Ｉ
三
三
三
三
三
一
三
三
一
く
一
一

_tl

3_tnmli､
…

≦0．10

≦0.15

≦0．20

≦0．25

≦0．30

≦0.30

≦0．30

瀧切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareforgeneralguidance.Therefortheyaresubiecttochangetothesituationofthemachineused,thetoolholdrigidity､cutlingoiI,etc

I

！ 巖洲嫌淵|激確鯛’構造用鋼/炭素鋼
,(SS414S45C)
竃藺……

Ｉ
Ｆ
も
１
Ｊ
■
■
】
■
■
■
■
■
■
■
■
■
■

！ 熱処理鋼等 硬質材
＃

Z』

H
胤態3鴎蕊'一－二W熊冨憂奪豆 RW募こ§恵TW狼ごg暮与鍾

○ ◎ ◎ ○△
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', ；合金鋼／
、 SCM/SKD61

焼入れ鋼一 、
SKD61/SKD11/STAVAX等(45～55HRC）

‘ 焼入れ鋼
SKD61/SKH/SKS等(55～62HRC）



團鬮囲魑園
lC3MBS

TiA2N+α符殊超硬 R加工曲面加工ネジレ角度

にSMBSI(ザ．)ｶｯﾄミル高硬度用超硬3枚刃・5枚刃ボールエンドﾐル
CoatedSo1idCarbideBaUEndmiliSforHardendesteels(5.3Flutes)

■
ザ
・
カ
ッ
ト
ミ
ル
シ
リ
ー
ズ

壬“ 軽”Ｉ
ｊ

IDO～
－0．03

IDO～
－0‘03

に
〆I

に
〆I

L L

|特長 Feature

●耐摩耗性と耐熱性に優れ､滑りが良く、

溶着しにくい特殊コーティング､を採用

●生材から難削材まで幅広い加工領域を実現

●革新の刃形状･最強の超硬十特殊コーティングで高速高送りが可能

●WearandheatresistanceareexceUent,alsoslippingisgood

Specialcoatingwhichisnoteasi!yadheredtoisused.

●Abilitytoprocessarangeofmaterialsfromalloyedsteelto
difficu1t-to-machine.

●Highspeedfeedispossibleduetoinnovativeedgeshape

andthestrongestcarbidecoating.

単位：m、
唾,戸

商品コード
ltemCode

IC3MBS-R3

IC3MBS-R4

IC3MBS-R5

IC3MBS-R6

IC3MBS-R8

商品コード
ltemCode

IC5MBS-R3

IC5MBS-R4

IC5MBS-R5

IC5MBS-R6

1C5MBS-R8

I e
． ．R±0.015

3

4

5

6

8

， 2 L

’
６
８

５１００
３
４
５

士
《
Ｋ ， @ L

６
８
一
個
但
一
妃

扣
一
枢
｜
幅
一
幅
一
型

６
’
８
｜
扣
枢
一
垢

帥
一
印
一
ｍ
ｍ
一
ｍ

６
’
８
｜
沁
但
一
垢

即
一
印
一
ｍ
｜
、
｜
卸

６
’
８
－
扣
一
旭
一
垢

扣
一
枢
一
幅
把
一
型

■荒加工Roughing

焼き入れ鋼
（55～65HRC)

而瀞JE謬踊需
8，880 1 2，000 2‘600 1
6,720 1 2,110 2,740

5，400 1 2，140 1 2，780 1
4，440 1 2，080 1 2，700 1
3，360 1 1，930 1 2，510 1

工具鋼
~35HRC)

プリハードン鋼
(35～45HRC)

焼き入れ鋼
（45～55HRC)

n瀞眠傭u爵首
10，2001 3‘060 1 3，980
7，680 1 3‘230 1 4,200
6,120 1 3,230 1 4,200
5,040 1 3,140 1 4,080
3.840 1 2,950 3,840

Ｅａａ－ａ－ａｌ２

》
岬
一
Ｒ
’
昭
剛
一
階
妬
一
肥

（25～35HRC) (:

掃繍1亘翫瀞需志-nW)
12，7201 4，780 1 6，210 11，400
9,600 1 5,040 1 6,550 8,640
7‘680 1 5,060 6,580 6,840
6‘360 1 4,960 6,450 5,760
4.800 1 4,610 5,990 4,320

25 C

黙
4,060
4,310

4,280
4,270
3,940

照調
14.040
10,560
8,400

6,960
5.280

り

切込み量
DePthoi[Ut

ap=0.1D,ae=0.3D ap=0.1D､ae=0.3D ap=0.07D,ae=0'21D ap=0.05D,ae=0.15Dap=0.1D,ae=0.3D

■仕上げ加工Finishing

被削材
Work

圓度一一：
臓潤
17，880

13,320

10･680

8,880
6.720

嫌

譲

Ｒ
雨
一
Ｍ
一
応
一
妬
一
肥

■
吟廻

370

490

540

530

080

2，340
－

2,430

鞘蕊
切込み量
Depthoimt

ap=0.05～0.1D,ae=0.02D ap=0.05～0.1D､ae=0.02Dap=0.05～0.1D,ae=0.02D ap=0．05～0.1D,ae=0.02D ap=0.05～0.1D,ae=0.02D

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機捜､チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Thesecondilionsarefofgeneralguidance.Thereforiheyaresubjecttochangetothesituationofthemachineused. lheloolholdrigidity,cuttingoil,etc

●溝加工 ●側面加工

讓壬”垂,
ド竺引

蕊灘騨
合金鋼/ステンレス鋼
(SCM，SUS304)

構造用鋼/炭素鋼
(SS41、S45C)
~…

硬質材熱処理鋼等 ｜ 硬質材
RREz0二瓦百 1 RRご耳5二S5

等

◎ ◎ ○ ○ ○
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工具鋼
（25～35HRq

プリハードン鋼

一 一（35～45HRC）
焼き入れ鋼
（45～55HRC）

焼き入れ鋼
（55～65HRC）



I

嗣胴圓圃圃圓徽鍛琴潔壽欝驫撒TiAQN超微粒子ﾈジﾚ角度先噛角度先端角度先端角度ハわわ脂/;&ﾌﾞer"7/Cm･g7召"7Ca的ﾉﾋだ
コーテイソグ超硬

剛罷輔■■

V面丸多機能エンドミル

VMENMARUMultifunctionEndmiU

l｡畠1■■ ．

■
|〕

〆I

L

I
多
機
能
エ
ン
ド
ミ
ル

※先端フラット部=D×0.05,,≧10は全て0.5mm

弓
’|蒋長I Feature

●V溝加工面取り･センタモミ･穴あけ･側面加工等がこの1本で可能

●ねじれ角40.で切れ味が鋭く､切りくずの排出も良好で切削性能抜群

●超微粒子超硬にTiAQN処理を施したことにより、

高剛性で耐摩耗性も優れ工具寿命が大幅にUP

●Vditchgrooving,chamfering,centering,dri11ingand

sidesurfaceprocessetc.arepossibiewiththisproduct.

●Sharpness,cuttingswarfremovalandcuttingperformanceis

exce!lentdueto45degreescornertwist.

●High-rigidity,exceUentwearresistanceanddurabilityare

realizedduetoTiAQNcoatingonsupermicro.graincarbide.

単位：m、

890°±0｡5．

DIQILld

el20｡±0.5．

DIQILld

860｡±0.5．

DIQILId
3 19 15013 ３

４
５
６
８
二
二
菫
菫

二
室
二
二
二
ｄ
ｄ
ｄ
ｄ

ｌ
ｌ
ｌ
２

０
２
６
０

半
咋
蠅
蠅
姻
恥
姻
釧
ｗ
ｗ
ｗ

距
祁
邪
心
恥
妙
岬
、
如
卸
加

商
睦
即
副
即
副
即
副
馴
副
副

Ｐ
Ｐ
Ｐ
Ｐ
Ｐ
Ｐ
Ｐ
Ｐ
Ｐ

酬
酬
酬
恥
酬
酬
酬
恥
恥

I
商品コード
[temCode

C.MPE.V3.Ox120｡d=3

C.MPE･V4.0x120.d=4

C･MPE.V5.Ox120｡d=5

GMPE.V6.0x120｡d=6

C･MPE.V8.0x120｡d=8

C･MPE･V10.0x120.d=10

C-MPE-V12.0x120｡d=12

C-MPEV16.0x120.d=16

C-MPE-V20.0X120｡d=20

I

０
２
６
０

１
１
１
２

３
４
５
６
８
二
二
二
二

二
二
二
二
二
ｄ
ｄ
ｄ
ｄ

半
唾
恥
恥
伽
恥
伽
“
釦
却
却

寵
帷
邪
心
恥
岬
沙
畑
即
卸
加

商
に
副
副
副
副
副
副
即
副
即

Ｐ
Ｐ
Ｐ
Ｐ
Ｐ
Ｐ
Ｐ
Ｐ
Ｐ

Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ

Ｇ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ

1

３
ｌ
４
ｌ
５
ｌ
６
ｌ
８
ｌ
扣
一
枢
｜
柘
一
加

９
｜
恒
一
幅
一
帽
一
ｍ
一
辺
一
お
一
五
一
㈹

印
一
釦
一
加
一
加
一
躯
一
卯
一
伽
如
一
叩

３
４
ｌ
５
ｌ
６
ｌ
８
－
相
ね
肥
一
ｍ

３
４
ｌ
５
ｌ
６
ｌ
８
－
相
ね
垢
一
ｍ

９
ね
一
幅
一
幅
一
ｍ
一
辺
お
理
一
妬

印
印
一
沁
一
加
一
妬
一
卯
川
如
一
Ⅷ

３
ｌ
４
ｌ
５
－
６
ｌ
８
ｌ
扣
一
廻
一
焔
一
ｍ

厄
一
幅
渦
一
ｍ
廻
一
率
一
五
一
“

卵
一
加
加
距
一
卯
一
価
一
ｍ
－
抑

４
－
５
’
６
－
８
扣
一
セ
ー
帽
加

４
’
５
６
８
｜
扣
一
ね
｜
垢
一
ｍ

■V溝加工V-Slotting

被削材
Work

隔詞
4400

3000

2400

2200

1600

1300

1000

800

640

Ｄ
－
３
ｌ
４
ｌ
５
６
ｌ
８
而
恒
脂
一
ｍ

切込み量
Depiloicut

ae=D､ap≦0.1D(D<の2) ap≦O.3D(の2≦D≦の3) ap≦O.5D(D>O3)

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareforgeneralguidance・Therefortheyaresubiecttochangetothesituationofthemachineused,lhelooIholdrigidity､cuttingoil0etc

■加工用途Processinguse

、
nIM

一一マーー旬

■ ■ 旧嘗1
コンタリング加T

Helicalinterpolation

○

○

○

砺ロコンV溝加工
VLSlottin

×

○

○

n

岬
》
’
○
○
’
○

｢

穴あけ
Drilling
×

○

○

7リング位温
eringSpob

×

○

○

ﾛ決め
仕ing

側面加工＆面取り
Sidemilling&Chamfer

○

○

○

面 面取りセンタ
Cent(Chg Ing

師
一
”
’
四

構造用鋼/炭素鋼
(SS41、S45C)
函……

工員鋼ﾉプﾘﾊｰドﾝ蘭
(SKD、NAK101)

…

合金鋼/ステンレス鋼
(SCM，SUS304)
HRC35|～40

熱処理鋼等

簡函ロー蛎

材

◎ ○ ○ △ ×

22

炭素鋼/鋪鉄
ggOC(～30HRC)/FてうRn

SKD・NAK

（30～45HRC）NAK
SUS304



回四囲
画
■
■
亜
■
■
ｊ
ｌ
１

Ｉ

TiA2N超微粒子穴面取り
コーティング 超硬

C-BM■■ CV■■

裏面丸(標準タイプ）

URAMEN-MARU

■
多
機
能
エ
ン
ド
ミ
ル

｜
’
且I’

○
①－一一－

一一

１
１

特長I Feature
●被削材を裏返す必要がない(貫通バリも削除）
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炭素鋼
15～30

0．02～0．05送り速度(mm/rev)

※切削油をご使用下さい。 PIeaseusecuttingoil.

※炭素鋼等は下穴が必要です。 Apreparedholeisrequiredforcarbonsteel.

※コンターリング加工の場合は､条件を下げてこ猿用下さい。 In1hecaseofcontouringprocessingPIeaseuseconditions, Iowering,

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareforgeneralguidance.Therefortheyaresubjecttochangetothesituationoflhemachineused,thetooiholdrigidity，cuttingoil,etc
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高級ﾊｲｽ穴加工先蝋角度シンニング

TCSS■■■■ 画
強力錐丸(キリマル）ストレートドリル

STORONGKIRI-MARU
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●XRシンニングと先端角130.採用により､高剛性で食い付き性抜群

●ハンドボール盤での使用でも位置決め良好!軽い

●XRthinningandl30degreesprovidehighrigidityand

chamferingproperty.

●Canbeusedevenbyhandballingmachine.Light!
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■標準切削条件表Recommendedcuttingconditions

合金鋼
SCM/SK(25～35HRC)

回転数 送り速度
n(min-1) F(mm/rev)
3,200 0.05

2，000 0．07
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520 0．21

480 0.23
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※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

TheseconditionsarefOrgeneralguidance・Therefortheyaresubiecttochangeioihesituationofthemachineused,thetoolholdrigidily，cuttingoil,etc
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|特長I Feature
●130degreesprovidehighrigidityandchamferingproperty

●MarkveryeasywhenusewithhandbaUmachine!Light.

●先端角130｡(D≦1.9125｡)､高剛性で食い付き性抜群

●ハンドボール盤での使用で､位置決め良好!さらに軽い
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商品コード
ltemCode

NC-SDR"G10.6

NC-SDR-G10o7

NC-SDR-G10.8

NC-SDR-G10.9

NC-SDR-G11.0

NCPSDR.G11.1

NC-SDR-G11.2

NC-SDR-G11.3

NC.SDR-G11.4

NC-SDRPG11.5

NC-SDR-G11､6

NC-SDRG11.7

NC-SDR-G11.8

NC-SDRFG11.9

NC-SDR-G12.0

NC-SDRFG12.1

NC-SDR-G12.2

NC-SDRG12．3

NC.SDR-G12.4

NC-SDR-G12.5

NC-SDR-G12.6

NC-SDR-G12.7

NC-SDR-G12.8

NC-SDR-G12.9

NC-SDR-G13.0

NC-SDR-G13.5

NC-SDR-G14.0

NC-SDR-G14.5

NC･SDR-G15.0
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■標準切削条件表Recommendedcuttingconditions

合金鋼
SCM/SK(35～40HRC)

W) IF諦高
SCM/S

ステンレス

SUS420,440,316(30～40HRC)

･瀞)TF儲稿

一般鋼/鋳鉄
iS400/545C/FC(～HRC25)

蒋騨、儲濡）
HRC25)SS400/

含今鋼
SCM/SK(25～35HRC)

nW) |~F濡鶏
SCM/S 5HRC)

被削材
Work

D ’
［
■

10‘000
5,500
3,700

2,800

2,200

1,8001
1,400
1，100
930

860

680

600

530

480

430

380

皿
唖
一
嘔
一
叩
一
唖
一
咋
一
咋
一
咽
一
睡
一
唖
一
脚
一
画
唖
一
睡
一
四
一
皿

唾
一
皿
一
皿
一
睡
一
叩
一
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唖
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麺

叫
一
唯
一
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一
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唖
一
咋
一
岬
一
咽
一
睡
一
嘩
一
唾
一
睡
一
唾
一
唖
一
画
一
唾

軸
一
麺
一
抑
一
睡
一
唖
一
岬
一
皿
一
卸
一
却
一
唖
一
却
一
却
一
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麺
一
如
一
麺

、
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如
一
如
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即
一
“
｜
即

ｍ
一
岬
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一
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一
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叩
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睡
一
睡
一
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唖
一
睡

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareforgeneralguidance.TherefOrtheyaresubjecttochangetothesituationofthemachineused,thetoolholdrigidity､cuningoil,etc

工具鋼ﾉプﾘﾊｰドﾝ調
(SKD、NAK101)

HRC30～35

合金鋼/ステンレス鋼
(SCM、SUS304)

HRC35|～40

構造用調/炭素鋼
(SS41、S45C)

HRC30以下HR

アルミ・銅合硬質材 金熱処理鋼等

HRC40～45

理鋼等

AlUminumalloy
Copperalloy

HRC45～55

○◎ ○ △ × ×
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剛魑圖
ｦ<蝋穴加工先端角度

ンレス・スチールなどの〃質に洲
mrSra"7bssSiee/

ワジクプー 豚”一ソング係邑ヴ JE 戸

ステ
Besf

Ｆ
Ｆ
品
』

NCSUSbRDSbRDcSUSbR
ミニ丸NCステンレス加工用小径ドリル

諺諺
〃

MINI-MARU〃〃

D# md
毛

」
＝言一

L

|是
テロ

ド
リ
ル
シ
リ
ー
ズ 特長I Feature

●1.5mmシヤンクの採用により､高剛性､精密加工に最適

●小径ロールタップの最適下穴径決めに便利

●Thebestforhigh-rigidityprecisionprocessingdueto1.5mmshank.

●Usefultomakeadiameterofpreparedholeforsmalldiaro1ltap
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Ｓ
３
Ｓ
３
ｇ
Ｓ
３
３
３
Ｓ
３
ｇ
Ｓ
ａ
Ｓ
昼
昼
Ｓ
３
Ｓ
３
ｇ
Ｓ
ａ
ｇ
３
３

商
睡
“
“
“
“
“
“
“
“
唖
電
唖
電
唾
唾
電
電
唾
“
唾
唾
嘩
“
唾
“
唖
電
“
唾

Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ

1te
ロ， 2

如
犯
“
如
一
㈹
’
㈹
一
如
一
如
一
“
｜
如
一
犯
一
㈹
’
㈹
’
㈹
’
㈹
一
犯
一
如
一
“
’
㈹
㈹
㈹
’
㈹
犯
一
㈹
’
㈹
’
㈹
㈹
“

幅
一
幅
一
幅
一
幅
一
幅
一
幅
幅
幅
一
幅
一
幅
一
幅
一
幅
一
幅
一
幅
一
幅
一
幅
一
幅
幅
一
幅
一
幅
一
幅
一
幅
幅
一
幅
幅
一
幅
一
幅
一
幅

嘔
一
皿
一
睡
一
睡
一
ｍ
一
睡
晒
皿
一
咽
一
睡
唾
一
心
一
睡
一
睡
一
画
唖
一
睡
一
睡
一
画
一
理
一
睡
岬
一
睡
旺
一
唖
一
唖
一
唾
一
価

６
－
６
ｌ
７
ｌ
７
ｌ
７
ｌ
７
ｌ
７
ｌ
７
－
７
－
７
ｌ
７
７
ｌ
７
７
－
７
ｌ
７
－
７
－
８
８
－
８
ｌ
８
－
８
ｌ
８
ｌ
８
－
８
－
８
ｌ
８
ｌ
８

照ﾖ園('0本入り/10pcspercase)※0.01とびを標準在庫しています。

■標準切削条件表Recommendedcuttingconditions
銅合令 アルミ合金

Copperalloy Aluminumalloy

nW11F繍篭) ｡瀞)繍謁
AI oy

合金鋼
SCM/SK(25～35HRC)

nW) IF淵寵）

合金鋼
SCM/SK(35～40HRC)

諄礪~服濡潟

ステンレス
SUS304/316

nW) |F耕謁
S

－般鋼/鋳鉄
SS400/545C/FC(~HRC25)

nW) IF濡稿

被削材
Work

D

０
０
０
０
０
０
０
０

０
０
０
０
０
０
０
０

０
０
０
０
０
０
５
０

Ｏ

Ｂ

３

日

９

９

■

０

０
０
０
０
８
６
５
５

２
２
２
２
１
１
１
１

皿
一
皿
一
睡
一
皿
一
唖
唖
一
睡
唖

20,000

16,000
12,500
10,500
9,000

8，000
7，500
7，000

Ⅷ
｜
皿
一
睡
一
睡
一
皿
一
皿
一
岬
一
睡

岬
一
ｍ
一
叩
一
皿
一
皿
一
睡
一
皿
一
睡

12,000

9,500
7，700

6,400

5，500
4職400
4．200
4,000

叩
一
ｍ
一
皿
一
唖
一
睡
一
睡
一
皿
一
皿

呵
呵
皿
皿
一
睡
一
睡
一
唾
一
皿

０
０
｜
唖
榊
岬
郵
秘
唖

０
０

Ｏ
０

Ｄ

ｇ

５
１

１

１
20，000

16，000

13，000
11，000

9,000
8,000
7､600

7,200

皿
一
ｍ
一
皿
一
皿
一
唯
一
皿
皿
一
睡

０
０
０
０

｜
岬
唖
皿
唖
祁
祉
秘

００口９１堅
い
砺
砺
而
砺
砺
而

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。
Theseconditionsareforgeneralguidance・Thereiortheyaresubiecttochangetothesitualionof themachineused,theioolholdrigidily､cuttingoil,etc

工県顎/プﾘﾊｰドﾝ鍋
(SKD、NAK101)

HRC30～35

合金鋼/ステンレス鋼
(SCM、SUS304)

HRC35～40

構造用鋼/炭素鋼
(SS41、S45C)

調合令硬質材熱処理鋼等

HRC40～45

アルミ。

AlUminumgMoy
CopperaUoy

HRC45～55HRC30以下

×◎ ○ ○ △ ×
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鬮魑園 ンレス･アルミ･スチールなどの〃質に洲
麺一ジーー一三一一 ロ

ステ
Best

１
１
Ｆ

"rS泊"7bsSSiee/･AﾉI"77"X"77a"dSiee/
高級ハイス穴加工先蝿角度

TC-SUS'i
；錐丸(キリマル)ストレートドﾘﾙ

〃

29

鰯…' "馴KIRIMARUStraightShankDriUs
夕』 ド

■■

〃〃

咽咽咽
駒〃

｡＃
■

、 …

ド
リ
ル
シ
リ
ー
ズ |特長I Feature

●先端角125.､ステンレス･アルミ･スチールなどの切削性抜群

●ステンレスSUS303,304,316F､316Lの加工に最適

●耐摩耗性に優れ､長寿命

●Cuttingperformanceforaluminum,stainlessandsteel is

exceUentduetol25degreespointangle.

●ThebestforprocessingofSUS303,304,316Fand316F.
●Wearresistanceisexcellentandalsodurable.

単位：m、

５
５
５
５
５
５
５
５
５

半
睡
郵
呼
和
和
郵
秘
韮
韮
邪
弛
訓
叩
聿
聿
牢
罪
辨
犯

．
Ｃ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ
Ｕ

添
獅
暉
暉
歴
歴
歴
歴
両
歴
歴
歴
歴
芯
歴
禮
歴
歴
歴
歴

I
商品コード
ltemCode

TC-SUS1､5

TC-SUS1.55

TC-SUS1.6

TC-SUS1､65

TC-SUS1.7

TC-SUS1.75

TC-SUS1.8

TC-SUS1.85

TC-SUS1.9

TC-SUS1､95

TC-SUS2.0

TC-SUS2.05

TC-SUS2.1

TC-SUS2.2

TC-SUS2.3

TC-SUS2.4

TC-SUS2.5

ドね

I
， @ L ， 0 L

叱
唖
一
”
一
唾
一
叩
一
睡
一
叩
一
睡
一
ｍ
｜
唾
一
Ｍ
一
帳
一
哩
唾
一
喝
一
睡
叫
帷

距
扣
扣
一
洞
一
洞
一
旧
而
旧
一
幅
一
ｍ
一
ｍ
一
ｍ
一
ｍ
型
一
型
率
一
羽
一
羽

釦
一
理
亜
一
詞
一
弘
一
％
｜
王
犯
一
如
一
哩
一
躯
一
狸
一
哩
一
妬
一
嘔
妃
一
犯
一
妃

嘔
一
唾
一
順
一
榧
一
源
一
妬
一
梱
一
睡
一
也
一
睡
一
ｍ
一
巫
一
諏
一
型
一
率
一
酔
一
率

空
一
率
一
お
一
お
一
お
一
塑
塑
一
犯
一
記
一
四
一
羽
一
羽
一
羽
一
謁
一
謁
一
韮
一
調

妃
一
印
一
印
一
印
一
印
一
軍
一
軍
一
望
一
理
一
弱
弱
一
串
串
一
記
記
一
団
一
団

※販売単位(10本入/10pcspercase)

■標準切削条件表Recommendedcuttingconditions

被削材
Work gUS304ﾉ56 1

ステンレス

､瀞) |鼎嗣
5,000 0．03 1
4,400 1 0.03 1

3,840 0．04 1
1,910 1 0.04 1

S 6
銅合余

Copperalloy

W) IF濡穂）
9.000 0.03

8,000 0.04

6,800 1 0.05
3,600 1 0．09

0

アルミ合金
Aluminumalloy
回転数；送り週宴
n(min字リ IF(mm/rev)
17,000 1 0.04
16,000 1 0.05

14,400 1 0.06

7．200 1 0．09

0

Ｄ
一
恥
一
服
、
和

、

切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareforgeneralguidance.Therefortheyaresubjecttochangetolhesituationoflhemachineused,thetoolholdrigidity,cuttingoiI,etc

構造用鋼/炭素鋼
(SS41、S45C)
ー闘疋詞扉

I

◎ ○ ○ △ ×
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－1没鋼/鋳鉄
iS400/S45C/FC(～HRC25

合今鋼 I
iCⅣVSK(25～35HRC)I

含謡
うCM/SK(35～40HRC

工具鋼/プﾘﾊｰドﾝ§
(SKD、NAK101

合金鋼/ステンレス鋼
【SCM，SUS304）

熱処理鋼等 硬質材



園ｽﾃﾝﾚｽ･ｱﾙﾐ・ｽﾁｰﾙなどの擁砺嚇高級ﾊｲｽ BestmrS麺"7/essSiee/･AﾉI"77胴("77a/7dSiee/

プターニ■…宝口売

ｒ
ｆ！

ヨ

ョ
ク

”

”

棚ルセツトﾚセ
強力錐丸(キリマル)ストレートドリル25本組セツ

|<IRIMARUStraightShankDriUs25pcsSet.

|特長I Feature
●強力錐丸を使いやすいスチールケースに入れました ●Drillsaresettedinauser-friendlybox

ド
リ
ル
シ
リ
ー
ズ

、

｜ ‘L懲 り露説き ”
TC-SUS1.0

TC-SUS1.5

TC-SUS2.0

TC-SSD2.5

TC-SSD3.0

TC-SSD3.5

TC-SSD4.0

TC-SSD4､5

TC-SSD5.0

TC-SSD5.5

TC-SSD6・O

TC-SSD6､5

TC･SSD7．0

e i '
商品コード
ltemCode

TC-SSD7.5

TC-SSD8.0

TC-SSD8.5

TC-SSD9.0

TC-SSD9.5

TC-SSD10.0

TC-SSD10.5

TC-SSD11.0

TC-SSD11.5

TC-SSD12.0

TC-SSD12.5

TC-SSD13.0

I
， ， Q L

卓
』
再
』

、
幅
一
ｍ
一
率
一
知
王
一
姻
媚
一
即
一
宰
一
印
一
率
、

旧
空
一
四
一
塑
一
釦
玉
一
犯
一
詔
一
娼
一
娼
一
狛
一
馴
一
引

仰
一
妃
一
弱
一
句
一
万
一
泊
一
田
一
距
塑
一
％
極
価
一
価

沁
一
即
確
匡
叩
弱
一
価
一
睡
一
叩
帷
函
一
座
一
卸

弱
”
一
旬
一
因
一
＄
”
｜
沁
一
疋
一
汚
一
氾
一
帥
一
帥

111

114

121

124

127

130

137

140

143

149

152

152

’

タップ＆

ドﾘﾙセット
タップ+強力錐丸(キリマル）

(タップM3～M12&下穴用ドリル)21本組セット

KIRIMARU+YAMAWATaps(M3～M1Z)21pcsSet.

|特長| Feature
●タップとタップの下穴サイズのドリルを組み合わせ、

使いやすいスチールケースに入れました

●Tapsanddril1sofpreparedholesizeare

se仕edinauser-friendlybox.

､ｾｯﾄ内容ISpecification

タップ(各2本）

Tap

M3×0.5

M4×0.7SP
M5×0.8

G

M6×1.0
P○

M8×1.25

M10×1｡5

M12×1.75

１

本
３

Ⅸ
ｅ
の
②
の
ら
の
の

各
２
３
４
５
６
８
１

１
５
３
２
Ｄ
Ｂ
５
Ｑ

ドリｊ索
棚
彌
堀
弱
礪
踊
頤
噸

下
ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
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一
蕊

囲囲園
ハイス 穴加工先蝋角腰

CTD‐‐下
テーパシヤンクドリル

TaperShankDriUs

！ －＝刃，

〃

■ 〆I

、
Ｚ 直径許容差:h8

(JISB4301参照）
L

ド
リ
ル
シ
リ
ー
ズ

う

｜

’特長I Feature
●高品質で低価格 ●Highqualityandlowprice

単位：m、

０
５
０
５
０
５
０
５
０
５
０
５
０
５
０
５
０
５
０
５
０
５
０
５
０
５
０
５
０
５
０
５
０
５
０

半
嘩
沁
即
串
叩
躯
ね
旭
乢
Ⅱ
哩
哩
喝
心
叫
叫
唱
喝
嘔
旭
沌
厄
旧
幅
恒
心
、
、
訓
訓
巫
璽
空
電
型
叫
垂
率
塑
型
五

コ
Ｃ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ

認
獅
面
面
河
面
河
面
河
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面

面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面

Ie

毒昌

0 L M.T・No｡，
1 ．ﾝ｡r陣で馳一

沁
一
即
一
串
一
叩
一
罪
一
ｍ
睡
叩
一
唯
一
即
一
嘩
一
印
一
睡
一
岬
一
唯
一
卸
一
睡
一
卸
一
曄
一
即
応
岬
一
睡
一
岬
一
座
一
郵
一
郵
一
抑
一
兆
一
郵
一
華
一
郵
一
率
一
郵
一
蠅
郵
一
郵
一
郵
琿
一
加

泥
一
理
一
鴎
一
肥
一
虫
一
％
一
％
一
種
一
価
妬
一
地
一
妬
祀
煙
面
唾
一
睡
－
即
一
種
一
睡
一
四
｜
叩
一
妬
一
幅
一
団
卸
一
睡
一
睡
一
卸
卸
一
睡
一
睡
一
睡
一
睡
一
唾
一
睡
癌
一
価
一
ｍ
一
ｍ

158

162

168

172

175

178

182

185

188

192

195

198

202

205

222

225

228

230

232

235

240

240

245

245

250

250

255

255

260

260

265

265

285

285

285

285

285

285

290

290

１
ｌ
１
１
ｌ
１
１
１
－
１
１
－
１
ｌ
１
ｌ
１
ｌ
１
ｌ
１
－
１
２
２
２
２
－
２
ｌ
２
－
２
ｌ
２
－
２
ｌ
２
ｌ
２
２
－
２
ｌ
２
ｌ
２
２
ｌ
２
ｌ
２
ｌ
３
－
３
－
３
３
ｌ
３
ｌ
３
ｌ
３
’
３
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1

ﾛ■
ド
リ
ル
シ
リ
ー
ズ

単位：m、

手
並
準
郵
郵
郵
郵
迦
韮
和
韮
却
却
却
却
却
却
却
却
岬
押
郵
唖
岬
岬
岬
抑
岬
蜘
郵

．
Ｃ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ

翫
御
面
面
面
面
面
而
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面
面

Ie
M"T.No.2 ロ，

３
ｌ
３
－
３
－
３
ｌ
３
－
３
ｌ
３
３
ｌ
３
３
－
４
－
４
ｌ
４
ｌ
４
４
ｌ
４
ｌ
４
ｌ
４
ｌ
４
４
－
４
－
４
ｌ
４
ｌ
４
４
ｌ
４
－
４
ｌ
４

295

295

300

300

305

305

310

310

315

315

345

350

350

355

355

360

360

365

365

370

370

375

375

380

380

385

385

390

率
一
郵
一
麩
一
郵
一
塞
一
迦
一
韮
弛
一
韮
一
郵
一
郵
一
却
一
郵
一
却
一
却
却
一
郵
一
皿
一
杣
一
郵
一
郵
一
岬
一
郷
一
唖
一
如
一
唖
一
郵
一
邪

175

175

180

180

185

185

190

190

195

195

200

205

205

210

210

215

215

220

220

225

225

230

230

235

235

240

240

245

■標準切削条件表Recommendedcuttingconditions

被劉材一般鋼/炭素鋼 合金鋼 含念潮 鏑鉄 ｽデﾝﾚｽ鋼 ｜罷綴由濡諦蕊ssAI'捌浦1.yW5fRSS/S.C(~HRC25) SCM/SK(25~35HRC) SCM/SK(35~40HRC) FC SUS420

噸冒ごnW)襯愚､瀞)繍愚､瀞)綿愚､瀞)襯愚､瀞)淵愚､瀞)掃愚､瀞)淵愚､瀞)淵愚
8．0 800 0．20 670 0．18 450 0．15 900 0．20 600 0．20 400 0．13 800 0.20 1,600 0．28
10．0 650 0．22 540 0.20 350 0.18 700 0．22 480 0．22 310 0.15 650 0．22 1,200 0．33
12．0 520 0．24 450 0．22 300 0．20 600 0．24 400 0.Z4 250 0.17 520 0.24 1,000 0.38
15．0 420 0．28 360 0.24 240 0．22 470 0．28 320 0.26 170 0．20 420 0.26 850 0.42
20.0 320 0.33 270 0.26 180 0.24 350 0．33 240 0.28 130 0.23 320 0.28 630 0.45

25．0 250 0．36 210 0．28 145 0．26 280 0.36 190 0．32 100 0．24 250 0.32 500 0．48
30．0 210 0．40 180 0．30 120 0．28 230 0．40 160 0．35 85 0．25 210 0．35 400 0．50
40．0 160 0．|42 130 0.3Z 90 0．30 180 0.42 120 0．38 65 0.28 160 0.38 300 0．52
50.0 120 0.44 100 0.34 70 0.32 130 0.44 90 0.40 50 0.30 120 0.40 230 0.54

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareforgeneraiguidance・Therefortheyare且』biecttochangetothesilualionofthemachineused, 1hetoolhoidrigidity､cuttingoil,etc

’ 一般鋼/炭素鋼
(SS，S-C)
HRC"以下L

○○○ ◎◎ ○ △△
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ステンレス鋼 ステンレス鋼 銅含今/黄銅 アルミ合金合釜鋼/工具調
（SCM、SK）

合今鋼/工具鋼
（SCM、SKD）

鋳鉄
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S-×形シンニング

|特長 Feature
●刃先の剛性力塙い

●切りくずの排出が良い

●切削抵抗が少ない

●直径の8倍までの深穴をノーステップ加工ができます

●Edgeishigh-rigidity.

●Cuttingswarfremoval isexcellent.

●Lowcuttingresistance.

●Non-stepmachiningfordeepholeupto8timesofdiameterispossible
●Minimum35degreesstrongtwist.●35.以上の強捻じれ

単位：m、

商品コード
ltemCode

TCSTD(YKT)5.0

TGSTD(YKT)5.1

TC-STD(YKT)5.2

TC-STD(YKT)5.3

TC-STD(YKT)5,4

TCSTD(YKT)5.5

TC-STD(YKT)5.6

T℃PSTD(Y灯)5.7

TC-STD(YKT)5.8

TCSTD(YKT)5.9

TC-STD(YKT)6.0

TC-STD(YKT)6.1

TC-STD(YKT)6.2

TC･STD(YKT)6.3

TC-STD(YKT)6.4

TC-STD(YKT)6.5

TC･STD(YKT)6.6

TGSTD(Y灯)6.7

TC.STD(YKT)6.8

TGSTD(YKT)6,9

TGSTD(YKT)7.0

TC-STD(YKT)7.1

TC･STD(Y|灯)7.2

TCSTD(Y灯)7.3

TGSTD(Yi灯)7.4

TC-STD(Y灯)7.5

TC-STD(YKT)7.6

TC-STD(YKT)7.7

TC-STD(YKT)7.8

TC-STD(YKT)7.9

TC-STD(YKT)8.0

TC-STD(YKT)8.1

TC-STD(YKT)8.2

TC"STD(YKT)8.3

TC-STD(YKT)8.4

TC-STD(YKT)8.5

TCSTD(Y灯)8.6

TGSTD(Y灯)8.7

TGSTD(YKT)8.8

TC-STD(Yi灯)8.9

TCSTD(YKT)9.0

e

商品コード
ltemCode

TC.STD(YKT)9.1

TC-STD(YKT)9.2

TC.STD(YKT)9.3

TC-STD(Y灯)9.4

TC-STD(YKT)9.5

TC-STD(Y灯)9.6

TC-STD(Y灯)9.7

TC-STD(YKT)9.8

TC･STD(Y,灯)9.9

TC-STD(YKT)10.0

TC-STD(YKT)10.1

TC-STD(YKT)10.2

TC-STD(YKT)10.3

TC.STD(YKT)10.4

TC.STD(YKT)10.5

TC-STD(YKT)10.6

TC･STD(YKT)10.7

TC･STD(YKT)10.8

TC-STD(YKT)10.9

TC.STD(YKT)11.0

TCSTD(YKT)11.1

TC･STD(YKT)11.2

TC-STD(YKT)11.3

TGSTD(YKT)11.4

TC-STD(Y灯)11.5

.｢C-STD(YKT)11.6

TC-STD(Y灯)11.7

TCSTD(Y'灯)11.8

TC･STD(YKT)11.9

TC-STD(YKT)12.0

TC-STD(YKT)12.1

TGSTD(Y|灯)12.2

TC･STD(YKT)12.3

TGSTD(YKT)12,4

TC-STD(YKT)12.5

TGSTD(YKT)12,6

TC-STD(YKT)12.7

TCSTD(Y灯)12.8

TCSTD(YKT)12.9

TCPSTD(YKT)13.0

TC.STD(YKT)13.1

商品コード
ltemCode

TC･STD(YKT)13.2

TC-STD(YKT)13.3

TCPSTD(YKT)1:

TC-STD(YKT)13.5

TC-STD(YKT)13.6

TC-STD(YKT)1'

TC-STD(YKT)13.8

TC-STD(Y灯)13.9

TC･STD(YKT)14.0

TC-STD(Y灯)14.1

TC-STD(YKT)14.2

TC-STD(YKT)14.3

TC-STD(YKT)14.4

TC-STD(YKT)14.5

TC-STD(YKT)14.6

TCPSTD(YKT)14.7

TC-STD(YKT)14.8

TC-STD(YKT)14.9

TC-STD(YKT)15.0

TCSTD(YKT)15.1

TCSTD(YKT)15.2

TGSTD(Y灯)15.3

TC-STD(YKT)15.4

TCSTD(YKT)15.5

TC-STD(Y灯)15.6

TCSTD(Yi灯)15.7

TC-STD(YKT)15.8

TC-STD(Y|灯)15.9

TC-STD(YKT)16,0

1℃-STD(YKT)16.1

TC･STD(YKT)16.2

TC-STD(Y|灯)16.3

TC-STD(YKT)16.4

TC.STD(YKT)16.5

TC-STD(YKT)16.6

TGSTD(Y灯)16.7

TC-STD(YKT)16.8

TGSTD(YKT)16.9

TC-STD(YKT)17.0

TGSTD(YKT)17.1

TC-STD(YKT)17.2

e
， Q L MENo.

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

， Q L 恥
－
１
１
’
１
１
ｌ
１
ｌ
１
ｌ
１
ｌ
１
ｌ
１
ｌ
１
ｌ
１
ｌ
１
ｌ
１
ｌ
１
ｌ
１
ｌ
１
１
１
ｌ
１
ｌ
１
ｌ
１
１
ｌ
１
ｌ
１
ｌ
１
ｌ
１
ｌ
１
ｌ
１
ｌ
１
ｌ
１
ｌ
１
ｌ
１
ｌ
１
１
ｌ
１
ｌ
１
１
工
１
工
１

， 0 L M.T.No,

砺
一
錨
一
砧
一
鮖
一
鮨
一
砧
一
汚
一
乃
元
だ
一
だ
一
泊
一
石
一
だ
－
だ
一
汚
釦
印
一
即
即
一
即
一
釦
一
釦
一
帥
帥
一
帥
一
駈
一
躯
一
妬
一
聖
串
一
串
一
躯
一
串
一
鮨
一
弱
一
串
一
躯
一
卯
一
卯
一
卯

ｌ
１
１
１
１
ｌ
１
１
ｌ
１
ｌ
１
１
ｌ
２
２
ｌ
２
２
ｌ
２
ｌ
２
ｌ
２
２
２
ｌ
２
ｌ
２
ｌ
２
２
ｌ
２
２
ｌ
２
２
－
２
ｌ
２
ｌ
２
ｌ
２
－
２
－
２
２
ｌ
２
ｌ
２
２
２
２
２
ｌ
２
’
２

5．0 妬
岻
一
妬
一
怖
一
妬
一
妬
一
睡
一
睡
唾
唾
一
唾
一
睡
一
睡
一
睡
一
睡
一
価
価
一
価
卸
価
一
価
一
価
一
卸
一
価
卸
一
価
ｍ
一
ｍ
一
ｍ
一
”
一
価
一
加
一
ｍ
一
ｍ
ｍ
一
価
一
応
一
妬
一
応
一
柘
一
罹

即
一
翠
一
躯
一
弘
一
牽
一
来
一
卯
一
串
一
弱
而
一
血
岬
一
睡
一
四
一
睡
一
睡
一
岬
一
岬
一
岬
一
ｍ
一
叩
一
枢
一
幅
一
岬
一
帳
一
帳
一
Ｗ
｜
肥
一
胆
一
哩
凹
煙
一
塑
幽
一
匹
一
恥
一
Ｗ
｜
配
一
四
一
即
一
卸

死
｜
妬
｜
弱
一
％
妬
弱
｜
妬
一
％
｜
妬
一
鮨
一
価
一
Ⅷ
｜
皿
畑
一
皿
一
価
一
価
一
畑
一
伽
一
価
ｍ
ｌ
ｍ
－
ｍ
ｌ
ｍ
－
ｍ
ｌ
ｍ
ｍ
一
ｍ
一
ｍ
ｍ
一
妬
一
帖
一
妬
一
妬
一
帳
一
帖
一
帳
一
帖
一
帳
一
帖
一
ｍ

180

180

180

180

180

180

180

180

180

180

185

185

185

185

185

185

185

185

185

185

195

195

195

195

195

195

195

195

195

195

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

205

13．2 加
一
加
加
一
函
一
ｍ
ｍ
一
ｍ
一
ｍ
一
ｍ
一
匹
一
睡
一
睡
一
睡
一
睡
一
匹
一
睡
唾
匹
一
睡
一
画
一
ｍ
ｍ
卸
一
ｍ
一
ｍ
画
一
卸
一
卸
一
ｍ
一
睡
一
睡
一
睡
一
価
一
睡
一
睡
唾
一
睡
一
睡
一
睡
一
伽
一
叩

205

205

205

205

205

205

205

205

205

225

225

225

225

225

225

225

225

225

225

230

230

230

230

230

230

230

230

230

230

235

235

235

235

235

235

235

235

235

235

240

240

邸
一
里
一
串
一
弘
一
軍
一
恥
一
即
兎
牢
一
“
一
句
一
“
｜
“
一
“
一
電
一
“
印
一
“
印
一
加
一
刀
一
浬
一
淘
一
淋
一
潅
一
妬
一
万
一
犯
酒
一
即
一
印
一
理
一
昭
一
“
一
串
一
恥
一
師
一
躯
一
串
一
叩

煙
一
四
一
嘩
曄
ｗ
｜
睡
一
呼
一
岬
一
岬
一
咋
一
岬
一
咄
唯
一
岬
一
Ｗ
一
岬
一
岬
一
回
一
間
一
煙
一
睡
僻
一
睡
曄
惇
一
睡
一
煙
一
脚
一
吋
一
煙
一
睡
一
脚
唾
一
睡
一
面
一
睡
一
煙
一
ｍ
一
耐
一
煙

36



内農．Aド リ
『

I

I

I1

11■
1 I1I

P

ク
ノ
』

ｒ
ｌ Ｆ

抑
一

一
一』

一

ド
リ
ル
シ
リ
ー
ズ

単位：m、

商品コード
ltemCode

TC-STD(YKT)17.3

TC.STD(Y灯)17.4

TC-STD(YKT)17.5

TC-STD(YKT)17.6

TC-STD(YKT)17.7

TC･STD(YKT)17.8

TC-STD(YKT)17.9

TC-STD(YKT)18.0

TC-STD(YKT)18.1

TGSTD(Y灯)18.2

TGSTD(YKT)18.3

TGSTD(Y灯)18.4

TC.STD(YKT)18.5

TC-STD(Y灯)18.6

TCSTD(Y,灯)18.7

TCSTD(Y|灯)18.8

TC･STD(YKT)18.9

TGSTD(Y|灯)19.0

TC-STD(Y|灯)19.1

TGSTD(Y灯)19.2

TC-STD(YKT)19.3

TC･STD(Y灯)19.4

TC-STD(YKT)19.5

TGSTD(YKT)19.6

TC･STD(YKT)19.7

TGSTD(Y灯)19,8

商品コード
ltemCode

TC-STD(YKT)19.9

TC-STD(Yi灯)20.0

TC-STD(Y灯)20.1

TC-STD(YKT)20.2

TGSTD(YKT)20.3

TC-STD(YKT)20.4

TC.STD(YKT)20,5

TC-STD(YKT)20.6

TC-STD(YKT)20.7

1t･STD(YKT)20.8

TC･STD(YKT)20.9

TC-STD(Y,灯)21.0

TC-STD(Y灯)21.1

TC-STD(YKT)21.2

TC-STD(Y灯)21.3

TC-STD(YKT)21.4

TGSTD(Y灯)21.5

TGSTD(YKT)21.6

TC-STD(YKT)21.7

TGSTD(YKT)21.8

TC･STD(YKT)21.9

TGSTD(YKT)22.0

TC-STD(YKT)22.1

TGSTD(YKT)22.2

TC･STD(Y灯)22.3

TC-STD(Y灯)22.4

商品コード
ltemCode

TC･STD(YKT)22.5

TC-STD(YKT)22.6

TC-STD(YKT)22.7

TC-STD(YKT)22.8

TC･STD(YKT)22.9

TC-STD(YKT)23.0

TC･STD(YKT)23.5

TC.STD(YKT)24,0

TCSTD(YKT)24.5

TC-STD(YKT)25.0

TC.STD(YKT)25.5

TC-STD(YKT)26.0

TC-STD(YKT)26.5

TGSTD(Y灯)27.0

TC･STD(YKT)27.5

TCSTD(YKT)28.0

TC･STD(YKT)28.5

TGSTD(YKT)29.0

TC-STD(YKT)29.5

TGSTD(Y灯)30.0

TCPSTD(YKT)30.5

TC･STD(YKT)31.0

TC･STD(YKT)31.5

TC･STD(YKT)32,0

， Q ロ 肌T.No 0|ロ Q L

250

250

255

255

255

255

255

255

255

255

255

255

260

260

260

260

260

260

260

260

260

260

265

265

265

265

M.T,No ， ロ MJINo

稲
両
一
搾
旅
一
Ｗ
”
”
脚
一
間
一
哩
一
侭
一
脚
一
睡
嘩
而
蠅
呼
一
卸
一
例
一
煙
一
配
一
脚
峰
一
睡
一
Ｗ
｜
咄

伽
一
叩
一
Ⅷ
｜
叩
一
叩
叩
一
叩
叩
一
妬
一
妬
一
妬
左
蠅
一
幅
妬
一
妬
妬
一
帖
蝉
一
団
一
ｍ
一
ｍ
一
回
一
画
一
卸
一
団
一
卸

240

240

240

240

240

240

240

240

245

245

245

245

245

245

245

245

245

245

250

250

250

250

250

250

250

250

２
－
２
－
２
－
２
－
２
ｌ
２
ｌ
２
ｌ
２
－
２
－
２
ｌ
２
２
ｌ
２
ｌ
２

２
ｌ
２
ｌ
２
２
ｌ
２
－
２
ｌ
２
ｌ
２
－
２
ｌ
２
２
ｌ
２

岬
一
郵
一
如
一
皿
一
坤
坪
一
麺
一
坪
一
獅
一
麺
一
坤
一
加
一
加
一
空
率
準
一
率
準
一
加
一
沁
一
率
一
型
型
一
理
一
琴
一
坪

150

150

155

155

155

155

155

155

155

155

155

155

160

160

160

160

160

160

160

160

160

160

165

165

165

165

２
－
２
－
２
－
２
－
２
－
２
－
２
－
２
－
２
－
２
’
２
－
２
－
２
－
２
－
２
－
２
’
２
’
２
－
２
－
２
－
２
－
２
－
２
２
’
２
－
２

卒
一
琢
一
獅
一
率
一
狸
一
郵
一
郵
一
抑
一
準
一
麺
一
葬
一
郵
一
錘
口
和
率
一
郵
一
塞
一
郵
一
錘
郵
一
韮
一
弛
一
韮
一
麺

唾
一
睡
一
価
一
睡
一
睡
一
睡
一
睡
一
価
一
睡
一
価
一
睡
一
睡
ｍ
一
ｍ
一
応
一
妬
一
価
一
剛
唾
一
睡
一
伽
而
一
睡
一
座

265

265

265

265

265

265

285

285

285

285

285

285

290

290

295

295

300

300

305

305

310

310

315

315

２
ｌ
２
－
２
ｌ
２
ｌ
２
ｌ
２
３
３
ｌ
３
ｌ
３
ｌ
３
ｌ
３
３
ｌ
３
ｌ
３
－
３
－
３
ｌ
３
ｌ
３
－
３
３
－
３
ｌ
３
ｌ
３

注)TC-STDのZ6.9以下は在庫が切れ次第､廃盤になります。

Note:TC-STD②6．9andsmaIlersizesarediscontinued

stockproducls

■標準切削条件表Recommendedcuttingconditions

普通鋼/合金鋼 ステンレス鋼 鍛造綱 金型用鋼

被削材 SS400 S_C､SCr SNC I SCM 鋳鉄S48C

Work ("~50) (gO~60) (60~70) (80以上) (淵鵬) (湖沼腺) (280~300H) (3撫塾上)郡惑瀞(FC200~250)
切寵度 20二50 20～30 15～25 10～20 15～20 10～20 12～18 10～15 3～5 20～40

堅網|熊瀬棚瀬濡誘繍濡掲願顯鰄繍悪需零濡農綿|滞愚瀞諦昼瀞濡
5 2,000 0.1 1,6000.07 1,2000.05 950 0.05 1,1000.07 630 0.08 1,1000．08 950 0.06 230 0.0251,9100.11

6 1,7000.12 1,3000.09 1,0000.06 790 0．06 900 0．09 530 0．1 950 0．1 790 0.07 200 0.03 1,5900.15
8 1,3000.16 1,0000.12 790 0．08 590 0．08 680 0．12 390 0．14 710 0．12 590 0．09 140 0．04 1，195 0．2
10 1，0000．2 800 0．15 630 0．1 470 0．1 540 0．15 310 0．17 570 0．18 470 0．12 110 0．05 950 0．22
12 850 0．24 670 0．18 530 0．12 392 0．12 450 0．18 260 0．21 470 0．2 390 0．14 95 0．06 800 0．25

15 680 0．3 530 0．22 420 0．15 320 0．15 360 0．22 210 0．26 380 0.25 310 0．18 75 0．08 630 0．3

20 500 0．4 400 0．3 310 0．2 230 0．2 270 0．3 150 0．31 280 0．3 230 0．24 55 0．11 480 0．35
25 400 0．5 320 0．37 250 0．25 190 0.25 2zO O.37 120 0.37 220 0．35 190 0.3 45 0.14 380 0.4

30 350 0．62 280 0．45 210 0．31 170 0．31 190 0．45 100 0．43 190 0．41 170 0．37 40 0．18 330 0．46

C

3～5

回転数送り量
n(min-')mm/rev
2300．025

200 0.03

140 0．04

110 0．05

95 0．06

75 0．08

55 0．11

45 0．14

40 0.18

1tc、

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareforgeneralguidance・Therefortheyaresubiecttochangetothesituationofthemachineused,1hetoolholdrigidity，cutlingoil,e

合金鋼/合金
(SCM，SNC)

HRC35～40

○◎ ○ △△
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鋳鉄
（FC、FCD）

構造用調/炭素鋼

（SS、具0
工具調/合金
(SKD、NAK）

ハコーンンハ
rFpBF，
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S-×形シンニング

特長Featu re

●Edgeishigh-rigidity.

●Cuttingswarfremova{ isexcellent.

●Lowcuttingresistance.

●Non-stepmachiningfordeepholeupto8timeofdiameterispossible

●Minimum35degreesstrongtwist.

●刃先の剛性が高い

●切りくずの排出が良い

●切削抵抗が少ない

●直径の8倍までの深穴をノーステップ加工ができます
●35.以上の強捻じれ

単位fmm

商品コード
ltemCode

TC-STDKKTL)6.0x350

TGSTDIIKTL)6.5x250

TC5TDIIKTL)6.5x300

TCSTDL{灯L)6.5x350

TCeSTDL(KTL)7.0x250

TC-STDL(KTL)7.0x300

TC-STDL(KTL)7.0x350

TGSTDL(KTL)7.5x250

TC-STDL(KTL)7.5x300

TGSTDL(KTL)7.5x350

TC-STDL(KTL8.0x350

TC-STDL(KTL)9.0X300

TC-STDL(KTL)9.0x350

TC-STDL(KTL)9.5x250

TC-STDL(KTL)9.5x300

J･C･STDL(KTL)9.5X350

TC-STDIIKTL)10.0x250
TC-STDL(KTL)10.0x300

TC.STDL(KTL)10.0x350

TC-STDL(KTL)10.0x400

TC-STDL(KTL)10.5x250

TC-STDKKTL)10.5x300

TC-STDKKTL)10.5x350

TGSTDKKTL)10.5x400

TCSTDIIKTL)11.0x250

TC-STDL(灯L)11.0x300

TCSTDL(KTL)11.0x350

TC-SmL(KTL)11.0x400
TGSTDL(灯L)11.5x250

TGSTDL(KTL)11.5X300

TGSTDL(KTL)11.5x350

TGSTDL(KTL)11.5x400

TC-STDL(KTL)12.0x250

TC-STDKKTL)12.0x300

TCRSTDL(灯L)12.0x350

TC-SmL(KTL)12.0x400
TC-STDL(KTL)12.5x250

TC-STDL(KTL)12.5x300
TC-STDL(KTL)12.5x350

ドね

I

商品コード
ltemCode

TC-STDL(|灯L)12.5x400

TCSTDL(|灯L)13.0x250

TC-STDKKTL)13.0x300

TCSTDL(!灯L)13.0x350

TC･STDL(KTL)13.0x400

TCSTDlIKTL)13.5x250

TCSTDIIKTL)13.5x300

TCSTDII灯L)13.5x350

TCSTDL(KTL)13.5x400

TCSTDL(灯L)14.0x250

TCSTDL(KTL)14.0x300

TC･STDKKTL14・Ox350

TCSTDKKTL)14.0x400

TCSTDL(KTL)14.5x300

TCSTDL(KTL)14.5x350

TCSTDL(KTL)14.5x400

TCPSTDL(KTL)15.0X300

TC-STDL(KTL)15.0x350

TC-STDL(KTL)15.0x400

TC-STDIIKTL)15.5x300

TC･STDL(KTL)15.5x350

TC-STDIIKTL)15.5x400

TC-STDKKTL)15.5x450

TC･STDIIKTL)16.0x300

TC.STDKKTL)16.0x350

TCSTDL(KTL)16.0x400

TC-STDIIKTL)16.5x300

TCSTDu灯L)16.5x350

TCSTDL(KTL)16.5x400

TCSTDL(KTL)16.5x450

TC-STDL(KTL)17.0x300

TC･STDL(灯L)17.0x350

TC-STDL(灯L)17.0x400

TC･SmL(TL)17.0x450

TC-STDL(KTL)17.5x300

TC･STDL(I<TL)17.5x350

TC-STDL(KTL)17.5x400

TC-STDL(KTL)17.5x450

TC-STDL(KTL)18.0x300

， 0 L

’
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２

■ＯＮ狐
１
１

Ｍ0 L M.T｡No｡

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

，

250

150

200

225

250

150

200

225

250

150

200

225

250

200

225

250

200

225

250

200

225

250

300

200

225

250

200

225

250

300

200

225

250

300

200

225

250

300

200

400

250

300

350

400

250

300

350

400

250

300

350

400

300

350

400

300

350

400

300

350

400

450

300

350

400

300

350

400

450

300

350

400

450

300

350

400

450

300

350

250

300

350

250

300

350

250

300

350

350

300

350

250

300

350

250

300

350

400

250

300

350

400

250

300

350

400

250

300

350

400

250

300

350

400

250

300

350

嘩
一
即
一
即
一
即
一
即
一
嘩
嘩
一
睡
一
睡
一
岬
而
一
岬
一
岬
一
蛎
一
峠
一
蝉
一
団
一
卸
一
ｍ
一
睡
一
睡
一
唾
一
蠅
岬
一
卸
一
種
一
曄
一
嘩
一
曄
一
嘩
一
抑
”
”
一
ｍ
｜
応
一
応
一
応
一
犀
一
画

印
一
露
龍
串
一
和
一
ｍ
一
ｍ
走
一
窄
一
お
一
即
一
叩
一
叩
一
躯
一
躯
一
躯
一
岬
一
岬
一
ｍ
一
ｍ
一
岬
一
睡
一
睡
一
睡
岬
一
叩
一
叩
一
叩
一
帳
一
帖
一
帳
一
帳
一
即
一
坤
一
即
一
岬
一
睡
一
唾
一
匹

225

150

200

225

150

200

225

150

200

225

225

200

225

150

200

225

150

200

225

250

150

200

225

250

150

200

225

250

150

200

225

250

150

200

225

250

150

200

225
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単位：m、

商品コード
ltemCode

TC･STDL(KTL)23.0x400

TC-STDL(KTL)23.5x400

TC-STDL(灯L)23.5x500

TC-STDKKTL)24.0x350

TC-STDL(KTL)24.0x400

TC･STDL(灯L)24.5x400

TC-STDL(KTL)25.0x350

TCSTDL(灯L)25.0x400

T亡-STDL(KTL)25.0X450

TC-STDII灯L)25.0X500

TC-STDL(KTL)25｡5x400

TC-STDL(KTL26.0x350

TC-STDL(KTL)26.0x400

1℃-STDIIKTL)26.0x450

TC-STDKKTL)26.0x500

TC･STDK灯L)26.5X400

TC-STDL(KTL)27.0x350

TC-STDII灯L)27.0x400

TC･STDIIKTL)27.5x400

TC-STDIIKTL)28.0x350

TC･STDL(KTL)28｡0x400

TC-STDIIKTL)28｡0x450

TC-STDL(KTL)28.0x500

TC-STDKKTO28o5x400

TC･STDKKTL)29.0x350

TC-STDIIKTL)29.Ox400

TC-STDKKTL)29.0x450

TC･STDL(灯L)29.0X500

TC-STDIIKTL)29.5x400

TC-STDIIKTL)30.0x350

TC-STDL(KTL)30.0x400

TC-STDKKTL)30.0x450

TC-STDL(KTL)30.0x500

I
商品コード
ItemCode

@， Q L 恥
２
２
２
ｌ
２
２
２
２
ｌ
２
２
ｌ
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
ｌ
２
２
ｌ
２
ｌ
２
２
ｌ
２
ｌ
２
ｌ
２
ｌ
２
２
２
’
２
２
２
２

， L M､T.No｡

2TC-STDL(KTL)18.0x350

TC5TDL(KTL)18.0x400

TC.STDL(KTL)18.5x300

TC-STDL(|灯L)18.5x350

TC-STDL(KTL)18.5x400

TC-STDL(I<TL)18.5x450

TC-STDL(KTL)19.0x300

TC-STDL(KTL)19.0x350

TC-STDL(I<TL)19.0x400

TC-STDL(I<TL)19.5x300

TC-STDL(KTL)19.5x350

TC･STDL(KTL)19.5x400

TC-STDL(KTL19､5x450

TC-STDL(KTL)20.0x300

TC-STDL(KTL)20.0x350

TC-STDL(KTL)20.0x400

TC-STDL(KTL)20.0x450

TC-STDL(KTL)20.5x400

TC-STDL(KTL)20.5x500

TC-STDL(KTL)21.0x300

TC-STDL(KTL)21.0x350

TC-STDL(KTL)21.0x400

TC-STDL(KTL)21.0x450

TC･STDL(|灯L)21.0X500

TC-STDL(KTL)21.5x400

TC-STDL(KTL)21.5X500

TC-STDL(KTL)22.0x300

TC-STDL(KTL)22.0x350

TC-STDL(KTL)22.0x400

TC-STDL(|灯L)22.0X500

TC-STDL(KTL)22.5x400

TC-STDL(KTL)22.5x500

TC-STDL(KTL)23.0x300

TC-STDL(KTL)23.0x350

郵
一
琴
一
郵
一
抑
郵
準
一
麺
郵
一
郵
一
郵
葬
一
郵
一
郵
一
却
一
郵
一
琿
一
加
一
加
一
率
一
郵
一
郵
一
却
却
一
狸
一
郵
一
郵
一
郵
一
郵
一
郵
一
郵
一
郵
一
刈
一
和

250

250

350

200

250

250

200

250

300

350

250

200

250

300

350

250

200

250

250

200

250

300

350

250

200

250

300

350

250

200

250

300

350

400

400

500

350

400

400

350

400

450

500

400

350

400

450

500

400

350

400

400

350

400

450

500

400

350

400

450

500

400

350

400

450

500

脚
一
脚
輝
一
睡
一
睡
一
座
一
岬
一
岬
一
脚
一
座
一
座
座
一
睡
郵
一
皿
一
郵
一
皿
一
準
一
巫
一
抑
加
一
加
一
加
一
加
一
準
一
準
一
郵
郵
一
郵
一
郵
一
華
一
準
一
郵
一
麺

225

250

200

225

250

300

200

225

250

200

225

250

300

200

225

250

300

250

350

200

225

250

300

350

250

350

200

225

250

350

250

350

200

225

350

400

300

350

400

450

300

350

400

300

350

400

450

300

350

400

450

400

500

300

350

400

450

500

400

500

300

350

400

500

400

500

300

350

３
－
３
－
３
－
３
ｌ
３
３
ｌ
３
ｌ
３
ｌ
３
－
３
３
－
３
３
’
３
３
－
３
’
３
－
３
－
３
－
３
－
３
－
３
３
’
３
－
３
－
３
’
３
－
３
－
３
３
’
３
－
３

■
ド
リ
ル
シ
リ
ー
ズ

注)TC･STDLの全長450と500と刃径の9.5以下は在庫が切れ次第､廃盤になります。

Note:TC-STDL,productsof lenglh450,500anddiaO9.5andsmallersizesarediscontinuedstockproducts

■標準切削条件表RecommendedcuttingconditionS
今型田鋼

直騨寧
鍛造鋼
S48C

(280～300H)

12～18》
雷》

（

被削材
Work

面謬砺

鋳鉄
(FC200～250)

20～40

SCM

(80以上）
而郵

SS400

(40～50）
ー

）

瀞糯漁|鰄調房調繍愚鼎繍|網鰄|擶穂|瀞|繩|綿|謡愚|鯛|謂議I瀞|繍悪|瀞|繍愚|日

790 0.06 900 0．09 530 0．1 950 0.1 790 0.07

590 0．08 680 0．12 390 0．14 710 0．12 590 0.09

470 0．1 540 0．15 310 0．17 570 0．16 470 0．12
392 0．12 450 0.18 260 0.21 470 0．2 390 0.14

320 0．15 360 0．22 210 0．26 380 0．25 310 0.18
230 0．2 270 0．|3 150 0.35 280 0．3 230 0．24
190 0．25 220 0．37 120 0．4 220 0．35 190 0．3
170 0.31 200 0.45 100 0.48 190 0.4 160 0.37

型
蠅
一
型
究
乃
勇

竺
如

皿
一
皿
一
唯
一
皿
一
睡
一
ｍ
一
昨
一
吋

脚
一
歴
一
却
一
皿
一
却
一
細
一
却
一
卸

唖
一
服
一
哩
一
唖
一
昭
一
唾
一
Ｍ
｜
恥

叩
咋
哩
一
哩
一
鰹
“
｜
“
賑

1,300

1,000
800

670

530

400

320

280

岬
一
叩
一
昨
一
恥
一
哩
一
“
｜
唖
一
睡

1，000
790

630

530

420

310

250

210

唯
一
唖
一
ｍ
｜
唖
一
咋
一
哩
一
唾
一
画

６
’
８
｜
扣
廻
一
幅
一
加
一
空
知

1，700

1･300

1，000

850

680

500

400

350

溺切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareforgeneralguidance.Therefortheyaresubiectlochangetolhesiluationoilhemachineused,thetoolholdrigidity、cuningoil,etc

鋳鉄
(FQ，FCD)

HRC30以下

工具鋼/合金
(SKD，NAK)

HRC30～35

ス
ー
輻

し
Ｊ
－

稗
嘩
一
掴

ｊ
ｌ
０

金
哩
４

借
Ｓ
一

識
恥

》

一
口
に
〕
凹
皿

ス構造用鋼/炭素鋼
(SS，S_C)

HRC30以下

○◎ ○ △ △
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TiN ハイス 穴加工先端角度先端角度

コーティング

C.TTD-GTT■■丁 ダ
ダ

鉄骨用テーパーシヤンクドリル

1 TAPERSHANKDRILLforStee!frame
〃

21
#

L

一
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～灘一一雪i竜

、彦一一’
可

ド
リ
ル
シ
リ
ー
ズ 特長| Feature

●H形鋼･I形鋼･薄板などの穴開け加工に適した､ローソク刃型を採用

●ローソク刃型の採用により､高能率で､かえりも少ない加工が可能

●TiNコーティングの採用により､ノンコーティング品より長寿命

●有効加工深さは､3D～5Dが目安となります

●Usesweepcuttypeandsuitefordrillingprocessingsuchas

Htypesteel･ltypesteel･thinsheet.

●HighefficiencyandIowbu『『processingispossibleduetosweepcuttype

●LongerlifethanNoncoatingduetoTiNcoating.
●Effectiveprocessingdepthisfrom3Dto5D.

単位：m、

使用ボルトサイズ

USingBoltSize
M16

M18

M20

M22

０
０
０
０

半
唖
恥
唖
醒
酔

．
Ｃ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ

翫
吋
印
可
可
酊

Ｔ
Ｔ
Ｔ
Ｔ

e
M.T｡No， 01 22 L

Ⅷ
｜
抑
一
価
一
睡

’ 杷
加
一
璽
一
型

和
銅
一
諏
一
“

260

270

280

285

３
－
３
’
３
’
３

■標準切削条件表Recommendedcuttingconditions

瀞辮謡S詞謝繍5) ,識脇翻) FC SUS420/SUS430SUS304ﾉSUS630Copperalloy/BrassA1uminumalloy鋳鉄 ステンレス鋼 ステンレス鋼 銅合金/黄銅 アルミ合金

濡諏濡愚n")WgWgl掃愚nW)|濡穏nW)|繍愚nW)|掃愚nW)|歸隠掃辮)嚇愚

被削材
Work

D

唖
一
睡
一
睡
一
唖

岬
一
郵
一
郵
一
麹

520

470

425

390

0．31

0．33

0．34

0．35

400

360

325

300

280

260

230

215

哩
一
哩
哩
一
睡

580

530

480

440

0．31

0．33

0．34

0．35

300

270

245

225

唖
一
唾
一
哩
一
岬

220

200

180

165

哩
一
唖
一
睡
一
四

520

470

425

390

0.27

0.28

0.29

0.31

1,055
950

860

790

岬
一
睡
一
睡
一
画

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械鴎チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareiorgeneralguidance･Therefortheyaresubjecttochangeiothesituationofthemachineused,thetoolholdrigidity､cuttingoil,e1c

’ 銅含令/黄銅 ｜ アルミ合金

、

’ ○◎ ○ ○△ △ ○△

40

構造用鋼/炭素鋼
（SS、SC）

合金鋼/工具鋼
（SCM､SK）

含今鋼/ダイス鋼
（SCM、SKD）

鐇鉄
ノ匡戸、

ステンレス鋼
SUS420､SUS43〔



胴園｢71 ⑯藏画
ハイス先端角度直澗加工
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匿
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ｒ
ｒ
ｌ
Ｌ

8

恵
ーI

蒋長| Feature
●両刃仕様で経済的

●センターモミ専用(ドﾘﾙがぶれない）

●豊富な在庫

●Economicduetodoubleface.

●Dedicatedforcenterholedrilling

●Enoughstock.

単位：m、

半
唾
１
幅
２
率
郵
４
５

．
×

．
Ｃ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ

品
ｍ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ
Ｃ

商
に
正
に
泥
泥
に
雁
に

I
商品コード
ltemCode

TC-LCD1×100

TC-LCD1.5×100

TC-LCD2×100

TC-LCD2.5×100

TC-LCD3×8×100

TC-LCD4×100

TC-LCD5×100

TC-LCD1×150

TC-LCD1.5×150

TC-LCD2×150

TC-LCD2.5×150

TC-LCD3×8×150

TC-LCD4×150

TC-LCD5×150

1t e
@ Ｌ

而
Dc Ds @ L Dc Ds

、
｜
嘔
一
加
一
率
一
知
一
如
一
印
一
ｍ
｜
幅
一
ｍ
一
率
一
知
一
如
一
印

4.0 1 1.4ｍ
一
幅
一
加
一
空
一
知
“
｜
印

如
一
即
一
印
一
即
一
即
岬
一
画

Ｍ
一
加
一
準
一
韮
一
輩
網
一
印

哩
一
”
｜
理
一
夕
一
”
田
一
四

如
一
率
一
理
一
韮
一
報
一
印
一
Ｍ
一
加
一
頭
亟
一
韮
一
網
一
印

、
｜
価
伽
而
一
価
価
一
画
一
画
一
画
一
ｍ
一
画
一
画
一
画

印
一
印
一
即
一
印
一
ｍ
一
即
一
和
知
一
印
一
即
即
畑
一
画

■標準切削条件表Recommendedcuttingconditions

・切削速度Vc[m/min](大端径diameteratlargeend)

切削速眉
vc(m/mi

l5～30

速度
/min)

先端直径
tipdiametIPdlamet

送り■
(mm/rev)

被削材
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低炭素鋼
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炭素鋼
Carbonsteel

材永

低箇
te

炭素鋼
Carbonsteel

fer

1～3
Lowcar

0.02～0.07
el

0.04～0．1215～30 3～4

合今鋼
AIIovsteelAUOysteel

0.06～0.1710～25 4～5

ステンレス鋼
Stainlessstee

5～12
I

鋳鉄
aStiro

8～15
C 『
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患露醗I趨鰯
ハイス 穴加工先蝋角腰

C-LN■■,T／

ノス型ドリル(三角ドリル13ミリシャンク）

NossDri11s(Triangledri!lforl3mmJacobschucks)
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|特長| Feature
●魅力的な価格設定を実現

●ボール盤や電気ドリル作業等に最適

●Attractiveprice.

●Thebestfordrillpressandelectricpowerdril[worketc

単位：m、

’半
睡
郵
琴
郵
琴
抑
坤
麺
葬
郵
耗
加
卒
郵

麩
獅
麩
郵

．
Ｃ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ

品
ｍ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ
Ｌ

商
に
雁
に
泥
泥
に
に
に
に
に
に
に
に
に
に
に
に
に

e
半
唖
即
嘩
岬
妬
卸
曄
卸
唾
加
応
岬
嘩
岬
嘩
郵
雄
和
罪

．
Ｃ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ

品
、
北
北
北
北
北
北
北
北
北
上
上
北
北
上
北
上
北
上

商
睡
に
正
に
正
に
正
に
正
に
正
に
正
に
に
た
に
た
正

I
L ， Q L， @

鴎
一
妬
一
妬
一
妬
一
弱
錨
一
妬
一
錨
鑑
一
鴎
一
錨
躯
一
＄
一
鴎
一
錨
妬
一
餡

旧
嘩
一
Ｍ
一
座
一
幅
一
睡
幅
一
睡
一
打
｜
罹
一
旧
一
睡
一
心
一
睡
一
加
一
罪
一
刻
一
率

妬
一
駈
罷
一
躯
一
妬
一
躯
一
串
一
鴎
砺
一
餡
一
躯
一
躯
一
妬
一
鴎
一
妬
一
躯

串
一
妬

岬
一
抑
一
抑
一
岬
一
岬
抑
一
即
一
抑
一
抑
一
抑
叩
隼
伽
一
Ⅷ
Ⅷ
叩
一
叩
一
伽
一
叩

22

22．5

23

23．5

24

24．5

25

25．5

26

26．5

27

27．5

28

28．5

29

29．5
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■標準切削条件表Recommendedcuttingconditions

’
｜
：

速度

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの岡1l性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareforgeneralguidance.Therefortheyaresubiecttochangetothesituationofthemachineused,thetoolholdrigidity､cuttingoiI,etc

合金鋼/工具鋼
(SCM、SKD)
一百龍藷蔀

一般鋼/炭素鋼
(SS、S･C)
‐…蝿

《
ロ 含余鋼/工具鋼
(SCM，SK)
間睡爽貢雷

鋳鉄 ステンレス鋼 テンレス鋼
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金/黄銅

緬
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・
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構造用鋼/炭素鋼
SSお-C(～HRC25）

含今話
SCM/SK

W/工具鋼
（～35HRC｝

含毒鋼ノタイス調
SCM/SKD(～40HRC）

誘銭FC
Castiron

ステンレス鋼
員11頁304/63｡

アルミ合金
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特長Feature

●Processingcanbeatoncedrillingandcounterbore

●ToollifeupduetoTiALNcoating.

●穴明けとザグリが－度で加工が可能

●TiALN(チタンアルミナ)コーティングの採用により､寿命が大幅にUP

単位：m、

卜
商品コード
ltemCode

CBDR-VM3

CBDRA/M4

CBDR-VM5

CBDRFVM6

CBDR-VM8

CBDRPVM10

CBDR-VM12

CBDRsVM14

CBDR-VM16
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■標準切削条件表Recommendedcuttingconditions

嚥瀞難|瀞購聯繋
M4 1200 0.1 790 0.08 600 0.07
nM5 1000 0.12 670 0.1 500 0．09

8M6 870 0．14 570 0．12 430 Q1

l喜權雲謹簔馨鑿籠
M3 1800 0．08 1200 0．06 900 0.05

nM; 1:;; α↑ ↑000 0.08 750 0.07
MM5 1300 0.12 850 0.1 600 0．09
DM6 1100 0.14 720 0．12 500 0.1

(fI M8 900 0.16 580 0.14 430 0．12
<M1b 720 0:18 470 0.16 510 0.14
M12 600 0.2 390 0.18 420 0．16

S/S,

運

麺肥

》
Ｖ
β

０１
金
訓

《
ｐ
ｍ

ミ
ｕ

ル
．
ｍ

ア
、 0

鋳鉄
FC

回転数 送り速度I
nWa)Miml
1700 0．08

1400 0．1

1200 0．12

1000 0．14
800 0．16

640 0．18

550 0．2

480 0．22

2000 0．08

1700 0.1

1400 0．12
1ZOO 0．14

1000 0．16
790 0．18

660 0．2

鉄 ステンレス鋼
SUS304/316

回転数1送り蓮度
n(min-')imm/rev
580 0．05

470 0．07

400 0.09

340 0｡1

270 0．13

220 0．16

190 0.18

170 0.Z

700 0．05

580 0．07

500 0．09

420 0．1

340 0．13

270 0．16
230 0．18

AIu

隔潤
3000

2400

2000

1800

1400

1100

1000

900

3500

2900

2400

2100

1700

1,370
1,140
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一
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恥
一
恥
一
恥
一
醒
一
唖
一
睡
一
町
一
皿
一
恥
一
昨
一
叩
一
唖

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機観ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。
Theseconditionsareforgeneralguidance.TherefOriheyaresubjecttochangetolhesituationofthemachineUsed.thetoolholdrigidity、cuttingoil,eic

アルミ合金鋳鋳合今鋼

液圃豆こ弱

《画

鉄 ｜ ｽﾃﾝﾚｽ ｜ ｱﾙﾐ合金
賑ご語二輌一「 R睡輌二45-1 Xip面、而訓可

ステンレス
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網
唾
一
同

○○◎ △ △
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回魎圖
コーティング
TiN 超硬 45.面取り

q_AA"A伽織CCO2･〃CC07房
FOrJA.〃a7amたﾉｶ79/77ac/7"7eCCO2･〃CCO7

プ

Ｂ
ｎ
Ｂ
恥
〆
匠
四
醇
恐
〃
〃
〃
〃
″

’1

訓邇迄鰹迄〃
銘

がが

超硬円筒スパイラルカッターTCC勿
笏
錫

勿
笏
錫

Z

髭』
ｒ
酉
ｒ
ｆ CarbideSpira[CutterforChamferingMachine唾

TCC-25 TCC-G-25

｜
ポ
イ
ン
ト
セ
ッ
ト
・
面
取
り

※JAMCCO2型(JC2536)対応

（刃数36）

Feature

●耐久性に優れ､美しい仕上げ面が得られます

●純正品に比べ､抜群のコストパフォーマンスを実現します

●適応材質:一般鋼､非鉄､樹脂

（非鉄､樹脂などの粘り強い材種を削る場合は､必ずテストカットを行ってください）

※焼入れ鋼には使用できません

●Durableandfinishedsurfaceisbeautifu!.

●Highcosteffectivenessisrealizedascomparedwith
agenuineproduct.
●Suitablematerial:steel,nonfe｢rousmetalandresin.

(Testcutshouldbedonebeforecuttingstickymaterialsuchas

nonfe｢『ousmetalandresin)

*Unavailableforquenchingsteel.

単位：m、

商品コード
ltemCode

外
Outside
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一
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一
率

刃長
othlen

20

20

穴径
eDiam

l5

15

meter To gth Hol eter

｜
’

TCC-25

TCC-G-25

※|TCC-G-25はTiNコーティングしています。 TCC-G･25hasgivenTiNcoating

＝

一

引
句
弾

一

Ａ
一
一

L_

一般鋼 特殊鋼

Alloy･S"eIs

非鉄金属

NonFerrous

樹 脂

PlastiEsCarbon-Steeig
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魍囲
超微粒子穴面取り
超硬

超硬ポイントセットドリル

CarbidePointSetDriU

王’D| e(
‘

一
一 ’ L

※先端フラット部D≦10mmはD×0.1 D>10mmは1mm

■
ポ
イ
ン
ト
セ
ッ
ト
・
面
取
り

Ｉ|特長I Feature
ハイス(TiAQN)のポイントセットドﾘﾙに比べ

●高速加工が可能

●工具寿命が大幅にUP

ComparewithpointsetdriUofhigh-speedsteel

●Highspeedcuttingispossible.
●Durable.
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■標準切削条件表Recommendedcuttingconditions

鋼/鋳鋼
Carbonsteel

100～150

雷雲隠濡

10

、
0.10～0.20

0b18～0.32

0.30～0.38

035～0.45

0.07～0.14
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切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

TheseconditionsarefOrgeneraiguidance.Therefortheyaresubiecttochangetothesituationofthemachineused, thetoolholdrigidity､cuttingoil,etc
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團圃團團團囲
TiAQN コバルト先端角度先端角度先蝿角度穴面取り
コーティングハィス

臘睦鵬彫雛
ポイントセットドリルHSS-CO

PointSetDrill HSS-CO

/e

垂イa
」 」上

4

L

■l特長I Feature
＃●ｺパﾙﾄﾊｲｽとTiAQN(ﾁﾀﾝｱﾙﾐﾅ)ｺｰﾃｨﾝグを採用
ン●の1.0の小径サイズより在庫あり

僧・難削材加工に効果抜群
間●高速加工が可能
面●工具寿命が大幅にUP
取
り

●Cobalthigh-speedsteedandTiAQNcoatingareused

●Availablefromの1.0.

●Suitableforprocessingofdifficulttocutmaterial.

●High-speedcuttingprocessingispossible.
●Durable.
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■標準切削条件表Recommendedcuttingconditions
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●スターティング穴加工ではなく､穴端面の面取りとしてのみ使用される場合は､送りのみ1.Z～1.5倍にアップすることが出来ます。
※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致しますc
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回魎團圏
ｺーティングハィス
TiAgN コバルト先端角度穴面取り
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●コバルトハイスとTiACN(チタンアルミナ)コーティングを採用

●難削材加工に効果抜群

●高速加工が可能

●工具寿命が大幅にUP

●Cobalthigh-speedsteedandTiAQNcoatingareused

●Suitableforprocessingofdifficu1ttocutmaterial.

●High-speedcuttingprocessingispossible.
●Durab1e.
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■標準切削条件表Recommendedcu仕ingconditions
アルミ合今
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AI 0
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●スターティング穴加工ではなく､穴端面の面取りとしてのみ使用される場合は､送りのみ1.2～1.5倍にアップすることが出来ます。
※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。
Theseconditionsareforgeneralguidance.Thereforlheyaresubiecttochangetothesiluationofthemachineused, thetoolholdrigidily､cuttingoil,etC
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特長’ Feature

●Tool lifeupdueto3blades.
●Stable.

●Truecirclemachiningispossible

●3枚刃の採用により､寿命が大幅にUP

●ビビらない

●真円加工ができる
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■標準切削条件表Recommendedcuttingconditions
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切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。
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●3枚刃とTiNコーティングの採用により､寿命が大幅にUP

●ビビらない

●真円加工ができる
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●Toollifeupdueto3bladesandTiNcoating
●"ab1e.

●Truecirclemachiningispossible.
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■標準切削条件表Recommendedcuttingconditions
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※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。
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●BestforCNCmachining.

●Machiningofverythinworkispossible

●Easyforregrinding.

●CNCの機械加工に最適

●非常に薄いワークの加工も可能

●再研磨が簡単
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■標準切削条件表Recommendedcuttingconditions
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切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。
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切り込み／ 、

depthofcut
切り込み／ 、

depthofcutt
D80.025-0.060

5。

切り込み=0.4×R
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穴面取り

MSSMSSC
シート面カッター ◆
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．d2
SeatsSurfaceCutterソソソソソソ

ヂタタヂタタ

L1

L

Fig.1

MSSCPF L

1

1

L1

配管用プラグ、 Plugforoil-pressurepiping

1。Id2

油圧部品におけるシート面は油圧制御を行う重要箇所で、

規格も厳しい難加工箇所です。

弊社ではこれまでに培った加工ノウハウを生かし、

シート両加工専用のチップ交換式カッターを開発しました。

Fig｡2

L
国

h
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面
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工
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Fig.3
■■加工部分Processingpart

特 長Feature

●総型バニシングの形成やロー付けタイプでしか

出来なかった加工を標準スローアウェイ化

●各ネジのシート加丁ﾉｰ十面のR加工､ザグリまで工程を集約

●再研磨不要で工具費用､ランニングコストを飛躍的に低減

●他の規格についてもご相談に応じます

※ヘリカル加工用とMネジ用はザグリ加工は出来ません

TheobjectfOrhel icalcuttingandiheobjectforMetricthredcannot
performcounterborecuding.

●Processingon!yforfabricatedbumishingdrillorbrazedcarbide

drillwaschangedtostandardthrow-away.

●Processingisperformedatthesametimefromseatprocessing

foreachscrewandRprocessingoftoptocounterbore.

●TooIcost&runningcostarereducedduetounnecessaryre-grinding

●Weprovideconclusionfortheotherstandard.

単位：m、

ザグ
In

ザグ専用インサート
Inserts

リ加工用止めネジレンチ
Inserts ScrewWrench

MT-CCO60204LMST2.5S MFTb8

MTLCCO60204LMST2.5S MFTL8

MTLCCO9T304LMST25SMST4SMFTL8/MFT.15

MTLCCO9T304LMST4S MFTL15

MTLCCO9T304LMST4S MFT-15

M~FCCO9T304LMST4S MFT-15

MTLCCO9T304LMST4S MFTbl5

MTBCCO9T304LMST4S MFTL15

MTLCCO9T304LMST4S MFTL15

MSP2.5S MFT-8

MST4LO60MFT-15

MSP2.5S MF~F8

MSP2.5S MFTL8

MSP2.5S MFTL8

MSP2.5S MFT-8

MSP2.5S MFTL8

MSP2.5S MFT-8

MST4LO60MFTL15

MST4LO60MFTL15

MST4LO60MFT-15

MST4LO60MFTL15

MST4LO60MFTh15

MST4LO60MFTA15

MSP2.5S MFT-8

MST4LO60MFTL15

'加工用
erts

レンチ
Wrench

商品コード
ltemCode

MSSCPF1/4 11415624

MSSCPF3/8 1518628

MSSCPF1/2 18722634

MSSCPF3/4 24129845

MSSCPF3/4 24130545

MSSCPF3/4 24130745

MSSCPF1 30435851

MSSCPF11/4 3944862

MSSCPF11/2 45150868

MSSCPF1/4～1/2PF145C

MSSCPF3/4～1.1/2PF245C

MSSCM8 06810

MSSCM10 08812

MSSCM12 105135

MSSCM14 125155

MSSCM16 145175

MSSCM18 165195

MSSCM20 185235

MSSCM24 フフ月ﾌ75

MSSCM27 255307

MSSCM30 285335

MSSCM33 315365

MSSCM36 345395

MSSCM12～M18M125C

MSSCM20～M36M205C
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●ヘリカル加工用です。 FOrhelicalcutting.
※各ネジのシート加工と上面のR加工は専用チップ使用。
Seatscuttingandcounlerboreusetheinse『1s．

※インサートは1箱5個入り
5Insertsarecontainedinonecase
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■ポート形状寸法表Portsize 単位：m、

プラグネジ規格
Thestandardofaplugscrew
PF1/4

PF3/8

PF1/2

PF3/4

PF3/4

PF3/4

PF1

PF1 1/4

PF1 1/2

M8

M10

M12

M14

M16

M18

M20

M24

M27

M30

M33

M36

dl±o､3 d2 β tl t2 t3 t4a r±o､1

15.6？o,↑
18.630.!
22.62o.]

29.8!0.!
30.530↑
30.720.]

35.81o.#
44.8410.1
50.84!o.!
10±0．1

12士0.1

13.5±0.1

15．5±0.1

17.5±0.1

19.5±0.1

23.5±0.1

27.5±0.1

30.7±o､1

33.5±o､1

36．5±0.1

39.5±0.1

↑
郡
一
郷
一
郵
一
掴
郵
郵
一
邪
一
郵
一
郷
一
二
二
一
一
一

妬
一
妬
一
媚
一
妬
一
幅
一
幅
一
幅
一
幅
一
妬
一
釦
一
釦
一
釦
一
釦
一
印
一
印
一
印
一
印
一
印
一
印
一
印
一
ｍ

幅
一
幅
一
幅
一
幅
一
幅
幅
一
幅
一
幅
一
旧
一
旭
一
也
一
旭
一
也
一
哩
哩
ロ
｜
但
一
ロ
ー
但
一
但
一
ロ

哩
哩
一
哩
哩
一
哩
一
哩
一
哩
一
醒
哩
一
醒
一
叱
一
嘔
砺

叱
一
咋
一
昭
一
叱
一
叱
一
醒
一
砺
砺

５
５
５
５
５
５
５
５
５
５
５
５

２
２
２
２
２
２
２
２
２
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１

●
０
●
●
■
各
Ｄ
ｏ
Ｇ
ｂ
ｏ
●
●
◆
●
Ｑ
■
■
■
Ｕ
ｇ

Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ

士
士
士
士
士
士
士
土
士
士
士
士
士
士
士
士
士
士
士
士
士

７
７
７
７
７
７
７
７
７
５
５
５
５
５
５
５
５
５
５
５
５

■
●
Ｄ
●
Ｃ
ｅ
●
①
。

２
２
２
３
３
３
３
３
３
Ｊ
Ｊ
Ｊ
Ｊ
１
Ｊ
ｊ
ｊ
Ｊ
Ｊ
１
１

３
３
３
３
３
３
４
４
４
４
４
４

幅
一
加
西
一
率
砺
準
一
準
一
率
一
牽
一
※
｜
※
一
※
｜
※
一
※
｜
※
※
｜
※
｜
※
｜
※
一
※
一
※

函

画

一

岬

ｍ
一
ｍ
一
ｍ
一
加
一
狐
一
辨
一
※
｜
※
一
※
｜
※
一
※
｜
※
※
｜
※
｜
※
｜
※
一
※
一
※

岬
一
脚
一
抑
郵
一
郵
一
郵
一
郵
一
郵
一
迦
一
※
｜
※
一
※
｜
※
｜
※
｜
※
｜
※
｜
※
｜
※
一
※
一
※
一
※

シ
ー
ト
面
加
工

’
’
一
一
一
一
一
一
一
一

<t2．t3．t4はユーザー様によって異なります。 Thesizeoft2, t3andt4changeswilhusers

■インサート材質･条件Thematerialofinsertsandcuttingconditions

ﾝサート材
MaterialsS

質 切削速度
Vc(m/mirin

送
風

速度
m/t)

対
附

応被削イ
I<Mate

材
9 rial

側
一
ｍ

イ

)

非鉄金属以外の鋼

SteeI

CEM1

(サーメット）
dl

一 ～

～ 一

d2
1－ 鋳鉄･非鉄金属

CaStironandnont｢『側iSmetal

MK10

(超硬K10)|‐ マ
40～100 0．04～0．1、〃

MG15

(サーメット+TiN)

非鉄金属以外の鋼･SUS

SteelandSUS
t,P*

一
』
Ｉ
t2雨

ノ

＜＜
t3

SG20

(超微粒超硬+TiCN)

SUS･高硬度銅

SUSandhighhardneSssteel

灘
▲動画はこちら！

4t

切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動

致します。

TheseconditionsareiOrgeneralguidance･Thereforlheyaresubiecttochangelo

thesiluationoithemachineused, 1hetoolholdrigidity,cuttingoil,etc.

F
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■加工例Theexampleofcutting

被削材S50C

乾式Dry
Vc:60m/min

fz:0.06mm/t

○○ O

M12
M24M27 ○

M18

○
M14

○ ○

M16

○

M16
M36

○

M14

○
M18

○
M27

○
M24

O

M12
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|特長 Feature
●先端部新形状で切粉処理と切削性が飛躍的に向上

●専用インサートにより､更にシャープな切れ味を実現

●フルート部新形状で､切屑絡みを抑制

●ボディーに特殊鋼を採用､耐摩耗性と剛性を向上

●最適なクーラント位置で切粉排出性を飛躍的に向上

●Cuttingswarfremova1&cuttingareimprovedduetonewformpoint

●Sharpduetodesignatedinsert.

●Cuttingswarfiscontrolledduetonewformflutepart.

●Wea｢『esistantanddurabilityareimprovedduetospecialstee!･

●Cuttingswarfremoval isimprothebestcoolantposition.

単位：m、

対象ボルト
BoltSize

M5

M6

M8

M10

商品コード
ltemCode

SGLT9-10-M5

SGLT11-10-M6

SGLT14-16-M8

SGLT17.5-20-M10

SGLT18-20

SGLT18､5-20

SGLT20-20･M12

SGLT21-25

SGLT22-25

SGLT23-25-M14

SGLT24.25

SGLT25-25

SGLT26-25-M16
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０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
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唖
咋
唖
岬
唖
岬
雌

イン
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rtS’
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Tooth dp ． 01 L， 02

扣
個
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加
加
加
一
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お
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一
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一
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M12

M14

M16

■専用インサートRecommendedinserts

－掴インサート材質 止めネジ／レンチ
Materials Screw/Wrench

CEM1(サーメット) MS1z2(M5)

MK10(超硬K10) MST-2LO40(M6)
MG15(サーメット+TiN) /MFTL6

CEM1(サーメット）

M淵:露糾iN)MST2.5S/MF派‘
SG20(超微粒超硬+TiCN)

CEM1(サーメット）

M淵:霞鯛iN)MST-3S/MFTL9
SG20(超微粒超硬+TiCN)

CEM1(サーメット）

M網;蜜綱iN)MSTE4S/MF1zl5
SG20(超微粒超硬+TiCN)

一卜材質
erials

インぢ
Ma

MS1z2(M5)

MST-2LO40(M6)

/MFTL6

MST2.5S/MFTL8

MST-3S/MFTL9

MSTa4S/MFTb15

商
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ご唇MT-CPO40104L-SE 三
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MTLCCO60204LMK10

MTLCCO60204L
■インサート材質･条件Thematerialofinsertsandcuttingconditions

ンサート材
Materials

質 対応被削材
WorkMateri

切削速度
Vc(m/min)

送り速度
"(mm/t)

イン

al

非鉄金属以外の鋼

Stee!

CEM1

(サーメット）
MTLCCO80204L

鋳鉄･非鉄金属

CastilonandnonieIIousmetal

MK10

(超硬K10)
60～150 0．02～0．08

MG15

(サーメット+TiN)

非鉄金属以外の鋼･SUS

SteelandSUS
MT-CCO9T304L

SG20

(超微粒超硬+TiCN)

SUS･高硬度銅

SUSandhighhardnesssteelインサートは1箱5個入り
5Inse『tsarecontainedinonecase

切削条件はあくまでも目安です.使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動

致します。

Theseconditionsareforgeneralguidance.Thereiortheyaresubjecltochangeto

Ihesiluationofthemachineused, thetoolholdrigidily，cuuingoiI,etc．
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Devicel Device2

顔5 雲之
切屑詰まり防lt逃げ溝
Chipdoggingpreventiondearancegroove

|特長| Feature
●パイロットガイドを採用し､突出しが長い加工でも安定

●切屑詰まり防止逃げ溝により切屑詰まりを防止

●切屑折角リード(30｡)にて切り屑の巻付きを防止

●本体特殊鋼採用によりチップ座面の強度と切削抵抗(ネジレ)剛性UP

●Longextrusionmachiningisstableduetopilotguide.

●Chipjamispreventeddueto"Devisel''.

●Tanglingswarf ispreventedduetochipbreakerlead(30｡).

●Usingthebodyspecia1steelprovidesstrengthof insert

bearingsurfaceandstiffnessofcuttingresistance(twist)UP

単位：m、

’ 商品コード
ltemCode

GT-M8 09-14

e

刃数
Tooth

l

対象ボルト
BoltSize

M8

M10

M12

M16

M8

M10

M12

M16

dp， ． Q Qp L

卿
一
応
一
ｍ
一
王
一
脚
一
応
一
ｍ
一
王

9 氾
一
拓
拓
一
ｍ
一
掴
一
帽
一
幅
一
ｍ

岬
一
搾
搾
一
岬
一
搾
一
搾
一
岬
一
岬

“
一
“
｜
“
一
恥
一
一
一
一
一
二
一

底
一
睡
一
睡
一
睡
一
噸
一
噸
一
岬
一
蝿

０
２
６
８
伯
ロ
垢

１
１
１
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ

ｗ
ｗ
ｗ
岼
酢
酢
呼

Ｇ
Ｇ
Ｇ
Ｇ
Ｇ
Ｇ
Ｇ

11－175

13-20

17-26

09-14

11－175

13－20

17－26

２
ｌ
２
ｌ
２
ｌ
１
－
２
－
２
ｌ
２

Ⅶ
｜
旧
一
万
’
８
｜
旧
一
旭
一
垢

※GLTは方ｲド無しタイプです。 GLTisamodelwilhoutaguide.

※GLTの鰹dp"寸法は最小下穴径です。 The"dp"sizeofGLTisthediameteroftheminimumpreparedhole

■専用インサートRecommendedinserts ■インサート材質･条件Thematerialof insertsandcuttingconditions

商品コード
ltemCode

ンサート材
Materials

質 止めネジ／レンチ
Screw/Wrench

サート材質
laterials

対応被削材
OrkMateri

切削速度
Vc(m/min)

送り
fZ(m

速
、
度
伽

イ イン‘
M alWo

非鉄金属以外の鋼

Steel

CEM1

(サーメット）

CEM1

(サーメット）

鋳鉄･非鉄金属

CaStimn訓dn肌肥wo鵬肥圃I

MK10

(超硬K10)

MK10

(超硬K10)
60～150 0．02～0．08MST-2.5S/MFTL8MT-CCO60204L

MG15

(サーメット+TiN)

MG15

(サーメット+TiN)

非鉄金属以外の鋼･SUS

SteelandSUS

SG20

(超微粒超硬+TiCN)

SG20

(超微粒超硬+TiCN)

SUS･高硬度銅

SUSandhi加引dnesssteel
インサートは1箱5個入り
51nsertsarecontainedinonecase

切削条件はあくまでも目安です.使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動

致します。

Theseconditionsareforgeneralguidance.Thereforlheyaresubjecttochangeto

lhesiluationofthemachineused,IheIoolhoIdrigidity，cutIingoiI,etc． 55



面取り角度45．
C/7aﾉ77海ﾉｶFa/7gｿe45。鬮図囲鬮

グ一刀

I’
1
F

密
》

45.面取りV満加工穴面取り平面加工
〃

TMSM
1スーパー面取丸MTMS型" 認認認

｣SuperMENTORI-MARUMTMSType

MTMS9-24-45｡MTMS6.5-15.5-45｡

「
１
川
１
１
刑
望

■
Ｆ

I

ぢﾕ

■■-‘=色一堂■＝…寺

■■■■■■■

I I

>、

／、

ヨ。．!‘ F ヨ・]6弓g区90。90

一
一
刃
先
交
換
式
面
取
り
・
ザ
グ
リ

峰
岸

80

13

114

Feature

●旋盤用ポジインサートの採用により､軽快な切れ味を発揮します

●各メーカーの標準ポジインサートが装着可能

●3枚刃設計により高速加工が可能

●各種メーカーの旋盤用インサートが装着可能ですので､チップ代が

低コスト(ビスの変更は必要）

●高剛性のボディー設計､3面拘束によるインサートの強固な保持力

●インサートによるが､MTMS9はC7,MTMS6.5はC4.5まで最大加工可能

（ｲﾝｻｰﾄ切れ刃によります｡切削条件は下記条件表の50%程度を目安にして下さい）

●インサート材種･加工条件を変えれば多種の被削材に対応できる

●無垢の状態からエンドミルのように加工可能

●推奨インサートWIDIAをご使用いただければ､下記切削条件での

ご使用力呵能

●SmoothandexceUentcuttingarerealizedduetopositiveinserts

forturningmachine.

●Eachmaker'sstandardpositiveinsertscanbeattached.

●3flutesdesignprovideshighspeedcutting.

●Eachmaker'sstandardpositiveinsertscanbeattachedand1owcost.

(Changingscrewisnecessary)

●Highstren帥designandhighho{dingpowerdueto3Iockinsert.

●Chamferingispossibledependingoninserts,MTMS9isunti1C7,
MTMS6.5isunti14.5.

(Dependingoncuttingedgeofinsert,p!srefertoabout50%of

recommendconditionforcuttingcondition)

●ChangingmaterialandCuttingconditionof insertcan

takecaremanykindsofwork.

●Canbeusedlikeanendmilltoprocessunprocessedmaterials.

●USingrecommendedinsertWIDIA,beIowcuttingconditionisavailab1e

単位：m、

全長

OverallLen(
113

114

ng
レンチ
Wrench

MFTL8

MFr-15

チ
1ch

適合インサート
Inserts

DCDTO7020D-口□ ｜
DCDT11T30D-DD

適 一卜刃数
Tooth

3

3

止めネジ
Screw

MST-2.5S

MSTL4S

商品コード
ltemCode

の， のD『
th〆

MTMS6.5-15.5-45｡

MTMS9-24-45。

露
－
９

15．5
－

23．5

最小加工径のDはコーナーR0.4のｲﾝｻｰﾄを使用した増合です。 Diameteroftheminimumprocessing.DisusingtheinsertofcomerRO.4

■標準切削条件表Recommendedcuttingconditions

一
一
一
一

推奨インサート
commendedInsert

卜
nSe

切削速度
Vc(m/min)

ゞ
５
５
５
５
５
５
５
５
５

窪
油
叩
哩
、
皿
、
哩
町
皿
、
皿

り
、
堅
堅
テ
テ
テ
テ
テ
詐
罪
呈

送
獄
叩
叩
叩
叩
叩
叩
叩
叩
叩
叩

対応被削材
WorkMaterial
---卦

一般構造用鋼
Generalstrllctllalsteel

材
erialW Re

50～300

炭素鋼
rbonste

鋳鉄
言astironC 、

DCMTO702021PTN10U

DCMT11T3041PTN10U

50～300
elCa

50～300

ステンレス鋼
Stainlessstee

50～200
I

■■
５
ｓ

１
１

Ｋ
Ｋ

ｗ
ｗ

Ｈ
Ｈ

ｓ
３
Ｌ
Ｌ

Ａ
Ａ
４
４

０
０
唾
だ

う
－

０
１

Ｔ
Ｔ

Ｇ
Ｇ
Ｃ
Ｃ

Ｄ
Ｄ

非鉄金属
ferrousm

100～500
etalNon

※クーラント使用Usecuttingiluid

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareforgeneralguidance･Thereforlheyaresubiecttochangetothesituationoflhemachineused, 1hetoolholdrigidity,cuttingoil,etc

56
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製造元:株式会社エムツール
MTMS20-35-45｡ MTMS30-45-45｡

co-packer MTb,oICO.｡,LTD

I
別

１

ヨ１

１
１

Ｉ一 ＝ー竜一一

所“邪-35-"5°
一 ＝ー竜一一

所“邪-35-"5°
宮

ー１
戸
、■ -＝厚■■■

一

L

L1

’

仁
Ｑ
ｅODr の．

｜
｜
刃
先
交
換
式
面
取
り
・
ザ
グ
リ

7．65

|特長Feature
●Canbeusedlikeanendmilltoprocessunprocessedmateria{s

●Rampcutting(a=3｡)ispossible.

●Standardpositiveinsertofeachmakerscanuse.

●Highspeedcuttingispossibledueto3f{utesand4flutes.

●Eachmaker'sstandardpositiveinsertscanbeattachedandIowcost

●Highstren帥designandhighholdingpowerdueto31ockinsert

●ChamferinguptoC7ispossib!edependingoninserts.

(Dependoninserts.Refertobelowcuttingconditionbyabout50%)

●Manykindsofworkscanbeused, ifinsertmaterialor
cuttingconditionchange.

●無垢の状態からエンドミルのように加工可能

●ランピング加工(α=3｡)可能

●各メーカーの標準ポジインサートが装着可能

●3枚刃､4枚刃設計により高速加工が可能

●各種メーカーの旋盤用インサートが装着可能なので、

インサート代が低コスト

●高剛性のボディー設計､3面拘束によるインサートの強固な保持力

●インサートによるが､最大面取りC7まで加工可能

（ｲﾝｻｰﾄ切れ刃によります｡切削条件は下記条件表の50%程度を目安にして下さい）

●インサート材種･加工条件を変えれば多種の被削材に対応できる

【ランピング加工 RampCutting】

灘 鍵Iα°

蝿
▲動画はこちら!▲
VideoiSherel

| ’

ODr

単位：m、

止めネジ
SCrew

MSTL4S

MST-4S

適合
I

イ商品コード
ltemCode

MTMS20-35-45｡

MTMS30-45-45｡

I

刃数
Tooth

3

4

レンチ
Wrench

MFT-15

MFT-15

ンサ
nSertS

－卜
の．の， のD『 L L1

理
一
理

100
－

100

加
一
元

20

30

35
DCDT11T30D-nn

45

※最小加工径のDはコーナーR0.4のインサートを使用した場合ですc DiameteroftheminimumprocessingODIsusinglheinsertofcornerROi4
※標準切削条件は56ページ参照｡ Refertopage56forstandardcuttingconditions.

使用機械:BT50縦型マシニング、外部給油
使用工具:MTMS 20-35-45

＝装世1 卓

-壁＝率
夕

■加工例Theexampleofcutting 一

送り速度セ(mm/t) ゴ
使用インサート
InSertGradeS

DCGT11T304ER-J

（超硬）
DCGT11T304ER-J

（超硬）

切削速度
VC(m/min)

対応被削材
WorkMaterial 荒 ’ 仕上

アルミ
A5052

真鐡
=28011C P

500 0.15 0．08

400 0．12 0．08
～

炭素鋼
SSOC

DCMT11T304-PS

(P種CVDコーティング）
200 0．12／0．08

4一

ゞ易‘息‘
切削条件はあくまでも目安です｡使用される槻械､チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

TheseconditionsarefOrgeneralguidance.Therefortheyaresubiecttochangetothesituationof!hemachine

used,IhetooIholdrigidity､cuttingoil,etc.

令
争
『＝ ・
歩
‐
理

李
彰塾鷺‘‐

ランピング加工Rampcutting

57
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45･～70. V渦加工穴面取りモミツケ
面取り 最小加工径

の2MIMSM
製造元;株式会社工ムツール

co-packer:MTooICO.,LTD零～零～や RO～｜ｽｰパｰ面取丸零~ZER○～
～～ZE

SuperMENTORI-MARU～ZER○～

MTMS1245150-S16
1〆

［ ‘ 、‘

MTMS1245110
L

1
■

1
'三

1

垂I…Id"
汗EqjT・11妬1燕1率予6 h6

、 Ｄ
有
効
加
工
径

Ｄ
有
効
加
工
径

a

＝

↑
dl最大径Maximumdiameter

・9／

Effective

cutting
最大径Maximum diameter

diameferdiameter

呼 I雪 一一

特長I Feature
●モミツケ加工が可能

●インサート交換式で､再研磨不要

●高剛性ボディーと専用インサートで高能率加工

●無垢の状態からエンドミルのような加工が可能
※先端角100･以上とR0.4はV満加工は推奨しません

●ノーズR0.4は更に位置決め精度向上

●Spotcuttingcanbeperformed.

●Insertexchangetypeandre-grindingisunnecessary.

●Highefficiencycuttingduetohighrigiditybodyandexclusiveinsert

●CanbeusedlikeanendmiUtoprocessunprocessedmateriaIs
※MorihanlOO｡ofpointangleandnoseR0.4doesn't recommendVgrooving.

●PositingaccuracyofnoseRO.4isimproved.

鵜「
｜
刃
先
交
換
式
面
取
り
・
ザ
グ
リ

▲動画はこちら1
Videoishere!

単位：m、

》
御
塞
雍
狂
冠
塞
輕
冠
舜
耗

止
Ｓ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ

卜
８
４
８
８
８
８
８
８
８

４
４
４
４
４
４
４
４
４

５
５
５
５
５
５
５
５
５

－
写
』
。
』
亭
一
・
壷

一
沈
沁
加
加
加
加
加
加
加
加

サ
牽
引
師
師
師
師
師
師
師
師

ン
ｍ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ

イ
函
函
卸
函
函
函
唖
函
函

Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ

イ
1

商品コード
itemCode

MTMS1245110

NEWMTMS1245110-R0.4

MTMS1245150-S16

MTMS13100130

MTMS145120130

MTMS145125130

MTMS148130130

MTMS15135130

MTMS152140130

it e

レンチ
IVrench

MFT-9

MFTL9

MFT-9

MFT-9

MF~F9

MFT-9

MFT-9

MFTb9

MFT-9

W

｡

dl ．， Q La

”
一
”
”
｜
、
｜
”
一
四
一
画
一
澪
一
吋

旭
セ
ロ
喝
一
岻
一
嘩
一
岬
一
幅
一
煙

唾
一
喝
一
唾
一
睡
岬
一
面
｜
拓
一
唾
一
唾

110

110

150

130

130

130

130

130

130

廻
一
旭
一
垢
一
陥
脂
一
陥
一
肥
一
柘
旭

粥二
空
一
釦
一
知
一
釦
一
知
一
釦
一
一

最小加工径の2
Minimumdiameterの2 I

※ノーズR0．4とR0.8,のチップではホルダーが異なります！
Usingholderisdiiferenl innoseR0.4&R0.8inserts!I

■インサート形状InSert

材質 被削卜形状
rt

商品コード
ltemCode

インサート材
Materials

対応被削材
WorkMaterial

インサ
In

一I

ser

非鉄金属以外の鋼用

Forsteele×ceptfornonferrousmetals
MTSDO9T208-45 CEM1 1 サーメット

鋳鉄･ステンレス鋼用
Forcastironandstainlessgteel超硬(K10相当）MTLSDO9T208-45 MK10

高硬度鋼･難削材用

Forhighhardnesssteelandhardtocutmaterials
MT-SDO9T208-45 MG15 CEM1+TiN

ﾖ膓鉄金属用
Fornonferrousrnet君l害超硬(K10相当）MTGSDO9T208-45AL MK10

藤宇司 低炭素鋼･軟鋼用
Forlovvcarbonsteelandmildsteel

MTLSDO9T208-45MS CEM1 サーメット

弓F鉄金属･ステンレス鋼用
Fornonferrousrnetalsandstainlesssteel超硬(K10相当）M~FSDO9T204-45AL MK10

※インサートは1箱5ケ入り
51,se｢tscontainedin

onecase．

非鉄金属以ﾀ1､の鋼用

Forsteete×ceptfornonferrousmetals
MT=SDO9T204-45MS CEM1 サーメット

･独自の形状により､高精度加工が可能Byorigina1form,highprecisioncuttingispossible.意匠登録済みFinishingofDesignregistration

■標準切削条件Recommendedcuttingconditions ■加工範囲(d-h)の目安Recommendedcuttingconditions

mumml剛剛晒側』)1130(RIWI13Ⅷ洲"側』）
h

90．側.4)90'(R0.8)切
Ⅷ

l削速度
(m/min)）

り速度
mm/t)

送
賦

加工
Proregg

α
ｌ
０
ｄ

モミツケ

SpQtting
V溝

ygrooving

C面
Chamfering

V

50-150 0．01－0．03 １
－
２
－
３
ｌ
４
ｌ
６
ｌ
８
ｌ
旧
一
但
旧
一
Ｍ

町
一
睡
一
睡
画
画
一
麺
一
軍
一
塞
一
蓉
一
狂

叩
一
睡
一
睡
一
睡
一
Ｍ
一
浬
一
判
一
鉦
一
理
一
坤

叩
一
哩
一
画
一
叩
一
四
｜
噸
一
空
麩
一
翠
一
邪

叩
咽
一
四
一
唾
一
Ｗ
一
睡
一
面
麹
一
狸
一
麺

印
一
睡
一
唯
一
昭
一
畑
極
一
秘
一
幻
一
理
一
秘

｜
｜
唾
一
四
一
晒
一
麺
一
率
一
や
一
魂
一
一
一

一
一
岬
一
画
一
睡
一
加
一
羽
一
韮
一
催
一
即
一
一

一
一
睡
一
睡
一
噛
一
準
一
華
一
搾
一
華
一
一

．

100－200 0,03-0.08

100－300 0．03－0．15
h

d 加丁径

Cuttingdiameter
h:加工深さ

Cuttingdepth

アルミ､快削綱､炭素綱､鋳鉄
ダクタイル鋳鉄､ステンレス
AI,SS,S□□C,FC,FCD,SUS

対応被削材
WorkMaterial

鵜ステンレス鋼でのモミツケの鳰合は卜記条件の40％
Thespottingconditionsoisiainlesssleelare40%ofihevaluesoflhelable

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される格鍼-チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareforgeneraiguidance.ThereforlheyaresubiecttochangetolhesitualicThereforlheyaresubiecttochangetolhesitualionofthemachineused,thetoolholdrigidily、cuttingoil,etc
58
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穴面取り モミツケ
汲小加工拝
の2NC-MTM

製造元?株式会社エムツール

co-paCker:MTooICO.,LTD
雲"～

零~Z駅O～ｽｰパｰ面取丸零~ZER○～旋盤用
一 一一'窒"| SuperMENTOR'.MARU～ZER○～ForlatheS

Z ～～

や

NC-MT-1245150HNC-MTE145120130H

LL
0三

歳
雨嘉冒沖，
Etiff"dl最大径Maximumdiameter

！ a 乱司
三Id" 1

hl

aＤ
有
効
加
工
径

Ｄ
有
効
加
工
径

・う／

Effective
dl最大径Maximumdiameter

CUtting
diameferdiameter

９
８
ｔ
’

二
一
」

■
刃
先
交
換
式
面
取
り
・
ザ
グ
リ

’特長 Feature

●|ntemal lubricationspecificationandshankdesignwhichisspecializeinlathe

●Spotcuttingcanbeperformed.

●Insertexchangetypeandre-grindingisunnecessary.

●Highefficiencycuttingduetohighrigiditybodyandexclusiveinsert.

●旋盤での使用に特化した内部給油仕様とシャンク設計

●モミツケ加工力同能

●インサート交換式で､再研磨不要

●高剛性ボディーと専用インサートで高能率加工

単位：m、

|| ",瀧展卜
MT-SDO9T208-45

MT-SDO9T208.45

サート
ertS｜ ‘2

止めネジ
Screw

MSTBS

MSTBS

チ
吋
９
９
Ｆ
Ｆ

ン
ｅ
Ｆ
Ｆ

レ
Ⅷ
Ｍ
Ｍ

商品コード
ltemCode

NC-MT1245150H

NC-MT145120130H

ド主

I
．dl，a

１

お
一
釦

150

130

幅
一
幅

12
－

14．5

13．25
－

15．4

90．

120°

’ 最小加工径の2Minimumdiamelerの2 I

■インサート形状は58ページ参照1nsertselectionofpleaserefertopage58

■標準切削条件Recommendedcuttingconditions ■加工範囲(d･h)の目安Recommendedcuttingconditions

■5■'一節1120｡切削速度
VC(m/mir

50－150

100－300

min

送
畝
り速度
mm/|り

加丁
Proigggg

モミツケ

SpO仕ing

C面
hamferingmrerlng

)

0．01－0．03

．

0.03-0.15
ChaLna

対応被削材
WorkMaterial

rIn

アルミ､快削綱､炭素綱､鋳鉄
ダクタイル鋳鉄､ステンレス
Al､SS,S□□C,FC､FCD,SUS

h

加工径Cuttingdiameter
加工深さCu|辻ingdepth

ｄ
ｈ

※ステンレス鋼でのモミツケの場合は上記条件の40％
Thespottingconditionsoistainlesssteelafe40%oi(hevaluesolthel8ble

' 141 － ’3．861

切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。
Theseconditionsareforgeneralguidance.Therefortheyaresubject lochangetothesiluationofthemachineused,thetoolholdrigidity,cultingoil,etc

■MTMS加工例TheexampleofMTMS

使用工具:MTMS1245110MK10
被削材？A52S
使用機械:MCBT50
外部給油:Emulsion
Vc:80m/min(5100/min)
fZ:0．03mm/t

●穴面取りChamfering

砂ゆゆ伽0~b
コ

いい ●V溝加工

Vgrooving
●モミツケ

Spotting
II

●彫刻Engraving●面取り

Chamfering

59
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MTMS
45.面取りV渦加工穴面取りモミツケ

最小加丁鐸
の2

零や

望麗~|ｽｰパｰ面取丸自動盤用零~z駅○～
SuperMENTORI-MARUZEROforautomaticlathe

R

自 用

製造元:株式会社エムツール

co-packer;MTooICO.,LTD

MTMS12455204-S10SL

例．

別

MTMS12455204-S7

川
１
劃
１
１
Ｊ

一

CUT MTMS12455204毒S7
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L
＝
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・
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ｄ
２１

a

a

0.0
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シヤンク部フラット付(SLタイプ）

Flattedstraightshank(SLtype)

特長FeatureF

●自動盤に特化した､柄径の7との10を採用

●モミツケ加工が可能

●ノーズR0.4の専用インサートにて､更に位置決め精度が向上

●インサート交換式で､再研磨不要

●Usehandlediamete,rの7&O10forautomaticlathe.

●Spottocuttingcanbeperformed.

●AccuracyisimprovedduetodedicatednoseRO 4insert

●Insertexchangetypeandre-grindingisunnecessary.
単位：m、

商品コード
ltemCode

MTMS12455204-S7

MTMS12455204-S10

NEwMTMS12455204-S7SL

NEWMTMS12455204-S10SL

e ’， 21 02 L ．A Ha

”
｜
”
師
”

旧
一
幅
一
喝
一
喝

型
一
辺
一
辺
一
辺

釦
一
釦
一
知
犯

里
一
理
一
望
一
理

７
－
扣
一
７
｜
伯

７
扣
雨
妬

一
一
一
一
哩
一
副

※S7SLはシャンクの卜面､S10SL'はシャンクの上下面にフラット面を股けてあります。

S7SListheuppersurfaceoftheshank,S10SLhasflatsideontheupperandIowersurfacesofiheshank

■インサート形状InSert

’インサート形状
Insert

商品コード
ltemCodEe ’

インサ
Mal

ト

ンＭ

ート材質
teriais

対
Wor

応被削材
kMateri al

非鉄金属･ステンレス鋼用
Fornonferrousmetals

andstainlesssteel

MTLSDO9T204-45AL MK10 1超硬(K10相当）

○ 区＝
非鉄金属以外の鋼用

Forsteelexceptfor
nonferrousmetals

こー
※インサートは1箱5ケ入り
5Insertscontainedinonecase

MTaSDO9T204-45MS CEM1 サーメット

･独自の形状により､高精度加工が可能Byoriginalform,highprecisioncuttingispossib!e.意匠登録済みFinishingofDesignregistration

■標準切削条件Recommendedcuttingconditions ■加工範囲(d.h)の目安Recommendedcuttingconditions 単位：m、

| v切削遮冨C(m/min)
加工
PrOregg

送
畝

速度
m/t)

Ｍ
一
ｍ

3 1 4 1 6 1 8 10 12 1 13 1
1‘291 1.7912.7913.794.795.791 - ’

1/100未満は、四捨五入

１
二
２
｜
恥

．

》
亜
碗

ケツ
一
一
一モ

｢I、

50－150 0．01-0.03

100-300 0．03-0.15 径CuttingdiameterCh

h h 加工深さCuttingdepth

■部吊Part
アルミ､快削綱､炭素綱､鋳鉄
ダクタイル鋳鉄､ステンレス
Al､SS､S□□C,FC､FCD､SUS

対応被削材
WorkMaterial

’ ’
止め
Scr

ジ

h※ステンレス鋼でのモミツケの墳合は上記条件の40％
ThespoilingcondilionsoiKainlesssIeelare40%ollhevaluesoithelable

’
※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Thesecondilionsareforgeneralguidance.Therefortheyaresubjecttochangetothesituationofthemachineused, 1heloolholdrigidity、cuttingoil,etc
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製造元:株式会社エムツール

co-packer:MTooICO.,LTD' 1JFL i

i両面取りカッター
I DoubleFaCeCutter
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囚

’
●V-grooveprocessingforbothside(face&back)andsideispossible.

●UptoC2.8ispossib1eforfacechamfering.
●Highaccuracyprocessingisrealizedduetodedicatedinsert(4corners)

単位：m、

●表と裏の両面及び側面のV溝加工が可能

●表面取り加工において､最大C2.8までの面取りが可能

●専用インサート(4コーナー)の採用により､高精度加工を実現

最大C
lxmum

雰丁

面遷

Chanfer
最小加工径
1imumdiame

霊一T一重

et
刃数
Tooth

商品コード
ltemCode

．ロMax ，Mini er D1

裏

80

110

110

８
－
旧
一
掴

１
－
２
－
３

唖
一
岬
一
癖

Ⅶ
｜
旧
一
ｍ

率
一
配
一
配

肥
一
罪
一
麺

６
’
９
脚

扣
一
唾
一
狂

DFC11-S8-80L

DFC15-S10-110L

DFC20-S12-110L

■標準切削条件Recommendedcuttingconditions

送り速度吃(mm/t)

0.04-0.1

0.04-0.1

0.02-0.08

0.04-0.1

0.04-0.1

0.04-0.1

0.04-0.1

0.02-0.06

切削速度Vc(m/min)

100-200

60－150

40－100

100-200

80－150

120-300

60－150

40-100

被削材WorkMaterial

低炭素鋼炭素鋼(S15C､SS400)

高炭素鋼(S45C､S55C)

工具鋼(SK､SKH)

鋳鉄(FC250､FC300)

ダクタイル鋳鉄

アルミ合金(Si<13%)

アルミ合金(Si≧13%)

ステンレス(SUS304,316)

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される棲械､チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。
Theseconditionsareforgeneralguidance･Therefortheyaresubiecttochangetothesiluationofmemachineused, lhetoolholdrigidity､cuttingoil,etc

■インサート形状insert

商品ｺード 精度 ﾎｰﾆﾝブ’ 寸法size(ml
ltemCode laccuracy honing l A I T I
)4AMVM25 1 M I あり | 5.09 1 2.38 1

寸法size(mmング

ng

度

raCy

ドに

hon I A I T I1t

)
A T

rE
MTちSDMO50204AMVM25 1 M I あり | 5.09 1 2.38 1 0.4
鋼･ステンレス･鋳鉄用超硬PVDコーティング(TiALN)Forsteel,stain1essandcastironcarbidePVDcoating
MTESDHO50ZO4USMK10 I H | なし | 5.09 1 2.39 1 0.4
アルミ等非鉄金属用超硬K10相当(鏡面仕上げ)Fornonferrousmeta1almostcarbideK10(mirrorfinish)

■部品Part

■

1
1

｜

’

ドライバ
Driver

MDP-6

ライバー
Driver

止めねじ
Screw

MSP-2LO43

こめねじ
Screw

－－

61
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穴面取り

MTMB
製造元:株式会社工ムツール

co-packer:MToo1CO.,LTD汎用面取りカッターキレメン

General-purposechamferingcuttermKIREMEN"

L
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’
●専用インサートと独自のボディ構造により､切れ味抜群でビビリません

●ボディーに特殊鋼を採用する事により､耐摩耗性に優れ耐久性も抜群

●食付き､求心性が良く､ボール盤での作業が容易に行えます

●インサート交換式で再研磨の必要がなく､カウンターシンクより

ランニングコストが低減できます

●インサートは超硬母材で寿命が長く､3コーナー使用できるので経済的

●｢THECUTタッピングスプレー｣をご使用頂くと､より効果的

※ボール盤等でご使用の際､主軸に振れがある場合はご注意下さい

●Sharpandstableduetodedicatedinsertanduniquebody.

●Excel1entwearresistantanddurableduetospecialsteelbody,

●Handlingwithdrillpressiseasyduetohighchamferingproperty
andcentripetal.

●Runningcost isreducedduetounnecessaryre-grinding
andinsertexchangetype.

●Durableinsert duetocarbidebasematerialandeconomicdueto

3corneravailab1e.

●MoreeffectiveifusewithTHECUTtappingspray.
※PIsbecarefu! inthecasethereisswingwithmainshaft
whenusewithdrilipress.

単位：m、

商品コード
ltemCode

MTMBO425･S12

MTMBO425-S10

MTMB1031-S12

MTMB2041-512

MTMBO430-120-S12

数
節

刃
、０
１
．

’
１
１
１
’
１

a。 D1 D2 ． 21 02 L

婚
一
心
一
心
一
心
一
麺

乃
一
奉
一
訓
一
綱
一
釦

哩
廻
一
扣
沁
－
４

胆
、
｜
セ
ー
ロ
ー
ロ

郵
一
郵
一
塑
一
釦
一
万

釦
一
印
印
一
釦
一
印

秘
一
秤
一
泊
一
帥
一
万

60°■専用インサートRecommendedinserts

商品コード
ltemCode

､材
ais

質インサート
Materia

対応被削材
orkMaterial

推奨加工条件
回転数n(min-')W

鋳鉄･非鉄金属

CastilonandnonieIIousmeial

MK10

(超硬K10相当）
i～
１
１
ｋ
Ｆ
」
Ｉ
Ｆ
｝ 1J

SK10

(K10+TiCN)

鋳鉄･非鉄金属

Castimnandnon伽側Smetal
MTLTD160304 100～600

異
タ（全周

SP30

(P30+TiCN)

非鉄金属以外の鋼･SUS

SteelandSUS

※インサートは1箱5個入り51nsertsarecon1ainedinonecage二

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareforgeneralguidance.ThefefOrtheyaresubiecttochangelothesiluationol

ihemachineused,thetoolholdrigidily，cutIingoiI‘etc．

）

■部品Part

蕊’ ’chW

▲動画|まこちら！
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止めネジ

CIampscrew
MSTと4S MFTと15
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MTMSWM

製造元:株式会社エムツール

co-packerMTooICO.,LTDM丁MA 表裏面取り

TwoSide(s)Cutter

MTMS-WM1131-45 MTMA-1436-45

9

J

I
｜

丁睡CUT 、

晒派風WWU暇漉畷可

MTMA-1436-45

ワ

LL

'ず
｜ 一

［ ‘］ , 22 21 22

トン毒V「 ’ I

諮干
■
刃
先
交
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式
面
取
り
ザ
グ
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J,

|特長Feature
●板材の側面の面取り加工を､表裏面同時に行えます

●インサートは超硬母材で寿命が長く､3コーナー使用できるので経済的

F

●Twosideboardchamferingprocessingcandoatonce.
●Durab1einsertduetocarbidebasemateria1andeconomic

dueto3comeravailable.

単位：m、

商品コード
ltemCode

刃数
Tooth

． bl b2a。 ， 01 02 ･ L

５
４
４
５
５

型
呼
鄙
躯

０
０
１
６

Ｍ
Ｍ
Ｍ
心

洲
釧
訓
州

州
州
州
州

宛
一
”
｜
卵
一
心

２
ｌ
４
ｌ
４
ｌ
２

狙
一
兜
一
調
一
弘

空
一
理
一
理
一
理
一

”
一
率
一
坪
一
一

０
’
１
－
雁
一
一

476

476

573

51

班
一
班
一
釦
一
和

四
一
四
一
睡
一
画

※MTMA-1436･45は､裏面取りのみとなります。MTMA-1436-45isavailableonlyforbacksideChamfering

■専用インサートRecommendedinserts ■標準切削条件表Recommendedcuttingconditions

’
商品コード
ltemCode

ンサート材
MateriaIs

質 対応被削材
WorkMateria

イ
！

’60～150 0．02～O.15
鋳鉄･非鉄金属

Casti｢onandnonie｢｢ousmetal

MK10

(超硬K10相当） ※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､チャックの剛性や

切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareforgeneralguidance.Thereforlheyare

subject tochangetothesituationofthemachineused,

theloolholdrigidiⅣ、cuttingoil,etc.

60°

鋳鉄･非鉄金属

C誠ilonandnonie｢Iousmetal

SK10

(K10+TiCN)
MTaTD160304

SP30

(P30+TiCN)

非鉄金属以外の鋼･SUS

SteelandSUS

※インサートは1箱5個入り5Inse『tsarecontainedinOnecase

ト■部品Part
’

’

1、’ 一
①
、
．
⑱
一

甲
Ｉ
Ｉ
Ｉ
Ｉ
Ｉ
Ｉ
Ｉ
Ｉ
Ｉ
Ｉ
Ｉ
Ｉ
Ｉ
Ｉ
Ｉ
Ｉ

叩
吋
叩
。
①
ｅ

’

唯

）
、 R0．4

63

切削速度
Vc(m/min-1）

送り遵菖…~~~‐
fZ(mm/り

止めネジ

Clampscrew
MST-4S

レンチ
Wrench

MFT-15
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潤加工側面加工

製造元:株式会社工ムツール

co-packer:MTooICO.,LTD自動鱈用エンドミル

CuttingEdgeReplaceableEndmillsforAutomaticLathe

一

■
ー I

L
白■■

亡亙二Q1 Q2

］’］
*0.05

，

｜
刃
先
交
換
式
面
取
り
・
ザ
グ
リ

L －－

‘坐uー
』

I

|特 長Feature

●Cuttingedgereplaceabletyperealizesbecomingitin
thedomainoftheSolidcarbideendmills.

●Sharp! (Uniquebreakershape)

●Variousworkmateriaiscanhandledueto3kindsof

insertqualityofmaterial.

●ソリッドエンドミルの領域にスローアウェイ化を実現

●切れ味抜群11(独自のブレーカー形状）

●3種類のインサート材種により､あらゆる被削材に対応

単位：m、

適応・
I

イ数
ｍ

刃
血
３
３
４

ンサ
InSert

商品コード
ltemCode

MT-JE143-S10･45

MTJE163-S10-45

MT-JE204-S10-45

e

－卜
． 01 02 L，

扣
一
加
一
ｍ

巧
幅
一
帽

狸
一
幅
血

釦
一
釦
一
釦

妬
一
幅
一
幅

MT-CPO40102R-□□

■専用インサートRecommendedinSerts

’ンサート材
Materials

質

|綴蹴鞠al
商品コード
ltemCode

イ

，職金属以外の翁 ｜Steel

"需繍繍蛎,’

非鉄金属以外の鋼

Steel

CEM1

(サーメット）
MT-CPO40102R-RH

MK10

(超硬K10相当）
40～120 0．02～0．05MTLCPO40102R-SE

VP20

(P20+TiAQN)

非鉄金属以外の銅･SUS

SteelandSUS
MT-CPO40102R-RH

薦インサートは1箱5個入り51nsertsarecontainedinonecase・
龍切削条件はあくまでも目安です｡使用される機撚チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。
Thesecondilionsareforgeneralguidance.TherefOrtheyaresliｺjecttochangelothesituationofthemachineused, thetoolholdrigidity

cuttingoil,etc．
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■部品Part
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自奨加工条件

止めネジ ドライバー
Screw Driver
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製造元:株式会社エムツール

co-packer:MTooICO.,I_TD白動鱈用クーラントスリーブ

CoolantS1eeveforautomaticLathe

己

。
A

、

L1

L2 L3〃

$／、

に)“
Ic(3ケ所）

實屏登録済み

FiniShingofDesignregistration

特長 Featu re
■

●独自の構造により､高圧でのクーラントの漏れを大幅に低減!！

●自動盤の切り屑噛みによる､インサートの破損を低減

●コンパクト設計

●挿入するホルダーのシヤンク径を､の8．の10．の12に特化

●油性･水溶性､どちらのクーラントも使用可能

●挿入するホルダーは､各社メーカーに対応

●DeCreaseleakageofcoolantunderhighpressureduetooriginaistructure!!

●Damagedinsertbychipisdecreased.

●Compactdesign.

●InsertedholdershankdiameterisspecializedonlyforO8･の10･O12.
●Bothcoo!antareavai1ab!esuchasoilinessandwater-based.

●○thercompanyspecproductswillbereleased.
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梨上宅ご噸孵 ﾎj窺辨ﾝ用
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MT-BST-B■■ 製造元株式会社工ムツール
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’特長’ Feature

●の3&z4bothsizetumingtoolsareavailab1edueto

highconveniencedoubleheaddesign.

●利便性の高い両頭設計により､の3･24両サイズのバイトを装着できます
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H-1.5MTLBSO30416-75

ｽﾓｰﾙブランク

【高周波精密製スモールバイト】
内径倣い加工用バイト(先端R0.05～R0.2までをラインナップ）

内径ストレートボーリングに特化した小経バイト

内径溝入れに特化した小経バイト

各種用途に刃先の成形が可能な内径用バイト

|nsidediametercopyingtool(headfromRO､05toR0.2[ineup)
Smal!diametertoo!whichi isspecializeininsidestraightboring
Smalldiametertoolwhichi isspecializeininsidediametergrooving
Tumingtoolwhichi ispossib1etofromcuttingedgeforeachl<indsofuse

③スモールプロファイラーバイト

②スモールボーリングバイト

eスモールリセスバイト

④スモールブランクバイト

oSmallprofi!erturningtool
eSmaUboring

@Small lnnergroovingturningtool
④SmaUblanktumingtool ⑱曇

4

▼ 1
q

の4シヤンク②3シヤンク

KPH
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KPH+TiN
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KPH+TiAIN
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KSP4RO1L10KSP1RO.05L4

KSP4RO､1L20KSP2RO.05L6

プロファイラーバイト

Profilerturningtool

プロファイラーバイト

Profiierturningtool
KSP4RO.2L10KSP3RO.05L15

l<SP4RO.2L20KSP3RO,05L7.5

ボーリングバイト

Boring

ボーリングバイト

Boring
KSBB4L20KSBB3L15

リセスバイト

Innergrooving

リセスバイト

Innergrooving
KSR4B1L20KSR381L15

ブランクバイト

B!anktumingtool

ブランクバイト

Blanktumingtool
KSB3B2L15 KSB482L20KPH KPH

I<HP:パｲﾄ母材に粉末ハイスを使用し､高靱性･高硬度を両立させています。

Hightoughness&hardnessarerealizedusingpowderedhigh･speediorbasemateria66
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王ア
製造元:株式会社工ムツール

co-packer:MTooICO.,LTDアジヤスタ王(芯高調整機能付ホルダー）
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ADJUSTA-OH(TheTumingTooIholderswhichcanperformheightadjustment)〃Z
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※図はM-DTGNR

M-DTGNRdrawing

ﾛ■■■■

特長’ Feature ■
●インサートの性能を最大限活かせます

●端面のへそ残りの解消

●各メーカーのインサートに対応出来ます

●特殊対応により､溝入れ．突っ切りタイプも製作可

●特殊クランプによりインサートを確実に保持

●インサートの寿命UP

●Maximizinginsertperformanceispossible.

●Pointremainingonworkcenterisremovab1e.
●Insertofeachmaker isavailab!e.

●Makinggroovingandcutofftypeispossib1eduetoBTO

●Insertcanbere1iablyheldwithaspecia{clamp.
●Increasethelifeofinsert.
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商品コード
ltemCode

M-DCLNR2020K-12
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h：鯛整範囲-0.1～＋0．3

Adius1ablerange

■部品Parts

クランプ駒用
特殊ボルト
Boltscrews

iorclumppiece

CS-1

CS-1

CS-1

CS-1

CS･1

CS-1

CS-1

CS-1

ﾃｰｰﾚｰド用 偏芯ピン用
ﾀﾝﾙﾄ六角レンチ六角レンチ
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Tb322

MMSW･432

MMSW･432

篭本体との鯛整力泌要ですので､テーパーブレードを交換する場合は､本体をお預かりする必要がございます。
Submittingbodyisnecessaryforadiustingwhentaperbladeneedstoreplace.
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引瀦 輝丸シリーズTA(鋼･鋳鉄･ステンレス鋼の高能率･高精度加工用）

MillingCutter ,1KAGAYAKIMARUTAType''(high.efficient&high･precisionmillingforsteel,castironandstainlesssteel)

ゲﾝｻｰﾄの催能を最大限にグ/き出せる脅威のﾇｴわく｡ミル
Agrear"cemi"tliarca"maximizeinserrpezYibrma"ce.

CBIVT'G級グンサー階使屑していたカゾターと同等の滑麓をM毅ゲﾝｻｰﾄで実現〃
r/ieacczzraCyeqIIivaleWiocIItZeI･IIsingCBIVorGgradeinserrisrealizedwithMgradeinserZf/

ボアタイプ

Boretype

』 “輝丸"システムとは･･･
L

Whatis"KAGAYAKIMARUsystem''
シンプルなメカニズムで、

簡単にY軸･Z軸の微調整ができる

画期的な2軸調整システムです

ltissimplemechanism,

andeasyY&Zaxisadjustable
whichisbreakthroughsystem

to2axisadjustment.

①Y方向調壁ネジ
YanSadiusiauesCrew
②Z方向飼整ネジ

D1 _③登禦i鯉學跳I作ロケータD1
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ス
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dtoeachinsertS
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thatiSspecilie

Y鞄O3Yaxis

可霊雨戸．
(adustableran9e)
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Z蛤1.0
Zaxis1.0 〃

識
F

3
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，

▲動画はこちら！
←－

※Z軸調整可動範囲1.0mmZ-axisadjustmentmovablerange1.0mm
Y軸調整可動範囲0.3mmY-axisadjustmentmovablerange0.3mm ニースにお応えするセミオーダーシステム

Sem/borWrsysre/77わﾉ℃SpOﾉ7dわneem.

表ジ止め式､ボジタイフ勿露ヅンサートなら、

様々な形跿のロケーターか…まずb

Forsc/eWc陶ﾉ77PtjPea/7dPOS/"vetjPe"7seriS,
/r/Spossめにわcﾉ石areVaﾉOuSSyapesof/oCaわﾉ9S"

■標準ボディー型番Standardbodymodelnumber 単位：m、

§ ‐

I
里
．
』
》
》
《
》
》
》
》
》
》
》

切刃角度（。 ）
Rakeangle

識
鐵
溌
慧

搭載可能ｲﾝｻｰﾄ内接円
F刃数

Tooth
商品コード
ltemCode

．． b農
寒
關

， D1

I
Incircleofmountable

inSert :
罰雲 §

A｡R R恩R紬

～12．7

～9.525

～12．7

～12．7

～9.525

～12．7

一弓一一一F■■ - 1

50 25．4帥
印
加
畑
価
唾

9．7

9．7

12．7

12．7

12．7

16．0

池
一
友
一
韮
一
罪
一
死
一
鉦

到
到
諏
一
到
一
到
一
函

ワ
｜
ワ
ｌ
ｇ
ｌ
９
ｌ
ｇ
荊

６
８
’
６
－
８
－
９
８

０
０
０
０
０
５

６
８
６
８
９
８

８
８
０
０
０
２

０
０
１
１
１
１

』
毎
》
口
一
】

晒
晒
私
聡
晒
聡

25．4

31．75

31．75

31．75

38．1

印
印
一
印
一
印
一
印

※F寸・法は目安です｡搭敏するインサートにより異なります。 Fsizeisageneralguidance. lichangeswithinserts.

※ロケーター交換時に､調整のため､本体のお預かりが必要となる場合があります。 Sometimessubm耐ingbodyisnecessaryforadjustingwhenlocalorneedstoreplace
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製造元:株式会社エムツール

co-packer:MToo1CO.,LTD

I蒋長I Feature

●CBNやG級インサートを使用するカッターと同等の精度が

M級インサートでも得られ､コスト面でも大きな効果をもたらします。

●搭載するインサートをお客様のニーズに合わせてご自由に選択でき、

ボディー1台で多用途なカッターにカスタマイズが可能です。

●インサートの刃先位置が自由に調整出来るので､荒加工や

仕上げ加工など加工条件の変更が可能で､表面精度も抜群です。

●ツールプリセッターは勿論､機械に取り付けた状態でも、

インサートの調整が簡単に出来ます。

●インサートの性能を100％発揮させる事が可能で､切削音の低減、

切削スピードと加工精度の向上を実現出来ます。

●AccuracyequivalenttothatofacutterusingCBNorGgradeinsert

canbeobtainedwithMgradeinserts,whichbringssignificante什eCtS
intermsofcost.

●Youcanfreelyselecttheinserttofittedaccordingtocustomer's

needsandcustomizeitasaversatilecutterwithonebody.

●Sincethecuttingedgepositionoftheinsertcanbefree!yadjusted,

itispossibletochangeprocessingconditionssuchasroughmachining

andfinishmachining,andsurfaceprecisionisoutstanding.

●Nottomentionthetoo[presetter,youcaneasilyadjust
theinsertevenwhenitisattachedtothemachine.

●Maximizingperformanceoftheinsertispossible, itispossibletoreduce

thecuttingnoise, improvethecuttingspeedandprocessingaccuracy.

～

お客様指定のインサートを搭載できる

ロケーターを製作してご提供。

ボディー1台で多用途なカッターに

カスタマイズが可能1

Weprovide1ocatorsthatcanbemountedwith

customer-spedfiedinserts.
Customizedformulti-purposecutterwithlbody!

■

一

厭
膳
卿
肝

＠
_4

■
フ
ェ
イ
ス
ミ
ル
カ
ッ
タ
ー

●
ロケーターにも特殊鋼を採用。

耐久性､耐歪性に優れ､高靱性を実現1

Adoptedspecialsteelfor locators.
Exceilentdurabilityandstrainresistance,
Fealizinghightoughness!

独自解析の三次曲面ポケットと側面のﾘｰド溝

により､切屑の排出性が格段にアップ！
1 1

センタースルー仕様も製作可能。

Duetoteriarycurvedsurfacepocketofunique
analysisandleadgrooveontheside,
thedischargeofchipismarkedlyimproved!
Centerthroughspecificationcanalsobe
produced.

シャンクタイフも製櫻戒
助a"ktﾚpem/7abObe"Bﾉ7u"ciI"惇創

■ロケーター搭載モデル用パーツLocatormountedmodelparts
一 ・ ■一一

ロケーターF

六角レンチ

HeXkeyfo
loCator

H-2.5

H-2.5

H-2.5

H-3

H-3

H-3

H-3

H-3

用チ町

用
峠
洵
０
０
０
０
０
０
０
０

－
洞
部
面
弛
弛
弛
弛
礎
唾
唾
唾

↓
プ
ａ
ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ

塊
啼
昏
Ｇ
Ｇ
Ｇ
Ｇ
Ｇ
Ｇ
“

ロ
キ
Ｃ

止めネジ用
ドライバー
Torxdrive

一

rer

Y方向調整ネジZ方向調整ネジ
YLaxisadjustableZ-axisadjustable

SCreW SCreW

MDS-6 HS-M6

MDS-6 HS-M6

MDS-6 HS-M6

MKS-6 MKS-6

MKS-6 MKS-6

MKS-6 MKS-6

MKS-6 MKS-6

MDS-6 HS-M6

商品コード
ltemCode

ロケーター
LoCator

ｲﾝｻｰﾄ止＆
Screw

止めネジ
ヨW

可
叩
可
可
可
ｗ
ｄ
ｄ

Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ

Ｅ
Ｂ
Ｅ
Ｅ
Ｅ
Ｂ
Ｅ
Ｅ

－
一
一
車
一
一
二
壷

６
６
８
６
８
８
９
８

０
０
０
０
０
０
０
５

８
８
８
０
０
０
０
２

０
０
０
１
１
１
１
１

隅
隅
硲
瞬
聡
曜
解
曜

LAZYE80

LAZYB80

LAZYE80

LAZYE100

LAZYE100

LAZYB100

LAZYE100

LAZYE125

MS2166

SB-4070TRN

MS2166

MS2166

MS2166

SB-4070TRN

MS2166

MS2166

MDP-9

MDTL15

MDP-9

MDP-9

MDP-9

MDTL15

MDP-9

MDP-9

※EDCT仕様のカッターには､WIDIAEDC(P)T1404ﾀｲブのｲﾝｻｰﾄが装着可能です。BDMT仕様のｶｯﾀｰには､京セラBDMT1704ﾀｲブのｲﾝｻｰﾄが装着可能です。
※ForEDCTspecificalioncutters,WIDIA EDC(P)T1404typeinsertscanbemounted・ Fo｢BDMTspecificationcutters,KyoceraBDMT1704!ypeinsertscanbemounted

■標準切削条件表Recommendedcuttingconditions

対応被削材 低含今麺
Workmaterial lLoW gnOySteel

切削透匿 1 1"~200Vc(m/min)

1－聖三1鰹 0．4

1溺外灘’ 鰯
| ae=100% 0.12

対応被削材
Workma"rial

低含
Lowalll

『

炭素
Carbon
炭素鋼
arbonSte

-

100～200

0．4

0．2Z

0．16

0.14

0．12

ee
難削材

D湘cUltto.cutmaterials
ステンレス鋼
StainleSssteel

鋳鉄
astir

ダクタイル鋳鉄
Ductilecastironl C on

60～140

…

0．15

0．12

0．1

0．08

25～40

0．25

0．15

0．12

0．1

0．08

160～200 80～180

0．45

0．24

0.18

0.16

0．15

“
｜
唾
一
昨
一
恥
一
叩

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareforgeneralguidance.ThereiOrtheyaresubiecttochangetothesituationofthemachineused,thetoolholdrigidity、cuttingoil,etc
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壁溺

特許第4393448号Patentnumber4393448

輝熱診堕＝ズ■■■■■

乖醇乖醇醇醇 輝丸シリーズTF(アルミ合金ボディー）

MiUingCutter"KAGAYAKIMARUTFType"(Aluminumalloybody)

D1

dl

F Z方向調整ネジ

ZaxisadiuStab1esc｢ew

｜

Y方向調整ネジ
YaxisadjustabIesc『ew

I
D

|ｺｰﾅｰ角90｡|XTF-0806Hﾀｲブ図面
■
一一Ⅱ■■■■■■■L |Comerande90｡lXTF-0806Htypedrawing

※TF-1006ﾀｲブは､TAと同じ幡造となります。

TA-1006typehasthesamestructureasTA

※Z軸調整可動範囲1.0mmZ-axisadjustmentmovablerange1.0mm

Y軸調整可動範囲0.3mmY-axisadjustmentmovabierange0.3mm
フ
エ
イ
ス
ミ
ル
カ
ッ
タ
ー

’|特長’ Feature

●Byapp!yinghardsurfaceprocessingtoaluminumalloy, lightweight

anddurabi1ityisimproved.

●Byusingthetooipresetter,youcaneasiiyadjustthepositionof

Z･Yofthecuttingedgeinmicronincrements.

●Duetothebodyofhighprecisiondesign,thereisa[most

novibration,quietandcuttingisa[sogood.

●Adoptingahigh-precisiontaperslidemechanismmakesiteasyto

adjustthecuttingedgeposition,anditcansuppressrotationalvibration

●Maximizingperformanceoftheinsertispossible,thelifeof
theinsertisextended,thefinishisalsobeautiful.

●アルミ合金を採用し､表面には硬質処理を施していますので、

軽量かつ耐久性もアップしています。

●ツールプリセッターを使用する事により､刃先のZ｡Yの位置を

ミクロン単位で簡単に調整出来ます。

●高精度設計のボディーにより､振動も無く、

静かで切れ味も良好です。

●刃先位置調整が高精度に行えるテーパースライド機構を

採用する事で､回転振動を抑制する事が出来ます。

●インサートの性能を100％発揮させる事が可能で、

インサートの寿命が延び､仕上がりも綺麗です。

単位：m、
I

卜’， ’
切刃角度(･）

Rakeangle
A.R. W R.R.

重
Ⅷ
量
賊
０
０
０
０
０
０
０

０
０
０
０
０
０

重
堵
害
心
ら
ｓ
ｊ
Ｊ

１

１

１

１
２
２

クーラント
Oilhole

刃数
Tooth

商品コード
ltemCode

． b， D1
I

○
二
○
○
○
一
○
’
○

卵
一
Ｗ
｜
ｗ
一
睡
一
垢
一
坤
帽

郵
一
韮
一
垂
一
垂
一
睡
一
韮
一
睡

釦
一
割
一
割
一
割
割
一
到
一
釦

づ
つ
一
考
一
訓
一
訓
一
韮
一
躯

即
一
ｍ
Ⅷ
一
睡
一
匹
卸
籾

印
一
印
一
印
一
印
一
帥
一
印
一
帥

25．4

31.75

31．75

31．75

38．1

31．75

38．1

６
－
６
－
６
｜
旧
一
扣
一
枢
一
ね

TF-0806H

TF-1006

TF-1006H

TF-12510H-31.75

TF-12510H-38.1

TF-16012H-31．75

TF-16012H-38.1

※F寸法は目安です｡搭載するインサートにより異なります。 Fsizeisageneralguidance. ltchangeswithinserts.

※基本搭戦インサートについてはP71をご参照下さい。 PIeasereferIoP71forbasicinse『ts．

※ロケーター交換時に､調整のため､本体のお預かりが必要となる場合があります。 Sometimessubmittingbodyisnecessaryforadiustingwhenlocatorneedstoreplace
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製造元:株式会社エムツール

co-packer:MTooICO.,LTD
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一一

畳

、| , ､
一

一一一一一 可

■搭載インサートの形状Featuresizeofinsert

TN6

繍難繋繍
B

5

andpolishprocessing.

ｒ
‐
Ｍ
Ｉ
Ｌ
雪

ｉ
ｔ

1

R
L1

TH EDCT14-ALP

■
フ
エ
イ
ス
ミ
ル
カ
ッ
タ
ー

単位？m、

！

I
材質

Ⅵarerial

THM-U

THM-U

THM-U

TN6501

TN6501

IM
商品コード
ltemCode

EDCT140404PDFR-ALP

EDCT140408PDFR-ALP

EDCT140412PDFR-ALP

EDCT140404PDFR-ALP

EDCT140408PDFR-ALP

hmBS REW SL1
s

’ 0.05

0.05

0.05

0.05

0.05

妬
一
幅
一
幅
一
幅
死

垂
一
葬
一
加
一
淫
一
睡

“
｜
叩
一
唾
一
Ｍ
一
叩

17．46

17．47

17．48

17．46

17．47

率
一
郡
一
錘
一
坪
一
班

※hm:平均切りくず厚さAveragechipthickness
THM-U:ノンコート超硬･Carbide，TN6501:PVDTiB2コーティング､･CoatedCarbide

■部品Parts

ロケーター用
キャップボルl

忠鴨謎

童卜
１ＦＶ四＃．

Z方向調整ネジ‘
Zaxisadjustable

Y方向
YLaxisi

I調整ネジ

adjustable
crew

ロケーター用

六角レンチ
Hexkevforlocatorｿ

インサート止め
ネジ
ScrewS W

止めネジ用
ドライバー
Torxdriver

商品コード
itemCode

ロケーター
Locator

S Screw

MDS-6 HS-M6H-2.5MDP-9 I CS-M5X20MS2166TF-0806H

TF-1006

TF-1006H

TF-12510H-31.75

TF-12510H-38.1

TF-16012H･31.75

TF-16012H-38.1

LFZYE80

LFZYE100 MKS-6 MKS-6０
０
０
０
０
０

２
２
２
２
２
２

Ｘ
Ｘ
Ｘ
Ｘ
Ｘ
Ｘ

６
６
５
５
５
５

Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ

毎
口
口
■
一
一

四
“
四
四
四
四

H-3MDP-9MS2166

MKS-6 MKS-6H-3MDP-9LFZYE100 MS2166

MDS-6 H-M6H-2.5MDP-9LFZYE125 MS2166

MS2166 MDS-6 HS-M6H-2.5MDP-9LFZYE125

HS-M6６
６

』
一

Ｓ
Ｓ

Ｄ
Ｄ

Ｍ
Ｍ

H-2.5MS2166 MDP-9LFZYE160

LFZYE160 HS-M6H-2.5MS2166 MDP-9

■標準切削条件表Recommendedcuttingconditions

螺対応被削材
Workmaterial

推奨ブレーカ
RecommendedChipbreaker

切削速度 THM-U
vc(mlmm) －－－ TN6501

ae=10%－

1刃あたりの推奨送り■ ae=30%
EMW7f7-~- _ggZM_｣

ae=80%

ae=100%

アルミニウム合金

inum,alloy(Si=
ALP

250～400

300～500

0.16

0．1

0.07

0.06

0．05

アルミニウム合金

刺inumaUOy(5i<13%）
ALP

600～800

900～1200

0．16

0．1

0．07

0.06

0．05

■
L

13％）AlumAlum

切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。
Theseconditionsarelbrgeneralguidance.Therefortheyaresubiecttochangetothesituationofthemachineused,lheloolholdrigidiⅣ、cuttingoil.etc
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Z 輝丸シリーズTZ(非鉄金属の高速仕上加工用）

MillingCutter ,fKAGAYAKIMARUTZType''(High-SpeedFinishingforNon-ferrousmetaI)

TZ-0504H TZ-0635H

※Z軸調整可動範囲1.0m mZ-axisadj movablerangel.0mm

F

ustment

フ
エ
イ
ス
ミ
ル
カ
ッ
タ
ー

一

一

一

司
Ｉ
Ｆ

111

， ． D1

I

し
〆

ｺｰﾅｰ角90｡lxTZ-0504Hﾀｲブ図面

|Corneiangie90｡ lXTZ･0504Htypedrawing

Z方向調整ネジ

Z-axisadiustablescrew

特長I Feature

●BT30クラスの小型機械でも安心してご使用頂ける

軽量カッターです。

●ツールプリセッターを使用する事により､刃先のZの位置を

ミクロン単位で簡単に調整出来ます。

●高精度設計のボディーにより､振動も無く､静かで切れ味も良好です。

●回転振動を抑制し､刃先位置調整が高精度に行える

テーパースライド機構を採用しています。

●インサートの性能を100％発揮できますので､インサートの

寿命が延び､美しい加工が可能です。

●Lightweightcutterthatyoucanusewithconfidenceevenin
BT30classsmaUmachines.

●Byusingthetoo[presetter,youcaneasilyadjustthepositionofZof
thecuttingedgeinmicronincrements.

●Duetothebodyofhighprecisiondesign,thereisalmostnovibration,

quietandcuttingisalsogood｡

●Adoptingahigh-precisiontaperslidemechanismmakesiteasytoadjust
thecuttingedgeposition,anditcansuppressrotationalvibration.

●Maximizingperformanceoftheinsertispossible,
thelifeoftheinsert isextended,thefinishisalsobeautiful.

単位：m、

切刃角度(･）

Rakeangle
A.R. R.R.

クーラント
OilholeOilhole

重量

W春h上
b F

TZ-0504H 504 40 22 10．4 50 －21 －10 ○460

TZ-0635H 635 40 22 10．4 50 －21 －13 740 ○

※F寸法は目安です.搭載するインサートにより異なります。 Fsizeisageneralguidance. ltchangeswithinserts.

※基本搭軸インサートについてはP73をご参照下さい。 Please｢efertoP73forbasicinserts．

※ロケーター交換時に､本体のお預かりが必要となる場合があります。 SomelimessubmittingbodyisnecessaryfOradiuslingwhenlocatorneedstoreplace
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。商品コード
ItemCode

刃数
TOoth
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シリーズ

堂壬一・一

製造元:株式会社エムツール

I co-packer:MTooICO.,LTD

I
【

一
一

一
一

■搭載インサートの形状Featuresizeofinsert

TN6

ALP:アルミ･非鉄金属

A!uminum･Non-ferrousmetal

非常にシャープな刃先とボﾘｯｼｭ処理により最大の性能を実現

Maximumperformanceisrealizedduetosharpedge

andpolishprocessing.

Ｗ
ＳＲ

ｰ一

L1

TH EDCT14-ALP

■
フ
エ
イ
ス
ミ
ル
カ
ッ
タ
ー

単位：m、

商品コード
ltemCode

EDCT140404PDFR-ALP

EDCT140408PDFR-ALP

EDCT140412PDFR-ALP

EDCT140404PDFR-ALP

EDCT140408PDFR-ALP

材質
Materiall

THM-U

THM-U

THM-U

TN6501

TN6501

質
!rials

蟻習
磑1 hmS BS REL1 W

唖
一
睡
一
睡
一
唯
一
唖

狸
一
転
一
加
一
蕊
一
麩

“
一
昭
一
哩
一
叫
一
砺

恥
一
”
｜
岬
一
恥
一
”

岬
一
班
一
郵
一
率
一
班

妬
一
幅
一
輻
一
幅
一
輻

※hm：平均切りくず厚さAve『agechipthickness
THM-U:ノンコート超硬･Carbide，TN6501:PVDTiB2コーティング､･CoatedCarbide

■部品Parts

インサート』
ネジ
Screw

卜止

S

商品コード
ltemCode

ロケーター用
キャップボルl

窓協謬
CS-M5X10

CS-M5X10

卜
Z方向調整ネジロケーター用 Z方向調整ネジ

六角レンチ Z-axisadjustable
Hexkeyfor1ocatorI screw

用止めネジ用
ドライバー
Torxdriver

め
ロケーター
Locator’

HS-M5H-2.5MDP-9|ファE50 MS2166TZ-0504H

H-2.5 HS-M5MDP-9MS2166TZ-0635H IアブE63

■標準切削条件表Recommendedcuttingconditions
一

一

Alum 旬IInV(gi≧13粥）AIai 呂UqK●

潔

爵

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。
Theseconditionsareforgeneralguidance.Therefortheyaresubiectlochangeiothesi1ualionofthemachineused, thetooiholdrigidity，cuttingoil,etc

73

推奨ブレーカ

血雫撫
RecommendedC

切削速度
V『ｲ、/min1

THハハー11

1刃あたりの推奨送り量
危(mm/t）

ae＝10％

雷函

ae=50％
ae＝80％

ﾖe＝100％

－一 ー ｜

ALP

600～800

900～1200

0．16

0.1

0．07

0．06

0．05

ALP

250～400

300～500

0．16

0.1

0．07

0．06

0．05
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プル丸(プルボルト専用脱着工具）〃

"PURUMARU"(Pul[studboltdesorptiontool)

』

’
製造元:株式会社エムツール

co-packer:MTooICO.,LTD
I

I

|特長| Feature
●煩わしいプルスタッドボルトの脱着が安全で簡単

●専用設計なのでジャストフィッ卜

●力をあまり入れなくても容易に脱着

■プル丸"PURUMARU"(BT40,50)

●Desorptionofpulistudbo1tiseasy.

●Justtherightsizeduetospecia1design.

●Desorptioniseasy.

■専用バーexclusivebar

規格

Description

BT40JIS規格

BT40MASI型｡Ⅱ型

BT40･MAZAKタイプ

BT40-MP(MITSUI)タイプ

BT50JIS規格

BT50MASI型．Ⅱ型

BT50-MAZAKタイプ

BT50-MP(MITSUI)タイプ

De IC、

商品コード
ltemCode

PMBT40-JIS

PMBT40-MAS

PMBT40-MAZAK

PMBT40-MP

PMBT50-JIS

PMBT50-MAS

PMBT50-MAZAK

PMBT50-MP

プル丸は手を離しても落ちないから

安全!らくらく両手で作熱一
※

"PURUMARU" issafesinceitdoesnotfallevenwith

hands･free,workcanbedonesafeWandeaSi!y

一

※MP型はメガプルボルト専用です。MPtypeisonlyforaMEGApullstudbolt.

※※－部メーカー様の仕様には合わない場合が有ります。 SomemakerSmaynotsuitSpeCification.

●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●●

■
プ
ル
丸

嗜完､．●●●●●●

★BT30(ファナック･ブラザー) BT30(FANUC&BROTHER)

㈱ ’
▲且■且▲▲△

I
BT30用バー

PMBT30aT用アダプター

|マーク

リリ ドライブキーサイズ:D12.7mm

Drivekeysize
」M5×0．8

■プル丸"PURUMARU"(BT30) ■専用ﾉ一/専用ｱダプﾀｰexclusivebar/connecto｢

商品コード
]temCode

PMBT30-B

PMBT30sT

半碓

規格
Description

BT30バー専用

BT30MAS(トルクレンチタイプ:PMAバー:PMB兼用）

DESC tion

|使用上の注意 AlertNote

PMBT30-Tを使用したプルスタッドボルト取外しについてRegardingr(
⑪取外し用として柄(専用バー?PMBBT30)を別途ご準備頂き､ご使用ください。 ③
②PMABT-30(トルクレンチ用アダプター)を組合せて使用される場合は、
「スピンナハンドル｣をご使用ください。

※トルクレンチは締付用となるため､取外しには適しません｡また｢締め／緩め｣の機構がある

トルクレンチでも､固着しているボルトを緩めると破損する危険性があります。

※締付けが強すぎるとテーパー部の精度を維持できなくなる危険性があります。
②充分､注意､確認の上､作業を行ってください。

※標準締付けトルク内で締め付ける様にしてください。

⑪PIspreparebar(detectedbar:PMBT30)anduseasforremoving.
②lnthecaseusingincombinationwithPMABT-30(adopterfortorquewrench),
pIsuse"spinnerhandle''
※Torquewrenchisfortightening,whichmeansthisisnotsuitablefo『removing.
Thereisariskofbeingdamagedifboundboltisremovedbytorquewrench
evenwhichhasfeaturesuchas"tighten/remove

91

※iftighteningistoomuch,thereispossibilitythattaperportioncannotkeep
aCcuracy.PIsbeCarefu1andconfirmbeforeworking.
※Tighteningshouldbedonewithinstandardtorque.

RegardingremovingpullstudboltusingPMBT30-T

伽今
｜ ｜ ’

今

過ぎ）

標準締付トルク:20～30N･m

Standardrangeoftightening

74

商品コード
ltemCode

PMBBT40

PMBBT50

規格
Description

BT40用バー

BT50用バー

商品コード
ItemCode

PMBBT30

PMABT30

規格
Description

BT30用バー

BT30白T用アダプター
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I

PM
製造元:株式会社エムツール

co-packer:MToolCO.,LTD合サイズ）
一

サイズ）サイ(適適 プル丸(プルボルト適合サイズ･注意点）
"""

"PURUMARU"(PuUstudboltcompatiblesizeandprecautions)

L1
－l<_L1-呉

M24M12 M16

／－

日■－

ト、

罰
1 L’

F
『

ﾄー’
ﾄ L_－1L－－割ｰ上一』

BT50BT40BT30

単位：m、

備考・BIG適合
Remarks

BIGmconformitymol

備考・E
Re

型番

delnumber

商品コード
ltemCode

規格
Standard

8OD2 ロ L1のD1
卯、■へ61

40PMG,40PMGH

40PMGH2,40PMGH7

40PMGH4A,40PMGH11

40PMGH12

PMO40MG

75･BT40JIS規格 14 29 23PMBT40-JIS 19

P40T-1MG,P40TblMGHA

P40T-1MGH1,P40TL1MGH4

P40T-1MGH7,P40TL1MGH8A

BT40MAS-I型 45。

■
プ
ル
丸

2815 10 35PMBT40-MAS
P40TL2MG,P40TL2MGHA

P40TL2MGH8,P40TL2MGH1
BT40MAS-Ⅱ型 60°

DMG森精機,静岡鐵工所

BT40MAZAKタイプ

BT40-MPMTSUI)タイプ

BT50JIS規格

”
一
幅
一
”
一
否

POM40MG

PYN40MG

MP40MG

50PH.50PMGH,50PH2

14.03

18

25

５４
０
１

●２
１
２

１ 19．11

25

34

18．8

15

28

PMBT40-MAZAK

PMBT40-MP

PMBT50-JIS

P50TL1,P50TL1MG

P501E1H,P50TL1MGH

P50T-1H1,P50Tb1H4

P50Tb1H5,P50T-H8

P50T-1H19

45°BT50MAS-I型

P50T-2,P50T-2MG

P50TL2H,P50T-2MGH25

P50T-2H4,P50T-2H14

P50TL2MGH14,P50T-2H11

P50TL2H15,P50T-2H16

3523 17 45PMBT50-MAS

60。BT50MAS-Ⅱ型

POM50,POM50H

POM50H1,POM50H8
90。DMG森精機,静岡鐵工所 OKK

PYN50,PYN50-4,PYN50-5

MP50,MP50H1,MP50H3

P30TL1MG,P30TL1MGH

P30TL2MG,P30TL2MGH

PMO30MG

P30T-2MGH3

30P-1MGH

BT50MAZAKタイプ

BT50･MP(MITSUI)タイプ

BT30MAS-I型

BT30MAS-Ⅱ型

DMG森精機

ブラザー

ファナック

17．58
－

23

。

。
Ｄ

Ｃ
。

。
○

５
０
５
０
５
０
５

４
９
４
６
４
６
４

20.83
-

18

25．2
－

31

28．96
－

24

PMBT50-MAZAK

PMBT50-MP

PM-BT30-B

(バータイプ）
PM-BT30~T

(ﾉW-･ﾄﾙｸｽ兼用ﾀｲプ）

7

182311

石
－
８

L
標準的なトルクレンチの有効長は250mm～400mmなので、

実際の締め付けトルクは設定値より12％から24％ほど大きくなります。

ご使用の際は､締めすぎにご注意ください。

Sincetheeffectivediameterofthestandardtorquewrenchis250mm-400mm,
Actualtighteningtorquewillbeabout12%to24%largerthanthesetvalue.
Whenusing,pleasebecarefulovertightening.

プル丸をトルクレンチで

使用した場合の注意点

P
Precautionswhenusing
aI,PURUMARU"withatorquewrench
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製造元:株式会社工ムツール

co-packer;MToOIC0.,口，ﾉ龍rmade&ﾉ℃wo"<わﾉ.Sian吃/びわo/erC．

特殊殊製
画
叩

シリーズ

製ムツール
画
叩工工
迅速に､あらゆるニーズにお応えするエムツールのオーダーメイド。

MT○○LOrdermadeprovidesquick[yandsuitsanykindofneedsF

特殊面取りカッターSpecialchamferingcutter 特獺酊取りカッターSpecialchamferingcutter

チップの誤差を微調整し､切削抵抗を抑えます。

カートリッジ仕様で剛性もアップ。

Errorof insertisfine-tuneandcuttingresistanceisdecreased
Rigidityisraisedduetocartridgespecification.

薄板の上下面を同時に直敵り。

Upperandlowersideofthinboardareprocessedatthesametime

－

ワ

上下面同時面取りカッター

I
Up-and-downsidesimultaneouschamferingcutter

I

刃先調整機能付開先カッター
Groovecutterwithcuttingedgeadjustablefunction

面取りカッター
Chamferingcu仕er

~’外径複合ボーリング0.D.combinedboring シヤンク付き工具Toolwithshank

これ1本で1台3役1工程集約の強い味方です。

Threeinone!Thesebenefitsforpprocessintegration

シヤンク付き工具もおまかせください1 Letushandletoolwithshank!

■■■■

特殊偏芯座繰りカッター 面取りカッター押え駒タイプ
CiamptypechamferingcutterSpeCialeCCentricspotfacingcutter

特
注
品

■■
「

外径十面取り+座繰り
0.D.bo｢ing+Chamfering+Spotfacin

ドリルホルダー面取り＋座繰り
Drillholderforchamfering+spotfadng

スーパー面取り丸S32タイプ
nSuperMENTORIMARU"S32type

9

●出来る限り市販チップを採用し多種の被削材に対応！

●複合加工の工程集約でｺｽﾄ削減！

●お気軽にお問合せいただければ､訊遠に対応させていただきます。

●Useasmuchcommercial insertsaspossibleandmanykindsofworkmateriaIsare
suitabIe．

●CombiningcompositeprocessprovidescosIreduction.

●PIsfeelfreetocontactus,wewill takecareofit immediately.

●標準品のりﾒｲｸから特殊対応まで､加工能率アップを応援します。

●座繰りカッター･蛾溝ｶｯﾀｰもOK

●特殊な角度の面取り･裏面取り･裏座繰り等ぜひご相談ください。

●1,叩『ovemefltinprocessingefficiencyisaidedwitharemakeandspecialarlicleof､andardgoods
●Spotfacingcutter ･DovetailcutierbothareOK

●'PIsfeel freetocontactusaboutspecialanglechamfering, reverssidechamfering,
reverssidespotfaceing etc.

’
－

バイトホルダーBiteholder こんな工兵
ooligorod

訂

61 【】巳【】侵皿【】 eIQlV［ 0

ベアリングユーザー様必見のバイトホルダー1

Biteholderforbearinguser!

特

’ ’起舎読謁申，曇＝

内径溝入れバイト
InternalGroovingBiteHolder

突っ切りバイト
Cut-OffBiteHolder

’ーや砦蒜且

端面満入れバイト 外径溝入れバイト
ExternalGroovingBiteHolderFaceGroovingBiteHolder

●押さえ駒の設計･製作に加え､溝入れ等も剛性面にも配慮しています。

●加工に応じた設計で幅広いユーザー様への納品実績！

●Additionaldesiglandproductionofclamps,groovingisaIsoconsideredaboutrigidity
●DesigndependingonprocessingprovidesdeliveⅣ『ecordsforawiderangeofusefs!

チップ式ドﾘﾙ
Throuw-awaytippeddrⅢ

複合ボーリング
CombinedBoring

TheBoringholderwhichcan
useNegativelnsert

76
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特殊製品
特殊工具の製作､規格品の追加工､再研磨など幅広いご要望に対応。／／

リ " "I Producingspecialtoo1,additionalmachiningforstandardproductandre.grindingarehandied.

’|特長 Feature

●特殊INSERT製造(全加工）

●各社規格品の追加工

●INSERT再研磨

●各種ドﾘﾙ再研磨

（ハイス&超硬ソリッド）

●チップソー再研磨(超硬&PCD)

●PCD製品(新規&再研磨）

●素材円筒加工

●倣い加工(プロファイル）

●ホルダー製造

●PVD成膜

●Producespecial insert

(forallprocess)

●Additiona1machiningforall

company'sstandardproducts

●Re-grindinglNSERT

●Re-grindingallkindsofdrills

(Hi-speedsteel&carbidesolid)

●Re-grindingtipsaw(Carbide&PCD)

●PCDproducts(new&re-grinding)

●Materialcylindrica[processing

●Additionalprocess(profiIe)
●Produceholder

●PVDcoating

'。特殊INSERTSpecialinserts

■
屋
■
■
百

特長| Feature
●切りくず離れが向上

●構成刃先が生成しにくい

●成膜の効果もあいまって超寿命化

（ステンレス鋼切削時｡TiAQNの成膜）

※写真は成膜前基材です。

製品はTiAQN仕様。

※lteminpictureis
before-coatingmaterial
ProductisTiAQNspec.

●Chipevacuationisimproved.

●Built-upedgeishard1yformedup.

●Durab1eduetocoating

(TiAQNcoatforstainlesssteelcutting)

■
特
注
品

【上記仕様】
W=3.00±0.01 Br=5．5

材種：超微粒子超硬(内接円の12.7）

使用ホルダー:オリジナルホルダー

刃先処理:ブラシホーニング(R0.01～0.03)

下地処理:ラップ

■標準仕様Standardspecification

超硬orサーメットorPCDp－付
CarbideorCermetofbrazedPCD

母材
ateri alM

TiCNorTiAQN他

TiCNorTiAQNetC
成膜
oatinC 9

溝幅許容差
utetoleranc

内接円許容差
ircletoleran

使用ホルダー
Holder

nC

使 －

±0．015

【Abovespec.】
W=3|．00 B｢=5.5±0.01

Material:Micro-graincarbide(incircle.12.7)

Useholder:Origina(

Tiphandling:Bruchhoning(R0.01～0.03)Suface
handling:Wrap

F1 e

±0.015

オリジナルホルダーo｢各社ホルダー使用可

○riginalholderoreise

InC Ce

特殊チップ例Samplesofspecialinsertチッ
●

●

心

ｊ
ｒ

●
●
●
●
●
●F

庁

特殊ﾁｯ側面写真Specialinserts(side)特殊チップ正面写真Specialinserts(front)
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特殊

SSドリル 特殊ハイスドリルのオーダーメイド。

I Buildspecialhigh.speedsteeldriUtoorder｡

リH

聯
※写真サンプル

●寸法図(サンプル）

γ

｡

MTNo4

L

弓'特長'剛u『・
注●高品質で低価格
‐

。。 ●豊富な実績
●多様なニーズに独自のノウハウで対応

●Highqualityandlowprice.

●Lotsofproventrackrecords.

●Variousneedsarehandledbyorigina{know-how

■特殊ドリル制作可能範囲Rangeofspecialdrill

外径（
Diam

筐( ｔ
ｊ
ｒ

全長(L)

oleleng
L)
皇nRth

横溝(9)
tchleng

シャンクMTサイズ
ShankMTgize

のD
mete

－ティング

Coating
ハイス材質

Hi･SpeedMaterial
他
創

■ その
OthWh th剛

TiN

TiCN

TiACN

一文字ドリル

ローソク型

半月ドﾘﾙ

Flatnesstype

Candletype
Semicireletype

HSS-CO

HSS
最長400mmの0.3～の50 最長295mm MT#4

タイヤ金型用ドリルDrillsfortiremetalmold

●製品一例寸法図Dimensionaidrawingofasample

己

※加工事例
※Processingcaseexample

■タイヤ今型用ドリルDrilIsfortiremetalmold
単位2mm

れ角(β） 芯厚(W)鰐墹溝幅比 先端篇（
""[h""M"｢EXtema1Externa! DitchwidthPointar

35。 0．53 0.07/100 2．5:1 118。

芯厚(W)
Core

thickness

溝幅比 先端角(

Pointan

二番角(γ）
SeCond

angle

チゼル角(e)
ChiSel

angle

直径(｡D)
Diameter

全長(L) 溝長(2) ねじれ角(β）
Skewangle

α）
Wholelengtholeleng Ditchlength

40

gle

’ 1．25 1 150 15． ’ 120°

78



超硬ホルダー再生システム Carbideholdersrepairsystem

ルダ自力し ノ
■

hcover[わ"7"edCa的娩/70/fr ※ﾍｯド部は､当社規格となります。
Aheadportionischangedinto
1hestandardofTHECUT．

口

L

⑧ 堅

麺

⑦ ②ヘッド部が損傷
headportiongetsdamaged

損傷したヘッド部をカット
Cutthedamagedheadportion

＝

し 伝
－

承
毎
Ｗ

§

■
特
注
品

ご希望のチップが使用できる様、

③ﾍｯド部を成型し､完成！
Partofheadismoldedtouse

theinsertyouchose.

③蕊需駕鯛繍芋
moldedbyVcut.

⑳ ヘッド部分をロー付け
Brazingheadpart.

I
D了
い

少 し
ロ

■

手配方法は簡単1
Easytoarrange1

⑪損傷したホルダー
Damagedholder.

②使用チップ(使用済みでも可能）
Usinginsert(usedinsertisalsopossible)

、再生希望メーカー名と型番
Suggestedmakeranddescriptionfor
reproduction.

卜記を送付お願いします。
P1ssendaboveinformation.

●超硬ホルダーのヘッド部が消耗･破損して使用出来無くなった。

●使用するチップ形状を変更したい(例CCMT→TPMT…etc.）

●使用しないホルダーがあるが､現在の加工には使用出来無い。

●Partofheadcarbideholdercan'tuseduetowearandtear.

●Thinkingtochangeinsertformex.CCMT→TPMTetc).
●Thereisunusedho1derwhichisnotabletouseforcurrentprocess､

損傷の状況(再生しても安全に使用出来無い様な変形や割れがある等)やメーカー様の特許に抵触する場合は､御断りさせて頂く事がございます。

Anordercannotbereceived,whenitconflictswiththesituation(evenifitreproduces,whentherearethedeformingandthecrackwhichcannotbe

usedsafely)ofdamage,orapatentoftheothercompany.

－
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●Fi9.A ●Fig・B
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生爪

(油圧､エアーチヤック用）
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【3個1組I 』

|特長 Feature

●高品質･低価格･安定供給 ●Highquality,Lowprice,Stablesuppty

■北川用KITAGAWA●材質:S50CMateria!:S50C●サイズ:S=小径､M=標準､L=大径 単位：m、

商品コード
temCodEI e

C ， E F I G H I 」 Fig｡A BP

14 1 3225 A544M
23 M8101.5 4

19 29 12 14 B62 275M

M1036 20 3675 32 126M

25 4695 35H」 8M 14
M1240 A6

3 30 50110 40 1610M

M1450 38 59129 50 1812M

M2070 60 60156 62 2215M 9

M6 25 619 23 1548 84M

3
M831 18 29 1257 23 105M

36

40 6 19606S 60

9090

36

而
亙
45

60

75 32 45 12 20M10

60
36 12 156M

9090

130130★
★

一
》
｜
生
爪

B150150

40
－

6060 51 6 258S 60

9090

40

6060
35

95 259090 1．5 14
H○

46 12 20
8M 120120

5

150★
★
★

150

180180

210210

388L 45 A
40

M12

60 6 3010S 6060

9090

40

０
０

６
９

60

90

60

40 B90
16110 30

120 120
15 2010M

50
★
★
◎
。

★
★

150 150

180 180

200200

220220

A10L 50 40

★新製品(発売中）◎印は重量があるため､セパレート包装(=1セット3ケース入り）
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■北川用 I<ITAGAWA●材質;S50CMateria{:S50C●サイズ:S=小径､M=標塞L=大径

闘ぞ5J: | P IAI B I C I D I E | F IGP A B I C ， E F G
e

単位：m、

H I 」 Fig.

50

12M 90 5 5938 24 I B※ 90 15

120 120

50

90 90H○

120 18 M14129 50 120

12A★。

★。

★。

★◎

150 150 A60
1.5 306

180 180

200 200

220 220

12B 59 2450 B15

‐
肺

66
15M 8 75165 62 22

43100
M20 A

N-15/18 60135 50 6625．5 5

N-21/B-21 3 70180 65 8025 9 60 46．5

23
204M 49．5 25．5 4

36 36★

23 25
M8 1410 4

3636 36
205M*

★

★

2854 7．5
48 48 5

70 70

206M 66 26 28 5 1212 M10 20 34
目

50 50

■
生
爪

60 60
144212S 93 53

90 90

100 100★ 8

B 50 50

60 60212SS

90 90

50 50

21 1 4 1 M16 1 3050
60 60

1.5
90 90

111 60
100 100★

212M

★。

★。

★。

★◎

120 120

150 150

180 180
－

200200 200

220 220
A

60 60
3275 M10 206 12 36

90 90▲

60 60

148 90 903690 25 45

★ 120 120 6HN
M12

10.60.1.5 60 60

10.90.1.5★ 1690 9040 30110 50

10.120-1.5* 120 120

12P90-1.5 1890 9050 M14129 69

★新製品(発売中）▲近日発売予定◎印は重量があるため､セパレート包装(=1セット3ケース入り）

HO12M…は北川の旧ﾁｬｯｸ(ポﾙﾄピｯﾁ38)に対応 ’ 把握可能範囲についてはP85を､チャック対応表についてはP89をご参照下さい。 81



生爪(油圧､エアーチヤック用）

鍬
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Ｐ
ケ
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公
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Ｆ
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〆
粋
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グ

SOFTJAWSforHydraulicChuckandAirChuck

【3個1組】

|特長| F=tu幸1

●Highquality,Lowprice,Stablesupp1y●高品質･低価格･安定供給

■害和用HOWA●材質:S50CMaterial:S50C●サイズ:S=小径､M=標準 単位：m、

…蘂

’
商品コード
ItemCode

I 」 FiHF G
■
■C ， EBP A g･

40

376M M10 2031 1272 6060 1.5

80 80

３
３
３
３
３
３

３
３
３
３
３
Ｐ
や
Ｐ
Ｐ
や
や

Ｐ
Ｐ
Ｐ
Ｐ
壷
や
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ

串

Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
２

８
８
８
８
８
８
８
８
８
８
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１

幅
－
３
一
幅
－
３
｜
幅

40

60 60

452534 149080 80
３
一
幅

100 100

５

３
・１

120 120
３
｜
幅
－
３
｜
幅

M12

40
6HO1MA

60 60
３
－
幅

5040 1611080 80
A

５

３
・１

100100

３
５１

30

120 120

3

50

12M 1.5

｜
生
爪

60M1450 1880 129 80

12M-P3 100100

120 3 120

70
728 M20 5064 2615M-P3 156

| 100

8M(HO7MA10)

8M･60(H07MA10.60)

8M･90(HO7MA10-90)

12M(HO7MA15)

12肌90(H07MA15･90)

12M･120(HO7MA15･120)

4M

価
一
⑩ 45

16 461.5 35 60 2590 5 M12

45卯
一
印

HO22M&

(HO7MA)*
★

★

3 90 M16 40 6050126 21 6

四
一
奉
一
空

11 1 4 1 M8 1 16 1 22 1 447．5 1 25

15０
０

６
９

35 60 M10 20 31．56M 66．5 12

90

45 1 68S
40

０
０

６
９

60 M12 254085.5 16
1540．5 BB8M

90HO37M

(HO27M)
1.5120 120

5
58 1 810S

45

60 45 60 M14 30108 18
155410M

90 90

120 四
一
ｍ

90 90 M16 35 515012M 21111
AA

120 120

663 1 138 1 60 26 1 8 IM20 1 42 1 6615M

★新製品(発売中）▲近日発売予定
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●Fig.A ●FigoB
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■日鋼用NIKKO

商品コード
ltemCode

●材質:550CMaterial:S50C●サイズ:S=小径､M=標準 単位：m、

cCP A B 画 E F G H I 」 Fig.

6S 43 4 30.5
35

27．5 M880 11 25
456M 45 38 12 27.5

1 60 60
3．5

8S 52 6 39
40

1.5N B
34103 14 M10

608M 4960 12 36
30

90▲ 90

10S 6 4160
110 50

10M 44 20 38574.5 M12
15

6012M 120 3560 60 39

▲近日発売予定

■
生
爪

松本用MATSUMOT○●材質:S50CMaterial:550C●サイズ:S=小径､M=標準 単位：m、

A 」
商品コード
temCodEe

P
画
ロ C ， E F GI H |H I’ Fig.’

6S 42 6 23
80 27．5 34 11 3．5 M8

6M 38 12 18
25

8S 50 6 281.5M 90 B36 40 14 5
8M 45 20 25

M12

' 30
10S-30 55 6 33

103 40 48 16 6
10M-30 50 25 15

■日立精機用HITACHISEIKI ●材質:S50CMaterial:S50C●サイズ:S=小径､M=標準 単位：m、

E
商品コード
ltemCode

P A B C ， GF H I 」 Fig.

| ‘‘
10S-32 55 6 33

M 1.5 103 40

｜ ↑6 1 6
M12 32 B

10M-32 50 25 15

把握可能範囲についてはP85を､チャック対応表についてはP89をご参照下さい。
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霧
鑑臓 スクロールチャック生爪擁

渡

SOFTJAWSforHydraulic
ChuckandAirChuck

』

【3個1組】

’特長’ Feature

●高品質.低価格.安定供給 ●Highqua!ity,Lowprice,Stablesupply.

■北川SKスクロールチャック用KITAGAWAScroUChucl〈●材質:S50CMaterial:S50C●ｻｲス:S=小径､M=標準 単位:m、

商品コード
ltemCode

K
K I Fif
沮団

g

K

」G I H IE F， ･CBA

21．956S
38

卜前6M6M

38．1 M875 1 26
S21．6

63 12．7

－0．03

－0．13

7．94

+0．13

+0．03

3 K25．75

（ ）｛ ）
7S

41

44．5 M102888－

6060 S25.825.8637M

9390

3 K289S
48

3 1 3．532100
S27SK 639M 60

－

90 93
54

コ
ジ K3310S ５

３
３

０
０
１

④
ａ
●

９
０
０

１
一
一

12．7

＋0.13

＋0．03

52
M12

I（）(35110－

6060 S326310M

9390

3 K35．7512S
54

伝
40 63．5125

535．212M
93

■新製品北川SBSスクロールチャック用KITAGAWAScrolIChuck●材質:S50CMaterial 550C●ｻｲス:S=小径､表示なし=標準単位‘m、

｜ ’ ｜ 』G I Hc l' 8商品
ltem

コード
Code

K IFig.EE F，A
’
一
生
爪

3 K21．956S
38

慌
26 38．1 M875

S21．66
63

7．94

+0．05

－0

12．68

(±0.01）

3 K25．75

（ I
7S

41

28 44．5 M1088
S25．863607

9390

3 K289S
48

3 1 3．532100－

6060 5SBS 27639

9390
54

3 K3310S 12．7

＋0．05

－0

52
M12 19．03

（±0.01）（ ）35110
S63 3210 60

－

90 93

K335．7512S
54

63．540125
S35．212

93

全サイズ近日発売予定(既に発売中のものもあります｡ご確認お願いします｡）

■生爪-チャック対応表SoftJaws-ChuckCorrespondencetable

チャック形式チャック形式生爪型番生爪

SK-6,SBS-6 JNO6T,JNO6RA5,KA5-165,KA5C-6,SK-6

JNO7T,JNO7RA5, JNO8RA6,KA5-190,KA6-200,KA6C-8,SK-7,JTO7

｣NO9T,JNO9RA6,KA6-230,SK-9,JTO9

JN10T,JN10RA6(8),KA6(8)-270,KA6(8)C-10,SK-10

｣N12T,JN12RA6(8),KA6(8)-310,KA6(8)C-12,SK-12

SK-7,SBS-7

SK-9,SB9

SK-10･SBS-10

SK-12,SBS-12

把握可能範囲についてはP85をご参照下さい。
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●Fig｡S ●Fi9.K
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■ソール用スクロールチャック

■ 闇蹴I A | !A B

SOULScrollChuck●材質:S50CMaterial:S50C●サイズ:M=標準 単位：mm

Fig1
C ， E F G H 1 」 K

38
6M 2677 38 17．5

60 63
12．7

－0．03

－0．13

7．94

＋0．13

＋0．03

41 M10

｛ ）｛ I7M 60 92 28 63 44 26．4

90 93
MSE

3 1 448 15 I K

9M 60 34 63

12．7

＋0．13

＋0．03

５
３
３

０
０
１

①
●
■

９
０
０

１
一
一

90★ 107 93 54 29．5

（ ）
M12

（ ）53
10M 36

60★ 63

▲ 12M 40125 53 64 33．5

★新製品(発売中） ▲近日発売予定

■生爪-チャック対応表SoftJaws-ChuckCorrespondencetable

チャック形式生爪型番 ■
生
爪

MSE-6 MS-E#6

MS-E#7,SA-X7,SA-X200

MS-E#9,SA-X9

MS-E#10,SA-X10

MS-E#12,SA-X12,SA-X300

MSE-7

MSE-9

MSE-10

MSE-12

★把握可能範囲表Grasprangetable ●材質:S50CMaterial:S50C●サイズ:S=小径､M=標準､L=大径 単位：m、

’
I

ヤック形
ChuCk

式チ ズ
ｅ

⑪
Ｂ
ａ
■
■
■

サ
Ｓ

イ
・
唾

ヤヅク形
Chuck

式 サイズ
SiZe

チ
窓

蝿I S M L S M

6 の7－の37 の14－の37 6 の14－の40

Ｍ
Ｍ

７
７

２
３

○
○

Ｈ
Ｈ

8 の7－の40 の14－の40 の40-の52 8 の7－の46 の14－の46
H○

10 の7－の46 の14－の46 の39-の57 10 の7－の52 の14－の52

12 の12－の57 12 の17－の70

6 の7－の32 の14－の32 6 の7－の32 の14－の32

M8N の7－の46 の14－の46 8 の7－の41 の14－の41

10 の7－の57 の14－の57 10 の7－の46 の14-の46
〆

0 の4～ の30～ 6 の18～

7 の4～ の33～ 7 の18～

SK 9 MSEの4～ の37～ 9 の18～

10 の4～ の41～ 10 の18～

12 ｜ の4～ の47～ 12 の18～

※あくまでも参考値です。
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罪縢畷礎畷
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にff"#

【3個1組】

RoundSo代JawsforChuck

T7T6

_E /
T4

|'特長’ Featu re

●Highquality, !owprice&stab1esupply.
●Availableinsize6-12inch.

●Goodforchuckingofthinthing,pipeformandvariantproduct

●高品質･低価格･安定供給

●6-12インチ取り揃えています

●薄い肉､パイプ形状､異形物のチヤッキングに最適

1…；
夕等1，

＞ 孔

I

今◆

』 、0〆

■北川用KITAGAWA材質:S45CMaterial:S45C 単位？m、

T6
ｾﾚｰｼｮﾝ勘チ

SewaMonpitch
ﾁｬｯｸｻｲ
ChuckSize

Ｉ
ｅ

商
牝

品コード
!mCodEe

FT7T5T4T2 T3T1

｜
，
｜
生
爪

M101.520 1512 636165 206インチTKR-06

M1015 1.56 201220 601656インチTKR-06-60

1.5 M1216．56 2540 14252058インチTKR-08

M121.525 16．5660 14258インチ 205TKR-08-60

M1220 1.56 3040 163025410インチTKR-10

M1220 1．516 6 306030254TKR-10-60 10インチ

M1422 1.56 301830 5030412インチTKR-12

M161.530 2221 450304 3012インチTKR-12K※

※TKR-12KはB212に対応

■日鋼用NIKK○材貿S45CMaterial:S45C 単位3mm

ｾﾚｰｼｮﾝ酌チ

SewaMonpitch
ﾁﾔｯｸｻｲ
ChuckSize

商品コード
ltemCode

FT7T5 T6T3 T4T2T1

M813 1.53.5 2536 11201656インチTKR-06N

1.5 M1030 16．540 14 3．5252058インチTKR-08N

M1016．5 1.53060 14 3．525205★ TKR-08N-60 8インチ

M121.530 2020 4．530 4025410インチTKR-10N

4．5 1 35 M161.5222050304 3012インチTKR-12N

★新製品(発売中）
チャック対応表についてはP89をご参照下さい。
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■害和用HOWA材質S45CMaterial:S45C 単位：m、

’
ｾﾚｰｼｮﾝピッチ

Serrationpitch
ﾁﾔｯｸｻｲス
ChuckSize

商品コード
ltemCode

FT5 T6 T7T1 T2 T3 T4

M1020 15 1.56インチ 165 20 36 12 6TKR-06

16．5 1.5 M1216 5 25TKR-08HO 8インチ 205 25 40

30 20 1.5 M14254 30 40 18 5TKR-10HO 10インチ

M1635 22 1.550 21 5TKR-12HO 12インチ 304 30

松本用MATSUMOTO材質:S45CMaterial:S45C 単位：m、

’ ｾﾚｰｼｮﾝピ

Se『『aiOnpil
動チ
itch

商品コード
ltemCode

ﾁﾔﾂｸｻｲ
ChuckSize

T6 T7 FT邸 T5T1 T2 T3

1.5 M83.5 25 156インチ 165 20 36 11TKR-06M

M1225 16．5 1.514 6TKR-08 8インチ 205 25 40

1.5 M126 30 2030 40 16TKR-10 10インチ 254

■円立精機用HITACHISEIKI 材質:S45CMateria(:S45C 単位：m、

ｾﾚｰｼｮﾝ酌チ

Serraionpitch
露ﾁﾔｯｸｻｲス

ChuckSize
商品コード
ltemCodeI

FT6 T7T4 T5T1 T2 T3

M1220 1.516 6 32254 30 40TKR-10HBP32 10インチ

チャック対応表についてはP89をご参照下さい。

■
生
爪

３

Tsr
ーロー

幽
4

F

■北川用スクロールチャックKITAGAWAScroUChuck材質:S45CMaterial:S45C 単位：m、

T4

+0.03～－0

J
､0.03~-0.08厩老5堤|誌瀧窪 K L FT7T5 T6T2 T3T1

26 M812．7 186．5 38．1 1439 7．946インチ 165 20TKR-SK-06

M1022 2819 12．77．94 6．5 44．525 43TKR-SK-07 7インチ 205

35 M1219．05 22246．5 5430 43 12．7TKR-SK-09 9．10インチ 254

M1219．05 32 40296.5 63．530 53 12．7TKR-SK-12 12インチ 304

チャック対応表についてはP84をご参照下さい。
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.多坐
用

I ，､／

諏溌 Tナット(ジョーナット）
T6 T5

一
Ｉ

４Ｔ

Soft｣awsforT-nut
Gd

ウq

Gd

OU

Dq

DO
【3個1組】 T

偶 ソ
1 1

|特長| Feature
●高品質･低価格･安定供給

’
●Highquality,Lowprice,Stablesupply

■Tナット(ジヨーナツト) SoftJawsforT-nut材質:S50C(HRC42~48) 単位：m、

1 1

サイズ
giZe

商品コード
ltemCode

チチャック
Chuck

T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7 TB T9 T10

6 TN-6H 37 17 21．5 1 12 8 20 14 7．5 1 6 M10

－
１
生
爪

一

※
※

０爺
函
一
三 8 TN-8H 46 20 23．5 14 10 25 15 8．5 8 M12

10 TN-10H 51 23 23．5 16 10 30 15 8．5 8 M12

6 TN-6K 36．5 17．5 22．5 12 8 20 15 7.5 6 M10

8 TN-8K 48 20.5 25．5 14 11 25 16 9．5 8 M12

10 TN-10K 55 22．5 25．5 16 11 30 16 9.5 8 M12

12 TN-12K 55．5 26．5 33．5 18 11．5 30 20 13．5 12 M14
北川

■ ■

B206 TN-B206K 36 17．5 18．5 12 8．25 20 11 7.5 8 M10

B208 TN-B208K 46．5 20．5 20．5 14 10．5 25 12 8.5 12 M12

B210 TN-B210K 51 22．5 21．5 16 11 30 13 8.5 11 M12

B212 TN-B212K 55．5 29．5 27．75 21 12 30 16．25 11．5 13 M16

6 TN-6M 40 17．5 20 11 7.5 25 12．5 7.5 7 M8

松本 8 TN-8M 45 20 23 14 10 25 14．5 8.5 8 M12

10 TN-10M 50 23 23 16 10 30 15 8 15 M12

6 TN-6N 41 13．5 14．5 11 8 25 8 6.5 7 M8

日鋼 8 TN-8N 50 19 15．5 14 10 30 O
ジ 6.5 9 M10

10 TN-10N 51 26 21 20 11 30 12．5 8.5 14 M12

※TN-8H･10HはHO1MA用であり､HO22M､HO37Mには対応しておりません｡(T4寸法が異なります｡）
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■生爪-チャック対応表SoftJaws-ChuckCorrespondencetable
チャック形式

生爪型番
北川 豊和・松本

HO-4M B-04,BTL04,HO-4,HOB-4,HOBTL4

B-05,BTh05,HO-5,HOB･5,HOBTE5HO-5M

B-06,HOH-06,HOB-6,HOS-6,HO･06,N-06

NLO6,HJA5-6,ASO6,B-206,BB-206,HOH-206

HO-6"VS

※TKR-06 豊和HO1MA6S,HO07MA6,HO27M6,HO37M6

B-08,HOH-08,HOB-08,HOS-8,HO-8,B-208,BB-208

HOH-208,N-08.NLO8,HJA6-8,ASO8

豊和HO1MA8S,HO7MA8HO-8M/S

※TKR-08 松本HA6-8-46,H-8-46,HXA6-8-46,HHA6-8,HH-8

豊和HO1MA105B-10,HOH-10,HOB-10,UVE200K,UVE250K,HOS-10

HO-10,B-210,BB･210,N-10,NL10,HJA6･8-10

AS10

HO-10M/S
※TKR-10

松本HA6-10-50,HA8-10-67,HA8-11-67

H-10-67,HXA8-10-67,HHA6･8-10,HH-10

HO-12M HO-12M(←製造中止品）

松本HA8-12-67.78,H-12-78.93,HXA8-12-78

HHA6･8-12,HH-12

松本HA8-12-67.78,H-12-78.93,HXA8-12-78

HHA6･8-12,HH-12

豊和HO1MA12S

HJA6･8-12,B-12,HOH-12,HOB-12,HOS-12,N-12

NL12,NLT12(2爪),NT12(2爪）

※TKR戸12

HO-12A/B

※TKR-12K IB212(BT212)

B-15,B-18,BTbl5,HO-15,HOB-15,HOB-18HO-15M

HN-12

１
国
Ｉ
ｑ
４
ｐ
‐
０
０

チャック形式

北川

B-215,N-15,N-18,NV15,NV18

チャック形式

北川
生爪型番生爪型番

N-15/18ASO4,ATO4,H｣震4,N-04,NLO4,NRC04,NTO4,RCO4H｣-4M

8.21.24,Hj-18･21,HJA11-18･21,HOB-21･24

N-21･24,NV.21.24･28･32･36｡40

HJ-5,N-05,NTO5HJ-5M
N-21/B-21

H｣-6M HJ-6

B-204,BT204B-204MHJ-8M

HJ-10M

HJ-12M

HJ-15M

HJ-8

HJ-10,HW-10,HW-12

HJ-12,HW-15

H｣-15,UVE400K

■
生
爪

B-205M B-205,BT205

B･206,BL206,B[r206,BS306,BT206,HOH206B-206M

B-212,B8212,8L212,BIT212,BT212,QJR12B-212M

チャック形式
一一

日鋼

チャック形式

罰ロ
生爪型番生爪型番

－壱一画

HO27M4,HO27M5,HO37M4,HO37M5 HF6,HWB165,HDM165,MO6

GO6,COP7

N-6M/S

※TKRPO6N
HO37M-4M

HO37M-6MIHO27M6,HO32M8,HO34M6,HO37D6,HO37M6,HO12D6

HO27M8,HO'M8,HO32M10,HO12D8, HO37D8

HO34M8,HO6MA8,HO47M8

HO27M10,HO37M10,HO12D10,HO34M10

HO32M10

HF8,HWB205,HWB215

HDM215,MO8,GO8,COP8

HO37M-8M/5

※TKRO8HO

N･8NVS

※TKR-08N

HF10,HWB250,HDM250

MO10,GO10

N-10M/S
※TKR-10N

HO37M-10M/5

※TKR-10HO

HF12,HWB300,HDM300

MO12,GO12,COP12

HO27M12,HO37M12,HO34M12,HO6MA12

HO47M12

HO27M15,HO34M15,HO37M15,HO47M15

HO5M8,HO22M8,HO23M10,HO24D8,HO24M8,HO7MA10

HO7MA15

HO1MA6S,HO1MA6A5-J

N-12M/S
※TKR-12N

HO37M-12M

※TKR-12HO

HO37M-15M

HO22M-8M

HO22M-12M

HO1MAP6M

チャック形式

松本

HA5-6-34,H･6-34,HHA5-6

HH-6

生爪型番

M-6M/S

※TKR-06M

HA6.8･46,H-8-46,HHA6-8,HH-8,HXA6･8.46

HA6-10.50,H-10.67,HHA6-10,HHA8-10,HH･10

HXA8･10.67!HA6.10･758,HA8.10･67,HA8･11d72

M-8M/SHO1MA85

HO1MA8

HO1MA-8M

HO1MA-8M-3
M-10M/S

HO1MA-10MI HO1MA105

チャック形式

日立

HO1MA10HO1MAP10M-3
生爪型番

HO1MA-12MIHO1MA12S

lM-10M/S
※TKR.10HBP32

２
５

１
１

Ａ
Ａ

Ｍ
Ｍ

１
１

○
○

Ｈ
Ｈ

HO1MA-12M-3
日立精機用10インチボルトピツチ32

HO1MA-15M-3

※は円形生爪 ’北川用スクロールチャックについてはP84を､ソール用スクロールチャックについてはP85をご参照下さい。 －
89

HN－6

HN－8

HN－10

l HO,B各6ｲﾝﾁ
H○,B各8インチ

|H○,B各10ｲﾝﾁ

|豐和H○1MA6s
豊和H○1MA8S

豊和H○1MA10S

豊和H○1MA12S
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各鋤〃･鋼管の…､工期帯鑪刃
"7dustym/ba"”awmr

CLﾉtimgsiee/pﾉ℃〔加ctS,cOαﾌerpme

疵群

隠鴎
ポータブルバンドソー

PortableBandSaw

’|特 長 Feature

●高精度の切断能力､抜群の耐久性&低価格

●各メーカー､各サイズに柔軟に対応

●刃先には耐摩耗性と欠けに強いハイス材を使用､薄肉中空材、

合金鋼のパイプ材､形材などの切断に最適

●Cuttingabilityishighprecision,durableandlowprice.

●Adaptabieforanymakerandsize.

●HSSmaterialwhichisexcellentwearresistantandchipresistant

isusedforbladeedge.

Bestforcuttingofpipeandshapematerialmadefromthinthing

oralloysteel. 単位:m、

商品コード
ltemCode

1130X13X14

1130X13X18

1130X13X10/14

1140X13X10/14

1140X13X18

1140X13X10/14

1250X13X14

1250X13X18

1250X13X10/14

1260X13X14

1260X13X18

1260X13X10/14

1325X13X14

1425X13X14

1470X13X10/14

1625X13X14

1625X13X18

1625X13X10/14

1635X13X14

1635X13X18

1635X13X10/14

1645X13X14

1645X13X18

1645X13X10/14

1770X13X14

1770X13X18

1770X13X10/14

1840X13X14

1840X13X18

1840X13X10/14

1855X16X14

e

’ 幅
Widt

厚み
ickness

壷
卿
一
価
面
面
而
凹
岬
四
面
面
面
面
面
一
歴
而
砺
而
而
而
砺
一
唾
面
面
一
一
唾
一
睡
一
睡
、
而
而
一
睡
而
一
伽

伽
而
而
一
皿
皿
凹
型
阿
而
師
一
睡

hL
刃数
Tooth

l4

18

10/14

14

18

10/14

14

18

10/14

14

18

10/14

14

14

10/14

14

18

10/14

14

18

10/14

14

18

10/14

14

18

10/14

14

18

10/14

14

適l

Correspon
応機種
ldinglmh Th achine

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

PBS

日方T機

高速電機

CB10,CB12シリーズ

HRB-1130

マキタ i 2160
アサダ | 120, 125, 12F

高速電機 HRB-1250

新ダイワ I SB120,RB10

レッキス

アサダ

マキタ

高速電機

育良精機

新ダイヮ

ロータリーソー85A

パンドソー120

B125,B126

HRB･300

LSBC100

RB12

13 0．65

マキタ i B180

ベルメックスI RF115
■

アサダ

レッキス

170,170A,185,18F

マンティス180
バ
ン
ド
ソ
ー マキタ ! B182,B183

リョービ

ニコテック

SB185

ERB185

リョーワ I BS120

新ダイワ i RB18

ベルメックスI BS360
Ｉ
Ｉ
Ｉ
ｌ
０
０
ｌ
１

日立工機

レッキス

CB18シリーズ

バンドソー185

リョーワ

日立工機

新ダイヮ

西村電機

アサダ

BS200

CB14シリーズ

RB18

RS60

222,22F

16 0．65

円行T機

高速電機

フナソー

CB22F

HRB-2750

HB200

PBS 2750X27X10/14 2750 10/14

27 0．9

PBS

PBS

高速電機

円行丁機

3000

3750

HRB-3000

CB32

-

10/143750X27X10/14

廣司の部分が標準在庫品となっております｡それ以外は納期3~4日で受注生産致します。注)各ｻｲズ1箱5本入りとなっております。
ltemswithyellowarestandard,otherswill take3･4daysafte｢『eceiptoforderiOrshipment.X1casecontains5pcs.
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高潤宥･高溌却･高浸透･構減刃先を解消し､クリーンな鋤郭を実現
卜蛇ｿ7/［ぬﾉCa加"･ﾉ焔7coomg･ﾉ焔力OSmOSﾉs・
AbL"〃〔ぬe吃ebe"77"7ateda/7dC"aﾉ7CU""店/Sﾉ℃a"ed

1

1

，

Ｉ
Ｉ

TAP声SP再

サ
髭

タッピングクリーンスプレー

TappingCleanSplay

’特長i Feature
●塩素フリーでクリーンな切削を実現

●重金属･トリエタンは含んでおりません

●適度な粘性で必要箇所にしっかり留まり潤滑性を保ちます

●刃先の発熱を抑え、工具寿命が飛躍的に伸びます

●刃先に素早く浸透1構成刃先を適切にし､バリの発生を抑え､きれいな仕上げを可能にします

●ステンレス●チタン合金●鉄．アルミ等の金属に使用できます

一
五

I

●Cleancuttingisrealizedduetoch!orine-free.

●Neitherheavymetalnortrichloroethaneareinduded

●Moderateviscousprovidetoremainatneededpositionandtokeeplubricity

●Toollifeuptosuppressgenerationheatforedge.
●Quickinfiltrationonedge.Thismakesbuilt-upedgeappropriate,

Bali issuppressedandbeautifu1finishispossible.
●Usableforstainlesssteel,titaniumalloy, ironandaluminum.

…
危険等級Ⅲ
Dangerousgradem
火気厳禁
Firestrictprohibition

|⑳
竺一 一一一一 ・

E

※銅の加工には適しており寵せん。
必要時には事前のﾃｽﾄ銭苛勧めします。

※lt isnotsuitabieforcopper.
WewiⅡrecommendapriortestwhenwearenecessary

画壼龍艤琵鋼葛離潔規
’I

MHM-14
六角レンチ用マグネットホルダー ■

作
業
工
具
関
係

"’"’

: IMagnetholderforHexagonwrench

’,特長’ Featu re

●強力マグネットによりしっかりと固定され､また､持ち運びが簡単､場所を選ばず､どこにでも

設置できます

●小物収納ポケットがあり､チップやクランプが入るように工夫されています

●小径レンチ収納箇所にはR部を付けており､出し入れがスムーズです

●L型レンチ､トルクスレンチ､ドライバー､ノギス等の保管に便利です

※レンチ寸法:1.5～14(11本）本体カラー:ブラックのみ※レンチは別売です

●Firmlyfixedbystrongmagnet,portableandanywheresettable.
●Smallpocketfortiporclampisprovided.
●Small-diameterstorageparthasroundshape,whichmeaninandoutiseasier

●UsefulforkeepingL-shape,wrench,driverandcaliperetc.
※Wrenchsize:1.5～14(11pcs) Bodycolor:Blackonly
※Wrenchisnotinc1uded.
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－

つスウェーテシ生蒙zの高湯位完成バイトノ
Ve〃/W7/7aﾉt力7essa"daﾉ"Fperm/777a/7Ce/77a""7Swe妬ﾉﾌI/e/y"

非常に高い硬度と切削姓を持
卜焔/7･Q旧"〃卜施f7-"eedsree/しW坊-"eedsree/しW"7

グググググダガ芦露グク〆〆 ヴダダジタ律屍グプク

職織副認 ▲A雷ABl7控醐…

＝.E ．

アッサブ17完成バイト

I1 ▲A=AB17MADEINSW"N
ASSAB17

」1 一

＝､-そ．．"ガ ーーーー▲､ A負負AR~l悪 MAF猩舎41,ﾙ副AFF率仙焉･ 割一 L h■一一一

’|特長I Feature
●スウェーデンの純良高速度鋼を材料に､入念な焼き入れ､焼き戻しを行っています

●極めて微細な粒子の均一な配列からなる組織を持っているので､非常に高い硬度(HRC68-69)と切削性能を発揮

●過去60年に亘る信頼と実績1代表的な高品位完成バイトとして幅広くご使用いただいています

|標準寸法

_周一日□
霞開Af'5｡

錨I
15． A

垂’1
に 」kk k 一” 〆

LLL L

■平バイト(ミリサイズ）■のバイト(ミリサイズ）■角バイト(インチサイズ） ■角バイト(ミリサイズ）

箱鋤
扣
扣
扣
扣
ね
扣
旧
ね
旧
扣
扣
ね
扣
扣
ね
扣
扣
旧
扣
旧
５
５
５
５
５
５
３
３
３
２

本 錘
ね
扣
一
ね
一
加
旧
扣
一
扣
一
ね
一
扣
扣
一
扣
旧
一
扣
一
ね
扣
扣
一
扣
一
扣
一
ね
一
伯
一
伯
一
扣
一
旧
一
個
一
扣
一
個
個
－
５
５
ｌ
５
ｌ
５
ｌ
５
ｌ
５
ｌ
５
－
５
ｌ
３

》
ね
一
佃
一
加
一
ね
一
扣
一
ね
沁
一
旧
扣
一
ね
扣
一
旧
一
旧
一
扣
一
扣
一
旧
５
ｌ
５
ｌ
５
ｌ
５
５
ｌ
３
ｌ
３
ｌ
３
ｌ
３

Ａ
’
３

Ｂ
｜
旭
一
哩
旭
｜
肥
一
ｍ
一
扣
一
廻
一
垢
一
肥
加
一
廻
媚
一
旧
一
ｍ
－
８
｜
扣
一
但
一
料
一
幅
幅
一
ｍ
一
奉
一
恒
一
ね
一
幅
一
ｍ
一
旭
一
Ｍ
一
Ｍ
一
幅
一
ｍ
一
率
一
幅
一
ｍ
一
空
一
釦

Ｌ
｜
卯
一
画
一
如
一
如
一
血
一
価
一
抑
一
価
一
如
一
如
一
如
一
迦
一
加
如
一
沁
一
如
一
皿
一
岬
一
如
一
抑
一
血
一
型
卸
一
皿
一
加
一
如
一
型
帥
一
如
一
如
一
型
如
一
如
一
型
型
郵

本数/箱

10

Ｌ
一
価
一
価
一
価
一
価
一
帥
一
価
一
価
一
ｍ
｜
卸
一
皿
一
、
一
価
一
皿
一
ｍ
｜
卸
一
皿
一
ｍ
一
ｍ
｜
、
｜
籾
一
加
一
、
一
価
一
麺
一
皿

L
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Ａ
－
４
－
５

Ｌ
｜
鎚
一
銅
一
価
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価
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価
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如
一
加
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団
一
価
一
価
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皿
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餡
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価
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一
価
一
皿
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価
一
価
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皿
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一
抑
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価
一
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血

Ａ
ｌ
３
ｌ
４
－
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－

3/16

1/4 北
－
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ｌ
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３
－
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ｌ
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ｌ
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ｌ
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ｌ
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一
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ｍ
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－
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一
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一
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Ｓ
ｌ
５
ｌ
５
ｌ
３
ｌ
３
ｌ
３
ｌ
２
２

6

6

45/16

8７
’
８

53/8 10

10

12

67/16

1/2

哩
幅
一
焔
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｜
そ
の
他

5/8

14

183/4

8

’
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－
１
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一
ｍ

25
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’
Ｌ
一
Ⅱ

軸
Ｌ
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■スウェーデンタイプステッキバイト■｣lSタイプステッキバイト

| ’
－

93

…:‘

侭

癖 呼称

No．5．0

No．S･1

No．5．2

A

12．7

15．87

19．05

B

2．50

3．17

3．17

L 本

10

25

ﾗ0

ほ

〕

〕

10

呼称

No．1

NO皇2S

No．3

VV

3．2

4.0

4．8

訓

Z､7

う.9

19．0

L 本＃

90

115

140

yj

）

〕

0
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アッサブ17完成バイト

ASSAB17

(％）

|化学成分(Chemicalcomponent)1
ASSAB17 ’ ’1

1

ｌ

Ｉ

ｌ ’

C

1．40

C『 ｗ
｜
叩

伽
一
一
玉

Ｖ
一
率

Co

11．04．2

刃物角

旋盤､材質､その他の条件に応じてきめます。

例えば､高速の送りには強い切刃､つまりより小さなニゲ角αと

スクイ角γが必要です。
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切粉の長い被削材依切粉の流れをよくするためにチップブレーカーを付けます。

その形状は送りと切削速度に応じて異なり､一般的に遅い送りやねばりのある

材質では､ブレーカーを深くします。
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■標準切削条件表RecommendedCuttingconditions

1 2 4 8

,02 1 os o, | 02103 0, | 02 1 os 。! | 02

1 2 4 8

0.2 0.3 0.1 0．2 0．3 0．1 0.2 0．3 01 0．2

切り込み深さ(mm)

送り(mm/rev.）

－材質材

0.1 0．3

味切削時正 間 切肖I速度(m /min)

1 132 88120 109 98 73 92 84 62 80 73 55

鋼(～175HB)
、

4 119 107 77 96 88 66 80 73 55 74 66 48

I． － 患&垂_全
8 103 98 73 90 80 62 77 70 52 67 62 44
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蕊 68 62 44 61 55 32 50 44 29 46 41 25
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53 48 36 44 40 29 37 34 28 31 29 20

50 3244 40 36 25 31 29 25 28 25 18

鋳鉄(～250HB) 1 94 84 66 78 59 4870 55 65 58 52 40
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ください切削スとｰドの大幅アップをお望みなら是非僧yカット"をお獄し
P/easeiry'SYcur"わr"7esieep/TseofcurimgSpeed/fyouwis/7.

脚|迄胴鬮洲
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AluminumCut[Endingcode.Q1"]DoubleCut[Endingcode''5.']

円筒型CylinderC

1 品番Description i
加緬は､捻り輻鰐により決まります｜ ｴﾝドｶｯﾄなし

全長

Edge溌撫&8fpdingl,柵畿|猟totallength

末尾記号Endingcode
NotEndCut-T軍ﾌF万’Rす－W而罰3－面r

認露賑澗認醗懸郡臓瀦

寸法(mm)

｡d息｡dia'凧｡鰻『×gg｡"I刃径×刃長長

SiZe

シャンク径
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k
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■品番Description l.
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ダブルカット
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■ロングシヤンクシリーズLongShankseries
幸

60Lシリーズ
60LSirieS

雲F弼全冨

150Lシリーズ
150LSiries

刃径×刃長 シャンク末尾記号により
径 決まります

鰄蝋shank
撫騨diameter
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7.9×19．1

9．5×19．1
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S
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１
１

90Lシリーズ
90LSirieSシャンク

刃径×刃長
径

鰄蝋，艫，《diameter

－
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Cut
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寸法(mm)
giﾌP

、 一
一

品番
Description

刃の種頚は､右表の
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６
６
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３
６
９
９
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”
一
嘩
面

旧
悪
Ｅ
怜
元

２
’
２
－
２
’
２

一
室
一
二

５
二
一
５
’
５

兜
一
幅
理
一
弘

・
画
一
ロ

３
３
６
６

－
壺
句
●

２
５
８
１

０
０
０
１

３
６
０
３

０
０
１
１

句
■
。
一

Ｊ
ｊ
ｊ
Ｊ

３
’
３
－
６
’
６

司
一

一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一

一
一
一
一
一
一

“
｜
妬
一
画

円錐先丸型I型 Tl aper

一…
~－~~一~一一~~~－－~一一雪可i＝

一

－ ‐ ’ 品番DescriptiOn
”鰯Iﾎ､右妻の耀記号により決まります

全長

Edge雅辮雛贈dingtotallength

アルミカット
AluminumCut

ダブルカット
DoubleCUt

刃径×刃長
edgediameterxedgelength di

し0310－3‐

I_PO313-3-

L･0513-3-

LFO616x6z
L-0822-6-

L-1027-6-

L-1329-6-

L-1630"6-

L-1938-6-

５
－
５
｝
５
『
５
５
－
５
’
５
－
５
－
５

記
語
一
別
副
一
旬
一
万
泊
沁
函

３
－
３
】
３
－
６
６
６
弓
６
－
６
６

3×9．5

3×12．7

4．8×12．7

6×15．9

7．9×22.2

9.5×27

12.7×28.6

15.9×30.2
19.1×38．1

二
二
二
三
二
１
’
１
一
二
１

■
そ
の
他

■ロングシヤンクシリーズLongshankseries

’’
寸法(mm)
Size

刃の頚は､右翼、
ｼﾔﾝｸ末尾鰐により
径 決まります
shank

繍辮diame槌『

刃径×刃長
ed86diqmete｢
x5d2elengthgelengh 厨

全晨
total

length

ダカレ 全長
カット total
Double

gflei length

全蟇
total

シングル 全長
カット tOta
Single lengtCut

全長
tOta

シングル
カット

ダブル
カット
Double
Cut

シングル
カヅト

ダプル
カット
Double
Cut

SY
長
tal カツ

SY
gth Cu

Ｙ昨蚊Ｙ

全農
l

lenRth
total
lenRth

全長
total

length

全長
total

length s隈．sipgle
Cut

蒜ヒー
|行う蒜

陛塑
l －
l－ 菫無簿

L壁皿皿

トニ
｜ー

2-60L
寺
毎
・
口

３
６
６
６

－
■
。
》

３
６
２
７

１
１
２
２

３
６
８
０

０
０
０
１

し
し
し
し

5-60L' 3×12.7 3
1 6×15.91 6
17.9×22．21 6
－~ー‐

一
諏
一
到
一
麺

一
一
吋
一
恥
一
吋 、

皿
竺
晒

一Ｉ

5-150L

98

吊番

｡escription
寸法(m、）
Size

蕊灘"一蕊瀞聯鰕職譲。 蟻 末尾記号:Endingcodo ’慰驚鶏感嘩錨鎚箪
60Lシリーズ
60LSirieS

90Lシリース

90LSirieS

IsULシリー人

150LSiries

灘鏡灘織雛騨品番
。egcriDtIon



鍔

|逆ﾃｰパｰ型1nvertedCone
l 寸魏m) ｜回""i(

Inver

寸法(mm) 品番 末尾記号
Size Description EndingcqdeL

繍慕蕊撚柵'柵轆,撫カット
Double

Cut

e

gelength

ダブル SY
カットカット
DoubleISY
Cut iCut

|により
吉す

シングル
カット
Singlesingle

アルミ

カット
AIuminufUmInum

全長

撫瀞 Cut
xedgelength

Cut

■
口
。
》
一
』
一
一
一
口

３
３
３
３
６
６
６
６
６
６

－
一
・
》
》
句
口
一
・
－

０
３
６
３
３
９
５
９
５
９

１
１
１
１
１
１
２
１
２
２

３
３
３
６
６
６
６
０
３
６

０
０
０
０
０
０
０
１
１
１

－
口
参
■
④
争
一
一
一
毎

Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ
Ｍ

3×9．5
－

3×12．7

３
－
３
’
３
３
雲
６
’
６
６
－
６
’
６
６

犯
一
調
一
犯
一
馴
一
罰

目
二
５
－
５
５
－
５
－
５
５
５
’
５
－
５

２
２
’
２
－
２
－
２
２
－
２
－
２
’
２
－
２

2.4×3．2

3×3.2

6．4×6.4

6×6.4

12.7×12．7

３
’
３
’
３
－
６
－
６

』
■
■
卸
－

３
３
３
６
６

－
二
・
四
一

３
３
６
６
３

０
０
０
０
１

２
３
６
６
３

０
０
０
０
１

－
。
■
卓
与

Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ
Ｎ

犯
一
犯
一
“
｜
馴
一
“

５
’
５
－
５
－
５
５

一
一
一
一
一
一
一
一
一

二
２
２
三
一
２

3×15．9

6.4×12．7

6×12．7

6×19．1

6×25.4

9.5×19．1

12．7×25.4

15．9×28．6

副
一
団
一
“

和
一
泊

二
ｗ
ｗ
ｗ

掠差あほ＝コルゾンにお圧せくだきU)〃あったらう剛をｶﾀﾁだし菱す
MChobo""

●二コルソンの特注吊は

ココが違います11
NiChoison'scustom-made

itemdiffersin

thefollowing!!

ReaSe/eaVerf7eCuSrO/77-"7af/おﾉ77iO

昨ﾉ石a"e''if7arba"seiJ/''

剛鯛②圏洲
NICHOLSON(受洋牛産吊）

NICHOLSON( uctionbyorder)

＄
干渉対策
Interferenceis

improved.

ロングシャン
Longshank

左回転刃
Leftcutblade

刃数指定
Numbeitoicutting-
toothspecilication

最適の刃数に調整

ltadjuststonumb
cuttingtoothspecec

狭い場所のｶﾛｪに。

Toprocessingofa
narrowplace.

ご希望の長さに調整します。

ltadjuststo

thelengthofhope｡

弾回転切削用。

For｢everse

rotationcutting

します。

erof

ilication

特注品オーダーの流れTh flowofacustom-madeitemordere

〆 、〆 〆 、Ｉ

Ｉｌｌノ

噺
twodays

零
40days

■
そ
の
他

完成
Completion

threedaysL 』 」

』

■回転数の目安TheStandardofrev.(min-1)

｜
鋼
馳
２
２
２
３
３
３
３

罎
御
い
い
伽
い
い
０
０

e
’
1

錨
撫
柘
一
幅
一
脚
一
也
一
哩
刊
｜
扣
一
９
８
－
７
ｌ
６
５
ｌ
４
ｌ
３

m
d

m)
ia.

樹
Pla
樹脂
Plastic

8，000 ‐ 30，000

8，000 ‐ 33,000

8，500 － 35，000

8,500 ‐ 40,000

8，700 － 42，000

9,000 ‐ 45，000

10，000 － 50，000

11，000 － 54,000

12，000 ‐ 58,000

15,000 ‐ 62，000

18，000 ‐ 70,000

21,000 -75,000

25,000 ‐ 80,000

30,000 - 90,000

Ｃ
ご日僻ｕ

工具鋼
ToolSteels

l2,000 ‐ 19，000

13，000 ‐ 20,000

15，000 ‐ 22，000

16，000 ‐ 24，000

18，000 ‐ 25，000

19，000 ‐ 27,00o

Z0,000 - 30,000

21,000 ‐ 33，000

24，000 ‐ 36，000

26，000 ‐ 40,000

30,000 ‐ 47,000

38,000 ‐ 55,000

45,000 ‐ 67,000

58,000 ‐ 90,000

1s1℃
非鉄金属

Non-ferrousmetal

9，500 － 23，000

10，000 ‐ 25,000

10，000 ‐ 28，000

11，000 － 30，000

12，000 ‐ 33,000

13,000 -36,000

15,000 ‐ 40，000

16，000 － 43，000

19，000 ‐ 47，000

20，000 ‐ 53，000

24，000 ‐ 60,000

29,000 ‐ 69,000

35,000 - 78,000

45,000 ‐ 90,000

etalNon elCa

０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０

０
５
０
０
０
０
０
０
０
０
０

７

９

９

１

＃
９

０

８
８
０
１
３
５
８
０
５
９
１

１

１
２
２
２
２
２
３
３
３
４

30’00

０
０
０
０
０
０
０

０
０
０
０
０
０
０

０
０
０
０
０
０
０

口

９

Ｆ

〃

９

９

■

３
５
７
０
１
５
９

0 － 43,000

35，000 ‐ 48,000

39,000 -52,000

41，000 ‐ 57,000

47,000 ‐ 65,000

51,000 ‐ 75,000

59,000 ‐ 90,000

※切削条件はあくまでも目安です｡使用される機械､ﾁｬｯｸの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

Theseconditionsareforgeneralguidance・Therefor1heyaresubiectlochangetothesituationoflhemachineused,1hetoolhoIdrigidity、cuttingoiI,etc

99

、寸法(m､） ．…
、 giZe

品畜
、白質Erin箭n泊蘭

寸法のご指定
Requestofasize

弊社にて作図
Ourcompanydraws

お見積もり
Quotation
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コーティング材種:WU25PD
多層PVDコーティング材種
AITiN(アルミナ､チタンナイトライド系）

『

■F ＝ F B

スムーズな

切粉排出

■
そ
の
他 ’加工事例

VDS403A10000WU25PD競合他社製品B鐙合他社製晶A VDS202AO7600WU25PD騨帛型式

ILIF
部品名:プレート

材質:SUS304(HB150)

穴径:の10.0(貫通穴）

穴深さ:48.0mm

部品名:フランジ

材質SCM440(HB240)

穴径の7.6(貫通穴）

穴深さ?20.0mm

被削材

50m/min

1592rpm

O､35mm/rev

557mm/min

水溶性

マシニングセンター

80m/min

3352rpm

0.25mm/rev

838mm/min

40m/min

1274rpm

O.15mm/rev

191mm/min

水溶性

マシニングセンター

帳
一
》
一
》
｜
》
｜
蝿
識

60m/min

2514rpm

0.15mm/rev

377mm/min

水溶性

マシニングセンター

水溶性

マシニングセンター

●切削長(m)

ウィディアバリドリル

●加工数(個）

ｳｨデｨｱバﾘドﾘﾙ！ 悼
一

一
一
一

■全｡＝一

一

一

一

テスト結果

他社製品B他社製品A

500 1000 1500 2000 0 20 40 60 800

100

閲

J
‐＝

一
一

一
一
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唖 五
公差、

一
己
‐ D1寸法範囲

1～3

＞3～6

＞6～10

＞10～18

＞18～20

D1公差

0.000/-0.014(h8)

0．000/-0.012(h7)

0.000/-0.015(h7)

D公差h6

0.000/-0.006

0.000/-0.008

0.000/-0.009

0.000/と0.011

0.000/-0.013

L4max LS

L

●外:崎血VDS2.1A/2.2ﾍ、肉都給識VDS401A/402A/403A
0.000/-0.018(h7)

0.000/-0.021(h7)

2×， 3×D 5×，
｜
油
一
式

1m 外部給油D 内部給油 ’ 外部給油 内部給油

鶚豐引偽|“
L4
max

L4
maX

LS L LS L L■

製吊型式 製品型式 製吊型式 製品型式

、
一
Ｍ
｜
狸
一
幅
一
Ｍ
｜
幅
一
嘔
一
”
｜
旭
一
幅
一
加
一
幻
ま
型
一
率
一
型
一
準
一
率
一
塑
一
配
一
牢
一
却
一
副
一
理
一
翠
一
翠
一
準
一
韮
一
諏
一
翠
一
翠
一
和
一
“
｜
哩
一
娼
一
“
｜
娼
一
妬
一
”
｜
“
｜
咽
一
即
一
副
一
理
一
皐
一
弘
一
牽
一
顕
一
軍
一
顕
一
串
一
印
一
町
一
“
一
躍
一
“
｜
暉
一
顕
一
印
一
“
｜
函

４
－
４
’
４
－
４
’
４
－
４
｜
ｌ
４
－
４
ｌ
４
ｌ
４
－
４
ｌ
４

VDS201AO1000 5 28

5 28

5 28

5 28

5 28

5 28

6 28

6 28

6 28

6 28

10 28

10 28

10 28

10 28

12 28

12 28

12 28

12 28

12 28

12 28

14 36

14 36

14 36

14 36

14 36

14 36

14 36

14 36

17 36

17 36

17 36

17 36

17 36

17 36

17 36

17 36

17 36

17 36

20 36

20 36

20 36

20 36

20 36

20 36

20 36

20 36

20 36

20 36

20 36

20 36

20 36

24 36

24 36

24 36

24 36

24 36

24 36

24 36

24 36

24 36

12

卵
一
兜

VDS202AO1000 ６
－
６
’
６
’
６

調
一
塑
一
塑
一
お

記
一
兜
一
兜
一
兜

VDS201AO1100 VDS202AO1100

VDS201AO1200 記
一
兜

VDSZO2AO1200

VDS201AO1300 VDS202AO1300

VDS201AO1400 58 VDS202AO1400 ６
ｌ
９
ｌ
ｌ
９
ｌ
９
ｌ
９
ｌ
９
一
一
Ｍ
｜
Ｍ
｜
岬
一
Ｍ
一
”
｜
”
｜
｜
〃
｜
打
一
両
｜
｜
”
｜
お
一
軍
一
羽
一
羽
一
羽
一
羽
一
率
一
羽
一
泊
一
一
羽
｜
羽
一
羽
一
羽
一
羽
一
羽
一
羽
一
お
一
泊
一
墾
一
王
一
王
一
弱
一
詣
一
弱
一
詣
一
王
一
弱
一
弱
一
王
一
詣
一
王
一
幅
一
幅
一
喝
一
喝
一
幅
一
一
幅
一
喝
一
輻
一
個

28 58

VDS201AO1500 VDS401AO1500 記
一
記
一
記
一
兜
一
一
兜

VDS202AO1500 VDS402AO1500 羽
一
羽
一
羽
－
調
一
羽

記
一
兜

VDS403AO1500

VDS403AO1600

旧
一
幅
一
帽
一
幅
一
幅
一
辺
一
翠
一
型
一
一
翠
一
お
一
お
一
お
一
お
一
空
一
お
一
お
一
お
一
調
一
調
一
羽
一
羽
一
羽
一
調
一
“
｜
“
｜
“
｜
“
｜
“
｜
酬
一
“
｜
“
一
珊
一
“
一
“
｜
幅
一
妃
一
妃
一
妃
一
帽
一
幅
一
岨
一
幅
一
一
妃
一
幅
一
幅
一
一
妃
一
廊
一
駒
一
”
｜
タ
｜
夕
一
究
一
”
｜
｜
夕
一
”

塑
一
塑
一
率
一
羽
一
羽
一
羽
一
羽
－
犯
一
羽
一
羽
一
記
一
羽
一
羽
一
塑
一
躯
一
一
光
一
王
一
王
一
弘
一
死
一
王
一
王
一
％
｜
王
一
元
一
拓
一
王
一
王
一
死
一
王
一
死
一
王
一
王
一
王
一
王
一
王
一
詣
一
王
一
王
一
王
一
記
一
王
一
王
一
王
一
玉
一
玉
一
％
｜
王
一
王
一
王
一
王
一
王
一
一
王
一
玉
一
弘

記
一
一
卵
一
記
一
記
一
記
一
“
一
郎
｜
“
一
“
一
“
｜
“
一
“
｜
“
｜
“
｜
“
｜
ね
一
刃
一
泊
一
氾
一
乃
一
ね
一
刃
一
一
ね
一
町
｜
”
｜
師
一
師
一
印
一
師
一
師
一
師
一
”
｜
師
一
列
一
弘
一
瓢
一
弘
一
餌
一
弘
一
一
餌
一
弘
一
餌
一
弘
一
弘
一
瓢
一
弘
一
睡
一
価
一
睡
一
価
一
価
一
噸
一
価
一
価
一
価

VDS201AO1600 IVDS401AO1600
VDS201AO1700 IVDS401AO1700VDS201AO1700

VDS202AO1600VDS202AO1600 IVDS402AO1600
VDS202AO1700 IVDS402AO1700 記

一
卵
一
兜

VDS403AO1700

VDS201AO1800 VDS401AO1800 VDS202AO1800 VDS402AO1800 VDS403AO1800

VDS403AO1900

VDS403AO2000

VDS403AO2100

VDS201AO1900 IVDS401AO1900 VDS202AO1900 VDS402AO1900

VDS402AO2000

VDS402AO2100

VDS402AO2200

VDS402AO2300

VDS402AO2400

VDS201AO2000 VDS401AO2000 58 VDS202AO2000 28 58

VDS201AO2100 IVDS401AO2100 58 VDS202AO2100 28 卵
一
郎
一
兜

4 VDS201AO2200 VDS401AO2200 58 VDS202AO2200 28 VDS403AO2200

VDS403AO2300

VDS403AO2400

VDS403AO2500

VDS403AO2600

VDS403AO2700

VDS201AO2300４
’
４
－
４

VDS401AO2300 卵
一
郎
一
鎚
一
兜
一
兜
一
記
一
記
一
唾
一
唾

VDS202AO2300 28

VDS201AO2400 VDS401AO2400 VDS202AO2400 28 58

VDS201AO2500 VDS401AO2500

VDS401AO2600

VDS401AO2700

VDS401AO2800

VDS202AO2500 VDS402AO2500 犯
一
塑
一
塑
一
塑
一
塑
一
王
一
王
一
王
一
王
一
王
一
王
一
王
一
王
一
王
一
王
一
王
一
拓
一
王
一
死
一
王
一
王
一
弘
一
王
一
王
一
王
一
弘
一
死
一
王
一
王
一
死
一
王
一
死
一
王
一
死
一
王
一
王
一
王
一
王
一
王
一
王
一
王
一
％
｜
王
一
一
王
一
死

卵
一
兜
一
兜
一
記
一
記
一
“
｜
“
｜
“
｜
“

VDS201AO26004 VDS202AO26001VDS402AO2600
VDS202AO2700 IVDS402AO2700

０

4 VDS201AO2700
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０
０

８
９
０
１

１
１
２
２

１
１
１
１

Ａ
Ａ
Ａ
Ａ

３
３
３
３

０
０
０
０

４
４
４
４

Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ

Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ

Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ

０
０

０
０

０
１

２
２

１
１

Ａ
Ａ

２
２

０
０

２
２

Ｓ
Ｓ

Ｄ
Ｄ

Ｖ
Ｖ０

０
０
０

１
２

Ｚ
２

１
１

Ａ
Ａ

１
１

０
０

２
２

ｓ
Ｓ

Ｄ
Ｄ

Ｖ
Ｖ Ｏ

Ｏ
Ｏ

Ｏ
Ｏ
Ｏ

２
３
４

２
２
２

１
１
１

Ａ
Ａ
Ａ

２
２
２

０
０
０

２
２
２

Ｓ
Ｓ
Ｓ

Ｄ
Ｄ
Ｄ

Ｖ
Ｖ
Ｖ

０
０
０

０
０
０

２
３
４

２
２
２

１
１
１

Ａ
Ａ
Ａ

３
３
３

０
０
０

４
４
４

Ｓ
Ｓ
Ｓ

Ｄ
Ｄ
Ｄ

Ｖ
Ｖ
Ｖ

０
０

０
０

３
４

２
２

１
１

Ａ
Ａ

１
１

０
０

２
２

ｓ
Ｓ

Ｄ
Ｄ
Ｖ
Ｖ

０
０

０
０

５
６

２
２

１
１

Ａ
Ａ

２
２

０
０

２
２

ｓ
Ｓ

Ｄ
Ｄ

Ｖ
Ｖ

０
０
０

０
０
０

５
６
７

２
２
２

１
１
１

Ａ
Ａ
Ａ

３
３
３

０
０
０

４
４
４

Ｓ
Ｓ
Ｓ

Ｄ
Ｄ
Ｄ

Ｖ
Ｖ
Ｖ

０
０

０
０

５
６

２
２

１
１

Ａ
Ａ

１
１

０
０

２
２

Ｓ
Ｓ

Ｄ
Ｄ

Ｖ
Ｖ

VDS202A12700０
０
０
０
０
０
０
０
０

０
０
０
０
０
０
０
０
０

７
８
９
０
１
２
３
４
５

２
２
２
３
３
３
３
３
３

１
１
１
１
１
１
１
１
１

Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ

１
１
１
１
１
１
１
１
１

０
０
０
０
０
０
０
０
０

２
２
２
２
２
２
２
２
２

Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ

Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ

Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ

０
０
０
０
０

０
０
０
０
０

８
９
０
１
２

２
２
３
３
３

１
１
１
１
１

Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ

ｚ
２
２
２
２

０
０
０
０
０

２
２
２
２
２

ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ

Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ

Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ

０
０
０
０
０
０
０

０
０
０
０
０
０
０

８
９
０
１
Ｚ
３
４

２
２
３
３
３
３
３

１
１
１
１
１
１
１

Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ

３
３
３
３
３
３
３

０
０
０
０
０
０
０

４
４
４
４
４
４
４

Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ

Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
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Ｄ

Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ

０
０

０
０

３
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３
３

１
１

Ａ
Ａ

２
２

０
０

２
２

Ｓ
Ｓ

Ｄ
Ｄ

Ｖ
Ｖ

VDS202A13500 VDS403A13500

－
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稲
公差唖 １

１
１

D1寸法範囲

1～3

＞3～6

＞6～10

＞10～18

＞18～20

D1公差

0.000/-0.014(h8)

0.000/.0.012(h7)

0.000/-0.015(h7)

D公差h6

0.000/と0.006

0.000/-0.008

0.000/-0.009

0.000/-0.011

0．000/-0.013

▲

L4max LS

L

0.000/LO.018(h7)

0.000/-0,021(h7)●,幅崎鬮VDS201A/202△、内部職圏VDS401A/402A/403A
一
一
Ｌ
２
２
Ｚ
２
２
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
５
５
５
５
５
５
５
５
５
５
５
５
５
５
５
５
５
５
５
５

４
４
４
４
４
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３

１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１

一
唱
幅
幅
妬
妬
妬
妬
妃
妃
妃
娼
娼
妃
妃
把
妃
犯
把
妃
犯
妃
娼
杷
娼
幅
妃
幅
犯
娼
妃
娼
妃
妃
妃
幅
犯
娼
犯
妃
妃
娼
娼
杷
犯
妃
妃
釦
釦
釦
釦
印
釦
釦
印
釦
釦
釦
印
釦
釦
釦
釦
釦
釦
釦
印

一
Ｘ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
３
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７

’
一
喚
祀
６
６
６
６
６
６
６
６
６
６
６
６
６
６
６
６
６
６
６
６
６
６
６
６
６
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
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７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
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０
０
０
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０

０
０
０
０
０
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０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０

↓
油
式
唾
唖
唖
唖
叩
艸
唖
幅
岬
妬
峰
距
蝿
噸
函
固
唾
唾
函
睡
底
面
唾
極
極
呵
極
極
極
唾
極
極
睡
哩
伽
、
唾
瘤
ｗ
罹
罹
”
癌
”
卸
極
極
極
極
唾
極
極
睡
哩
函
回
哩
檸
哩
睡
唾
面
唖
煙
郵

一
Ｄ
鍛
塞
哩
呼
呼
呼
叫
叫
呼
哩
哩
哩
呼
哩
哩
叫
呼
哩
呼
哩
哩
唾
呼
唖
哩
呼
呼
呼
呼
哩
哩
呼
叫
叫
叫
哩
唖
哩
呼
哩
哩
呼
呼
呼
叫
呼
哩
呼
呼
叫
呼
呼
哩
哩
哩
哩
哩
哩
叫
呼
叫
呼
哩
哩
哩
哩
皿

率
内
製
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４

Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ

Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ

Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ

L4
maX
LSﾛ

配
一
浬
一
配
一
種

133

133

133

煙
一
一
配
一
睡

唾
一
睡
一
煙
一
浬

蝿
一
幅
一
岨

143
－

143

岬
一
幅
一
噸
一
蝿

143
－

143

143

143

143

143

153
－

153

2×， 5×D

内部給油 L4

製吊型式 ma〉

VDS403A13600 91

VDS403A137OO 91

VDS403A13800 91

VDS403A13900 91

VDS403A14000 91

VDS403A14100 101

VDS403A14200 101

VDS403A14300 101

VDS403A14400 101

VDS403A14500 101

VDS403A14600 101

VDS403A14700 101

VDS403A14800 101

VDS403A14900 101

VDS403A15000 101

VDS403A15100 101

VDS403A15200 101

VDS403A15300 101

VDS403A15400 101

VDS403A15500 101

VDS403A15600 101

VDS403A15700 101

VDS403A15800 101

VDS403A15900 101

VDS403A16000 101

VDS403A16100 113

VDS403A16200 113

VDS403A16300 113

VDS403A16400 113

VDS403A16500 113

VDS403A16600 113

VDS403A16700 113

VDS403A16800 113

VDS403A16900 113

VDS403A17000 113

VDS403A17100 113

VDS403A17200 113

VDS403A17300 113

VDS403A17400 113

VDS403A17500 113

VDS403A17600 113

VDS403A17700 113

VDS403A17800 113

VDS403A17900 113

VDS403A18000 113

VDS403A18100 1Z4

VDS403A18200 124

VDS403A18300 124

VDS403A18400 124

VDS403A18500 124

VDS403A18600 124

VDS403A18700 124

VDS403A18800 124

VDS403A18900 124

VDS403A19000 124

VDS403A19100 124

VDS403A19200 124

VDS403A19300 124

VDS403A19400 124

VDS403A19500 124

VDS403A19600 124

VDS403A19700 124

VDS403A19800 124

VDS403A19900 1Z4

VDS403A20000 124

L4
maX

００
００

５６
８８

１１
ＡＡ

３３
００

４４
ＳＳ

ＤＤ
ＶＶ

０００
０００

０１２
９９９

１１１ＡＡＡ
３３３

０００
４４４ｓＳＳ

ＤＤＤ
ＶＶＶ

００
００

３４
９９

１１
ＡＡ

３３
００

４４
ｓＳ

ＤＤ
ＶＶ

００
００

５６
９９

１１
ＡＡ

３３
００

４４
ＳＳ

ＤＤ
ＶＶ

０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
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０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
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０
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０
０
０
０
０
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０
０
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０
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０
０
０
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０
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０
０
０
０
０
０
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０
０
０
０
０
０
０
０
０
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０
０
０
０
０
０
０
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０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０

６
７
８
９
０
１
２
３
４
５
６
７
８
９
０
１
２
３
４
５
６
７
８
９
０
１
２
３
４
５
６
７
８
９
０
１
２
３
４
５
６
７
８
９
０
１
２
３
４
５
６
７
８
９
０
１
２
３

－
蝿
》
》
呼
呼
岬
呼
岬
畔
叫
叫
畔
岬
岬
岬
酔
呼
》
呼
呼
呼
畔
呼
呼
》
》
》
呼
呼
畔
呼
呼
呼
呼
岬
岬
吋
吋
叫
吋
吋
吋
吋
Ｗ
》
吋
酎
岬
岬
呼
呼
岬
恥
》
岬
》
》
》
》
》

一
外
製
粟
望
虫
聿
粟
軍
望
粟
粟
粟
里
粟
虫
単
車
里
里
粟
里
粟
粟
虫
里
里
錘
軍
虫
粟
粟
粟
粟
里
粟
里
里
粟
虫
粟
里
里
里
粟
虫
垂
垂
虫
粟
粟
錘
粟
里
粟
里
虫
里
璽
虫
虫

Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ

Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ

D1 外部給油

型帛型式

内部給油

製帛型式

， L4
max

LS L LS ロ

嘩
一
ｗ
一
睡
一
呼
一
叩
一
岬
一
岬
一
幅
一
岬
一
蛎
一
嘩
一
岬
巨
一
岬
一
噸
一
卸
一
個
一
煙
一
曄
一
岬
一
犀
一
睡
一
暉
一
嘩
一
煙
一
画
一
脚
一
煙
一
睡
一
一
惚
一
唾
一
睡
一
岬
一
睡
一
睡
一
和
一
脚
一
睡
一
癖
｜
耐
一
応
一
応
一
Ｗ
一
”
｜
”
｜
脚
一
間
一
睡
一
睡
一
岬
一
唾
一
睡
一
脚
一
睡
一
睡
一
呼
一
獅
一
嘩
一
一
睡
一
岬
一
睡
一
睡
一
Ｗ

０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ

Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０

王
諏
記
詔
如
“
哩
娼
“
輻
妬
の
網
⑲
即
引
里
畢
弘
塞
天
釘
鎚
虫
印
副
包
田
“
露
顕
印
鎚
由
加
九
刀
泊
沌
走
元
力
氾
ね
釦
副
理
串
“
露
顕
”
鎚
的
卯
引
虫
配

１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１

Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ

１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１

０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０

２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
Ｚ
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
Ｚ
２
２
２
２
２
２
２
２
２
Ｚ
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２
２

Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ

Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ

Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ

Ｍ
ｌ
Ｍ
ｌ
刺
一
Ｍ

０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０

０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０

６
７
８
９
０
１
２
３
４
５
６
７
８
９
０
１
２
３
４
５
６
７
８
９
０
１
２
３
４
５
６
７
８
９
０
１
２
３
４
５
６
７
８
９
０
１
２
３
４
５
６
７
８
９
０
１
２
３
４
５
６
７
８
９
０

３
３
３
３
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
５
５
５
５
５
５
５
５
５
５
６
６
６
６
６
６
６
６
６
６
７
７
７
７
７
７
７
７
７
７
８
８
８
８
８
８
８
８
８
８
９
９
９
９
９
９
９
９
９
９
０

１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
Ｉ
１
１
１
１
１
１
１
１
２

Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ

１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１
１

０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０
０

４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４
４

Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ

Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ

Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ

娼
一
妃
一
幅
一
幅
一
幅
一
妬
一
幅
一
幅
一
幅
一
妬
一
幅
一
輻
一
幅
一
幅
一
嘔
一
輻
一
幅
一
幅
一
幅
一
幅
一
幅
一
娼
一
妬
一
妬
一
幅
一
罰
一
引
一
副
一
副
一
罰
一
引
一
副
一
罰
一
副
馴
一
副
一
罰
一
罰
一
馴
一
副
一
団
一
団
一
副
副
一
劃
一
塞
一
串
一
弱
一
事
一
塞
一
弱
一
軍
一
塞
一
弱
一
墨
一
串
一
軍
一
串
一
串
一
塞
一
弱
一
串
一
垂
串
一
串

妬
一
妬
一
妬
一
妬
一
幅
一
妃
一
幅
一
妬
一
幅
一
一
娼
一
妃
一
幅
一
躯
一
幅
一
幅
一
幅
一
妃
一
輻
一
幅
一
妬
一
“
｜
妃
一
娼
一
妃
一
幅
一
幅
一
幅
一
幅
一
幅
一
妃
一
幅
一
幅
一
妃
一
妃
一
幅
一
幅
一
幅
一
幅
一
“
一
“
｜
犯
一
犯
一
妃
一
幅
一
妃
一
釦
一
印
一
釦
一
印
一
印
一
印
一
一
印
一
印
一
ｍ
一
釦
一
釦
一
印
一
ｍ
｜
印
一
即
一
印
一
ｍ
一

107

107

107

輻
一
幅
一
幅
一
妬
一
幅
一
“
｜
幅
一
妬
一
妃
一
妬
一
幅
一
妃
一
“
一
幅
一
幅
一
娼
一
妃
一
娼
一
妃
一
妃
一
妃
一
幅
一
幅
一
幅
一
幅
一
幅
一
妃
一
妃
一
娼
一
媚
一
幅
一
妃
一
幅
一
妃
一
妃
一
妃
一
幅
一
幅
一
犯
一
躯
一
幅
一
妃
一
幅
一
幅
一
妃
一
ｍ
一
釦
一
印
一
ｍ
一
釦
一
印
一
印
一
ｍ
一
釦
一
印
一
ｍ
一
ｍ
一
ｍ
一
印
一
ｍ
一
印
一
印
一
ｍ
一

唾
一
睡
一
睡
一
唾
一
睡
一
ｍ
｜
、
｜
耐
一
ｍ
一
ｍ
ｌ
ｍ
－
ｍ
－
ｍ
－
ｍ
－
ｍ
－
ｍ
一
ｍ
ｌ
ｍ
－
ｍ
ｌ
ｍ
ｌ
輌
一
ｍ
ｌ
ｍ
ｌ
ｍ
ｌ
ｍ
一
睡
一
睡
一
睡
一
睡
一
睡
一
睡
一
睡
一
睡
一
睡
一
睡
一
唾
一
睡
一
睡
一
睡
一
睡
一
睡
一
睡
一
睡
一
睡
一
睡
一
皿
一
如
一
迦
一
皿
一
如
一
迦
一
皿
一
如
一
却
一
如
一
迦
一
皿
一
麺
一
皿
一
麺
一
如
一
如
一
麺
一

107

107

115

刺
一
脂
一
幅
一
焔
一
幅
一
幅
一
幅

妬
一
一
帳
一
帳

帳
一
帳
一
帖
一
帳

16

垢
一
幅
一
垢
一
幅
一
柘
一
帽
一
幅
一
帽
一
幅
一
幅
一
幅
一
幅
一
幅
一
旭

帳
一
帳
一
帳

帳
一
幅
一
帳
一
一
帳
一
帳
一
帳
一
帳
一
帖
一
帳
一
煙
一
四旭

一
帽 123

杷
一
嘔
一
旧
一
旧
一
旧
一
旧
一
旧
一
個
一
旧
一
幅
一
旭

哩
一
唾
一
睡
一
煙
一
唾
一
睡

唾
一
一
睡
一
唾
一
唾
一
唾

旧
一
把
一
帽
一
幅
一
把
一
旧
一
ｍ
一
ｍ
一
ｍ

123

123

123
■
そ
の
他

煙
一
函
一
四
一
画
一
掴

131

131

131

加
一
釦
一
ｍ
一
ｍ
一
ｍ
一
ｍ
ｌ
ｍ
－
ｍ
－
ｍ
－
加

何
一
一
画
一
間

画
一
回

画
一
画
一
一
画
一
回０

０
０
０

４
５

９
９

１
１

Ａ
Ａ

１
１

０
０

２
２

Ｓ
Ｓ

Ｄ
Ｄ

Ｖ
Ｖ

０
０

０
０

４
５

９
９

１
１

Ａ
Ａ

２
２

０
０

２
２

Ｓ
Ｓ

Ｄ
Ｄ

Ｖ
Ｖ

ｍ
一
ｍ
一
加

回
一
画０

０
０
０
Ｏ

Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ
Ｏ

６
７
８
９
０

９
９
９
９
０

１
１
１
１
２

Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ

１
１
１
１
１

０
０
０
０
０

２
２
２
２
２

Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ

Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ

Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ

０
０
０
０
０

０
０
０
０
０

６
７
８
９
０

９
９
９
９
０

１
１
１
１
２

Ａ
Ａ
Ａ
Ａ
Ａ

２
Ｚ
２
２
２

０
０
０
０
０

２
２
２
２
２

Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ
Ｓ

Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ
Ｄ

Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ
Ｖ

加
一
”
一
一
ｍ
一
ｍ

回
一
回

回
一
回

103



｜
■
一

ｆ
』

‐
ト
ー１１』筵

Ｆ

ザ

…

lalri■P厩
WIDIATOPDRILLMODULAR1(ウィディアセルフクランプモジユラードリル）

一

柵I掴I灘

WImAwOPBRILLMODULAR1

h

F

〃DE月』F鞘xU

一一二11

戸

■
ロ

ダイレクトクーラント
･刃先とワークの接点へ直接ｸｰﾗﾝﾄを供給
｡高い冷却効果により溶着防止と良好な切粉生を可能

マージンプロテクト
･インサート肩部に保護用のチャンファー(面取り)を搭載
･欠損による寿命低下を防止

コーンポイント形状
．高いセンタリング性と
低い切削抵抗を実現

材種名5K20FTiALN
･PVD多層コーティング材種

･TiN+TiAINの多層により母材と

コーティングの付着強度を高め

耐チッピングと耐摩耗性を両立
・安定的な工具寿命

＝

種

咄

Iそ
の
他

’
I

使用上の注意【芯ずれ】 クーラント

⑪旋盤の場合

ワーク材とドﾘﾙの芯ずれは0.02mm*
満となるようにしてください。苧

0.02mm

以下
里P
｜ル基

､

、
一.

一

拳〃

一
一

④
内部クーラントの使用

を推奨します。

②
外部クーラントを使用
する場合、穴深さは

3×Dを超えないように

してください。

③
ドライ加工は推奨しま

せん。

②マシニングセンターの場合

取付面が損傷しているチャックは使用

しないでください。

チャックの中心のずれは0.02mm以下
でなければなりません。？

_齢q_野”
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公差

公差k8

0.000/＋0.022

0.000/+0.027

0.000/+0.027

0.000/＋0.033

７
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１

０
１
１
２

１
一
一
一

１，
－
０
７
８

８
１
１
１

ン
ン
ン

／；

140°’口 １

、

’ ’型式 認
“
岬
一
岬
一
岬
一
州
一
岬
一
州
一
岬
一
岬
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岬

型式

TDM1270UPM

津
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一
咋
一
咋
一
咽
一
岬
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岬
一
岬
一
価
一
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一
咽
岬
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岬
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岬
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岬
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岬
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岬
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岬
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岬

Ｄ
｜
即
一
印
一
理
一
串
一
邸
一
準
一
販
一
”
一
“
｜
顕
一
叩
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岬
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岬
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岬
一
Ｍ
一
州
一
地
一
噸
一
岬
一
噸
一
恥
一
Ｗ
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Ｄ
ｌ
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Ｗ
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一
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岬
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TDMO800UPM

TDMO810UPM TDM1280UPM TDM1750UPM

TDMO820UPM TDM1290UPM TDM1760UPM

TDM1300UPM TDM1770UPMTDMO830UPM

TDMO840UPM TDM1310UPM TDM1780UPM

TDM1320UPM TDM1790UPMTDMO850UPM 13．2

TDMO860UPM TDM1330UPM TDM1800UPM睡
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唖
一
幅
一
岬
一
蝉
一
恥
一
岬
一
蝿
一
岬
一
印
一
回
一
唾
一
睡
一
陣
一
睡
一
睡
一
陣
嘩
一
呼
一
卸
一
脚
一
嘩
一
暉
一
岬
一
唾
一
睡
一
惇
一
暉
一
暉
一
和
一
脚
一
睡
一
幅

TDM1340UPM TDM1810UPMTDMO870UPM

TDMO880UPM TDM1350UPM TDM1820UPM

TDM1360UPM TDM1830UPMTDMO890UPM

TDM1370UPM TDM1840UPMTDMO900UPM

TDM1850UPMTDMO910UPM TDM1380UPM W21W12

TDM1860UPMTDMO920UPM TDM1390UPM 心
一
晒
一
岬
一
睡
一
睡
一
岬
一
岬
三
睡
一
岬
一
睡
一
睡
一
心
一
心
一
心
一
岬
一
岬
一
岬
一
岬
一
心
一
岬
一
咽
一
睡
一
睡
一
睡
一
岼
一
唯
一
唯
一
峰
一
唯
一
峰
一
確
一
岬
一
心
一
低
一
睡

岬
一
岬
岬
一
咋
咋
一
咋
岬
一
咋
一
岬
岬
一
岬
岬
一
岬
咋
一
昨
一
帖
一
昨
一
昨
一
昨
一
昨
一
昨
一
昨
一
昨
一
岬
一
岬
岬
一
岬
一
岬
一
岬

TDM1870UPMTDMO930UPM TDM1400UPM

TDMO940UPM TDM1410UPM TDM1880UPM

TDM1420UPM TDM1890UPMTDMO950UPM

TDMO960UPM TDM1430UPM TDM1900UPM

TDM1910UPMTDMO970UPM TDM1440UPM

TDM1920UPMTDMO980UPM TDM1450UPM

TDM1460UPM TDM1930UPMTDMO990UPM

TDM1470UPM TDM1940UPMTDM1000UPM

TDM1950UPMTDM1010UPM TDM1480UPM

TDM1490UPM TDM1960UPMTDM1020UPM

TDM1970UPMTDM1030UPM TDM1500UPM

TDM1510UPM TDM1980UPMTDM1040UPM

TDM1520UPM TDM1990UPMTDM1050UPM

TDM2000UPMTDM1530UPMTDM1060UPM

TDM2010UPMTDM1540UPMTDM1070UPM

TDM2020UPMTDM1080UPM TDM1550UPM

■
そ
の
他

T・DM2030UPMTDM1560UPMTDM1090UPM

TDM2040UPMTDM1570UPMTDM1100UPM

TDM2050UPMTDM1110UPM TDM1580UPM

TDM2060UPMTDM1590UPMTDM1120UPM

TDM2070UPMTDM1130UPM TDM1600UPM

TDM2080UPMTDM1610UPMTDM1140UPM

TDM2090UPMTDM1620UPMTDM1150UPM

TDM2100UPMTDM1630UPMTDM1160UPM

TDM2150UPMTDM1640UPMTDM1170UPM

TDM2200UPMTDM1650UPMTDM1180UPM

TDM2250UPMTDM1660UPMTDM1190UPM

TDM2300UPMTDM1670UPMTDM1200UPM

TDM2350UPMTDM1680UPMTDM1210UPM W18

TDM2400UPMTDM1220UPM TDM1690UPM咋
一
岬
一
岬
一
岬
口
咋

TDM2450UPMTDM1700UPMTDM1230UPM

TDM2500UPMTDM1710UPMTDM1240UPM

TDM2540UPMTDM1250UPM TDM1720UPM

TDM2599UPMTDM1730UPMTDM1260UPM
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-． 華患調il

L3

L4 ‐

I

D1 一・ 義 '。
T－－

ー

LS
－1一

』

’3×， 5×， 8×，

サイズ型式 L5 LS ， L4max L I L4max レンチ

170.315

170.315

170.315

170.315

170．315

、
即
一
串
一
叩
一
率
一
ｍ
一
睡
一
Ｍ
一
噸
一
岬
一
座
一
脚
一
睡
一
岬
一
蝉
一
脚
一
脚
一
”
一
脚
一
画
一
抑
加
一
郵
一
郵
一
抑
一
麺

L l L4max LD1max

1.5 45 掴
一
ね

86 泌
一
”

104 43 129
－

134

68TDMO80R3/5/8SCF12M W108．49

1.6 45 88TDMO85R3/5/8SCF12M W11 107 45 728．99

TDMO90R3/5/8SCF12M W12 1.7 45 12 90 29 110 48 138 769．49

TDMO95R3/5/8SCF12M W13 1.8 45 12 92 釦
一
麺

114

120

50 144 809．99

1.9 48 16 9710.49 TDM100R3/5/8SCF16M W14 53 151 84

48TDM105R3/5/8SCF16M W15 2 16 99 33 123 55 156
－

160

88 170.31510．99

W16 2.1 48 16 10111.49 TDM110R3/5/8SCF16M 35 126 58 92 170.315

170.315

170,315

170.315

170.315

170‘315

170．315

170．315

170．315

170.315

170.315

170.315

170.315

170.315

170.315

170.315

170,315

170.315

170．315

TDM115R3/5/8SCF16M W17 2.2 48 16 103 36 129
－

132

60 165 9611．99

2.3 4812.49 TDM120R3/5/8SCF16M W18 16 106 38 63 169 100

TDM125R3/5/8SCF16M W19 2.4 48 16 108 詔
一
“

135 65 174 10412.99

W20 2.5 48 脂
一
幅

13.49 TDM130R3/5/8SCF16M 110 138 68 178 108

TDM135R3/5/8SCF16M W21 2.6 48 11213.99 廻
一
“

142

145

70 184 112

4814.49 TDM140R3/5/8SCF16M W22 2.7 16 114 73 188
■■■■■■■■■■■■I■■

193

116

TDM145R3/5/8SCF16M W23 2.8 48 16 116 妬
一
妃

148 75 12014．99

TDM150R3/5/8SCF20M W24 2.8 50 20 12215．99 156 80 204

213

128

TDM160R3/5/8SCF20M W25 3 50 20 126 51 162 85 13616．99

W26 3.2 50 2017.99 TDM170R3/5/8SCF20M 131 54 169 90 223 144

TDM180R3/5/8SCF25M W27 3.4 56 奉
一
弱

141 印
一
釦
一
田

181

187

193

95 23818．99 152

3.6 5619．99 TDM190R3/5/8SCF25M IW28 144 100 24フ

256

160

TDM200R3/5/8SCF25M W29 3.8 56 25 149 10520．99 168

TDM210R3/5/8SCF25M W30 3.7 56 25 153 66 20021．99 110 266 176
－

184TDM220R3/5/8SCF25M W31 3.9 56 15822.99 25 69 206 115 275

2845623.99 TDM230R3/5/8SCF25M W32 4.1 25 162 72 212 120 192

TDM240R3/5/8SCF25M W33 4.2 56 25 166 21824.99 乃
一
沌

125 293 200

TDM250R3/5/8SCF25M W34 5625.99 4.4 25 170 225 130 303 208

■
そ
の
他

MI

I
’’

麺遡 型
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部給油タイプ）超硬ドリル推奨切削条件VDS20X…(外VVARI-Drill

●

推奨切削速度被削材 代表的な材料

3.0lO4.91".0lO8.O1O10.01｡12.0lO16.0の ①20．0のの1．0 の2.0
と

0.22-0.42 0.28･0.540.13.0.26 0.15-0.31 0.18-0.350.08.0.16 0.11.0.220.04-0.09 0.05.0.12 0.07.0.14低炭素鋼･快削鋼 S10C･SS400 60－100

0.23-0.47 0.29-0.590.14-0.28 0.17-0.33 0.19-0.380.12.0.230.05.0.10 0.06.0.13 0.07-0.15 0.08-0.17炭素鋼･合金鋼 SCM440･SCr440 50－100

0.23-0.410.14-0.24 0.18-0.320.10.0.18 0.13.0.220.05-0.08 0.06.0.10 0.08-0.1430‐60 0.03-0.05 0.04.0.06特殊鋼 SUJ2･SKH51

0.16-0.200.12-0.16 0.14-0.180.09-0.12 0.10-0.140.04-0.07 0.05.009 0.08-0.110.02P0．05 0.03.0.06ｽﾃﾝﾚｽ鶏(ｵｰｽﾃﾅｲﾄ系） SUS304･SUS316 30‐50

0.14-0.20 0.16.0.220.10-0.16 0.12-0.180.08-0.12 0.09-0.140.03-0.07 0.04-0.05 0.06-0.10ステンレス鋼(ﾌｪﾗｲﾄ系） 40－60 0020.06SUS410L･SUS430

0.25-0.48 0.30.0‘590.18-0.35 0.20-0.390.13-0.25 0.16-0.300.09-0.18 0.10-0.19ねずみ鋳鉄 70－150 0.06.0.13 0.07-0.14FC200･FC300

0.25-0.38 0.30.0.480.18-0.29 0.20-0.320.16.0.250.10-0.13 0.10.0.15 0.13-0.20ダクタイル鋳鉄 0.08.0.11 0.09.0.12FCD400･FCD700 90-120

0.32-0.520.20.0.32 0.24-0.36 0.28.0.440.16.0.280.08.0‘16 0.10-0.20 0.120.240.04-0.08 0.06-0.12アルミニウム合金Si<13% 7050．ADC12 90－270

0.32轡0.440.20.0.28 0.24-0.32 0.28.0.400.16-.0240.13-0.16 0.14-0.200.10-0.13 0.11-0.14 0.12-0.14アルミニウム合金Si>13% ADC14･AC9B 90－225

0.32-0.480.24-0.36 0.28-0.400.16-0‘28 0.20-0,320.10.0.20 0.12-0.240.06-0.12 0.08.0.16銅合金･樹脂 90－270 0.04~0.08C6140.C1020

0.14-0.180.10-0.14 0.120.160.08.0.12 0.09-0.130.04.0.08 0.06-0.100.02-0.05 0.03.0.0620－30 0.01-0.04耐熱鋼 SUH3･SUH31

0.11.0.160.10-0.140.08-0.11 0.09-0.120.07-0.100‘02．0．04 0.03-0.06 0.05.0.080.01-0.03 0.02-0.03耐熱合金鋼 Inconel718･HaSteloy 10‐30

0.11-0.160.10-0.140.08.0.11 0.09-0.120.05-0.08 0.07-0.100.02-0.04 0.03-0.060.01-0.03 0．02-O.03TiAi6V4 10－40チタン合金

．．(内部給油タイプ）削条件ARI-Drill超硬ドリル推奨切 VDS40X･V

⑭
一
一

推奨送り量(mm/rev)
推奨切削速度代表的な材料被削材

の12．01の16.011の20.0の10．0の2．0 1 の3．0 1 の4．0 1の6､0 .0 の8.0の1.0

0.220.420.28-0.540.15.0.31 0.180.350.11-0.22 0.130.260.05-0.1210.07-0.14 0.08.0.1670‐140 10.04-0.09低炭素鋼･快削鋼 S10C･SS400

0.29.0‘590.23-0.470.17-0.33 0.19-0.380.12P0.23 0.14-0.280.07-0.15 0.08-0.170.05-0.10 0.06-0.1350‐100炭素鋼･合金鋼 SCM440.SCr440

0.23-0.410.18-0.320.13-0.22 0.14-0.240.10.0.180.06-0.10 0.08.0.140.04-0.06 0.05.0‘0840-70 0.03-0.05特殊鋼 SUJ2･SKH51

0.16･0.200.14-0.180.12-0.160.09-0.12 0.10-0.140.05-0.09 0.08-0.110.03-0.06 0.04-0.0730‐50 0.02-0.05ｽﾃﾝﾚｽ鋼(ｵｰｽﾃﾅｲﾄ系） SUS304･SUS316

0.16-0.220.14-0.200.10-0.16 0.120.180.09.0.140.06-0.10 0.08-0.120.03-0.07 0.04.0.08ステンレス鋼(ﾌｪﾗｲﾄ系） 40‐60 0.02-0.06SUS410L･SUS430

0.30.0.590.25-0.480.18-0.35 0.20-0.390.16.0.300.10-0.19 0.13-0.250.07-0.14 0.09-0.1880‐160 0.06-0.13ねずみ鋳鉄 FC200･FC300

0.30-0.480.25-0.380.18-0.29 0.20-0.320.13-0.20 0.16.0.250.10.0.13 0.10-0.150.09-0.1290－140 0.08-0.11ダクタイル鋳鉄 FCD400･FCD700

0.32.0.520.24-0.36 0.28-0.440.16.0.28 0.20.0.320.12F0.240.08.0.16 0.10-0.200.04-0.08 0.06-0.1290－270アルミニウム合金Si<13% A5052.ADC12

0.28-0.40 0.32-0.440.24-0.320.20.0.280.14-0.20 0.16-.0240.12-0.14 0.13.0.160.11-0.1490‐270 0.10-0.13アルミニウム合金Si>13% ADC14.AC9B

0.28.0.40 0.32.0.480.24-0.360.16.0.28 0.20-0.320.12F0.240.08-0.16 0.10.0.200.04-0.08 0.06-0.1290－270銅合金･樹脂 C6140･C1020
■
そ
の
他

0.14.0.180.12-0.160.09･0.13 0.10-0.140.06-0.10 0.08.0.120.03-0.06 0.04-0.080.02-0.0520-30 0.01.0.04耐熱鋼 SUH3･SUH31

0.11-0.160.09-0.12 0.10-0.140.08.0.110.05-0.08 0.07-0.100.02-0.04 0.03-0.060.02-0.0310‐30 0.01-0.03耐熱合金鋼 |nconel718･Hasteloy

0.11-0.160.09-0.12 0.10.0.140.08-0.110.05.0.08 0.07.0.100.03-0.060.02-0.03 0.02-0.0410‐40 0.01-0.03チタン合令 TiAI6V4

件TDMxxxxUPMK20FTiAINM推奨切削条VictoryTopDrillModularlUP

）I詞
一‘＝

推奨切削速度代表的な材料被削材
の25.0の20．0‘0 の1860の12・0 のの8.0 の10．0

0.30-0.600.25-0.480.22-0.450.17-0.39 0.19-0.450.14-0.310.11-0.20 0.13-0.2580‐150S10C'SS400低炭素鋼･快削鋼

0.38-0.640.26-0.46 0.30-0.510.23-0.460.21-0.460.16-0.370．11－0．28 0.12-0.3550－100炭素鋼･合金鋼 SCM440．SCr440

0．29－0．580.23-0.460.18-0.46 0.21-0.460.17-0.460.11-0.28 0.12-0.35 0.16-0.3750－100特殊鋼 SUJ2･SKH51

0.28-0.420.25-0.380.23-0.360.20-0.330.18-0.300.16-0.260．11－0．20 0．12－0．2460－80ステンレス鋼(オーステナイト系） SUS304.SUS316

0.28-0.420.25-0.380.20-0.33 0.23-0.360．18－0．300.16-0.260.11-0.20 0.12-0.2450‐70ステンレス鋼(フェライト系） SUS410L･SUS430

0.39-0.740.31-0.590.30-0.530.25-0.480.21-0.420.16-0.32 0．17－0．330.15-0.2990‐170FC200･FC300ねずみ鋳鉄

0.29-0.600.23-0.480.23-0.460.21-0.440.18-0.36 0．20－0．410.17-0.330．16－0．30FCD400･FCD500 40－90ダクタイル鋳鉄

※ドライ加工は推奨致しかねます｡外部給油環境の場合､3XD以内にてご使用下さい｡3xD以上は内部給油をご推奨致します。 107

推奨送り量(mm/rev）

推奨送り量(mm/rev）
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辮需
WIDIA"pCut4(ｳｲデｲｱﾄﾂプｶﾂﾄ4シリーズ･新世代ｽﾛｰｱｳｴｲドﾘﾙ）

｜

’

WIDIArbpCut4
ーー

ﾄｯブｶｯMシリーズは､鋼･ステレレス鋼･鋳鉄･耐熱合金など

幅広い被削材に対応する2畷のプﾚｰｶと3種類の材種を取り揃えkおります。

すべてのドﾘﾙ刃径にL/Dが2xD/3xD/4xD/5xDをラインナップし、

加工環境に合わせ最適な長さを選択可能です。

界トップクラスの工具径の12.0~の68.0をカバーし、

～大径まで同じ製品シリーズにてご使用頂くことが可能です。

＝

＝ ＝二

⑮
啼可

トップカット4の優位性

●ステップコンタクトデザイン
・独自の四角形インサートにより､ワークへ段階的に食付き､切削抵抗･穴位置精度を改善。

。高い工具剛性との相乗効果で左右非対称でバランスの悪いスローアウェイドリルの問題を解消。

■
そ
の
他

●小径～大径､ショートからエキストラエンドまで揃う豊富なバリエーション
・の12.0～の68.0までのすべてのサイズに2×D/3×D/4×D/5×Dをラインナップ。

●完全4コーナー仕様インサート採用
・外周刃で4コーナーもしくは中心刃で4コーナーをしっかりと使い切れるため､消耗量の少ない内刃インサートの待機在庫を最小化。

・実切削速度の異なる外周刃と中心刃の加工環境に最適な材種インサート形状を使用可能｡切屑処理･工具寿命を大幅改善。

●8種類のインサートサイズで､すべての工具径範囲に対応
・インサート在庫数を最小化。

トップカット4の利便性

●インサートの形状が外周刃･中心刃で大きく異なり､外周刃と中心刃を取り違えるリスクを回避

●無駄なく使える完全4コーナー仕様インサートによる､高い経済性

●切屑処理に優れるインサートと切屑排出性に優れるホルダーデザインにより、

切屑詰まりを防止し､突発的な工具破損のリスクを低減
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スローアウェイドリル

命寧命、②命③③③命
顛⑨

ロ
､

－一一一一

TopCut4TMホルダー/2×，

不
一
ａｍｌＤ 『咽

L1

●TopCut4ドリル･2×D･SLシャンク

注文番号

5537778

5537779

5537860

5537861

5537862

5577828

5577829

型番 D1 1D1max
,2.00 1 ,3.00

Ｄ
｜
犯

L1

54．6

L5 1ｲﾝｻｰﾄｻｲ ｜ 外周刃ｲﾝｻｰﾄ
0.41 1 A I TCFO40204AP

L4max

24．0

中心刃ｲﾝｻｰﾄl
TCFO40203AC

TCFO40203AC

TCFO40203AC

TCFO40203AC

TCFO40203AC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO60ZO3BC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO70304CC

TCFO70304CC

TCFO70304CC

TCFO70304CC

1℃FO70304CC

TCFO70304CC

TCFO70304CC

TCFO70304CC

TCFO90305DC

TCFO90305DC

TCFO90305DC

TCFO90305DC

TCFO90305DC

TCFO90305DC

TCFO90305DC

TCF120405EC

TCF120405EC

TCF120405EC

TCF120405EC

TCF120405EC

TCF120405EC

TCF120405EC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF120Rﾌ副フ0MA

TCF125R2SL20MA 12．50 13.50 20 55．8 25.0 0.48 A TCFO40204AP

TCF127R2SL20MA 12．70 13.70 20 56．2 26．0 0．51 A TCFO40204AP

TCF130R2SL20MA 13.00 14．00 20 56．9 26.0 0．56 TCFO40204APA

TCF135R2SL20MA 13．50 1450 20 58．1 27．0 0．64 A TCFO40204AP

TCF140R2SLフ弓MB 14.00 15.00 25 59．8 28.0 0.42 B TCFO50204BP

TCF145Rﾌ則フ5MB 14.50 15.50 25 60．9 29.0 0.45 B TCFO50204BP

5577920 TCF150Rﾌ則フ5MB 15.00 16．00 25 62．1 30．0 0.49 B TCFO50204BP

TCF155R?§I？5MB5577921

5577922

5577923

5577924

5577925

5577926

5577927

5578820

5578821

5578822

5578823

5578824

5578825

5578826

5578827

5537167

5537168

5537169

5537820

5537821

5537822

5537823

5537937

5537938

5537939

5537940

5537941

5537942

5537943

5578539

5578600

5578601

5578602

5578603

15．50 16．50 25 63．3 31．0 0.54 B TCFO50204BP

TCF160R2gL25MB 16.00 17．00 25 64．4 32.0 0.60 B TCFO50204BP

TCF165R2gL25MB 16.50 17．50 25 65．6 33今0 0．68 B TCFO50204BP

TCF170R，割？5MB 17．00 18．00 25 68．4 34.0 0．74 弓 TCFO50204BP

TCF175Rﾌ副フ5MB 17．50 18.50 25 69．6 35.0 0．79
ｇ
】 TCFO50204BP

TCF180R2副25MB 18.00 19．00 25 70．8 36．0 0.86 園 TCF0月､ﾌo4RP

TCF185Rﾌ則？5MB 18．50 19.50 25 71．9 37．0 0．83 『3 TCFO50204BP

1℃F190R2SL25MC 19．00 20.00 25 72.1 38．0 0.60 C TCFO70306CP

TCF195Rﾌ副フ5MC 19．50 20.50 25 73．2 39．0 0.70 C TCFO70306CP

TCF200R2sL25MC 20.00 21．00 25 744 40．0 0．70 C TCFO70306CP

TCF205R'副フ5MC 20．50 21.50 25 75.6 41．0 0.70 C TCFO70306CP

TCF210Rﾌ則フ5MC 21．00 22.00 25 76.7 42．0 0．80 C TCFO70306CP

TCF220R2別 25MC 22．00 23.00 25 79．0 44．0 1．00 C TCFO70306CP

TCF225R2gL25MC 22．50 23.50 25 80．2 45．0 110 C TCFO70306CP

一
そ
の
他

TCF230Rﾌ副フ5MC 23．00 24.00 25 81．4 46.0 1．10 C TCFO70306CP

TCF240R2SI25MD 24.00 25.00 25 87.2 48.0 0．78 口 TCFO80308DP

TCF250Rﾌ則フ5M， 25．00 26.00 32 89．6 50.0 0．86 口 TCFO80308DP

TCF260R2SL25MD 26.00 27.00 32 91．9 52.0 0．97 ， TCFO80308DP

TCF265Rﾌ副フ5M， 26.50 27．50 32 93.0 53.0 1．05 ， TCFO80308DP

TCF270R2SI:25M， 27.00 28.00 32 94．2 54．0 1．15 ， TCFO80308DP

TCF280R2副 25M， 28.00 29.00 32 96．5 56．0 1.30 ， TCFO80308DP

TCF290R2SL25MD 29．00 30．00 32 98.8 58．0 1.45 ， TCFO80308DP

TCF300R2SL32ME 30．00 31．00 32 100．2 60．0 0．63
一
目 TCF100408EP

TCF310R2S巴2ME 31．00 32.00 32 102.5 62．0 0．72 E TCF100408EP

TCF320R2SL32ME 32．00 33.00 32 104.8 64.0 0．82 E TCF100408EP

TCF330R2SL40ME 33．00 34．00 40 107．1 66.0 0．95 E TCF100408EP

TCF340R2SL40ME 34.00 35．00 40 109．4 68．0 1．14 E TCF100408EP

TCF350R2SL40ME 35.00 36．00 40 111．8 70.0 1．30 E TCF100408EP

TCF360R2SL40ME 36．00 37．00 40 114．1 72．0 1．45 目 TCF100408EP

TCF370R2SL40MF 37.00 38．00 40 118．1 74．0 1．19 F TCF120412FP

TCF375R2SL40MF 37.50 38．50 40 119．3 75．0 1.23 F TCF120412FP

TCF380R2SL40MF 38.00 39．00 40 120．5 76．0 1.27 仁
0 TCF120412FP

TCF390R2SL40MF 39.00 40．00 40 122．8 78．0 136 F TCF120412FP

TCF400R2SL40MF 40．00 41．00 40 125．1 80．0 1.47 F TCF120412FP
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’

スローアウエイドリルTopCut4TMﾎﾙダｰ/2×，

(TopCut4ドﾘﾙ･2×D･SLシヤンクー続き）

注文番号

5578604

5578605

5578606

5578607

5578608

5578694

5578695

5578696

5578697

5578698

5578699

5578710

5578711

5578712

5578713

5578714

5578715

5538613

5538614

5538615

5538616

5538617

5538618

5538619

5538630

5538631

5538632

5538633

5538634

型番

TCF410R2SL40MF

D1 ID1max

41､00 1 42．00

Ｄ
｜
犯

L1

127．4

L5 1ｲﾝｻｰﾄtﾅｲズ｜ 外周刃ｲﾝｻｰﾄ
1.60 I F I TCF120412FP

L4max

82．0

中心刃インサート

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF180508GC

TCF180508GC

T℃F180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF210608HC

TCFZ10608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF420R2SL40MF 42.00 43.00 40 129.7 84．0 1．77 F TCF120412FP

TCF430R2SL40MF 43.00 44．00 40 132．1 86．0 1．99
■

■ TCF120412FP

TCF440R2SL40MF 44.00 45．00 40 134．4 88.0 2．10 F TCF120412FP

TCF450R2SL50MF 45.00 46．00 50 136.7 90．0 2．21 F TCF120412FP

TCF460R2S店OMG 46.00 47.00 50 139．0 92.0 1．45 G T℃F150512GP

TCF470R2SL50MG 47.00 48．00 50 141.3 94.0 1．53 G TCF150512GP

TCF480R2SLSOMG 48.00 49.00 50 143.7 96．0 1.63 G TCF150512GP

TCF490R2SL50MG 49.00 50.00 50 146．0 98.0 1．74 G TCF150512GP

TCF500R2SL50MG 50．00 51.00 50 149.8 100.0 1．87 G TCF150512GP

TCF505R2SL50MG 50.50 51．50 50 151.0 101．0 1.94 G TCF150512GP

TCF510R2副gOMG 51．00 52.00 50 152．1 102．0 2.02 G TCF150512GP

TCF520R2SL50MG 52．00 53.00 50 154．4 104.0 2．22 G TCF150512GP

TCF530R2SLgOMG 53．00 54.00 50 156．8 106．0 2.46 G TCF150512GP

TCF540R2SL50MG 54.00 55.00 50 159.1 108．0 2．53 G TCF150512GP

TCF550R2g喧OMG 55．00 56．00 161.450 110．0 273 G TCF150512GP

TCF560Rﾌ副5OMG 56．00 57.00 50 163.7 112．0 2.37 G TCF150512GP

TCF570R2SI~50MH 57．00 58．00 50 165.5 114．0 1.76 TCF180614HP
■、

.■』

TCF580R2SL50MH 58．00 59．00 50 167．9 1160 TCF180614HP1．85 H

■
■

TCF590R2S唾0MH 59.00 60.00 50 170.2 118．0 TCF180614HP1．96 H

TCF600R2SL50MH 60．00 61.00 50 172．5 120．0 1．42 H TCF180614HP

TCF610R2S唾0MH 61.00 62.00 50 174．8 122.0 2．23
盲
■ TCF180614HP

TCF6ZOR2SL50MH 62．00 63.00 177.150 124．0 241 H TCF180614HP

TCF630R2SL50MH 63.00 64.00 50 179.5 126.0 2．64 H TCF180614HP

TCF640R2副50MH 64.00 65.00 TCF180614HP50 181．8 128．0 2．94 H

TCF650R2S嘔0MH 65．00 66．00 50 184．1 130.0 3．06 H TCF180614HP TCF210608HC

TCF660R2SL50MH 66.00 67.00 186.4 TCF180614HP TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

50 132．0 3．18 H

TCF670R2SL50MH 67．00 TCF180614HP68．00 50 188．7 134．0 3．30 H

TCF680R2SL50MH 68．00 69．00 50 1911 136．0 2.93 H TCF180614HP

●TopCut4ドリル･3×D･SLシヤンク

L5 1ｲﾝｻｰﾄwズ｜ 外周刃ｲﾝｻｰﾄ
0.41 I A I TCFO40204AP
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弘
弘
犯
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犯
犯
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Ｔ
Ｔ
Ｔ

注文番号

5537863

5537864

5537866

5537867

5537868

5577928

5577929

5577930

5577931

5577932

5577933

5577934

5577935

5577936

5577937

5578828

5578829

5578830

5578831

5578832

5578833

5578834

型番

TCF120R3SL20MA

D1 1D1max
,2.00 l 13.00

Ｄ
｜
犯

L1

66．6

L4max

36．0

TCF125R3SL20MA TCFO40204AP12．50 13.50 20 68．3 37．5 0．48 A

■
そ
の
他

TCFO40204APTCF127R3SL20MA 12.70 13.70 68．9 38．1 0．51 A20

TCF130R3SL20MA 69．9 0．56 A TCFO40204AP13．00 14．00 20 39．0

TCF135R3SL20MA 0.64 ~｢CFO40204AP13．50 1450 20 71．6 41．0 A

TCF140R3gL25MB TCFO50204BP14.00 15.00 25 73．8 42.0 0.42 B

TCFO50204BPTCF145R3SL25MB 14．50 15.50 25 75．4 43.5 0．45 B

TCF150R3別25MB TCFO50204BP15.00 16．00 25 77．1 45.0 0．49 B

TCFO50204BPTCF155R3SL25MB 15.50 16.50 25 78．8 46‘5 0．54 B

TCFO50204BPTCF160R3SL25MB 16．00 17.00 25 80．4 48.0 0．60 B

TCFO50204BPTCF165R3SL25MB 16.50 17.50 25 82．1 49.5 0．68 B

TCFO50204BPTCF170R3SL25MB 17．00 18.00 25 85．4 51.0 0.74 B

TCFO50204BPTCF175R3SL25MB 17.50 52.5 0.79 B18.50 25 87．1

TCFO50204BPT亡F180R3Sl？5MB 18.00 19.00 25 88．8 54.0 0．86 B

TCFO50204BPTCF185R3SL25MB 18．50 19.50 90．4 55.5 0．83 B25

TCF190R3副25MC TCFO70306CP19．00 20.00 25 91．1 57.0 0．60 C

TCFO70306CPTCF195R3SL25MC 19.50 20.50 92．7 58.5 0.70 C25

TCFO70306CPTCF200R3SL25MC 20.00 21．00 60.0 0．70 C25 94．4

TCFO70306CPTCF205R3SL25MC 96．1 0.70 C20．50 21．50 25 61.5

TCF210R3則フ5MC 63.0 0．80 C TCFO70306CP21．00 22．00 25 97．7

TCF220R3SL25MC C TCFO70306CP22．00 23．00 25 101．0 66．0 1．00

TCFO70306CPTCFZ25R3S1.25MC 102.7 67.5 1.10 C22.50 23．50 25
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｜ ’

スローアウェイドリル

TopCut4'Mホルダー/3×D

(TOPCUt4ドﾘﾙ･3×D･SLシヤンクー続き）

’D# ID1maxI D
Zb0 l 24.00 25

｜

’
中心刃インサート

TCFO70304CC

TCFO90305DC

TCFO90305DC

TCFO90305DC

TCFO90305DC

TCFO90305DC

TCFO90305DC

TCFO90305DC

TCF120405EC

TCF120405EC
TCF120405EC

TCF120405EC

TCF120405EC

TCF120405EC

TCF120405EC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

L5 1ｲﾝｻｰﾄｻｲ 外周刃ｲﾝｻｰﾄ
110 1 C I TCFO70306CP

L1

104．4

L4max

69．0

注文番号 型番

5578835 TCF230R3SL25MC

5537824 TCF240R3SL25MD

5537825 TCF250R3SL32MD

5537826 TCF260R3SL32MD

5537827 TCF265R3SL32MD

5537828 TCF270R3SL32MD

5537829 TCF280R3SL32MD

5537830 TCF290R3SL32MC

5537944 TCF300R3SL32ME

5537945 TCF310R3SL32ME

5537946 TCF320R/L32ME

5537947 TCF330R3SL40ME

5537948 TCF340R3SL40ME

5537949 TCF350R3SL40ME

5537950 TCF360R3SL40ME

5578609 TCF370R3SL40MF

5578610 TCF375R3SL40MF

5578611 TCF380R3SL40MF

5578612 TCF390R3SL40MF

5578613 TCF400R3SL40MF

5578614 TCF410R3SL40MF

5578615 TCF420R3SL40MF

5578616 TCF430R3SL40MF

5578617 1℃F440R3SL40MF

5578618 TCF450R3SL50MF

5578716 TCF460R3SL50ME

5578717 TCF470R3SL50ME

5578718 TCF480R3SL50ME

5578719 TCF490R3SL50ME

5578720 TCF500R3SL50ME

5578721 TCF505R3SL50ME

5578722 TCF510R3sL50ME

5578723 TCF520R35L50ME

5578724 TCF530R3SL50ME

5578726 TCF540R3SL50ME

55787Z7 TCF550R3SL50ME

5578728 TCF560R3SL50ME

5538635 TCF570R3SL50MM

5538636 TCF580R3SL50MH

5538637 TCF590R3SL50MM

5538638 TCF600R3SL50MH

5538639 TCF610R3SL50MH

5538640 TCF620R3SL50MH

5538641 TCF630R3SL50MH

5538642 TCF640R35150MH

5538643 TCF650R3SL50MH

5538644 TCF660R3SL50MH

5538645 TCF670R3SL5OMH

5538646 TCF680R3SL50MH

TCF240R3gI？5M，

TCF250R3SL32MD

TCF260R3SB2MD

TCF265R3SL32MD

TCF270R3SL32MD

TCF280R3SL32MD

TCF290R3SL32MD

TCF300R3SL32ME

TCF310R3SL32ME

TCF320R3SL32ME

TCF330R3SL40ME

TCF340R3SL40ME

TCF350R3SL40ME

TCF360R3SL40ME

TCF370R3SL40MF

TCF375R3SL40MF

TCF380R3SL40MF

TCF390R3SL40MF

TCF400R3SL40MF

TCF410R3SL40MF

TCF420R3SL40MF

TCF430R3SL40MF

T℃F440R3SL40MF

TCF450R3SL50MF

TCF460R3SL50MG

TCF470R3SL50MG

TCF480R3SL50MG

TCF490R3SL50MG

TCF500R3SL50MG

TCF505R3SL50MG

TCF510R3SL50MG

TCF520R3SL50MG

TCF530R3SL50MG

TCF540R3SL50MG

TCF550R3SL50MG

TCF560R3SL50MG

TCF570R3SL50MH

TCF580R3SL50MH

TCF590R3SL50MH

TCF600R3SL50MH

TCF610R3SL50MH

TCF620R3gl50MH

TCF630R3SL50MH

TCF640R3SL50MH

TCF650R3SL50MH

TCF660R3SL50MH

TCF670R3SL50MH

TCF680R3SL50MH

TCFO80308DP72.0 0．78 ，25.00 25 111．224.00

TCFO80308DP75．0 0．86 口32 114．625．00 26．00

TCFO80308DP，32 117．9 78．0 0．9726.00 27.00

TCFO80308DP119．5 79．5 1．05 ，27.50 3226．50

TCFO80308DP81．0 1．15 ，32 121．227.00 28.00

TCFO80308DP84．0 1．30 ，29.00 32 124．528．00

TCFO80308DP，32 127.8 87．0 1．4529.00 30.00

TCF100408EP90．0 0.63
一
口
口32 130．230.00 31．00

｜

■

■

」 TCF100408EP133．5 93．0 0．7232．00 3231．00

TCF100408EP96．0 0．82 E32．00 1 33．00 32 136．8

TCF100408EP99．0 0.95 E34.00 40 140．133．00

E TCF100408EP40 143.4 102.0 1．1434．00 35．00

TCF100408EP146.8 105.0 1.30 E35.00 36．00 40

E TCF100408EP40 150．1 108．0 1．4536．00 37．00

TCF120412FP111．0 1.19 F38.00 40 155．137.00

F TCF120412FP40 156．8 113．0 1．2337.50 38．50

TCF120412FP114．0 1．27 F39．00 40 158‘538･OO

TCF120412FP40 161.8 117．0 136 F39.00 40．00

TCF120412FP120.0 1.47 F40.00 41.00 40 165．1

1．60 F TCF120412FP41．00 42.00 40 168．4 123．0

TCF120412FP40 171.7 126.0 1.77 F42.00 43．00

40 129.0 1.99 F TCF120412FP43.00 44．00 175．1

TCF120412FP44.00 45．00 40 178.4 132.0 2．10 F

50 135.0 TCF120412FP45．00 46．00 181．7 2．21 F

46.00 47.00 50 185.0 138.0 1.45 G TCF150512GP

47.00 48．00 50 188．3 141．0 1.53 G TCF150512GP

48.00 49.00 50 191.7 144.0 1.63 G TCF150512GP

49.00 50．00 50 195.0 TCF150512GP147.0 1．74 G

5050‘00 51.00 199．8 150．0 1.87 G TCF150512GP

50．50 51．50 50 201．5 152．0 1．94 G TCF150512GP

51．00 52.00 50 203.1 153.0 2．02 G TCF150512GP

52.00 53．00 50 206．4 156．0 2.22 G TCF150512GP

■
そ
の
他

53.00 5054．00 209.8 159．0 2.46 G TCF150512GP

54．00 55.00 50 213．1 162.0 2．53 G TCF150512GP

55.00 56.00 50 216．4 165．0 2.73 G TCF150512GP

56．00 57．00 50 219．7 168．0 2.37 TCF150512GPG

57．00 58．00 50 フフフー員 171.0 1．76 H TCF180614HP

58．00 59．00 50 225.9 174．0 1．85 H TCF180614HP

59.00 60．00 50 229.2 177．0 1．96 H TCF180614HP

60．00 61．00 50 232.5 180．0 1.42 TCF180614HPH

61．00 62．00 50 235.8 183．0 2．23 H TCF180614HP

62.00 63.00 50 239.1 186．0 2．41 H TCF180614HP

63.00 64.00 50 242.5 189.0 2.64 H TCF180614HP

65．00 5064．00 245．8 192．0 2.94 H TCF180614HP

65.00 66．00 50 249．1 195.0 3．06 H TCF180614HP

66.00 67．00 50 252．4 198．0 3．18 TCF180614HPH

67.00 68．00 50 255．7 201．0 3．30 H TCF180614HP

68.00 69．00 50 259．1 204．0 2．93 TCF180614HPH
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毛

唱

巳

《

スローアウェイドリル
TopCut4TMホルダー/4×，

●TopCut4ドリル･4×D･SLシヤンク

注文番号

5537869

5537870

5537871

5537872

5537873

5577938

5577939

5577940

5577941

5577942

5577943

5577944

5577945

5577946

5577947

5578836

5578837

5578838

5578839

5578840

5578841

5578842

5578843

5537831

5537832

5537833

5537834

5537835

5537836

5537837

5537951

5537952

5537953

5537954

5537955

5537956

5537957

5578619

5578620

5578621

55786Z2

5578623

5578624

5578625

5578626

5578627

5578628

5578729

5578730

5578731

型番

TCF120R4SL20MA

D1 ID1max
12､00 1 13.00

Ｄ
｜
犯

L1

78．6

L4max

48．0

L5 1ｲﾝｻｰﾄWズ｜ 外周刃ｲﾝｻｰﾄ
0.41 1 A TCFO40204AP

中心刃インサート

TCFO40203AC

TCFO40203AC

TCFO40203AC

TCFO40203AC

TCFO40203AC

T亡FO60203BC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO70304CC

TCFO70304CC

TCFO70304CC

TCFO70304CC

TCFO70304CC

TCFO70304CC

TCFO70304CC

TCFO70304CC

TCFO90305DC

TCFO90305DC

TCFO90305DC

TCFO90305DC

TCFO90305DC

TCFO90305DC

TCFO90305DC

TCF120405EC

TCF120405EC

TCF120405EC

TCF120405EC

TCF120405EC

TCF120405EC

TCF120405EC

TCF150406FC

TCF150406FC

T℃F150406FC

1℃F150406FC

1℃F150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF125R4SL20MA 12.50 13.50 20 80．8 50．0 0.48 A TCFO40204AP

TCF127R4SL20MA 12．70 13．70 20 81．6 50．8 0．51 A TCFO40204AP

TCF130R4SL20MA 13．00 14．00 20 82．9 52．0 0．56 A TCFO40204AP

TCF135R4SL20MA 13．50 14．50 20 85．1 54．0 0．64 A TCFO40204AP

TCF140R4SL25MB 14．00 15.00 25 87.8 56．0 0．42 B TCFO50204BP

TCF145R4SL25MB 14．50 15．50 25 89．9 58．0 0．45 B TCFO50204BP

TCF150R4SL25MB 15.00 16.00 25 92.1 60．0 0.49 TCFO50204BP目

TCF155R4SL25MB 15．50 16.50 25 94．3 62．0 0．54 B TCFO50204BP

d

ﾛ

TCF160R4SL25MB 16.00 17．00 25 96.4 64．0 0．60 B TCFO50204BP

TCF165R4SL25MB 16．50 17.50 25 98．6 66.0 0．68 B TCFO50204BP

TCF170R4副25MB 17．00 18．00 25 102.4 68.0 0．74 B TCFO50204BP

TCF175R4SL25MB 17．50 18．50 25 1046 70．0 0．79 目 TCFO50204BP

TCF180R4SL25MB 18．00 19．00 25 106．8 72.0 0.86 8 TCFO50204BP

TCF185R4SL25MB 18．50 19．50 25 108．9 74.0 0．83 B TCFO50204BP

TCF190R4SL25MC 19．00 20.00 25 110．1 76.0 0．60 C TCFO70306CP

TCF195R4SL25MC 19．50 20．50 25 112．2 78．0 0．70 C TCFO70306CP

TCF200R4副フ男MC 20．00 21．00 25 1144 80．0 0.70 C TCFO70306CP

TCF205R4SL25MC 20.50 21．50 25 116．6 82．0 0．70 C TCFO70306CP

TCF210R4副25MC 21.00 22．00 25 118．7 84.0 0．80 C TCFO70306CP

TCF220R4SL25MC 22．00 23．00 25 123.0 88．0 1．00 C TCFO70306CP

T℃F225R4SL25MC 22.50 23．50 25 125.2 90.0 1．10 C TCFO70306CP

TCF230R4SL25MC 23．00 24．00 127.425 92．0 1．10 C TCFO70306CP

TCF240R4SL25MD 24.00 25．00 25 135．2 96．0 0.78 ， TCFO80308DP

TCF250R4SL32MD 25．00 26．00 32 139．6 100．0 0．86 ， TCFO80308DP

TCF260R4SL32MD 26．00 27.00 143.932 1040 0.97 ， TCFO80308DP

『
垂
『
一
一
一
一
一
幸
一
｝
一
二
一
一
一
二
二

TCF265R4SL32MD 26.50 27．50 32 146．0 10．60 1.05 ， TCFO80308DP

TCF270R4SL32MD 27.00 28.00 32 148.2 108．0 TCFO80308DP1．15 口

TCF280R4SL32MD 28今00 29.00 32 152．5 112．0 1．30 ロ TCFO80308DP

TCF290R4SL32MD 29.00 30.00 156.8 TCFO80308DP32 116．0 1．45 ロ

TCF300R4SL32ME 30．00 31．00 32 160．2 120.0 0．63 E TCF100408EP

TCF310R4SL32ME 31.00 32.00 164.5 TCF100408EP32 124.0 0．72 E

■
そ
の
他

TCF320R4SL32ME TCF100408EP32．00 33．00 32 168．8 128．0 0．82 E

TCF330R4SL40ME 33．00 34.00 40 173.1 132.0 0.95 E TCF100408EP

TCF340R4SL40ME 34.00 35.00 177．4 136．0 E TCF100408EP40 1．14

TCF350R4SL40ME 181.8 TCF100408EP35．00 36.00 40 140．0 1.30 E

TCF360R4SL40ME 36．00 37．00 186．1 144.0 1.45 E TCF100408EP40

TCF370R4SL40MF 37.00 38.00 192.1 TCF120412FP40 148．0 1．19 F

TCF375R4SL40MF 37．50 38．50 40 1943 150．0 1．23 F TCF120412FP

TCF380R4SL40MF TCF120412FP38．00 39．00 40 196．5 152．0 1.27 F

TCF390R4SL40MF 39．00 40.00 40 200．8 156．0 1．36 F TCF120412FP

TCF400R4SL40MF TCF120412FP40.00 41．00 40 205．1 160．0 1．47 F

TCF410R4SL40MF TCF120412FP41．00 42．00 40 209．4 164．0 1．60 F

TCF420R4SL40MF F TCF120412FP42.00 43.00 40 213．7 168．0 1.77

TCF430R4SL40MF F TCF120412FP43．00 44．00 40 218．1 172．0 1．99

TCF440R4SL40MF TCF120412FP44．00 45.00 40 222．4 176．0 2．10 F

TCF450R4SL50MF 45.00 46.00 50 226.7 180.0 2．21 F TCF120412FP

TCF460R4SL50MG 46.00 47.00 50 231．0 174.0 1．45 G TCF150512GP

TCF470R4SL50MG 48.00 235．3 188.0 G TCF150512GP47．00 50 1．53

TCF480R4SL50MG 49.00 239.7 192.0 1.63 G TCF150512GP48.00 50
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｜ ’

スローアウェイドリル

TopCut4TMホルダー/4×D

(TopCut4ドﾘﾙ･4×D･SLシヤンクー続き）

’L5 1ｲﾝ'-ﾄｻｲ 外周刃ｲﾝｻｰﾄ

1.74 1 G | TCF150512GP

中心刃インサート

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF210608HC

T℃F210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

D1 ID1max I D I L1

49.OO | 50.00 l 50 1 244.0

L4max

196．0

｜ 型番
TCF490R4SL50MG

注文番号

5578732

5578733

5578734

5578735

5578736

5578737

5578738

5578739

5578750

5538647

5538648

5538649

5538650

5538651

5538652

5538653

5538654

5538655

5538656

5538657

5538658

G TCF150512GP200.0 1.8751.00 50 249.8TCF500R4SL50MG 50.00

TCF150512GPG50 252．0 202．0 1．9451．50TCF505R4SL50MG 50．50

G TCF150512GP254.1 204．0 2．0252.00 50TCF510R4SL50MG 51．00

TCF150512GP2．22 G50 258．4 208．0TCF520R4SL50MG 52．00 53.00

TCF150512GP262.8 212.0 2．46 G54.00 50TCF530R4SL50MG 53.00

TCF150512GPG50 267．1 216．0 2．5355.00TCF540R4SL50MG 54．00

TCF150512GP220.0 2．73 G56.00 50 271．4TCF550R4SL50MG 55.00

TCF150512GP2.37 G50 275．7 224.0TCF560R4SL50MG 56.00 57．00

1.76
■
■ TCF180614HP50 279．5 228．0TCF570R4SL50MH 57.00 58．00

TCF180614HP50 283.9 232.0 1．85
『■

‘■59.00TCF580R4SL50MH 58．00

TCF180614HP236.0 1,96 H60．00 50 288．2TCF590R4SL50MH 59．00

TCF180614HP292.5 240.0 1.42 H61.00 50TCF600R4SL50MH 60．00

244.0 2.23 H TCF180614HP62.00 50 296.8TCF610R4SL50MH 61．00

TCF180614HP301.1 248.0 2．41 H63.00 50TCF620R4SL50MH 62．00

2.64 TCF180614HP50 305．5 252．0 HTCF630R4SL50MH 63.00 64．00

TCF180614HP309.8 256.0 2.94
画
■65.00 50TCF640R4SL50MH 64．00

260.0 3．06 H TCF180614HP66.00 50 314．1TCF650R4SL50MH 65．00

TCF180614HP50 318．4 264．0 3．18 HTCF660R4SL50MH 66．00 67．00

TCF180614HP50 322.7 268．0 3．30 HTCF670R4SL50MH 67．00 68.00

272.0 2.93 H TCF180614HP69.00 50 327．1TCF680R4SL50MH 68．00

●TopCut4ドリル･5×D・SLシヤンク

ｲヵｰﾄｻｲズ｜ 外周刃ｲﾝｻｰﾄ
A I TCFO40204AP

中心刃インサート

TCFO40203AC

TCFO40203AC

TCFO40203AC

TCFO40203AC

TCFO40203AC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO60203BC

TCFO70304CC

TCFO70304CC

TCFO70304CC

TCFO70304CC

TCFO70304CC

TCFO70304CC

TCFO70304CC

TCFO70304CC

TCFO90305DC

TCFO90305DC

TCFO90305DC

型番

TCF120R5SL20MA

D1

12．00

Ｄ
｜
犯

L1

86．0

鍬
０
ｍ
０

４
６

Ｌ 瞳
一
脚

注文番号

5537874

5537875

5537876

5537877

5537878

5577948

5577949

5577950

5577951

5577952

5577953

5577954

5577955

5577956

5577957

5578844

5578845

5578846

5578847

5578848

5578849

5578850

5578851

5537838

5537839

5537840

TCF125R5SL20MA 12.50 20 89．0 63．0 0．48 A TCFO40204AP

TCF127R5SL20MA 12.70 20 90.0 63．5 0．51 TCFO40204APA

90.0TCF130R5SL20MA 13．00 20 65．0 0.56 A TCFO40204AP

TCF135R5SL20MA 13.50 20 94．0 68.0 0.64 A TCFO40204AP

TCF140Rgslフ5MB 14．00 25 99．0 70．0 0.42 B TCFO50204BP

TCF145R5引25MB 25 100．0 72.5 0.45 TCFO50204BP14．50
画

‘ロ｜
‐
｜
そ
の
他

TCF150R5副フ5MB 15.00 25 103.0 75.0 0．49 目 TCFO50204BP

TCF155R5slフ5MB 15．50 25 104．8 775 0.54 目 TCFO50204BP

TCF160R5gl25MB 16．00 25 108.4 80.0 0．60 画
●、 TCFO50204BP

TCF165R5SL25MB 16．50 25 111．1 82．5 0．68 目 TCFO50204BP

■
■
■
■
■
■
園
■
■

TCF170R5SL25MB 17.00 25 115．4 85．0 0.74 TCFO50204BP目

TCF17gRR＜125MB 25 118．117．50 87．5 0．79 B TCFO50204BP

TCF180R5副フ5MB 18．00 25 120.8 90．0 0.86 B TCFO50204BP

TCF185R5SL25MB 122.418．50 25 92．5 0管83 日 TCFO50204BP

TCF190R5割？弓MC 19.00 25 129.1 95.0 0．60 C TCFO70306CP

TCF195R5Slﾌ5MC 131．719．50 25 97．5 0．70 C TCFO70306CP

TCF200R5glフ月MC 20.00 25 132．0 100.0 0．70 C TCFO70306CP

TCF205RgQI？5MC 20.50 25 134．1 102.5 0.70 C TCFO70306CP

TCF210R5SL25MC 21．00 25 137．0 105．0 0.80 C TCFO70306CP

TCF220R5gL25MC 22.00 25 142.0 110．0 1．00 C TCFO70306CP

TCF225R5副フ月MC 22.50 25 144．7 112．5 1．10 C TCFO70306CP

TCF230R5SL25MC 147.023．00 25 115．0 1．10 C TCFO70306CP

TCF240R5gl25MD 24．00 25 152．0 120.0 0．78 ， TCFO80308DP

TCF250R5SL32MD 25．00 32 158．0 125．0 0．86 ， TCFO80308DP

TCF260R5SL32MD 26．00 32 164．0 130.0 0.97 TCFO80308DP，
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スローアウェイドリル

TopCut4TMホルダー/5×D

(TopCut4ドﾘﾙ･5×D・SLシヤンクー続き）

注文番号

5537841

5537842

5537843

5537844

5537958

5537959

5537960

5537961

5537962

5537963

5537964

5578629

5578640

5578641

5578642

5578643

5578644

5578645

5578646

5578647

5578648

5578751

5578752

5578753

5578754

5578755

5578756

5578757

5578758

5578759

5578760

型番

TCF265R5SL32MD

D1

26.50

Ｄ
｜
玉

L5 1ｲﾝｻｰﾄW｜ 外周刃ｲﾝｻｰﾄ
1.05 I D I TCFO80308DP

L1

166.5

L4max

132．5

中心刃インサート

TCFO90305DC

TCFO90305DC

7℃FO90305DC

TCFO90305DC

TCF120405EC

TCF120405EC

TCF120405EC

T℃F120405EC

TCF120405EC

TCF120405EC

TCF120405EC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF150406FC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF180508GC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF210608HC

TCF270R5SL32MD 27.00 32 170.0 135.0 1．15 ， TCFO80308DP

TCF280R5SI~32M， 28．00 32 176.5 140.0 1.30 'ロ TCFO80308DP

TCF290R5SL32MD 29.00 32 181.0 145.0 1．45 ， TCFO80308DP

TCF300R5SL32ME 30．00 32 186．0 150.0 0.63 TCF100408EPE

TCF310R5SL32ME 31．00 32 193．0 155．0 0.72 TCF100408EPE

TCF320R5SL32ME 32.00 32 199．0 160．0 0．82 E TCF100408EP

TCF330R5SL40ME 33．00 40 204.0 165.0 0．95 E TCF100408EP

TCF340R5SL40ME 34．00 40 210.0 170.0 1．14
一
■
■ TCF100408EP

TCF350R5SL40ME 35．00 40 216.8 175.0 1.30 E TCF100408EP

TCF360R5SL40ME 36．00 40 222.0 180.0 1．45 E TCF100408EP

TCF370R5SL40MF 37.00 40 228．0 185.0 1．19 TCF120412FPF

TCF375R5SL40MF 37．50 40 231．8 188.0 1．23 F TCF120412FP

TCF380R5SL40MF 38.00 40 234．5 190.0 1.27 F TCF120412FP

TCF390R5SL40MF 39．00 40 239．8 195．0 1.36 TCF120412FP■

‘■

TCF400R5SL40MF 40．00 40 245.1 200.0 TCF120412FP1.47 F

TCF410R5SL40MF 41．00 40 250.4 205.0 1．60 F TCF120412FP

TCF420R5SL40MF 42.00 40 255.7 210．0 1.77 F TCF120412FP

TCF430R5SL40MF 43．00 40 261．1 215．0 1．99 TCF120412FPF

TCF440R5SL40MF 44．00 40 266.4 220.0 2．10 F TCF120412FP

TCF450R5SL50MF 45．00 50 2717 225.0 2．21 F TCF120412FP

TCF460R5SL50MG 46.00 50 277.0 230.0 1．45 G TCF150512GP

TCF470R5SL50MG 47.00 50 282．3 235．0 1．53 G TCF150512GP

TCF480R5SL50MG 48．00 50 287.7 240．0 1.63 G TCF150512GP

TCF490R5SL50MG 49.00 50 293.0 245,0 TCF150512GP1．74 G

TCF500R5SL50MG 50．00 50 250.0299．8 1．87 G TCF150512GP

TCF505R5SL50MG 50．50 50 302．5 253.0 1.94 G TCF150512GP

TCF510R5SL50MG 51．00 50 305.1 ?55≦0 2．02 G TCF150512GP
■
■
■
■
『
■

TCF520R5SL50MG 52.00 50 310．4 260．0 2．22 G TCF150512GP

TCF530R5SL50MG 53．00 50 315.8 265.0 2.46 G TCF150512GP

TCF540R5SL50MG 54.00 50 270.0 TCF150512GP321．1 2．53 G

5578761 TCF550R5SL50MG 55.00 50 326.4 275．0 2．73 G TCF150512GP

5578762

5538659

5538680

5538681

5538682

5538683

5538684

5538685

5538686

5538687

5538688

5538689

5538700

TCF560R5SL50MG 56．00 50 331.7 280．0 2.37 G TCF150512GP

■
そ
の
他

TCF570R5SL50MH 57.00 50 330.0 285.0 1.76 TCF180614HPH

TCF580R5SL50MH 58．00 50 290.0 1.85 TCF180614HP336．0 H

TCF590R5SL50MH TCF180614HP59．00 50 339.2 295.0 1.96 H

TCF600R5SL50MH 60．00 50 345.5 300．0 1．42 TCF180614HPH

TCF610R5SL50MH TCF180614HP61．00 50 347.8 305．0 2．23 H

TCF620R5SL50MH 62．00 50 358.0 310．0 2．41
■
■ TCF180614HP

TCF630R5SL50MH 315．0 TCF180614HP63．00 50 365．0 2．64
'■

‘■』

TCF640R5SL50MH 64．00 50 363.8 320．0 2．94 TCF180614HP
■

亜

TCF650R5g唾0MH TCF180614HP65．00 50 375.0 325．0 3.06
1■

■

TCF660R5SL50MH TCF180614HP66．00 50 376．4 330．0 3．18 H

TCF670R5SL50MH 67.00 50 335．0 TCF180614HP385．0 3．30 H

TCF680R5SL50MH 340．0 TCF180614HP68．00 50 390．0 2．93 H
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スローアウェイドリル ●
Ｏ

Ｏ
０

０■
■

Ｐ
Ｍ

TopCut4TMインサート／中心刃
Ｋ
ｌ
Ｎ
ｌ
Ｓ
ｌ
Ｈ

g｣且巴

●
TopCut4ドリル中心刃インサート
●V34ブレーカ(汎用型)/V36ブレーカ(低抵抗型）

奨
奨

推
推

１
２

第
第

●
○

1

R

エ
Ｑ
Ｃ
奇
コ
ー
ニ

調インサート
サイズW S RRD1型番 口

由
宇
②
一
寺
唖
唖
ず
つ
の
醐
苛
唖
唖
一
②
苛
垣
醐
苛
唖
の
唖
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ぬ
ぐ
ｏ
ｃ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
守
副
の
副
廿
唖
唖
一
④
卜
寸
函
守
、
叩
切
。
。
“
奇
唖
、

ト
》
ぬ
一
寸
唖
唖
“
ｏ
○
画
苛
め
ぬ
一
副
苛
む
副
苛
、
ぬ
ぐ
唖
唖
画
⑭
哩
唖
一
一
の
。
。
、
、
唖
の
⑮
函
の
副
守
唖
、
一
四
卜
苛
醐
守
ぬ
い
副
○
○
副
守
唖
唖

3．65 2.00 0．300 A2．104．47TCFO40203ACV34

4．90 2.40 0．300 B6．00 2.40TCFO60203BCV34

0.400 C2．60 6．20 2．807．59TCFO70304CCV34

0．500 ，2．80 7．80 3．00TCFO90305DCV34 9．55

9.80 3．60 0．500 E12．00 3.40TCF120405ECV34

12.20 0.600 F14.94 4.80 4．20TCF150406FCV34

14.60 5．40 0.800

Ｇ
Ｈ

17.88 6．00TCF180508GCV34

7．50 17.70 6．50 0.800TCF210608HCV34 21．68

インサート

サイズD1 W S RR型番 ，

ロ
可
動
諄
守
唖
唖

の
↑
ぬ
一
寸
唖
の

3‘65 2,00 0．300 A
l

TCFO40203ACV36 4．47 2．10

ト
。
の
函
守
ｍ
ｍ
－
唖
寸
、
副
寸
、
幻
ト
唖
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
－
ト
。
の
画
め
い
唖
の
画
の
“
苛
唖
岬
一
”
卜
苛
“
可
、
、

の
つ
む
副
守
唖
唖
一
寸
守
の
醐
守
ぬ
い
＠
ｍ
ぬ
い
⑭
ぬ
い
一
の
○
ｃ
ｍ
②
ぬ
い
唖
“
①
国
寸
ぬ
い
一
ト
ト
苛
醐
守
唖
幻

240 4．90 2.40 0．300 BTCFO60203BCV36 6．00

｜
｜
そ
の
他

260 6.20 2.80 0．400 CTCFO70304CCV36 7．59

TCFO90305DCV36 9．55 2．80 7．80 3.00 0.500 口

9.80 0.500TCF120405ECV36 12．00 3．40 3.60
『■
■

TCF150406FCV36 1494 4．80 12．20 4.20 0.600 F

17.88 6．00 14．60 5．40 0.800

Ｇ
Ｈ

TCF180508GCV36

唖
ｃ
ｃ
副
苛
唖
、

奇
。
。
Ｎ
苛
哩
の

21．68 7．50 17．70 6,50 0．800TCF210608HCV36
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TOPCUt4TMインサート／外周刃

●
TopCut4ドリル外周刃インサート
●V34ブレーカ(汎用型)/V36ブレーカ(低抵抗型）

奨
奨

推
推

１
２

第
第

●
○

S

工
且
○
マ
コ
三

調インサート

サイズ型番 ， D1 W S RR

副
す
、
一
吋
ｍ
ｍ

調TCFO40204APV34 4．14 2.10 4．40 2．00 0.400 A

。
○
の
酎
苛
、
、

四
○
垣
画
守
埠
、

つ
“
①
副
せ
ぬ
、

TCFO50204BPV34

TCFO70306CPV34

5.07 2.40 5．40 2.40 0.400 B

ト
せ
の
酎
苛
唖
、

の
寸
の
“
苛
め
の

、
寸
堕
“
苛
め
ぬ

6.67 2．60 7．10 2．80 0.600 C

③
唖
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ

⑯
、
ぬ
い
ｍ
ｍ
ｍ

ｏ
。
の
、
の
唖
唖

TCFO80308DPV34 8．08 2．80 8．60 3.00 0.800 ，

ｍ
ｏ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ

ｍ
ｏ
の
、
碗
、
唖

。
↑
の
、
の
唖
の

TCF100408EPV34 9.96 3．40 10.60 3．60 0.800 E

画
副
の
鯏
寸
、
ｍ

ト
“
の
“
せ
ぬ
い

の
“
垣
“
守
唖
唖

TCF120412FPV34 12.59 4．80 13.40 4．20 1.200 F

口
。
。
“
廿
唖
、

の
ト
苛
醐
守
唖
、

一
つ
○
副
せ
ぬ
唖

TCF150512GPV34 15．13 6．00 16．10 5.40 1．200

Ｇ
Ｈ

ト
。
◎
副
苛
唾
、

①
。
○
副
寸
唖
、

②
ｐ
ｃ
Ｎ
守
唖
唖

TCF180614HPV34 18.04 750 19．20 6．50 1.400

インサート

サイズ型番 W 5 RR， D1
｜
の
せ
め
一
吋
唖
、
“
“
の
副
苛
、
唖

一
ぐ
ず
”
↑
守
唖
の
一
画
の
“
せ
ぬ
め

TCFO40204APV36 2.10 4.40 2．00 0.400 A4.14

5.40 2．40 0.400 BTCFO50204BPV36 5．07 2.40

■
そ
の
他

。
、
。
“
ぜ
、
、

の
可
の
副
寸
い
ぬ

2.60 7．10 2．80 0．600 CTCFO70306CPV36 6.67

副
○
○
ｍ
ｍ
ぬ
い

一
○
○
ｍ
ｍ
噸
唖

0．800 ，2.80 8．60 3．00TCFO80308DPV36 8.08

印
字
の
ｍ
ｍ
ｍ
ｍ
↑
ず
の
“
寸
唖
岬
一
ｍ
ｐ
ｍ
“
苛
唖
唖
。
“
Ｃ
ａ
苛
唖
の

一
一
の
画
②
ｍ
い
つ
守
。
“
苛
唖
の
一
ｍ
ロ
。
“
苛
め
ぬ
の
つ
ロ
酎
守
、
、

10．60 3．60 0．800 ETCF100408EPV36 9．96 3.40

1.200 FTCF120412FPV36 12.59 4．80 13．40 4．20

6.00 1.200

Ｇ
Ｈ

TCF150512GPV36 15.13 16．10 5．40

19．20 6．50 1．400TCF180614HPV36 18.04 7．50
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規格 ’
一＝_当

標翠価格規格

27.00020-S12－110L9.420 DFC5X120C-MPE-V6.070204MB

12．000140404PDFR-ALPMWDOO110．100 EDCT6X60C-MPE~V7,420204M-36■l
P

140404PDFR-ALPTN6501 2.300EDCT6X90． 10．100CMPEV6.070205MB

140408PDFRFALPMWDOO1 12,000EDCT6X120 10．100C-MPE-V7．420205M-36B

140408PDFR－ALPTN6501 2,30012,200 EDCT8X60C-MPE-V8．140205M-48B

12，000140412PDFR-ALPMWDOO112.200 EDCT8X90C-MPE-V15，100205M-70B

16,50009-14-M812,200 GLT8X120CMPEPV6．070206MB

23.50011-17.5-M1015．700 GLT10X60C-MPEごV12．800212M-50B

25,00013-20.M1215,700 GLT10X90。CMPE-V13,700212M-60B

17-26M16 25.00015.700 GI－T10X120C-MPE-V24－000212M-90B

O9-14-M8 16.50020,800 GT12X6024.700 CMPE-V212M-100B

1117.5-M10 23,50012X90 20,800 GT30,800 C－MPEV212M-120'9

25.000GT 13-20.M1212X120 20．800C-MPE-V46,200212M-150日

25．000GT 17-26.M1616X60 44‘700C-MPEごV212M-180 69．4009

6.00044.700 4M16X90 H」78,700 C-MPE-v212M-2008

6.42016X120 44,700 H」 5MC-MPE-V86.400212M-220日

6.42020X60. 71‘500 H」 6MCMPE-V12,800212S-50B

7,71020X90 71.500 H」 8MC-MPE-V13.700212S-60B

9.42020X120． 71,500 H」 10MCMPE-V24．000212S-90B

12,80012MC－NC－PSD 3X90 3,140 H」27，800212S-100B

3.710 15M 26,400CNCPSD 4X90° H」212SS-50 11画0008

5X90 6-60 8.570C-NC-PSD 4.140 HN212SS-60 12．600B

6X90. 4,800 6-90 11．10021.600 C－NC－PSD HN212SS-90B

C－Nc－PSD 8X90 7,140 HN 8-60 10．20016，100C-BMC-V 2．8

12.800CNC－PSD 10X90・ 10．300 HN 8-903 16．100CBMC－V

M3 16.20016．100 CBDR－V 2.420 HN 8－120GBMC－V 3.3

2.670 13，70016,200 CBDR－V M4 HN 10-60国1.5CBMC－V 4

M5 2,740 16.70016.200 CBDR－V HN 10-90-1.5CBMC－V 4．2

M6 3.420 24.00017，000 CBDRV HN 10-120-1.5CBMC－V 5

M8 4.420 24.00019，100 CBDR－V HN 12-90-1.5C－BMC－V 6

M10 5,000 6‘07021,700 CBDR－V HO 4MCBMC－V 6．8

M1221.700 CBDR－V 7‘280 H○ 5M 6.070C－BMC－V 8

CBDR－V M14 8,710CBMC－V 8.5 フフ言?00 HO 6M 6,070

29.400 CBDR－V M16 10．000 HO 8.780C－BMC－V 10 6M-45

M310．2 29,400 CBDS－V 2.420 HO 6M-60 9,420C－BMC－V

C－BMC－V 12 36．800 CBDS－V M4 2,670 H○ 6M-90 11，100

8.050 CBDS虹 M5 3.240CCRCV 0．25R H○ 6M.130 24.200

8.050 CBDS－V M6 3.850 28500C-CRC-V 0.3R H○ 6M.150

『
｜
価
格
表

8.050 EBDS－V M8 5‘140CCRC出V 0.4R H○ 6s 6.070

7.070 CBDS－V M10 9.200 6S-60 9‘420C－CRC－V 0．5R H○

6,480 EBDS鼻V M12 12，000 65－90 11．100CCRCV 0.6R HO

6,480 csQ 6.3X90 2.400C－CRC－V 0.7R H○ 8L 9．210

6,480 csQ 8．3X90 3,000C－CRCV 0.8R H○ 8M 7.000

10.4X90.C－CRC－V 0.9R 6－480 csQ 3.700 HO 8M-60 10.200

cSQ 124X90.C-CRC-V 1R 7.070 3‘900 HO 8M-90 12,800

C－CRCV 1．25R 7．210 csQ 165X90 4,700 H○ 8M-120 16．700

7,210 csQ 20-5X90 6‘500C－CRC－V 1.5R H○ 8M-150 30．800

csQ 25X90CCRC-V 1.75R 7．210 8．900 H○ 8M-180 43,200

8．110 csQ 31X90 13,600C－CRC－V 2R H○ 8M-210 54．000

2．25R 8，110 CSQ－G 6．3X90 3．700 7.000C－CRC－V H○ 8s

CSQ－G 8.3X90CCRCV 2.5R 8．110 4．500 H○ 8s-60 10．200

8.000 CSQ･G 10.4X90 5,200 12.800C-MPE-V 3X60。 H○ 8S-90

3X90° 8,000 CSQ－G 12.4X90 5,700 HO 1OL 10.200C-MPE-V

16SX90CMPE-V 3X120 8000 CSQ－G 6，900 H○ 10M 7．850

4X60 8,570 CSQ~G 20二sX90・ 9･600C-MPEらV H○ 10M.60 11．100

8,570 CSQ･G 25X90 12‘900C-MPE-V 4X90 H○ 10M-90 13．700

C-MPE-V 4X120 8．570 CSQ－G 31X90 19.900 H○ 10M-120 18‘800

CMPE-V 5X60 9.420 DFC 11-S8－80L 22,000 H○ 10M-150 33．100

↓ 9,420 DFC 15-S10－110LCMPE-V 5X90。 25.000 H○ 10M-180 46,200
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工
叩
－

10雌200

…

54,000

HO 10い220 61.700

HO 10s 7,850

HO 105．60 11．100

HO 105．90 130700

HO 12A 13.700

HO 12AP90 ． 240000

HO 12片120 30.000

HO 12片150 380500

HO 12AP180 57.100

HO 12丹200 64,800

HO 12A･220 71,000

HO 12B 130700

HO 12M 13.700

HO 12M.90 240000

HO 12M．120 30.000

HO 15M 35,100

HO 15M-100 49,300

HO1MA 6M1．5 60420

HO1MA 6M．601．5 9.420

HO1MA 6M．801．5 11,600

HO1MA 8M1．5 7.140

HO1MA 8M3．0 70140

HO1MA 8M.601．5 10.300

HO1MA 8帆603．0 100300

HO1MA 8M．801．5 11.600

HO1MA 8雌803 11.600

HO1MA 8雌1001．5 14.500

HO1MA 8緋1003 140500

HO1岬 恥1201．5 18.300

HO1MA 8帆1203 18,300

HO1MA 10M1．5 9.000

HO1MA 10M3．0 90000

HO1MA 10M．601．5 13,200

HO1MA 10M．603 13,200

HO1MA 10M．801．5 15,300

HO1MA 10M-803 150300

HO1MA 10帆1001．5 20,000

HO1MA 10M．1003 20,000

HO1MA 10M.1201．5 25,600

HO1MA 10MP1203 25,600

HO1MA 12M1．5 12,800

HO1MA 12M3．0 12,800

HO1MA 12M-801．5 22.200

HO1MA 12雌803 220200

HO1MA 12M~1003 27.300

HO1“ 12帆1203 39,700

HO1MA 15M3 35.600

HO1MA 15僻1003 490200

HO22M 8M 9，000

HO22M 8鵬60 140200

HO22M 8M-90 160700

HO22M 12M60 170200

HO22M 12雌90 20.700

HO22M 12冊120 260800

HO37M 4M 6,200

HO37M 6M 7.280

HO37M 6M-60 9.850

HO37M 6M．90 11.800

HO37M 8M 9.420

HO37M 8M．60 12,000

HO37M 8M-90 140500

HO37M 8M-120 240000

HO37M 8s 9.420

HO37M 10M 13,200

HO37M 10M．60 15,800

HO37M 10M．90 190100

HO37M 10帆120 24,800

HO37M 10s 13,200

にﾌ餡V 9 30020

I亡丞5V 10 3,020

に?SSV 11 40080

IC丞5V 12 4.080

I匠丞9V 16 11,200

I亡丞gV 20 18,900

IEﾌ55V 25 510800

に2霊V 30 79,800

屹丞WP 1 920

IC2S5VP 2 910

蛇丞SVP 3 10250

吃丞SVP 4 1.350

に丞SVP 5 10420

に丞曾VP 6 1.520

lr丞WP 7 20470

屹丞SVP 8 2.470

に2聖VP 9 3,020

lC2S5VP 10 3，020

l暉丞§VP 11 46080

Irう“VP 12 4,080

にﾌSWP 16 110200

に丞SVP 20 18,900

唾丞gVP 25 51.800

IC丞SVP 30 79,800

に3ALRF 6 80400

に3ALRF 8 9.200

に3ALRF 10 90700

IC3ALRF 12 14,300

に3ALRF 16 21500

IC3ALRF 20 33．000

1亡包AlS 3 30800

に3ALS 4 4,000

IC3ALS 5 40300

に3ALS 6 4,500

IC3ALS 8 60000

に3ALS 10 7,500

lC3ALS 12 10j500

IC3HSN 3 7，000

に3HSN 4 7b300

に3HSN 5 7,800

IC3HSN 6 80000

IC3HSN 8 10,000

lC3HSN 10 12pOOO

IC3H5N 12 17,000

IC3MBS 3R 11.400

lC3MBS 4R 14,200

に3MBS 5R 18SOO

IC3MBS 6R 24,200

に3MBS 8R 48SO0

に4DMC 2 2.040

IC4DⅣに 3 Z700

に4DMC 4 2.900

IC4[Wに 5 30060

に4DMC 6 3.530

IC4[Wに 8 40870

に4DMC 10 7.780

IC4[wに 12 90500

に4DMC 16 21.400

に4,砿 20 32,500

IC4HST 3 20500

IC4HST 4 2,700

IC4HST 5 2,800

IC4H5T 6 3,000

IC4HST 8 4,800

IC4HST 10 7,500

IC4H5T 12 9,200

に4HST 16 216500

lC4HST 20 32.000

IF且ﾊﾊﾛ目 ”､3R 30300

HO37M 12M.90 20,700

HO37M 12雌120 260900

HO37M 15M 340000

に2ALE 3 40200

に2ALE 4 4.400

に2ALE 、 5 40700

に2AlE 6 50000

に?AlE 8 60600

に2ALE 10 8.300

IC？AIF 12 11,500

lC2ALE 16 19.500

IC?AIF 20 310600

lC2ALL 3 5,000

に2ALL 4 50400

に2ALL 5 5.800

に2ALL 6 60600

IC2ALL 8 9，000

IC2ALL 10 12,500

IC2ALL 12 15.500

r2BHT 1.5R 1,530

に2BHT 2R 1,640

に2BHT 3R 2,140

に2B卜汀 4R 3,400

に2BHT 5R 40370

r2BHT 6R 5,680

に2皿BV 0.5R 1,550

IC2MBV 1R 1.480

IC2Ⅳ旧V 1.5R 10700

IC2MBV 2R 1.820

IC2MBV 3R 2,380

lC2MBV 4R 3.780

IC2MBV 5R 4,850

IC2MBV 6R 60310

IC2MBV 8R 180000

に2MBV 10R 28.000

に2RBV Oo5R 10900

lC2RBV 1R 1,800

IC2RBV 1.5R 2,100

IC2RBV 2R 2.200

に2RBV 3R 2,900

IC2RBV 4R 4.500

!C2RBV 5R 60500

に2RBV 6R 8,400

r’ERV 8R 210600

IC2RBV 10R 33,700

Irう副V 3 20100

IC丞LV 4 20250

I『うぐly 5 2400

lC2gLV 6 2.600

I匠丞1V 8 40200

に29W 10 5.100

Iにﾌ副V 12 70200

に2垂 3 10250

lr?ここ 4 10350

IE2霊 5 1.420

I亡丞写 6 10520

IE2聖 8 2,470

r2霊 10 30020

I丘2藍 12 4,080

Ir?霊 20 18,900

に295V 1 920

Iで丞9V 2 910

lC2SSV 3 1,250

に2垂V 4 1,350

に韮SV 5 1,420

に2弱V 6 10520

に2霊V 7 2,470

IC2S5V 8 2.470
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■■規格 I 寸法･材質 ‘リ標準価格標準価格規格－1‐ 寸法.材質 規格 I 寸法｡材質 ｜穣準価格

MSSC M125C 50，000IC5HSVR 16X1R 56，8006X0.5R 3．300IC4MRS

M205C 61‘000lC5HSVR 16X1．5R 56.800 MSSC6X1R 3．300IC4MRS

51.00016X2R 56.800 MSSC PF1/44.800 |C5HSVRIC4MRS 8X0．3R

3R 13.400 MSSC PF3/8 54.0004.800 lC5MBS8X0.5RIC4MRS

17.700 MSSC PF1/2 57，0004.800 lC5MBS 4RlC4MRS 8X1R

SR 22‘800 MSSC PF3/4－24129845 59，0006．600 lC5MBSIC4MRS 10X0.3R

6R 28.500 MSSC PF3/4-24130545 59.0006．600 IC5MBSIC4MRS 10X0．5R

8R 57.100 MSSC PF3/4－24130745 59，0006,600 |C5MBS1C4MRS 10X1R

9,300 に6HXE 6 4‘000 MSSC PF1‘ 61，00012X0.3RIC4MRS

8 5.710 MSSC PF111／4 66,0009,300 lC6HXElC4MRS 12X0．5R

10 8.110 MsSC PF1'1/2 68,0009,300 lC6HXEに4MRS 12X1R

IC6HXE 12 10,300 MSSC PF145C 50,0006 4．420|C4RFE

KAG“KIMARU TA－0806－EDCT 1410000 MSSC PF245C 61，0008 5,710IC4RFE

KAGAⅧKlMARU TA－0806－BDⅣ汀 141.000 MTBS 030416-75 12，00010 8,420IC4RFE

10.500 KAG“KlMARU TA員o808－EDCT 177．000 MTLCC O60204LC日Ⅵ1 90012lC4RFE

KAGAⅧKI伽RU TA－1006－EDCT 146.000 MTCC o60204LMG15 1，19016 21．400IC4RFE

KAG恥KⅧARU 1弧戸1008-EDCT 182，000 MT烏cc o60204LMK10 90020 35.700IC4RFE

2.300 KAGAⅧKiMARU TA-1008-BDⅣ汀 182.000 MTLCC o60204LSG20 1.1903lC4SLV

2,400 KAG“K1MARU TA－1009－EDCT 2040000 MTLCC O80204LCEM1 1.000lC4SLV 4

TA戸1258戸EDCT2．500 KAGAYAKIMARU 196．000 M~FCC o80204LMG15 1．300IC4SLV 5

KAGAYAKlMARU TF-O806H 145,000 MFCC 0802041.MK10 1.0006 2,700IC4SLV

KAGAYAKlMARu TF－1006 165，000 M平cc 0802041．SG20 1.300IC4SLV 8 4.300

5,500 KAGAYAKlMARU TF－1006H 165．000 MTLCC O9T304LCEM1 1.100IC4SLV 10

TF-12510H-31．757,750 KAGAYAKlMARU 230．000 MTLCC o9T304LMG15 1.420IC4SLV 12

TF-12510H-38.1 230.0002‘280 KAGAⅧKlMARU MTCC O9T304LMK10 1.100lC4SSV 1

TF-16012H-31.751,340 KAGAYAKI岬RU 300．000 MFCC O9T304LSG20 1.420lC4SSV 2

TF16012H38､13 1.370 KA”K岬RU 300,000 MFCP o40102RRHCEM1 1,100に4SSV

TZO504H1.440 KAGAYAKlMARU 90．000 MTとCP o40102R－RHVP20 1.500lC4SSV 4

Tz0635H5 1.500 肌畝ⅧK1MARU 110.000 MTbCP O40102R員SEMK10 1,100IC4SSV

6MlC4SSV 6 1･610 M 6.850 MTもCP o40104L－SECEM1 1,100

2.380 M 6S 6,850 M限CP O40104L-SEMG15IC4SSV 7 1‘500

2‘380 M 8M 8,140 MTCP o40104L-SEMK10 1．100lC4SSV 8

8sIC4SSV 9 3,280 M 8.140 MT－DC 07-2.5CEM1 4,500

10Mアナピッチ30|C4SSV 10 3,280 M 11，100 MT－DC 07-2.5MG15 4,820

10Mアナピッチ324.650 11．100に4SSV 11 M MTらDC 07-2.5MK10 4，500

10sアナピッチ304.650 11．100 0703-12・CEM1に4S5V 12 M MTbDC 3,400

10sアナピッチ3212,900 11．100 0703-12．MG15lC4SSV 16 M MTbDC 3,720

19，100 M－DCLNR 2020K-12 25.500 MTbDC 0703-12.MK10IC4SSV 20 3,400

56.000 M－DCLNR フ員ﾌ再叫12 26.500 MTDCIC4SSV 25 11-3.5CEM1 6,000

88,700 MCD｣NR 2020K-15 25･500 MFDC|C4SSV 30 11-3.5MG15 6,320

|C4SSVp 1 2‘280 M－DD｣NRI 2525M-15 26.500 MT忘DC 11-3.5MK10 6．000

1,340 2020K-16|C4SSVP 2 M－DTGNR 25･500 MiEDC 11-3.5HC日Ⅵ1 6．000

1,370 M－DTGNR フ月？弓M-16 26‘500lC4SSVP 3 MTbDC 11-3.5HMG15 6.320

1.440 M､DWLNR 2020K-08 25.500lC4SSVP 4 MT－DC 11－3．5HMK10 6,000

5 1,500 M－DWLNR 2525M-08 26.500 MT画DClC4SSVP 1104-12．CEM1 4.300

lC4SSVP 1,610 MH M-14 3,000 MT－DC6 1104-12．MG15 4,620

IC4SSVP 7 2,380 MSE 6M 8.140 MFDC 1104－12．MK10 4,300

lC4SSVP 8 2，380 MSE 6M-60 16.200 MTとjE 143-S10－45 23，000

■
価
格
表

1C4SSVP 9 3，Z80 MSE 7M 9‘420 163-S10-45MTJE 25,000

IC4SSVP 10 3,280 MSE 7M-60 18．000 MTb｣E 204－510－45 30,000

lC4SSVP 11 4．650 MSE 7M-90 26,500 MT丸15 2008100dTM I 33,500

4.650 MSE 9MlC4SSVP 12 11，100 MTJS 2010100-TM 33.500

IC4SSVP 16 12．900 MSE 9M-60 23,100 MTﾐjS 2012100ざTM 33.500

IC4SSVP 20 19．100 MSE 9M-90 30．000 MTbjS 2208110－s 35．000

56.000IC4SSVP 25 MSE 10M 13,700 M季jS 2210110-s 35．000

88．700 MSE 10M-6lC4SSVP 30 23，100 M~雁jS 2212100-s 35．000

IC5HSVR 6X0．5R 12，500 MSE 12M 17，100 MTL｣5 2508100面TM 38．000

12,500 MSSC|C5HSVR 6X1R M8 38，000 MT-jS 2510100句TM 38．000

lC5HSVR 8X0.5R 150200 MSSC M10 38，000 M~限jS 2512100回Ⅷ 38‘000

lC5HSVR 8X1R 15,200 MSSC M12 40，000 M眼｣S 3208100－T 40，000

IC5HSVR 8X1.5R 15．200 MSSC M14 41‘000 MF｣S 3210100汀 40．000

20.500lC5HSVR 10X0．5R MSSC M16 42，000 MTJS 3212100－T 40，000

lC5HSVR 10X1R 200500

20,500

MSSC M18 43･OOO MFSD O9T204-45ALMK10 2．400

|C5HSVR 10X1．5R MSSC M20 45．000 MTSD O9T204-45MSCEM1 2,400

IC5HSVR 10X2R 20.500 MSSC M24 50.000 MTSD 09T208.45CEM1 2．400

26．000lC5HSVR 12X0．5R MSSC M27 52.000 MTSD O9T208-45MG15 2.690

IC5HSVR 12X1R 26．000 MSSC M30 53．000 Ⅳw-SD o9T208-45MK10 2,400

IC5HSVR 12X1．5R 26．000 MSSC ⅣB3 58．000 MTSD o9T208－45ALMK10 2,400

IC5HSVR 26.000 MSSC M3612X2R 60，000 M平SD O9T208-45MSCEM1 2‘400
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MTLSDH O50204USMK10 900 NC－PSD･V 10X120 3,250 NC－SDR－G 3.3 1,200

MTSDM o50204AMVM25 700 NC－PSD－V 12X60． 4,680 NGSDRG 3.35 1,200

M~FTD 160304MK10 1.400 NCPSD－V 12X90。 4.680 NCRSDR－G 3．4 1.200

MT-TD 160304SK10 1,500 NCPSD－V 12X120 4，680 NC－SDR－G 3．45 1,200

MFTD 160304SP30 16X60 NC－SDR－G 3．5 1‘2001.500 NCPSD－V 6.350

10-31-45. 22.500 16X90。 6,350 NC－SDR－G 3．55 1,310MTM NC－PSD－V

MTM 20-48-45. 28‘500 NC－PSD－V 16X120 6,350 NCSDR－G 3．6 1．310

NC－SDR－GMTM 35-63-45・ 34.200 NCPSD－V 20X60 8，910 3．65 1．310

20X90。 NGSDR－G 3．7 1,310M1MA 1436-45 41．000 NCPSひV 8．910

NCSDR－G 3.75 1.310MTMB O425-S10 10,000 NCPSD－V 20X120。 8，910

25X60ﾟ NCSDR－G 3．8 1.310MTMB O425-S12 10,000 NC－PSD－V 12,700

NC－SDR－G 3.85 1.310MTMB 0430-120．S12 16，000 NC－PSD－V 25X90 12．700

25X120． NC－SDR－G 3．9 1.310MTMB 1025-60-S12 15．000 NCPSD虹 12.700

NC－SDR－G 3.95 1.310MTMB 1031-S12 12.500 NC-PSDL-V 3X90．L＝100 5，380

4X90.L＝100 5，610 NC－SDR－G 4 1，310MTMB 2035－60－S12 17，000 NC-PSDLごV

1.4702041-S12 14．000 NC-PSDL-V SX90。L＝150 6,280 NC－SDR－G 4．05MTMB

NGSDR－G 1.470WMS 1245110 15.000 NCPSDLごV 6X90．L＝150 6,740 4．1

8X90.L＝150 NC－SDR－G 4．15 1,470WMS 1245110．R0．4 15.000 NC-PSDL-V 10,300

10X90．L＝200 11‘600 NGSDRG 4－2 1.470MTMS 1245150弓S16 18,000 NCPSDL畠V

12X90．L＝200 17,000 NGSDR戸G 4．25 1,470MTMS 12455204-S10 15,000 NC-PSDL白V

16X90.L＝250 22,500 NC－SDRG 4．3 1,470MTMS 12455204-S7 15,000 NC-PSDLごV

20X90.L＝250 32,800 NC－SDR－G 4．35 1．470MTMS 13100130 18,000 NC-PSDL-V

NC-PSDL灯 25X90.L＝250 52,500 NC－SDR－G 4．4 1‘470MTMS 145120130 18,000

1 1‘000 NC－SDR－G 4．45 1,470ⅣWMS 145125130 18，000 NC－SDR－G

1.470NGSDR－G 1．05 1，110 NC－SDR－G 4．5MTMS 148130130 18．000

NCSDR－G 4.55 1,65015135130 18．000 NC－SDR－G 1.1 1‘000MTM5

1.15 1．110 NCSDR－G 4．6 1,650MTMS 152140130 18.000 NCSDR－G

1.2 1．000 NC－SDR－G 4．65 1．650MTMS 20-35-45 30.000 NC－SDR－G

1.650NGSDR－G 1.25 1．110 NC－SDR－G 4．7MTMS 30-45-45 35，000

1.6501.3 1.000 NC－SDR－G 4．75MTMS 6.5-15.5-45 23．500 NC－SDR－G

NC－SDRPG 4.8 1‘650NGSDR－G 1.35 1，110M1MS 9-24-45. 23‘500

4.85 1,6501-4 1．000 NC－SDR－GMTMS－WM 0121-45 48.500 NC－SDR－G

NGSDR－G 4．9 1,6501.45 1，110MTMS－WM 020-45 41，000 NC－SDR－G

NC－SDR－G 4,95 1,9701.5 1,000MTMS宮WM 1131-45 51．000 NC－SDR－G

NGSDR－G 5 1,9701．55 1，1106M 7,280 NCSDR－GN

NCSDR－G 5．05 1.970NCSDR再G 1.6 1，0006M-45 9．420N

1.9701.65 1，110 NC－SDR－G 5．110.300 NC－SD鳥GN 6M-60

5.15 1.9701.7 1,000 NC－SDR－G7,280 NC－SDR－GN 6S

1,970NC－SDRG 5．2NC－SDR－G 1．75 1．1108M 8,140N

1,970NCSDR－G 5.25NCSDR－G 1.8 1．0008M-60 11，100N

5.3 1.9701.85 1,110 NC－SDR－GNC－SDRFG8M-90 16.300N

5.35 1,9701‘000 NC－SDR－GNC－SDR－G 1.98s 8，140N

1.970NC－SDR－G 5．4NCSDR－G 1.95 1，11010M 12，000N

1.970840 NC－SDR－G 5．45NC－SDR－G 210s 12．000N

NC－SDRG 5.5 1,9702．05 1‘000NCSDR芦GN 12M-60 17．100

2,1401.000 NCSDR－G 555NC－SDR－G 2．115/18 22,300N-15/18

NC－SDR－G 5．6 2,1402.15 1.00048.400 NC－SDR･GN 21／B-21

2,140NC－SDR－G 5．652．2 1．00020,000 NC－SDR－GNC－MT 1245150H

■
価
格
表

2,1401.000 NC－SDR－G 5．72．25145120130H 20.000 NC－SDR－GNCMT

NCSDR－G 5.75 2,1402．3 1．000NC－SDR－G1X90 1,280NCPSD－V

2,140NCSDR－G 5．82.35 1．000NGSDR鯵G1.5X90 1.210NCPSD－V

2‘140NCSDR－G 5．852．4 1．000NC－SDR－G2X90 1,140NCPSD－V

2‘140NGSDRG 5．92.45 1‘000NC－SDR･G3X60 1．300NC－PSD－V

5.95 2，140NC－SDR－G2．5 1．0003X90 1.300 NC－SDR－GNC－PSD－V

2,140NC-SDRG 62.55 1,0001.300 NCSDR－GNCPSD判 3X120U

2,370NCSDR－G 6.052.6 1,0001.370 NC－SDR－GNC－PSD－V 4X60

NCSDRG 6．1 2，3701，000NCSDR－G 2．654X90 1,370NC－PSD－V

2,370NC－SDR－G 6.152.7 1．0001.370 NC－SDR－GNC－PSD－V 4X120

2.370NGSDR－G 6．22.75 1.000NC－SDR－G5X60 1.610NC－PSD－V

6.25 2,370NC－SDR－G2.8 1,0001,610 NC－SDR－GNCPSD－V 5X90

2.370NCSDR－G 632.85 1,000NC－SDR－G5X120 1.610NC－PSD－V

6.35 2．370NC－SDR－G2.9 1，0001,770 NC－SDR－GNC－PSD－V 6X60。

2.370NC－SDR－G 6．42.95 1,000Nc－SDR－G6X90。 1,770NCPSD毎V

2.370NC－SDRG 6．453 1,0001.770 NC－SDR－GNC－PSDごV 6X120

6．5 2．3701△200 NCSDR－G3．058X60 22ﾌ0 NCSDR－GNCPSD－V

2．450NC－SDR－G 6．553．1 1,200NC－SDR－GNC－PSD－V 8X90 2，220

6．6 2.450NCSDR－G3．15 1,200ﾌ,?0 NC員SDR-GNCPSD－V 8X120

2.450NCSDR－G 6．651,200NCSDR－G 3.210X60 3．250NC－PSD白V

6．7 2.450NCSDR－G3．25 1.20010X90. 3.250 NCSDR－GNCPSD－V
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一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
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12．9 NC-SUS-RD 0．59 1.1502,450 NCSDRPG 6,320NC－SDR－G 6．75

NCSDR－G 13 6．320 NC-SUS-RD 0．6 1.0206．8 2.450NC－SDR－G

NCSDRG 13．5 9,800 NC-SUS-RD 0．61 1.1506.85 2.450NC－SDRPG

2.450 NC－SDR－G 14 9．800 NC-SUS-RD 0．62 1，150NC－SDR－G 6．9

NC－SDR－G 14．5 10,8006.95 2,450 NCSUS－RD 0．63 1‘150NC－SDR－G

NC－SDR－G7 2,450 15 11．200 NC-SUS-RD 0．64 1,150NCSDR－G

2.610 NCSDRG 15．5 12．100 NCSUS－RD 0.65 1.060NCSD鳥G 7．05

2．610 NC－SDRPG 16 12．100 NC-SUS-RD 0．66 1．150NCSDR－G 7．1

16．57.15 20610 NC－SDR－G 12‘500 NC-SUS-RD 0．67 1,150NC－SDR－G

NC－SDR－G 17 12,500NCSDR－G 7．2 2．610 NC-SUS-RD 0．68 1，150

2.610 NCSD鳥G 17．5 13,800 NCSUS－RDNCSDR－G 7.25 0．69 1.150

2‘610 NC－SDRG 18 13,800NCSDR－G 7．3 NC-SUS-RD 0.7 1.020

2,610 NCSDR－G 18．5 15,200 NGSUS－RDNGSDR･G 7．35 0．71 1，150

2.610 NCSDR－G 19 15.700NC－SDR－G 7．4 NC-SUS-RD 0．72 1．150

2.610 NCSDR－G 19．5 16.200 NCSUS－RDNGSDRPG 7．45 0．73 1.150

2.610 NGSDR－G 20 16.200NC－SDR－G 7．5 NC-SUS-RD 0．74 1．150

7．6 2,680 NC－SDR－G 20．5 17,800 NC-SUS-RDNGSDR－G 0．75 1,060

’
一
’
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一
一

NGSDR－G 21NCSDR－G 7．7 2．680 17，800 NC-SUS-RD 0．76 1．150

2.680 NCSDR－G 21．5NGSDR･G 7．8 18,900 NC-SUS-RD 0．77 1‘150

Ｇ
Ｇ

』
口
Ｒ
Ｒ

Ｄ
Ｄ

軍
嘩

Ｎ
Ｎ

NCSDR－G2．680 22NC－SDR－G 7．9 18,900 NC-SUS-RD 0．78 1.150

NC－SDRG 8 2．680 22.5 21.500 NC-SUS-RD 0．79 1,150

8．1 2.970 NCSDR－G 23 21,500 NC-SUS-RDNCPSDR－G 0.8 1,020

NGSDRG 8．2 2.970 NC－SDRG 23．5 22,900 NCSUS－RD 0．81 1.150

NCSDR－G 8．3 2,970 NC－SDR－G 24 22,900 NCSUS－RD 0．82 1,150

NCSDR－G 8．4 2.970 NGSDR－G 24.5 22,900 NCSUS－RD 0．83 1，150

NCSDR－G 8．5 2.970 NC－SDR－G 25 22,900 NC-SUS-RD 0．84 1，150

25.5NCSDR－G 8．6 3．170 NC－SDR－G 23,900 NCSUS－RD 0．85 1.060

NCSDR－G 26NC－SDR－G 8．7 3．170 23900 NC-SUS-RD 0．86 1．150

8．8 3ql70 NC5DRG 26.5 26,400NC－SDR－G NCSUS－RD 0．87 1.150

8．9 3．170 NC－SDR－G 27 26,400NC－SDR－G NC-SUS-RD 0．88 1,150

NCSDR－GNGSDRG 9 3．170 27．5 27.900 NGSUS－RD 0．89 1,150

NC－SDR－GNGSDRG 9．1 3．350 28 26.400 NC-SUS-RD 0．9 1,020

NCSDRGNCSDR－G 9．2 3,350 28.5 29,800 NGSUS－RD 0．91 1，150

NC－5DR－G 29NC－SDR－G 9．3 3,350 28，000 NC-SUS-RD 0．92 1，150

3.350 NGSDR－G 29.5NC－SDRFG 9．4 29‘800 NGSUS－RD 0．93 1，150

9．5 3,350 NCSDR－G 30NC－5DR－G 28.000 NCSUS－RD 0.94 1,150

9．6 3.700 NC－SDR－G 30.5NCSDRG 31jOOO NCSUS－RD 0.95 1.060

9．7 3.700 NC－SDR－G 31NC－SDR－G 32,400 NC-SUS-RD 0．96 1.150

NCSDRG 9．8 3･700 NCSDR－G 31．5 33.700 NCSUS－RD 0.97 1,150

NC－SDR－G 9．9 3.700 NCSDR－G 32 32.400 NCSUS－RD 0.98 1．150

10 3.710 NCSUS－RD 0．3NCSDR・G 1.150 NCSUS･RD 0.99 1.150

NC－SDR－G 10．1 4,000 NC-SUS-RD 0．31 1,250 NC－SUS･RD I 830

NC5DR－G 10．2 4．000 NC-SUS-RD 0．32 1.250 P 1214613 1,900

NC－SDR－G 10．3 4.000 NGSUS－RD 0.33 1.250 P 1905HC 8．000

NC－SDR－G 10．4 4．000 NGSUS－RD 0.34 1‘250 P 20081OHC 8,000

NC－SDR－G 10．5 4．000 NC-SUS-RD 0.35 1，150 P 2012HC 8.000

NCSDR－G 10．6 4.410 NCSUS－RD 0．36 1.250 P 22HC 8.300

NGSDR－G 10．7 4.410 NC-SUS-RD 037 1.250 P 25HC 8.600

■
価
格
表

NCSDR－G 10．8 4.410 NC-SUS-RD 0．38 1.250 P 32HC 8.600

NCSDR－G 10．9 4.410 NC－SUS再RD 0．39 1.250 P C5-1 1,050

NC－SDR－G 11 4.410 NCSUS－RD 0.4 1，110 P CSB-6012 1．360

NC－SDR－G 11．1 4．970 NC-SUS-RD 0．41 1,200 P CSB-8018 1．200

NCSDR－G 11．2 4.970 NC-SUS-RD 0.42 1.200 P CS･M5X10 70

NC－SDR－G 11．3 4.970 NC-SUS-RD 0．43 1．200 P CS－M5X20 70

NCSDR‐G 11．4 4.970 NcSUS－RD 0．44 1,200 P CS－M6X20 70

NC－SDR－G 11．5 4.970 NC-SUS-RD 0．45 1．110 P H-1.5 160

NC－SDRPG 11．6 5.380 NCSUS－RD 0.46 1衝200 P H-2 160

NC－SDR－G 11．7 5,380 NC-SUS-RD 0．47 1.200 P H-2.5 160

NCSDR－G 11．8 5．380 NC-SUS-RD 0.48 1.200 P H-3 220

NGSDR－G 11．9 5‘380 NC-SUS-RD 0．49 1．200 P H-4 285

NCSDR－G 12 5‘380 NCSUS－RD 0.5 1.060 P H-5 360

NC－SDR－G 121 6．000 NCSUS－RD 0．51 1．150 P H-6 430

NGSDR－G 12．2 6,000 NCSUS－RD 0．52 1，150 P HS･M10X10LS 1.300

NC－SDR－G 12．3 6．000 NCSUS－RD 0．53 1．150 P HS－M12X10LS 1．300

N“DR－G 12．4 6,000 NC-SUS-RD 0．54 1．150 P HS-M14X10LS 1.500

NC－SDR－G 12．5 6,000 NGSUS－RD 0．55 1,060 P HS-M3X4 70

NC－SDR－G 12．6 6,320 NCSUS－RD 0．56 1．150 P HS-M3X5 70

NC5DR－G 12．7 6.320 NC-SUS-RD 0．57 1，150 P HS-M3X6 70

NCSDR－G 12．8 6.320 NCSUS－RD 0．58 1．150 P HS－M5K 150
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P 10,800PBS 3000X27XO､9X10/141250X13XO､65X10/14 2,950HS－M5X10 150 PBS

10β00PBS 3000X27XO､9X141250X13XO､65X14 2,950PBSHS－M5X5 150P

10,800PBS 3000X27XO､9X182,950PBS 1250X13XO､65X18HS-M5X6 150P

11,500PBS 3750X27XO､9X10/141260X13XO､65X10/14 2.950PBSHS-M5X8 150P

3750X27XO､9X14 11,500PBS1260X13XO､65X14 2,950150 PBSP HS二M6K

11,5003750X27XO､9X18PBS1260X13XO､65X18 2,950150 PBSP HS－M6X10

5,600BT30．BPM1325X13XO､65X10/14 3,100150 PBSP HS-M6X5

6,500BT30可PM1325X13XO､65X14 3,100150 PBSP HS､M6X6

4.710BT40JISPM1325X13XO､65X18 3.100250 PBSP LP4

4.710BT40-MASPM1415X13XO､65X10/14 3,300250 PBSP L-5

4.710BT40･MAZAKPM1415X13XO､65X14 3,3009,000 PBSP LAZYB100

4‘710BT40-MPPM1415X13XO､65X18 3,300PBSLAZYB80 9.000P

5,570BT50JISPM1425X13XO､65X10/14 3,300LFZYE100 9，000 PBSP

5.570BT50.MAS3.300 PM1425X13XO､65X14LFZYE125 9，000 PBSP

5.570BT50.MAZAK1425X13XO､65X18 3,300 PMPBSLFZYE160 9,000P

5,570BT50-MPPM1440X13XO､65X10/14 3.950PBSLFZYE80 9.000P

9,300BT30PMA1440X13XO､65X14 3,9509.000 PBSP LFZYED100

1,780BT30PMB1440X13XO､65X18 3，9509‘000 PBSLFZYED125P

1.780BT403,950 PMB1470X13XO､65X10/149,000 PBSP LFZYED160

1,780BT50PMB1470X13XO､65X14 3,9509,000 PBSP LFZYED80

8,100SBS 61470X13XO､65X18 3.9509.000 PBSP 1アブE50

18，1006－60SBS1560X13XO､65X10/14 3,9509,000 PBSP Iファ鳫63

8.300SBS 651560X13XO､65X14 3.9509,000 PBSP IファED50

9．000SBS 73.9501560X13XO､65X18IファFD63 9,000 PBSP

20.0007－60SBS1560X16XO､65X10/14 6.150PBSMB･C 1.250P

29‘6007－90SBS1560X16XO､65X14 6.150PBSMB-S20 7．000Ｐ

9‘100SBS 7S6,1501560X16XO､65X188．000 PBSP MB-S25

11．300SBS 91625X13XO､65X10/14 3,9508.000 PBSP MB－S25－DN

24.7009．60SBS3,9501625X13XO､65X14MCS-1 1,200 PBSP

33‘3009-90SBS3.9501625X13XO､65X18M､CTWO811 2.300 PBSP

11.4009sSBS3,9501630X13XO､65X10/14M－DO810 2,300 PBSP

13,70010SBS3.950PBS 1630X13XO､65X14MDP-6 1,300P

25.70010.60SBS1630X13XO､65X18 3.950PBSMD陰8 1‘800P

33,30010-90SBS3.6001635X13XO､65X10/142.190 PBSP MDP-9

14.30010sSBS1635X13XO､65X14 3.600PBSMDS-6 570P

17.30012SBS1635X13XO､65X18 3，600PBSMDF15 1．680p
q

38．10012-90SBS3.6001640X13XO､65X10/141,400 PBSMD1z6P

18．10012sSBS3,6001640X13XO､65X141,000 PBSP MFT-15

2.400O9T204TNCEM1SDKN1640X13XO､65X18 3,600PBSMFF6 600P

O9T204TNMK10 2.400SDKN1645X13XO､65X10/14 3,600PBSMFTも8 1,000P

16.5009-10.M5SGLT1645X13XO､65X14 3,600PBSMF1名9 1．000P

16.50011．10－M6SGIJ3･6001645X13XO,65X181,300 PBSP MKS-6

16,50014－16．M8SGLT1720X13XO､65X10/14 3‘650PBSMMLP34L 1,300P

23.50017.5-20-M10SGLf「3．6501720X13XO､65X141.300 PBSP A川ⅥLP46

23.50018-20SGLT1720X13XO､65X18 3‘650PBSMMSC432 1,500P

23.50018.5-20SG1-T1770X13XO､65X10/14 3･700PBSMMSD－432 2．000P

25．00020-20-M12SGLT3.7001770X13XO､65X141.000 PBSMMS.P322P

25．00021-25SGLT3,7001770X13XO､65X182,500 PBSMMSW－432P

■
価
格
表

25｡000SGL丁 22-251780X13XO､65X10/14 3’800PBS800P MS2166

25.00023-25.M14SGLT1780X13XO､65X14 3.800PBS700P MSP-2.55

25.00024-25SGI-T1780X13XO､65X18 3.800PBSMSP-2LO43 700P

25.00025-25SGI~T1818X16XO,65X10/14 7.600PBSMST2 300P

25,00026-25-M16SGLT1818X16XO､65X14 7.600PBSMST2.5s 700P

7.2806MSK7,6001818X16XO､65X18400 PBSMSF2LO40p
O

16,2006M．605K1820X16XO､65X10/14 7，600PBS300P MS~F3S

7.3006sSK7,6001820X16XO､65X14700 PBSMSTb4LO60p
0

8，140SK 7M1820X16XO,65X18 7.600PBSMSTと4s 300P

18,0007M.60SK3,9501840X13XO､65X10/14130 PBSORING－P12､5日

26,5007M-90SK3,9501840X13XO,65X14PBSOR1NG-P15 150P

8,20075SK3,9501840X13XO､65X1890 PBSORING－P4P

10，2009MSK7.7001855X16XO､65X10/14PBSORING－P5 90P

22.2009M．60SK7.7001855X16XO､65X14PBSOR1NG－P6 90P

30.0009M-90SK7,7001855X16XO､65X18500 PBSSB-4070TRNP

10,3009sSK2130X13XO､65X10/14 4,300PBS1130X13XO,65X10/14 3．300PBS

12,80010MSK4,3002130X13XO・65X143.300 PBS1130X13XO､65X14PBS

23,10010M-605K2130X13XO､65X18 4‘300PBS1130X13XO,65X18 3.300PBS

30．00010M-90SK10，0002750X27XO､9X10/143,300 PBS1140X13XO､65X10/14PBS

12．90010sSK10,0002750X27XO,9X14PBS1140X13XO､65X14 3．300PBS

16.20012MSK2750X27XO､9X18 10,000PBS3,300PBS 1140X13XO､65X18
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規格 寸法･材質 標準価格 規格
１
１ 寸法･材質 _』一群価値 寸法･材質一一一 一 _| 標準価格規格

SK 12M-90 34.200 TC員SSD 3 260 TCSSD 9.9 2,120

5K 125 16,300 TCSSD 3.1 370 TC-SSD 10 1,680

TAP SP 2,500 TCSSD 3.2 320 TCSSD 10．1 2.390

TCCD 1X60.X4 750 TC-SSD 3.3 320 TC-SSD 10．2 2,240

TCCD 1.5X60.X5 600 TCSSD 3.4 350 TCSSD 10．3 2.240

TCCD 2X60．X6 650 TCSSD 3.5 320 TC-SSD 10．4 2.390

TCCD 2.5X60.X8 800 TCSSD 3.6 390 TCSSD 10．5 2,050

TC－CD 3X60･X8 850 TC-SSD 3.7 390 TCSSD 10．6 2.830

TCCD 4X60･X10 1.650 TCSSD 3.8 350 TCSSD 10．7 2,830

TC－CD 5X60･X12 1.800 TCSSD 3.9 410 TC-SSD 10．8 2,830

TC-LCD L1001X60.X4 3.250 TCSSD 4 350 TCSSD 10．9 2830

TC－LCD L1001．5X60･X5 2.450 TC-SSD 4.1 470 TCSSD 11 2.120

TCLCD L1002X60･X6 2.600 TC員SSD 4.2 420 TGSSD 11．1 3．000

TCLCD L1002．5X60.X8 3.000 TC-SSD 4．3 470 TC-SSD 11．2 2,850

TCPLCD L1003X60.X8 3．100 TC－SSD 4．4 470 TC-SSD 11．3 3，000

TC賞LCD L1004X60･X10 3.500 TC-SSD 4．5 420 TC-SSD 11－4 2,850

TC-LCD L1005X60･X12 5.900 TC-SSD 46 540 TCSSD 11．5 2.490

TC-LCD L1501X60oX4 4.900 TC-SSD 4．7 540 ~｢C-SSD 11．6 3，110

TC-LCD L1501．5X60･X5 4,000 TGSSD 4．8 540 TC-SSD 11．7 3,250

TC-LCD L1502X60･X6 4,200 TC-SSD 4．9 560 TC－SSD 11．8 3，110

TCLCD L1502．5X60.X8 5.000 TGSSD 5 490 TCSSD 11．9 3,250

TCLCD L1503X60.X8 5.000 TCPSSD 5．1 620 TC-SSD 12 2,520

TC-LCD L1504X60･X10 5,300 TC員SSD 5．2 570 TCSSD 12．1 3,380

TCLCD L1505X60･X12 7，200 TC－SSD 5．3 620 TC-SSD 12．2 3，380

TC-LN 13．0 3,070 TGSSD 5．4 620 TCSSD 12．3 3,380

TC-LN 13．5 3.440 TC－SSD
FF

つ.、 570 TC-SSD 124 3．540

TCLN 14．0 3,720 TCSSD 5．6 720 TC-SSD 12．5 2,960

TCLN 14．5 3,950 TC－SSD 5．7 720 TC-SSD 12．6 3.760

TCLN 15．0 4,210 TCSSD 5．8 720 TC-SSD 12．7 3,600

TC･LN 15．5 4.470 TC-SSD 5．9 750 TC-SSD 12．8 3,760

TCLN 16．0 4.800 TCSSD 6 660 TCSSD 12．9 3.760

TCLN 16．5 4.950 TC-SSD 6．1 820 TCSSD 13 2,940

TCLN 17．0 5‘210 1℃SSD 6．2 820 TCSSD SETb25 30.000

TC-LN 17．5 5‘500 TCSSD 6．3 820 TCSSDらV 0．8 590

TCLN 18．0 5.680 TCSSD 6.4 820 TCSSD罰V 0．9 590

TC－LN 185 5．980 TCSSD 6．5 740 TCSSD,V 1 560

TC-LN 19．0 6,280 TC5SD 6.6 930 TCSSD-V 1.1 540

TCLN 19．5 6,600 TC-SSD 6.7 930 TC-SSD-V 1.2 540

TCLN 20.0 6,7ZO TCSSD 6.8 930 TCSSD-V 1.3 540

TCLN 20.5 7，000 T℃-S5D 6.9 1，000 TC-SSD-V 1.4 540

TC-LN 21.0 7,200 TCSSD 7 840 TC-SSD-V 1.5 540

TC-LN 21．5 7･400 TC-SSD 7.1 1，130 TC-SSD･V 1.6 440

TCLN 22.0 7.740 TC-SSD 7.2 1.080 TC-SSD-V 1.7 440

TC-LN 22.5 8,020 TCSSD 7.3 1．130 TC-SSDV 1.8 440

TC-LN 23.0 8‘300 TC-SSD 7.4 1‘130 TC-SSD-V 1.9 440

TC-LN 23．5 8,770 TC-SSD 7.5 1,000 TCSSD－V 2 410

TC-LN 24．0 9．110 TC-SSD 7.6 1,270 TCSSD－V 2.1 580

TC-LN 24.5 9.450 TC-SSD 7.7 1,230 TC－SSD－V 22 580

｜
価
格
表

TCLN 25．0 9.740 TC-SSD 7.8 1,210 TGSSD－V 2.3 580

TC-LN 25．5 10．100 TCSSD 7.9 1,270 T℃-SSD-V 2.4 580

TC-LN 26．0 10,300 TCSSD 8 1.050 TCSSD－V 2.5 540

TC-LN 26．5 11，000 TC-SSD 8.1 1.380 T℃-SSD-V 2.6 560

TCLN 27.0 11,600 TC－SSD 8.2 1,370 TCSSD虹 2.7 560

TC-LN 27．5 12．100 TC－SSD 8．3 1,380 TC-SSD-V 2.8 560

TC-LN 28.0 12,600 TC-sSD 8．4 1,420 TCSSD･V 2.9 560

TCLN 28．5 13．200 TC-S5D 8．5 1．270 TC-SSD-V 3 540

TC-LN 29．0 13,800 TCSSD 8．6 1.550 TCSSD-V 3.1 640

TC‐LN 29．5 14．400 TCSSD 8．7 1.550 TC芦SSD-V 3．2 640

TCLN 30.0 14,800 TCSSD 8．8 1,600 TCSSD虹 3．3 640

TCSSD 2 290 TCSSD 8．9 1,600 TC-SSD､V 3．4 640

TCSSD 2．1 330 TGSSD Q
一 1,320 TC-SSDさV 3．5 640

TC-SSD 2．2 330 TCSSD 9．1 1．750 TGSSD-V 3．6 710

TGSSD 2．3 330 TGSSD 9．2 1,820 TC-SSD･V 3．7 710

TCSSD 2．4 330 TC-SSD 9．3 1‘770 TC-SSD-V 3．8 710

TCSSD 2．5 290 TCSSD 9．4 1.820 TC-SSD-V 39 710

TC5SD 2．6 320 TC－SSD 9．5 1‘620 TC-SSD-V 4 710

TGSSD 27 320 TCSSD 9．6 1‘940 TC-SSD-V 4．1 790

TC-SSD 2‘8 310 TC-SSD 9.7 1,940 TC-SSD-V 4．2 790

TC-SSD 2．9 320 TC-SsD 9.8 1．940 TCSSD-V 4．3 790
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11,400TCSTD 10．111．3 3,910TGSSD-V 4.4 790 TCSSD－V

10．2 11,4003,910 TC-STD790 TCSSD－V 11．4TC-SSD-V 4.5

11.4003,550 TC－STD 10．311．5TCSSD-V 4.6 890 TCSSD－V

10．4 11.4004.220 TC－STDTCSSD-V 11．6TGSSD-V 4.7 890

9｡540TC-STD 10．54.220890 TCSSDごV 11．7TCSSD-V 4.8

11,400TCSTD 10．611．8 4.220TCSSD亭VTCSSD-V 4.9 890

11,400TCSTD 10．711．9 4.220890 1唾SDVTCPSSD畠V 5

11.400TC-STD 10．812 3.8701.150 TCSSD-VTCSSD多V 5‘1

11.400TCSTD 10．912．1 5.4701.150 T“SD鼻VTCSSDV 5.2

9.540TCSTD 1112．2 5,470TC-SSD-VTGSSD-V 5.3 1‘150

12.900TCSTD 11．112．3 5.4701.150 TCSSD国VTCSSD-V 5.4

12.90011．2TC－STD12．4 5.4701，150 TCSSD－VTC-SSD-V 5.5

12.900TC-STD 11‘34,990TGSSD西V 12．55.6 1,170TC-SSD-V

12．900TC-STD 11．412．6 5.850TC-SSD畠V5.7 1，170TC-SSD-V

10‘70011．5TC-STD12．7 5‘8501.170 TC-SSD-VTC-SSD-V 5.8

11．6 12,900TC－STD12．8 5，8501．170 TC-SSD=V5.9TC-SSD-V

12.90011．7TC－STD12．9 5,8506 1，170 TCSSD－VTGSSD国V

11．8 12,900TC－STD13 5‘3101‘390 TC－SSDさVTGSSD園V 6.1

12.90011．95,720 TC－STD51‘390 TCSTDTCSSD-V 6.2

10,70012TC－STD5.1 6,9001,390 TC－STDTCSSD-V 6.3

13.60012．16,900 TC－STD5.21.390 TC-STDTCSSD･V 6.4

13.600TCSTD 12．26.9005.31,390 TC－STDTC-SSD-V 6.5

13,60012．3TCSTD5.4 6.900TCSTD6.6 1,630TCSSD－V

13.60012．4TC-STD5.5 5．720TCSTD6.7 1.630TC-SSD-V

11.300TCSTD 12．57.1705.61,630 TC-STDTCSSD-V 6．8

13,600TCSTD 12．67,1705.71,630 TCSTD6.9TCSSD-V

13‘600TCSTD 12．77.1705.81,570 TCSTDTCSSD,V 7

13.600TCSTD 12．87,1705.91,690 TC－STDTCSSD-V 7．1

13.600TCSTD 12．96．12061,690 TC-STDTC-SSDV 7.2

11，300TCSTD 137,1706.11.690 TC－STDTC-SSD-V 7.3

15.000TCSTD 13．17.1706.21,690 TC-STDTCSSD-V 7沓4

15．000TCSTD 13．27，1706.31,690 TC－STD7．5TC－SSD－V

15,00013．3TC－STD6.4 7，170TCSTD7.6 2,010TC-SSD尋V

15,00013．4TCPSTD6.5 6，120TC-STD2，010TC-SSD-V 7.7

12,50013．5TCSTD7.8006．6TC－STD7．8 2,010TC-SSD-V

15.00013．6TCSTD6.7 7.8002,010 TCSTD7.9TC-SSD毎V

15．00013．7TC-STD6.8 708001,950 TCPSTDTC-SSD己V 8

15.00013．8TC-STD6.9 7．8002.170 TC-STDTG5SD-V 8．1

15.00013．9TGSTD6,41072.170 TC－STDTGSSD-V 8．2

12.500TC-STD 147･8007.12.170 TCSTDTC-SSD-V 8．3

17．30014．1TC-STD7.2 7,800TC-STD2.170TCSSD-V 8.4

17.30014．2TC-STD7.3 7.8002.170 TC－STD8．5TCSSD－V

17.30014．37,800 TC-STD7．4TCSTD2,630TCSSD-V 8．6

17,300TCSTD 14．46,4107．5TCSTD2．630TCSSD-V 8．7

14.70014．5TCSTD8.4407．62.630 TCSTD8.8TCSSD判

17.30014．6TC-STD8‘4407．72,630 TC-STD8．9TC－SSD－V

17･300TCSTD 14．78,4407．8TCSTD2,310TCSSD-V 9

17‘300TCSTD 14．87．9 8.440TCSTD2,4809．1TC-SSD寺V

■
価
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表

17.30014．9TC-STD7,0208TCSTD2.480TCSSD-V 9．2

14.700TCSTD 158,4408．1TCSTD2.4809．3TC-SSD毎V

19，10015．1TCSTD8‘4408．2TC-STD9．4 2,480TC-SSD-V

19‘10015．2TC-STD8.4408．3TCSTD2.480TC-SSD-V 9．5

19，100
■

15．3TC-STD8.4408．42.730 TC芦STD9．6TC－SSD－V

19．100TC-STD 15．47，0208．52,730 TC-STD9．7TC－SSD－V

16,30015．5TC-STD8．6 9．320TC－STD9．8 2.730TcSSD－V

19．10015．6TC-STD9,3208．7TC-STD2,7309．9TC－SSD－V

19．10015．7TC-STD9.3208．82，610 TC－STD10TCSSD△V

19，10015．8TC-STD9,3208．9TCSTD3．13010．1TC-SSD-V

19．10015．9TCSTD9 7.7403．130 TC－STD10．2TCSSD－V

16.300

’
TGSTD 169．1 10･3003.130 TC-STD10．3TC－SSD－V

21.40016．1TCSTD10,3009．2TCSTD3．1301℃sSD-V 10．4

21,40016．2TC-STD10.3009．3TC－STD10．5 3．010TCSSD▲V

21．40016．3TCS｢，9．4 10.3003,450 TC－STD10．6TCSSD且V

21．40016．4TCSTD8,5709．5TC-STD3.450TCSSD－V 10．7

18,20016．5TCSTD10,3009.63.450 TC-STD10．8TCSSD■V

21.40016．6TC-STD9.7 10,3003,450 TC－STD10．9TCSSD－V

21,40016．7TC-STD10．3009.8TCSTD3,13011TC-SSD-V

21,40016．8TGSTD10.3009.9TC－STD3.910TC-SSD-V 11．1

21,40016．9TC－STD8.57010TCSTD3,91011．2TC－SSD－V
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TC5TD 28 44．000

T函， 28．5 480500

TCSTD 29 48.500

1℃STD 29．5 51 900

TC-STD 30 51 900

正STD 30．5 57 100

TC-STD 31 57 100

TCSTD 31．5 620100

TC-STD 32 620100

唾釘DL 6.OX250 170100

T℃-sTDL X300 20,600

TCSTDL 6.のG50 26d700

TC･STDL 6.5X250 16.700

T函DL 65X300 20,000

TCSTDL X350 26,100

TCSTDL 7.OX250 16300

TC-STDL 7.0X300 19.600

TC4汀DL X350 25,600

TCSTDL 7.5X250 160200

1℃STDL X300 190500

TC･STDL 7.5X350 250400

T“TDL X250 15,800

TC-STDL X300 19.000

たらTDL X350 25｡000

TCSTDL X250 15,800

T“TDL 8.5X300 190000

TCSTDL X350 24,800

T函DL 9.OX250 15SOO

TC-STDL 9.0X300 18,600

T“TDL 9．OX350 240200

TC-STDL 9.5X250 15.500

TC訂DL X300 18,600

TC-STDL 9.5X350 24,200

1℃STDL 10X250 150500

T℃･STDL 10X300 160400

にSTDL 10X350 24,100

TC-STDL 10X400 25.900

元釘DL 10gX2SO 15,500

TCSTDL 10.5X300 16.400

T函DL 10.5烟50 240100

TC-STDL 10.5X400 25.900

1℃S｢DL 11X250 15,500

T亡-sTDL 11X300 16,400

1℃STDL 11X350 246100

TC-5TDL 11X400 25,900

TC5TDL 11仁5X250 15,800

TC-STDL 11－5X300 16.700

泥STDL 11.5X350 240200

TC･STDL 11．5X400 25.900

筒DL 12X250 150800

1℃-STDL 12X300 16.900

函DL 12X350 240200

TC-STDL 12X400 25,900

轌TDL 125X250 15,800

TCSTDL 12.5X300 17．100

TCSTDL 1Z5X350 24,800

TC･sTDL 12.5X400 26,400

1GsTDL 13X250 16,300

7℃･STDL 13X300 17,300

1“TDL 13X350 25,000

TC5TDL 13X400 26,600

元STDL 13『gX?S0 16,800

TC･STDL 13.5X300 17.700

T“TDL 13gX3SO 250400

TC-STDL 13.5X400 270000

1章TDL 14X2gO 160900

TC-STDL 14X300 17,800

TC5TDL 14X350 250600

TCSTDL 14.5X300 21.100

T“TDL 14.5X350 ",200

TCSTDL 14.5X400 31,300

TCSTDL 14.5X450 310800

TCSTDL 15X300 21,100

TCSTDL 15X350 23,300

TC-STDL 15X400 31,600

TCSTDL 15.OX450 32,100

TCSTDL 15.5X300 22,600

TCSTDL 15.5X350 24,000

TCSTDL 15.5X400 32,500

T“]DL 15.5X450 33,100

TC-STDL 16X300 24,200

1“1DL 16X350 240300

1℃-sTDL 16X400 32.900

1章1DL 16.OX450 33,400

TCSTDL 16.5X300 250500

TCS1DL 16.5X350 250300

TC5TDL 16.5X400 34,100

TCSTDL 16.5X450 34,700

TCSTDL 17X300 25,500

T“TDL 17X350 25,700

TC5TDL 17X400 34,600

T“TDL 17.OX450 35.200

TCSTDL 17.5X300 26.800

1竜1DL 17sX包目0 260500

TC5TDL 17.5X400 36,000

唾1DL 17.5X450 360600

TC5TDL 18X300 26.800

T“TDL 18X350 26,800

1℃-5TDL 18X400 36,400

TC5TDL 18.OX450 37,300

TC5TDL 18.5X300 28,100

TCSTDL 18.5X350 27.900

TCSTDL 18.5X400 37.900

T“TDL 18.5X450 380800

1℃-STDL 19X300 28,100

T“1DL 1鰍350 280400

TCSTDL 19X400 38.600

1℃STDL 19.OX450 39,400

TCSTDL 19.5X300 30 400

TCSTDL 19.5X350 29 700

TC-STDL 19.5X400 40 100

TC5TDL 19.5X450 40 800

TC-STDL 20X300 30 400

1℃STDL 20X350 300300

T℃･STDL 20X400 40.700

TC5TDL 20.OX450 41,300

TCSTDL 20.5X400 44,500

TCSTDL 20.5X500 "0200

TCSTDL 21X350 40,400

1℃STDL 21X400 37300

1℃-sTDL 21 oX450 50.400

1℃釘DL 21 OX500 510300

TCSTDL 21 5X400 49,300

TCSTDL 21 5X500 67 100

TC-STDL 2 X300 31 900

TCSTDL 22X300 34 100

TC-STDL 22X350 42 500

TCSTDL 22X400 39 400

TC-5TDL 22.0X450 53 000

にSTDL 22.OX500 530600

TC-STDL 225X400 52.300

TC5T皿 型SXgnO 71,100

TC-STa 23X350 42.500

1℃5TDL 23X400 410700

TC-STDL 23.OX450 56,100

TCSTDL 23.OX500 560800

TC-STD 17．1 23.500

TC釘， 17．2 23,500

TC5TD 17．3 23,500

T“TD 17．4 230500

TCSTD 17．5 20,000

TC5TD 17 6 230500

TCSTD 17 7 23,500

1℃STD 17 8 230500

TCSTD 17 9 23,500

1℃STD 18 20,000

TC･sTD 18．1 250600

暉TD 18．2 250600

TC-STD 18．3 25.600

にSTD 18．4 250600

TC-STD 18－5 21.800

1章｢， 18．6 250600

TCSTD 18．7 25.600

1軍｢， 18．8 250600

TCSTD 18．9 25,600

1露｢， 19 210800

TCo5TD 19．1 27,600

TCSTD 19．2 270600

TC-5TD 19．3 27,600

TC釘， 19．4 27.600

TCSTD 19．5 23.600

画， 19．6 270600

1℃-STD 19．7 27.600

T“TD 19．8 270600

TCSTD 19．9 27.600

T函， 20 23,600

TCSTD 20.1 29.800

TC釘， 20．2 29,800

TCSTD 20.3 29,800

TCSTD 20.4 290800

TC-STD 20.5 25,300

T“TD 20.6 290800

1℃・STD 20.7 29.800

暉TD 20.8 29,800

TC･STD 20.9 290800

T“TD 21 25,300

TCSTD 21.1 32,200

走姉 21.2 32,200

TCSTD 21.3 32.200

TCSTD 21.4 32,200

TCoSTD 21.5 27.500

にSTD 21.6 320200

T亡-STD 21.7 32,200

TC訂， 21．8 32,200

TCSTD 21.9 32,200

1℃STD 22 27,500

TC5TD 22.1 34.600

瞳TD 2Z2 340600

1℃･STD 22．3 34.600

T“TD 224 34.600

TC-STD 22．5 290500

T函， 22.6 34,600

TC5TD 22．7 34,600

TCSTD 22.8 34,600

TCSTD 22.9 34,600

1℃STD 23 290500

1℃-STD 23.5 33.400

にSTD 24 330400

TCSTD 24.5 36.100

T函， 25 36｡100

TC5TD 25.5 38.400

1℃STD 26 380400

TC-STD 26.5 41.000

沁釘， 27 410000



画公

寸法･材質リ標準価格L_蕊措 標準価格． 規格寸法･材関寸法･材質 標準価格規格

33.40043310 TC員TD1.963.000 TC－SUSTC-STDL 23.5X400

34，400TC－TD 441．95 37084．200 TC－5US23．5X500TC-STDL

45 36．100TC-TD2 29034,100 TCSUs23X300TC-STDL

38．20046TC-TD2.05 390TC-SUS24X350 50．200TC－STDL

40,20047TC▲TD2.1 33060嘆300 TCSUS24X400TCSTDL

42･100TC-TD 482.2 330TCSUS24.0X450 66．900TC-STDL

44,20049TC弓TD2.3 33080.600 TC-SUS24.OX500TGSTDL

46．200TCTD 503302.466,700 TC－SUS24．5X400TCSTDL

12．000TCさTrD－G 182.5 290TGSUS88,600TGSTDL 24.5X500

15.00020TC-TTD･G1.920TCTD 7.553，100TC-STDL 25X350

18,800TCT｢D－G 222．000863.900 TC目TD25X400TCSTDL

22．500TC-T｢D－G 242,1008.570.600 TC-TD25.0X450TC-STDL

24.200252.200 TCC9TC白TD25.0X500 84．900TCSTDL

27･200G-252.350 TCC9.569．500 TCさTD25.5X400TC-STDL

23.50062.450 TKR10TC-TD25.5X500 93,500TC-STDL

30,00006－602.510 TKR10．555．300 TC－TD26X350TC-STDL

23,50006M2,670 TKR11TC-TD26X400 66，500TC-STDL

23．50006N2,720 TKR11．5TC-TD26.0X450 74．200TC-STDL

28‘0008TKR2,9201289,600 TCごTD26.OX500TC-STDL

35.70008－60TKR12．5 3．05073.300 TC-TD26．5X400TC－STDL

28.000o8HO3.150 TKR13TCTD97，90026.5X500TC-STDL

28．000TKR 08N3,31013．5TCTD27X350 58．300TCSTDL

35.700TKR 08N.603.42014TCTD27X400 70.200TCSTDL

34．200TKR 103.84014．5TC-TD27.OX450 77,900TC-STDL

43,50010．603.920 TKR15TCTD27.OX500 93.800TGSTDL

34．20010HBP324.120 TKR15．5TCTD27.5X400 77．200TCSTDL

34.20010H○4.310 TKR16TCTD27.5X500 103,500TC-STDL

34．20010N4.670 TKR16sTC-TD61,40028X350TC-STDL

47.60012TKR4.92017TC-TD28X400 73，800TC-STDL

47.60012H○TKR5，15017．5TC－TD28.0X450 82,100TCSTDL

47.60012KTKR18 5,47099.000 TC－TD28.OX500TCSTDL

47‘60012NTKR18．5 5．610TCTD73.80028.5X400TC－STDL

23,500SK-O6TKR5.87019TC可，28.5X500 99.000~｢C－STDL

28，000SK-07TKR6．24019．5TC-TD64．40029X350TC-STDl‐

34.200SK-09TKR6,44020TCTD77,500TC-STDL 29X400

47,600SK-12TKR6，57020．5TCTD86．10029．0X450TC－STDL

9.6006HTN6.82021103,700 TC白TD29.OX500TGSTDL

9,6006KTN7，11021．584.200 TC-TD29.5X400TC-STDL

9.6006MTN7,30022TC己TD29.5X500 113･900TCSTDL

9.6006N7.640 TN22．567,000 TC－TD30X350TC-STDL

10．1008H7.940 TN2380.600 TC可，30X400TCSTDL

10‘1008KTN8.64023．5TCTD90.00030.OX450TCSTDL

10．1008MTN9.04024TCTD108,90030.OX500TC-STDL

10．1008NTN9.35024．5TCTD3900．6TC－SUS

10,50010H9,740 TN25470 TC畠TD0.65TCSU5

10.50010KTN9.98025．5TCTD3600.7TC-SUS

10.50010MTN10,30026TCTD430TCSUS 0．75

10．50010NTN10,70026．5TC-TD3200.8TC-SUS

■
緬
格
表

10.90012KTN11,00027TC汀，3800．85TC-SUS

9.600B206KTN11,40027．5TC-TD3200‘9TC-5U5

10，100B208KTN11,70028TCさTD0．95 380TC-SU5

2,30 10，100B208KNTN12,30028．5TC~TD280TCSUS 1

10.500B210KTN12,90029TCTD3801．05TCSUS

10．900B212K13．300 TN29．5TCTD3101．1TC－SUS

14．10030TC壷TD3801．15TC-SUS

14.70030.5TC-TD310TC-SUS 1.2

15.20031380 TC己TD1.25TGSUS

16.00031．5TC-TD3101．3TC－SUS

16.80032TCさTD1.35 380TCSUS

19,20033310 TC-TDTCSUS 1．4

20.40034TCTD3801．45TC-SUS

21.50035270 TCTD1.5TC-SUS

22.70036TCざTD3701．55TC－SUS

24．00037310 TCTD1.6TC－SUS

25．00038TCjTD3701．65TCSUS

26.00039TC-TD3101.7TC-SUS

27.80040TC－TD3701．75TC-SUS

29,40041TC－TD3101.8TC－SUS

30,70042TCTD3701.85TCSUS

－
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