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、側畷WlDlNCUTTlNGTOOLC…
ＷＩＤＩＮ社概要

ＷｌＤｌＮ社は韓国有数の超硬切削メーカーで２０００年にはlSOgOO1を取得しています。韓国製超微粒子

超硬を使用せずヨーロッパから超微粒子超硬を輸入して、日本、ヨーロッパ、東南アジア、アメリカ、

南アフリカなどへ超硬エンドミルや超硬ドリルを輸出しております。その高い品質やコストパフォーマンス

|ま各国にて非常に高い評価を受けています。

ドリノ ﾉの9鰯l距

切れ味のよいシンニング形状、耐チッピングI性の高い素材により鋳鉄からステンレス鋼

まで長寿命で高速切削ができる高性能ドリルです。

超硬素材

０．５“～０．Ｂ“の粒子の細かいヨーロッパ製超微粒子素材を使用した高靭I性、高硬度の

超硬素材です。

耐磨耗'性、耐チッピング性に{蔓れています。

シンニング

リリーフ形状

特徴

▼っQ言雲鱗呼

ファシット形状

特徴
･チッピングに強い

．スラスト抵抗の低減

･切れ刃強度が高い

｡再研磨がリリーフ
タイブより簡単

スタンダードＳシンニングタイブ

特徴
･追加工に最適な

弓殺刃形状

瀬シンニングにつきましては特殊品の製作依頼の際にご指定頂くことも可能です。

飼殉鳥

戸司、



先端角１４０｡

対被削表

SＳＤ（＝６，）

PＤＭロング（＝6.5,）刃長

ファシット

先端角１４０°

Ｆ可

ＰＤＳショート（＝５，）刃長

リリーフ戸 弐

PＤＭロング（＝6.5,）刃長

ファシット

５，）刃長

ＳＳＤ

先端先端角１１８。

凶
１

対被削表

割り圏シ ヨート（＝

リリーフ

バﾜｰﾏｯｸｽ

使用用途

工用

鋼用

高長寿命

特性

TlALNコート

(シリコン系）

ＨＶ３２００

耐熱温度１１００℃

内容

PF50Bショート(＝4.5,)刃長

PF505ロング(＝6.5,)刃長

ファシット

先端角140°

頁

P2～４

パワードリル

一発加工用

一般鋼用

低価格標準ドリル

刃径とシヤンク径が同軸

ＴｌＡＬＮコート

ＨＶ２ＢＯＯ

耐熱温度BOO℃

ノンコート

座ぐりドリル等

追加工に最適

P5～6，８

P7～８

低l；鋳鋼 中農素謂 高炭素鋼 合金鋼 馴闘銅

ﾊ゚ ﾜー ﾏｯｸｽ

PF503

PF505

０－０．２５％

◎

Ｃ0.25～

0.45％

◎

C0.45％～

◎

ＳＣＭ

。

～３５

ＨＲＣ

◎

バワードリル

ＰＤＳ

ＰＤＭ

ｽﾄﾚー ﾄドﾘﾙ

ＳＳＤ

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎ ○ ○ ○ ○ ○

○

○ ○

○

○

○

○

３５～４５

ＨＲＣ

◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ◎

焼入銅

５０～６２６２～７０

１･{RＣＨＲＣ

３５～５０

ＨＲＣ

ステンレス

卿

ＳＵＳ

工具銅

ゆ
脂

Ｓ
Ｓ

鋼鉄

FＣ

ｸﾀｲﾙ

携笠

FＣＤ

アルミ

Ａｌ

チタン

洞

型
,－可



TlALNHH =4.5,

超硬パワーマックスPF503シリス
百
房 ０ａ ズ ショート刃長（外部給油式）
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※切削条件表はｐ４をご参照ください。
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Ｉ
Ｉ
ｌ
ｌ
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２有効長

７

３

戸
●

毎唾司

1１

２

唖
■ ＯＬ ６型稀

ＰＦ５０３０２０

ＰＦ５０３０２１

ＰＦ５０３０２２

ＰＦ５０３０２３

ＰＦ５０３０２４

ＰＦ５０３０２５

ＰＦ５０３０２６

ＰＦ５０３０２７

ＰＦ５０３０２８

ＰＦ５０３０２９

ＰＦ５０３０３０

ＰＦ５０３０３１

ＰＦ５０３０３２

ＰＦ５０３０３３

ＰＦ５０３０３４

ＰＦ５０３０３５

ＰＦ５０３０３６

ＰＦ５０３０３７

ＰＦ５０３０３８

ＰＦ５０３０３９

ＰＦ５０３０４０

ＰＦ５０３０４１

ＰＦ５０３０４２

ＰＦ５０３０４３

ＰＦ５０３０４４

ＰＦ５０３０４５

ＰＦ５０３０４６

ＰＦ５０３０４７

ＰＦ５０３０４８

ＰＦ５０３０４９

ＰＦ５０３０５０

ＰＦ５０３０５１

ＰＦ５０３０５２

ＰＦ５０３０５３

ＰＦ５０３０５４

ＰＦ５０３０５５

ＰＦ５０３０５６

ＰＦ５０３０５７

ＰＦ５０３０５８

ＰＦ５０３０５９

ＰＦ５０３０６０

ＰＦ５０３０６１

ＰＦ５０３０６２

ＰＦ５０３０６３

ＰＦ５０３０６４

ＰＦ５０３０６５

ＰＦ５０３０６６

ＰＦ５０３０６７

ＰＦ５０３０６８

PＦ５０３０６９

PF503070

PＦ５０３０７１

，

２．０

2.1

2.2

２．３

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

2.9

3.0

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

4.0

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

5.0

5.1

５．２

5.3

５４

５．５

５．６

５．７

５．８

５．９

６．０

６．１

６．２

６．３

６．４

６．５

６．６

６．７

６．８

６．９

７．０

７．１

1４

1８

２０

２２

２４

２６

２８

３０

3４

3７

５０

６０

6０

６２

6６

7４

販売価格

￥4,100

¥4.100

¥4‘600

¥5.500

¥6,800

型持

ＰＦ５０３０７２

ＰＦ５０３０７３

ＰＦ５０３０７４

ＰＦ５０３０７５

ＰＦ５０３０７６

ＰＦ５０３０７７

ＰＦ５０３０７８

ＰＦ５０３０７ｇ

ＰＦ５０３０８０

ＰＦ５０３０８１

ＰＦ５０３０８２

ＰＦ５０３０８３

ＰＦ５０３０８４

ＰＦ５０３０８５

ＰＦ５０３０８６

ＰＦ５０３０８７

ＰＦ５０３０８８

ＰＦ５０３０８９

ＰＦ５０３０９０

ＰＦ５０３０９１

PＦ５０３０９２

PＦ５０３０９３

ＰＦ５０３０９４

PＦ５０３０９５

PＦ５０３０９６

PＦ５０３０９７

PＦ５０３０９８

PＦ５０３０９９

PＦ５０３１００

PＦ５０３１０１

PＦ５０３１０２

PＦ５０３１０３

PＦ５０３１０４

PＦ５０３１０５

PＦ５０３１０６

PＦ５０３１０７

PＦ５０３１０８

ＰＦ５０３１０９

ＰＦ５０３１１０

PＦ５０３１１１

PＦ５０３１１２

PＦ５０３１１３

PＦ５０３１１４

ＰＦ５０３１１５

ＰＦ５０３１１６

ＰＦ５０３１１７

ＰＦ５０３１１８

ＰＦ５０３１１９

ＰＦ５０３１２０

ＰＦ５０３１２１

ＰＦ５０３１２２

ＰＦ５０３１２３

，

7.2

7‘３

7,4

7.5

7.6

7.7

7.8

7.9

８．０

８．１

８．２

８．３

８．４

８．５

８．６

８．７

８８

８．９

９．０

９．１

９，２

９．３

９．４

９．５

９．６

９．７

９．８

９．９

1０．０

1０．１

１０．２

1０．３

１０．４

1０．５

１０．６

1０．７

1０．８

1０．９

1１．０

１１．１

１１．２

１１，３

1１．４

１１．５

1１．６

１１割７

1１．８

１１．９

１２．０

1２．１

1２．２

1２．３

4０

4３

4７

5１

5４

扇7１

7９

8４

8９

９５

1０２

１０２

1０

1１

１２

|”

販売価格

¥7,600

¥8,100

¥9『900

￥10,800

￥1２，４００

|…,

型希

PＦ５０３１２４

PＦ５０３１２５

PＦ５０３１２６

PＦ５０３１２７

ＰＦ５０３１２８

ＰＦ５０３１２９

ＰＦ５０３１３０

ＰＦ５０３１３１

ＰＦ５０３１３２

ＰＦ５０３１３３

ＰＦ５０３１３４

ＰＦ５０３１３５

ＰＦ５０３１３６

ＰＦ５０３１３７

ＰＦ５０３１３８

ＰＦ５０３１３９

ＰＦ５０３１４０

ＰＦ５０３１４１

ＰＦ５０３１４２

ＰＦ５０３１４３

ＰＦ５０３１４４

ＰＦ５０３１４５

ＰＦ５０３１４６

ＰＦ５０３１４７

ＰＦ５０３１４８

ＰＦ５０３１４９

ＰＦ５０３１５０

ＰＦ５０３１５１

ＰＦ５０３１５５

ＰＦ５０３１６０

ＰＦ５０３１６１

ＰＦ５０３１６５

ＰＦ５０３１７０

ＰＦ５０３１７１

ＰＦ５０３１７５

ＰＦ５０３１８０

ＰＦ５０３１８１

ＰＦ５０３１８５

ＰＦ５０３１９０

ＰＦ５０３１９１

ＰＦ５０３１９５

ＰＦ５０３２００

，

1２．４

1２．５

1２．６

1２．７

1２，８

1２９

1３．０

1３．１

1３．２

1３．３

1３．４

1３．５

1３．６

1３．７

1３８

1３．９

1４．０

1４．１

1４．２

1４．３

1４．４

1４．５

1４．６

1４．７

1４．８

1４．９

1５．０

1５．１

１５‘５

1６．０

1６．１

１６‘５

1７．０

1７．１

1７．５

1８．０

1８．１

1８．５

1９．０

1９．１

1９．５

2０．０

５７

６０

6２

６４

6６

６６

7０

7０

1０２

１０７

１１１

１１５

１１９

1２３

1２７

1３１

1３

1４

1５

１６

1７

1８

1９

2０

販売価格

¥14.900

￥1６．３００

Ｙ17.600

Ｙ1８．９００

¥21.500

Ｙ27.300

￥３１．９００

¥34,600



２有効長

‘

パワーマックスＰＦ５０５シリーズ ミディアム刃長(外部給油式）超|歴

※切削条件表はｐ４をご参照ください。

刃径交差シャンク公差コーティング超硬
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ｒ罰
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≦ｄ３

、
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り

く
〃
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“
二
一

輯くり

≦・1０

Ｏ

－ｐ７

“<Ｄ

≦“0

ク

０
↓

０

－顕

型番

PF505081

PＦ５０５０８２

PＦ５０５０８３

PＦ５０５０８４

PＦ５０５０８５

PＦ５０５０８６

PＦ５０５０８７

PＦ５０５０８８

PＦ５０５０８９

PＦ５０５０９０

PＦ５０５０９１

PF505092

PＦ５０５０９３

PＦ５０５０９４

PＦ５０５０９５

PＦ５０５０９６

PF505097

PＦ５０５０９８

PＦ５０５０９９

PＦ５０５１００

PＦ５０５１０１

PＦ５０５１０２

PＦ５０５１０３

PＦ５０５１０４

PＦ５０５１０５

PＦ５０５１０６

PF505107

PＦ５０５１０８

ＰＦ５０５１０９

ＰＦ５０５１１０

ＰＦ５０５１１１

PＦ５０５１１２

PＦ５０５１１３

ＰＦ５０５１１４

ＰＦ５０５１１５

ＰＦ５０５１１６

ＰＦ５０５１１７

ＰＦ５０５１１８

ＰＦ５０５１１９

ＰＦ５０５１２０

ＰＦ５０５１２１

ＰＦ５０５１２２

ＰＦ５０５１２３

ＰＦ５０５１２４

ＰＦ５０５１２５

ＰＦ５０５１２６

ＰＦ５０５１２７

ＰＦ５０５１２８

ＰＦ５０５１２９

ＰＦ５０５１３０

，

８‘１

８．２

８．３

８．４

８‘５

８．６

８．７

８．８

８．９

９．０

９．１

９．２

９．３

９．４

９５

９．６

９．７

９．８

９．９

1０．０

1０．１

1０．２

１０．３

1０．４

1０．５

1０．６

1０．７

1０．８

1０．９

１１．０

１１．１

１１．２

１１．３

1１．４

１１．５

１１６

1１．７

１１．８

１１．９

1２．０

1２．１

1２．２

1２．３

1２４

1２５

1２．６

1２．７

1２．８

1２．９

1３．０

5６

6２

6８

7１

7５

9６

1０５

1１５

1２１

1２５

1０

1１

1２

1３

販売価格

Ｖ1０．１００

Y1２，１００

Y1３，４００

V1５．５００

Y1９．３００

型番 販売価格

ＰＦ５０５０３０ ３．０ 2５ 6０

ＰＦ５０５０３１

ＰＦ５０５０３２

ＰＦ５０５０３３

ＰＦ５０５０３４

ＰＦ５０５０３５

ＰＦ５０５０３６

ＰＦ５０５０３７

ＰＦ５０５０３８

ＰＦ５０５０３９

ＰＦ５０５０４０

ＰＦ５０５０４１

ＰＦ５０５０４２

ＰＦ５０５０４３

ＰＦ５０５０４４

ＰＦ５０５０４５

ＰＦ５０５０４６

ＰＦ５０５０４７

ＰＦ５０５０４８

ＰＦ５０５０４９

ＰＦ５０５０５０

ＰＦ５０５０５１

ＰＦ５０５０５２

ＰＦ５０５０５３

ＰＦ５０５０５４

ＰＦ５０５０５５

ＰＦ５０５０５６

ＰＦ５０５０５７

ＰＦ５０５０５８

ＰＦ５０５０５９

PF505060

ＰＦ５０５０６１

ＰＦ５０５０６２

PF503063

PF505064

PF505065

PF505066

PＦ５０５０６７

PＦ５０５０６８

ＰＦ５０３０６９

PF505070

ＰＦ５０５０７１

ＰＦ５０５０７２

PF505073

PF505074

PF505075

ＰＦ５０５０７６

PF505077

PF505078

PF505079

PF505080

3.1

３．２

３－３

３．４

３．５

ａ６

３．７

3.8

３．９

４．０

４．１

４．２

４．３

４．４

４．５

４．６

４．７

４．８

４．９

５．０

５．１

５．２

５．３

５．４

５．５

５．６

５．７

５．８

５．９

６．０

６．１

６，２

６．３

６，４

６．５

６．６

６，７

６．８

６．９

７．０

７．１

７．２

7.3

7.4

7.5

７．６

7.7

７．８

７．９

８．０

2７

3０

3３

6０

6５

７１

3３

3６

3９

3９

4３

4７

5２

7１

8３

8７

9２

¥6，０００

Y6.900

¥8.600

¥9,500

¥５，１００

PＦ５０５１８１

PＦ５０５１８５

PＦ５０５１９０

PＦ５０５１９１

PＦ５０５１９５

PF505200

1８．１

1８．５

1９．０

1９．１

1９．５

２０．０

1０５

1１０

1６０

1６３

1９

２０

V45.900

V50,000

PＦ５０５１６１

PＦ５０５１６５

PＦ５０５１７０

PＦ５０５１７１

PＦ５０５１７５

PＦ５０５１８０

1６．１

1６．５

1７．０

1７．１

1７．５

1８．０

9５

1００

1５５

1５７

1７

1８

V34.600

Y39.400

型番

PＦ５０５１３１

PＦ５０５１３２

PＦ５０５１３３

PＦ５０５１３４

PＦ５０５１３５

PＦ５０５１３６

PＦ５０５１３７

ＰＦ５０５１３８

PＦ５０５１３９

PＦ５０５１４０

PＦ５０５１４１

PＦ５０５１４２

PＦ５０５１４３

PＦ５０５１４４

PＦ５０５１４５

PＦ５０５１４６

PＦ５０５１４７

PＦ５０５１４８

PＦ５０５１４９

PＦ５０５１５０

PＦ５０５１５１

PＦ５０５１５５

PＦ５０５１６０

，

1３．１

1３．２

1３．３

1３．４

1３．５

1３．６

1３．７

1３．８

1３．９

1４．０

1４．１

1４．２

1４．３

1４，４

1４５

1４．６

1４．７

1４．８

１４．９

1５．０

1５．１

1５．５

1６．０

8０

8３

9０

1３４

1４３

1５２

．

1４

1５

1６

販売価格

V22,300

Y27,100

Ｙ３１．６００



超硬パワーマックス

パワーマックス寿命比鞭

HV3200以上耐熱温度1100.以上の新コーティングＴｌＡＬＮＨＨにより

従来のPDS,PDMパワードリルのおよそ１．５倍の寿命を実現しました。

比較事例：Ｙ社

使用機械：マザツクV-515/4０切削条件

使用工具：WIDiNパワーマツクスドリルＶ､ＳＷｌＤＩＮパワードリルＶ４０(ｍ/mini）

ＰＦ５０３０８３PDSO83Ｓ1534(rpm）

被削材SKD 1 1 H R C 4 8 ｆ0.20(ｍｍ/rev）

８．３×１５（穴径×加工深さ）Ｆ300(ｍｍ/mini）

ＰＦ５０３０８３

副目mSIOI8粥

０５０１００１５０２００２５０３００３５０４００

<結果報告＞総合的に判断し加工精度は問題なく使用できた。従来のパワードリルと比較すると2.5倍の寿命ＵＰとなり、
切削条件も約６０％上げる班ができた。

パワーマックスドリル推奨切削条件ＴＹＰＥＰＦ５０ｅ

炭素鋼・生材 合金鋼 合金鋼

合帝銅・ブリ八－ドン銅
（HRC２５～３５）

ＳＳ・Ｓ４５Ｃ・ＳＣＭ・

ＳＫＤ・ＦＣ

プリ一八－ドン鯛
(HRCB5～４５）

ブリ一八－ドン鋼
(HRC4B～５３）

釧鉄

FＣＤ

ステンレス鋼

ＳＫＤ・ＳＣＭ ＳＫＤ・ＳＣＭ

Ｖ(ｍ/min） f(ｍm/rev） Ｖ(ｍ/min） f(ｍm/rev） Ｖ(m/min） i(ｍm/rev）

４２．０～５．０中２．０～５.Ｃ ７０～１１０ 0.10～０．２０ ４０～５０ ０．０９～０．１８ ２５～３０ ０．０３～０．１２

巾５．１～８．０ ７５～１１０ 0.18～０．２５ ５０～５５ 0.12～０．２４ ２５～３０ 0.08～Ｏ‘1８

巾８．１～１０.Ｃウ８．１～１０．０ 別0]～1.1【０ 0.15～０．２７ ５０～５５ ０．１５～０．２７ ２５～３０ 0.12～０．２３

中10バー12.0 ８５～１２０ 0.25～０．３０ ５０～５５ 0.18～０．３０ ２５～３０ 0.13～０．２４

中12.1～１４．０中１２．１～１４．０ ８０～１２０ 0.25～０．４０ ５０～５５ ０．２２～０．３５ ２５～３０ 0.14～０．２６

巾14.1～20.0 ８０～１２０ 0.25～０．４０ ５０～５５ 0,28～０．４０ ２５～３０ 0.15～０．３０

●上記切削条件は一般的な加工条件です。機械剛性、ワーク材質、形状によって変えてください僅

燕ＴＹＰＥＰＦＳＯ５につきましては上記切肖|I条件より２０～３０％下げてご使用ください。

ＳＵＳ３１６

Ｖ(ｍ/min） f(ｍm/rev） Ｖ(ｍ/min） f(ｍｍ/rev）

６０～７５ 0.06～０．１８ ４０～６０ ０．０５～Ｏ‘･'８

６５～７５ ０．１２～０．２４ ４０～６０ 0.12～０．２４

６５～７５ ０．１６～０．２７ ４０～６０ ０．１６～０．２７0両'６～０２７

６５～７５ 0.18～０．３０ ４０～６０ 0.16～０．３０

６５～７５ 0.20～０．３５ ４０～６０ 0彫Ｕ～【0摩駕0彫Ｕ～【0摩駕

６５～７５ 0.22～０．４０ ４０～６０ 0.22～０．４０

加工深さによる切削速度／送りについて Ｉ江【加工条件切削表〕

加工深さ 切削速度減少率 送り減少率 切削速度×（Ｖ）×１ＤＯＣ

３×。 10％ダウン １０％ダウン

スピンドル

回転数
刃径（のＤ）×３．１４

５×． 30％ダウン

８×． 40％ダウン

１０×． 50％ダウン５０％ダウン

４

15％ダウン

20％ダウン

20％ダウン

テーブル

送り
１回転送り（f）×回転数

鐸．､

〃宇言ｈ



２ 有 効 長

い
◆

超硬パワードリルＴＹＰＥＰＤＳ ショート刃長（外部給油式）ノ

ご注文方法：「型冊」と数型をお知らせく催さい。例：ＰＤＳ０６８１０本

ＰＤＳタイプショート刃長

曙会
先端角ネジレ角刃径交差シャンク公差コーティング超硬

;:;切削条件表はｐ８をご参照ください。

Ｉ.
一

■

l<二畠
１４００

○
ｍ

唖
胎

凶lX亜
ｇｏ。

民二hmＡＴ基Ｊ

(_,しし
Ｄ５ｕ

＝同日ＴｉＡＩｌｍ

７

Ｆ両

リリーフタイフ
ロ

角
●

ｒ
Ｉ

ロ Ｚ 目ｐ Ⅲ Ｉ、 【

８

Ｚ

ロ ５、

＄

［

fp層、

型番

ＰＤＳＯ２０

ＰＤＳＯ２１

ＰＤＳＯ２２

ＰＤＳＯ２３

ＰＤＳＯ２４

ＰＤＳＯ２５

ＰＤＳＯ２６

ＰＤＳＯ２７

ＰＤＳＯ２８

ＰＤＳＯ２９

ＰＤＳＯ３０

ＰＤＳＯ３１

ＰＤＳＯ３２

ＰＤＳＯ３３

ＰＤＳＯ３４

ＰＤＳＯ３５

ＰＤＳＯ３６

ＰＤＳＯ３７

ＰＤＳＯ３８

ＰＤＳＯ３９

ＰＤＳＯ４０

ＰＤＳＯ４１

ＰＤＳＯ４２

ＰＤＳＯ４３

ＰＤＳＯ４４

ＰＤＳＯ４５

ＰＤＳＯ４６

ＰＤＳＯ４７

ＰＤＳＯ４８

ＰＤＳＯ４９

PＤＳＯ５０

ＰＤＳＯ５１

ＰＤＳＯ５２

PＤＳＯ５３

PＤＳＯ５４

ＰＤＳＯ５５

PＤＳＯ５６

PＤＳＯ５７

PＤＳＯ５８

PＤＳＯ５９

PＤＳＯ６０

PＤＳＯ６１

PＤＳＯ６２

PＤＳＯ６３

PＤＳＯ６４

ＰＤＳＯ６５

ＰＤＳＯ６６

ＰＤＳＯ６７

ＰＤＳＯ６８

ＰＤＳＯ６９

ＰＤＳＯ７０

2.0

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

2.9

3.0

3.1

3.2

３３

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

4.0

4.1

4.2

4.3

４４

4.5

4.6

４．７

４．８

４．９

５．０

５．１

５．２

５．３

５．４

５．５

５．６

５．７

５．８

５．９

６．０

６．１

６．２

６．３

6‘４

６．５

6.6

6.7

6.8

6.9

7.0

1４

１８

２０

２２

２４

2４

2６

2８

3０

３４

３７

5０

6０

6０

6２

6６

７４

販売価格

３．２００

３，２００

3.600

4.400

５，５００

型番 、

PＤＳＯ７１

PＤＳＯ７２

ＰＤＳＯ７３

PＤＳＯ７４

PＤＳＯ７５

PＤＳＯ７６

PＤＳＯ７７

ＰＤＳ０７８

PＤＳＯ７９

ＰＤＳＯ８０

PＤＳＯ８１

PＤＳＯ８２

PＤＳＯ８３

PＤＳＯ８４

PＤＳＯ８５

PＤＳＯ８６

PＤＳＯ８７

PＤＳＯ８８

PＤＳＯ８９

PＤＳＯ９０

PＤＳＯ９１

PＤＳＯ９２

PＤＳＯ９３

PＤＳＯ９４

PＤＳＯ９５

PＤＳＯ９６

PＤＳＯ９７

ＰＤＳＯ９８

ＰＤＳＯ９９

ＰＤＳ１００

ＰＤＳ１０１

ＰＤＳ１０２

ＰＤＳ１０３

ＰＤＳ１０４

ＰＤＳ１０５

ＰＤＳ１０６

ＰＤＳ１０７

ＰＤＳ１０８

ＰＤＳ１０９

ＰＤＳ１１０

ＰＤＳ１１利

ＰＤＳ１１２

ＰＤＳ１１３

ＰＤＳ１１４

ＰＤＳ１１５

ＰＤＳ１１６

ＰＤＳ１１７

ＰＤＳ１１８

ＰＤＳ１１９

ＰＤＳ１２０

７．１

７．２

７．３

７．４

７．５

７．６

７．７

７．８

７．９

８．０

８．１

８．２

８．３

８．４

８．５

８‘６

８．７

８．８

８．９

９．０

９，１

９．２

９．３

９．４

９．５

９．６

9.7

９．８

９．９

1００

1０．１

4０２

1０，３

1０．４

1０．５

1０．６

1０．７

1０．８

1０．９

1１．０

１１．１

１１．２

1１．３

１１．４

1１．５

1１．６

1１．７

1１．８

1１．９

1２．０

4０ 7９

4３

4７

５１

5４

8４

８９

９５

1０２

1０

1１

1２

６．４００

7０９００

8.600

９，９００

販売価格

６．１００

型薪

ＰＤＳ１２１

ＰＤＳ１２２

ＰＤＳ１２３

ＰＤＳ１２４

ＰＤＳ１２５

ＰＤＳ１２６

ＰＤＳ１２７

ＰＤＳ１２８

ＰＤＳ１２９

ＰＤＳ１３０

ＰＤＳ１３１

ＰＤＳ１３２

ＰＤＳ１３３

ＰＤＳ１３４

ＰＤＳ１３５

ＰＤＳ１３６

ＰＤＳ１３７

ＰＤＳ１３８

ＰＤＳ１３９

ＰＤＳ１４０

ＰＤＳ１４１

ＰＤＳ１４２

ＰＤＳ１４３

ＰＤＳ１４４

ＰＤＳ１４５

ＰＤＳ１４６

ＰＤＳ１４７

ＰＤＳ１４８

ＰＤＳ１４９

ＰＤＳ１５０

ＰＤＳ１５１

ＰＤＳ１５５

ＰＤＳ１６０

ＰＤＳ１６１

ＰＤＳ１６５

ＰＤＳ１７０

ＰＤＳ１７１

ＰＤＳ１７５

ＰＤＳ１８０

ＰＤＳ１８１

ＰＤＳ１８５

ＰＤＳ１９０

ＰＤＳ１９１

ＰＤＳ１９５

ＰＤＳ２００

１２．１

１２，２

１２．３

１２．４

１２．５

1２．６

1２７

１２８

１２．９

１３，０

１３．１

1３．２

１３･３

1３．４

１３．５

１３‘６

1３．７

１３．８

1３．９

1４．０

1４．１

1４．２

1４．３

1４．４

1４．５

1４．６

1４．７

1４．８

1４．９

1５．０

1５．１

1５．５

1６．０

1６．１

1６．５

1７．０

1７，１

1７．５

1８．０

1８．１

1８．５

1９．０

1９．１

1９．５

２０．０

5７

6０

６２

6４

６６

６６

7０

7０

1０２

1０７

1１１

１１５

１１９

1２３

1２７

1３１

1３

1４

1５

1６

1７

1８

1９

2０

販亮価格

11,900

1３．０００

14.000

１５『1００

17.200

２１，９００

２５．５００

27,700



ロ

※切削条件表はｐ８をご参照くださいｃ
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超硬パワードリルＴＹＰＥＰＤＭ ミディアム刃長（外部給油式）
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PＤＭタイプミディアム刃長

ｆ
ファシットタイブ

先端角ネジレ角刃径交差シャアンク公蓮コーティング超硬
＆

｢〕
一
一

宮
■

l事
１４０。

○
ｈ日

蝋
証

遥賦粒子
ししＬ
Ｏ５ｕ
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佑

ＴｉＡＩＮ =a5D

@打効長

伊国別

７

ﾛ

●
●
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Ｉ

｢４ ロ
層
■ 、 ｋ ﾛ 周

●
時

血 ５ロ

４

〆巴弓、

に
①

８

型希

PＤＭＯ８１

PＤＭＯ８２

ＰＤＭＯ８３

ＰＤＭＯ８４

ＰＤＭＯ８５

PＤＭＯ８６

ＰＤＭＯ８７

ＰＤＭＯ８８

ＰＤＭＯ８９

ＰＤＭＯ９０

ＰＤＭＯ９１

ＰＤＭＯ９２

ＰＤＭＯ９３

ＰＤＭＯ９４

ＰＤＭＯ９５

ＰＤＭＯ９６

ＰＤＭＯ９７

ＰＤＭＯ９８

ＰＤＭＯ９９

ＰＤＭ１００

ＰＤＭ１０１

ＰＤＭ１０２

ＰＤＭ１０３

PＤＭ１０４

PＤＭ１０５

PＤＭ１０６

ＰＤＭ１０７

PＤＭ１０８

PＤＭ１０９

PＤＭ１１０

PＤＭ１１１

PＤＭ１１２

PＤＭ１１３

PＤＭ１１４

PＤＭ１１５

PＤＭ１１６

PＤＭ１１７

PＤＭ１１８

PＤＭ１１９

PＤＭ１２０

ＰＤＭ１２１

ＰＤＭ１２２

ＰＤＭ１２３

ＰＤＭ１２４

PＤＭ１２５

ＰＤＭ１２６

PＤＭ１２７

ＰＤＭ１２８

ＰＤＭ１２９

ＰＤＭ１３０

8.1

8.2

8３

８．４

8.5

8.6

8.7

８．８

８．９

９．０

９．１

９．２

９．３

９．４

９．５

９．６

９．７

９．８

９．９

1０．０

1０．１

1０．２

1０．３

1０．４

1０．５

1０．６

1０．７

1０．８

1０．９

1１．０

1１．１

1１．２

1１．３

1１．４

1１．５

1１．６

1１．７

1１．８

1１．９

1２．０

1２．１

1２．２

1２．３

1２．４

1２．５

1２．６

1２．７

1２．８

1２．９

1３．０

5６

6２

6８

７１

７５

9６

1０５

1１５

1２１

1２５

1０

1１

1２

1３

販売価格

8,100

9,700

10.700

12400

1５，４００

型稀

ＰＤＭＯ３０

ＰＤＭＯ３１

PＤＭＯ３２

ＰＤＭＯ３３

ＰＤＭＯ３４

ＰＤＭＯ３５

PＤＭＯ３６

ＰＤＭＯ３７

PＤＭＯ３８

ＰＤＭＯ３９

ＰＤＭＯ４０

，

３．０

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

4.0

２５

２７

３０

３３

６０

６０

６５

７１

販猫価格

４，１００

ＰＤＭＯ４１ 4.1 ３３

ＰＤＭＯ４２

ＰＤＭＯ４３

ＰＤＭＯ４４

PＤＭＯ４５

PＤＭＯ４６

ＰＤＭＯ４７

PＤＭＯ４８

PＤＭＯ４９

ＰＤＭＯ５０

ＰＤＭＯ５１

PＤＭＯ５２

PＤＭＯ５３

ＰＤＭＯ５４

PＤＭＯ５５

ＰＤＭＯ５６

ＰＤＭＯ５７

ＰＤＭＯ５８

ＰＤＭＯ５９

ＰＤＭＯ６０

ＰＤＭＯ６１

ＰＤＭＯ６２

ＰＤＭＯ６３

ＰＤＭＯ６４

ＰＤＭＯ６５

ＰＤＭＯ６６

ＰＤＭＯ６７

ＰＤＭＯ６８

ＰＤＭＯ６９

ＰＤＭＯ７０

ＰＤＭＯ７１

ＰＤＭＯ７２

ＰＤＭＯ７３

ＰＤＭＯ７４

ＰＤＭＯ７５

ＰＤＭＯ７６

PＤＭＯ７７

PＤＭＯ７８

PＤＭＯ７９

PＤＭＯ８０

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

5.0

5.1

5.2

5.3

5.4

5-5

5.6

5.7

５．８

5.9

６．０

6.1

6.2

6.3

６．４

６．５

６．６

６．７

６．８

６．９

７．０

７－１

７．２

７．３

７．４

７．５

７．６

７．７

７．８

７．９

８－０

３６

３９

３９

４３

4７

5２

８７

9２

６．８００

7，６００

７１

8３

４‘８００

５．５００

型稀

ＰＤＭ１３１

ＰＤＭ１３２

ＰＤＭ１３３

ＰＤＭ１３４

ＰＤＭ１３５

ＰＤＭ１３６

ＰＤＭ１３７

ＰＤＭ１３８

ＰＤＭ１３９

ＰＤＭ１４０

ＰＤＭ１４１

ＰＤＭ１４２

PＤＭ１４３

ＰＤＭ１４４

ＰＤＭ１４５

PＤＭ１４６

ＰＤＭ１４７

PＤＭ１４８

ＰＤＭ１４９

ＰＤＭ１５０

PＤＭ１５０

ＰＤＭ１５５

ＰＤＭ１６０

ＰＤＭ１６１

PＤＭ１６５

ＰＤＭ１７０

ＰＤＭ１７１

ＰＤＭ１７５

ＰＤＭ１８０

ＰＤＭ１８１

PＤＭ１８５

PＤＭ１９０

ＰＤＭ１９１

ＰＤＭ１９５

ＰＤＭ２００

1３．１

1３．２

1３．３

1３．４

1３．５

１３‘６

1３．７

1３．８

1３－９

1４．０

1４．１

1４．２

1４．３

1４．４

1４．５

1４－６

1４．７

1４．８

1４．９

1５．０

１５－１

1５．５

1６．０

1６．１

1６．５

1７，

1７－１

1７．５

1８．０

1８，１

1８．５

1９．０

1９．１

1９－５

２０．０

８０

８３

９０

９５

1００

1０５

1１０

１３４

1４３

１５２

1５５

1５７

1６０

1６３

１J１

1５

１６

1７

１８

1９

２０

販売価格

17,800

２１‘６００

２５．２００

27.700

31,500

3６，７００

3９．９００
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:;･切削条件表はｐＢをご参照ください。

ＳＳＤタイプ

先端角ネジレ角刃鐸引忘事シャンク公差コーティング超硬

寺両
Ｓシンニングタイブ

－

ﾉﾝ]-ﾃｨﾝjＩLc皇
１１８。
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燕在庫は弊社までお問い合わせください。

E~勝蓉了万弓潅：『型捌と致園をお知らせください．例ｇＰＤＳＯ６８１０本

７
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－２７
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■座ぐりドリル追加工に最適

【
Ｕ
内
口

く
バ
ア

罰
三
一

縄くり

言‘６

韓くり

≦や舵

ゆ18<Ｄ

言ｊ３Ｃ

０

－１４

ｈ８

(〆、】

０

－１２

０

－２２

型希 販売価格

SＳＤＯ１０

SＳＤＯ１１

SＳＤＯ１２

SＳＤＯ１３

SＳＤＯ１４

SＳＤＯ１５

SＳＤＯ１６

ＳＳＤＯ１７

ＳＳＤＯ１８

ＳＳＤＯ１９

ＳＳＤＯ２０

１．０

1.1

１．２

１．３

１．４

１．５

１．６

１．７

１．８

１．９

２．０

1０

1３

1３

1６

３８

３８

４５

1.0

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

2.0

ＳＳＤＯ２１

ＳＳＤＯ２２

ＳＳＤＯ２３

２．１

2.2

2.3

1６ ４５

ＳＳＤＯ２４

ＳＳＤＯ２５

ＳＳＤＯ２６

2.4

2.5

2.6

1８

２０

ＳＳＤＯ２７

ＳＳＤＯ２８

ＳＳＤＯ２９

ＳＳＤＯ３０

ＳＳＤＯ３１

ＳＳＤＯ３２

ＳＳＤＯ３３

ＳＳＤＯ３４

ＳＳＤＯ３５

ＳＳＤＯ３６

ＳＳＤＯ３７

SＳＤＯ３８

ＳＳＤＯ３９

SＳＤＯ４０

SＳＤＯ４１

SＳＤＯ４２

SＳＤＯ４３

ＳＳＤＯ４４

SＳＤＯ４５

SＳＤＯ４６

SＳＤＯ４７

SＳＤＯ４８

SＳＤＯ４９

ＳＳＤＯ５０

2.7

2.8

2.9

3‘０

3.1

3２

3.3

3.4

３．５

3.6

3.7

３．８

３．９

４．０

４．１

４２

４．３

４．４

４．５

４．６

4.7

4.8

４．９

5‘０

２２

2５

2８

3０

３３

３５

5０

5５

6０

６５

５０

５０

2.1

2.2

2.3

2.4

２５

２．６

２．７

２．８

２．９

３．０

３，１

３．２

３‘３

３．４

3.5

３．６

３．７

３‘８

3.9

4.0

4.1

4.2

4.3

4-4

4.5

4-6

4.7

4.8

4.9

5.0

1.500

1．６００

1.700

２０００

２３００

2,600

2．８００

３．１００

型

ＳＳＤＯ９１

ＳＳＤＯ９２

ＳＳＤＯ９３

ＳＳＤＯ９４

ＳＳＤＯ９５

ＳＳＤＯ９６

ＳＳＤＯ９７

ＳＳＤＯ９８

ＳＳＤＯ９９

ＳＳＤ１００

ＳＳＤ１０１

ＳＳＤ１０２

ＳＳＤ１０３

SＳＤ１０４

ＳＳＤ１０５

ＳＳＤ１０６

ＳＳＤ１０７

ＳＳＤ１０８

ＳＳＤ１０９

ＳＳＤ１１０

SSD1151
SＳＤ１２０

SＳＤ１２５

SＳＤ１３０

，

9.1

9.2

9.3

9.4

9.5

9.6

9.7

9.8

9.9

1０．０

1０．１

1０．２

1０．３

1０．４

1０．５

1０．６

1０．７

1０．８

1０．９

1１．０

11.51
1２．０

1２．５

1３．０

５０

5０

５５

5５

6０

6５

6５

7０

7５

９５

９５

1００

１１５

１１５

1２０

1２０

1２５

1３０

9.1

9.2

9３

９．４

9.5

9.6

9.7

９．８

９．９

1０．０

1０．１

1０．２

1０．３

1０．４

１０．５

１０．６

1０．７

１０．８

１０．９

１１．０

111.51
1２０

1２．５

1３．０

販泌価格

６．６００

７．０００

7,700

８‘０００

9.100

９･４００

１０‘500

1０．９００

型番

ＳＳＤＯ５１

ＳＳＤＯ５２

ＳＳＤＯ５３

ＳＳＤＯ５４

ＳＳＤＯ５５

ＳＳＤＯ５６

ＳＳＤＯ５７

ＳＳＤＯ５８

ＳＳＤＯ５９

ＳＳＤＯ６０

ＳＳＤＯ６１

ＳＳＤＯ６２

ＳＳＤＯ６３

ＳＳＤＯ６４

ＳＳＤＯ６５

ＳＳＤＯ６６

ＳＳＤＯ６７

SＳＤＯ６８

ＳＳＤＯ６９

ＳＳＤＯ７０

SＳＤＯ７１

SＳＤＯ７２

SＳＤＯ７３

SＳＤＯ７４

SＳＤＯ７５

SＳＤＯ７６

ＳＳＤＯ７７

ＳＳＤＯ７８

ＳＳＤＯ７９

ＳＳＤＯ８０

ＳＳＤＯ８１

ＳＳＤＯ８２

ＳＳＤＯ８３

ＳＳＤＯ８４

ＳＳＤＯ８５

ＳＳＤＯ８６

ＳＳＤＯ８７

ＳＳＤＯ８８

ＳＳＤＯ８９

ＳＳＤＯ９０

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5,6

5.7

5.8

5.9

6･０

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

6.6

6.7

6.8

6.9

７．０

７．１

７．２

７．３

７．４

７．５

７．６

７．７

７．８

7.9

８．０

８．１

８，２

８，３

８‘４

8.5

8.6

8.7

8.8

8.9

9.0

３５

３８

4５

4５

5０

５０

５０

６５

7５

8０

8０

8５

８５

９５

5.1

5.2

5.3

5.4

5,5

5,6

5.7

5.8

５．９

６‘０

６．１

６．２

６．３

６．４

６．５

６．６

６．７

６．８

６．９

７．０

７．１

７．２

７．３

７．４

7.5

７．６

7.7

7.8

7.9

8.0

8.1

8２

8,3

8.4

8.5

8.6

8.7

8.8

8.9

９．０

販売価描

３０４００

３．７００

４．４００

４．８００

５’２００

5.500

5,800

6,000



巾１０．１～１２．０ 0-15～０．３０

超硬パワードリル

210】～陪憎

パワードリル推奨切削条件ＴＹＰＥＰＤＳ

５０～Ⅷ０

被削材被削材 炭素鋼
生材

ＳＳ，Ｓ４５Ｃ

合金鋼
ブリーハードン鞭
(HRC２５～３５）

ＳＫＤ、ＳＣＭ

合金鋼
プリ一八一ドン鉱
(HRC３５～４５）

ＳＫＤ、ＳＣＭ

蹄鉄 ステンレス鉦

ドリル
(刃径）
ドリル
(刃径） 目。 ｜SUSB16

f(mm/rev)|V(m/min)|f(mm/rev】f(ｍｍ/rev)｜Ｖ(ｍ/ｍｉｎ１V(ｍ/ｍin）｜f(ｍｍ/rev】 V(ｍ/ｍin）｜ｆ(ｍｍ/rev)｜Ｖ(m/ｍin】

の２．０～５．０ ００５～０．１５ ４５～制５ ０．１０～[O】WGIO １５～ｌ２海 OXO糊～０１階４０～７Ｃ 0-10～【0彫跨 ３５～周６ iOXO周～【0昭０ １５～圏５

の５．１～８．０ ５５～Ｈ５ 0.20～０．４０ １５～剛0’ 0.10～【0彫(０0.20～nN酷 ４５～６０ 0-15～ION酷 １５～制0 ０１０～【0昭０５０～７５

0-.10～ｍ２ＩＯ０．１０～0.2Ｃ ５５～I;海 iO1W2IO】～０．４５ １５～圏０の８．１～１０．０ 0-.15～o－３Ｃ ４５～同0 0△１５～【0簾【０ ２０～隆路副0】～７Ｅ

１５～３０ 0-10～【0形階0.10～０．２５ ５５～18鷺 『0月即】～０．４５

●上記切削条件は一般的な加工条件です。機械剛性、ワーク材質、形状によって変えてください。

３×。

５５～８０１０．２５～０．４５

の１０．１～･'２．０

0】6210】～ION６階 ４５～同0

ヂ局、

１５～Ｉ６ＩＯ 0-.10～【0確垢0今１０～Dw2M8 ８０～図０ ｍ圃司～、510の１２．１～１４．０ 0.20～０．３５ ２０～臆粥５５～８０ O醜掲1～０４０ ５０～Ⅶ０

１５～剛０ 0両【01～ION酷0.10～０．３０ 副０１～Ⅶ010 (Ow2J51～IOX顕０２０～【0】WS脂 ２０～臆跨の１４．１～２０．０

一回転送り（f）×回転数

副O]～冠０

加工深さによる切削速度／送りについて

の５．１～８．０

の１．０～３．０

※ＴＹＰＥＰＤＭにつきましては上記切削条件より２０～３０％下げてご使用ください‘

超硬ストレートドリル推奨切削条件ＴＹＰＥＳＳＤ

ｒ

カロＬ

の１．０～３．０

〆･可

の５．１～８．０

の１０．１～１２．０

|超硬バワードリル

スピンドル切削速度×（Ｖ）×１，０００

、
４

回転数 刃径（①Ｄ）×８．１４
３×。

『８

テーブル

送り

加工深さ 切削速度減少率 送り減少率

５×．

８×．

１０×． ５０％ダウン 20帖ダウン

10帖ダウン

３０％ダウン

４０％ダウン

10％ダウン

159/6ダウン

２０％ダウン

アルミ合金

～１５０ＨＢ

銅合金

～ＢＯＨＢ

鋳鉄

～ＢＯＯＨＢ

①３．１～５．０ ８０～１１０ ０．０６～0.075 ５０～１１０ ０．０６～0.075 ３０～７０ ０．０４～０．０６

の8.1～１０．０ ９０～１２０ 0.10～０．１５

の１２．５～１３．０ ９０～１２０ ０１４～０．１７ ７０～１２０ ０‘１３～０．１５ ５０～７０ 0.13～０．－１５

V(m/min）

７０～１１０

f(ｍｍ/rev）

０．０６～０．０７

V(m/min）

４０～１００

f(ｍｍ/rev）

0.06～０．０７

V(m/min）

２０～６０

f(mm/rev）

０．０４～０．０５

８０～１１０ ０．０８～０．１０

９０～１２０ 0.13～０．１６ ７０～１２０

５０～１１０ ０．０８～０．１０ ３０～７０ 0.06～０．０７５

６０～１１０ 0.08～０．１１

０．１０～0.-12

３０～７０

５０～７０

0.09～０．１２

0.12～０．１３



ドイツ製ＣＮＣ工具研削盤使用により高性能､高品質の工具製作を可能にしましたｃ

また、測定器は３Ｄレーザー測定器を使用し品質をチェックしています。

鋤Ⅲ．

ｒ 訂

テストカット結果

テスト加工例：Ｕ社
使用機械：マザツクＶ－５１５／４０

使用工具：ＷｉＤＩＮパワードリル

ＰＤＳＯｇＯ（①9.0）

被削材：炭素鋼（S45C）

９．０×２０（穴径×加工深さ）

テストＮＯＳの切り屑状態テストNo.１テストNo.２テストNo.ａ

<結果報告〉

ｂ㈲例

総合的に判断し加工網度上問題なく使用できた。その後のテストNo.２の条件で寿命テストをしたが
今までの国産品と大きな差異は見られずコスト面から見て生産ラインで使用できると判断した。

壷詞
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曇
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壷■テストカット結果報告（切削条件の設定と評価）

切削油：水溶性切削油（外部給油式） 粗さ測定結果(CUTOFFOBx5)単位い、）
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密

３Ｄレーザー測定器ＣＮＣ工具研削盤

色

『

翰嚇
| 吾 8 1 1 ■ 巳 ■0,昭

｡

テストＮＣ

テストＮＣ

テストＮＣ

ＲＡ

0.96

0.79

０．５０

ＲＺ

7.1

5.9

4.1

Ｒｍａｘ

9.9

7.6

5.9

テスト
Ｎｏ．

周速回転数送りﾃｰフﾙ送り切込(径)切込(卿
Ｖｍ/ｍｉｎｉＮｍｉｎ－１ｆｍｍﾉｍｖＦｍｍ/ｍｉｎＲｄｍｍＡｄｍｍ

4０１４１５ ０ ． ２ ２ ８ ３ ９ ． ０

４０１４１５ ０ ‘ ２ ２ ８ ３ ９ ． ０

６０２１２３ ０ ． ２ ４ ２ ５ ９ ． ０

評価

切削音仕上面総合

。○○十

。○○＋

。○○＋

コメント

センタードリル使用後ノンｽテップ

フラット面よりノンステップ

フラット面よりノンステップ



Ｏ擾械回編散が叶疎詰果のように上がらない咽合、テーブル送り計算時に回転致の

数値を楓械の布効回転数にしてテーブル送りを決定してください。

③びびり音が発生した蝋合、加工物の閲定方法・チャックの状剛を剛認の上、送り
を30％位下げて使用し､ひびり帝が火陛<なった堀合、逆に過りを上げてください。

③切削油は、披剛材に適したもので発煙性の少ないものを迦定してください。

戸、

GIobqlCuffinglbol
株式会社ｼ゙ ｦーー ﾃｨー 唖〔■

，△安全にお便いいただくために－
．工具を使跡する蹄は、破損する危険がある③異常音・輿論振勘が兜生したら、直ちに
ので､必ずｶパｰ･保睡メガネ･安全靴似、を中止してくださいm
等を使用してください。 ③工具には手を加えないでください。

Ｏ切れ刃は紫乎でさわらないでください。③加工前に工具の寸法砿認を行ってください。
⑨切りくずは索乎でさわらないでください．

◎工具の切れ味が悪くなったら使用を中止

ししてください。

E-mail：main＠gc-tooI.jｐhttp://www,gc-tooLjp

[本社］〒116-0013束京都荒川区西日幕里１‐７－７

Te１．０３－３８０３．７２８１Fax､０３画３８０３．７２８２

[浜松営業所]〒435-OO45静岡県浜松市細島町6-6

Te１．０５３－４６６－７７７７Ｆａｘｏ０５３－４６６－７７７８

[大阪営業所]〒530-0047大阪府大阪市北区西天満4-9-12
リーガル西天満ビル803号

Te1.06国6364.2244Fax,０６画６３６４－２２４５

、

ＧＣＴ

へ
Ｌ

〆

代理店

２００９．３『「

Ｌ
』


