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住友電工の切削工具カタログは右記Mコード

からご覧いただけます。
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※進呈するWEZ型本体またはﾍｯドの國函×10個(同一型番同一材種)のインサートをご購入ください。獺申し込み方法は裏面をご参照ください
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。精綴を極めた"万能"カッタ！
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重切削

強断続加工
高硬度材

軽切削 軽切削

中仕上げ加工 高精度加工 非鉄金属用
バリ対策 高い壁面直角度
や や 一一一万一_－

切れ味に特化した研磨級AOET型

軽切削

高精度加工
高い壁面直角度

使用殿尚立形M/CB1耳0,被削材S50C,使用工HWEZ11020EO3<o20『3枚刃）
インサートAOMT11T308PEER-G(ACU2500）

切削条件叱=150m加In.股=0.15mmﾉ1,3口=6mm×4パスa＝5mmDⅣ

軽切削
低剛性加丁

メインブレーカ

汎用～断続加工
用途

モジュラータイプ新登場良好な面品位 WEZ型 他社品B

アーバヘの装着により､L/D>3の長い
突出しでの加工を実現
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便偏奴働立形M心B応0，鼓廟材SCM440,使用工貝W豆17100R釦8(○100.8枚刃）
インサートAOMT170508PE印-G(“U250①

切削条件此=250m加in.危=0.15mm/t,恥=2mm,aa=85mmDⅣ
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FAX受付〆切
Ｆ
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ｌ
ｌ
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ｌ
秘

X10個)ご購入につきンサ一卜（

1ム
ロま は ■

モジュラーツール用アーパを除く。 ※標準在庫品からお選びください。

進呈するWEZ型本体またはﾍｯドの函×10個(同一型番同一材種)のインサートをご購入ください。
〃

~

，陣-ザ様ご記入欄
ご担当者部署名会社名

b販売店様ご記入欄 [貴社注文No. ］

備考ご担当者 燕霧会社名

ご提供品D
●進呈するWEZ型本体またはヘッドの型番・
刃数・数量をご記入ください。

11ご注文品、
⑬ご注文されるインサート材種･型番･数量をご記入ください。

●進呈するWEZ型本体またはヘッドの刃数×10個(同一型番同一材種)の
インサートをご購入ください。
－

No. ｜数量|確認インサート

材種

今1 D／S

型番
個

1
材種

今2 、／S

型番
個

材種

今3 D／S

’ 型番 個

暦函羨へ｡黙お客犠からお申込みをいただぎ議したら‘ご注文書と本申込書を同時にFAXしてください。

本申込書は複写してお使いいただけます。
Ⅲ
’
０
１
１
４’ 住友電気工業株式会社

No．

1

本体/ヘッド型番

WEZ

刃数（ ）

数量

台

2
WEZ

刃数（ ） 今
ロ

3
WEZ

刃数（ ） 一
口

受付印
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T？ ⑥ｱ錘墨

商品
’

インサート合計20個(型番選択自由)ご購入につき

◎卓越した安定性!強靭
■適用領域

400

側300
． 速
度

(m/min)200

100

の吟暢
軽・連続 連続・一部断続断続．強断続

K仕上切削 一 粗切削ヨ

汎用ポジティブM級チツブブレーカ

GU型シリースハ化

材種T2500Z新登場！
■T2500Zの耐欠損性能比較新開発強靱母材により安定加工を実現

回＝

T2500Z

他社品B

従来品

0 2，000 4,000 6,000 8m000 10,000

欠損にいたるまでの衝撃回数(コーナーあたり）

■T2500Zの耐鴎習|生能上畷プﾘﾘｱﾝﾄｺｰﾄ職により摩耗を抑制

、回 0．25

１
逃げ面摩耗量叩
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0.15

0.10
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0 10

加工時間

ｊ
分Ｏ

２ノー

30

の
軽・連続

惨
連続・一部断続

腸
断続・強断続

■

三Ｆ

’

耐欠損性能

披削材ISCM435(断続加T）

インサート：CNMG120408N-SU

切削条件．蛇=260mん､in
た0.23mm内ev

a唇=1.50mmwet

披削材SCM435(連続加工）

インサート・CNMG120408N-SU

切削条件：峰=260m/min
たO:23mm/rev

ap=1,50mmwet
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申込書
！’ 旋削用コーテツドサーメツト材種T2500Z②鋼 ９
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FAX受付〆切
’画ﾝｻｰﾄ合計20個(型番選択自由)ご購入Iこつき穂

塾 同-ｲﾝｻｰﾄ10個をﾚゼﾝﾄ！ 局

門

標準在庫品からお選びください。
，
ｌ
ｉ
Ｌ

，ユーザ様ご記入欄

I ご担当者部署名会社名
洞

苦一

，版売店様ご記入欄 [貴社注文No. I

備考ご担当者会社名
刃

ご提供品。
●左記のご注文品の中からインサート10個を無償提供
いたします。

に注文品。
⑪ご注文されるインサート型番・数量をご記入ください。
⑪型番はご自由に選択いただけます。

’材種 ｜数董｜確認インサート型番No.
d 〃 ロ

Ｚ
一
Ｚ

Ｏ
↑
０

０
－
０

５
５

２
－
２

Ｔ
・
Ｔ

D/S

D／S
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一《 今 33 T2500Z
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個

●必ずご記入ください。現行品情報ご記入欄

’|現行品型番’|現行品材種名|他社メーカ名’

憤社様へD※お客様からお車込みをいただき窪したら､ご注文書と本申込書を同時にFAXしてください。

本申込書は複写してお使いいただけます。
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■◆住友電気工業株式会社
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2020年

1 31

1 T2500Z
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Wo． インサート型番 材種 数量

受付印
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Cシリーズ完成!鋼旋削に死角なし！
■適用領域 従来品 AC8015P 従来比寿命2倍
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損傷軽微､継続使用可＃従来品 AC8025P
口＝考｡

AC810P
IAE銅1郵便臭nW〉

AC820P
I錘……異型iﾜ可1
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■■

ｰ

= 一

ﾛ■■■ ﾛ■■■

標準在庫品からお選びください。

’ ，ユーザ様ご記入欄
、

ざ ・

・部￥
部署名 ご担当者会社名

’販売店様ご記入欄， [貴社注文No. ］

ご担当者 備考会社名
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|ご提供品】| ||ご注文品D
⑭ご注文されるインサート型番･材種･数量をご記入ください。

⑪型番/材種はご自由に選択いただけます。

●左記のご注文品の中からインサート10個を無償提供

いたします。
－
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＊「－」部に1 ．2．3のいずれかをご記入ください。‐ゴ ＊「－」部に1 ．2．3のいずれかをご記入ください。 ‐』

繕社様へ】鵜お客様からお申込みをいただきましたら‘ご注文書と本申込書を同時にFAXしてください。

本申込書は複写してお使いいただけます。

’ 住友電気工業株式会社｡

No．
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個

インサート型番 材種 |数量

2 AC80 5P

個
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※標準在庫品からお選びください ※申し込み方法は裏面をご参照ください
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■適用領域 ■AC5015Sの耐摩耗性能比較新PVDｺｰﾃｨﾝグ糊Absotech息により燕を抑制
p b
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AC5015S 従来品A 他社品A(S10PVD）

■AC5025Sの耐欠損性能比較新開発強靭母材により境界欠損を抑制霊｜驫｜驚
低

60
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申込書
削材旋削用コーティング材種AC5O15S/AC5旗④難 025S
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FAX受付〆切
’Iｲﾝｻｰﾄ合計20個(型番/材種選択自由)ご購入Iン こつき

祷
興 同-ｲﾝｻｰﾄ10個をﾚゼﾝﾄ！

標型在庫品からお選びください。
ヒー可一 三 ー一二

写

、
４||ﾕｰザ様ご記入欄

部署名 ご担当者会社名

I [貴社注文No｡ ］

備考ご担当者会社名

ご提供品，| |ご注文品】
●左記のご注文品の中からインサート10個を無償提供
いたします。

⑪ご注文されるインサート型番･材種･数量をご記入ください。

⑩型番/材種はご自由に選択いただけます。

材種 ｜数量|確認インサート型番NO｡
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＊｢ー｣部に12のいずれかをご記入ください。」

●必ずご記入ください。

＊｢一｣部に1 ．2のいずれかをご記入ください。」

現行品情報ご記入欄

|現行品材種名’ |現行品型番’他社メーカ名

口鋼 ロステンレス鋼 口鋳鉄 口耐熱合金 ロチタン合金 口高硬度材

□その他（ ）

被削材材質
いずれかにヅ印をつけてください。
複数回答可

切削条件 m/min l送り量| f= mm/rev l切込みlap=切削速度|vb= m、

口寸法変化 ロバリ･力エリ ロ切りくず処理 口切れ味･びびり

□その他（ ）
口定数交換

口摩耗

口面粗さ

口欠損

寿命判断基準
いずれ力にゾ印をつけてください。
栂數向答可

|商社様へD※お書様からお申込みをいただき蕾したらご注文書と本申込書を同時にFAXしてください。

本申込書は複写してお使いいただけます。
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2 AC50 5S
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受付印
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ブホルダ利本をレゼント！
※偏心スリーブWAS型を除く。 ※標準在庫品からお選びください。
※ご注文されるいずれかのインサートを搭戯できるホルダをお選びください。
※1ユーザー様10□を上限とさせていただきます 爵申し込み方法は裏面をご参照ください

電軍《辱‘‘〃 ‘ 廷X‐一E"X&

H

◎インサート交換式ドリルのベストセラー
■バランス設計で安定した穴あけ加工が可能！

■中心刃､外周刃兼用インサート採用
4コーナー使いで経済的！

■3種類の用途別ブレーカで様々な被削材
条件下において､最適な加工を実現！

（ 没計
ヨ刃の切目||粗DUl臼11棚

屯
■
■
■

斜め食いつき下穴あり

■

L型 G型 H型

切購&理用｜ 汎用 ｜非鉄金属加工用｜ 刃先強化製

●e●、

タイプ
ー

特長

外観

断面形状

中心刃､外周刃兼用の
インサート採用
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顧 FAX受付〆切
卜50個(型番/材種選択貫由)…

ブ
悪

※偏心スリーブWAS型を除く。※標準在庫品からお選びください。
※ご注文されるいずれかのインサートを搭載できるホルダをお選びください。 1ユーザー様10口を上限とさせていただきます。

＝ー

，’ユーザ様ご記入欄
ご担当者部署名会社名 蕊溌

[貴社注文No. ］

備考ご担当者
1

会社名

ご提供品】
●進呈するWDX型ホルダの型番･数量をご記入ください。

●ご注文されるいずれかのインサートを搭載できるホルダ

をお選びください。

' !ご注文品。
⑪ご注文されるインサートの型番･材種･数量をご記入ください。

数量ホルダ型番材種 I数量｜確認 No.インサート型番No.
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本

に率｢－｣部にL･G･Hのいずれかをご記入ください。

●必ずご記入ください。現行品情報ご記入欄

|現行品型番 ’他社メーカ名

）口鋳鉄 口非鉄金属 □その他（口鋼 ロステンレス鋼
いずれかに子印をつけてください。掴數向菩可

口旋盤 □M/C
いずれかにJ印をつけてください。謝數向答可

被削材材質

ご使用の設備

|商社様へD蕊お霄様からお申込みをいただきましたら､ご注文書と本申込書を同時にFAXしてください。

本申込書は複写してお使いいただけます。
１
１
１

気工業株式会社住友電 １
１

WDX型用インサー
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鯨売店様ご記入欄

受付印


